Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.
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1.Assignment:

Diamond cutting discs are designed for cutting hard materials
such as:

Concrete and reinforced concrete - widely used in construction
for cutting slabs, floors and walls.

Asphalt - used in road construction, for example, when
repairing roads or laying utility lines.

Stone - for cutting natural stones, such as granite, marble,
sandstone, in decorative work or construction.

Ceramic tiles - diamond blades are used for precise and clean
cutting of tiles.

Metal - special discs can be used for cutting metal structures.

Diamond blades deliver high performance, precision and
durability when used on materials that are too hard for
conventional abrasive discs.

2. Main parameters of the tool:

Diamond cutting discs have several key parameters that
determine their effectiveness and application:

Diameter of the disc - measured in millimetres or inches. The
most common diameters for domestic and professional work
are: 115 mm, 125 mm, 150 mm, 180 mm, 230 mm - for
handheld grinders (angle grinders).

Bore - The size of the central hole for mounting the disc to the
tool. The most common sizes are: 22.2 mm for grinders.

Segment type - diamond blades can have different types of
segments:

Continuous segments - for cutting ceramic tiles and stone,
producing a clean cut.

Segmented - for cutting concrete, reinforced concrete and
other coarse materials, they provide better cooling.

Turbo segments - a combination of clean cut and speed. They
are used for hard materials such as granite and concrete.

Segment height - affects the lifetime of the blade. The higher
the segment height, the longer the blade lasts.

Bond type - Diamond segments have different bond strengths
that are selected depending on the material. A soft bond is
suitable for hard materials, while a hard bond is suitable for soft
materials.

The maximum rotational speed (rpm) is a very important
parameter for safety and efficient operation. The disc must
match the maximum rotational speed of the tool.

3. Safety precautions when working with the tool:

Caution: Diamond blades can become very hot during
operation. Do not touch them with your hands until they have
cooled down completely.

3.1. Make sure that the power tool does not exceed the
maximum speed indicated on the disc.

3.2.Strictly observe the safety instructions for the power tool
being used.

3.3.Before starting work with the power tool, unplug it from the
power outlet or remove the battery from the tool, as
appropriate.

3.4. Use only diamond blades that have been approved for the
material being processed.

3.5. Observe the material information on the packaging of the
diamond disc.

3.6. Keep the diamond blade, as well as the clamping parts and
the spindle of the power tool, clean.

3.7. Keep the workplace clean and free of obstructions. Ensure
that the workplace is well lit.

3.8. Maintain a comfortable working posture and balance.

3.9.Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of blocking debris, dirt and dust
generated during work. Use a respirator to protect your

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

respiratory system. Wear gloves to protect your hands from
injury.

3.10. Work slowly and slowly.

3.11. Not intended for use by children.

3.12. Use the tool only for its intended purpose.

3.13. Check the tool for chips, cracks or wear before each use.

3.14. Keep the handles and gripping surfaces of the power tool
clean and free from oil or grease. Slippery handles and gripping
surfaces do not ensure safe handling in unexpected situations.

3.15. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use of the tool may result in injury. The
tool must not be used again.

3.16. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

4.1. Check the disc before use.

Visual inspection: Check the disc for cracks, chips or
deformation. The disc must be clean and free of damage.

Labelling: Ensure that the disc is clearly labelled with its
diameter, bore, maximum rotational speed, and material
designation.

Condition of the segments: Make sure that the diamond
segments are straight and not damaged.

4.2. Selecting the right disc.

Select a disc that is suitable for the type of material you will be
cutting (concrete, stone, metal, tile, etc.).

Make sure that the disc matches the diameter and the bore of
the tool.

4.3. Installing the disc.
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The use of rigidly seated adapter rings, either pressed or held in
place by clamping force, is permitted if they are correctly
mounted in accordance with the illustration.

Proper installation: Follow the direction of rotation indicated on
the disc (usually an arrow on the disc). Incorrect installation
may result in damage to the disc and hazards during operation.

Securing: Securely fasten the disc to the tool using the special
key. Do not overtighten, but do not leave it too loose.

4.4, Checking the tool.

Check that the tool is in good working order: motor, cables (if it
is a power tool), battery level (if it is a cordless tool).

Make sure that the tool has a protective cover to prevent
personal injury.

Use the guide rails and dust extraction system as specified in
the operating instructions for the angle grinder.

4.5. Protective equipment.

Safety glasses: to protect eyes from sparks, dust and debris.
Respirator or mask: to protect the respiratory tract from dust.
Gloves: to protect hands.

Protective earmuffs: for hearing protection, especially when
working with tools with high noise levels.

Clothing: Wear tight clothing that covers the body to avoid
injury.

4.6. Testing the disc before use.
Before working, test run the tool without load for 30 seconds.

Switch on the tool at idle speed for a short time to ensure that
the disc rotates smoothly and without vibrations. This allows
you to detect defects that may appear at high speeds.
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4.7. Cooling rules.

If you are working in dry conditions, observe the recommended
pauses to avoid overheating of the disc.

If the disc is intended for wet cutting, use water for cooling to
reduce wear and improve cutting accuracy.

5. How to use:
5.1.Correct cutting.

Gradual start: The first few cuts may be shallower to allow the
disc to run-in and to distribute the diamond grains evenly on
the surface.

Light pressure: Do not apply excessive pressure to the tool
during cutting. The diamond blade must ‘eat’ the material on its
own, excessive pressure can damage the disc and reduce its
service life.

Correct speed: Avoid cutting at excessively high speeds. The
disc should rotate at the speed recommended by the
manufacturer.

Constant cutting angle: Hold the tool at a constant angle for a
straight cut and to avoid misalignment, which can cause
damage to the disc.

Work only at right angles and in a straight line with the
workpiece. Curved cutting and tilting the tool can cause cracks
in the diamond cutting blade body and damage to the blade
segments.

Avoid cutting deep into the workpiece.
Cutting should be carried out in a countercurve motion.
5.2. Dry and wet cutting.

Dry cutting: Diamond blades do not require water for dry
cutting. However, pauses must be taken to allow the disc to cool
down and not overheat. Overheating can lead to a loss of
performance or even breakage of the disc.

Wet cutting: Diamond blades for wet cutting require
continuous cooling with water. This reduces dust generation,
extends the life of the disc and ensures a more precise cut.

5.3. Controlling dust and sparks.

If you are working in the dry, use a dust extraction system or a
respirator to avoid inhaling hazardous dust.

Sparks can be generated when cutting metal, so wear
appropriate eye and clothing protection.

Slight sparking is allowed when working with stones.
5.4. Check and replace the disc.

Check the condition of the disc during operation. If cracks,
significant wear of the diamond segments or deformation of the
disc are visible, replace it immediately.

Always inspect the tool and the disc for damage after finishing
work.

5.5. End of work.

When you have finished cutting, switch off the tool and wait
until the disc comes to a complete stop before removing or
cleaning it.

6. Maintenance:
6.1.Regular cleaning.

After each use: Clean the disc of any residual material, dust and
dirt. Use a soft brush or dry cloth. For wet cutting, water can be
used for rinsing.

Remove any residue: If the diamond segments become clogged
(which is common when cutting soft materials such as asphalt
or stone), the disc may lose its effectiveness. To restore the
sharpness of the segments, it is recommended to cut through
the abrasive material (brick, concrete) several times to clean
the diamond particles.

6.2. Check for wear and damage.

Regular inspection: Periodically check the disc for cracks, worn
or damaged diamond segments. If the segments are severely
worn or unevenly worn, this can result in reduced performance
and a work hazard.

Worn segments: If the diamond segments are worn down to a
minimum level or if there is visible damage, the disc must be
replaced.

6.3. Replacing worn discs.

If the diamond segments are significantly worn or if the disc
starts to vibrate during operation, this is an indication that the
disc should be replaced.

Never continue working with the disc if you notice cracks or
other serious damage. This can be dangerous.

6.4. Corrosion protection.

If the diamond blade is used for wet cutting, dry it thoroughly
after use to prevent corrosion of the metal backing.

7.Storage and transportation:

7.1. Store discs in a dry place, away from moisture. Humidity
can cause metal corrosion, especially if the discs are not
specially coated.

The storage area should be protected from dust and dirt that
can get on the disc teeth.

7.2. It is recommended to store the discs in an upright position
on special holders or hooks. This helps to avoid deformation of
the discs.
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Avoid stacking the blades on top of each other without spacers
between them, as this may cause scratches or damage to the
teeth.

7.3. For additional protection, it is recommended to store discs
in protective cases or boxes. Some discs are sold with special
plastic cases that are well suited for storage.

If you do not have a case, you can use cardboard or plastic
spacers between the blades if they are stored together.

7.4. If you have more than one type of disc (for different
materials or with different teeth), store them separately. This
will help to avoid mistakenly using the wrong disc during
operation.

7.5. Use rigid containers or cases to prevent deformation during
transport. This is especially important if the drives are being
transported over long distances or in environments where they
may be subject to bumps or jolts.

7.6. Keep the discs securely in the vehicle or cargo area during
transport. This prevents them from slipping and damaging
other tools or materials.

If you use a special case or holder, make sure that the disc
cannot move in the case during transport.

7.7. When loading and unloading discs, be careful not to hit
them against hard surfaces, which can damage both the disc
and its blades.

7.8. If the disc is being transported in general cargo without a
special case, be sure to mark the packaging as ‘Sharp Object’.
This will help others avoid accidental injury during unloading.

7.9. Transport the discs separately from other tools or materials
that may affect their cutting edges or cause damage to the discs
themselves.

7.10. The discs may be transported by all means of transport
that ensure the integrity of the product in accordance with the
general transport regulations.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

S&R Diamanttrennscheibe.
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1. Einsatzgebiet:

Diamanttrennscheiben sind fiir das Schneiden von harten
Materialien wie z.B.:

Beton und Stahlbeton - weit verbreitet im Bauwesen zum
Schneiden von Platten, Boden und Wanden.

Asphalt - wird im StraBenbau verwendet, zum Beispiel bei der
Reparatur von StraBen oder der Verlegung von
Versorgungsleitungen.

Stein - zum Schneiden von Natursteinen, wie Granit, Marmor,
Sandstein, bei dekorativen Arbeiten oder im Bauwesen.

Keramikfliesen - Diamantscheiben werden zum prazisen und
sauberen Schneiden von Fliesen verwendet.

Metall - spezielle Scheiben konnen zum Schneiden von
Metallstrukturen verwendet werden.

Diamantscheiben bieten hohe Leistung, Prazision und
Haltbarkeit bei Materialien, die fiir herkémmliche
Schleifscheiben zu hart sind.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

Diamanttrennscheiben haben mehrere Hauptparameter, die
ihre Wirksamkeit und Anwendung bestimmen:

Durchmesser der Scheibe - gemessen in Millimetern oder Zoll.
Die gebrauchlichsten Durchmesser fiir den Hausgebrauch und
den professionellen Einsatz sind: 115 mm, 125 mm, 150 mm,
180 mm, 230 mm - fir handgefiihrte Schleifgerate
(Winkelschleifer).

Bohrung - Die GroR3e der zentralen Bohrung zur Befestigung der
Scheibe am Werkzeug. Die gebrauchlichsten GroRen sind: 22,2
mm fir Schleifmaschinen.

Segmenttyp - Diamantscheiben kénnen verschiedene Arten von
Segmenten haben:
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Kontinuierliche Segmente - fiir das Schneiden von
Keramikfliesen und Stein, die einen sauberen Schnitt erzeugen.

Segmentierte Segmente - flr das Schneiden von Beton,
Stahlbeton und anderen groben Materialien, sie bieten eine
bessere Kiihlung.

Turbosegmente - eine Kombination aus sauberem Schnitt und
Geschwindigkeit. Sie werden fiir harte Materialien wie Granit
und Beton verwendet.

Segmenthohe - beeinflusst die Lebensdauer der Klinge. Je
hoher die Segmenthéhe, desto langer halt das Blatt.

Bindungsart - Diamantsegmente haben unterschiedliche
Bindungsstarken, die je nach Material gewahlt werden. Eine
weiche Bindung eignet sich flr harte Materialien, wahrend eine
harte Bindung fur weiche Materialien geeignet ist.

Die maximale Drehzahl (U/min) ist ein sehr wichtiger Parameter
fur die Sicherheit und den effizienten Betrieb. Die Scheibe muss
auf die maximale Drehzahl des Werkzeugs abgestimmt sein.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:

Achtung: Diamantblatter konnen wahrend des Betriebs sehr
hei werden. Berihren Sie sie nicht mit den Handen, bis sie
vollstandig abgekihlt sind.

3.1. Stellen Sie sicher, dass das Elektrowerkzeug die auf der
Scheibe angegebene Hochstgeschwindigkeit nicht
Uberschreitet.

3.2. Befolgen Sie unbedingt die Sicherheitshinweise fir das
verwendete Elektrowerkzeug.

3.3. Bevor Sie mit dem Elektrowerkzeug arbeiten, ziehen Sie
den Stecker aus der Steckdose oder nehmen Sie den Akku aus
dem Gerét.

3.4. Verwenden Sie nur Diamantscheiben, die fiir das zu
bearbeitende Material zugelassen sind.

3.5. Beachten Sie die Materialangaben auf der Verpackung der
Diamantscheibe.

3.6. Halten Sie das Diamantblatt, die Spannteile und die Spindel
des Elektrowerkzeugs sauber.

3.7. Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und frei von
Hindernissen. Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeitsplatz gut
beleuchtet ist.

3.8. Behalten Sie eine bequeme Arbeitshaltung und das
Gleichgewicht bei.

3.9. personliche Schutzausriistung tragen. Tragen Sie einen
Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist, bei der
Arbeit entstehenden Schutt, Schmutz und Staub abzuhalten.
Tragen Sie eine Atemschutzmaske, um lhre Atemwege zu
schiitzen. Tragen Sie Handschuhe, um lhre Hande vor
Verletzungen zu schitzen.

3.10. Langsam und bedachtig arbeiten.
3.11. Nicht fur die Verwendung durch Kinder bestimmt.

3.12. Verwenden Sie das Werkzeug nur fir den vorgesehenen
Zweck.

3.13. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder VerschleiR.

3.14. Halten Sie die Griffe und Griffflichen des
Elektrowerkzeugs sauber und frei von Ol oder Fett. Rutschige
Griffe und  Griffflichen gewdhrleisten keine sichere
Handhabung in unerwarteten Situationen.

3.15. Wenn das Werkzeug wahrend des Gebrauchs physisch
beeintrachtigt, verformt oder abgenutzt wurde, kann die
weitere Verwendung des Werkzeugs zu Verletzungen fihren.
Das Werkzeug darf dann nicht mehr verwendet werden.

3.16. UnsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Héanden, Augen, Gesicht oder anderen
Kérperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fir den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden wund eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:
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4.1. Kontrollieren Sie die Scheibe vor dem Gebrauch.

Sichtprifung: Prifen Sie die Scheibe auf Risse, Spane oder
Verformungen. Die Scheibe muss sauber und frei von
Beschadigungen sein.

Beschriftung: Vergewissern Sie sich, dass die Scheibe deutlich
mit ihrem Durchmesser, ihrer Bohrung, ihrer Hochstdrehzahl
und ihrer Materialbezeichnung gekennzeichnet ist.

Zustand der Segmente: Achten Sie darauf, dass die
Diamantsegmente gerade und nicht beschadigt sind.

4.2. Auswahl der richtigen Scheibe.

Wihlen Sie eine Scheibe, die zu dem Material passt, das Sie
schneiden wollen (Beton, Stein, Metall, Fliesen usw.).
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Achten Sie darauf, dass die Scheibe dem Durchmesser und der
Bohrung des Werkzeugs entspricht.

4.3. Montage der Scheibe.
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Die Verwendung von starr sitzenden Adapterringen, die
entweder gepresst oder durch Klemmbkraft gehalten werden, ist
zuldssig, wenn sie gemdll der Abbildung korrekt montiert
werden.

Richtige Montage: Beachten Sie die auf der Scheibe
angegebene Drehrichtung (in der Regel ein Pfeil auf der
Scheibe). Ein falscher Einbau kann zu Schaden an der Scheibe
und zu Gefahren beim Betrieb fiihren.

Sichern: Befestigen Sie die Scheibe mit dem Spezialschlissel
sicher am Werkzeug. Nicht zu fest anziehen, aber auch nicht zu
locker lassen.

4.4. Uberprifen des Werkzeugs.

Prifen Sie, ob das Werkzeug in gutem Zustand ist: Motor, Kabel
(bei Elektrowerkzeugen), Batteriestand (bei Akkugeraten).

Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug mit einer
Schutzabdeckung versehen ist, um Verletzungen zu vermeiden.

Verwenden Sie die Fihrungsschienen und die Staubabsaugung
wie in der Betriebsanleitung des Winkelschleifers angegeben.

4.5. Schutzausristung.

Schutzbrille: zum Schutz der Augen vor Funken, Staub und
Schutt.

Atemschutzgerat oder Maske: zum Schutz der Atemwege vor
Staub.

Handschuhe: zum Schutz der Hande.

Gehorschutz: zum Schutz des Gehors, insbesondere bei der
Arbeit mit Werkzeugen mit hohem Larmpegel.

Kleidung: Tragen Sie enge, den Korper bedeckende Kleidung,
um Verletzungen zu vermeiden.

4.6. Testen der Scheibe vor dem Gebrauch.

Lassen Sie das Gerat vor der Arbeit 30 Sekunden lang ohne Last
laufen.

Schalten Sie das Werkzeug flr kurze Zeit im Leerlauf ein, um
sicherzustellen, dass sich die Scheibe gleichmaRig und ohne
Vibrationen dreht. So kénnen Sie Defekte erkennen, die bei
hohen Drehzahlen auftreten kdnnen.

4.7. Regeln fir die Kihlung.

Wenn Sie unter trockenen Bedingungen arbeiten, halten Sie die
empfohlenen Pausen ein, um eine Uberhitzung der Scheibe zu
vermeiden.

Wenn die Scheibe fir das Nassschneiden bestimmt ist,
verwenden Sie Wasser zur Kiihlung, um den Verschleil zu
verringern und die Schnittgenauigkeit zu verbessern.

5. Verwendung:
5.1.Richtiges Schneiden.

Allmahlicher Start: Die ersten Schnitte konnen flacher sein,
damit die Scheibe einlaufen kann und sich die Diamantkorner
gleichmaRig auf der Oberflache verteilen.

Leichter Druck: Uben Sie wihrend des Schneidens keinen
ibermaRigen Druck auf das Werkzeug aus. Die Diamantscheibe
muss das Material von selbst ,fressen”, libermaRiger Druck
kann die Scheibe beschddigen und ihre Lebensdauer verkirzen.

Richtige Geschwindigkeit: Vermeiden Sie das Schneiden mit zu
hohen Geschwindigkeiten. Die Scheibe sollte mit der vom
Hersteller empfohlenen Drehzahl rotieren.

Konstanter Schnittwinkel: Halten Sie das Werkzeug in einem
konstanten Winkel, um einen geraden Schnitt zu erzielen und
eine Fehlausrichtung zu vermeiden, die zu Schaden an der
Scheibe flihren kann.

Arbeiten Sie nur im rechten Winkel und in einer geraden Linie
zum Werkstilck. Kurvenschneiden und Kippen des Werkzeugs
kdnnen Risse im Diamanttrennscheiben-Korper und Schaden an
den Scheibensegmenten verursachen.

Vermeiden Sie tiefe Schnitte in das Werksttick.
Das Schneiden sollte in einer Gegenkurvenbewegung erfolgen.
5.2. Trocken- und Nassschnitt.

Trockenes Schneiden: Diamantscheiben bendtigen fiir den
Trockenschnitt kein Wasser. Es missen jedoch Pausen
eingelegt werden, damit die Scheibe abkiihlen kann und nicht
iberhitzt. Eine Uberhitzung kann zu LeistungseinbuRen oder
sogar zum Bruch der Scheibe flihren.

Nasses Schneiden: Diamantscheiben fiir den Nassschnitt
erfordern eine kontinuierliche Kihlung mit Wasser. Dies
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verringert die Staubbildung, verlangert die Lebensdauer der
Scheibe und gewahrleistet einen praziseren Schnitt.

5.3. Kontrolle von Staub und Funkenflug.

Wenn Sie unter trockenen Bedingungen arbeiten, verwenden
Sie eine Staubabsaugung oder eine Atemschutzmaske, um das
Einatmen von gefahrlichem Staub zu vermeiden.

Beim Schneiden von Metall kénnen Funken entstehen, tragen
Sie daher einen geeigneten Schutz fir Augen und Kleidung.

Leichte Funkenbildung ist bei der Arbeit mit Steinen erlaubt.
5.4. Prifen und ersetzen Sie die Scheibe.

Uberpriifen Sie den Zustand der Scheibe wihrend des Betriebs.
Wenn Risse, eine starke Abnutzung der Diamantsegmente oder
eine Verformung der Scheibe sichtbar sind, muss sie sofort
ausgetauscht werden.

Uberpriifen Sie das Werkzeug und die Scheibe nach Beendigung
der Arbeit stets auf Schaden.

5.5. Beendigung der Arbeit.

Schalten Sie nach Beendigung der Arbeiten das Werkzeug aus
und warten Sie, bis die Scheibe vollstandig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie sie entfernen oder reinigen.

6. Wartung:
6.1.Regelmalige Reinigung.

Nach jedem Gebrauch: Reinigen Sie die Scheibe von
Materialresten, Staub und Schmutz. Verwenden Sie eine
weiche Biirste oder ein trockenes Tuch. Bei Nassschnitt kann
Wasser zum Abspiilen verwendet werden.

Entfernen Sie alle Riickstande: Wenn sich die Diamantsegmente
zusetzen (was beim Schneiden weicher Materialien wie Asphalt
oder Stein haufig vorkommt), kann die Scheibe ihre
Wirksamkeit verlieren. Um die Scharfe der Segmente
wiederherzustellen, empfiehlt es sich, mehrmals durch das
abrasive Material (Ziegel, Beton) zu schneiden, um die
Diamantpartikel zu reinigen.

6.2. Kontrolle auf Verschleifl und Beschadigung.

RegelmaRige Kontrolle: Prifen Sie die Scheibe regelmaRig auf
Risse, abgenutzte oder beschadigte Diamantsegmente. Wenn
die Segmente stark oder ungleichmaRig abgenutzt sind, kann
dies zu einer verminderten Leistung und einer Gefahrdung der
Arbeit fihren.

Verschlissene Segmente: Wenn die Diamantsegmente bis auf
ein  Minimum abgenutzt sind oder sichtbare Schaden
aufweisen, muss die Scheibe ersetzt werden.

6.3. Auswechseln verschlissener Scheiben.

Wenn die Diamantsegmente stark abgenutzt sind oder die
Scheibe wahrend des Betriebs zu vibrieren beginnt, ist dies ein
Hinweis darauf, dass die Scheibe ausgetauscht werden sollte.

Arbeiten Sie niemals mit der Scheibe weiter, wenn Sie Risse
oder andere schwere Schaden feststellen. Dies kann gefahrlich
sein.

6.4. Schutz vor Korrosion.

Wenn die Diamantscheibe fir Nassschnitte verwendet wird,
trocknen Sie sie nach der Arbeit griindlich ab, um Korrosion der
Metallbasis zu vermeiden.

7. Lagerung und Transport:

7.1. Lagern Sie die Discs an einem trockenen Ort, fern von
Feuchtigkeit. Feuchtigkeit kann zu Metallkorrosion fihren,
insbesondere wenn die Discs nicht speziell beschichtet sind.

Der Lagerort sollte vor Staub und Schmutz geschiitzt sein, der
auf die Zahne der Scheibe gelangen kann.

7.2. Es wird empfohlen, die Scheiben in aufrechter Position auf
speziellen Haltern oder Haken zu lagern. Dadurch wird eine
Verformung der Scheiben vermieden.

Vermeiden Sie es, die Sagebldtter ohne Abstandshalter
Uibereinander zu stapeln, da dies zu Kratzern oder Schaden an
den Zdhnen fihren kann.

7.3. Fir zusatzlichen Schutz empfiehlt es sich, die Discs in
Schutzhiillen oder -boxen aufzubewahren. Einige Discs werden
mit speziellen Kunststoffhiillen verkauft, die sich gut fir die
Lagerung eignen.

Wenn Sie kein Etui haben, kdnnen Sie Abstandshalter aus Pappe
oder Kunststoff zwischen den Sageblattern verwenden, wenn
diese zusammen gelagert werden.

7.4. Wenn Sie mehr als einen Scheibentyp haben (flr
verschiedene Materialien oder mit verschiedenen Zdhnen),
lagern Sie sie getrennt. So kénnen Sie vermeiden, dass Sie
wdhrend des Betriebs versehentlich die falsche Scheibe
verwenden.

7.5. Verwenden Sie stabile Behdlter oder Kisten, um
Verformungen beim Transport zu vermeiden. Dies ist
besonders wichtig, wenn die Laufwerke lber lange Strecken
oder in Umgebungen transportiert werden, in denen sie StoRen
oder Erschitterungen ausgesetzt sein kénnen.

7.6. Halten Sie die Laufwerke wahrend des Transports sicher im
Fahrzeug oder auf der Ladeflache. Dadurch wird verhindert,
dass sie verrutschen und andere Werkzeuge oder Materialien
beschadigen.

Wenn Sie ein spezielles Etui oder eine Halterung verwenden,
stellen Sie sicher, dass sich die Disc wahrend des Transports
nicht im Etui bewegen kann.

7.7. Achten Sie beim Be- und Entladen von Discs darauf, dass sie
nicht gegen harte Oberflachen stoRen, da dies sowohl die Disc
als auch die Klingen beschadigen kann.

7.8. Wenn die Disc in einem Stlickgut ohne spezielle Hiille
transportiert wird, sollten Sie die Verpackung mit dem Hinweis
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,Scharfer Gegenstand” versehen. Dies hilft anderen,
versehentliche Verletzungen beim Entladen zu vermeiden.

7.9. Transportieren Sie die Scheiben getrennt von anderen
Werkzeugen oder Materialien, die ihre Schnittkanten
beeintrachtigen oder die Scheiben selbst beschadigen konnten.

7.10. Die Scheiben konnen mit allen Transportmitteln befordert
werden, die die Unversehrtheit des Produkts gemaR den
allgemeinen Transportvorschriften gewahrleisten.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemal den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

Lame de coupe diamantée S&R.

@-:L
DORS®

1. Utilisation :

Les disques de coupe diamantés sont congus pour couper des
matériaux durs tels que :

Béton et béton armé - largement utilisés dans la construction
pour couper les dalles, les sols et les murs.

L'asphalte - utilisé dans la construction de routes, par exemple
pour la réparation de routes ou la pose de lignes de services
publics.

Pierre - pour couper les pierres naturelles, telles que le granit,
le marbre, le grés, dans le cadre de travaux de décoration ou de
construction.

Carreaux de céramique - les disques diamantés sont utilisés
pour une coupe précise et propre des carreaux.

Métal - des disques spéciaux peuvent étre utilisés pour couper
des structures métalliques.

Les disques diamantés offrent des performances, une précision
et une durabilité élevées lorsqu'ils sont utilisés sur des
matériaux trop durs pour les disques abrasifs conventionnels.

2. Principaux paramétres de I'outil :

Les disques de coupe diamantés ont plusieurs parameétres clés
qui déterminent leur efficacité et leur application :

Diametre du disque - mesuré en millimétres ou en pouces. Les
diameétres les plus courants pour les travaux domestiques et
professionnels sont les suivants : 115 mm, 125 mm, 150 mm,
180 mm, 230 mm - pour les meuleuses portatives (meuleuses
d'angle).

Alésage - La taille du trou central pour le montage du disque sur
I'outil. Les tailles les plus courantes sont les suivantes 22,2 mm
pour les meuleuses.

Type de segment - Les disques diamantés peuvent avoir
différents types de segments :

Segments continus - pour couper les carreaux de céramique et
la pierre, en produisant une coupe nette.

Segments segmentés - pour la coupe du béton, du béton armé
et d'autres matériaux grossiers, ils permettent un meilleur
refroidissement.

Segments turbo - une combinaison de coupe nette et de vitesse.
lls sont utilisés pour les matériaux durs tels que le granit et le
béton.

Hauteur du segment - affecte la durée de vie de la lame. Plus la
hauteur du segment est élevée, plus la lame dure longtemps.

Type d'adhérence - Les segments diamantés ont différentes
forces d'adhérence qui sont sélectionnées en fonction du
matériau. Une liaison souple convient aux matériaux durs,
tandis qu'une liaison dure convient aux matériaux tendres.

La vitesse de rotation maximale (tr/min) est un parameétre tres
important pour la sécurité et un fonctionnement efficace. Le
disque doit correspondre a la vitesse de rotation maximale de
I'outil.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :
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Attention : Les lames diamantées peuvent devenir tres chaudes
pendant leur fonctionnement. Ne les touchez pas avec vos
mains tant qu'elles n'ont pas completement refroidi.

3.1. Veillez a ce que I'outil électrique ne dépasse pas la vitesse
maximale indiquée sur le disque.

3.2. Respecter strictement les consignes de sécurité de I'outil
électrique utilisé.

3.3. Avant de commencer a travailler avec l'outil électrique,
débranchez-le de la prise de courant ou retirez la batterie de
I'outil, selon le cas.

3.4. Utiliser uniqguement des lames diamantées approuvées
pour le matériau a traiter.

3.5. Respecter les informations relatives au matériau figurant
sur I'emballage du disque diamanté.

3.6. Maintenir le disque diamanté, les pieces de serrage et la
broche du moteur chirurgical propres.

3.7. Maintenir le lieu de travail propre et exempt d'obstacles.
Veillez a ce que le lieu de travail soit bien éclairé.

3.8. Maintenir une position de travail confortable et un bon
équilibre.

3.9. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de bloquer les débris, la
saleté et la poussiére générés pendant le travail. Utilisez un
respirateur pour protéger votre systéeme respiratoire. Portez
des gants pour protéger vos mains des blessures.

3.10. Travailler lentement et sans précipitation.
3.11. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.
3.12. N'utilisez I'outil que pour 'usage auquel il est destiné.

3.13. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.14. Maintenez les poignées et les surfaces de préhension de
I'outil électrique propres et exemptes d'huile ou de graisse. Des
poignées et des surfaces de préhension glissantes ne
garantissent pas une manipulation sire dans des situations
inattendues.

3.15. Si lI'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure en cours d'utilisation, la poursuite de I'utilisation de I'outil
peut entrainer des blessures. L'outil ne doit pas étre réutilisé.

3.16. L'utilisation incorrecte de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable d'une mauvaise utilisation de
I'outil, d'une utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation
d'un outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

4.1. Vérifier le disque avant de l'utiliser.

Inspection visuelle : Vérifiez que le disque ne présente pas de
fissures, d'éclats ou de déformations. Le disque doit étre propre
et ne pas étre endommagé.

Etiquetage : Assurez-vous que le disque est clairement étiqueté
avec son diamétre, son alésage, sa vitesse de rotation maximale
et la désignation du matériau.

Etat des segments : Assurez-vous que les segments diamantés
sont droits et qu'ils ne sont pas endommagés.

4.2. Sélection du bon disque.

Choisissez un disque correspondant au type de matériau que
vous allez découper (béton, pierre, métal, carrelage, etc.).

Veillez a ce que le disque corresponde au diametre et a I'alésage
de l'outil.

4.3. Montage du disque.
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L'utilisation de bagues d'adaptation a assise rigide, pressées ou
maintenues en place par une force de serrage, est autorisée si
elles sont correctement montées conformément a l'illustration.

Installation correcte : Suivez le sens de rotation indiqué sur le
disque (généralement une fleche sur le disque). Une installation
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incorrecte peut endommager le disque et présenter des risques
en cours d'utilisation.

Fixation : Fixez solidement le disque a I'outil a I'aide de la clé
spéciale. Ne le serrez pas trop, mais ne le laissez pas trop lache.

4.4, Vérification de I'outil.

Vérifiez que I'outil est en bon état de fonctionnement : moteur,
cables (s'il s'agit d'un outil électrique), niveau de la batterie (s'il
s'agit d'un outil sans fil).

Assurez-vous que l'outil est muni d'un couvercle de protection
afin d'éviter les blessures.

Utilisez les rails de guidage et le systeme d'aspiration des
poussieres comme indiqué dans le mode d'emploi de la
meuleuse d'angle.

4.5. Equipement de protection.

Lunettes de sécurité : pour protéger les yeux des étincelles, de
la poussiére et des débris.

Respirateur ou masque : pour protéger les voies respiratoires
de la poussieére.

Gants : pour protéger les mains.

Casques antibruit : pour protéger |'ouie, en particulier lors de
|'utilisation d'outils trés bruyants.

Vétements : Portez des vétements serrés qui couvrent le corps
pour éviter les blessures.

4.6. Test du disque avant utilisation.
Avant de travailler, tester |'outil a vide pendant 30 secondes.

Mettez I'outil en marche au ralenti pendant un court instant
pour vous assurer que le disque tourne en douceur et sans
vibrations. Cela permet de détecter les défauts qui peuvent
apparaitre a grande vitesse.

4.7. Regles de refroidissement.

Si vous travaillez dans des conditions séches, respectez les
pauses recommandées pour éviter la surchauffe du disque.

Si le disque est destiné a la découpe humide, utilisez de I'eau
pour le refroidissement afin de réduire I'usure et d'améliorer la
précision de la découpe.

5. Mode d'emploi :
5.1.Découpe correcte.

Démarrage progressif : Les premiéres coupes peuvent étre
moins profondes pour permettre au disque de s'enfoncer et de
répartir uniformément les grains de diamant sur la surface.

Légére pression : Ne pas exercer de pression excessive sur |'outil
pendant la coupe. Le disque diamanté doit « manger » le
matériau de lui-méme, une pression excessive peut
endommager le disque et réduire sa durée de vie.

Vitesse correcte : Evitez de couper a des vitesses trop élevées.
Le disque doit tourner a la vitesse recommandée par le
fabricant.

Angle de coupe constant : Maintenez |'outil a un angle constant
pour obtenir une coupe droite et éviter tout désalignement qui
pourrait endommager le disque.

Les coupes courbes et I'inclinaison de I'outil peuvent provoquer
des fissures dans le corps de la lame diamantée et endommager
les segments de la lame.

Evitez de couper profondément dans la piéce.
La coupe doit étre effectuée en contre-courbe.
5.2. Découpe a sec et a l'eau.

Coupe a sec: Les disques diamantés n'ont pas besoin d'eau pour
la coupe a sec. Cependant, il faut faire des pauses pour
permettre au disque de refroidir et de ne pas surchauffer. Une
surchauffe peut entrainer une perte de performance, voire une
rupture du disque.

Coupe humide : Les disques diamantés pour la coupe humide
nécessitent un refroidissement continu a I'eau. Cela réduit la
formation de poussiére, prolonge la durée de vie du disque et
garantit une coupe plus précise.

5.3. Contrdle de la poussiére et des étincelles.

Sivous travaillez dans des conditions séches, utilisez un systeme
de dépoussiérage ou un respirateur pour éviter d'inhaler des
poussiéres dangereuses.

Des étincelles peuvent se produire lors de la découpe du métal
; portez donc une protection oculaire et vestimentaire
appropriée.

De légeres étincelles sont autorisées lors du travail des pierres.
5.4. Controle et remplacement du disque

Vérifiez |'état du disque en cours de fonctionnement. Si des
fissures, une usure importante des segments diamantés ou une
déformation du disque sont Vvisibles, remplacez-le
immédiatement.

Inspectez toujours I'outil et le disque pour vérifier qu'ils ne sont
pas endommagés apres avoir terminé le travail.

5.5. Fin du travail.

Lorsque vous avez terminé la coupe, éteignez |'outil et attendez
I'arrét complet du disque avant de le retirer ou de le nettoyer.

6. Entretien :
6.1. Nettoyage régulier.

Apres chaque utilisation : Nettoyez le disque de tout résidu de
matériau, de poussiére et de saleté. Utilisez une brosse douce
ou un chiffon sec. Pour les coupes humides, vous pouvez utiliser
de I'eau pour le ringage.
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Eliminez tout résidu : Si les segments diamantés s'encrassent
(ce qui est fréquent lors de la découpe de matériaux tendres
tels que l'asphalte ou la pierre), le disque peut perdre son
efficacité. Pour rétablir le tranchant des segments, il est
recommandé de couper plusieurs fois le matériau abrasif
(brique, béton) afin de nettoyer les particules de diamant.

6.2. Vérifier 'usure et les dommages.

Inspection réguliére : Vérifiez périodiquement que le disque ne
présente pas de fissures et que les segments diamantés ne sont
pas usés ou endommagés. Si les segments sont trés usés ou
usés de maniére irréguliére, cela peut entrainer une diminution
des performances et un risque de travail.

Segments usés : Si les segments diamantés sont usés jusqu'a un
niveau minimum ou s'ils présentent des dommages visibles, le
disque doit étre remplacé.

6.3. Remplacement des disques usés.

Si les segments diamantés sont fortement usés ou si le disque

commence a vibrer pendant le travail, cela indique que le
disque doit étre remplacé.

Ne continuez jamais a travailler avec le disque si vous
remarquez des fissures ou d'autres dommages importants. Cela
peut étre dangereux.

6.4. Protection contre la corrosion.

Si le disque diamanté est utilisé pour la coupe humide, séchez-
le soigneusement aprés le travail pour éviter la corrosion de la
base métallique.

7. le stockage et le transport :

7.1. Conservez les disques dans un endroit sec, a l'abri de
I'humidité. L'humidité peut provoquer la corrosion du métal,
surtout si les disques ne sont pas revétus d'une couche spéciale.

Le lieu de stockage doit étre protégé de la poussiére et de la
saleté qui peuvent s'accumuler sur les dents du disque.

7.2. 1l est recommandé de stocker les disques en position
verticale sur des supports ou des crochets spéciaux. Cela
permet d'éviter la déformation des disques.

Evitez d'empiler les lames les unes sur les autres sans les
espacer, car cela peut provoquer des rayures ou endommager
les dents.

7.3. Pour une protection supplémentaire, il est recommandé de
ranger les disques dans des étuis ou des boites de protection.
Certains disques sont vendus avec des étuis en plastique
spéciaux qui conviennent bien au stockage.

Si vous n'avez pas d'étui, vous pouvez utiliser des intercalaires
en carton ou en plastique entre les lames si elles sont stockées
ensemble.

7.4. Si vous avez plus d'un type de disque (pour des matériaux
différents ou avec des dents différentes), rangez-les

séparément. Vous éviterez ainsi d'utiliser par erreur le mauvais
disque en cours d'utilisation.

7.5. Utilisez des conteneurs ou des caisses rigides pour éviter
toute déformation pendant le transport. Ceci est
particulierement important si les disques sont transportés sur
de longues distances ou dans des environnements ou ils
peuvent étre soumis a des chocs ou a des secousses.

7.6. Maintenez les disques fermement dans le véhicule ou la
zone de chargement pendant le transport. Vous éviterez ainsi
qu'ils ne glissent et n'endommagent d'autres outils ou
matériaux.

Si vous utilisez un étui ou un support spécial, assurez-vous que
le disque ne peut pas bouger dans I'étui pendant le transport.

7.7. Lors du chargement et du déchargement des disques,
veillez a ne pas les heurter contre des surfaces dures, ce qui
pourrait endommager le disque et ses lames.

7.8. Sile disque est transporté dans une cargaison générale sans
étui spécial, veillez a marquer I'emballage comme « objet
tranchant ». Cela évitera aux autres de se blesser
accidentellement lors du déchargement.

7.9. Transportez les disques séparément des autres outils ou
matériaux susceptibles d'affecter leurs arétes de coupe ou
d'endommager les disques eux-mémes.

7.10. Les disques peuvent étre transportés par tous les moyens
de transport qui garantissent l'intégrité du produit
conformément aux regles générales de transport.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
Iégislation nationale ou aux réglementations locales.
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IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

Lama da taglio diamantata S&R.
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1. Assegnazione:

| dischi da taglio diamantati sono progettati per il taglio di
materiali duri come:

Calcestruzzo e cemento armato - ampiamente utilizzati in
edilizia per il taglio di lastre, pavimenti e pareti.

Asfalto - utilizzato nella costruzione di strade, ad esempio per la
riparazione di strade o la posa di linee elettriche.

Pietra - per il taglio di pietre naturali, come granito, marmo,
arenaria, in lavori decorativi o di costruzione.

Piastrelle di ceramica - i dischi diamantati sono utilizzati per un
taglio preciso e pulito delle piastrelle.

Metallo - i dischi speciali possono essere utilizzati per il taglio di
strutture metalliche.

| dischi diamantati offrono prestazioni elevate, precisione e
durata quando vengono utilizzati su materiali troppo duri per i
dischi abrasivi tradizionali.

2. Parametri principali dell'utensile:

| dischi diamantati hanno diversi parametri chiave che ne
determinano l'efficacia e I'applicazione:

Diametro del disco - misurato in millimetri o pollici. | diametri
pitu comuni per il lavoro domestico e professionale sono: 115
mm, 125 mm, 150 mm, 180 mm, 230 mm - per smerigliatrici
manuali (smerigliatrici angolari).

Foro - La dimensione del foro centrale per il montaggio del disco
sull'utensile. Le dimensioni pit comuni sono: 22,2 mm per le
smerigliatrici.

Tipo di segmento - | dischi diamantati possono avere diversi tipi
di segmenti:

Segmenti continui - per il taglio di piastrelle in ceramica e pietra,
che producono un taglio netto.

Segmentati - per il taglio di calcestruzzo, cemento armato e altri
materiali grossolani, garantiscono un migliore raffreddamento.

Segmenti turbo - una combinazione di taglio netto e velocita.
Sono utilizzati per materiali duri come il granito e il calcestruzzo.

Altezza del segmento - influisce sulla durata della lama.
Maggiore e |'altezza del segmento, maggiore & la durata del
disco.

Tipo di legante - | segmenti diamantati hanno diverse forze di
legame che vengono selezionate in base al materiale. Un
legame morbido & adatto a materiali duri, mentre un legame
duro € adatto a materiali morbidi.

La velocita massima di rotazione (giri/min) & un parametro
molto importante per la sicurezza e ['efficienza del
funzionamento. Il disco deve corrispondere alla velocita
massima di rotazione dell'utensile.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

Attenzione: le lame diamantate possono diventare molto calde
durante il funzionamento. Non toccarle con le mani finché non
si sono raffreddate completamente.

3.1. Assicurarsi che l'elettroutensile non superi la velocita
massima indicata sul disco.

3.2.Seguire scrupolosamente le istruzioni di sicurezza
dell'utensile elettrico utilizzato.

3.3.Prima di iniziare a lavorare con |'utensile elettrico,
scollegarlo dalla presa di corrente o rimuovere la batteria
dall'utensile, a seconda dei casi.

3.4. Utilizzare solo dischi diamantati approvati per il materiale
da lavorare.

3.5. Osservare le informazioni sul materiale riportate sulla
confezione del disco diamantato.
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3.6. Mantenere puliti il disco diamantato, le parti di fissaggio e
il mandrino dell'elettroutensile.

3.7. Mantenere il luogo di lavoro pulito e libero da ostacoli.
Assicurarsi che il luogo di lavoro sia ben illuminato.

3.8. Mantenere una postura di lavoro e un equilibrio
confortevoli.

3.9. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali in grado di bloccare detriti,
sporco e polvere generati durante il lavoro. Utilizzare un
respiratore per proteggere |'apparato respiratorio. Indossare
guanti per proteggere le mani da eventuali lesioni.

3.10. Lavorare lentamente e con calma.
3.11. Non é destinato all'uso da parte dei bambini.
3.12. Utilizzare l'utensile solo per lo scopo previsto.

3.13. Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.14. Mantenere le impugnature e le superfici di presa
dell'utensile elettrico pulite e prive di olio o grasso.
Impugnature e superfici di presa scivolose non garantiscono
una manipolazione sicura in situazioni impreviste.

3.15. Se I'utensile é stato colpito, deformato o usurato durante
I'uso, l'ulteriore utilizzo dell'utensile pud provocare lesioni.
L'utensile non deve essere riutilizzato.

3.16. L'uso improprio dell'utensile puo provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non & responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per l'uso:

4.1. Controllare il disco prima dell'uso.

Ispezione visiva: Controllare che il disco non presenti crepe,
schegge o deformazioni. Il disco deve essere pulito e privo di
danni.

Etichettatura: Assicurarsi che il disco sia chiaramente
etichettato con il diametro, il foro, la velocita massima di
rotazione e la designazione del materiale.

Stato dei segmenti: Assicurarsi che i segmenti di diamante siano
diritti e non danneggiati.

4.2. Selezione del disco giusto.

Scegliere un disco che corrisponda al tipo di materiale da
tagliare (cemento, pietra, metallo, piastrelle, ecc.).

Assicurarsi che il disco corrisponda al diametro e al foro
dell'utensile.

4.3. Montaggio del disco.

"
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L'uso di anelli adattatori con sede rigida, pressati o tenuti in
posizione dalla forza di serraggio, € consentito se sono montati
correttamente come indicato nella figura.

Installazione corretta: Seguire il senso di rotazione indicato sul
disco (di solito una freccia sul disco). Un'installazione errata puo
causare danni al disco e rischi durante il funzionamento.

Fissaggio: Fissare saldamente il disco all'utensile utilizzando la
chiave speciale. Non serrare eccessivamente, ma non lasciarlo
troppo allentato.

4.4, Controllo dell'utensile.

Controllare che l'utensile sia in buone condizioni di
funzionamento: motore, cavi (se si tratta di un utensile
elettrico), livello della batteria (se si tratta di un utensile a
batteria).

Assicurarsi che I'utensile abbia un coperchio di protezione per
evitare lesioni personali.

Utilizzare le guide e il sistema di aspirazione della polvere come
indicato nelle istruzioni per 'uso della smerigliatrice angolare.

4.5. Equipaggiamento protettivo.
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Occhiali di sicurezza: per proteggere gli occhi da scintille,
polvere e detriti.

Respiratore o maschera: per proteggere le vie respiratorie dalla
polvere.

Guanti: per proteggere le mani.

Cuffie di protezione: per proteggere I'udito, soprattutto quando
si lavora con strumenti ad alto livello di rumore.

Abbigliamento: Indossare indumenti stretti che coprano il
corpo per evitare lesioni.

4.6. Prova del disco prima dell'uso.

Prima di lavorare, eseguire una prova senza carico per 30
secondi.

Accendere I'utensile a regime minimo per un breve periodo di
tempo per assicurarsi che il disco ruoti in modo fluido e senza
vibrazioni. In questo modo € possibile individuare i difetti che
possono comparire a velocita elevate.

4.7. Regole di raffreddamento.

Se silavora in condizioni asciutte, rispettare le pause consigliate
per evitare il surriscaldamento del disco.

Se il disco e destinato al taglio a umido, utilizzare I'acqua per il
raffreddamento per ridurre I'usura e migliorare la precisione di
taglio.

5. Come si usa:
5.1.Taglio corretto.

Inizio graduale: | primi tagli possono essere meno profondi per
consentire al disco di rodarsi e distribuire uniformemente i
grani di diamante sulla superficie.

Pressione leggera: Non esercitare una pressione eccessiva
sull'utensile durante il taglio. Il disco diamantato deve
“mangiare” il materiale da solo; una pressione eccessiva pud
danneggiare il disco e ridurne la durata.

Velocita corretta: Evitare di tagliare a velocita troppo elevate. Il
disco deve ruotare alla velocita raccomandata dal produttore.

Angolo di taglio costante: Tenere |'utensile a un angolo costante
per ottenere un taglio diritto ed evitare disallineamenti che
possono danneggiare il disco.

Lavorare solo ad angolo retto e in linea retta con il pezzo. Il
taglio curvo e l'inclinazione dell'utensile possono causare crepe
nel corpo del disco diamantato e danni ai segmenti del disco.

Evitare di tagliare in profondita nel pezzo.
Il taglio deve essere eseguito con un movimento in controcurva.
5.2. Taglio a secco e a umido.

Taglio a secco: | dischi diamantati non necessitano di acqua per
il taglio a secco. Tuttavia, & necessario fare delle pause per

consentire al disco di raffreddarsi e non surriscaldarsi. Il
surriscaldamento pud causare una perdita di prestazioni o
addirittura la rottura del disco.

Taglio a umido: | dischi diamantati per il taglio a umido
richiedono un raffreddamento continuo con acqua. Cio riduce
la formazione di polvere, prolunga la durata del disco e
garantisce un taglio piu preciso.

5.3. Controllo della polvere e delle scintille.

Se si lavora in condizioni asciutte, utilizzare un sistema di
aspirazione della polvere o un respiratore per evitare di inalare
polveri pericolose.

Durante il taglio del metallo si possono generare scintille, quindi
e bene indossare protezioni adeguate per gli occhi e gli
indumenti.

E consentita una leggera scintilla quando si lavora con le pietre.
5.4. Controllo e sostituzione del disco.

Controllare le condizioni del disco durante il funzionamento. Se
sono visibili crepe, usura significativa dei segmenti diamantati o
deformazioni del disco, sostituirlo immediatamente.

Controllare sempre che ['utensile e il disco non siano
danneggiati dopo aver terminato il lavoro.

5.5. Fine del lavoro.

Al termine del taglio, spegnere |'utensile e attendere che il disco
si arresti completamente prima di rimuoverlo o pulirlo.

6. Manutenzione:
6.1.Pulizia regolare.

Dopo ogni utilizzo: Pulire il disco da eventuali residui di
materiale, polvere e sporcizia. Utilizzare una spazzola morbida
0 un panno asciutto. Per il taglio a umido, e possibile utilizzare
acqua per il risciacquo.

Rimuovere eventuali residui: Se i segmenti diamantati si
intasano (cosa comune quando si tagliano materiali morbidi
come l'asfalto o la pietra), il disco puo perdere la sua efficacia.
Per ripristinare I'affilatura dei segmenti, si consiglia di tagliare
pil volte il materiale abrasivo (mattoni, cemento) per pulire le
particelle di diamante.

6.2. Controllo dell'usura e dei danni.

Ispezione regolare: Controllare periodicamente che il disco non
presenti crepe, segmenti diamantati usurati o danneggiati. Se i
segmenti sono gravemente usurati o non sono uniformi, le
prestazioni possono essere ridotte e il lavoro pud essere
pericoloso.

Segmenti usurati: Se i segmenti diamantati sono consumati al
minimo o se ci sono danni visibili, il disco deve essere sostituito.

6.3. Sostituzione dei dischi usurati.
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Se i segmenti diamantati sono notevolmente usurati o se il disco
inizia a vibrare durante il funzionamento, cio indica che il disco
deve essere sostituito.

Non continuare a lavorare con il disco se si notano crepe o altri
danni gravi. Cio puo essere pericoloso.

6.4. Protezione dalla corrosione.

Se il disco diamantato viene utilizzato per il taglio a umido,
asciugarlo accuratamente dopo il lavoro per evitare la
corrosione della base metallica.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Conservare i dischi in un luogo asciutto, lontano
dall'umidita. L'umidita puo causare la corrosione del metallo,
soprattutto se i dischi non sono rivestiti in modo speciale.

L'area di stoccaggio deve essere protetta da polvere e sporcizia
che possono finire sui denti del disco.

7.2. Si consiglia di conservare i dischi in posizione verticale su
appositi supporti o ganci. In questo modo si evita la
deformazione dei dischi.

Evitare di impilare le lame I'una sull'altra senza distanziali,
perché cio potrebbe causare graffi o danni ai denti.

7.3. Per una maggiore protezione, si consiglia di conservare i
dischi in custodie o scatole protettive. Alcuni dischi sono
venduti con speciali custodie di plastica che si prestano bene
alla conservazione.

Se non si dispone di una custodia, € possibile utilizzare dei
distanziatori di cartone o di plastica tra le lame se vengono
conservate insieme.

7.4. Se si dispone di pil tipi di dischi (per materiali diversi o con
denti diversi), conservarli separatamente. In questo modo si
evitera di utilizzare erroneamente il disco sbagliato durante il
funzionamento.

7.5. Utilizzate contenitori o custodie rigide per evitare
deformazioni durante il trasporto. Cio & particolarmente
importante se i dischi vengono trasportati su lunghe distanze o
in ambienti in cui possono essere soggetti a urti o scosse.

7.6. Durante il trasporto, i dischi vanno tenuti saldamente nel
veicolo o nel vano di carico. In questo modo si evita che
scivolino e danneggino altri strumenti o materiali.

Se si utilizza una custodia o un supporto speciale, assicurarsi che
il disco non possa muoversi nella custodia durante il trasporto.

7.7. Quando si caricano e scaricano i dischi, fare attenzione a
non farli urtare contro superfici dure, che potrebbero
danneggiare sia il disco che le sue lame.

7.8. Se il disco viene trasportato in un carico generico senza una
custodia speciale, assicurarsi di contrassegnare l'imballaggio
come “Oggetto tagliente”. Questo aiutera gli altri ad evitare
lesioni accidentali durante lo scarico.

7.9. Trasportare i dischi separatamente da altri utensili o
materiali che potrebbero comprometterne i bordi di taglio o
causare danni ai dischi stessi.

7.10. | dischi possono essere trasportati con tutti i mezzi di
trasporto che garantiscono l'integrita del prodotto in
conformita alle norme generali di trasporto.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

Disco de corte de diamante S&R.

OGS

1. Objetivo:

Los discos de corte diamantados estan disefiados para el corte
de materiales duros como:

Hormigdén y hormigén armado - muy utilizados en la
construccion para cortar losas, suelos y paredes.
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Asfalto - utilizado en la construccidn de carreteras, por ejemplo,
al reparar carreteras o tender lineas de servicios publicos.

Piedra - para cortar piedras naturales, como granito, marmol,
arenisca, en trabajos de decoracién o construccion.

Baldosas ceramicas: los discos de diamante se utilizan para
cortar baldosas de forma precisa y limpia.

Metal - se pueden utilizar discos especiales para cortar
estructuras metdlicas.

Los discos de diamante ofrecen un alto rendimiento, precision
y durabilidad cuando se utilizan en materiales demasiado duros
para los discos abrasivos convencionales.

2. Parametros principales de la herramienta:

Los discos de corte de diamante tienen varios parametros clave
que determinan su eficacia y aplicacion:

Didmetro del disco: se mide en milimetros o pulgadas. Los
didmetros mas comunes para trabajos domésticos y
profesionales son: 115 mm, 125 mm, 150 mm, 180 mm, 230
mm - para amoladoras manuales (amoladoras angulares).

Taladro - Tamafio del orificio central para montar el disco en la
herramienta. Los tamafios mas comunes son: 22,2 mm para
amoladoras.

Tipo de segmento - Los discos de diamante pueden tener
diferentes tipos de segmentos:

Segmentos continuos - para cortar baldosas ceramicas y piedra,
produciendo un corte limpio.

Segmentados - para cortar hormigdn, hormigén armado y otros
materiales gruesos, proporcionan una mejor refrigeracion.

Segmentos turbo - una combinacién de corte limpio vy
velocidad. Se utilizan para materiales duros como el granito y el
hormigén.

Altura del segmento - afecta a la vida util de la hoja. Cuanto
mayor sea la altura del segmento, mas durara el disco.

Tipo de aglomerante - Los segmentos diamantados tienen
diferentes fuerzas de aglomerante que se seleccionan en
funcién del material. Un aglomerante blando es adecuado para
materiales duros, mientras que un aglomerante duro es
adecuado para materiales blandos.

La velocidad maxima de rotacién (rpm) es un parametro muy
importante para la seguridad y el funcionamiento eficaz. El
disco debe coincidir con la velocidad maxima de rotacién de la
herramienta.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

Precaucién: Los discos de diamante pueden calentarse mucho
durante el funcionamiento. No las toque con las manos hasta
que se hayan enfriado por completo.

3.1. Aseglrese de que la herramienta eléctrica no supera la
velocidad maxima indicada en el disco.

3.2.Siga estrictamente las instrucciones de seguridad de la
herramienta eléctrica utilizada.

3.3.Antes de empezar a trabajar con la herramienta eléctrica,
desenchufela de la toma de corriente o retire la bateria de la
herramienta, segulin corresponda.

3.4.Utilice unicamente discos de diamante homologados para
el material que vaya a procesar.

3.5. Observe la informacion sobre el material que figura en el
embalaje del disco de diamante.

3.6. Mantenga limpios el disco de diamante, las piezas de
sujecidn y el husillo de la herramienta eléctrica.

3.7. Mantenga el lugar de trabajo limpio y libre de obstaculos.
Asegurese de que el lugar de trabajo esta bien iluminado.

3.8. Mantenga una postura de trabajo cémoda y el equilibrio.

3.9.Llevar equipo de proteccién individual. Lleve una pantalla
facial o gafas capaces de bloquear los residuos, la suciedad y el
polvo generados durante el trabajo. Utilice un respirador para
proteger su sistema respiratorio. Utilice guantes para proteger
sus manos de posibles lesiones.

3.10. Trabajar lenta y pausadamente.
3.11. No esta previsto el uso por parte de nifios.
3.12. Utilice la herramienta sélo para el uso previsto.

3.13. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desportillada, agrietada o desgastada.

3.14. Mantenga los mangos vy las superficies de agarre de la
herramienta eléctrica limpios y sin aceite ni grasa. Los mangos
y superficies de agarre resbaladizos no garantizan un manejo
seguro en situaciones imprevistas.

3.15. Si la herramienta se ha golpeado, deformado o
desgastado fisicamente durante su uso, el uso posterior de la
herramienta puede provocar lesiones. La herramienta no debe
volver a utilizarse.

3.16. El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:
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4.1. Compruebe el disco antes de utilizarlo.

Inspeccidén visual: Compruebe si el disco presenta grietas,
astillas o deformaciones. El disco debe estar limpio y sin dafos.

Etiquetado: Asegurese de que el disco estd claramente
etiquetado con su diametro, agujero, velocidad maxima de
rotacién y designacidn del material.

Estado de los segmentos: Asegurese de que los segmentos de
diamante estan rectos y no presentan dafios.

4.2. Seleccién del disco adecuado.

Seleccione un disco que se ajuste al tipo de material que va a
cortar (hormigon, piedra, metal, baldosas, etc.).

Aseglrese de que el disco coincide con el didmetro y la
perforacidn de la herramienta.

4.3. Montaje del disco.
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Se permite el uso de anillos adaptadores de asiento rigido, ya
sean prensados o sujetados mediante fuerza de apriete, si estan
correctamente montados de acuerdo con la ilustracion.

Montaje correcto: Siga el sentido de giro indicado en el disco
(normalmente una flecha en el disco). Una instalacion
incorrecta puede provocar dafios en el disco y peligros durante
el funcionamiento.

Fijacion: Fije firmemente el disco a la herramienta utilizando la
llave especial. No lo apriete demasiado, pero tampoco lo deje
demasiado flojo.

4.4. Comprobacién de la herramienta.

Compruebe que la herramienta funciona correctamente:
motor, cables (si es una herramienta eléctrica), nivel de la
bateria (si es una herramienta inaldmbrica).

Asegurese de que la herramienta tiene una cubierta protectora
para evitar lesiones personales.

Utilice los carriles guia y el sistema de aspiracion de polvo tal y
como se especifica en las instrucciones de uso de la amoladora
angular.

4.5. Equipo de proteccion.

Gafas de seguridad: para proteger los ojos de chispas, polvo y
escombros.

Mascarilla o respirador: para proteger las vias respiratorias del
polvo.

Guantes: para proteger las manos.

Orejeras protectoras: para proteger los oidos, especialmente
cuando se trabaja con herramientas con niveles de ruido
elevados.

Ropa: Llevar ropa ajustada que cubra el cuerpo para evitar
lesiones.

4.6. Prueba del disco antes del uso

Antes de trabajar, pruebe la herramienta sin carga durante 30
segundos.

Encienda la herramienta al ralenti durante un breve periodo de
tiempo para asegurarse de que el disco gira suavemente y sin
vibraciones. Esto permite detectar defectos que pueden
aparecer a altas velocidades.

4.7. Normas de refrigeracion.

Sitrabaja en seco, respete las pausas recomendadas para evitar
el sobrecalentamiento del disco.

Si el disco esta destinado al corte en humedo, utilice agua para
la refrigeracion con el fin de reducir el desgaste y mejorar la
precisién del corte.

5. Modo de uso:
5.1.Corte correcto.

Arranque gradual: Los primeros cortes pueden ser menos
profundos para permitir el rodaje del disco y la distribucion
uniforme de los granos de diamante sobre la superficie.

Presion ligera: No ejerza una presion excesiva sobre la
herramienta durante el corte. El disco de diamante debe
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«comerse» el material por si solo, una presion excesiva puede
dafar el disco y reducir su vida util.

Velocidad correcta: Evite cortar a velocidades excesivamente
altas. El disco debe girar a la velocidad recomendada por el
fabricante.

Angulo de corte constante: Mantenga la herramienta en un
angulo constante para conseguir un corte recto y evitar
desalineaciones, que pueden dafiar el disco.

Trabaje sélo en angulo recto y en linea recta con la pieza de
trabajo. El corte curvo y la inclinacion de la herramienta pueden
provocar grietas en el cuerpo del disco de corte de diamante y
dafiar los segmentos del disco.

Evite realizar cortes profundos en la pieza.
El corte debe realizarse en contracurva.
5.2. Corte en seco y en humedo.

Corte en seco: Los discos de diamante no necesitan agua para
el corte en seco. Sin embargo, deben hacerse pausas para
permitir que el disco se enfrie y no se sobrecaliente. El
sobrecalentamiento puede provocar una pérdida de
rendimiento o incluso la rotura del disco.

Corte en humedo: Los discos de diamante para corte himedo
requieren una refrigeracién continua con agua. Esto reduce la
formacién de polvo, alarga la vida del disco y asegura un corte
mas preciso.

5.3. Control del polvo y las chispas.

Si trabaja en seco, utilice un sistema de extraccion de polvo o
un respirador para evitar inhalar polvo peligroso.

Al cortar metal pueden generarse chispas, por lo que debe
llevar proteccion adecuada para los ojos y la ropa.

Se permiten ligeras chispas al trabajar con piedras.
5.4. Compruebe y sustituya el disco.

Compruebe el estado del disco durante el funcionamiento. Si se
observan grietas, desgaste significativo de los segmentos de
diamante o deformacion del disco, sustitdyalo
inmediatamente.

Inspeccione siempre la herramienta y el disco en busca de
dafios después de terminar el trabajo.

5.5. Fin del trabajo.

Cuando haya terminado de cortar, apague la herramienta y
espere hasta que el disco se haya detenido por completo antes
de retirarlo o limpiarlo.

6. Mantenimiento:

6.1.Limpieza regular.

Después de cada uso: Limpie el disco de cualquier residuo de
material, polvo y suciedad. Utilice un cepillo suave o un pafo
seco. Para el corte en hiumedo, puede utilizarse agua para el
aclarado.

Elimine cualquier residuo: Si los segmentos de diamante se
obstruyen (lo que es habitual al cortar materiales blandos como
asfalto o piedra), el disco puede perder su eficacia. Para
recuperar el filo de los segmentos, se recomienda cortar varias
veces el material abrasivo (ladrillo, hormigdn) para limpiar las
particulas de diamante.

6.2. Comprobacion de desgaste y dafios.

Inspeccidn periddica: Compruebe periddicamente si el disco
presenta grietas o segmentos de diamante desgastados o
dafados. Si los segmentos estdn muy desgastados o
desgastados de formairregular, puede reducirse el rendimiento
y suponer un peligro para el trabajo.

Segmentos desgastados: Si los segmentos de diamante estan
desgastados al minimo o si hay dafios visibles, el disco debe ser
sustituido.

6.3. Sustitucion de discos desgastados.

Si los segmentos de diamante estan muy desgastados o si el
disco empieza a vibrar durante el trabajo, es una indicacién de
que el disco debe ser sustituido.

Nunca siga trabajando con el disco si observa grietas u otros
dafios graves. Esto puede ser peligroso.

6.4. Proteccion contra la corrosion.

Si el disco de diamante se utiliza para corte en hiumedo, séquelo
bien después del trabajo para evitar la corrosidon de la base
metalica.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1. Guarde los discos en un lugar seco, lejos de la humedad. La
humedad puede provocar la corrosion del metal, especialmente
si los discos no estan especialmente recubiertos.

El lugar de almacenamiento debe estar protegido del polvo y de
la suciedad que pueda entrar en los dientes del disco.

7.2. Se recomienda almacenar los discos en posicion vertical en
soportes o ganchos especiales. Esto ayuda a evitar la
deformacidn de los discos.

Evite apilar los discos unos encima de otros sin separadores
entre ellos, ya que esto puede causar arafiazos o dafios en los
dientes.

7.3. Para mayor proteccion, se recomienda guardar los discos
en estuches o cajas protectoras. Algunos discos se venden con
estuches especiales de pldstico muy adecuados para su
almacenamiento.

Si no dispone de un estuche, puede utilizar separadores de
cartdén o plastico entre las hojas si se almacenan juntas.
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7.4. Si tiene mas de un tipo de disco (para distintos materiales
o con dientes diferentes), guardelos por separado. Asi evitara
utilizar por error el disco equivocado durante el
funcionamiento.

7.5. Utilice contenedores o cajas rigidas para evitar
deformaciones durante el transporte. Esto es especialmente
importante si los discos se transportan a largas distancias o en
entornos en los que puedan sufrir golpes o sacudidas.

7.6. Mantenga los discos bien sujetos en el vehiculo o en la zona
de carga durante el transporte. Asi evitara que se deslicen y
dafien otras herramientas o materiales.

Si utiliza un estuche o soporte especial, asegurese de que el
disco no pueda moverse en el estuche durante el transporte.

7.7. Cuando cargue y descargue discos, tenga cuidado de no
golpearlos contra superficies duras, ya que podria dafiar tanto
el disco como sus cuchillas.

7.8. Si el disco se transporta en carga general sin un estuche
especial, aseglrese de marcar el embalaje como «Objeto
punzante». Esto ayudard a otras personas a evitar lesiones
accidentales durante la descarga.

7.9. Transporte los discos separados de otras herramientas o
materiales que puedan afectar a sus filos de corte o causar
dafios a los propios discos.

7.10. Los discos pueden ser transportados por todos los medios
de transporte que garanticen la integridad del producto de
acuerdo con las normas generales de transporte.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

S&R diamantslijpblad.

D a

1. Opdracht:

Diamantdoorslijpschijven zijn ontworpen voor het doorslijpen
van harde materialen zoals:

Beton en gewapend beton - veel gebruikt in de bouw voor het
doorslijpen van platen, vioeren en muren.

Asfalt - gebruikt in de wegenbouw, bijvoorbeeld bij het
repareren van wegen of het leggen van nutsleidingen.

Steen - voor het zagen van natuursteen, zoals graniet, marmer,
zandsteen, bij decoratief werk of in de bouw.

Keramische tegels - diamantschijven worden gebruikt voor
nauwkeurig en zuiver doorslijpen van tegels.

Metaal - speciale schijven kunnen worden gebruikt voor het
zagen van metalen structuren.

Diamantbladen leveren hoge prestaties, precisie en
duurzaamheid bij gebruik op materialen die te hard zijn voor
conventionele slijpschijven.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

Diamantdoorslijpschijven hebben verschillende belangrijke
parameters die hun effectiviteit en toepassing bepalen:

Diameter van de schijf - gemeten in millimeter of inch. De meest
voorkomende diameters voor huishoudelijk en professioneel
werk zijn: 115 mm, 125 mm, 150 mm, 180 mm, 230 mm - voor
handslijpmachines (haakse slijpmachines).

Boring - De grootte van het centrale gat voor de bevestiging van
de schijf op het gereedschap. De meest voorkomende maten
zijn: 22,2 mm voor slijpmachines.

Segmenttype - diamantschijven kunnen verschillende
segmenttypes hebben:

Doorlopende segmenten - voor het zagen van keramische
tegels en steen, met een zuivere zaagsnede.

Gesegmenteerd - voor het zagen van beton, gewapend beton
en andere grove materialen, ze zorgen voor een betere koeling.

Turbo segmenten - een combinatie van een zuivere zaagsnede
en snelheid. Ze worden gebruikt voor harde materialen zoals
graniet en beton.
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Segmenthoogte - beinvloedt de levensduur van het blad. Hoe
hoger de segmenthoogte, hoe langer het blad meegaat.

Bindingstype - Diamantsegmenten hebben verschillende
bindingssterkten die worden gekozen afhankelijk van het
materiaal. Een zachte binding is geschikt voor harde materialen,
terwijl een harde binding geschikt is voor zachte materialen.

De maximale rotatiesnelheid (rpm) is een zeer belangrijke
parameter voor veiligheid en efficiénte werking. De schijf moet
overeenkomen met de maximale rotatiesnelheid van het
gereedschap.

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

Let op: Diamantzaagbladen kunnen zeer heet worden tijdens
gebruik. Raak ze niet met uw handen aan tot ze volledig zijn
afgekoeld.

3.1. Zorg ervoor dat het elektrische gereedschap de maximale
snelheid die op de schijf staat niet overschrijdt.

3.2.Volg strikt de veiligheidsinstructies voor het gebruikte
elektrische gereedschap.

3.3.Trek de stekker uit het stopcontact of verwijder de accu uit
het apparaat voordat u met het elektrische gereedschap gaat
werken.

3.4. Gebruik alleen diamantschijven die zijn goedgekeurd voor
het te bewerken materiaal.

3.5. Neem de materiaalinformatie op de verpakking van de
diamantschijf in acht.

3.6. Houd het diamantschijfje, de klemelementen en de as van
het elektrische gereedschap schoon.

3.7. Houd de werkplek schoon en vrij van obstakels. Zorg ervoor
dat de werkplek goed verlicht is.

3.8. Zorg voor een comfortabele werkhouding en evenwicht.

3.9.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin, vuil en stof
tegenhoudt dat tijdens het werk ontstaat. Gebruik een
adembhalingstoestel om je ademhalingssysteem te beschermen.
Draag handschoenen om je handen te beschermen tegen
verwondingen.

3.10. Langzaam en langzaam werken.
3.11. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.12. Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.13. Controleer het apparaat voor elk gebruik op spanen,
barsten of slijtage.

3.14. Houd de handgrepen en greepvlakken van het elektrische
apparaat schoon en vrij van olie of vet. Gladde handgrepen en
grijpvlakken garanderen geen veilig gebruik in onverwachte
situaties.

3.15. Als het apparaat tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het apparaat
letsel veroorzaken. Het gereedschap mag niet meer gebruikt
worden.

3.16. Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot
letsel aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

rf.-"#'.f.-"2’)".-"-"’.-"Jffr"f.-".".-’ff.-"#’.f.-".".-’#’f.-"l‘_\:
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4.1.Controleer de schijf voor gebruik.

Visuele controle: Controleer de schijf op scheuren, spaanders of
vervorming. De schijf moet schoon en vrij van beschadigingen
zijn.

Etikettering: Zorg ervoor dat de schijf duidelijk gelabeld is met
de diameter, boring, maximale rotatiesnelheid en
materiaalaanduiding.

Toestand van de segmenten: Zorg ervoor dat de
diamantsegmenten recht zijn en niet beschadigd zijn.

4.2. De juiste schijf kiezen.

Kies een schijf die overeenkomt met het type materiaal dat u
gaat zagen (beton, steen, metaal, tegels, enz.).

Zorg ervoor dat de schijf overeenkomt met de diameter en de
boring van het gereedschap.

4.3. De schijf monteren.
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Het gebruik van stevig vastzittende adapterringen, geperst of
op hun plaats gehouden door klemkracht, is toegestaan als ze
correct gemonteerd zijn in overeenstemming met de illustratie.

Juiste installatie: Volg de draairichting die op de schijf is
aangegeven (meestal een pijl op de schijf). Onjuiste installatie
kan leiden tot schade aan de schijf en gevaren tijdens het
gebruik.

Vastzetten: Bevestig de schijf stevig aan het gereedschap met
behulp van de speciale sleutel. Niet te vast aandraaien, maar
ook niet te los.

4.4, Het gereedschap controleren.

Controleer of het gereedschap goed werkt: motor, kabels (als
het een elektrisch gereedschap is), batterijniveau (als het een
snoerloos gereedschap is).

Zorg ervoor dat het gereedschap een beschermkap heeft om
persoonlijk letsel te voorkomen.

Gebruik de geleiderails en het stofafzuigsysteem zoals
aangegeven in de gebruiksaanwijzing van de haakse slijper.

4.5. Beschermende uitrusting.

Veiligheidsbril: om de ogen te beschermen tegen vonken, stof
en puin.

Adembhalingsapparaat of masker: om de Iluchtwegen te
beschermen tegen stof.

Handschoenen: om de handen te beschermen.

Oorbeschermers: ter bescherming van het gehoor, vooral bij
het werken met gereedschap met een hoog geluidsniveau.

Kleding: Draag strakke kleding die het lichaam bedekt om
verwondingen te voorkomen.

4.6. De schijf testen voor gebruik.

Laat het gereedschap 30 seconden onbelast proefdraaien
voordat u ermee aan de slag gaat.

Schakel het gereedschap korte tijd in op stationair toerental om
te controleren of de schijf soepel en zonder trillingen draait. Zo
kunt u defecten opsporen die bij hoge snelheden kunnen
optreden.

4.7. Koelregels.

Als u in droge omstandigheden werkt, neem dan de aanbevolen
pauzes in acht om oververhitting van de schijf te voorkomen.

Als de schijf bedoeld is voor nat snijden, gebruik dan water voor
koeling om slijtage te verminderen en de nauwkeurigheid van
het snijden te verbeteren.

5. Hoe te gebruiken:
5.1.Correct snijden.

Geleidelijke start: De eerste paar zaagsneden mogen ondieper
zijn om de schijf te laten inlopen en de diamantkorrels
gelijkmatig over het oppervlak te verdelen.

Lichte druk: Oefen geen overmatige druk uit op het
gereedschap tijdens het snijden. De diamantschijf moet het
materiaal uit zichzelf “opeten”, overmatige druk kan de schijf
beschadigen en de levensduur verkorten.

Juiste snelheid: Vermijd zagen met te hoge snelheden. De schijf
moet op de door de fabrikant aanbevolen snelheid draaien.

Constante snijhoek: Houd het gereedschap onder een
constante hoek voor een rechte snede en om uitlijnfouten te
voorkomen, die schade aan de schijf kunnen veroorzaken.

Werk alleen onder een rechte hoek en in een rechte lijn met het
werkstuk. Gebogen snijden en kantelen van het gereedschap
kan scheuren in het diamantzaagblad en schade aan de
zaagsegmenten veroorzaken.

Vermijd diep in het werkstuk te snijden.
Zaag in tegengestelde richting.
5.2. Droog en nat snijden.

Droog doorslijpen: Diamantzaagbladen hebben geen water
nodig voor droog snijden. Er moeten echter pauzes ingelast
worden om de schijf te laten afkoelen en niet oververhit te
raken. Oververhitting kan leiden tot prestatieverlies of zelfs
breuk van de schijf.

Nat doorslijpen: Diamantzaagbladen voor nat zagen moeten
voortdurend met water worden gekoeld. Dit vermindert de
stofvorming, verlengt de levensduur van de schijf en zorgt voor
een preciezere zaagsnede.

5.3. Stof en vonken onder controle houden.

Als u in droge omstandigheden werkt, gebruik dan een
stofafzuigsysteem of een ademhalingstoestel om te voorkomen
dat u gevaarlijk stof inademt.
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Bij het zagen van metaal kunnen vonken ontstaan, dus draag
geschikte oog- en kledingbescherming.

Lichte vonken zijn toegestaan bij het werken met stenen.
5.4. Controleer en vervang de schijf.

Controleer de toestand van de schijf tijdens het gebruik. Als er
scheuren, aanzienlijke slijtage van de diamantsegmenten of
vervorming van de schijf zichtbaar zijn, vervang deze dan
onmiddellijk.

Inspecteer het gereedschap en de schijf altijd op
beschadigingen na het beéindigen van de werkzaamheden.

5.5. Einde van het werk.

Wanneer u klaar bent met zagen, schakelt u het gereedschap
uit en wacht u tot de schijf volledig tot stilstand is gekomen
voordat u deze verwijdert of schoonmaakt.

6. Onderhoud:
6.1.Regelmatig schoonmaken.

Na elk gebruik: Reinig de schijf van restmateriaal, stof en vuil.
Gebruik een zachte borstel of droge doek. Bij nat snijden kan
water worden gebruikt om af te spoelen.

Verwijder eventuele resten: Als de diamantsegmenten verstopt
raken (wat vaak voorkomt bij het zagen van zachte materialen
zoals asfalt of steen), kan de schijf zijn effectiviteit verliezen.
Om de scherpte van de segmenten te herstellen, wordt
aanbevolen om meerdere keren door het abrasieve materiaal
(baksteen, beton) te zagen om de diamantdeeltjes te reinigen.

6.2. Controleren op slijtage en schade.

Regelmatige inspectie: Controleer de schijf regelmatig op
scheuren, versleten of beschadigde diamantsegmenten. Als de
segmenten ernstig of ongelijkmatig versleten zijn, kan dit leiden
tot verminderde prestaties en gevaar voor het werk.

Versleten segmenten: Als de diamantsegmenten zijn afgesleten
tot een minimumniveau of als er zichtbare schade is, moet de
schijf worden vervangen.

6.3. Versleten schijven vervangen.

Als de diamantsegmenten aanzienlijk zijn afgesleten of als de
schijf begint te trillen tijdens het gebruik, is dit een indicatie dat
de schijf moet worden vervangen.

Werk nooit verder met de schijf als u scheuren of andere
ernstige schade opmerkt. Dit kan gevaarlijk zijn.

6.4. Corrosiebescherming.

Als de diamantschijf wordt gebruikt voor nat zagen, droog deze
dan grondig af na het werk om corrosie van de metalen basis te
voorkomen.

7. Opslag en transport:

7.1. Bewaar schijven op een droge plaats, uit de buurt van
vocht. Vocht kan metaalcorrosie veroorzaken, vooral als de
schijven niet speciaal gecoat zijn.

De opslagruimte moet worden beschermd tegen stof en vuil dat
op de tanden van de schijf kan komen.

7.2. Het wordt aanbevolen om de schijven rechtop te bewaren
op speciale houders of haken. Dit helpt vervorming van de
schijven te voorkomen.

Stapel de zaagbladen niet op elkaar zonder afstandhouders
ertussen, want dit kan krassen of schade aan de tanden
veroorzaken.

7.3. Voor extra bescherming is het aan te raden om schijven in
beschermende doosjes of doosjes te bewaren. Sommige discs
worden verkocht met speciale plastic doosjes die zeer geschikt
zijn voor opslag.

Als je geen etui hebt, kun je kartonnen of plastic
afstandhouders tussen de bladen gebruiken als ze samen
worden opgeborgen.

7.4. Als je meer dan één type schijf hebt (voor verschillende
materialen of met verschillende tanden), bewaar ze dan apart.
Zo voorkom je dat je tijdens het gebruik per ongeluk de
verkeerde schijf gebruikt.

7.5. Gebruik stevige houders of kisten om vervorming tijdens
transport te voorkomen. Dit is vooral belangrijk als de schijven
over lange afstanden worden vervoerd of in omgevingen waar
ze kunnen worden blootgesteld aan stoten of schokken.

7.6. Houd de schijven tijdens het transport stevig in het voertuig
of de laadruimte. Dit voorkomt dat ze wegglijden en andere
gereedschappen of materialen beschadigen.

Als u een speciale hoes of houder gebruikt, zorg er dan voor dat
de schijf tijdens het transport niet kan verschuiven in de hoes.

7.7. Let er bij het in- en uitladen van schijven op dat u ze niet
tegen harde oppervlakken stoot, want dat kan zowel de schijf
als de messen beschadigen.

7.8. Als de disc wordt vervoerd in stukgoederen zonder een
speciaal doosje, zorg er dan voor dat de verpakking wordt
gemarkeerd als “Scherp voorwerp”. Dit voorkomt dat anderen
per ongeluk letsel oplopen tijdens het uitladen.

7.9. Vervoer de schijven apart van andere gereedschappen of
materialen die hun snijranden kunnen aantasten of schade aan
de schijven zelf kunnen veroorzaken.

7.10. De schijyen mogen worden vervoerd met alle
transportmiddelen die de integriteit van het product
garanderen in overeenstemming met de algemene
transportvoorschriften.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

DO

1. Uppgift:

Diamantkapskivor &r konstruerade for kapning av harda
material som t.ex:

Betong och armerad betong - anvands ofta inom
byggbranschen for kapning av plattor, golv och vaggar.

Asfalt - anvands vid vagbyggen, t.ex. vid reparation av vagar
eller dragning av ledningar.

Sten - for kapning av natursten, t.ex. granit, marmor och
sandsten, i dekorativa arbeten eller byggnadsarbeten.

Keramiska plattor - diamantklingor anvands for exakt och ren
kapning av plattor.

Metall - specialskivor kan anvdndas for kapning av
metallkonstruktioner.

Diamantklingor ger hog prestanda, precision och hallbarhet nar
de anvands pa material som ar for harda for konventionella
slipskivor.

2. Huvudparametrar for verktyget:

Diamantkapskivor har flera viktiga parametrar som avgor deras
effektivitet och tillampning:

Skivans diameter - mats i millimeter eller tum. De vanligaste
diametrarna for hushalls- och yrkesarbete ar 115 mm, 125 mm,
150 mm, 180 mm, 230 mm - fér handhallna slipmaskiner
(vinkelslipar).

Borrning - Storleken pa det centrala halet for montering av
skivan pa verktyget. De vanligaste storlekarna ar: 22,2 mm fér
slipmaskiner.

Segmenttyp - Diamantklingor kan ha olika typer av segment:

Kontinuerliga segment - for kapning av keramiska plattor och
sten, ger ett rent snitt.

Segmenterade - for kapning av betong, armerad betong och
andra grova material, de ger battre kylning.

Turbosegment - en kombination av rent snitt och hastighet. De
anvands for harda material som granit och betong.

Segmenth6jd - paverkar klingans livslangd. Ju hogre
segmenthojd, desto langre haller klingan.

Bindningstyp - Diamantsegment har olika bindningsstyrkor som
véljs beroende pa materialet. En mjuk bindning ar lamplig for
harda material, medan en hard bindning ar lamplig for mjuka
material.

Den maximala rotationshastigheten (rpm) ar en mycket viktig
parameter for sakerhet och effektiv drift. Skivan maste matcha
verktygets maximala rotationshastighet.

3. Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

Varning: Diamantklingorna kan bli mycket varma under drift.
R6r dem inte med hdnderna forrdn de har svalnat helt.

3.1. Se till att elverktyget inte dverskrider den maxhastighet
som anges pa skivan.

3.2. FOlj noga sdkerhetsanvisningarna for det elverktyg som
anvands.

3.3. Innan du borjar arbeta med elverktyget ska du dra ut
stickkontakten ur eluttaget eller ta ur batteriet ur verktyget,
beroende pa vad som ar lampligt.

3.4. Anvand endast diamantklingor som ar godkanda for det
material som ska bearbetas.

3.5. Beakta materialinformationen pa diamantskivans
forpackning.

3.6. Hall diamantskivan, spdnndelarna och spindeln pa
elverktyget rena.

3.7. Hall arbetsplatsen ren och fri fran hinder. Se till att
arbetsplatsen ar val upplyst.
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3.8. Uppratthall en bekvam arbetsstallning och balans.

3.9. Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand ett
ansiktsskydd eller skyddsglaségon som kan blockera skrap,
smuts och damm som genereras under arbetet. Anvand
andningsskydd for att skydda andningsvagarna. Anvand
handskar for att skydda handerna fran skador.

3.10. Arbeta langsamt och forsiktigt.
3.11. Ej avsedd att anvandas av barn.
3.12. Anvand endast verktyget for dess avsedda andamal.

3.13. Kontrollera verktyget fore varje anvdandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.14. Hall handtag och greppytor pa elverktyget rena och fria
fran olja och fett. Hala handtag och greppytor garanterar inte
saker hantering i ovantade situationer.

3.15. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan ytterligare anvandning av
verktyget leda till personskador. Verktyget far inte anvindas
igen.

3.16. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en saker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

4.1. Kontrollera diamantskivan fore anvandning.

Visuell kontroll: Kontrollera om skivan har sprickor, flisor eller
ar deformerad. Skivan maste vara ren och fri fran skador.

Markning: Se till att skivan ar tydligt markt med diameter, hal,
max. rotationshastighet och materialbeteckning.

Segmentens skick: Se till att diamantsegmenten ar raka och inte
skadade.

4.2. Valja ratt rondell.

Valj en rondell som passar till den typ av material du ska kapa
(betong, sten, metall, kakel etc.).

Se till att skivan passar till verktygets diameter och borrning.

4.3. Montering av skivan.

"
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Anvdandning av styvt sittande adapterringar, som antingen
pressas eller halls pa plats av klamkraft, ar tilldten om de ar
korrekt monterade i enlighet med illustrationen.

Korrekt installation: Folj rotationsriktningen som anges pa
skivan (vanligtvis en pil pa skivan). Felaktig montering kan leda
till skador pa skivan och risker under drift.

Sakra: Fast skivan ordentligt pa verktyget med hjdlp av
specialnyckeln. Dra inte &t for hart, men It den inte heller sitta
for Iost.

4.4. Kontroll av verktyget.

Kontrollera att verktyget ar i gott skick: motor, kablar (om det
ar ett elverktyg), batteriniva (om det ar ett sladd|6st verktyg).

Se till att verktyget har ett skyddande hélje for att forhindra
personskador.

Anvand styrskenor och dammutsugningssystem enligt
anvisningarna i bruksanvisningen for vinkelslipen.

4.5. Skyddsutrustning.

Skyddsglasogon: for att skydda 6gonen mot gnistor, damm och
skrap.

Andningsskydd eller mask: for att skydda andningsvagarna fran
damm.

Handskar: for att skydda handerna.

Horselkapor: for horselskydd, sarskilt vid arbete med verktyg
med hog ljudniva.

Kladsel: Anvand atsittande klader som tacker kroppen for att
undvika skador.
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4.6. Test av skivan fore anvandning.

Innan du borjar arbeta ska du testkdra verktyget utan
belastning i 30 sekunder.

Starta verktyget pa tomgang under en kort stund for att
kontrollera att skivan roterar mjukt och utan vibrationer. Pa sa
satt kan du uppticka defekter som kan uppsta vid hoga
hastigheter.

4.7. Regler for kylning.

Om du arbetar under torra forhallanden ska du félja de
rekommenderade pauserna fér att undvika Gverhettning av
skivan.

Om skivan ar avsedd for vatkapning ska du anvanda vatten for
kylning for att minska slitaget och forbattra skarprecisionen.

5. Hur man anvander:
5.1.Korrekt kapning.

Gradvis start: De forsta kapningarna kan vara grundare for att
Iata skivan I6pa in och fordela diamantkornen jamnt 6ver ytan.

Litet tryck: Anvand inte for hart tryck pa verktyget under
kapningen. Diamantskivan maste "&dta” materialet pa egen
hand, ett for hart tryck kan skada skivan och minska dess
livslangd.

Korrekt hastighet: Undvik att kapa med alltfér hoga hastigheter.
Skivan ska rotera med den hastighet som rekommenderas av
tillverkaren.

Konstant skarvinkel: Hall verktyget i en konstant vinkel for ett
rakt snitt och for att undvika snedstdllning, som kan skada
skivan.

Arbeta endast i rdt vinkel och i en rak linje med arbetsstycket.
Bojda snitt och lutning av verktyget kan orsaka sprickor i
diamantklingans kropp och skador pa klingsegmenten.

Undvik att skara djupt in i arbetsstycket.
Kapningen bor utforas i en motskurvsrorelse.
5.2. Torr- och vatkapning.

Torrkapning: Diamantklingor behdver inte vatten for
torrkapning. Pauser maste dock géras for att lata skivan svalna
och inte 6verhettas. Overhettning kan leda till férsamrad
prestanda eller till och med att skivan gar sonder.

Vatkapning: Diamantskivor for vatkapning kraver kontinuerlig
kylning med vatten. Detta minskar dammbildningen, forlanger
skivans livslangd och ger en mer exakt kapning.

5.3. Kontroll av damm och gnistor.

Om du arbetar under torra forhallanden ska du anvanda ett
dammutsugningssystem eller ett andningsskydd for att undvika
att andas in farligt damm.

Vid kapning av metall kan det uppstd gnistor, sa anvand
lampliga 6gon- och kladskydd.

Latt gnistbildning ar tillaten vid arbete med stenar.
5.4. Kontrollera och byt ut skivan.

Kontrollera skivans skick under drift. Om sprickor, betydande
slitage pa diamantsegmenten eller deformation av skivan &r
synliga ska du omedelbart byta ut den.

Kontrollera alltid att verktyget och skivan inte ar skadade efter
avslutat arbete.

5.5. Slut pa arbetet.

Efter avslutad kapning ska du stdnga av verktyget och vanta tills
skivan har stannat helt innan du tar bort eller rengér den.

6. Underhall:
6.1. Regelbunden rengoring.

Efter varje anvandning: Rengér skivan fran eventuella rester av
material, damm och smuts. Anvand en mjuk borste eller en torr
trasa. Vid vatkapning kan vatten anvandas for skoljning.

Avldgsna eventuella rester: Om diamantsegmenten blir
igensatta (vilket ar vanligt vid kapning av mjuka material som
asfalt eller sten) kan skivan férlora sin effektivitet. For att
aterstalla segmentens skarpa rekommenderas att du skar
genom det slipande materialet (tegel, betong) flera ganger for
att rengdra diamantpartiklarna.

6.2. Kontrollera for slitage och skador.

Regelbunden inspektion: Kontrollera regelbundet skivan med
avseende pa sprickor, slitna eller skadade diamantsegment. Om
segmenten ar mycket slitna eller ojamnt slitna kan det leda till
forsamrad prestanda och arbetsrisker.

Slitna segment: Om diamantsegmenten ar nedslitna till en
miniminiva eller om det finns synliga skador maste skivan bytas
ut.

6.3. Byte av slitna skivor.

Om diamantsegmenten ar kraftigt slitna eller om skivan borjar
vibrera under drift ar detta en indikation pa att skivan bér bytas
ut.

Fortsatt aldrig att arbeta med skivan om du upptacker sprickor
eller andra allvarliga skador. Detta kan vara farligt.

6.4. Skydd mot korrosion.

Om diamantskivan anvands for vatkapning ska den torkas
ordentligt efter arbetet for att undvika korrosion av
metallbasen.

7.Lagring och transport:
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7.1. Forvara skivorna pa en torr plats, utom rackhall for fukt.
Fukt kan orsaka metallkorrosion, sarskilt om skivorna inte &r
speciellt belagda.

Forvaringsutrymmet bor skyddas fran damm och smuts som
kan hamna pa skivans tander.

7.2. Vi rekommenderar att skivorna forvaras i uppratt lage pa
speciella hallare eller krokar. Detta hjdlper till att undvika
deformation av skivorna.

Undvik att stapla klingorna ovanpa varandra utan mellanlagg,
eftersom det kan orsaka repor eller skador pa tanderna.

7.3. For ytterligare skydd rekommenderas att skivorna férvaras
i skyddande fodral eller lador. Vissa skivor séljs med speciella
plastfodral som ar val lampade for férvaring.

Om du inte har nagot fodral kan du anvianda papp- eller
plastdistanser mellan klingorna om de forvaras tillsammans.

7.4. Om du har mer dn en typ av rondell (for olika material eller
med olika tander) ska du forvara dem separat. Pa s3 satt
undviker du att fel skiva anvands av misstag under arbetet.

7.5. Anvind styva behallare eller lador for att férhindra
deformation under transport. Detta ar sarskilt viktigt om
frekvensomriktarna ska transporteras langa strackor eller i
miljoer dar de kan utsattas for stotar eller skakningar.

7.6. Forvara diskarna sakert i fordonet eller i lastutrymmet
under transport. Detta forhindrar att de glider och skadar andra
verktyg eller material.

Om du anvander ett speciellt fodral eller héllare, se till att skivan
inte kan rora sig i fodralet under transport.

7.7.Vid i- och urlastning av skivor, var forsiktig sa att du inte slar
skivan mot harda ytor, da kan bade skivan och knivarna skadas.

7.8. Om skivan transporteras som styckegods utan
specialfodral, se till att marka forpackningen med ”Sharp
Object”. Detta hjalper andra att undvika oavsiktlig skada vid
lossning.

7.9. Transportera skivorna atskilda fran andra verktyg eller
material som kan paverka deras skareggar eller orsaka skador
pa sjalva skivorna.

7.10. Skivorna far transporteras med alla transportmedel som
sakerstaller produktens integritet i enlighet med de allmanna
transportbestammelserna.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlari izleyin.

1. Odev:

Elmas kesme diskleri, asagidaki gibi sert malzemeleri kesmek
icin tasarlanmigstir:

Beton ve betonarme - ingaatlarda déseme, zemin ve duvarlari
kesmek igin yaygin olarak kullanilir.

Asfalt - yol yapiminda, 6rnegin yollari onarirken veya sebeke
hatlarini doserken kullanilir.

Tas - granit, mermer, kumtasi gibi dogal taslari dekoratif islerde
veya insaatlarda kesmek igin.

Seramik karolar - elmas bigaklar karolarin hassas ve temiz
kesimi igin kullanilir.

Metal - metal yapilari kesmek igin 6zel diskler kullanilabilir.

Elmas bigaklar, geleneksel asindirici diskler icin ¢ok sert olan
malzemeler (zerinde kullanildiginda yiksek performans,
hassasiyet ve dayanikllik saglar.

2. Aletin ana parametreleri:

Elmas kesme diskleri, etkinliklerini ve uygulamalarini belirleyen
birka¢ temel parametreye sahiptir:

Diskin ¢api - milimetre veya ing cinsinden o6lgilir. Ev isleri ve
profesyonel isler i¢in en yaygin ¢aplar sunlardir: 115 mm, 125
mm, 150 mm, 180 mm, 230 mm - el tipi taslama makineleri (agih
taslama makineleri) igin.
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Delik - Diski alete monte etmek igin kullanilan merkezi deligin
boyutu. En yaygin boyutlar sunlardir: Tagslama makineleri igin
22,2 mm.

Segment tipi - elmas bigaklarin farkl tipte segmentleri olabilir:

Surekli segmentler - seramik karolari ve taslari kesmek igin
temiz bir kesim saglar.

Segmentli - beton, betonarme ve diger kaba malzemeleri
kesmek icin, daha iyi sogutma saglarlar.

Turbo segmentler - temiz kesim ve hizin bir kombinasyonu.
Granit ve beton gibi sert malzemeler igin kullanilirlar.

Segment yiksekligi - bigagin kullanim 6mrini etkiler. Segment
yuksekligi ne kadar yiiksekse bigak o kadar uzun émiirli olur.

Bag tipi - Elmas segmentler, malzemeye bagl olarak segilen
farkl bag gliglerine sahiptir. Yumusak bir bag sert malzemeler
icin uygunken, sert bir bag yumusak malzemeler igin uygundur.

Maksimum dénme hizi (rpm), guvenlik ve verimli ¢alisma igin
¢ok onemli bir parametredir. Disk, aletin maksimum dénme
hizina uygun olmahdir.

3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:

Dikkat: EImas bigaklar galisma sirasinda ¢ok isinabilir. Tamamen
soguyana kadar ellerinizle dokunmayin.

3.1. Elektrikli aletin disk Gzerinde belirtilen maksimum hizi
asmadigindan emin olun.

3.2.Kullanilan elektrikli aletin glivenlik talimatlarina kesinlikle
uyun.

3.3.Alet ile calismaya baslamadan o6nce aletin fisini prizden
¢ekiniz veya uygun sekilde akiy( aletten ¢ikariniz.

3.4. Sadece islenecek malzeme igin onaylanmig elmas bigaklari
kullaniniz.

3.5. Elmas diskin ambalajindaki malzeme bilgilerine dikkat
ediniz.

3.6. Elmas diski, sikistirma pargalarini ve alet milini temiz
tutunuz.

3.7. GCalisma alanini temiz ve engelsiz tutunuz. Calisma yerinin
iyi aydinlatildigindan emin olunuz.

3.8. Rahat bir galisma durusu ve denge saglayin.

3.9.Kisisel koruyucu ekipman kullanin. Calisma sirasinda olusan
dokantd, kir ve tozu engelleyebilen bir ylz siperi veya gozlik
kullanin. Solunum sisteminizi korumak igin bir solunum cihazi
kullanin. Ellerinizi yaralanmalardan korumak igin eldiven giyin.

3.10. Yavas ve yavas galigin.
3.11. Cocuklarin kullanimi igin tasarlanmamustir.

3.12. Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.13. Her kullanimdan 6nce alette talas, catlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.14. Aletin tutamaklarini ve kavrama ylzeylerini temiz ve
yagsiz ve gressiz tutunuz. Kaygan tutamaklar ve kavrama
yuzeyleri beklenmedik durumlarda glivenli bir kullanim
saglamaz.

3.15. Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis,
deforme olmus veya asinmigsa, aletin tekrar kullaniimasi
yaralanmalara neden olabilir. Alet tekrar kullanilmamalidir.

3.16. Aletin yanhs kullanimi ellerin, gozlerin, yiziin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari onlemek ve guvenli bir g¢alisma ortami
olusturmak igin bu glvenlik 6nlemlerine uymayi unutmayin.

4, Aletin kullanima hazirlanmasi:
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4.1. Kullanmadan 6nce diski kontrol ediniz.

Gozle kontrol ediniz: Diskte gatlak, talas veya deformasyon olup
olmadigini kontrol ediniz. Disk temiz ve hasarsiz olmalidir.

Etiketleme: Diskin ¢api, deligi, maksimum dénme hizi ve
malzeme tanimlamasi ile agikga etiketlendiginden emin olun.

Segmentlerin durumu: Elmas segmentlerinin diz oldugundan
ve hasarli olmadigindan emin olun.

4.2. Dogru diskin segilmesi.

Keseceginiz malzemenin tiirline uygun bir disk segin (beton, tas,
metal, fayans, vb.).

Diskin aletin ¢apina ve deligine uygun oldugundan emin olun.

4.3. Diskin montaj.
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Sekle uygun olarak dogru sekilde monte edildikleri takdirde,
preslenmis veya sikistirma kuvvetiyle yerinde tutulan sert
oturtulmus adaptor halkalarinin kullanimina izin verilir.

Dogru kurulum: Disk Uzerinde belirtilen doniis yonuni takip
edin (genellikle disk tzerinde bir ok bulunur). Yanlis montaj
diskin hasar gérmesine ve galisma sirasinda tehlikelere neden
olabilir.

Sabitleme: Ozel anahtari kullanarak diski alete sikica sabitleyin.
Asiri skkmayin, ancak ¢ok da gevsek birakmayin.

4.4. Aletin kontrol edilmesi.

Aletin iyi ¢alisir durumda olup olmadigini kontrol ediniz: motor,
kablolar (elektrikli alet ise), akl seviyesi (kablosuz alet ise).

Kisisel yaralanmalari 6nlemek igin aletin koruyucu bir kapagi
oldugundan emin olunuz.

Kilavuz raylari ve toz emme sistemini agili taglama makinesinin
kullanim talimatlarinda belirtildigi sekilde kullanin.

4.5. Koruyucu ekipman.

Glvenlik gozlukleri: gozleri kivilcim, toz ve dokiintilerden
korumak igin.

Solunum cihazi veya maske: solunum yollarini tozdan korumak
icin.

Eldiven: elleri korumak igin.

Koruyucu kulakliklar: 6zellikle yiiksek giriiltii seviyesine sahip
aletlerle galisirken isitme korumasi igin.

Kiyafet: Yaralanmalari 6nlemek igin viicudu saran siki giysiler
giyin.
4.6. Kullanmadan once diski test ediniz.

Cahstirmadan once aleti 30 saniye boyunca yiiksiiz olarak test
edin.

Diskin diizglin ve titresimsiz dondiiglinden emin olmak igin aleti
kisa bir siire rolanti devrinde ¢alistiriniz. Bu, yiksek hizlarda
ortaya cikabilecek kusurlari tespit etmenizi saglar.

4.7. Sogutma kurallari.

Kuru kosullarda galisiyorsaniz, diskin asiri isinmasini énlemek
icin 6nerilen duraklamalara uyun.

Disk 1slak kesim igin tasarlanmissa, aginmayi azaltmak ve kesim
hassasiyetini artirmak igin sogutma igin su kullanin.

5. Nasil kullanilir:
5.1.Dogru kesim.

Kademeli baslangic: ilk birkag kesim, diskin iceri girmesine ve
elmas tanelerinin ylizeye esit olarak dagilmasina izin vermek
icin daha sig olabilir.

Hafif basing: Kesim sirasinda alete asiri basing uygulamayin.
Elmas bigcak malzemeyi kendi kendine “yemelidir”, asiri basing
diske zarar verebilir ve hizmet 6mrini kisaltabilir.

Doxtru hiz: Asiri yiiksek hizlarda kesim yapmaktan kaginin. Disk,
Uretici tarafindan 6nerilen hizda dénmelidir.

Sabit kesme agisi: Diiz bir kesim igin ve diske zarar verebilecek
yanlis hizalamayi 6nlemek igin aleti sabit bir agida tutun.

Sadece dik agilarda ve is pargasiyla diz bir gizgide galisiniz. Egri
kesim ve aletin egilmesi, elmas kesici bigak govdesinde
catlaklara ve bigak segmentlerinde hasara neden olabilir.

is parcasinin derinliklerinde kesim yapmaktan kaginin.
Kesme islemi ters egri hareketiyle gerceklestirilmelidir.
5.2. Kuru ve 1slak kesim.

Kuru kesim: Elmas bigaklar kuru kesim icin su gerektirmez.
Ancak diskin sogumasi ve asiri iIssnmamasi icin duraklamalar
yapilmalidir. Asiri 1sinma performans kaybina ve hatta diskin
kirllmasina neden olabilir.

Islak kesim: Islak kesim igin elmas bigaklar sirekli su ile sogutma
gerektirir. Bu, toz olusumunu azaltir, diskin d6mrind uzatir ve
daha hassas bir kesim saglar.

5.3. Toz ve kivilcim kontroli.

Kuru kosullarda calisiyorsaniz, tehlikeli tozlari solumaktan
kaginmak icin bir toz emme sistemi veya bir solunum cihazi
kullanin.

Metal keserken kivilcimlar olusabilir, bu nedenle uygun goz ve
giysi korumasi kullanin.

Taslarla galigirken hafif kivilcima izin verilir.
5.4. Diski kontrol edin ve degistirin.

Calisma sirasinda diskin durumunu kontrol edin. Catlaklar,
elmas segmentlerde belirgin asinma veya diskte deformasyon
gorillyorsa, diski derhal degistiriniz.
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is bitiminden sonra alette ve diskte hasar olup olmadigini
mutlaka kontrol ediniz.

5.5. s bitimi.

Kesme islemi bittiginde aleti kapatiniz ve diski ¢itkarmadan veya
temizlemeden 6nce tamamen durmasini bekleyiniz.

6. Bakim:
6.1.Diizenli temizlik.

Her kullanimdan sonra: Diski her tlrli artik malzemeden,
tozdan ve kirden temizleyiniz. Yumusak bir firga veya kuru bir
bez kullanin. Islak kesim i¢in durulama amaciyla su kullanilabilir.

Kalintilari temizleyiniz: EImas segmentler tikanirsa (asfalt veya
tas gibi yumusak malzemeleri keserken vyaygindir), disk
etkinligini kaybedebilir. Segmentlerin keskinlidini geri kazanmak
icin, elmas pargaciklarini temizlemek amaciyla aflindirici
malzemeyi (tuxtla, beton) birkag¢ kez kesmeniz dnerilir.

6.2. Asinma ve hasari kontrol edin.

Dizenli kontrol: Diski catlaklar, asinmis veya hasarli elmas
segmentleri agisindan periyodik olarak kontrol edin. Segmentler
ciddi sekilde asinmissa veya esit olmayan sekilde asinmissa, bu
durum performansin diismesine ve galisma tehlikesine neden
olabilir.

Asinmis segmentler: Elmas segmentleri minimum seviyeye
kadar asinmissa veya goriinir hasar varsa, disk degistirilmelidir.

6.3. Asinmis disklerin degistirilmesi.

Elmas segmentleri 6nemli olglide asinmissa veya disk ¢alisma
sirasinda  titresmeye baslarsa, bu diskin degistirilmesi
gerektiginin bir gostergesidir.

Catlaklar veya baska ciddi hasarlar fark ederseniz asla diskle
¢alismaya devam etmeyin. Bu tehlikeli olabilir.

6.4. Korozyon korumasi.

Elmas bigak 1slak kesim igin kullaniliyorsa, metal tabanin
korozyona ugramasini onlemek igin calismadan sonra iyice
kurulayin.

7. Depolama ve tasima:

7.1. Diskleri nemden uzak, kuru bir yerde saklayin. Nem,
ozellikle diskler 6zel olarak kaplanmamigsa metal korozyonuna
neden olabilir.

Depolama alani, disk dislerine bulasabilecek toz ve kirden
korunmalidir.

7.2.Disklerin 6zel tutucular veya kancalar Gzerinde dik konumda
saklanmasi onerilir. Bu, disklerin deformasyonunu 6nlemeye
yardimci olur.

Dislerde ciziklere veya hasara neden olabileceginden, bigaklari
aralarinda ara parg¢a olmadan Ust Uste istiflemekten kaginin.

7.3. Daha fazla koruma igin disklerin koruyucu kiliflarda veya
kutularda saklanmasi Onerilir. Bazi diskler, depolama i¢in ¢ok
uygun olan 6zel plastik kutularla birlikte satilmaktadir.

Kilifiniz yoksa, birlikte saklanan bigaklar arasinda karton veya
plastik ara parcalar kullanabilirsiniz.

7.4. Birden fazla disk tiirtinliz varsa (farkli malzemeler igin veya
farkli diglere sahip), bunlari ayri ayri saklayin. Bu, galisma
sirasinda yanlshkla yanhs diskin kullaniimasini  6nlemeye
yardimci olacaktir.

7.5. Tasima sirasinda deformasyonu 6nlemek igin sert kaplar
veya kutular kullanin. Bu, ozellikle siirticiler uzun mesafelerde
veya ¢arpma veya sarsintilara maruz kalabilecekleri ortamlarda
tasiniyorsa 6nemlidir.

7.6. Diskleri tagima sirasinda aragta veya kargo alaninda giivenli
bir sekilde tutun. Bu, kaymalarini ve diger aletlere veya
malzemelere zarar vermelerini onler.

Ozel bir kilif veya tutucu kullaniyorsaniz, diskin tasima sirasinda
kilif icinde hareket etmediginden emin olun.

7.7. Diskleri yiiklerken ve bosaltirken, hem diske hem de
bicaklarina zarar verebilecek sert yiizeylere garpmamaya dikkat
edin.

7.8. Disk oOzel bir kilif olmadan genel kargo ile tasiniyorsa,
ambalaji “Keskin Nesne” olarak isaretlediginizden emin olun.
Bu, bosaltma sirasinda baskalarinin kazara yaralanmasini
6nlemeye yardimci olacaktir.

7.9. Diskleri, kesici kenarlarini etkileyebilecek veya disklerin
kendilerine  zarar verebilecek diger aletlerden veya
malzemelerden ayri olarak tasiyin.

7.10. Diskler, genel tagima yonetmeliklerine uygun olarak
Urdnin butGnlGglni saglayan tiim tasima araclariyla tasinabilir.

8. Bertaraf:

Uriinti ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.
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PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj srodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

Diamentowa tarcza tngca S&R.
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1. Zadanie:

Diamentowe tarcze tngce przeznaczone sg do ciecia twardych
materiatéw takich jak:

Beton i beton zbrojony - szeroko stosowane w budownictwie do
ciecia ptyt, podtog i Scian.

Asfalt - stosowany w budownictwie drogowym, na przyktad
podczas naprawy drog lub uktadania linii energetycznych.

Kamien - do ciecia kamieni naturalnych, takich jak granit,
marmur, piaskowiec, w pracach dekoracyjnych lub
budowlanych.

Ptytki ceramiczne - tarcze diamentowe stuzg do precyzyjnego i
czystego ciecia ptytek.

Metal - specjalne tarcze mogg by¢ uzywane do ciecia konstrukcji
metalowych.

Tarcze diamentowe zapewniajg wysoka wydajnosé¢, precyzje i
trwatos¢ w przypadku materiatéow, ktére sg zbyt twarde dla
konwencjonalnych tarcz $ciernych.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

Diamentowe tarcze tnace posiadajg kilka kluczowych
parametréw, ktdre decyduja o ich skutecznosci i zastosowaniu:

Srednica tarczy - mierzona w milimetrach lub calach.
Najpopularniejsze  $rednice  do prac domowych i
profesjonalnych to: 115 mm, 125 mm, 150 mm, 180 mm, 230
mm - do szlifierek recznych (katowych).

Otwor - rozmiar centralnego otworu stuzgcego do mocowania
tarczy do narzedzia. Najpopularniejsze rozmiary to: 22,2 mm dla
szlifierek.

Typ segmentu - tarcze diamentowe mogg miec¢ rdéine typy
segmentow:

Segmenty ciggte - do ciecia ptytek ceramicznych i kamienia,
dajace czyste ciecie.

Segmentowe - do ciecia betonu, betonu zbrojonego i innych
gruboziarnistych materiatow, zapewniajg lepsze chtodzenie.

Segmenty turbo - potgczenie czystego ciecia i predkosci.
Stosowane s3 do ciecia twardych materiatéw, takich jak granit i
beton.

Wysokos¢ segmentu - wptywa na zywotnos¢ tarczy. Im wyisza
wysoko$¢ segmentu, tym dtuzsza zywotnosc¢ tarczy.

Rodzaj spoiwa - segmenty diamentowe majg rdine sity
wigzania, ktdre dobiera sie w zaleznosci od materiatu. Miekkie
spoiwo jest odpowiednie dla twardych materiatéw, podczas gdy
twarde spoiwo jest odpowiednie dla miekkich materiatow.

Maksymalna predkos¢ obrotowa (rpm) jest bardzo waznym
parametrem dla bezpieczeristwa i wydajnej pracy. Tarcza musi
odpowiadaé¢ maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

Przestroga: Tarcze diamentowe mogg sie bardzo nagrzewac
podczas pracy. Nie nalezy dotykac ich rekami, dopdki catkowicie
nie ostygna.

3.1. Upewnij sie, ze elektronarzedzie nie przekracza
maksymalnej predkosci wskazanej na tarczy.

3.2. Nalezy Scisle przestrzega¢ instrukcji bezpieczerstwa
dotyczgcych uzywanego elektronarzedzia.

3.3. Przed rozpoczeciem pracy z elektronarzedziem nalezy
odtgczy¢ je od zasilania lub wyjgé z niego akumulator.

3.4. Uzywacé wytgcznie tarcz diamentowych zatwierdzonych do
obrébki danego materiatu.

3.5. Przestrzega¢ informacji o materiale podanych na
opakowaniu tarczy diamentowe;j.

3.6. Tarcze diamentowa, elementy mocujgce i wrzeciono
elektronarzedzia nalezy utrzymywac w czystosci.

3.7. Miejsce pracy powinno by¢ czyste i wolne od przeszkdd.
Upewnic sie, ze miejsce pracy jest dobrze oswietlone.

3.8. Utrzymywa¢ wygodng postawe podczas pracy i
rownowage.
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3.9. Nosi¢ sprzet ochrony osobistej. Nosi¢ ostone twarzy lub
gogle, ktore sa w stanie zablokowac zanieczyszczenia, brud i pyt
powstajgce podczas pracy. Uzywac respiratora w celu ochrony
uktadu oddechowego. Nosi¢ rekawice w celu ochrony rak przed
obrazeniami.

3.10. Pracowac powoli.
3.11. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.12. Uzywac¢ narzedzia wytgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.13. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.14.Rekojesci i powierzchnie chwytne elektronarzedzia nalezy
utrzymywaé w czystosci i chroni¢ przed olejem lub smarem.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie zapewniajg
bezpiecznej obstugi w nieoczekiwanych sytuacjach.

3.15. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego
moze spowodowac obrazenia. Narzedzia nie wolno uzywac
ponownie.

3.16. Niewfasciwe uzycie narzedzia moze spowodowad
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

Nalezy pamieta¢ o przestrzeganiu tych srodkéw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko

pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

4.1. Sprawdzic¢ tarcze przed uzyciem.

Kontrola wzrokowa: Sprawdzi¢ tarcze pod katem pekniec,
wyszczerbien lub deformacji. Tarcza musi by¢ czysta i wolna od
uszkodzen.

Oznakowanie: Upewnij sie, Ze tarcza jest wyraZznie oznakowana
z podaniem jej Srednicy, otworu, maksymalnej predkosci
obrotowej i oznaczenia materiatu.

Stan segmentéw: Upewnij sie, ze segmenty diamentowe s3
proste i nieuszkodzone.

4.2. Wyb6r odpowiedniej tarczy.

Woybierz tarcze pasujgcy do rodzaju cietego materiatu (beton,
kamien, metal, ptytki itp.).

Upewnij sie, ze tarcza pasuje do $rednicy i otworu narzedzia.

4.3. Montaz tarczy.

TN
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Dozwolone jest stosowanie sztywno osadzonych pierscieni
posrednich, weciskanych lub utrzymywanych na miejscu za
pomocy sity zacisku, jesli s3 one prawidtowo zamontowane
zgodnie z ilustracja.

Prawidtowy montaz: Nalezy postepowac zgodnie z kierunkiem
obrotéw wskazanym na tarczy (zazwyczaj strzatka na tarczy).
Nieprawidtowy montaz moze spowodowac uszkodzenie tarczy i
zagrozenie podczas pracy.

Mocowanie: Zamocuj tarcze do narzedzia za pomoca
specjalnego klucza. Nie dokreca¢ zbyt mocno, ale tez nie
pozostawiaé zbyt luzno.

4.4, Sprawdzanie narzedzia.

Sprawdz, czy narzedzie jest w dobrym stanie technicznym:
silnik, kable (jedli jest to narzedzie elektryczne), poziom
natadowania baterii (jesli jest to narzedzie bezprzewodowe).

Upewnij sig, ze narzedzie posiada ostone zabezpieczajaca przed
obrazeniami ciafa.

Uzywa¢ prowadnic i systemu odsysania pytu zgodnie z
instrukcjg obstugi szlifierki kagtowe;j.

4.5. Sprzet ochronny.

Okulary ochronne: do ochrony oczu przed iskrami, pytem i
zanieczyszczeniami.

Respirator lub maska: do ochrony drég oddechowych przed
pytem.

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

Rekawice: do ochrony rak.

Nauszniki ochronne: do ochrony stuchu, zwtaszcza podczas
pracy z narzedziami o wysokim poziomie hatasu.

Odziez: Nalezy nosi¢ obcistg odziez zakrywajaca ciato, aby
uniknac obrazen.

4.6. Testowanie tarczy przed uzyciem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przetestowac narzedzie bez
obcigzenia przez 30 sekund.

Wiaczy¢ narzedzie na biegu jatowym na krotki czas, aby
upewni¢ sie, ze tarcza obraca sie ptynnie i bez wibracji.
Umozliwi to wykrycie usterek, ktore moga pojawic sie przy
duzych predkosciach.

4.7. Zasady chtodzenia.

W przypadku pracy w suchych warunkach nalezy przestrzegac
zalecanych przerw, aby unikna¢ przegrzania tarczy.

Jesli tarcza jest przeznaczona do ciecia na mokro, nalezy uzywac
wody do chtodzenia, aby zmniejszy¢ zuzycie i poprawic
doktadnos¢ ciecia.

5. Sposdb uzycia:
5.1.Prawidtowe ciecie.

Stopniowy start: Kilka pierwszych cie¢ moze by¢ ptytszych, aby
umozliwi¢ tarczy dotarcie i réwnomierne rozprowadzenie
ziaren diamentu na powierzchni.

Lekki nacisk: Nie wywieraj nadmiernego nacisku na narzedzie
podczas ciecia. Tarcza diamentowa musi sama ,,zje$¢” materiat,
nadmierny nacisk moze uszkodzi¢ tarcze i skrocic jej zywotnosé.

Prawidtowa predkos¢: Nalezy unika¢ ciecia z nadmierng
predkoscig. Tarcza powinna obracac sie z predkoscig zalecang
przez producenta.

Staty kat ciecia: Trzymaj narzedzie pod statym katem, aby
zapewnic proste ciecie i unikng¢ niewspdtosiowosci, ktéra moze
spowodowac uszkodzenie tarczy.

Pracowa¢ tylko pod katem prostym i w linii prostej z
obrabianym przedmiotem. Ciecie krzywoliniowe i przechylanie
narzedzia moze spowodowaé pekniecia w  korpusie
diamentowej tarczy tnacej i uszkodzenie segmentow tarczy.

Nalezy unika¢ ciecia w gtgb przedmiotu obrabianego.
Ciecie powinno by¢ wykonywane ruchem po krzywe;.
5.2. Ciecie na sucho i mokro.

Ciecie na sucho: Tarcze diamentowe nie wymagajg wody do
ciecia na sucho. Nalezy jednak robi¢ przerwy, aby tarcza ostygta
i nie przegrzata sie. Przegrzanie moze prowadzi¢ do utraty
wydajnosci lub nawet pekniecia tarczy.

Ciecie na mokro: Tarcze diamentowe do ciecia na mokro
wymagajq ciagtego chtodzenia woda. Ogranicza to
powstawanie pytu, wydtuza zywotnos$¢ tarczy i zapewnia
bardziej precyzyjne ciecie.

5.3. Kontrola pytu i iskier.

Jesli pracujesz w suchych warunkach, uzywaj systemu odsysania
pytu lub respiratora, aby unikngé wdychania niebezpiecznego

pytu.

Podczas ciecia metalu mogg powstawac iskry, dlatego nalezy
nosi¢ odpowiednig ochrone oczu i odziezy.

Podczas pracy z kamieniami dozwolone jest lekkie iskrzenie.
5.4. Sprawdz i wymien tarcze.

Podczas pracy nalezy sprawdzac stan tarczy. Jesli widoczne s3
pekniecia, znaczne zuzycie segmentéw diamentowych lub
deformacja tarczy, nalezy jg natychmiast wymienic.

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ narzedzie i
tarcze pod katem uszkodzen.

5.5. Koniec pracy.

Po zakonczeniu ciecia nalezy wytgczy¢ narzedzie i odczekac do
catkowitego zatrzymania tarczy przed jej wyjeciem lub
wyczyszczeniem.

6. Konserwacja:
6.1.Regularne czyszczenie.

Po kazdym uzyciu: Oczy$¢ tarcze z wszelkich pozostatosci
materiatu, kurzu i brudu. Uzyj miekkiej szczotki lub suchej
szmatki. W przypadku ciecia na mokro do ptukania mozna uzy¢
wody.

Usungé wszelkie pozostatosci: Jesli segmenty diamentowe
ulegna zatkaniu (co jest czeste w przypadku ciecia miekkich
materiatéw, takich jak asfalt lub kamien), tarcza moze stracic¢
swoja skutecznos$¢. Aby przywrdcié ostrosé segmentdw, zaleca
sie kilkukrotne przeciecie materiatu $ciernego (cegta, beton) w
celu oczyszczenia czgstek diamentu.

6.2. Kontrola zuzycia i uszkodzen.

Regularna kontrola: Okresowo sprawdzac tarcze pod katem
peknieé, zuzycia lub uszkodzen segmentdéw diamentowych. Jesli
segmenty s3 mocno zuzyte lub nieréwnomiernie zuzyte, moze
to skutkowaé zmniejszong wydajnoscia i zagrozeniem dla pracy.

Zuzyte segmenty: Jesli segmenty diamentowe s3 zuiyte w
minimalnym stopniu lub widoczne sg uszkodzenia, tarcze nalezy
wymienic.

6.3. Wymiana zuzytych tarcz.

Jesli segmenty diamentowe sg znacznie zuzyte lub jesli tarcza

zaczyna wibrowaé podczas pracy, oznacza to, ze nalezy ja
wymienic.
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Nigdy nie kontynuuj pracy z tarczg, jesli zauwazysz pekniecia lub
inne powazne uszkodzenia. Moze to by¢ niebezpieczne.

6.4. Ochrona przed korozja.

Jesli tarcza diamentowa jest uzywana do ciecia na mokro,
nalezy ja doktadnie wysuszy¢ po zakoriczeniu pracy, aby unikng¢
korozji metalowej podstawy.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Dyski nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, z dala od
wilgoci. Wilgo¢ moze powodowaé korozje metalu, zwtaszcza
jesli ptyty nie sg specjalnie powlekane.

Miejsce przechowywania powinno by¢ chronione przed kurzem
i brudem, ktéry moze dostac sie na zeby tarczy.

7.2. Zaleca sie przechowywanie tarcz w pozycji pionowej na
specjalnych uchwytach lub hakach. Pomaga to unikng¢
deformac;ji tarcz.

Nalezy unika¢ uktadania brzeszczotéw jeden na drugim bez
przektadek miedzy nimi, poniewaz moze to spowodowac
zarysowanie lub uszkodzenie zebdw.

7.3. W celu zapewnienia dodatkowej ochrony zaleca sie
przechowywanie dyskéw w etui lub pudetkach ochronnych.
Niektore ptyty sg sprzedawane w specjalnych plastikowych
pudetkach, ktore doskonale nadajg sie do ich przechowywania.

Jesli nie posiadasz etui, mozesz uzy¢ kartonowych Ilub
plastikowych przektadek miedzy ostrzami, jesli sa one
przechowywane razem.

7.4. Jesli posiadasz wiecej niz jeden typ tarczy (do rdéznych
materiatéw lub z réznymi zebami), przechowuj je oddzielnie.

Pomoze to unikng¢ omytkowego uzycia niewfasciwej tarczy
podczas pracy.

7.5. Nalezy uzywaé sztywnych pojemnikéw lub skrzyn, aby
zapobiec deformacji podczas transportu. Jest to szczegdlnie
wazne, jesli dyski sg transportowane na duze odlegtosci lub w
srodowiskach, w ktorych mogg by¢ narazone na wstrzasy lub
uderzenia.

7.6. Podczas transportu dyski nalezy bezpiecznie przechowywacé
w pojezdzie lub przestrzeni tadunkowej. Zapobiegnie to ich
zeslizgnieciu sie i uszkodzeniu innych narzedzi lub materiatéw.

W przypadku korzystania ze specjalnego etui lub uchwytu
nalezy upewnic sie, ze tarcza nie przesunie sie w etui podczas
transportu.

7.7. Podczas tadowania i roztadowywania tarcz nalezy uwazad,
aby nie uderzy¢ nimi o twarde powierzchnie, co moze
spowodowac uszkodzenie zaréwno tarczy, jak i jej ostrzy.

7.8. Jedli ptyta jest transportowana w tadunku drobnicowym
bez specjalnego futeratu, nalezy oznaczy¢ opakowanie jako
,Ostry przedmiot”. Pomoze to innym unikngé¢ przypadkowych
obrazen podczas roztadunku.

7.9. Tarcze nalezy transportowac oddzielnie od innych narzedzi
lub materiatéw, ktére moga mie¢ wptyw na ich krawedzie tngce
lub spowodowac uszkodzenie samych tarcz.

7.10. Tarcze moggy by¢ transportowane wszystkimi srodkami
transportu, ktore zapewniajg integralnos¢ produktu zgodnie z
ogdlnymi przepisami transportowymi.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
[DoTpumyinTecb iHCTPYKUii.

1. Mpu3HaYeHHA:

ANmasHi BiApi3HI AMCKM NpuU3HayeHi ANA pi3aHHA TBepAaux
maTepianis, TaKUX AK:

BeToH Ta 3ani3obeToH — LWWPOKO BUKOPUCTOBYIOTLCA B
6yAiBHUUTBI A1A pi3aHHA NANUT, NePEKPUTTIB, CTiH.

AcdanbT — 3aCTOCOBYIOTHCA AR AOPOXKHIX PObIT, Hanpuknag,
niZ, Yac pemMoHTy Aopir abo yKnagaHHA KOMYyHiKaL,ii.

KamiHb — anA pisaHHA NPUPOAHUX KaMeHiB, TaKMUX K FPaHiT,
MapMyp, MilaHKK, B fleKopaTuBHUX poboTax abo byaiBHMLTBI.

KepaMqua NANTKA — anMasHi AUCKK BUKOPUCTOBYOTbCA ANA
TOYHOTO i Yyncroro pi3aHHﬂ NANUTKN.
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MeTtan — cneujanbHi AMCKM MOXYTb 3acTOCOBYBaTUCA ANA
pi3aHHA MEeTaNeBUX KOHCTPYKLiN.

AnmasHi  AuMckM  3abes3nedyloTb  BMCOKY MNPOAYKTUBHICTb,
TOYHICTb | AOBrOBIYHICTb NiZ Yac PobOTU 3 maTepianamm, fAKi €
3aHaATO TBEPAMMM ANA 3BUYANHUX abpasnBHUX AUCKIB.

2. OCHOBHi NapameTpm iHCTPYMEHTY:

AnmasHi  Bigpi3Hi  AWCKM  MaloTb  AEKiNbKa  KAOYOBUX
napameTpiB, fKi BW3HaualOTb X edekTUBHiCTL Ta cdepy
3aCTOCYBAHHA:

[LiameTp AMCKa — BMMIPIOETbCA B MinimeTpax abo prolimax.
HalnowwupeHiwi aiametpu ana nobytoBux Ta npodeciiHux
pob6iT: 115 mm, 125 mm, 150 mm, 180 mm, 230 MM — ANA pPyYHUX
6onrapok (KLLM).

Mocapkosuii agiameTp (0TBip) — po3Mip LEHTPasbHOrO OTBOPY
ONA  KPINJIeHHA AMCKa Ha  iHCTpyMeHT. HainowwupeHilwi
po3mipu: 22,2 mm ana 6onrapok.

TN cermeHTiB — anMasHi AWCKM MOXYTb MaTu pi3Hi BMAM
CermeHTiB:

CyuinbHi cermeHTN — gnA pisaHHA KepPaMidyHOT NIUTKM, KAMEHIO,
DA0Tb YNUCTUN pPi3.

CermeHTOBaHi — ANA pi3aHHA 6eToHy, 3ani306eToHY Ta iHWKX
rpybux maTepianis, CNpUAOTb KPALLLOMY OXONOAMKEHHIO.

TypbocermeHTM — NOEAHAHHA YMCTOTU pi3y Ta LWBWMAKOCTI.
B1KOpUCTOBYIOTbCA AN1A TBEPAUX MATepianiB, TaKUX AK FPaHIT i
6€eToH.

BucoTa cermeHTiB — BNAIMBAE Ha TPUBANICTb eKcnlyaTaLii AnCKa.
YMm BuMLLLA BUCOTA CETMEHTA, TUM 0BLUE AWUCK NPALLIOE.

Tun 3B'A3KM — a/iMasHi CermeHTM MatoTb Pi3HY MILHICTb
3'elHaHHA, KA BUOMPAETLCA 3a/eXKHO Big MaTtepiany. M'aka
3B'A3Ka NiAXoauTb ANA TBEPAMX MaTepianis, ToAi AK TBepaa
3B'A3Ka NigxoAuTb ANA M'AKUX maTepianis.

MaKcumasnbHa WBMAKICTb obepTaHHA (06/xB) — ayxe
BAXK/IMBUI NapameTp ans 6esneku Ta epeKTBHOI poboTH. nck
Ma€ BigNOBIAATM MaKCUMManbHIA  WBWAKOCTI  obepTaHHsA
iHCTpyMeHTYy.

3. 3axoau 6e3neku nig yac poboTu 3 iIHCTPymeHTOM:

YBara! AAmasHi Ancku npun poboTi MOXKYTb CUIbHO HarpisaTucA.
3a60pPOHAETLCA AOTOPKATMCA 0 HUX PyKamu, A0 MOBHOrO iX
OXONIOAMKEHHSA.

3.1. MNepesBipTe, WO6 ENEeKTPOIHCTPYMEHT He nepesuLLyBaB
MaKCMManbHy WBUAKICTb 06epTaHHSA, 3a3Ha4YeHy Ha AMUCKY.

3.2.CyBOpO [0TPUMYyITECA BKa3iBOK 3 TexHikM 6Ge3nekn ans
BMKOPUCTOBYBAHOMO €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

3.3.Mepes NOYATKOM BUKOHAHHA POBIT eNeKTPOIHCTPYMEHTOM,
BUTATHITb LWTencenb 3 po3eTkn abo, BiAMNOBIAHO, BUAYMITb
AKYMYNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

3.4.BUKOpUCTOBYMTE  TiNbKM  MNpU3Ha4YeHi ana  06pobku
BiANOBIAHOro maTtepiany aamasHi UCKWN.

3.5.loTpuMyiTeCh BKa3iBOK LWOAO MaTepiafiB BKa3aHWX Ha
YNaKOBL,i aIMA3HOI0 AMUCKY.

3.6.TpyMaiiTe B UYMCTOTI aIMasHUIN OUCK, @ TAKOXK 3ATUCKHI
LeTani Ta WNUHAENb e/IeKTPOIHCTPYMEHTA.

3.7.Tpumaiite pobouye Micue YMCTUM , He [JonycKauTe
3arpoMafKeHHA CTOPOHHIMM npeameTamu. lNoabalite npo
AKICHe OCBITNEHHA Pobo4oro micusa.

3.8. Obavite npo 3py4Hy pobouy nosy Ta piBHoBary.

3.9.0pgraiTe 3acobu iHgMBigYyanbHOro 3aXUCTY.
BMKOPUCTOBYITE 3aXUCHUI WMTOK abo ORyNspu ana obanyus ,
L0 34aTHi 3aTPUMYBATW yIaMKK, Bpya Ta N, AKi yTBOPHOKOTLCA
nig vac po6oTn. 4na 3axXmcTy opraHiB AMXaHHA BUKOPUCTOBYMTE
pecnipaTtop.Kopuctyintecb pyKaBuULAMMU ONA 3aXUCTY PYK Bif
TpaBmaTM3aLii.

3.10. MpautoiiTe He Nocniwaryu.
3.11. He npu3HayYeHo ANA BUKOPUCTAHHA AiTbMW.
3.12. BUKOPUCTOBYIMTE IHCTPYMEHT Ti/IbKM 33 NPU3HAYEHHAM.

3.13. Nepesa KOXHMM BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe iIHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKOJIiB, TPIWWH ab0 3HOLIEHHS.

3.14. Tpumaliite PYKOATKM Ta noBepxHi 3axBaTy
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY B YMCTOTI, HE AOMYCKAKOUM MOABU HA HUX
onii abo mactuna. Cnusbki pyKOATKM W NOBEPXHi 3axBaTy He
3abe3neyvytoTb He3neYyHOro KepyBaHHA HUMWU B HECMOAIBaHUX
CUTYaLifx.

3.15. AKLWOo iHCTPYMEHT 3a3HaB ¢isnyHoro snauney, gepopmauii
abo 3HOCy nig  4Yac BWMKOPWUCTAHHA, nopjanblle MOro
BMKOPWUCTAHHA MOXe NPU3BECTU A0 TPaBM. TaKul iHCTPYMEHT
He MO)KHa BUKOPWUCTOBYBAaTW Haaani.

3.16.HenpaBunbHe  BUKOPUCTAHHA  iHCTPYMEHTY  MOXKe
np13BecTn A0 TPaBM PyK, oyel, 06amnyua abo iHWKMX YaCTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BignoBiganbHOCTI 33 BUKOPUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 33 Henpu3HayeHHAM, 3a  Henpaswu/bHe
BMKOPWCTaHHSA iIHCTPYMEHTY ab0 BUKOPUCTaHHSA MOLIKOAKEHOTO
260 3HOLEHOrOo iHCTPYMEHTY.

Mam'aTaiiTe Npo [AOTPMMaHHA UMX 3axoais 6e3snekn gna
3anobiraHHA TpaBmam i CcTBOpeHHs 6e3nedyHoro poboyoro
cepeaoBuLa.

4. NigrotoBKa iHCTPYMEHTY 0 BUKOPUCTAHHA:
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4.1. MepeBipKa gMCKa Nnepes BUKOPUCTAHHAM.

BisyanbHuit ornap: lNepesipTe AMCK Ha HaABHICTb TPILWH,
ckonie abo aedopmauiit. JUCcK NOBUHEH BYTU umcTUM | Be3
NOLWKOAMEHb.

MapKyBaHHA: YNEeBHITbCA, LLLO HA AUCKY € YiTKe MapKyBaHHA Npo
Moro piameTp, NOCagKoBWUI OTBIP, MAKCMMasbHY LWBUAKICTb
obepTaHHA Ta NPU3HAYEHHA ANA KOHKPETHUX MaTepianis.

CTaH cermeHTiB: lNepeKoHanTecs, LWLO a/IMa3Hi CErMeHTH piBHi 1
He MOLWKOAXKEHI.

4.2. Bubip BignosigHoro ancka.

MNiabepiTb AMCK, WO BigNOBigae TuMy MmaTepiany, AKUN BU
byaeTe pizaTu (6eTOH, KamiHb, MeTan, NANTKa TOLLO).

MNepekoHanTeca, WO AMCK  Bignosigae piametpy Ta
NocagKoBOMY OTBOPY iHCTPYMEHTY.

4.3. YcTaHOBKa gucKa.

"

-mmzz-\/

el X

[JonyckaeTtbcs BUKOPUCTaHHSA YKOPCTKO nocagsKeHux
nepexigHWX Kinblb — 3anpecoBaHux abo yTpuMyBaHWUX CUNOLO
34ensieHHs, AKLLO BOHM NPaBM/IbHO 3MOHTOBaHI Bi4MNOBIAHO A0
PUCYHKY.

MpaBuabHa ycTaHoBKa: JOoTpUMYIMTECH BKA3iBOK Ha AMCKY WOA0
HanpAMKy o6epTaHHA (3a3BWMYall Le CTpifKa Ha [AMCKy).

HenpaBu/abHa yCTaHOBKa MOMKe MPM3BECTU A0 MOLIKOAMKEHHSA
OMcKa i Hebesneku nig yac poboTtu.

3aKpinneHHsa: HapitHo 3adikcyiTe AMCK Ha iHCTPyMeHTi 3a
[0NOMOrOK0 creujanbHoro Kat4a. He nepetaryite, ane i He
3a/MwWwanTe 3aHaATO cnabkum.

4.4, MepeBipKa iHCTPYMEHTY.

MepesipTe, YM 3HAXOAWUTLCA IHCTPYMEHT Yy poboyomy CTaHi:
pob60TYy eNeKTPOABUIYHA, APOTH (AKLLO Lie e/IeKTPOIHCTPYMEHT),
piBEHb aKYMyNATOPA (AKLLO L& aKyMYyNATOPHUIA NPUCTPIN).

MepeKoHaUTecsA, WO iHCTPYMEHT Ma€ 3aXMCHWUI KOXYX ANA
3anobiraHHA TpaBMyBaHb.

BuKopucTosyinTe HanNpPAMHI canasku Ta cuctemy
NUNOBUAANEHHSA, AKWO Ue 3a3HayeHO B IHCTPYKuii no
eKcnayaTau,ii 40 KyToBOI WwidyBasbHOI MaLLUHU.

4.5, 3axmcHe CNopALKEHHA.
3axuCcHi OKyNApU: ANA 3aXMCTY O4YeW Big iCKop, MUy Ta yN1aMKiB.

Pecnipatop abo macka: gns 3axucTy AMXaNbHUX LWAAXIB Big,
nuny.

PyKaBWUKuK: AnA 3aX1CTy pyK.

3ax1CHi HaBYLWHMWKN: ANA 3aXMCTy cnyxy, ocobanso npu poboTi
3 [HCTPYMEHTaMU 3 BUCOKMM PIiBHEM LLIYMY.

Opsar: NigbupaliTe WinbHUIA 0AAr, AKWUIA 3aKPUBAE TiNo, W06
YHUKHYTU TPaBM.

4.6. TecTyBaHHSA gUCKa nepeg, poboToto.

Mepes poboTolo NpoBeaiTb NPOBHWMIA NYCK iHCTPyMeHTy,be3
HaBaHTaXXeHHs, npotarom 30c.

KopoTKoYacHO YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ha XON0CTUX obepTax,
wob nepekoHaTUCA, WO AMCK 0OepTaeTbcs pPiBHOMIpHO i 6e3
Bibpauin. Le po3sonse BuABUTM  AedeKTn, AKi  MOXKYTb
3'ABMTMCA NPU BUCOKIN LUBMAKOCTI.

4.7. MpaBnaa oXoNoOAXKEHHA.

AKLLO BM MpaLLlOETe HA CyXy, AOTPUMYATECA PEKOMEHA0BaHUX
nays Ana YHUKHEeHHS neperpiBaHHA AMCKa.

AKWO  AUCK  Npu3HayeHWW  ONA  BOJIOTOrO  pi3aHHA,
BMKOPWUCTOBYWTE BOAY A/1A OXONOAMKEHHS, LLO6 3MEHLNTN 3HOC
i NiABULMTKN TOYHICTb Pi3aHHA.

5. BUKOpUCTaHHA:
5.1.MpaBunbHe pi3aHHA.

MocTynosuit ctapT: Mepwi KinbKa pi3iB MOXKyTb BYyTM MeHLW
rMMbokumn ana Toro, wob amck "obkaTtaBcA" i piBHOMIpHO
pPO3NOAINMANCA a/IMa3Hi 3epHa Ha MOBEPXHI.

HeBenuknn Tuck: He npuKknaganite HagMIipHUIM TUCK Ha
iHCTPYMEHT nig 4Yac pi3aHHA. ANMasHWA  AWCK NOBWHEH

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

camocTinHo "3'igatu" matepian, HagMipHUMA TUCK MOKe
MOLIKOANUTU AMNCK | SMEHLUUTU MOro pecypc.

MpaBuabHa WBMAKICTb: YHUKaNTe pi3aHHA Ha HAATO BUCOKMUX
obepTax. [AWCK nNoBWHEH o06epTaTUCA Ha pPeKoMeHAOBaHil
BMPOGHWMKOM LIBUAKOCTI.

MocTiHMI KyT pi3y: YTpUMyinTe iHCTPYMEHT nif NOCTiMHMM
KYTOM 018 PIiBHOrO pi3y i YHUKHEHHA NepeKocCiB, WO MOXYTb
CNPUYUHUTH NOLWKOAMKEHHSA AUCKA.

MpautonTe TiAbKM Nig NpPAMMM KyTOM i no npAmin oci go
obpobntoBanbHoro npegmety.Piska no KpuBeii Ta nepekic
iHCTPYMEHTY MOXXYTb CNPUYUHUTM NOABI TPILLMH B KOPMYCi
Bif4Pi3HOr0 a/IMa3HOro AMCKY i NOLWKOAXKEHHA MOr0 CErMEHTIB.

YHUKalTe rnmboKoro pisaHHA 06pobatoBanbHOro maTepiany.

PisaHHA Heo6XxiLHO MPOBOAMTM 33 NPUHUMMOM 3YCTPIYHOrO
pyxy.

5.2.Cyxe Ta Bo/iOre pi3aHHA.

Cyxe pi3aHHA: AAMasHi AMCKM AOAA  CyXOro pi3aHHA He
notpebytoTb Boau. OgHak, HeobxigHO pobuTH Naysu, Wob auck
OXONOAKYBABCA | He neperpiBasca. [leperpiBaHHA MoXKe
npv3BecT” A0 BTPaATM epeKTUBHOCTI abo HaBiTb 4O MONOMKMK
OM1CKa.

Bonore pisaHHA: A/MasHi OUCKM OnA  BONOrOro  pisaHHA
noTpebytoTb MOCTIMHOrO OXONOAXKEHHA BoAok. Lle 3meHwye
YTBOPEHHA NWAy, NOAOBXYE Pecypc AMcKa Ta 3abesneuye
TOYHiLLE pi3aHHA.

5.3. KoHTponb nuny Ta ickop.

AKWO BKM MNpaUlOETe Ha CyXy, BWKOPUCTOBYITE cuUCTeMy
nunosuaaneHHs abo pecnipatop, WO6 YHWKHYTU BAMXAHHA
HebesneyHoro nuay.

Mig yac pi3aHHA meTany MOXYTb YTBOPKOBATUCA iCKPU, TOMY
BMKOPUCTOBYIMTE BiANOBIAHWI 3aXMCT A1A OYel Ta oaAry.

JonycKaeTbcA HeBeIMKe iCKPiHHA Npu poboTi 3 KAMiIHHAM.
5.4. MNepesipKa Ta 3amiHa AUCKa.

MNig yac poboTn cnigkynte 3a CTaHOM AMCKa. AKWO MNOMITHI
TPiWMHM, 3HAYHWUIN 3HOC AIMA3HUX CErMeHTIB abo aedopmauin
[OMCKa, Moro NoTPibHO HeralHoO 3aMiHUTHU.

Micnsa 3aBeplueHHs pobOTU 3aBXKAN NepeBipANTe IHCTPYMEHT i
[OMCK Ha NpeaMeT NOLKOAMKEHb.

5.5. 3aKiHueHHA poboTu.

Micna  3aBepleHHs  pi3aHHA  BUMKHITb  iHCTPYMEHT i
[OYeKanTecs MOBHOI 3yNMWHKM AMCKa nepes TMM, AK MOro
3HimaTK abo oumuaTh.

6. Aornap:

6.1.PerynapHe oumLLeHHA.

Micna KoXKHOro BMKOpPUCTaHHA: OunlLainTe AUCK Bif 3a/MLIKIB
matepiany, nuay Ta 6pyay. 3actocoByiiTe M'AKY LLITKY abo cyxy
TKaHUHY. A BONOrOro pisaHHA MOXHa BUKOPUCTOBYBATM BOAY
019 NPOMMBAHHS.

BuaaneHHA 3anuwkis: AKLWO anMasHi cermeHTM 3abuBatoTbea
(Le yacTo TPaNAAETLCA NPU Pi3aHHI M'AKMX MaTepianis, TAKUX AK
acdanbT abo KaMiHb), ANCK MOXKe BTPATUTU ePeKTUBHICTb. s
BiAHOBNEHHA rOCTPOTU CErMEHTIB PEKOMEHAYETbCA Nnpopi3atn
KiNbKa pasis yepes abpasmsHUit maTepian (uerny, 6eToH), Wwob
OYMCTUTU aZIMa3Hi YaCTUHKM.

6.2. MNepeBipKa Ha 3HOC i MOLWKOAKEHHSA.

Perynapuuit  ornap: [MepiogMyHo nepesipsaiTe AWCK Ha
HaABHICTb TPILLMH, 3HOWEHUX abo MNOWKOAMKEHUX aNMA3HUX
CErmeHTiB. AKLLO CErMEHTM CUIbHO 3HOLWEHi abo HepPiBHOMIPHO
CTepTi, Lie MoXe NPU3BeCTU 40 3HWMXKEHHA NPOAYKTUBHOCTI Ta
Hebe3neKku nig yac poboTu.

3HOLLEHICTb CerMeHTiB: AKLLLO a/IMa3Hi CerMeHTU CTOYYIOTbCA A0
MiHIMasIbHOTO piBHA ab0 3’ABNAIOTLCA NMOMITHI NOLIKOAMKEHHS,
OUCK NOTPiBHO 3aMiHUTH.

6.3. 3amiHa 3HOLIEHMX AMUCKIB.

AKLLO anMa3Hi CermeHTU 3Ha4YHO CTouMaMcb abo AUCK Moyas
BibpyBatTM nig 4ac poboTW, Le 03HAKa TOro, WO AWUCK CAif
3aMiHUTW.

HiKo/1M He NPOAOBIKYITE NPALLIOBATH 3 ANCKOM, AKLLO NOMITUAU
TPiWUHM abo iHWIi ceplo3Hi NolWKoAKeHHA. e moxe 6yTtn
Hebe3neyHo.

6.4. 3axucrT Big, KOpO3ii.

AKWO anMasHi  AMCKM BMKOPUCTOBYIOTbCA [ANA  BOJIOOro
pi3aHHA, Micna 3aBeplieHHA PobOTM peTesibHO iX NMPOCyLWiTb,
W06 YHUKHYTU KOPO3ii MeTaneBoi 0CHOBM.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBaHHA:

7.1. 3bepiraiite AUCKM B CyXOMy NPUMILLEHHI, nogani Big,
BOJIOTN. BosoricTb  MOXe BWKAMKATM  KOpPO3ilo  meTany,
0C06/1IMBO AKLO ANCKM HE MatOTb CMeLLiaNbHOro NOKPUTTA.

Micue 36epiraHHA NOBMHHO BYTW 3axuLeHe Big nuay Ta 6pyay,
AKi MOXYTb NOTPaNAATH Ha 3ybui Ancka.

7.2.PekomeHayeTbca  36epiraTv  AWCKM Y  BepTUKaNbHOMY
MONOXeHHi Ha cneujanbHMX Tpumavax abo raukax. Lle
[0NoMarae yHUKHyTM aebopmadiii AUCKiB.

YHUKaWTe HaKNagaHHA AUCKIB OAMH HA 04HOrO 6e3 NPOKNaA0K
MiK HUMM, OCKINIbKM Lie MOKe Mpu3BecT 4o noapsanuH abo
NOLWKOAXeHHs 3ybuis.

7.3. Qna [oJaTKOBOrO 3axXMCTy PeKOMeHAyeTbea 36epiratu
ANCKM B 3aXMUCHMX Yoxnax abo Kopobkax. [eaki Ancku
npoAatoTbeA i3 crneLiabHUMK NNACTUKOBUMU yTAApaMK, WO
nobpe niaxopAats Ans 36epiraHHA.
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AKLWO y BaC Hemae GpyTnApa, MOXKHA BUKOPUCTOBYBATU KaPTOHHI
abo nnacTMKOBI MNPOKNAAKM MK [AMCKAMW, AKLWO BOHM
36epiratoTbca pasom.

7.4. AKWO Yy BaC € Kifibka TMNIB AUCKIB (41A pi3HUX maTepianis
abo 3 pisHMmM 3ybuamu), 3b6epiraliTe IX OKpPeMoO OAMH Big,
opHoro. Lle 4onomorKe YHUKHYTUM MOMUIKOBOIO BUKOPUCTAHHA
HenpasuAbHOrO AMCKA Nif Yac poboTu.

7.5. Wo6 3anobirtn aepopmauiam nig yac TPaHCMOPTYBAHHA,
BMKOPUCTOBYITE KOPCTKi KOHTeMHepu abo Kelicu. Lle ocobameo
BAX/IMBO, AKLWO AWMCKM TPAHCMOPTYHOTbCA Ha Aaneki BiacTaHi
abo B ymoBax, e BOHM MOKYTb 3a3HaTW yAapiB YN NOLUTOBXIB.

7.6. Mig Yac TpaHCNOPTYBAaHHA AMCKM NOBWHHI ByTW HagiiHO
3adikcoBaHi B aBTOMOGiNi abo BaHTaxkHOMy Biaciky. Le
3ano06irae iX KOB3aHHIO Ta MOLIKOAMKEHHIO iHLWMX IHCTPYMEHTIB
4n MaTepianis.

AKWO BWKOPUCTOBYETE cneuianbHUn Kelc abo Tpumau,
nepeKkoHanTecs, WO AUCK HE MOXKE pyXaTUCA B HbOMY Mif, Yac
TPaHCMOPTYBaHHA.

7.7. MNpu 3aBaHTa)KeHHi Ta PO3BaHTAXKeHHi AWCKiB cnig 6yTn
obepexxHUMM, Wob He JonycTUTK iX yaapy 06 TBepai noBepxHi,
LLLO MOKe NOLKOANTU AK AMCK, TaK i Moro 3y6bu,.

7.8. AKWO AMCK TPAHCMOPTYETbCA B 3arajbHOMY BaHTaxi 6e3
cneujanbHOro Kelica, 0GOB'A3KOBO MO3HaAuTe YMaKOBKY K
"Toctpuii  npegmet”. Le ponomoxe iHWKMM  YHUKHYTU
BUMNAAKOBUX TPAaBM Mif Yac PO3BAHTAMKEHHS.

7.9. TpaHCNOPTYNTE ANCKM OKPEMO Bif, iHLWIMX IHCTPYMeHTiB abo
maTepianiB, AKi MOXKYTb BMAMHYTM Ha iXHi piXky4i KPOMKK abo
OTPMMATU MOLLKOANKEHHA CaMi.

7.10.TpaHcnopTyBaHHA [0NYyCKaeTbCA ycima eI
TPaHCNOPTY, AKi 3ab6e3nevyroTb LiNicHICTb BUpOOY, BiAMNOBIAHO
0,0 3aranbHUX NPaBuUa NepeBeseHb.

8. Y1tunisauis:

YTunisyite Bupi6 i MOro ymakoBKy BiAMNOBiAHO A0
HaLiOHaNbHOrO 3aKOHOAABCTBA abo MicLeBMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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