EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

185.250.020 Metal Shears S&R,
250 mm, Right Cut

/
vl

185.290.060 Metal Shears S&R,
290 mm, Straight Cut, Long

185.250.010 Metal Shears S&R,
250 mm, Left Cut

7

185.250.030 Metal Shears S&R,
250 mm, Straight Cut

1. Assighment
S&R metal shears are designed for precise and safe cutting of sheet
metal of various thicknesses and types. The tool allows you to
perform both straight and curved cuts, ensuring high performance
and durability. Left and right models are designed for cutting in
corresponding directions. These shears are particularly useful for
professional work in workshops and also suitable for home use.

2. Main Parameters of the Tool
185.250.010 Metal Shears S&R, Aviation Series, 250 mm, Left Cut:
e Length: 250 mm
e  Blade Material: CrMo (Chromium-Molybdenum Steel)
e  Blade Hardness: 58-60 HRC
e  Handles: Two-component, ergonomic, with rubber inserts
for a secure grip
e  Maximum cutting thickness: 1.2 mm (for sheet steel)
185.250.020 Metal Shears S&R, Aviation Series, 250 mm, Right Cut:
e  length: 250 mm
e  Blade Material: CrMo (Chromium-Molybdenum Steel)
e  Blade Hardness: 58-60 HRC
e  Handles: Two-component, ergonomic, rubberized

e  Maximum cutting thickness: 1.2 mm (for sheet steel)
185.250.030 Metal Shears S&R, Aviation Series, 250 mm, Straight
Cut:

Length: 250 mm
Blade Material: CrMo (Chromium-Molybdenum Steel)
Blade Hardness: 58-60 HRC
Handles: Two-component, with rubber inserts

e  Maximum cutting thickness: 1.2 mm (for sheet steel)
185.290.060 Metal Shears S&R, Aviation Series, 290 mm, Straight
Cut, Long:

e Length: 290 mm

e  Blade Material: CrMo (Chromium-Molybdenum Steel)

e  Blade Hardness: 58-60 HRC

e  Handles: Two-component, ergonomic, rubberized for
better grip

e Maximum cutting thickness: 1.2 mm (for sheet steel)

e Long blades for extended cutting length and working with
larger workpieces

3. Safety Precautions when Working with the Tool
3.1. Sharp Blades! S&R metal shears have extremely sharp blades that
can cause serious cuts. Always use the tool carefully.

e  Safety Glasses and Gloves: Always wear safety glasses and
gloves when working with the tool to prevent injuries from
metal debris or accidental cuts.

e  Avoid Contact with Cutting Parts: Never touch the cutting
part of the shears. Always keep your hands and fingers at a
safe distance from the cutting line.

3.2. Workplace:

e  Cleanliness and Lighting: The workplace should be clean,
well-lit, and ventilated. Dust, dirt, and poorly lit areas can
lead to accidents.

e  Tool Organization: All necessary materials and tools should
be neatly arranged in the workspace to avoid accidental
movements and injuries.

3.3. Unauthorized Persons:

e  Restrict Access: During work with the shears, unauthorized
persons, especially children, should not be present nearby.
This is especially important when using sharp and
potentially dangerous tools.

3.4. Not Intended for Children:

e  Theshears should not be used by children. The tool requires

skills and concentration to avoid injuries.
3.5. Regular Inspections:

e  Tool Condition Check: Before each use, inspect the tool for
chips, cracks, or wear. Any damage can lead to inefficient
work or tool failure during use.

3.6. Personal Protective Equipment:

e  Glasses and Gloves: Use safety glasses to protect your eyes
from debris, dirt, and dust that occur during work. Gloves
will protect your hands from cuts and injuries.

3.7. Applying Effort:

e Avoid applying excessive force to the tool. Excessive
pressure may cause the blades or the tool itself to break,
which could result in injury.

3.8. Hand Safety:

e  Keep your hands away from the cutting part. Never try to
guide the shears with your hands near the cutting area. The
risk of cuts or injuries significantly increases with improper
tool handling.

3.9. Securing the Workpiece:

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehér

e  Material Clamping: When cutting large or heavy metal
sheets, use clamps or vices to secure the material. This will
prevent it from shifting and reduce the risk of accidents.

3.10. Clean Handles:

e The handles of the tool must be clean and free of oil or
grease, as slippery surfaces can lead to a loss of control over
the tool.

3.11. Storage:

e  Store the shears in a safe place to avoid accidental cuts,

especially in places accessible to children.
3.12. Tool Quality Control:

(] If the tool has been exposed to impact, deformation, or
shows signs of severe wear, its use should be immediately
discontinued. Working with damaged tools greatly
increases the risk of injury.

3.13. Responsibility for Safety:

e  Thecompany is not responsible for improper use of the tool
or for using a damaged tool. Adherence to the safety
precautions listed above will help avoid injuries and create
safe working conditions.

4. Preparation of the Tool for Use
Before using S&R metal shears:
®  Check the blades for damage or cracks.
e  Ensure that the handles and cutting surfaces are clean and
free from oil or grease.
e  Wear personal protective equipment, including gloves and
safety glasses.

5. Instructions for Use

5.1. Choosing the Right Model: Select left or right shears depending

on the direction of the cut. Left shears are designed for clockwise

cutting, while right shears are for counterclockwise cutting.

5.2. Correct Tool Positioning: Before starting the cut, place the blades

of the shears at a right angle to the metal surface. This ensures an

accurate start of the cut and prevents material displacement.

5.3. Cutting Technique:

e Starting the Cut: Gently squeeze the handles of the shears

so that the blades start cutting the metal. Make sure the
blades are fully closing for a clean and smooth cut.

e  Straight Cutting: When cutting large metal sheets, move
smoothly while keeping the shears stable. Make sure the
angle between the blades and the metal surface remains
constant.

e  Curved Cutting: For curved cuts, slightly tilt the shears
towards the corresponding direction. For example, for a left
curve, use left shears and tilt them leftward.

5.4. Avoiding Damage:

e  Cutting Capacity: Never attempt to cut materials that
exceed the allowable thickness or hardness for these
shears. This may lead to blade damage and reduce their
service life.

5.5. Securing the Workpiece: If precision is required, secure the metal
workpiece with clamps or vices to prevent it from moving during
cutting. This also helps prevent accidental injuries.

5.6. Supporting Safety:

e Hand Positioning: Keep your hands away from the cutting
line during operation. Make sure that metal debris does not
fall into hazardous areas.

e  Avoid Sudden Movements: Sudden movements may cause
the blades to slip off the cutting line, which could damage
the material and cause injury.

6. Maintenance
e  C(Clean the blades after each use to prevent rust and wear.
e  Apply oil to the pivot mechanism regularly to ensure
smooth operation.
e Inspect the blades for dullness or damage. Replace or
sharpen them if necessary.

7. Storage and Transportation
e  Store the shears in a dry place, away from moisture and
children.
e  Use blade covers or cases during transportation to prevent
accidental cuts or damage.

8. Disposal
Dispose of the product and its packaging according to national
legislation or local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

r Yy

185.250.020 Metallschere S&R,
250 mm, Rechtsschnitt

185.250.010 Metallschere S&R,
250 mm, Linksschnitt

/ V4
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185.250.030 Metallschere S&R,

185.290.060 Metallschere S&R,
Gerader Schnitt 290 mm, Gerader Schnitt, Lang

1. Verwendungszweck
Die S&R Metallscheren sind fiir prazises und sicheres Schneiden von
Blech in unterschiedlichen Dicken und Typen ausgelegt. Das
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Werkzeug erméglicht sowohl gerade als auch gebogene Schnitte und
bietet dabei hohe Leistung und Langlebigkeit. Die Modelle fir Links-
und Rechtsschnitt sind fiir entsprechende Schneidrichtungen
konzipiert. Diese Scheren eignen sich besonders fiir professionelle
Arbeiten in Werkstatten und fir den Heimgebrauch.

2. Wichtige technische Daten
185.250.010 Metallschere S&R, Aviation Serie, 250 mm,
Linksschnitt:

e lLange: 250 mm

e  Klingenmaterial: CrMo (Chrom-Molybdan-Stahl)
e  Klingenharte: 58-60 HRC
[ ]

Griffe: Zwei-Komponenten, ergonomisch, mit
Gummieinsatzen fir sicheren Halt

e  Maximale Schnittdicke: 1,2 mm (fir Stahlblech)
185.250.020 Metallschere S&R, Aviation Serie, 250 mm,
Rechtsschnitt:

® Ldnge: 250 mm

e  Klingenmaterial: CrMo (Chrom-Molybdan-Stahl)

e  Klingenharte: 58-60 HRC

e  Griffe: Zwei-Komponenten, ergonomisch, gummiert

e  Maximale Schnittdicke: 1,2 mm (fur Stahlblech)
185.250.030 Metallschere S&R, Aviation Serie, 250 mm, Gerader
Schnitt:

(] Lange: 250 mm

e  Klingenmaterial: CrMo (Chrom-Molybdan-Stahl)

e  Klingenharte: 58-60 HRC

e  Griffe: Zwei-Komponenten, mit Gummieinsatzen

e  Maximale Schnittdicke: 1,2 mm (fur Stahlblech)
185.290.060 Metallschere S&R, Aviation Serie, 290 mm, Gerader
Schnitt, Lang:

® Lange: 290 mm

e  Klingenmaterial: CrMo (Chrom-Molybdan-Stahl)

e  Klingenharte: 58-60 HRC

e  Griffe: Zwei-Komponenten, ergonomisch, gummiert flr
besseren Halt
Maximale Schnittdicke: 1,2 mm (flr Stahlblech)
e lange Klingen fir eine verlangerte Schnittlinge und

Arbeiten mit groBeren Werkstiicken

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Verwendung des Werkzeugs
3.1. Scharfe Klingen! S&R Metallscheren haben extrem scharfe
Klingen, die schwere Schnitte verursachen konnen. Verwenden Sie
das Werkzeug immer vorsichtig.

e  Schutzbrille und Handschuhe: Tragen Sie immer eine
Schutzbrille und Handschuhe, um Verletzungen durch
Metallsplitter oder versehentliche Schnitte zu vermeiden.

e Vermeiden Sie den Kontakt mit den Schneidteilen:
Beriihren Sie niemals den Schneidteil der Schere. Halten Sie
lhre Hande und Finger immer in sicherem Abstand zur
Schneidlinie.

3.2. Arbeitsplatz:

e  Sauberkeit und Beleuchtung: Der Arbeitsplatz sollte
sauber, gut beleuchtet und bellftet sein. Staub, Schmutz
und schlecht beleuchtete Bereiche kénnen zu Unféllen
fUhren.

e Organisation der Werkzeuge: Alle notwendigen
Materialien und Werkzeuge sollten ordentlich im
Arbeitsbereich angeordnet sein, um versehentliche
Bewegungen und Verletzungen zu vermeiden.

3.3. Unbefugte Personen:

e  Zugangsbeschrankung: Wahrend der Arbeit mit der Schere
diirfen unbefugte Personen, insbesondere Kinder, nicht in
der Nahe sein. Dies ist besonders wichtig bei der
Verwendung von scharfen und potenziell gefdhrlichen
Werkzeugen.

3.4. Nicht fiir Kinder geeignet:

e  Die Scheren diirfen nicht von Kindern benutzt werden. Das
Werkzeug erfordert Fahigkeiten und Konzentration, um
Verletzungen zu vermeiden.

3.5. RegelmiRige Uberpriifungen:

e  Uberpriifung des Werkzeugzustands: Uberpriifen Sie das
Werkzeug vor jedem Gebrauch auf Risse, Absplitterungen
oder Abnutzung. Jegliche Beschddigungen koénnen zu
ineffizientem Arbeiten oder Werkzeugausfall wahrend des
Gebrauchs fiihren.

3.6. Personliche Schutzausriistung:

e  Schutzbrille und Handschuhe: Verwenden Sie eine
Schutzbrille, um lhre Augen vor Splittern, Schmutz und
Staub zu schiutzen, die bei der Arbeit entstehen.
Handschuhe schitzen |hre Hande vor Schnitten und
Verletzungen.

3.7. Kraftanwendung:

e  Vermeiden Sie die Anwendung von lGbermaRiger Kraft auf
das Werkzeug. Zu hoher Druck kann dazu fihren, dass die
Klingen oder das Werkzeug selbst brechen, was zu
Verletzungen fiihren kdnnte.

3.8. Handsicherheit:

e Halten Sie lhre Hande von den Schneidteilen fern.
Versuchen Sie niemals, die Schere in der N&dhe des
Schneidbereichs mit den Handen zu fiihren. Das Risiko von
Schnitten oder Verletzungen steigt erheblich bei
unsachgemaler Handhabung des Werkzeugs.

3.9. Befestigung des Werkstiicks:

e  Materialeinspannung: Verwenden Sie Klemmen oder
Schraubstocke, um groRe oder schwere Metallbleche
wdhrend des Schneidens zu fixieren. Dies verhindert das
Verrutschen des Materials und reduziert das Unfallrisiko.

3.10. Saubere Griffe:

e Die Griffe des Werkzeugs miissen sauber und frei von Ol
oder Fett sein, da rutschige Oberflachen zu einem Verlust
der Kontrolle iber das Werkzeug fiihren kdnnen.

3.11. Aufbewahrung:

e Bewahren Sie die Schere an einem sicheren Ort auf, um
versehentliche Schnitte zu vermeiden, insbesondere an
Orten, die fiir Kinder zuganglich sind.

3.12. Qualitdtskontrolle des Werkzeugs:

e  Wenn das Werkzeug Schlagen, Verformungen oder starken
Abnutzungserscheinungen ausgesetzt war, muss der
Gebrauch sofort eingestellt werden. Das Arbeiten mit
beschadigten Werkzeugen erhoht das Verletzungsrisiko
erheblich.

3.13. Verantwortung fiir die Sicherheit:
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e Das Unternehmen Ubernimmt keine Verantwortung fir
unsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs oder die
Verwendung eines beschadigten Werkzeugs. Die Einhaltung
der oben genannten Sicherheitsvorkehrungen hilft,
Verletzungen zu vermeiden und sichere
Arbeitsbedingungen zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch
Bevor Sie die S&R Metallscheren verwenden:
e Uberpriifen Sie die Klingen auf Beschidigungen oder Risse.
o  Stellen Sie sicher, dass die Griffe und Schneidflachen sauber
und frei von Ol oder Fett sind.
e Tragen Sie personliche Schutzausriistung, einschlieBlich
Handschuhe und Schutzbrille.

5. Anwendung

5.1. Auswahl des richtigen Modells: Wahlen Sie je nach Richtung des
Schnitts die linke oder rechte Schere. Linksscheren sind fir den
Uhrzeigersinn  ausgelegt, wahrend Rechtsscheren fir den
Gegenuhrzeigersinn gedacht sind.

5.2. Korrekte Positionierung des Werkzeugs: Setzen Sie die Klingen
der Schere vor Beginn des Schnitts rechtwinklig zur Metalloberflache
an. Dies gewadbhrleistet einen genauen Start des Schnitts und
verhindert das Verrutschen des Materials.

5.3. Schneidtechnik:

e Start des Schnitts: Driicken Sie die Griffe der Schere
vorsichtig zusammen, sodass die Klingen mit dem
Schneiden des Metalls beginnen. Stellen Sie sicher, dass sich
die Klingen vollstdndig schlieRen, um einen sauberen und
glatten Schnitt zu gewahrleisten.

e  Geradschneiden: Bewegen Sie sich beim Schneiden groRer
Metallbleche gleichmaRig, wahrend Sie die Schere stabil
halten. Achten Sie darauf, dass der Winkel zwischen den
Klingen und der Metalloberfldche konstant bleibt.

e  Kurvenschnitt: Fiir Kurvenschnitte neigen Sie die Schere
leicht in die entsprechende Richtung. Zum Beispiel bei
einem Linksschnitt verwenden Sie eine linke Schere und
neigen sie nach links.

5.4. Vermeidung von Beschddigungen:

e  Schneidkapazitit: Versuchen Sie niemals, Materialien zu
schneiden, die die zuldssige Dicke oder Harte dieser Schere
iberschreiten. Dies kann zu einer Beschadigung der Klingen
fiihren und ihre Lebensdauer verkirzen.

5.5. Befestigung des Werkstiicks: Wenn Préazision erforderlich ist,
fixieren Sie das Metallwerkstiick mit Klemmen oder Schraubstdcken,
um ein Verrutschen wahrend des Schneidens zu verhindern. Dies
tragt auch zur Vermeidung von Verletzungen bei.

5.6. Sicherheitsunterstiitzung:

e  Handpositionierung: Halten Sie lhre Hande wahrend der
Arbeit von der Schneidlinie fern. Achten Sie darauf, dass
Metallschrott nicht in gefdhrliche Bereiche fallt.

e Vermeiden Sie plotzliche Bewegungen: Plotzliche
Bewegungen kdnnen dazu fiihren, dass die Klingen von der
Schneidlinie abrutschen, was das Material beschadigen und
zu Verletzungen fiihren kann.

6. Wartung
e  Reinigen Sie die Klingen nach jedem Gebrauch, um Rost und
Abnutzung zu vermeiden.
®  Schmieren Sie regelmaRig den Drehmechanismus, um einen
reibungslosen Betrieb zu gewahrleisten.
e  Uberpriifen Sie die Klingen auf Stumpfheit oder
Beschadigungen. Ersetzen oder scharfen Sie sie bei Bedarf.

7. Aufbewahrung und Transport
e  Bewahren Sie die Scheren an einem trockenen Ort auf, fern
von Feuchtigkeit und Kindern.
e Verwenden Sie Klingenschutzabdeckungen oder Etuis beim
Transport, um versehentliche Schnitte oder
Beschadigungen zu vermeiden.

8. Entsorgung
Entsorgen Sie das Produkt und die Verpackung gemaf den nationalen
Gesetzen oder ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

185.250.020 Cisailles a métaux S&R,
250 mm, coupe a droite

185.250.010 Cisailles a métaux
S&R, 250 mm, coupe a gauche

&
, S& &
y. /fl
185.250.030 Cisailles a métaux

185.290.060 Cisailles a métaux S&R,
S&R, 250 mm, coupe droite 290 mm, coupe droite, longues

1. Utilisation
Les cisailles a métaux S&R sont congues pour la découpe précise et
sécurisée de toles de différentes épaisseurs et types. L'outil permet
d'effectuer a la fois des coupes droites et courbes, garantissant une
haute performance et durabilité. Les modeles gauches et droits sont
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congus pour couper dans les directions correspondantes. Ces cisailles
sont particulierement utiles pour les travaux professionnels en atelier
et également adaptées a un usage domestique.

2. Caractéristiques principales de I'outil
185.250.010 Cisailles a métaux S&R, série Aviation, 250 mm, coupe
a gauche :

e  Longueur: 250 mm

e  Matériau des lames : CrMo (acier chrome-molybdene)
e  Dureté des lames : 58-60 HRC
[ )

Poignées : Deux composants, ergonomiques, avec inserts
en caoutchouc pour une prise sire

e  Epaisseur maximale de coupe : 1,2 mm (pour tdle d'acier)
185.250.020 Cisailles a métaux S&R, série Aviation, 250 mm, coupe
a droite :

(] Longueur : 250 mm

e  Matériau des lames : CrMo (acier chrome-molybdene)

e  Dureté des lames : 58-60 HRC

e  Poignées : Deux composants, ergonomiques,
caoutchoutées

e  Epaisseur maximale de coupe : 1,2 mm (pour tdle d'acier)
185.250.030 Cisailles a métaux S&R, série Aviation, 250 mm, coupe
droite :

(] Longueur : 250 mm

e  Matériau des lames : CrMo (acier chrome-molybdéene)

e  Dureté des lames : 58-60 HRC

e  Poignées : Deux composants, avec inserts en caoutchouc

e  Epaisseur maximale de coupe : 1,2 mm (pour tdle d'acier)
185.290.060 Cisailles a métaux S&R, série Aviation, 290 mm, coupe
droite, longues :

e  Longueur: 290 mm

®  Matériau des lames : CrMo (acier chrome-molybdéne)

®  Dureté des lames : 58-60 HRC

e  Poignées : Deux composants, ergonomiques,
caoutchoutées pour une meilleure prise
Epaisseur maximale de coupe : 1,2 mm (pour tdle d'acier)

e lLames longues pour une longueur de coupe étendue et
pour travailler avec des pieces plus grandes

3. Précautions de sécurité lors de I'utilisation de I'outil

3.1. Lames tranchantes ! Les cisailles a métaux S&R possedent des
lames extrémement tranchantes pouvant causer des coupures
graves. Utilisez toujours cet outil avec précaution.

e Lunettes de protection et gants : Portez toujours des
lunettes de protection et des gants pour éviter les blessures
causées par les débris métalliques ou les coupures
accidentelles.

e  Evitez le contact avec les parties coupantes : Ne touchez
jamais la partie coupante des cisailles. Gardez toujours vos
mains et doigts a une distance de sécurité de la ligne de
coupe.

3.2. Poste de travail :

e  Propreté et éclairage : Le poste de travail doit étre propre,
bien éclairé et ventilé. La poussiére, la saleté et les zones
mal éclairées peuvent provoquer des accidents.

e  Organisation des outils : Tous les matériaux et outils
nécessaires doivent étre rangés soigneusement dans
I'espace de travail pour éviter les mouvements accidentels
et les blessures.

3.3. Personnes non autorisées :

e Limiter l'accés : Pendant |'utilisation des cisailles, les
personnes non autorisées, en particulier les enfants, ne
doivent pas se trouver a proximité. Cela est
particulierement important lors de I'utilisation d'outils
tranchants et potentiellement dangereux.

3.4. Non destiné aux enfants :

® Les cisailles ne doivent pas étre utilisées par des enfants.
L'outil nécessite des compétences et de la concentration
pour éviter les blessures.

3.5. Vérifications réguliéres :

e  Vérification de I'état de I'outil : Avant chaque utilisation,
inspectez I'outil pour détecter les fissures, éclats ou usures.
Toute détérioration peut entrainer un travail inefficace ou
une défaillance de I'outil lors de I'utilisation.

3.6. Equipements de protection individuelle :

e  Lunettes et gants : Utilisez des lunettes de protection pour
protéger vos yeux des éclats, de la saleté et de la poussiere
générés lors du travail. Les gants protegent vos mains des
coupures et blessures.

3.7. Application de la force :

e  Evitez d'exercer une force excessive sur I'outil. Une pression
excessive peut entrainer la rupture des lames ou de I'outil
lui-méme, ce qui pourrait causer des blessures.

3.8. Sécurité des mains :

e  Gardez vos mains éloignées de la partie coupante. Ne tentez
jamais de guider les cisailles avec vos mains proches de la
zone de coupe. Le risque de coupures ou de blessures
augmente considérablement en cas de mauvaise utilisation
de l'outil.

3.9. Fixation de la piece a découper :

e  Serrage du matériau : Lors de la découpe de grandes ou
lourdes plagues métalliques, utilisez des pinces ou des
étaux pour fixer le matériau. Cela évite son déplacement et
réduit le risque d'accidents.

3.10. Poignées propres :

e Les poignées de I'outil doivent étre propres et exemptes
d'huile ou de graisse, car des surfaces glissantes peuvent
entrainer une perte de contrdle de I'outil.

3.11. Stockage :

e Rangez les cisailles dans un endroit slr pour éviter les
coupures accidentelles, surtout dans les endroits
accessibles aux enfants.

3.12. Controle qualité de I'outil :

e  Sil'outil a subi des impacts, des déformations ou montre
des signes d'usure importante, son utilisation doit étre
immédiatement interrompue. Travailler avec un outil
endommagé augmente considérablement le risque de
blessures.

3.13. Responsabilité pour la sécurité :

e La société n'est pas responsable de I'utilisation incorrecte
de l'outil ou de l'utilisation d'un outil endommagé. Le
respect des précautions de sécurité ci-dessus aidera a éviter
les blessures et a créer des conditions de travail s(ires.
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4. Préparation de I'outil avant utilisation
Avant d'utiliser les cisailles a métaux S&R :
e  Vérifiez les lames pour détecter toute détérioration ou
fissure.
®  Assurez-vous que les poignées et les surfaces coupantes
sont propres et non glissantes.
e Portez des équipements de protection individuelle,
notamment des gants et des lunettes de protection.

5. Utilisation

5.1. Choix du bon modéle : Choisissez des cisailles gauches ou droites
en fonction de la direction de la coupe. Les cisailles gauches sont
congues pour une coupe dans le sens des aiguilles d'une montre,
tandis que les cisailles droites sont congues pour une coupe dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

5.2. Positionnement correct de Il'outil : Avant de commencer la
coupe, placez les lames des cisailles perpendiculairement a la surface
métallique. Cela garantit un début de coupe précis et évite le
déplacement du matériau.

5.3. Technique de coupe :

e  Commencer la coupe : Pressez doucement les poignées des
cisailles pour que les lames commencent a couper le métal.
Assurez-vous que les lames se ferment complétement pour
une coupe nette et lisse.

e  Coupe droite : Lors de la découpe de grandes plaques
métalliques, déplacez-vous de maniere fluide tout en
gardant les cisailles stables. Assurez-vous que I'angle entre
les lames et la surface métallique reste constant.

e Coupe courbée : Pour les coupes courbes, inclinez
légérement les cisailles dans la direction correspondante.
Par exemple, pour une coupe a gauche, utilisez des cisailles
a coupe gauche et inclinez-les vers la gauche.

5.4. Eviter les dommages :

e  Capacité de coupe : Ne tentez jamais de découper des
matériaux dont I'épaisseur ou la dureté dépasse les
capacités des cisailles. Cela pourrait endommager les lames
et réduire leur durée de vie.

5.5. Fixation de la piece a découper : Si une grande précision est
requise, fixez la piece métallique a I'aide de pinces ou d'étaux pour
éviter tout mouvement pendant la coupe. Cela contribue également
a prévenir les blessures accidentelles.

5.6. Support pour la sécurité :

e  Position des mains : Gardez vos mains éloignées de la ligne
de coupe pendant le fonctionnement. Assurez-vous que les
débris métalliques ne tombent pas dans des zones
dangereuses.

e Evitez les mouvements brusques : Les mouvements
brusques peuvent entrainer le glissement des lames hors de
la ligne de coupe, ce qui pourrait endommager le matériau
et causer des blessures.

6. Entretien
o Nettoyez les lames aprés chaque utilisation pour éviter la
rouille et l'usure.
e Appliquez régulierement de I'huile sur le mécanisme
pivotant pour garantir un fonctionnement fluide.
e  Vérifiez I'état des lames. Remplacez ou affitez-les si
nécessaire.

7. Stockage et transport
e Rangez les cisailles dans un endroit sec, a I'abri de I'humidité
et hors de portée des enfants.
e  Utilisez des étuis ou des housses pour protéger les lames
pendant le transport afin d'éviter les coupures ou
dommages accidentels.

8. Elimination
Eliminez le produit et son emballage conformément aux lois
nationales ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.
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185.250.010 Cesoie per metalli
S&R, 250 mm, taglio sinistro

185.250.020 Cesoie per metalli
S&R, 250 mm, taglio destro

S /
.«‘, / q
/ & 2

185.250.030 Cesoie per metalli

185.290.060 Cesoie per metalli
S&R, 250 mm, taglio dritto S&R, 290 mm, taglio dritto, lunghe

1. Uso previsto

Le cesoie per metalli S&R sono progettate per il taglio preciso e sicuro
di lamiere di vari spessori e tipi. L'attrezzo consente di eseguire tagli
sia dritti che curvi, garantendo alte prestazioni e durata. | modelli
sinistri e destri sono progettati per tagliare nelle direzioni
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corrispondenti. Queste cesoie sono particolarmente utili per lavori
professionali in officine, ma anche per uso domestico.

2. Caratteristiche principali dell'utensile
185.250.010 Cesoie per metalli S&R, serie Aviation, 250 mm, taglio
sinistro:

e  Lunghezza: 250 mm

e  Materiale delle lame: CrMo (acciaio al cromo-molibdeno)

e  Durezza delle lame: 58-60 HRC

(] Manici: a due componenti, ergonomici, con inserti in

gomma per una presa sicura

®  Spessore massimo di taglio: 1,2 mm (per lamiere d'acciaio)
185.250.020 Cesoie per metalli S&R, serie Aviation, 250 mm, taglio
destro:

e  Lunghezza: 250 mm

e  Materiale delle lame: CrMo (acciaio al cromo-molibdeno)

e  Durezza delle lame: 58-60 HRC

e  Manici: a due componenti, ergonomici, gommati

e  Spessore massimo di taglio: 1,2 mm (per lamiere d'acciaio)
185.250.030 Cesoie per metalli S&R, serie Aviation, 250 mm, taglio
dritto:

Lunghezza: 250 mm
Materiale delle lame: CrMo (acciaio al cromo-molibdeno)
Durezza delle lame: 58-60 HRC
Manici: a due componenti, con inserti in gomma
e  Spessore massimo di taglio: 1,2 mm (per lamiere d'acciaio)
185.290.060 Cesoie per metalli S&R, serie Aviation, 290 mm, taglio
dritto, lunghe:
®  Lunghezza: 290 mm
e  Materiale delle lame: CrMo (acciaio al cromo-molibdeno)
e  Durezza delle lame: 58-60 HRC
(] Manici: a due componenti, ergonomici, gommati per una
presa migliore
Spessore massimo di taglio: 1,2 mm (per lamiere d'acciaio)

®  Lame lunghe per una maggiore lunghezza di taglio e per

lavorare con pezzi piu grandi
3. Precauzioni di sicurezza durante I'uso dell'utensile
3.1. Lame affilate! Le cesoie per metalli S&R hanno lame
estremamente affilate che possono causare tagli gravi. Utilizzare
sempre lo strumento con cautela.

®  Occhiali di sicurezza e guanti: Indossare sempre occhiali di
sicurezza e guanti per prevenire lesioni causate da schegge
metalliche o tagli accidentali.

e  Evitare il contatto con le parti taglienti: Non toccare mai la
parte tagliente delle cesoie. Tenere sempre le mani e le dita
a distanza di sicurezza dalla linea di taglio.

3.2. Posto di lavoro:

e  Pulizia e illuminazione: Il posto di lavoro deve essere pulito,
ben illuminato e ventilato. Polvere, sporco e zone mal
illuminate possono causare incidenti.

e  Organizzazione degli attrezzi: Tutti i materiali e gli attrezzi
necessari devono essere disposti ordinatamente nell'area di
lavoro per evitare movimenti accidentali e lesioni.

3.3. Persone non autorizzate:

e Limitare I'accesso: Durante |'uso delle cesoie, le persone

non autorizzate, soprattutto i bambini, non devono essere

presenti nelle vicinanze. Questo & particolarmente
importante quando si utilizzano attrezzi affilati e
potenzialmente pericolosi.

3.4. Non destinato ai bambini:

® Le cesoie non devono essere utilizzate dai bambini.
L'utensile richiede abilita e concentrazione per evitare
lesioni.

3.5. Controlli regolari:

e Controllo delle condizioni dell'utensile: Prima di ogni
utilizzo, controllare lo strumento per individuare crepe,
schegge o usura. Eventuali danni possono portare a un
funzionamento inefficace o alla rottura dello strumento
durante I'uso.

3.6. Dispositivi di protezione individuale:

®  Occhiali e guanti: Indossare occhiali di protezione per
proteggere gli occhi da schegge, sporco e polvere prodotti
durante il lavoro. | guanti proteggeranno le mani da tagli e
ferite.

3.7. Applicazione della forza:

e  Evitare di applicare una forza eccessiva sull'utensile. Una
pressione eccessiva puo causare la rottura delle lame o
dello strumento stesso, con conseguente rischio di lesioni.

3.8. Sicurezza delle mani:

e Tenere le mani lontane dalla parte tagliente. Non tentare
mai di guidare le cesoie con le mani vicino all'area di taglio.
Il rischio di tagli o lesioni aumenta significativamente con un
uso improprio dello strumento.

3.9. Fissaggio del pezzo da tagliare:

e  Serraggio del materiale: Quando si tagliano lamiere grandi
o pesanti, utilizzare morsetti o morse per fissare il
materiale. Questo impedisce il suo spostamento e riduce il
rischio di incidenti.

3.10. Manici puliti:

e Leimpugnature dell'utensile devono essere pulite e prive di
olio o grasso, poiché superfici scivolose possono portare a
una perdita di controllo dello strumento.

3.11. Conservazione:

e Conservare le cesoie in un luogo sicuro per evitare tagli

accidentali, soprattutto in posti accessibili ai bambini.
3.12. Controllo di qualita dell'utensile:

e  Se |'utensile e stato esposto a urti, deformazioni o mostra
segni di usura significativa, I'uso deve essere interrotto
immediatamente. Lavorare con un utensile danneggiato
aumenta significativamente il rischio di lesioni.

3.13. Responsabilita per la sicurezza:

e l'azienda non e responsabile per |'uso improprio
dell'utensile o per l'uso di uno strumento danneggiato.
L'osservanza delle precauzioni di sicurezza sopra elencate
contribuira a evitare lesioni e a creare condizioni di lavoro
sicure.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso
Prima di utilizzare le cesoie per metalli S&R:
e  Controllare le lame per individuare eventuali danni o crepe.
e Assicurarsi che le impugnature e le superfici taglienti siano
pulite e prive di olio o grasso.
e Indossare dispositivi di protezione individuale, inclusi guanti
e occhiali di sicurezza.
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5. Utilizzo

5.1. Scelta del modello giusto: Selezionare cesoie sinistre o destre a
seconda della direzione del taglio. Le cesoie sinistre sono progettate
per il taglio in senso orario, mentre quelle destre sono progettate per
il taglio in senso antiorario.

5.2. Posizionamento corretto dell'utensile: Prima di iniziare il taglio,
posizionare le lame delle cesoie ad angolo retto rispetto alla
superficie metallica. Cio garantisce un inizio del taglio preciso e
previene lo spostamento del materiale.

5.3. Tecnica di taglio:

e Inizio del taglio: Stringere delicatamente le impugnature
delle cesoie in modo che le lame inizino a tagliare il metallo.
Assicurarsi che le lame si chiudano completamente per un
taglio pulito e uniforme.

e  Taglio dritto: Durante il taglio di grandi lamiere, muoversi
con fluidita mantenendo le cesoie stabili. Assicurarsi che
I'angolo tra le lame e la superficie metallica rimanga
costante.

e Taglio curvo: Per i tagli curvi, inclinare leggermente le
cesoie nella direzione corrispondente. Ad esempio, per un
taglio a sinistra, utilizzare le cesoie a taglio sinistro e
inclinarle verso sinistra.

5.4. Evitare i danni:

e  Capacita di taglio: Non tentare mai di tagliare materiali che
superano lo spessore o la durezza consentiti per queste
cesoie. Ci0 potrebbe danneggiare le lame e ridurne la
durata.

5.5. Fissaggio del pezzo da tagliare: Se é richiesta precisione, fissare
il pezzo metallico con morsetti o morse per impedirne il movimento
durante il taglio. Questo aiuta anche a prevenire lesioni accidentali.
5.6. Sicurezza:

e  Posizionamento delle mani: Tenere le mani lontane dalla
linea di taglio durante I'uso. Assicurarsi che i detriti metallici
non cadano in aree pericolose.

e Evitare movimenti bruschi: | movimenti improvvisi possono
causare lo scivolamento delle lame dalla linea di taglio,
danneggiando il materiale e causando lesioni.

6. Manutenzione
e  Pulire le lame dopo ogni utilizzo per prevenire ruggine e
usura.
e  Applicare regolarmente olio al meccanismo a perno per
garantire un funzionamento fluido.
e  Controllare le lame per verificare eventuali danni o usura.
Sostituirle o affilarle se necessario.

7. Conservazione e trasporto
e Conservare le cesoie in un luogo asciutto, lontano
dall'umidita e dai bambini.
e  Utilizzare protezioni o custodie per le lame durante il
trasporto per evitare tagli o danni accidentali.

8. Smaltimento
Smaltire il prodotto e I'imballaggio secondo la legislazione nazionale
o le normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

iADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

Tijeras para metal S&R serie Aviation
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185.250.010 Tijeras para metal 185.250.020 Tijeras para metal
S&R, 250 mm, corte izquierdo S&R, 250 mm, corte derecho

. /

.r"/ 7

g
V4

185.290.060 Tijeras para metal

185.250.030 Tijeras para metal S&R, 290 mm, corte recto, largas

S&R, 250 mm, corte recto

1. Uso previsto

Las tijeras para metal S&R estan disefiadas para el corte preciso y
seguro de laminas de metal de varios grosores y tipos. La herramienta
permite realizar cortes tanto rectos como curvos, garantizando un
alto rendimiento y durabilidad. Los modelos izquierdo y derecho
estan disefiados para cortar en las direcciones correspondientes.

Estas tijeras son particularmente Utiles para trabajos profesionales en
talleres, asi como para uso doméstico.

2. Parametros principales de la herramienta
185.250.010 Tijeras para metal S&R, serie Aviation, 250 mm, corte
izquierdo:
e  Longitud: 250 mm
e  Material de las cuchillas: CrMo (acero al cromo-
molibdeno)
e  Dureza de las cuchillas: 58-60 HRC
e  Mangos: de dos componentes, ergondmicos, con
inserciones de goma para un agarre seguro
e  Espesor maximo de corte: 1,2 mm (para laminas de acero)
185.250.020 Tijeras para metal S&R, serie Aviation, 250 mm, corte
derecho:
e  Longitud: 250 mm
e  Material de las cuchillas: CrMo (acero al cromo-
molibdeno)
e  Dureza de las cuchillas: 58-60 HRC
e  Mangos: de dos componentes, ergondémicos, con goma
e  Espesor maximo de corte: 1,2 mm (para laminas de acero)
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185.250.030 Tijeras para metal S&R, serie Aviation, 250 mm, corte
recto:
e  Longitud: 250 mm
e  Material de las cuchillas: CrMo (acero al cromo-
molibdeno)
®  Dureza de las cuchillas: 58-60 HRC
®  Mangos: de dos componentes, con inserciones de goma
e  Espesor maximo de corte: 1,2 mm (para ldaminas de acero)
185.290.060 Tijeras para metal S&R, serie Aviation, 290 mm, corte
recto, largas:
e  Longitud: 290 mm
e  Material de las cuchillas: CrMo (acero al cromo-
molibdeno)
e  Dureza de las cuchillas: 58-60 HRC
e  Mangos: de dos componentes, ergonémicos, con goma
para mejor agarre
e  Espesor maximo de corte: 1,2 mm (para ldaminas de acero)
®  Cuchillas largas para mayor longitud de corte y trabajar con
piezas mas grandes

3. Precauciones de seguridad al usar la herramienta

3.1. iCuchillas afiladas! Las tijeras para metal S&R tienen cuchillas
extremadamente afiladas que pueden causar cortes graves. Utilice
siempre la herramienta con precaucion.

e Gafas de seguridad y guantes: Use siempre gafas de
seguridad y guantes para evitar lesiones por esquirlas de
metal o cortes accidentales.

e  Evite el contacto con las partes cortantes: No toque nunca
la parte cortante de las tijeras. Mantenga siempre las
manos y los dedos a una distancia segura de la linea de
corte.

3.2. Area de trabajo:

e Llimpieza e iluminacion: El drea de trabajo debe estar
limpia, bien iluminada y ventilada. El polvo, la suciedad y las
areas mal iluminadas pueden provocar accidentes.

e  Organizacion de las herramientas: Todos los materiales y
herramientas necesarios deben estar dispuestos de manera
ordenada en el area de trabajo para evitar movimientos
accidentales y lesiones.

3.3. Personas no autorizadas:

e  Restringir el acceso: Durante el uso de las tijeras, las
personas no autorizadas, especialmente los nifios, no
deben estar cerca. Esto es especialmente importante al usar
herramientas afiladas y potencialmente peligrosas.

3.4. No apto para niiios:

e Lastijeras no deben ser utilizadas por nifios. La herramienta

requiere habilidades y concentracion para evitar lesiones.
3.5. Revisiones periddicas:

o  Revision del estado de la herramienta: Antes de cada uso,
revise la herramienta en busca de grietas, astillas o
desgaste. Cualquier dafo puede provocar un mal
funcionamiento o la rotura de la herramienta durante su
uso.

3.6. Equipo de proteccion personal:

e  Gafas y guantes: Utilice gafas de proteccidn para proteger

sus ojos de las esquirlas, la suciedad y el polvo generados

durante el trabajo. Los guantes protegeran sus manos de
cortes y lesiones.
3.7. Aplicacion de fuerza:

e  Evite aplicar una fuerza excesiva sobre la herramienta. Una
presidn excesiva puede hacer que las cuchillas o la
herramienta se rompan, lo que podria provocar lesiones.

3.8. Seguridad de las manos:

e  Mantenga sus manos alejadas de las partes cortantes. No
intente guiar las tijeras con las manos cerca del area de
corte. El riesgo de cortes o lesiones aumenta
considerablemente con un mal uso de la herramienta.

3.9. Sujecion de la pieza de trabajo:

e  Sujecion del material: Al cortar laminas grandes o pesadas,
utilice abrazaderas o tornillos de banco para fijar el
material. Esto evitara que se desplace y reducira el riesgo
de accidentes.

3.10. Mangos limpios:

e  Los mangos de la herramienta deben estar limpios y libres
de aceite o grasa, ya que las superficies resbaladizas pueden
provocar la pérdida de control de la herramienta.

3.11. Almacenamiento:

e  Guarde las tijeras en un lugar seguro para evitar cortes
accidentales, especialmente en lugares accesibles a los
nifios.

3.12. Control de calidad de la herramienta:

e  Silaherramienta ha sido expuesta a golpes, deformaciones
0 muestra signos de desgaste considerable, su uso debe
interrumpirse de inmediato. Trabajar con herramientas
dafadas aumenta considerablemente el riesgo de lesiones.

3.13. Responsabilidad por la seguridad:

e laempresa no se hace responsable del uso incorrecto de la
herramienta ni del uso de una herramienta dafiada. Cumplir
con las precauciones de seguridad mencionadas ayudara a
evitar lesiones y a crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso
Antes de utilizar las tijeras para metal S&R:
e  Revise las cuchillas en busca de dafios o grietas.
® Asegurese de que los mangos y las superficies de corte
estén limpios y libres de aceite o grasa.
e Use equipo de proteccidn personal, incluidos guantes y
gafas de seguridad.

5. Instrucciones de uso

5.1. Eleccion del modelo adecuado: Elija tijeras para corte izquierdo
o derecho dependiendo de la direccidn del corte. Las tijeras para corte
izquierdo estan disefiadas para cortar en el sentido de las agujas del
reloj, mientras que las tijeras para corte derecho estan disefiadas para
cortar en el sentido contrario.

5.2. Posicionamiento correcto de la herramienta: Antes de comenzar
el corte, coloque las cuchillas de las tijeras en angulo recto con la
superficie del metal. Esto garantiza un inicio de corte preciso y evita
que el material se desplace.

5.3. Técnica de corte:

e Inicio del corte: Apriete suavemente los mangos de las
tijeras para que las cuchillas comiencen a cortar el metal.
Aseglrese de que las cuchillas se cierren completamente
para obtener un corte limpio y suave.
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e  Corte recto: Al cortar laminas grandes, muévase de manera
fluida mientras mantiene las tijeras estables. Asegurese de
que el angulo entre las cuchillas y la superficie del metal
permanezca constante.

e  Corte curvo: Para realizar cortes curvos, incline ligeramente
las tijeras en la direccién correspondiente. Por ejemplo,
para un corte a la izquierda, use tijeras para corte izquierdo
e inclinelas hacia la izquierda.

5.4. Evitar dafos:

e  Capacidad de corte: Nunca intente cortar materiales que
excedan el grosor o la dureza permitidos para estas tijeras.
Esto podria dafiar las cuchillas y reducir su vida util.

5.5. Sujecion de la pieza de trabajo: Si se requiere precision, fije la
pieza de metal con abrazaderas o tornillos de banco para evitar que
se mueva durante el corte. Esto también ayuda a prevenir lesiones
accidentales.

5.6. Apoyo a la seguridad:

e  Posicion de las manos: Mantenga las manos alejadas de la
linea de corte durante el uso. Asegurese de que los residuos
de metal no caigan en areas peligrosas.

e  Evite movimientos bruscos: Los movimientos bruscos
pueden hacer que las cuchillas se deslicen fuera de la linea
de corte, lo que podria dafar el material y causar lesiones.

6. Mantenimiento
e Limpie las cuchillas después de cada uso para evitar la
oxidacién y el desgaste.
e  Aplique aceite regularmente al mecanismo de pivote para
garantizar un funcionamiento suave.
e Inspeccione las cuchillas para detectar dafios o desgaste.
Reemplace o afile las cuchillas si es necesario.

7. Almacenamiento y transporte
e  Guarde las tijeras en un lugar seco, lejos de la humedad y
fuera del alcance de los nifios.
e  Utilice protectores de cuchillas o fundas durante el
transporte para evitar cortes o dafios accidentales.

8. Eliminacion
Deseche el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o las normativas locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

Metaalschaar S&R Aviation Serie
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185.250.020 Metaalschaar S&R,
250 mm, Rechtse snede

7
vl

185.290.060 Metaalschaar S&R,
290 mm, Rechte snede, Lang

185.250.010 Metaalschaar S&R,
250 mm, Linkse snede

e

185.250.030 Metaalschaar S&R,
250 mm, Rechte snede

1. Toepassing

De S&R-metaalscharen zijn ontworpen voor nauwkeurig en veilig
knippen van plaatmateriaal van verschillende diktes en soorten. De
tool maakt zowel rechte als gebogen sneden mogelijk en biedt hoge
prestaties en duurzaamheid. Linker- en rechtermodellen zijn
ontworpen voor knippen in de overeenkomstige richtingen. Deze
scharen zijn bijzonder nuttig voor professioneel werk in werkplaatsen,
maar ook geschikt voor thuisgebruik.

2. Belangrijkste parameters van de tool
185.250.010 Metaalschaar S&R, Aviation Serie, 250 mm, Linkse
snede:

Lengte: 250 mm
Bladmateriaal: CrMo (chroom-molybdeenstaal)
Hardheid van de bladen: 58-60 HRC
Handgrepen: Twee-componenten, ergonomisch, met
rubberen inzetstukken voor een veilige grip

e  Maximale snijdikte: 1,2 mm (voor staalplaat)
185.250.020 Metaalschaar S&R, Aviation Serie, 250 mm, Rechtse
snede:

® lengte: 250 mm
e  Bladmateriaal: CrMo (chroom-molybdeenstaal)
e Hardheid van de bladen: 58-60 HRC
e  Handgrepen: Twee-componenten, ergonomisch, met
rubber
e  Maximale snijdikte: 1,2 mm (voor staalplaat)
185.250.030 Metaalschaar S&R, Aviation Serie, 250 mm, Rechte
snede:
® lengte: 250 mm
e  Bladmateriaal: CrMo (chroom-molybdeenstaal)
e  Hardheid van de bladen: 58-60 HRC
e  Handgrepen: Twee-componenten, met rubberen
inzetstukken
e  Maximale snijdikte: 1,2 mm (voor staalplaat)
185.290.060 Metaalschaar S&R, Aviation Serie, 290 mm, Rechte
snede, Lang:
® lengte: 290 mm
e  Bladmateriaal: CrMo (chroom-molybdeenstaal)
e Hardheid van de bladen: 58-60 HRC
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e  Handgrepen: Twee-componenten, ergonomisch, met
rubber voor betere grip

e  Maximale snijdikte: 1,2 mm (voor staalplaat)

e Lange bladen voor een langere snijlengte en werken met
grotere werkstukken

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met de tool

3.1. Scherpe bladen! De metaalscharen van S&R hebben extreem
scherpe bladen die ernstige snijwonden kunnen veroorzaken. Gebruik
het gereedschap altijd voorzichtig.

e  Veiligheidsbril en handschoenen: Draag altijd een
veiligheidsbril en handschoenen om letsel door
metaalsplinters of ongelukkige snijwonden te voorkomen.

e  Vermijd contact met de snijdelen: Raak nooit de snijdelen
van de scharen aan. Houd uw handen en vingers altijd op
een veilige afstand van de snijlijn.

3.2. Werkplek:

o  Netheid en verlichting: De werkplek moet schoon, goed
verlicht en geventileerd zijn. Stof, vuil en slecht verlichte
gebieden kunnen ongevallen veroorzaken.

e Organisatie van gereedschappen: Alle benodigde
materialen en gereedschappen moeten netjes in de
werkruimte worden geplaatst om onbedoelde bewegingen
en verwondingen te voorkomen.

3.3. Ongeautoriseerde personen:

e Beperk de toegang: Tijdens het werken met de scharen
mogen ongeautoriseerde personen, met name kinderen,
niet in de buurt zijn. Dit is vooral belangrijk bij het gebruik
van scherpe en potentieel gevaarlijke gereedschappen.

3.4. Niet bedoeld voor kinderen:

e  De scharen mogen niet door kinderen worden gebruikt. Het
gereedschap vereist vaardigheden en concentratie om
letsel te voorkomen.

3.5. Regelmatige controles:

e  Controle van de staat van het gereedschap: Controleer het
gereedschap voor elk gebruik op scheuren, splinters of
slijtage. Eventuele schade kan leiden tot inefficiént werk of
defecten aan het gereedschap tijdens het gebruik.

3.6. Persoonlijke beschermingsmiddelen:

e  Bril en handschoenen: Gebruik een veiligheidsbril om uw
ogen te beschermen tegen splinters, vuil en stof die tijdens
het werk ontstaan. Handschoenen beschermen uw handen
tegen snijwonden en verwondingen.

3.7. Toepassen van kracht:

e Vermijd het uitoefenen van overmatige druk op het
gereedschap. Overmatige druk kan ertoe leiden dat de
bladen of het gereedschap zelf breken, wat letsel kan
veroorzaken.

3.8. Handveiligheid:

e  Houd uw handen uit de buurt van de snijdelen. Probeer
nooit de scharen te sturen met uw handen dicht bij het
snijgebied. Het risico op snijwonden of letsel neemt
aanzienlijk toe bij onjuist gebruik van het gereedschap.

3.9. Bevestigen van het werkstuk:

e  Klemmen van het materiaal: Gebruik bij het knippen van
grote of zware metalen platen klemmen of bankschroeven
om het materiaal vast te zetten. Dit voorkomt verschuiving
en vermindert het risico op ongelukken.

3.10. Schone handgrepen:

e  Dehandgrepen van het gereedschap moeten schoon en vrij
van olie of vet zijn, aangezien gladde oppervlakken kunnen
leiden tot verlies van controle over het gereedschap.

3.11. Opslag:

®  Bewaar de scharen op een veilige plaats om onbedoelde
snijwonden te voorkomen, vooral op plaatsen die
toegankelijk zijn voor kinderen.

3.12. Kwaliteitscontrole van de tool:

e Als het gereedschap is blootgesteld aan stoten, vervorming
of tekenen van aanzienlijke slijtage vertoont, moet het
gebruik onmiddellijk worden stopgezet. Werken met
beschadigde gereedschappen vergroot het risico op letsel
aanzienlijk.

3.13. Verantwoordelijkheid voor veiligheid:

e  Het bedrijf is niet verantwoordelijk voor onjuist gebruik van
het gereedschap of het gebruik van beschadigde
gereedschappen. Het naleven van de bovenstaande
veiligheidsmaatregelen helpt om letsel te voorkomen en
een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van de tool voor gebruik
Voordat u de metaalscharen van S&R gebruikt:
e  Controleer de bladen op schade of scheuren.
e  Zorg ervoor dat de handgrepen en snijvlakken schoon en
vrij van olie of vet zijn.
e Draag persoonlijke beschermingsmiddelen, waaronder
handschoenen en een veiligheidsbril.

5. Gebruiksaanwijzing

5.1. Keuze van het juiste model: Kies voor linker- of rechterzijdige
scharen, afhankelijk van de richting van de snede. Linkse scharen zijn
ontworpen voor snijden met de klok mee, terwijl rechtse scharen zijn
ontworpen voor snijden tegen de klok in.

5.2. Juiste positionering van de tool: Voordat u begint met knippen,
plaatst u de bladen van de scharen loodrecht op het metalen
oppervlak. Dit zorgt voor een nauwkeurig begin van de snede en
voorkomt dat het materiaal verschuift.

5.3. Snijtechniek:

e  Begin van de snede: Knijp voorzichtig in de handgrepen van
de scharen zodat de bladen beginnen te knippen. Zorg
ervoor dat de bladen volledig sluiten voor een schone en
gladde snede.

®  Recht knippen: Bij het knippen van grote metalen platen
beweegt u vloeiend terwijl u de scharen stabiel houdt. Zorg
ervoor dat de hoek tussen de bladen en het metalen
oppervlak constant blijft.

e Gebogen knippen: Voor gebogen sneden kantelt u de
scharen lichtjes in de overeenkomstige richting. Gebruik
bijvoorbeeld voor een linkse bocht linkshandige scharen en
kantel ze naar links.

5.4. Voorkomen van schade:

e Snijcapaciteit: Probeer nooit materialen te knippen die de
toegestane dikte of hardheid voor deze scharen
overschrijden. Dit kan de bladen beschadigen en hun
levensduur verkorten.

5.5. Bevestigen van het werkstuk: Als precisie vereist is, bevestig het
metalen werkstuk met klemmen of bankschroeven om te voorkomen
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dat het beweegt tijdens het knippen. Dit helpt ook om ongevallen te
voorkomen.
5.6. Ondersteuning van de veiligheid:

e  Handpositie: Houd uw handen uit de buurt van de snijlijn
tijdens het gebruik. Zorg ervoor dat metalen resten niet in
gevaarlijke gebieden vallen.

e Vermijd plotselinge bewegingen: Plotselinge bewegingen
kunnen ervoor zorgen dat de bladen van de snijlijn afglijden,
wat het materiaal kan beschadigen en letsel kan
veroorzaken.

6. Onderhoud
e  Reinig de bladen na elk gebruik om roest en slijtage te
voorkomen.

®  Breng regelmatig olie aan op het scharniermechanisme om
een soepele werking te garanderen.

e Controleer de bladen op botheid of schade. Vervang of slijp
ze indien nodig.

7. Opslag en transport
e  Bewaar de scharen op een droge plaats, weg van vocht en
buiten het bereik van kinderen.
o  Gebruik beschermkappen of hoezen voor de bladen tijdens
het transport om onbedoelde snijwonden of schade te
voorkomen.

8. Verwijdering
Verwijder het product en de verpakking volgens de nationale
wetgeving of lokale voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

Metallsax S&R Aviation-serien

/5' 2l

v

185.250.020 Metallsax S&R, 250
mm, hoger klipp

7
A

185.290.060 Metallsax S&R, 290
mm, rak klipp, lang

185.250.010 Metallsax S&R, 250
mm, vanster klipp

e

185.250.030 Metallsax S&R, 250
mm, rak klipp

1. Anvandning

S&R-metallsaxar ar designade for precis och sdker kapning av platar
av olika tjocklekar och typer. Verktyget mojliggér bade raka och
kurviga snitt och ger hog prestanda och hallbarhet. Modeller for
vanster och hoger klipp ar utformade for att klippa i motsvarande
riktningar. Dessa saxar ar sarskilt anvandbara for professionellt arbete
i verkstader samt for hemmabruk.

2. Verktygets huvudsakliga egenskaper
185.250.010 Metallsax S&R, Aviation-serien, 250 mm, vanster
klipp:
Langd: 250 mm
Bladmaterial: CrMo (krom-molybdenstal)
Bladets hardhet: 58-60 HRC
Handtag: Tvakomponents, ergonomiska, med gummiinlagg
for sakert grepp
e Maximal klipptjocklek: 1,2 mm (for stalplat)
185.250.020 Metallsax S&R, Aviation-serien, 250 mm, héger klipp:

e  Langd: 250 mm
Bladmaterial: CrMo (krom-molybdenstal)
Bladets hardhet: 58-60 HRC
Handtag: Tvakomponents, ergonomiska, gummerade
e Maximal klipptjocklek: 1,2 mm (for stalplat)
185.250.030 Metallsax S&R, Aviation-serien, 250 mm, rak klipp:
e  Ldngd: 250 mm
e  Bladmaterial: CrMo (krom-molybdenstal)
e  Bladets hardhet: 58-60 HRC
e  Handtag: Tvakomponents, med gummiinlagg
e Maximal klipptjocklek: 1,2 mm (fér stalplat)
185.290.060 Metallsax S&R, Aviation-serien, 290 mm, rak klipp,
lang:

Langd: 290 mm

Bladmaterial: CrMo (krom-molybdenstal)

Bladets hardhet: 58-60 HRC

Handtag: Tvakomponents, ergonomiska, gummerade for
battre grepp

Maximal klipptjocklek: 1,2 mm (for stalplat)

e lLanga blad for langre klipplangd och arbete med st6rre
arbetsstycken

3. Sdkerhetsatgirder vid anvandning av verktyget
3.1. Skarpa blad! S&R-metallsaxar har mycket skarpa blad som kan
orsaka allvarliga skarsar. Anvand alltid verktyget med forsiktighet.

e  Skyddsglasogon  och handskar: Anvand alltid
skyddsglaségon och handskar for att férhindra skador fran
metallspan eller oavsiktliga skarsar.

e Undvik kontakt med skardelarna: Ror aldrig saxens
skardelar. Hall alltid hander och fingrar pa ett sdkert
avstand fran snittlinjen.

3.2. Arbetsplats:
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e  Renlighet och belysning: Arbetsplatsen ska vara ren, val
upplyst och ventilerad. Damm, smuts och daligt upplysta
omraden kan orsaka olyckor.

e  Organisering av verktyg: Alla nédvandiga material och
verktyg bor vara ordentligt placerade pa arbetsplatsen for
att undvika oavsiktliga rorelser och skador.

3.3. Obehdriga personer:

e Begriansa atkomst: Under anvandning av saxen far
obehoriga personer, sarskilt barn, inte vistas i narheten.
Detta ar sarskilt viktigt vid anvéndning av skarpa och
potentiellt farliga verktyg.

3.4. Inte avsedd for barn:

e Saxen ska inte anvdndas av barn. Verktyget kraver

skicklighet och koncentration for att undvika skador.
3.5. Regelbundna kontroller:

e  Kontroll av verktygets skick: Kontrollera verktyget for
sprickor, flisor eller slitage fore varje anvdndning.
Eventuella skador kan leda till ineffektivt arbete eller
verktygsfel under anvandning.

3.6. Personlig skyddsutrustning:

e  Skyddsglaségon och handskar: Anvand skyddsglasdgon for
att skydda ogonen mot splitter, smuts och damm som
uppstar vid arbetet. Handskar skyddar dina hander fran
skarsar och skador.

3.7. Kraftanvandning:

e  Undvik att anvinda 6verdriven kraft pa verktyget. For stort
tryck kan leda till att bladen eller sjdlva verktyget gar
sonder, vilket kan orsaka skador.

3.8. Handsakerhet:

e  Hall hdnderna borta fran skardelarna. Férsok aldrig att styra
saxen med handerna nara snittomradet. Risken for skarsar
eller skador o©kar betydligt vid felaktig hantering av
verktyget.

3.9. Fastning av arbetsstycket:

e  Kldmma fast materialet: Vid kapning av stora eller tunga
metallpldtar, anvand tvingar eller skruvstad for att fasta
materialet. Detta forhindrar att det ror sig och minskar
risken for olyckor.

3.10. Rena handtag:

o  Verktygets handtag ska vara rena och fria fran olja eller fett,
eftersom hala ytor kan leda till att kontrollen 6ver verktyget
gar forlorad.

3.11. Forvaring:

e  FOrvara saxen pa en saker plats for att undvika oavsiktliga

skarsar, sarskilt pa platser som ar tillgangliga for barn.
3.12. Kvalitetskontroll av verktyget:

e  Om verktyget har utsatts for slag, deformation eller visar
tecken pa betydande slitage, ska anvdandningen omedelbart
avbrytas. Att arbeta med skadade verktyg okar risken for
skador avsevart.

3.13. Ansvar for sakerheten:

e  Foretaget ansvarar inte for felaktig anvdandning av verktyget
eller anvandning av skadat verktyg. Att félja ovanstaende
sakerhetsatgarder hjalper till att undvika skador och skapa
en saker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning

Innan du anvander S&R-metallsaxen:
e  Kontrollera bladen for skador eller sprickor.
e  Setill att handtagen och skarytorna ar rena och fria fran olja
eller fett.
e  Bar personlig skyddsutrustning, inklusive handskar och
skyddsglasogon.

5. Bruksanvisning

5.1. Vidlja ratt modell: Valj vanster- eller hogersax beroende pa
snittriktningen. Vanstersaxar ar designade for att klippa medurs,
medan hogersaxar ar designade for att klippa moturs.

5.2. Korrekt positionering av verktyget: Innan du borjar kapa, placera
saxens blad i rat vinkel mot metallens yta. Detta sakerstaller ett exakt
borjan pa snittet och férhindrar att materialet ror sig.

5.3. Kapningsteknik:

e  Start av snittet: Klam forsiktigt ihop saxens handtag sa att
bladen borjar klippa metallen. Se till att bladen stangs helt
for ett rent och slatt snitt.

e Rak kapning: Vid kapning av stora metallplatar, ror dig
smidigt medan du haller saxen stabil. Se till att vinkeln
mellan bladen och metallens yta forblir konstant.

e  Kurvkapning: For att utfora kurvkapningar, luta saxen nagot
i motsvarande riktning. Anvand till exempel vdnstersaxar
for vansterkurvor och luta dem at vénster.

5.4. Undvik skador:

e  Kapacitet for kapning: Forsok aldrig klippa material som
6verskrider den tilldtna tjockleken eller hardheten for dessa
saxar. Detta kan skada bladen och minska deras livslangd.

5.5. Fastning av arbetsstycket: Om noggrannhet kravs, fast
metallstycket med tvingar eller skruvstad for att férhindra att det ror
sig under kapningen. Detta hjalper ocksa till att férhindra oavsiktliga
skador.

5.6. Stod for sakerhet:

e Handplacering: Hall hdnderna borta fran snittlinjen under
anvandning. Se till att metallrester inte faller i farliga
omraden.

e Undvik plotsliga rorelser: Pl6tsliga rérelser kan fa bladen
att glida av snittlinjen, vilket kan skada materialet och
orsaka skador.

6. Underhall
e  Rengor bladen efter varje anvdandning for att forhindra rost
och slitage.

e  Applicera regelbundet olja pad svangmekanismen for att
sakerstalla smidig funktion.

e Inspektera bladen for slohet eller skador. Byt ut eller slipa
dem vid behov.

7. Foérvaring och transport
e  FOrvara saxen pa en torr plats, borta fran fukt och utom
rackhall for barn.
e Anvand skyddsholjen eller fodral fér bladen under transport
for att undvika oavsiktliga skarsar eller skador.

8. Kassering
Kassera produkten och dess forpackning enligt nationella lagar eller
lokala bestammelser.
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TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlari izleyin.

185.250.010 Metal Makas S&R,
250 mm, Sol Kesim

185.250.020 Metal Makas S&R,
250 mm, Sag Kesim

/ /

/& //m >

185.250.030 Metal Makas S&R, 185.290.060 Metal Makas S&R,
N R 290 mm, Dlz Kesim, Uzun
250 mm, Diiz Kesim

1. Kullanim Amaci

S&R metal makaslari, gesitli kalinhk ve tirdeki saclarin hassas ve
guvenli bir sekilde kesilmesi icin tasarlanmistir. Bu arag, hem diiz hem
de kavisli kesimler yapmayi mimkiin kilar ve ylksek performans ile
dayanikhhk saglar. Sol ve sag kesim modelleri, ilgili yénlerde kesim
yapmak igin tasarlanmistir. Bu makaslar, atolyelerdeki profesyonel
isler icin son derece yararli oldugu gibi evde kullanim igin de
uygundur.

2. Aletin Ana Parametreleri
185.250.010 Metal Makas S&R, Aviation Serisi, 250 mm, Sol Kesim:

e  Uzunluk: 250 mm

e  Bicak Malzemesi: CrMo (krom-molibden celigi)

e Bicak Sertligi: 58-60 HRC

e  Saplar: iki bilesenli, ergonomik, giivenli tutus icin kauguk

ekli

e Maksimum kesme kalinhgi: 1,2 mm (sac gelik igin)
185.250.020 Metal Makas S&R, Aviation Serisi, 250 mm, Sag Kesim:

e  Uzunluk: 250 mm

e  Bicak Malzemesi: CrMo (krom-molibden geligi)

e  Bicak Sertligi: 58-60 HRC

e Saplar: iki bilesenli, ergonomik, kauguk kaplamali

o  Maksimum kesme kalinhgi: 1,2 mm (sac gelik igin)
185.250.030 Metal Makas S&R, Aviation Serisi, 250 mm, Diiz
Kesim:

Uzunluk: 250 mm

Bigak Malzemesi: CrMo (krom-molibden geligi)
Bigak Sertligi: 58-60 HRC

Saplar: iki bilesenli, kauguk ekli

o  Maksimum kesme kalinhgi: 1,2 mm (sac gelik igin)

185.290.060 Metal Makas S&R, Aviation Serisi, 290 mm, Diiz Kesim,
Uzun:

e  Uzunluk: 290 mm
o  Bicak Malzemesi: CrMo (krom-molibden celigi)
o  Bigak Sertligi: 58-60 HRC

e  Saplar: iki bilesenli, ergonomik, daha iyi tutus igin kauguk
kaplamali

o  Maksimum kesme kalinhgi: 1,2 mm (sac gelik igin)

e  Daha uzun kesim uzunlugu ve daha buytk is pargalari igin
uzun bigaklar

3. Aletle Calisirken Alinacak Giivenlik Onlemleri

3.1. Keskin Bigaklar! S&R metal makaslari, ciddi kesiklere neden
olabilecek son derece keskin bigaklara sahiptir. Araci her zaman
dikkatli kullanin.

e  Koruyucu gozliik ve eldivenler: Metal pargaciklardan veya
kazara kesiklerden korunmak igin her zaman koruyucu
gozlik ve eldiven takin.

e  Kesici kisimlara dokunmayin: Makasin kesici kismina asla
dokunmayin. Ellerinizi ve parmaklarinizi her zaman kesim
hattindan uzak tutun.

3.2. Calisma alan:

e Temizlik ve aydinlatma: Calisma alani temiz, iyi
aydinlatilmis ve havalandirilmis olmalidir. Toz, kir ve kotl
aydinlatilmis alanlar kazalara neden olabilir.

e  Aletlerin diizenlenmesi: Gerekli tiim malzeme ve aletler,
¢alisma alaninda dizenli bir sekilde yerlestirilmelidir, bu da
kazara hareketlerden ve vyaralanmalardan kaginmaya
yardimci olur.

3.3. Yetkisiz kigiler:

e  Erisimi sinirlandirin: Makas kullanirken, ozellikle ¢ocuklar
olmak Uzere, yetkisiz kisiler yakinda bulunmamalidir. Keskin
ve potansiyel olarak tehlikeli aletler kullanirken bu 6zellikle
6nemlidir.

3.4. Cocuklar i¢in uygun degildir:

e  Makaslar ¢ocuklar tarafindan kullanilmamahdir. Arag,

yaralanmalardan kaginmak igin beceri ve dikkat gerektirir.
3.5. Diizenli kontroller:

e  Aletin durumu: Her kullanim 6ncesinde araci gatlaklar,
talaglar veya asinma agisindan kontrol edin. Herhangi bir
hasar, aracin verimsiz ¢alismasina veya kullanimi sirasinda
kirllmasina neden olabilir.

3.6. Kisisel koruyucu ekipman:

e Gozlik ve eldiven: Gozlerinizi, ¢alisma sirasinda
olusabilecek talas, kir ve tozdan korumak igin koruyucu
gozlik  kullanin.  Eldivenler, ellerinizi  kesik  ve
yaralanmalardan koruyacaktir.

3.7. Giig uygulama:

®  Araca asin gl uygulamaktan kaginin. Asiri baski, bigaklarin
veya aracin kirilmasina neden olabilir, bu da yaralanmalara
yol agabilir.

3.8. El giivenligi:

e  Ellerinizin kesici kisimlardan uzak durmasini saglayin.
Ellerinizi kesim bolgesine yakin kullanarak makasi
yonlendirmeye galismayin. Aletin yanlis kullanilmasi, kesik
veya yaralanma riskini dnemli 6lgtide artirir.
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3.9. Parganin sabitlenmesi:

e  Malzemenin sabitlenmesi: Blyik veya agir metal saclari
keserken, malzemeyi kelepceler veya mengene ile
sabitleyin. Bu, malzemenin kaymasini énler ve kaza riskini
azaltir.

3.10. Temiz tutma:

e Aletin tutma yerleri temiz ve yag veya gres icermeyen
olmalidir, ¢linkli kaygan vylzeyler aracin kontrolini
kaybetmenize neden olabilir.

3.11. Depolama:

o Makaslari, kazara kesilmeleri 6nlemek igin glivenli bir yerde
saklayin, ozellikle gocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak
tutun.

3.12. Aletin kalite kontrolii:

e Alet darbelere maruz kaldiysa, deforme olduysa veya
onemli asinma belirtileri gosteriyorsa, kullanimi hemen
durdurulmalidir. Hasar gérmis aletlerle calismak yaralanma
riskini dnemli 6lglide artirir.

3.13. Giivenlik sorumlulugu:

e  Firma, aracin yanhs kullanimindan veya hasarli bir aletin
kullanimindan sorumlu degildir. Yukaridaki guvenlik
onlemlerine uymak, yaralanmalari 6nlemeye ve givenli bir
¢alisma ortami olugturmaya yardimci olacaktir.

4. Aletin Kullanima Hazirlanmasi
S&R metal makaslarini kullanmadan énce:
e  Bigaklari hasar veya gatlak olup olmadigini kontrol edin.
e  Tutma vyerlerinin ve kesici ylzeylerin temiz ve vyagsiz
oldugundan emin olun.
e  Koruyucu gozlik ve eldiven dahil olmak Uzere Kkisisel
koruyucu ekipman takin.

5. Kullanim Talimatlari

5.1. Dogru modelin segimi: Kesim yoniine bagl olarak sol veya sag
kesim makasini segin. Sol kesim makaslari saat yoninde kesim
yapmak igin, sag kesim makaslari ise saat yonlinin tersine kesim
yapmak igin tasarlanmistir.

5.2. Aletin dogru konumlandirilmasi: Kesime baglamadan Once,
makasin bigaklarini metal yizeyine dik agiyla yerlestirin. Bu, kesime
hassas bir sekilde baglamanizi saglar ve malzemenin kaymasini énler.
5.3. Kesim teknigi:

e Kesime baslama: Makasin bigaklarinin metali kesmeye
baslamasi icin tutamaglari hafifge sikin. Temiz ve puriizsiiz
bir kesim saglamak igin bigaklarin tamamen kapanmasini
saglayin.

e  Diiz kesim: Biuyik metal levhalari keserken, makasi sabit
tutarken diizgiin bir sekilde hareket edin. Bigaklar ile metal
ylzeyi arasindaki aginin sabit kaldigindan emin olun.

o Kavisli kesim: Kavisli kesimler yapmak igin, makasi ilgili yéne
hafifce egin. Ornegin, sol kavisli bir kesim icin sol kesim
makasini kullanin ve makasi sola dogru egin.

5.4. Hasari 6nleme:

e  Kesim kapasitesi: Bu makaslarin izin verilen kalinlik veya
sertlik sinirlarini agan malzemeleri kesmeye galismayin. Bu,
bigaklarin hasar gérmesine ve 6mrinin kisalmasina neden
olabilir.

5.5. Parganin sabitlenmesi: Kesim sirasinda hassasiyet gerekiyorsa,
metal is pargasini kelepgeler veya mengenelerle sabitleyin. Bu,

malzemenin hareket etmesini Onler ve kazalarin 6nlenmesine
yardimci olur.
5.6. Giivenlik 6nlemi:

e  Ellerin konumu: Kullanim sirasinda ellerinizi kesim
hattindan uzak tutun. Metal talaslarinin tehlikeli alanlara
diismediginden emin olun.

e Ani hareketlerden kaginin: Ani hareketler, bigaklarin kesim
hattindan kaymasina neden olabilir, bu da malzemeye zarar
verebilir ve yaralanmalara yol agabilir.

6. Bakim
e  Her kullanimdan sonra bigaklari temizleyin, bu sayede
paslanma ve asinmayi 6nleyin.
e  Pirlzslz bir ¢alisma saglamak igin periyodik olarak déner
mekanizmaya yag uygulayin.
e  Bicaklarin kérelmesini veya hasar gérmesini kontrol edin.
Gerekirse bigaklari degistirin veya bileyleyin.

7. Depolama ve Tasima
e  Makaslar kuru, nemden uzak bir yerde ve g¢ocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.
e  Tasima sirasinda kesilmelere veya hasarlara karsi koruma
saglamak igin bigak koruyuculari veya kiliflar kullanin.

8.imha
Urtinii ve ambalajini ulusal mevzuat veya yerel ydnetmeliklere uygun
olarak imha edin.
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PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj srodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcjg.

Nozyce do blachy S&R seria Aviation

/5' 2l

v

185.250.020 Nozyce do blachy
S&R, 250 mm, ciecie prawe

/
A

185.290.060 Nozyce do blachy
S&R, 290 mm, ciecie proste, dtugie

185.250.010 Nozyce do blachy
S&R, 250 mm, ciecie lewe

/.

/‘&ﬁé

185.250.030 Nozyce do blachy
S&R, 250 mm, cigcie proste

1. Przeznaczenie

Nozyce do blachy S&R sg przeznaczone do precyzyjnego i
bezpiecznego ciecia blach o rdznych grubosciach i rodzajach.
Narzedzie to umozliwia wykonywanie zaréwno prostych, jak i
zakrzywionych cie¢, zapewniajagc wysoka wydajnos¢ i trwatosc.
Modele do ciecia lewego i prawego s3 zaprojektowane do ciecia w
odpowiednich kierunkach. Nozyce te sg szczegdlnie przydatne w
pracach profesjonalnych w warsztatach, ale takze nadaja sie do
uzytku domowego.

2. Gtéwne parametry narzedzia
185.250.010 Nozyce do blachy S&R, seria Aviation, 250 mm, ciecie
lewe:
Dtugosé: 250 mm
Materiat ostrzy: CrMo (stal chromowo-molibdenowa)
Twardos¢ ostrzy: 58-60 HRC
Rekojesci: dwusktadnikowe, ergonomiczne, z gumowymi
wktadkami dla pewnego chwytu

o  Maksymalna grubos$¢ ciecia: 1,2 mm (dla stali)
185.250.020 Nozyce do blachy S&R, seria Aviation, 250 mm, cigcie
prawe:

Dtugosc: 250 mm
Materiat ostrzy: CrMo (stal chromowo-molibdenowa)
Twardosc¢ ostrzy: 58-60 HRC
Rekojesci: dwusktadnikowe, ergonomiczne, gumowane
o  Maksymalna grubos$¢ ciecia: 1,2 mm (dla stali)
185.250.030 Nozyce do blachy S&R, seria Aviation, 250 mm, cigcie
proste:
e  Dtugosc: 250 mm
Materiat ostrzy: CrMo (stal chromowo-molibdenowa)
Twardosc¢ ostrzy: 58-60 HRC
Rekojesci: dwusktadnikowe, z gumowymi wktadkami

Maksymalna grubos¢ ciecia: 1,2 mm (dla stali)

185.290.060 Nozyce do blachy S&R, seria Aviation, 290 mm, ciecie
proste, diugie:

e  Diugosé: 290 mm

e  Materiat ostrzy: CrMo (stal chromowo-molibdenowa)

e  Twardosc ostrzy: 58-60 HRC

o  Rekojesci: dwusktadnikowe, ergonomiczne, gumowane dla

lepszego chwytu
e Maksymalna grubos¢ ciecia: 1,2 mm (dla stali)
e Diugie ostrza do dtuzszych cie¢ i wiekszych elementéw

3. Srodki ostroznosci przy pracy z narzedziem

3.1. Ostroznie! Ostrza sg bardzo ostre! Nozyce do blachy S&R majg
bardzo ostre ostrza, ktére moga spowodowac powazne skaleczenia.
Zawsze uzywaj narzedzia z zachowaniem ostroznosci.

e  Okulary ochronne i rekawice: Zawsze zaktadaj okulary
ochronne i rekawice, aby zapobiec urazom spowodowanym
przez metalowe odpryski lub przypadkowe skaleczenia.

e  Unikaj kontaktu z cze$ciami tnacymi: Nigdy nie dotykaj
czesci tnacych nozyc. Zawsze trzymaj rece i palce z dala od
linii ciecia.

3.2. Miejsce pracy:

®  (Czystos¢ i oswietlenie: Miejsce pracy powinno by¢ czyste,
dobrze oswietlone i wentylowane. Kurz, brud i stabo
oswietlone obszary moga prowadzi¢ do wypadkow.

e  Organizacja narzedzi: Wszystkie potrzebne materiaty i
narzedzia powinny by¢ starannie utozone w obszarze
roboczym, aby zapobiec przypadkowym ruchom i urazom.

3.3. Osoby nieupowaznione:

e Ogranicz dostep: Podczas pracy z nozycami osoby
nieupowaznione, szczegdlnie dzieci, nie powinny znajdowa¢é
sie w poblizu. Jest to szczegdlnie wazne podczas korzystania
z ostrych i potencjalnie niebezpiecznych narzedzi.

3.4. Nie dla dzieci:

e  Nozyce nie sg przeznaczone dla dzieci. Narzedzie to wymaga

umiejetnosci i koncentracji, aby unikngé¢ urazéw.
3.5. Regularne kontrole:

e  Kontrola stanu narzedzia: Przed kazdym uzyciem sprawdz
narzedzie pod katem peknie¢, odpryskdéw lub zuzycia.
Jakiekolwiek uszkodzenia mogg prowadzi¢ do nieskutecznej
pracy lub awarii narzedzia podczas uzycia.

3.6. Srodki ochrony osobistej:

e  Okulary i rekawice: Uzywaj okularéw ochronnych, aby
chroni¢ oczy przed odpryskami, brudem i pytem, ktére
mogg powstawac podczas pracy. Rekawice ochronig Twoje
rece przed skaleczeniami i urazami.

3.7. Aplikowanie sity:

e  Unikaj nadmiernego nacisku na narzedzie. Zbyt duza sita
moze spowodowac pekniecie ostrzy lub samego narzedzia,
co moze prowadzi¢ do obrazen.

3.8. Bezpieczenstwo rak:
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e Trzymaj rece z dala od czesci tngcych. Nigdy nie prébuj
prowadzi¢ nozyc rekami w poblizu obszaru ciecia. Ryzyko
skaleczenia lub  urazu  znacznie  wzrasta  przy
nieprawidtowym uzytkowaniu narzedzia.

3.9. Mocowanie obrabianego elementu:

e  Mocowanie materiatu: Przy cieciu duzych lub cigzkich
arkuszy metalu uzywaj zaciskéw lub imadet do mocowania
materiatu. Zapobiegnie to jego przesuwaniu sie i zmniejszy
ryzyko wypadkdow.

3.10. Czyste uchwyty:

e Upewnij sie, ze uchwyty narzedzia sg czyste i wolne od oleju
lub smaru, poniewaz Sliskie powierzchnie mogg prowadzi¢
do utraty kontroli nad narzedziem.

3.11. Przechowywanie:

e  Przechowuj nozyce w bezpiecznym miejscu, aby zapobiec
przypadkowym skaleczeniom, zwifaszcza w miejscach
dostepnych dla dzieci.

3.12. Kontrola jakosci narzedzia:

e  Jedli narzedzie zostato narazone na uderzenia, deformacje
lub wykazuje oznaki znacznego zuzycia, nalezy natychmiast
przerwac jego uzywanie. Praca z uszkodzonymi narzedziami
znacznie zwieksza ryzyko urazéw.

3.13. Odpowiedzialnos¢ za bezpieczeristwo:

e  Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia ani za uzywanie uszkodzonego narzedzia.
Przestrzeganie powyzszych srodkdédw ostroznosci pomoze
unikngé urazéw i stworzy¢ bezpieczne warunki pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia
Przed uzyciem nozyc do blachy S&R:
e  Sprawd? ostrza pod katem uszkodzen lub pekniec.
e  Upewnij sie, ze uchwyty i powierzchnie tngce sg czyste i
wolne od oleju lub smaru.
e  Zatdz $rodki ochrony osobistej, w tym rekawice i okulary
ochronne.

5. Instrukcja uzytkowania

5.1. Wybér odpowiedniego modelu: Wybierz nozyce do ciecia
lewego lub prawego, w zaleznosci od kierunku ciecia. Nozyce do ciecia
lewego sg przeznaczone do ciecia zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, natomiast nozyce do ciecia prawego s przeznaczone do ciecia
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

5.2. Prawidtowe ustawienie narzedzia: Przed rozpoczeciem ciecia
umie$¢ ostrza nozyc pod katem prostym do powierzchni metalu.
Zapewni to precyzyjne rozpoczecie ciecia i zapobiegnie przesuwaniu
sie materiatu.

5.3. Technika ciecia:

e  Rozpoczecie cigcia: Delikatnie Scisnij uchwyty nozyc, aby
ostrza zaczety cigé metal. Upewnij sie, ze ostrza catkowicie
sie zamykajg, aby uzyska¢ czyste i gtadkie ciecie.

e (Cigcie proste: Podczas ciecia duzych arkuszy metaluy,
poruszaj sie ptynnie, utrzymujgc nozyce stabilnie. Upewnij
sie, ze kat miedzy ostrzami a powierzchnig metalu pozostaje
staty.

e  Ciecie po tuku: Aby wykonac ciecie po tuku, lekko przechyl
nozyce w odpowiednim kierunku. Na przyktad, do ciecia w
lewo uzyj nozyc do ciecia lewego i przechyl je w lewo.

5.4. Unikaj uszkodzen:

e  Zdolnos¢ ciecia: Nigdy nie prébuj cigé materiatéw, ktére
przekraczajg dopuszczalng grubosc lub twardosc dla tych
nozyc. Moze to uszkodzi¢ ostrza i skrécic ich zywotnosé.

5.5. Mocowanie obrabianego elementu: Jesli wymagana jest
precyzja, zamocuj obrabiany element za pomoca zaciskdw lub imadet,
aby zapobiec jego przesuwaniu sie podczas ciecia. Pomoze to rowniez
zapobiec przypadkowym urazom.

5.6. Zapewnienie bezpieczenstwa:

®  Pozycja rak: Podczas pracy trzymaj rece z dala od linii cigcia.
Upewnij sie, ze odpady metalowe nie spadaja w
niebezpieczne miejsca.

e  Unikaj gwattownych ruchéw: Gwattowne ruchy moga
spowodowac, ze ostrza zeslizgng sie z linii ciecia, co moze
uszkodzi¢ materiat i spowodowac urazy.

6. Konserwacja
e  (Czys¢ ostrza po kazdym uzyciu, aby zapobiec rdzy i zuzyciu.
e  Regularnie smaruj mechanizm obrotowy, aby zapewnic
ptynne dziatanie.

e  Sprawdzaj ostrza pod katem stepienia lub uszkodzen. W
razie potrzeby wymien lub naostrz ostrza.

7. Przechowywanie i transport
®  Przechowuj nozyce w suchym miejscu, z dala od wilgoci i
dzieci.
e  Podczas transportu uzywaj oston na ostrza lub pokrowcoéw,
aby unikna¢ przypadkowych skaleczen lub uszkodzen.

8. Utylizacja
Utylizuj produkt i jego opakowanie zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi lub lokalnymi regulacjami.
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UA: IHCTPYKLIIA KOPUCTYBAYA

YBATlA! BukopucroByBaTtu 3acobm iHaMBiAyaNbHOIO 3aXMUCTy.

[Dotpumyitechb IHCTPYKLUii.

185.250.010 Hoxuuji ana metany  185.250.020 Hoxkuui ans metany S&R,
S&R, 250 mm, niswuii pi3 250 mm, Npaswuit pi3
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185.290.060 Hoxumui ana metany S&R,

185.250.030 Houui ana metany 290 MM, NPAMUAIA Pi3, NOAOBIKEHI

S&R, 250 mm, npamuii pi3

1. Mpu3sHayeHHA

Hoxuui pna metany S&R npusHauveHi Ana ToyHoro Ta 6e3nevyHoro
pi3aHHA /JINCTOBOrO MeTasy Pi3HOI TOBWMHM Ta TUNYy. |HCTPyMeHT
[O03BONIAE  BMKOHYBATM AK MpPAMIi, TaK i KPUBOAIHINHI pi3n,
3abe3neyvyroum BUCOKY NPOAYKTUBHICTb i OBroBiYHICTb. JTIBOCTOPOHHI
Ta NPaBOCTOPOHHI MoAeni NpusHaveHi ANnA pisaHHA y BigNOBiAHMX
HanpAmKax. Lli HoXKuLi 0co6MBO KOPUCHI AnA npodeciiHux pobiT y
MaMCTepHAX, @ TAKOX NiAXOAATb ANA BUKOPUCTAHHA BAOMA.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY
185.250.010 Hoxkuui gna metany S&R, cepia Aviation, 250 mm,
niBuii pis:

e  JlosxKuMHa: 250 mm
Marepian nes: CrMo (xpomomonibaeHoBa cTanb)
Teepgaictb nes: 58-60 HRC
PYKOATKW: ABOKOMMOHEHTHI, @PrOHOMIYHI, 3 'yMOBUMM
BCTaBKaMM A4 HAZiMHOTO 3aX0NNeHHA

(] MaKcrMmanbHa ToBLWMHa pisy: 1,2 mm (1A cTanesux

nncTiB)

185.250.020 Hoxuui gna metany S&R, cepia Aviation, 250 mm,
npasuii pis:

e  JlosxKMHa: 250 mm

e  Marepian nes: CrMo (xpomomonibaeHoBa cTanb)
e  Teepgaictb ne3: 58-60 HRC
[ )

PyKOATKW: ABOKOMNOHEHTHI, EPrOHOMIYHI, 3 TyMOBMM
NOKPUTTAM

(] MaKcrMmanbHa ToBLWMHa pisy: 1,2 mm (ana cTanesux
nncTiB)

185.250.030 Hoxkunui pna metany S&R, cepis Aviation, 250 mm,
npAMUM pis:

e  JloxMHa: 250 mm

e  Marepian nes: CrMo (xpomomonibaeHoBa cTab)

e  Teepgaictb ne3: 58-60 HRC

®  PyKOATKWU: ABOKOMMOHEHTHI, 3 TYyMOBMMM BCTaBKamMM

(] MaKcrMmanbHa ToBLMHa pisy: 1,2 Mm (a1A cTanesumx
nucris)
185.290.060 Hoxuui ans metany S&R, cepia Aviation, 290 mm,
NPAMMIA Pi3, NOJ0BXKEHi:
e  JloBXMHa: 290 mm
e  Marepian nes: CrMo (xpomomonibaeHoBa cTanb)
e  TeepgaicTtb ne3: 58-60 HRC
®  PyYKOATKM: ABOKOMMOHEHTHi, @ProHOMIiYHi, 3 'yMOBUM
NOKPUTTAM A1 KPaLLOro 3axXoniaeHHsA
(] MaKcrMmanbHa ToBLMHa pisy: 1,2 Mm (A1a cTanesmx
ncTiB)
e [lopoBeHi ne3a ana 36inblIeHHA JOBXUHU pi3y Ta poboTK
3 6iNbLIMMM 3arOoTOBKaMM

3. 3axoam 6e3nekn nig yac pob6oTu 3 iIHCTpymeHTOM

3.1. YBara! lNoctpi nesa! Hoxuui ana metany S&R matoTb gyKe rocTpi
nesa, AKi MOXYTb CNPUUYUHUTUM  Ceplho3Hi  nopisn. 3aBxau
BUKOPUCTOBYIMTE iHCTPYMEHT 06eperkHo.

®  3axuUCHi OKYNApPKW Ta pyKaBMLi: 3aBXAM ofArainTe 3axucHi
OKYNApU Ta pyKasuui, wWo6 3anobirty TpaBmam Big,
MeTaneBnx ynamkis abo BMNagKoBMX NOPI3iB.

®  VHMKaiiTe KOHTAKTY 3 pPiXXyuyMmu yactTuHamu: Hikonu He
TOPKaAMTECA PiXKYYMX YAaCTUH HOXMWLUb. TpUMalTe pyKu Ta
nanbLi noaani Big, NiHii pisy.

3.2. Po6oue micue:

® Yucrota Ta ocBiTNeHHA: Poboue micue NOBUHHO 6yTu
4yncTUM, fob6pe OCBITNEHUM Ta NPOBITPOBaHUM. Mun, 6pya
i noraHe OCBITNIEHHA MOXYTb CMPUYMHUTU HELLACHI
BUMNAAKMW.

e  OpraHi3auia iHcTpymeHTiB: Yci HeobxiaHi maTtepianau Ta
iHCTPYMEHTM MOBMHHI BYyTM aKypaTHO pPO3MilleHi Ha
poboyomy Micuji, Wo6 YHUKHYTM BMMNALKOBUX PyXiB Ta
TpasMm.

3.3. CTOpOHHi ocobu:

e O6mexxTe gocryn: Mig Yac poboOTM 3 HOXKULAMM CTOPOHHI
ocobu, 0cobnnBo AiTH, He NOBUHHI NepebyBaTh nopy. Lie
0Co6/IMBO  BaXXNMBO MpPU  BUKOPWUCTAHHI rocTpux Ta
NOTeHLiiHO HeBe3neYyHUX iIHCTPYMEHTIB.

3.4. He npu3HayeHo ans gitei:

® HoOXWui He MNOBWMHHI  BMKOPUCTOBYBATMCA  AITbMW.
IHCTPYMEHT BMMAara€e HaBMYOK Ta KOHUEHTpauii, wob
YHWUKHYTU TPaBM.

3.5. PerynspHi nepesipku:

e [lepeBipka cTaHy IiHCTpymeHTy: [lepes  KOXHUM
BMKOPUCTaHHAM nepeBipAiTe iHCTPYMEHT Ha HaABHICTb
TPIiLLMH, CKONiB ab0 3HOCY. ByAb-AKi MOWKOAKEHHA MOXKYTb
npussectn [0 HeedbeKTMBHOI pPoboTM abo MNOAOMKM
IHCTPYMEHTY Mif Yac BUKOPUCTaHHA.

3.6. 3acobu iHgMBIQYaNbHOro 3aXUCTy:

e  OKynApu Ta pyKasuLi: BMKOPUCTOBYITE 3aXMCHi OKynsapu

ANA 3axucTy o4vel BiA ynamkis, bpyay Ta nuay, wWwo
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yTBOPIOIOTLCA Nig Yac poboTu. PykaBuLi 3axuMcTATb Bawi
PYKM Big, nopi3iB Ta Tpasm.
3.7. 3acTocyBaHHA cUAn:

®  YHUKaWTe HagMipHOro TUCKY Ha iHCTpymeHT. HaamipHuit
TUCK MOXe Mpu3BecTM A0 NOJAOMKM ne3 abo camoro
{HCTPYMEHTY, LLLO MOXKEe CNPUYMHUTU TPaBMMU.

3.8. be3neka pyk:

e  TpumaliTe pyKM nogani Big PiKy4yux 4YacTuH. Hikonn He
Hamaramtecs KepyBaTW HOXUUAMWM pyKamu nobausy
pirky4oi YACTUHMW. HenpasunbHe BUKOPUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 3HA4YHO NiABU1LLYE PU3MK NopisiB abo TpaBm.

3.9. 3aKpinneHHA 3aroToBKu:

e  dikcauia matepiany: i yac pisaHHA BE/IMKMX ab0O BaXKKMX
MeTaIeBUX IUCTIB BUKOPUCTOBYMTE Nelata abo cTpybumHm
ons oikcauii maTepiany. Lle 3anobiratume ioro 3cyBy Ta
3MEHLWNUTb PU3NK HELLLACHUX BUMALKIB.

3.10. YuctoTa pyKOATOK:

®  PYKOATKM iHCTPYMEHTY MOBWHHI 6yTWM uuctummn i 6e3
mactuaa abo Macna, OCKINbKM CNU3bKI NOBEPXHI MOXYTb
NpuW3BeCcTU A0 BTPATU KOHTPOJIO HaZ, iIHCTPYMEHTOM.

3.11. 36epiraHHs:

e  36epiralite HOXMWLUi B 6e3neyHOMy Micli, WOO YHUKHYTU
BMMALKOBUX MOPI3iB, 0c0b6MBO B Micusx, AOCTYNHUX AAs
aiten.

3.12. KOHTPOAb AKOCTi iIHCTPYMEHTY:

®  AKWO iHCTPYMEHT 3a3HaB yaapis, Aedopmauinn abo mae
03HAKM 3HAYHOTO 3HOCY, MOro BUKOPUCTAHHSA CAif HeraHo
NPUNUHUTU. PobOTa 3 MOLWKOAMKEHUM iHCTPYMEHTOM
3HAYHO 36i/bLUYE PU3UK TPABM.

3.13. BignosiganbHicTb 3a 6e3neky:

e KomnaHifs He Hece BigNOBIJANbHOCTI 33 HenpasW/bHEe
BMKOPUCTAHHA  iHCTPyMeHTYy abo 3a BUKOPWUCTAHHA
NMOLIKOAMKEHOTO iIHCTPYMeEHTY. JOTpMMaHHA BULLLEBKA3aHMX
3axoais 6e3neku JONOMONKE YHUKHYTU TPaBMm i CTBOPUTU
6e3neyHi ymosu npad,i.

4. NiaroToBKa iHCTPYMEHTY A0 poboTu
Mepes BUKOPUCTAHHAM HOXUUpb Ans meTany S&R:
e [lepeBipTe Ne3a HA HAABHICTb NOLWKOAMKEHb abO TPILLMH.
e [lepeKoHaMTecs, WO PYKOATKM Ta PirKydi NOBEPXHi YNCTi Ta
He CNU3bKI.
®  OaArHiTb 3acobu iHAMBIAYANbHOTO 3aXMCTy, BK/OYAOUM
PYKaBULi Ta 3aXUCHI OKYNApK.

5. IHCTPYKU,ii 3 BUKOPUCTAHHA

5.1. Bubip BignoBigHoi mopgeni: Bubepitb HOXMUi 3 niBUm abo
npaBuM pPi3OM 3a/71€XKHO Big HANPAMKY pi3aHHA. HoxuLi 3 niBum pizom
NPU3HaYeHi ANa pi3aHHA 33 TOAMHHMKOBOIO CTPIJIKOKD, @ HOMWULI 3
npaBuMm pi3omM — NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINKK.

5.2. MpaBunbHa NOCTaHOBKA IHCTPYMEHTY: [lepes NOYaTKOM pi3aHHA
PO3MICTiTb /1e32 HOXULb Nig NPAMUM KYyTOM A0 NOBepxHi meTany. Lle
3a6e3neunTb TOYHMIA NMOYATOK Pi3y Ta 3anobiXKUTb 3CyBY mMaTepiany.

5.3. TexHika pi3aHHs:

e Mouarok pidy: O6eperkHO CTUCHITb PYKOATKM HOMXKMLLb, W06
nesa noyanu pisatM metan. lepekoHaWTeca, wWo nesa
MOBHICTIO 3MUKAOTLCA AN YNCTOrO Ta PiBHOTO Pi3y.

e [pame pisaHHA: [ig Yac pisaHHA BENUKMX MeTaneBux
JINCTIB pyxaiTecs NAaBHO, YTPUMYIOUM HOXKMLI CTabinbHO.
CnipKyiTe, Wwo6 KyT MK nesamu i noepxHero meTtany
33/IMLWABCA NOCTINHUM.

o  KpuBoniHiiHe pi3aHHA: [18 BUKOHAHHA KPWBOJIHIAHMX
pi3iB  TPOXM HaXWAiTb HOXKWLiI B BigNOBIAHWA  GiK.
Hanpwuknag, ana nisoro KPUBOJIiHIHOrO pi3y
BMKOPUCTOBYIMTE HOMXKMULLI 3 IBUM Pi3OM i HAaXWUAITb iX BNiBO.

5.4. YHUKHEHHSA NOLWKOAXKEHDb:

e  Pixyuya 3gatHicTb: HikonuM He HamaranmTeca pisatu
maTtepianu, AKi NepeBuLLylOTb A0NYCTUMY TOBLUMHY abo
TBEPAiCTb ANA Uux HOXuub. Lle moxe npusBectn o
NOLIKOAXEHHSA 1e3 | 3MEHLLIEeHHA IXHbOro TePMiHY CNyou.

5.5. ®iKkcauia 3arotoBku: AKWO MOTPiOHA TOYHICTb, 3adikcynTe
MeTafnieBy 3aroTOBKY 3a JOMNOMOrot0 CTpy6UmH abo newar, wob BoHa
He 3MilWyBanaca nif 4ac pisaHHA. Lle TakoK AOMNOMOXKEe YHUKHYTU
BMNAZKOBUX TPaBM.

5.6. NiaTpumka 6e3neku:

e MonoKeHHA pyK: Mig Yac poboTn TpumarTe pykn nogani
Big, NiHil pi3y. MepeKkoHaliTecs, WO MeTaneBi yNamKu He
NoTPanAAtoTb y Hebe3neyHi 30HU.

®  YHUKaiiTe pi3Kux pyxiB: Pi3Ki pyxu mMoOKyTb NpusBecTu Ao
TOrO, WO Ne3a 3ickoYaTb 3 NiHii pi3y, WO MOXKe NOLKOANTH
maTepian i CNPUYMHUTU TPABMMU.

6. O6cnyroByBaHHA

®  PeryaapHO ouuLLyiTe nesa NicNa KOXKHOTO BUKOPUCTAHHS,
W06 YHUKHYTM YTBOPEHHSA ip»Ki Ta 3HOCY.

® HaHOoCbTE MacTU/IO Ha LWAPHIPHUI  MexaHiam  ana
3abe3neyeHHA NaaBHoi poboTu.

o [lepeBipailTe ne3a Ha HaABHICTb 3aTyn/ieHHs abo
nowKoaxeHb. 3a HeobxigHOCTI 3amiHiTb abo 3arocTpiTb
nesa.

7. 36epiraHHA i TPAHCNOPTYBaHHA
e  3bepiralite HOXWUUi B CyXOMy MicCLi, 3axuWeHoMmy Big,
BOJIOTM Ta NO3a JOCANXKHICTIO AiTel.
®  BWKOPWUCTOBYWTE 3axXWMCHi 4YoXAM pnaa  fne3  nig  vac
TPaAHCMNOPTYBAHHSA, W06 YHUKHYTU BUNaAKOBUX NOpi3iB abo
NOLKOAMEHb.

8. Ytunisauis
YTunisyiite Bupi6 i MOro ynakoBKy BignoBiAHO A0 HALiOHANbHUX
3aKOHiB ab0 MicL,eBMX HOPMATUBHMX aKTIB.
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