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EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

126.300.001- S&R metal hacksaw.

1. Assignment:

The metal hacksaw is designed for cutting metal parts, trimming
workpieces and cutting seams and grooves. It is also suitable for
cutting other materials such as plastic, wood and ceramics.

2. Main parameters of the tool:
Type: Hacksaw for metal.

Blade material: Bi-metal steel for metal (HSS M2 and D6A),
provides fast and even cuts. The blade can withstand a tension
of 100 kg and allows cutting metal at a 45° angle.

The blade length is 300 mm.

Hacksaw blade dimensions: 440 x 27 x 145 mm.
Weight: 150 g.

Handle: D-shaped handle with rubberised anti-slip pad.

Construction: Metal base for durability and resistance to heavy
loads.

3. Safety precautions when working with the tool:

Be sure to wear protective gloves and goggles to prevent injury
to hands and eyes.Wear a dust mask respirator to prevent dust
from entering the respiratory system.

3.1. The workplace should be: ventilated, clean, well lit. Place
the necessary tools and materials neatly and correctly on the
table.

3.2.Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during work.

3.3. Not intended for use by children.
3.4. Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of blocking debris, dirt and dust
generated during operation. Wear protective gloves to protect
your hands.

3.7. Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep parts of your body away from possible contact with
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9. If necessary, use a vice or clamp to secure the workpiece or
work element. Holding the workpiece with your hands does not
securely fix it.

3.10. Keep handles and gripping surfaces clean and free from oil
or grease. Slippery handles and gripping surfaces do not allow
for safe handling in unexpected situations.

3.11.Caution - The tool contains sharp parts. Store piercing and
cutting tools in a designated place.

3.12. Hold the tool firmly while working.

3.13. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use may result in injury. Do not use the
tool again.

3.14. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:
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4.1. The ends of the hacksaw frame are equipped with blade
locks. The S&R 126.300.001 hacksaw blade has 2 pairs of clamps
- for mounting the blade at 90° and 45° to the surface to be
processed.

4.2. Place the blade on the desired pair of clips.

4.3. Next, use the bolt located in the handle to secure the blade
with the maximum possible tension.

4.4.An insufficiently tensioned blade will not provide a precise
cut and may break. Proper clamping will prevent vibrations
during operation. It should also be borne in mind that over-
tightening can lead to tool failure.

5. How to use:

Remember the importance of correct body positioning in
relation to the areas to be cut. The feet should be slightly turned
out and the arm bent at a right angle. This posture helps to
increase stability.

It is recommended that the workpiece be clamped in a special
vice. This minimises the risk of cutting teeth breaking.

Remember to change the saw blades in a timely manner and
avoid excessive wear. When choosing a blade, also consider the
pitch and shape of the cutters, as this parameter determines
the strength and thickness of the materials you can work with.

To ensure a precise cut, first mark the cutting line. To do this,
place your left thumb parallel to the intended cutting line. Then
move the hacksaw, touching your finger with the side of the
blade. Once the cutting line is marked, remove your finger and
continue cutting.

To cut faster, run the hacksaw along the entire length of the
blade. That is, as many teeth as possible should pass through
the workpiece to be cut at a time. In this case, the advantage of
proper sawing is not only that you will complete the task faster,
but also that the blade will retain its sharpness for longer.

For a longer sharpening life, we recommend cooling the blade
with oil when cutting steel. No cooling is required when cutting
non-ferrous metals.

To preserve the blade's life, the hacksaw should be held steady
throughout the entire cut, without tilting or swinging from side
to side.

6. Maintenance:
6.1. Cleaning after use.

After each use, clean the hacksaw from metal shavings and
dust. This can be done with a brush or a dry cloth.

If there are traces of oil or other contaminants on the hacksaw,
wipe it with a cloth slightly dampened with solvent.

6.2. Lubrication.

To prevent corrosion, it is recommended to lubricate the
hacksaw blade with a thin layer of engine oil from time to time.

6.3. Regular inspection of the blade.

Inspect the blade for cracks or wear. If the teeth are worn or
damaged, replace the blade.

If the teeth are dull, try to sharpen them or replace them with
a new blade, if possible.

6.4. When using the hacksaw, do not apply excessive pressure
to the tool, as this may damage the blade or cause it to become
bent.

Itis also important to use the correct blade for the type of metal
being cut.

7.Storage and transportation:

7.1. Store the hacksaw in a dry place free from high humidity.
Moisture can cause corrosion of the blade and damage the tool.

7.2.To prevent mechanical damage to the blade during storage,
it is advisable to use special covers or cases. If you do not have
a case, you can wrap the blade with a cloth or paper.

7.3. To avoid deformation, it is better to store the hacksaw
horizontally on a shelf or in a box. Do not place heavy objects
on it. Store the hacksaw separately from other tools to avoid
friction or impacts that could damage the blade or teeth.

7.4.For safe transport, place the hacksaw in a protective cover
or hard case. This will prevent damage to the blade and ensure
safe transport.

7.5.1f you are transporting the hacksaw with other tools, make
sure that it is well secured and does not come into contact with
other metal objects to avoid rubbing or breakage.

7.6. During transport, it is important to protect the blade teeth
from impact and wear. You can use rubber or plastic pads on
the teeth.
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7.7.If transporting the hacksaw in a vehicle, make sure it is
securely fastened so that it does not move or become damaged
while driving.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

126.300.001- S&R Biigelsage fiir Metall.

1. Einsatzgebiet:

Die Metallsdge ist zum Schneiden von Metallteilen, zum
Besdaumen von Werkstlicken und zum Schneiden von Nahten
und Nuten bestimmt. Sie eignet sich auch zum Schneiden
anderer Materialien wie Kunststoff, Holz und Keramik.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:
Typ: Bligelsage fur Metall.

Material der Klinge: Bimetallstahl fiir Metall (HSS M2 und D6A),
ermoglicht schnelle und gleichmaRige Schnitte. Das Blatt kann
einer Spannung von 100 kg standhalten und ermdglicht das
Schneiden von Metall in einem Winkel von 45°.

Die Blattlange betragt 300 mm.
Abmessungen des Bilgelsdgeblatts: 440 x 27 x 145 mm.
Gewicht: 150 g.

Handgriff: D-férmiger Griff mit gummierter Anti-Rutsch-
Auflage.

Konstruktion: Metallbasis fir Langlebigkeit und
Widerstandsfahigkeit gegen schwere Lasten.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem
Werkzeug:

Achten Sie darauf, Schutzhandschuhe und Schutzbrille zu
tragen, um Verletzungen an Handen und Augen zu vermeiden.

3.1. Der Arbeitsplatz sollte: beliftet, sauber, gut beleuchtet
sein. Legen Sie die bendtigten Werkzeuge und Materialien
ordentlich und korrekt auf den Tisch.

3.2.Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) diirfen sich
wahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fur die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder VerschleiR.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausristung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
wahrend des Betriebs entstehenden Schutt, Schmutz und
Staub abzuhalten. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um lhre
Hande zu schitzen.

3.7. Wenden Sie keine GbermaRige Kraft auf das Werkzeug an,
um Beschadigungen oder Briiche des Werkzeugs zu
vermeiden.

3.8. Halten Sie Teile lhres Kérpers von einem moglichen
Kontakt mit den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um
mogliche Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Verwenden Sie gegebenenfalls einen Schraubstock oder
eine Klemme, um das Werkstiick oder Arbeitselement zu
sichern. Das Festhalten des Werkstlicks mit den Handen fihrt
nicht zu einer sicheren Fixierung des Werksticks.

3.10. Halten Sie Griffe und Griffflichen sauber und frei von Ol
oder Fett. Rutschige Griffe und Griffflaichen ermdglichen keine
sichere Handhabung in unerwarteten Situationen.
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3.11. Vorsicht - Das Werkzeug enthalt scharfe Teile. Bewahren
Sie das Schneidewerkzeug an einem dafiir vorgesehenen Ort
auf.

3.12. Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit fest.

3.13. Wenn das Werkzeug wahrend des Gebrauchs beschadigt,
verformt oder abgenutzt wurde, kann eine weitere
Verwendung zu Verletzungen fihren. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht mehr.

3.14. UnsachgemailRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fiir den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemalRe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:
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4.1.Die  Enden des Blgelsagenrahmens sind mit
Blattarretierungen ausgestattet. Das S&R 126.300.001
Bligelsageblatt verfligt liber 2 Klemmpaare - zur Befestigung
des Blattes in 90° und 45° zur zu bearbeitenden Flache.

4.2. Das Blatt auf das gewilinschte Klammerpaar aufsetzen.

4.3. Befestigen Sie das Sageblatt mit der im Griff befindlichen
Schraube mit der groRtmaoglichen Spannung.

4.4. Eine unzureichend gespannte Klinge liefert keinen prazisen
Schnitt und kann brechen. Richtiges Spannen verhindert
Vibrationen wahrend des Betriebs. Denken Sie auch daran, dass
ein zu starkes Anziehen zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren
kann.

5. Verwendung:

Achten Sie auf eine korrekte Korperhaltung in Bezug auf die zu
schneidenden Bereiche. Die FiRe sollten leicht nach auRen
gedreht und die Arme im rechten Winkel angewinkelt sein.
Diese Haltung tragt zur Stabilitat bei.

Es wird empfohlen, das Werkstiick in einen speziellen
Schraubstock einzuspannen. Dadurch wird das Risiko eines
Bruchs der Sagezahne minimiert.

Denken Sie daran, die Sageblatter rechtzeitig zu wechseln und
ibermaRigen Verschleil zu vermeiden. Achten Sie bei der Wahl
des Sageblatts auch auf die Teilung und Form der Schneiden, da
diese Parameter die Stdrke und Dicke der Materialien
bestimmen, die Sie bearbeiten konnen.

Um einen prazisen Schnitt zu gewahrleisten, markieren Sie
zunachst die Schnittlinie. Legen Sie dazu lhren linken Daumen
parallel zur vorgesehenen Schnittlinie. Bewegen Sie dann die
Bligelsdge und beriihren Sie dabei Ihren Finger mit der Seite der
Klinge. Sobald die Schnittlinie markiert ist, nehmen Sie den
Finger weg und schneiden weiter.

Um schneller zu schneiden, fiihren Sie die Bligelsdge tUber die
gesamte Lange des Blattes. Das heilit, es sollten so viele Zahne
wie moglich auf einmal durch das zu schneidende Werkstiick
gehen. In diesem Fall besteht der Vorteil des richtigen Sagens
nicht nur darin, dass Sie die Arbeit schneller erledigen, sondern
auch darin, dass das Blatt seine Scharfe langer behilt.

Um die Lebensdauer der Scharfe zu verlangern, empfehlen wir,
das Blatt beim Schneiden von Stahl mit Ol zu kiihlen. Beim
Schneiden von Nichteisenmetallen ist keine Kihlung
erforderlich.

Um die Lebensdauer des Sageblatts zu verlangern, halten Sie es
wahrend des gesamten Schnitts ruhig, ohne es zu kippen oder
hin- und herzuschwenken.

6. Wartung:
6.1. Reinigung nach dem Gebrauch.

Reinigen Sie die Bigelsdge nach jedem Gebrauch von
Metallspanen und Staub. Dies kann mit einer Biirste oder einem
trockenen Tuch geschehen.

Sollten sich Spuren von Ol oder anderen Verunreinigungen auf
der Biigelsage befinden, wischen Sie sie mit einem leicht mit
Losungsmittel angefeuchteten Tuch ab.

6.2. Schmierung.
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Um Korrosion zu vermeiden, wird empfohlen, das Sageblatt von
Zeit zu Zeit mit einer diinnen Schicht Motorél zu schmieren.

6.3. RegelmaBige Kontrolle des Sageblatts.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt auf Risse oder Abnutzung. Wenn
die Zahne abgenutzt oder beschadigt sind, das Blatt
austauschen.

Wenn die Zdhne stumpf sind, versuchen Sie, sie zu scharfen,
oder ersetzen Sie sie durch ein neues Blatt, falls moglich.

6.4. Uben Sie bei der Verwendung der Biigelsige keinen
UbermaRigen Druck auf das Werkzeug aus, da dadurch das Blatt
beschadigt oder verbogen werden kann.

Es ist auch wichtig, dass Sie das flr die Art des zu schneidenden
Metalls geeignete Blatt verwenden.

7. Lagerung und Transport:

7.1. Lagern Sie die Bligelsdge an einem trockenen Ort ohne
hohe Luftfeuchtigkeit. Feuchtigkeit kann zur Korrosion des
Blattes flihren und das Werkzeug beschadigen.

7.2. Um mechanische Schaden am Sageblatt wahrend der
Lagerung zu vermeiden, ist es ratsam, spezielle Abdeckungen
oder Koffer zu verwenden. Wenn Sie kein Etui haben, kénnen
Sie die Klinge mit einem Tuch oder Papier umwickeln.

7.3. Um Verformungen zu vermeiden, ist es besser, die
Bligelsdge waagerecht auf einem Regal oder in einer Kiste zu
lagern. Stellen Sie keine schweren Gegenstdnde darauf ab.
Lagern Sie die Blugelsdge getrennt von anderen Werkzeugen,
um Reibung oder StoRe zu vermeiden, die das Blatt oder die
Zahne beschadigen konnten.

7.4. Zum sicheren Transport die Bligelsdge in eine Schutzhiille
oder einen Hartschalenkoffer stecken. Dadurch werden
Schaden am Sageblatt vermieden und ein sicherer Transport
gewadbhrleistet.

7.5. Wenn Sie die Biigelsige zusammen mit anderen
Werkzeugen transportieren, achten Sie darauf, dass sie gut
gesichert ist und nicht mit anderen Metallgegenstanden in
Bertihrung kommt, um Reibung oder Bruch zu vermeiden.

7.6. Wahrend des Transports ist es wichtig, die Zdahne des
Sageblatts vor StoBen und Verschleil zu schiitzen. Sie kénnen
Gummi- oder Kunststoffpolster auf den Zahnen verwenden.

7.7. Wenn Sie die Bligelsage in einem Fahrzeug transportieren,
stellen Sie sicher, dass sie sicher befestigt ist, damit sie sich
wahrend der Fahrt nicht bewegt oder beschadigt wird.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.

.,.,
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: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

126.300.001- Scie a métaux S&R pour le métal.

1. Utilisation :

La scie a métaux est congue pour couper des pieces métalliques,
rogner des pieces et couper des joints et des rainures. Elle
convient également a la coupe d'autres matériaux tels que le
plastique, le bois et la céramique.

2. Principaux parameétres de I'outil :
Type : Scie a métaux.

Matériau de la lame : Acier bimétallique pour le métal (HSS M2
et D6A), pour des coupes rapides et régulieres. La lame peut
supporter une tension de 100 kg et permet de couper le métal
aunangle de 45°.

La longueur de la lame est de 300 mm.

Dimensions de la lame de scie a métaux : 440 x 27 x 145 mm.
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Poids : 150 g.

Poignée : Poignée en forme de D avec patin antidérapant
caoutchouté.

Construction : Base en métal pour la durabilité et la résistance
aux charges lourdes.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de |'utilisation de
I'outil :

Portez des gants et des lunettes de protection pour éviter de
vous blesser les mains et les yeux, ainsi qu'un masque anti-
poussiére pour empécher la poussiere de pénétrer dans le
systéme respiratoire.

3.1. Le lieu de travail doit étre : aéré, propre, bien éclairé. Placez
les outils et les matériaux nécessaires sur la table de maniére
ordonnée et correcte.

3.2. Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier les enfants) d'étre présentes pendant le travail.

3.3 L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniquement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.6 .Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de bloquer les débris, la
saleté et la poussiere générés pendant I'utilisation. Portez des
gants de protection pour protéger vos mains.

3.7. Evitez d'appliquer une force excessive sur l'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8. Tenez les parties de votre corps a I'écart de tout contact
possible avec les piéces de travail de I'outil afin d'éviter tout
risque de blessure.

3.9. Si nécessaire, utilisez un étau ou une pince pour fixer la
piece ou I'élément de travail. Le fait de tenir la piéce avec les
mains ne permet pas de la fixer de maniére sdre.

3.10. Maintenez les poignées et les surfaces de préhension
propres et exemptes d'huile ou de graisse. Les poignées et les
surfaces de préhension glissantes ne permettent pas une
manipulation sdre dans des situations inattendues.

3.11. Attention - L'outil contient des parties tranchantes.
Ranger les outils de pergage et de coupe dans un endroit prévu
a cet effet.

3.12. Tenir fermement I'outil pendant le travail.

3.13. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure en cours d'utilisation, la poursuite de son utilisation peut
entrainer des blessures. Ne pas réutiliser I'outil.

3.14. Une mauvaise utilisation de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

La société n'est pas responsable de la mauvaise utilisation de
I'outil, de l'utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation d'un
outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sir.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

4
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4.1. Les extrémités du cadre de la scie a métaux sont équipées
de dispositifs de blocage de la lame. La lame de scie a métaux
S&R 126.300.001 est munie de deux paires de pinces - pour le
montage de la lame a 90° et 45° par rapport a la surface a
traiter.

I

4.

4.2. Placer la lame sur la paire de clips souhaitée.

4.3. Ensuite, a l'aide du boulon situé dans la poignée, fixer la
lame avec la plus grande tension possible.

4.4. Une lame insuffisamment tendue ne fournira pas une
coupe précise et risque de se casser. Un bon serrage permet
d'éviter les vibrations pendant I'utilisation. N'oubliez pas non
plus qu'un serrage excessif peut entrainer une défaillance de
I'outil.
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5. Mode d'emploi :

N'oubliez pas l'importance d'un positionnement correct du
corps par rapport aux zones a couper. Les pieds doivent étre
|égérement tournés vers I'extérieur et le bras plié a angle droit.
Cette posture contribue a accroitre la stabilité.

Il est recommandé de serrer la piece dans un étau spécial. Cela
minimise le risque de rupture des dents de coupe.

N'oubliez pas de changer les lames de scie en temps voulu et
d'éviter une usure excessive. Lors du choix d'une lame, tenez
également compte du pas et de la forme des lames, car ce
parametre détermine la résistance et I'épaisseur des matériaux
que vous pouvez travailler.

Pour garantir une coupe précise, marquez d'abord la ligne de
coupe. Pour ce faire, placez votre pouce gauche parallélement
alaligne de coupe prévue. Déplacez ensuite la scie a métaux en
mettant votre doigt en contact avec le c6té de la lame. Une fois
la ligne de coupe marquée, retirez votre doigt et continuez a
couper.

Pour couper plus rapidement, passez la scie a métaux sur toute
la longueur de la lame. En d'autres termes, le plus grand
nombre possible de dents doivent traverser la piéce a couper a
la fois. Dans ce cas, I'avantage d'un sciage correct n'est pas
seulement que vous accomplirez la tache plus rapidement, mais
aussi que la lame conservera son tranchant plus longtemps.

Pour prolonger la durée d'aff(itage, nous recommandons de
refroidir la lame avec de I'huile lors de la coupe d'acier. Aucun
refroidissement n'est nécessaire pour la coupe des métaux non
ferreux.

Pour une meilleure durée de vie de la lame, maintenez la lame
de la scie a métaux stable pendant toute la durée de la coupe,
sans l'incliner ni la balancer d'un c6té a I'autre.

6. Entretien :
6.1. Nettoyage aprés utilisation.

Apres chaque utilisation, nettoyez la scie a métaux des copeaux
de métal et de la poussiere. Cette opération peut étre effectuée
a 'aide d'une brosse ou d'un chiffon sec.

Si la scie a métaux présente des traces d'huile ou d'autres
contaminants, essuyez-la avec un chiffon Iégerement imbibé de
solvant.

6.2. Lubrification.

Pour éviter la corrosion, il est recommandé de lubrifier de
temps en temps la lame de la scie a métaux avec une fine
couche d'huile de moteur.

6.3. Inspection réguliere de la lame.

Inspectez la lame pour vérifier qu'elle n'est pas fissurée ou usée.
Si les dents sont usées ou endommagées, remplacez la lame.

Si les dents sont émoussées, essayez de les aiguiser ou
remplacez-les par une nouvelle lame, si possible.

6.4. Lorsque vous utilisez la scie a métaux, n'exercez pas une
pression excessive sur |'outil, car vous risquez d'endommager la
lame ou de la déformer.

Il est également important d'utiliser la lame appropriée au type
de métal a couper.

7. le stockage et le transport :

7.1. Conservez la scie a métaux dans un endroit sec et a I'abri
de I'hnumidité. L'humidité peut entrainer la corrosion de la lame
et endommager 'outil.

7.2. Pour éviter tout dommage mécanique a la lame pendant le
stockage, il est conseillé d'utiliser des housses ou des étuis
spéciaux. Si vous n'avez pas d'étui, vous pouvez envelopper la
lame avec un chiffon ou du papier.

7.3. Pour éviter les déformations, il est préférable de ranger la
scie a métaux horizontalement sur une étagére ou dans une
boite. Ne placez pas d'objets lourds dessus. Ranger la scie a
métaux séparément des autres outils afin d'éviter les
frottements ou les chocs qui pourraient endommager la lame
ou les dents.

7.4. Pour un transport en toute sécurité, placez la scie a métaux
dans une housse de protection ou un étui rigide. Cela évitera
d'endommager la lame et garantira un transport en toute
sécurité.

7.5. Si vous transportez la scie a métaux avec d'autres outils,
assurez-vous qu'elle est bien fixée et qu'elle n'entre pas en
contact avec d'autres objets métalliques afin d'éviter les
frottements ou les cassures.

7.6. Pendant le transport, il est important de protéger les dents
de la lame contre les chocs et I'usure. Vous pouvez utiliser des
tampons en caoutchouc ou en plastique sur les dents.

7.7. Si vous transportez la scie a métaux dans un véhicule,
veillez a ce qu'elle soit solidement fixée afin qu'elle ne bouge
pas ou ne soit pas endommagée pendant la conduite.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
législation nationale ou aux réglementations locales.
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IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

126.300.001- Seghetto S&R per metallo.

1. Assegnazione:

Il seghetto per metalli & progettato per il taglio di parti
metalliche, la rifilatura di pezzi e il taglio di cuciture e
scanalature. E adatto anche per tagliare altri materiali come
plastica, legno e ceramica.

2. Parametri principali dell'utensile:
Tipo: seghetto per metallo.

Materiale della lama: Acciaio bimetallico per metallo (HSS M2 e
D6A), garantisce tagli rapidi e uniformi. La lama puo sopportare
una tensione di 100 kg e consente di tagliare il metallo con un
angolo di 45°.

La lunghezza della lama & di 300 mm.
Dimensioni della lama del seghetto: 440 x 27 x 145 mm.
Peso: 150 g.

Impugnatura: Impugnatura a D con cuscinetto gommato
antiscivolo.

Costruzione: Base in metallo per una maggiore durata e
resistenza ai carichi pesanti.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con I'utensile:

Indossare guanti e occhiali protettivi per evitare lesioni alle
mani e agli occhi. Indossare una maschera respiratoria per
evitare che la polvere penetri nell'apparato respiratorio.

3.1.1l posto di lavoro deve essere: ventilato, pulito, ben
illuminato. Posizionare gli utensili e i materiali necessari in
modo ordinato e corretto sul tavolo.

3.2.Non permettere la presenza di persone non autorizzate
(soprattutto bambini) durante il lavoro.

3.3. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5. Prima di ogni utilizzo, controllare che |'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
bloccare i detriti, lo sporco e la polvere generati durante il
funzionamento. Indossare guanti protettivi per proteggere le
mani.

3.7. Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per non
danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
le parti operative dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9. Se necessario, utilizzare una morsa o un morsetto per
fissare il pezzo o I'elemento di lavoro. Tenere il pezzo con le
mani non lo fissa in modo sicuro.

3.10. Mantenere le impugnature e le superfici di presa pulite e
prive di olio o grasso. Impugnature e superfici di presa scivolose
non consentono una manipolazione sicura in situazioni
impreviste.

3.11.Attenzione - L'utensile contiene parti taglienti. Conservare
gli strumenti di perforazione e taglio in un luogo apposito.

3.12. Tenere saldamente I'utensile durante il lavoro.

3.13. Se l'utensile & stato colpito, deformato o usurato durante
I'uso, I'ulteriore utilizzo pud provocare lesioni. Non utilizzare piu
I'utensile.

3.14. L'uso improprio dell'utensile pud provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non & responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso:
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4.1. Le estremita del telaio del seghetto sono dotate di blocco
della lama. La lama del seghetto S&R 126.300.001 € dotata di 2
coppie di morsetti - per il montaggio della lama a 90° e a 45°
rispetto alla superficie da lavorare.

4.2. Posizionare la lama sulla coppia di fermi desiderata.

4.3.Successivamente, utilizzare il bullone situato
nell'impugnatura per fissare la lama con la massima tensione
possibile.

4.4. Una lama non sufficientemente tesa non garantira un taglio
preciso e potrebbe rompersi. Un serraggio corretto evita le
vibrazioni durante il funzionamento. Tenere inoltre presente
che un serraggio eccessivo puo portare alla rottura dell'utensile.

5. Come si usa:

Ricordare l'importanza del corretto posizionamento del corpo
in relazione alle aree da tagliare. | piedi devono essere
leggermente ruotati e il braccio piegato ad angolo retto. Questa
postura contribuisce ad aumentare la stabilita.

Si consiglia di bloccare il pezzo in lavorazione in una morsa
speciale. In questo modo si riduce al minimo il rischio di rottura
dei denti da taglio.

Ricordarsi di cambiare le lame della sega in modo tempestivo e
di evitare un'usura eccessiva. Quando si sceglie una lama,
considerare anche il passo e la forma dei taglienti, poiché
questo parametro determina la resistenza e lo spessore dei
materiali che si possono lavorare.

Per garantire un taglio preciso, segnare innanzitutto la linea di
taglio. A tal fine, posizionare il pollice sinistro parallelamente
alla linea di taglio prevista. Quindi spostare il seghetto, facendo
toccare il dito con il lato della lama. Una volta segnata la linea
di taglio, rimuovere il dito e continuare a tagliare.

Per tagliare piu velocemente, far scorrere il seghetto su tutta la
lunghezza della lama. In altre parole, il maggior numero
possibile di denti deve attraversare il pezzo da tagliare alla
volta. In questo caso, il vantaggio di un taglio corretto non & solo
quello di completare il lavoro pit velocemente, ma anche quello
di mantenere la lama affilata piu a lungo.

Per una maggiore durata dell'affilatura, si consiglia di
raffreddare la lama con olio quando si taglia I'acciaio. Non &
necessario raffreddare la lama quando si tagliano metalli non
ferrosi.

Per una migliore durata della lama, mantenere la lama del
seghetto ferma per tutta la durata del taglio, senza inclinarla o
farla oscillare da un lato all'altro.

6. Manutenzione:
6.1. Pulizia dopo l'uso.

Dopo ogni utilizzo, pulire il seghetto da trucioli metallici e
polvere. Si pud usare una spazzola o un panno asciutto.

Se il seghetto presenta tracce di olio o altri contaminanti, pulirlo
con un panno leggermente inumidito con un solvente.

6.2. Lubrificazione.

Per prevenire la corrosione, si consiglia di lubrificare di tanto in
tanto la lama del seghetto con un sottile strato di olio motore.

6.3. Ispezione regolare della lama.

Controllare che la lama non presenti crepe o usura. Se i denti
sono usurati o danneggiati, sostituire la lama.

Se i denti sono opachi, cercare di affilarli o sostituirli con una
lama nuova, se possibile.

6.4. Quando si utilizza il seghetto, non esercitare una pressione
eccessiva sull'utensile per non danneggiare la lama o piegarla.

E inoltre importante utilizzare la lama adatta al tipo di metallo
da tagliare.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Conservare il seghetto in un luogo asciutto e privo di
umidita. L'umidita puo causare la corrosione della lama e
danneggiare I'utensile.

7.2.Per evitare danni meccanici alla lama durante
I'immagazzinamento, e consigliabile utilizzare coperture o
custodie speciali. Se non si dispone di una custodia, & possibile
avvolgere la lama con un panno o della carta.

7.3. Per evitare deformazioni, € meglio riporre il seghetto in
posizione orizzontale su uno scaffale o in una scatola. Non
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collocare oggetti pesanti su di esso. Conservare il seghetto
separatamente da altri utensili per evitare attriti o urti che
potrebbero danneggiare la lama o i denti.

7.4.Per un trasporto sicuro, riporre il seghetto in un coperchio
protettivo o in una custodia rigida. In questo modo si evitano
danni alla lama e si garantisce un trasporto sicuro.

7.5.Se si trasporta il seghetto con altri utensili, assicurarsi che
sia ben fissato e che non entri in contatto con altri oggetti
metallici per evitare sfregamenti o rotture.

7.6. Durante il trasporto, & importante proteggere i denti della
lama dagli urti e dall'usura. E possibile utilizzare cuscinetti di
gomma o di plastica sui denti.

7.7.Se si trasporta il seghetto in un veicolo, assicurarsi che sia
fissato saldamente in modo che non si muova o si danneggi
durante la guida.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

126.300.001- Sierra de arco S&R para metal.

£

1. Objetivo:

La sierra para metales estd disefiada para cortar piezas
metdlicas, recortar piezas de trabajo y cortar costuras y ranuras.
También es adecuada para cortar otros materiales como
plastico, madera y ceramica.

2. Parametros principales de la herramienta:

Tipo: Sierra para metal.

Material de la hoja: Acero bimetalico para metal (HSS M2 y
D6A), proporciona cortes rapidos y uniformes. La hoja soporta
una tensién de 100 kg y permite cortar metal en un angulo de
45°.

La longitud de la hoja es de 300 mm.
Dimensiones de la hoja de sierra: 440 x 27 x 145 mm.
Peso: 150 g.

Empuiadura: Mango en forma de D con almohadilla de goma
antideslizante.

Construccién: Base metalica para mayor durabilidad y
resistencia a cargas pesadas.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

Asegulrese de usar guantes y gafas protectoras para evitar
lesiones en manos y ojos.Use un respirador con mascara
antipolvo para evitar que el polvo entre en el sistema
respiratorio.
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3.1. El lugar de trabajo debe estar: ventilado, limpio, bien
iluminado. Colocar las herramientas y materiales necesarios de
forma ordenada y correcta sobre la mesa.

3.2.No permitir la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el trabajo.

3.3. No estd destinado al uso por parte de nifios.
3.4.Utilizar la herramienta sélo para el uso previsto.

3.5. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.6. Utilice equipo de proteccidn personal. Lleve una careta o
gafas que sean capaces de bloquear los residuos, la suciedad y
el polvo generados durante el funcionamiento. Utilice guantes
de proteccidn para proteger sus manos.

3.7. Evite aplicar una fuerza excesiva sobre la herramienta para
evitar dafios o roturas de la misma.

3.8. Mantenga partes de su cuerpo alejadas del posible
contacto con las piezas de trabajo de la herramienta para evitar
posibles lesiones.

3.9. En caso necesario, utilice un tornillo de banco o una
mordaza para sujetar la pieza o el elemento de trabajo. Sujetar
la pieza de trabajo con las manos no la fija de forma segura.

3.10. Mantenga las empufaduras y las superficies de agarre
limpias y sin aceite ni grasa. Las empufaduras y superficies de
agarre resbaladizas no permiten una manipulacién segura en
situaciones imprevistas.

3.11.Precauciéon - La herramienta contiene piezas afiladas.
Guarde las herramientas de perforacion y corte en un lugar
designado.

3.12. Sujete firmemente la herramienta mientras trabaja.

3.13. Si la herramienta se ha golpeado, deformado o
desgastado durante su uso, su uso posterior puede provocar
lesiones. No vuelva a utilizar la herramienta.

3.14. El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del uso indebido de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

WE=EE

J

4.

4.1. Los extremos del bastidor de la sierra para metales estan
equipados con bloqueos de la hoja. La hoja de sierra para
metales S&R 126.300.001 tiene 2 pares de abrazaderas - para
montar la hoja a 90° y 45° respecto a la superficie que se va a
procesar.

4.2. Coloque la hoja en el par de sujeciones deseado.

4.3. A continuacion, utilice el perno situado en el mango para
fijar la hoja con la maxima tension posible.

4.4.Una cuchilla insuficientemente tensada no proporcionara
un corte preciso y puede romperse. Una sujecion adecuada
evitara vibraciones durante el funcionamiento. Ademas, tenga
en cuenta que un apriete excesivo puede provocar el fallo de la
herramienta.

5. Modo de uso:

Recuerde la importancia de una correcta posicion del cuerpo en
relacién con las zonas a cortar. Los pies deben estar ligeramente
girados hacia fuera y el brazo doblado en angulo recto. Esta
postura contribuye a aumentar la estabilidad.

Se recomienda sujetar la pieza de trabajo en un tornillo de
banco especial. De este modo se minimiza el riesgo de rotura
de los dientes de corte.

Recuerde cambiar las hojas de sierra en el momento oportuno
y evite un desgaste excesivo. Al elegir una hoja, tenga en cuenta
también el paso y la forma de los dientes de corte, ya que este
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parametro determina la resistencia y el grosor de los materiales
con los que puede trabajar.

Para garantizar un corte preciso, marque primero la linea de
corte. Para ello, coloque el pulgar izquierdo en paralelo a la
linea de corte prevista. A continuacidn, mueva la sierra para
metales, tocando con el dedo el lateral de la hoja. Una vez
marcada la linea de corte, retire el dedo y continte cortando.

Para cortar mas rdpido, pase la sierra de arco por toda la
longitud de la hoja. Es decir, el mayor numero posible de
dientes debe atravesar la pieza a cortar a la vez. En este caso, la
ventaja de aserrar correctamente no es sélo que terminara la
tarea mas rapido, sino también que la hoja conservara su filo
durante mas tiempo.

Para prolongar la vida util del afilado, recomendamos enfriar la
hoja con aceite cuando corte acero. No es necesario enfriarla
cuando se cortan metales no ferrosos.

Para una mayor duracién de la hoja, mantenga la hoja de la
sierra para metales fija durante todo el corte, sin inclinarla ni
balancearla de un lado a otro.

6. Mantenimiento:
6.1. Limpieza después del uso.

Después de cada uso, limpie la sierra para metales de virutas
metalicas y polvo. Esto puede hacerse con un cepillo o un pafio
seco.

Si hay restos de aceite u otros contaminantes en la sierra para
metales, limpiela con un pafio ligeramente humedecido con
disolvente.

6.2. Lubricacién.

Para evitar la corrosidn, se recomienda lubricar de vez en
cuando la hoja de la sierra de arco con una fina capa de aceite
de motor.

6.3. Inspeccidn periddica de la hoja.

Inspeccione la hoja en busca de grietas o desgaste. Si los dientes
estan desgastados o dafiados, sustituya la hoja.

Si los dientes estan romos, intente afilarlos o sustittyalos por
una cuchilla nueva, si es posible.

6.4. Cuando utilice la sierra para metales, no ejerza una presion
excesiva sobre la herramienta, ya que podria dafiar la hoja o
doblarla.

También es importante utilizar la hoja adecuada para el tipo de
metal que se va a cortar.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1. Almacene la sierra de arco en un lugar seco y sin humedad.
La humedad puede provocar la corrosion de la hoja y dafiar la
herramienta.

7.2.Para evitar dafios mecanicos en la hoja durante el
almacenamiento, es aconsejable utilizar fundas o estuches
especiales. Si no dispone de estuche, puede envolver la cuchilla
con un pafo o papel.

7.3. Para evitar deformaciones, es mejor guardar la sierra de
arco horizontalmente en una estanteria o en una caja. No
coloque objetos pesados sobre ella. Almacene la sierra de arco
separada de otras herramientas para evitar roces o impactos
que puedan dafiar la hoja o los dientes.

7.4.Para un transporte seguro, coloque la sierra de arco en una
funda protectora o en un estuche rigido. Esto evitara dafos en
la hoja y garantizara un transporte seguro.

7.5.Si transporta la sierra de arco con otras herramientas,
aseglrese de que esta bien sujeta y no entra en contacto con
otros objetos metalicos para evitar roces o roturas.

7.6. Durante el transporte, es importante proteger los dientes
de la hoja de los impactos y el desgaste. Puede utilizar
almohadillas de goma o plastico en los dientes.

7.7.5i transporta la sierra para metales en un vehiculo,
asegurese de que esta bien sujeta para que no se mueva ni se
dafie durante la conduccién.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.
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NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

126.300.001- S&R metaalzaag voor metaal.

1. Opdracht:

De metaalzaag is ontworpen voor het zagen van metalen
onderdelen, het trimmen van werkstukken en het zagen van
naden en groeven. Hij is ook geschikt voor het zagen van andere
materialen zoals kunststof, hout en keramiek.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:
Type: ijzerzaag voor metaal.

Materiaal zaagblad: Bimetaalstaal voor metaal (HSS M2 en
D6A), zorgt voor snelle en gelijkmatige sneden. Het blad is
bestand tegen een spanning van 100 kg en kan metaal onder
een hoek van 45° zagen.

De bladlengte is 300 mm.

Afmetingen invalzaagblad: 440 x 27 x 145 mm.

Gewicht: 150 g.

Handgreep: D-vormig handvat met rubberen antislip pad.

Constructie: Metalen basis voor duurzaamheid en weerstand
tegen zware belasting.

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

Draag beschermende handschoenen en een veiligheidsbril om
letsel aan handen en ogen te voorkomen.Draag een stofmasker
om te voorkomen dat stof in het ademhalingssysteem
terechtkomt.

3.1. De werkplek moet geventileerd, schoon en goed verlicht
zijn. Plaats de benodigde gereedschappen en materialen netjes
en correct op de tafel.

3.2.5ta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het werk.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4 Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage.

3.6.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin, vuil en stof
tegenhoudt dat tijdens het gebruik ontstaat. Draag
beschermende handschoenen om uw handen te beschermen.

3.7. Oefen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8. Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het apparaat om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9. Gebruik indien nodig een bankschroef of klem om het
werkstuk of werkelement vast te zetten. Als u het werkstuk met
uw handen vasthoudt, is het niet veilig bevestigd.

3.10. Houd handgrepen en greepvlakken schoon en vrij van olie
of vet. Gladde handgrepen en grijpvlakken maken veilig werken
in onverwachte situaties onmogelijk.

3.11.Voorzichtig - Het gereedschap bevat scherpe onderdelen.
Bewaar prik- en snijgereedschap op een daarvoor bestemde
plaats.

3.12. Houd het gereedschap stevig vast tijdens het werk.

3.13. Als het gereedschap tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik letsel veroorzaken.
Gebruik het gereedschap niet opnieuw.

3.14. Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot
letsel aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:
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4.1. De uiteinden van het ijzerzaagframe zijn uitgerust met
bladvergrendelingen. Het S&R 126.300.001 metaalzaagblad
heeft 2 paar klemmen - voor montage van het blad op 90° en
45° ten opzichte van het te bewerken oppervlak.

4.2. Plaats het blad op het gewenste paar klemmen.

4.3. Gebruik vervolgens de bout in het handvat om het blad met
de grootst mogelijke spanning vast te zetten.

4.4.Een onvoldoende gespannen blad geeft geen nauwkeurige
zaagsnede en kan breken. Goed spannen voorkomt trillingen
tijdens het gebruik. Denk er ook aan dat te strak spannen kan
leiden tot defecten aan het gereedschap.

5. Hoe te gebruiken:

Denk aan het belang van de juiste lichaamspositie ten opzichte
van de te knippen gebieden. De voeten moeten licht naar
buiten zijn gedraaid en de arm moet in een rechte hoek zijn
gebogen. Deze houding helpt de stabiliteit te vergroten.

Het wordt aanbevolen om het werkstuk in een speciale
bankschroef te klemmen. Dit minimaliseert het risico op breuk
van de zaagtanden.

Vergeet niet om de zaagbladen tijdig te vervangen en vermijd
overmatige slijtage. Houd bij het kiezen van een zaagblad ook
rekening met de steek en vorm van de snijtanden, omdat deze
parameter bepalend is voor de sterkte en dikte van de
materialen waarmee je kunt werken.

Om een precieze snede te garanderen, markeer je eerst de
snijlijn. Plaats hiervoor uw linkerduim parallel aan de beoogde
zaaglijn. Beweeg vervolgens de ijzerzaag en raak daarbij uw
vinger met de zijkant van het blad. Zodra de zaaglijn is
gemarkeerd, verwijdert u uw vinger en gaat u verder met zagen.

Om sneller te zagen, laat u de ijzerzaag over de hele lengte van
het blad lopen. Dat wil zeggen dat zoveel mogelijk tanden
tegelijk door het te zagen werkstuk moeten gaan. In dit geval is
het voordeel van goed zagen niet alleen dat je sneller klaar bent
met de klus, maar ook dat het blad langer scherp blijft.

Voor een langere standtijd raden we aan om het blad te koelen
met olie bij het zagen van staal. Koelen is niet nodig bij het
snijden van non-ferrometalen.

Voor een betere levensduur van het blad moet u het
ijzerzaagblad tijdens de hele zaagsnede stil houden, zonder het
te kantelen of heen en weer te bewegen.

6. Onderhoud:
6.1. Schoonmaken na gebruik.

Maak de metaalzaag na elk gebruik vrij van metaalschilfers en
stof. Dit kan worden gedaan met een borstel of een droge doek.

Als er sporen van olie of andere verontreinigingen op de
metaalzaag zitten, veeg deze dan af met een doek die licht
bevochtigd is met een oplosmiddel.

6.2. Smering.

Om corrosie te voorkomen, wordt aanbevolen om het
ijzerzaagblad af en toe in te smeren met een dun laagje
motorolie.

6.3. Regelmatige inspectie van het blad.

Controleer het blad op scheuren of slijtage. Als de tanden
versleten of beschadigd zijn, vervangt u het blad.

Als de tanden bot zijn, probeer ze dan te slijpen of vervang ze
indien mogelijk door een nieuw blad.

6.4. Oefen bij het gebruik van de metaalzaag geen overmatige
druk uit op het gereedschap, omdat dit het blad kan
beschadigen of krom kan trekken.

Het is ook belangrijk om het juiste blad te gebruiken voor het
soort metaal dat wordt gezaagd.

7. Opslag en transport:

7.1. Bewaar de metaalzaag op een droge plaats zonder hoge
luchtvochtigheid. Vocht kan corrosie van het zaagblad
veroorzaken en het gereedschap beschadigen.

7.2.0m mechanische schade aan het zaagblad tijdens opslag te
voorkomen, is het raadzaam om speciale hoezen of koffers te
gebruiken. Als je geen hoes hebt, kun je het blad omwikkelen
met een doek of papier.
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7.3. Om vervorming te voorkomen, is het beter om de ijzerzaag
horizontaal op te bergen op een plank of in een doos. Plaats er
geen zware voorwerpen op. Berg de metaalzaag apart van
ander gereedschap op om wrijving of schokken te voorkomen
die het blad of de tanden zouden kunnen beschadigen.

7.4.Plaats de metaalzaag in een beschermende hoes of koffer
voor veilig transport. Dit voorkomt beschadiging van het blad
en zorgt voor een veilig transport.

7.5.Als u de metaalzaag samen met ander gereedschap
vervoert, zorg er dan voor dat deze goed vastzit en niet in
contact komt met andere metalen voorwerpen om wrijving of
breuk te voorkomen.

7.6.Tijdens het transport is het belangrik om de
zaagbladtanden te beschermen tegen stoten en slijtage. U kunt
rubberen of plastic kussentjes op de tanden gebruiken.

7.7.Als u de metaalzaag in een voertuig vervoert, zorg er dan
voor dat deze goed vastzit, zodat hij tijdens het rijden niet
verschuift of beschadigd raakt.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

126.300.001- S&R bagfil for metall.

1. Uppgift:

Metallbagsagen ar avsedd for kapning av metalldelar, trimning
av arbetsstycken och kapning av sémmar och spar. Den ar ocksa
lamplig for kapning av andra material som plast, trd och
keramik.

2. Huvudparametrar fér verktyget:
Typ: Bagfil for metall.

Bladets material: Bimetallstal for metall (HSS M2 och D6A), ger
snabba och jamna snitt. Bladet tal en spanning pa 100 kg och
gor det mojligt att kapa metall i 45° vinkel.

Bladets langd dr 300 mm.

Bagsagsbladets matt: 440 x 27 x 145 mm.

Vikt: 150 g.

Handtag: D-format handtag med gummerad halkskyddsdyna.

Konstruktion: Metallbas for hallbarhet och motstandskraft mot
tunga belastningar.

3. Sdkerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

Anvand skyddshandskar och skyddsglasdégon for att forhindra
skador pa hander och 6gon, samt andningsmask for att
forhindra att damm kommer in i andningsvagarna.
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3.1. Arbetsplatsen ska vara: ventilerad, ren och val upplyst.
Placera nddvandiga verktyg och material snyggt och korrekt pa
bordet.

3.2.Lat inte obehoriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.

3.3. Inte avsedd att anvdndas av barn.
3.4. Anvand endast verktyget for dess avsedda dndamal.

3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.6.Anvand  personlig  skyddsutrustning. Anvand ett
ansiktsskydd eller skyddsglaségon som kan blockera skrap,
smuts och damm som genereras under arbetet. Anvand
skyddshandskar for att skydda handerna.

3.7. Undvik att anvanda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran mojlig kontakt med verktygets
arbetsdelar fér att undvika eventuella skador.

3.9. Anvand vid behov ett skruvstad eller en klamma for att
sakra arbetsstycket eller arbetselementet. Om du haller i
arbetsstycket med handerna ar det inte sakert fixerat.

3.10. Hall handtag och greppytor rena och fria fran olja eller
fett. Hala handtag och greppytor gor det inte mojligt att hantera
maskinen pa ett sdkert satt i ovantade situationer.

3.11.Forsiktighet - verktyget innehaller vassa delar. Foérvara
piercing- och skarverktyg pa avsedd plats.

3.12. Hall verktyget stadigt under arbetet.

3.13. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvdndning kan fortsatt anvandning leda till
skador. Anvand inte verktyget igen.

3.14. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att férhindra
skador och skapa en sdker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

A w

. ¥ “

4.1. Bagsagsramens andar ar forsedda med bladlds. S&R
126.300.001 bagfilsblad har 2 par klammor - for montering av
bladet i 90° och 45° i forhallande till ytan som ska bearbetas.

4.2. Placera klingan pa 6nskat clips-par.

4.3. Anvand sedan bulten i handtaget for att sakra bladet med
storsta mojliga spanning.

4.4. En otillrackligt spand klinga ger inte ett exakt snitt och kan
ga sonder. Korrekt fastspanning férhindrar vibrationer under
drift. Tank ocksa pa att dverdriven atdragning kan leda till att
verktyget gar sénder.

5. Hur man anvander:

Kom ihag vikten av korrekt kroppspositionering i férhallande till
de omraden som ska skaras. Fotterna ska vara nagot utatriktade
och armen bojd i rat vinkel. Denna hallning bidrar till att 6ka
stabiliteten.

Det rekommenderas att arbetsstycket spanns fast i ett
specialskruvstycke. Detta minimerar risken for att sagtanderna
gar sonder.

Kom ihag att byta sagblad i god tid och undvik 6verdrivet slitage.
Nar du véljer sagblad bor du dven ta hansyn till skdrens delning
och form, eftersom denna parameter avgor styrkan och
tjockleken pa de material du kan arbeta med.

For att sakerstélla ett exakt snitt ska du forst markera skarlinjen.
Detta gor du genom att placera vanster tumme parallellt med
den tankta skarlinjen. Flytta sedan bagsagen och ror vid fingret
med sidan av bladet. Nar kaplinjen ar markerad tar du bort
fingret och fortsatter kapningen.

For att kapa snabbare kor du bagsagen langs hela bladets langd.
Det vill sdga att sa manga tander som mojligt ska passera genom
arbetsstycket som ska kapas at gangen. | det har fallet &r
fordelen med korrekt sagning inte bara att du kommer att
slutféra uppgiften snabbare, utan ocksa att bladet behaller sin
skarpa langre.
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For en langre livslangd pa skdrpan rekommenderar vi att du
kyler klingan med olja nar du kapar stal. Ingen kylning ar
nodvandig vid kapning av icke-jarnmetaller.

For battre livslangd pa bladet ska du halla bagsagsbladet stadigt
under hela kapningen, utan att luta eller svanga det fran sida till
sida.

6. Underhall:
6.1. Rengoring efter anvandning.

Efter varje anvandning ska bagsagen rengoras fran metallspan
och damm. Detta kan goras med en borste eller en torr trasa.

Om det finns spar av olja eller andra féroreningar pa bagsagen
ska du torka av den med en trasa som ar latt fuktad med
|6sningsmedel.

6.2. Smorjning.

For att forhindra korrosion rekommenderas att du smorjer
bagfilsbladet med ett tunt lager motorolja da och da.

6.3. Regelbunden inspektion av bladet.

Inspektera bladet med avseende pa sprickor eller slitage. Om
tanderna ar slitna eller skadade ska du byta ut bladet.

Om tanderna ar sloa, forsok att slipa dem eller byt ut dem mot
ett nytt blad, om majligt.

6.4. Nar du anvander bagfilen far du inte anvanda for hart tryck
pa verktyget, eftersom det kan skada bladet eller fa det att
bojas.

Det &r ocksa viktigt att anvanda ratt blad for den typ av metall
som ska kapas.

7.Lagring och transport:

7.1. Forvara bagfilen pa en torr plats utan hog luftfuktighet.
Fukt kan orsaka korrosion pa bladet och skada verktyget.

7.2. For att forhindra mekaniska skador pd bladet under
forvaringen bor du anvanda sarskilda skydd eller fodral. Om du
inte har nagot fodral kan du linda in klingan med en trasa eller
ett papper.

7.3. For att undvika deformation ar det battre att forvara
bagsagen horisontellt pa en hylla eller i en lada. Placera inte
tunga féremal pa den. Forvara bagsagen atskild fran andra
verktyg for att undvika friktion eller stotar som kan skada bladet
eller tanderna.

7.4. For saker transport ska bagsagen placeras i ett skyddshoélje
eller en hard véaska. Detta forhindrar skador pa bladet och
garanterar en saker transport.

7.5. Om du transporterar bagsagen tillsammans med andra
verktyg ska du se till att den ar val fastsatt och inte kommer i
kontakt med andra metallféremal, sa att den inte gnids eller gar
sonder.

7.6. Under transport ar det viktigt att skydda bladets tander fran
stotar och slitage. Du kan anvdanda gummi- eller plastkuddar pa
tanderna.

7.7. Om du transporterar bagsagen i ett fordon ska du se till att
den &r ordentligt fastsatt sa att den inte ror sig eller skadas
under korning.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.
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TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlar izleyin.

126.300.001- Metal icin S&R Demir Testeresi.

1. Odev:

Metal demir testeresi, metal pargalari kesmek, is pargalarini
dizeltmek ve dikisleri ve oluklari kesmek igin tasarlanmistir.
Plastik, ahsap ve seramik gibi diger malzemeleri kesmek igin de
uygundur.

2. Aletin ana parametreleri:
Tip: Metal igin demir testeresi.

Bigak malzemesi: Metal igin bi-metal ¢elik (HSS M2 ve D6A), hizl
ve esit kesimler saglar. Bigak 100 kg gerilime dayanabilir ve
metali 45° aglyla kesmeye olanak saglar.

Bigak uzunlugu 300 mm'dir.

Demir testeresi bigagi boyutlari: 440 x 27 x 145 mm.
Agirlik: 150 g.

Sap: Kauguk kaymaz pedli D seklinde sap.

Konstriksiyon: Dayanikhlik ve agir yiklere karsi direng igin
metal taban.

3. Aletle galigirken giivenlik 6nlemleri:

Ellerin ve gozlerin yaralanmasini 6nlemek icin koruyucu eldiven
ve gozlik taktiginizdan emin olun Tozun solunum sistemine
girmesini 6nlemek igin toz maskesi solunum cihazi kullanin.

3.1. Gahsma yeri havalandirilmis, temiz ve iyi aydinlatiimis
olmalidir. Gerekli alet ve malzemeleri masanin Uzerine diizgiin
ve dogru bir sekilde yerlestiriniz.

3.2.Calisma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle ¢ocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3. Gocuklar tarafindan kullanilmak tzere tasarlanmamistir.
3.4.Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6.Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Calisma sirasinda
olugan kir, toz ve dokuntuleri engelleyebilecek bir yiz siperi
veya gozlik kullaniniz. Ellerinizi korumak igin koruyucu eldiven
giyiniz.

3.7. Aletin hasar gérmesini veya kirilmasini 6nlemek igin alete
asiri glic uygulamaktan kagininiz.

3.8.0lasi yaralanmalari o6nlemek i¢in viicudunuzun bazi
kisimlarini aletin galisan pargalari ile temastan uzak tutunuz.

3.9.Gerekirse is pargasini veya c¢alisma elemanini sabitlemek
icin bir mengene veya kelepce kullaniniz. is pargasini ellerinizle
tutmak guivenli bir sekilde sabitlemez.

3.10.Tutamaklari ve kavrama yizeylerini temiz tutun ve yag
veya gres icermemesini saglayin. Kaygan tutamaklar ve kavrama
ylzeyleri beklenmedik durumlarda givenli kullanima izin
vermez.

3.11.Dikkat - Alet keskin pargalar icerir. Delici ve kesici aletleri
belirlenmis bir yerde saklayin.

3.12. Galisirken aleti sikica tutunuz.

3.13.Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almig, deforme
olmus veya asinmissa, daha fazla kullanilmasi yaralanmalara
neden olabilir. Aleti tekrar kullanmayiniz.

3.14.Aletin yanhs kullanimi ellerin, gozlerin, yiziin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve givenli bir ¢alisma ortami
olusturmak icin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

| Nw

4.1.Demir testeresi cergevesinin uglar bigak Kkilitleri ile
donatilmistir. S&R 126.300.001 demir testeresi bigagi, bigagi
islenecek yilzeye 90° ve 45° acglyla monte etmek igin 2 gift
kelepgeye sahiptir.

4.2. Bigag istenen klips ciftinin tizerine yerlestirin.

4.3. Daha sonra, bigagl mumkiin olan maksimum gerginlikle
sabitlemek icin sapta bulunan civatayi kullanin.

4.4 Yeterince gerilmemis bir bigak hassas bir kesim saglamaz ve
kinlabilir.  Uygun sikma, c¢alisma sirasinda titresimleri
onleyecektir. Ayrica, asiri sikmanin aletin bozulmasina yol
acabilecegini unutmayin.

5. Nasil kullanilir:

Kesilecek  alanlarla ilgili olarak  viicudun dogru
konumlandiriimasinin  énemini unutmayin. Ayaklar hafifce
disari cevrilmeli ve kollar dik agiyla bikilmelidir. Bu durug
dengeyi artirmaya yardimci olur.

is parcasinin 6zel bir mengeneye sikistirilmasi tavsiye edilir. Bu,
kesici dislerin kirilma riskini en aza indirir.

Testere bicaklarini zamaninda degistirmeyi ve asiri aginmadan
kaginmayi unutmayin. Bir bigak segerken, kesicilerin hatvesini
ve seklini de gbz 6niinde bulundurun, ¢linki bu parametre
¢alisabileceginiz malzemelerin giiciinii ve kalinligini belirler.

Hassas bir kesim saglamak igin 6nce kesim gizgisini isaretleyin.
Bunu yapmakigin sol bagparmaginizi hedeflenen kesim gizgisine
paralel olarak yerlestirin. Ardindan parmaginizi bigagin yan

tarafina degdirerek demir testeresini hareket ettirin. Kesme
cizgisi isaretlendikten sonra parmaginizi kaldirin ve kesmeye
devam edin.

Daha hizli kesmek igin demir testeresini bigagin tim uzunlugu
boyunca calistirin. Yani, bir seferde kesilecek is pargasindan
mumkin oldugunca ¢ok dis gegmelidir. Bu durumda, diizglin
testerelemenin avantaji yalnizca isi daha hizli tamamlamaniz
degil, ayni zamanda bigagin keskinligini daha uzun sire
korumasidir.

Daha uzun bir bileme 6mri igin, gelik keserken bigagi yag ile
sogutmanizi 6neririz. Demir difli metalleri keserken soxutmaya
gerek yoktur.

Bigagin daha uzun 6mirli olmasi i¢in demir testeresi bigagini
egmeden veya bir yandan diger yana sallamadan tiim kesim
boyunca sabit tutun.

6. Bakim:
6.1. Kullanimdan sonra temizlik.

Her kullanimdan sonra demir testeresini metal talasi ve tozdan
temizleyin. Bu islem bir firga veya kuru bir bezle yapilabilir.

Demir testeresi lUzerinde yag veya diger kirletici maddeler varsa,
solventle hafifge nemlendirilmis bir bezle silin.

6.2. Yaglama.

Korozyonu onlemek igin, demir testeresi bigaginin zaman
zaman ince bir tabaka motor yagi ile yaglanmasi dnerilir.

6.3. Bigagin diizenli olarak incelenmesi.

Bigagl catlak veya asinma acisindan inceleyin. Digler aginmig
veya hasar goérmisse bigagi degistirin.

Dipler korelmipse, mimkiinse keskinleptirmeye calypyn veya
yeni bir diple dediptirin.

6.4. Demir testeresini  kullanirken,  bicaga  zarar
verebileceginden veya bikilmesine neden olabileceginden
alete asiri basing uygulamayin.

Kesilen metal tlirine uygun bigagin kullaniimasi da 6nemlidir.
7. Depolama ve tagima:

7.1. Demir testeresini ylksek nem icermeyen kuru bir yerde
saklayin. Nem, bigagin korozyona ugramasina ve aletin hasar
gérmesine neden olabilir.

7.2.Depolama sirasinda bigagin mekanik hasar gormesini
onlemek icin 6zel kiliflar veya ¢antalar kullanmaniz onerilir.
Kilifiniz yoksa, bigagi bir bez veya kagitla sarabilirsiniz.

7.3. Deformasyonu 6nlemek icin demir testeresini yatay olarak
bir rafta veya bir kutuda saklamak daha iyidir. Uzerine agir
nesneler koymayin. Bigcaga veya dislere zarar verebilecek
slirtinme veya darbeleri 6nlemek igin demir testeresini diger
aletlerden ayri olarak saklayin.
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7.4.Guvenli tasima igin demir testeresini koruyucu bir kilif veya
sert bir kutuya vyerlestirin. Bu, bigagin hasar gormesini
onleyecek ve giivenli tasima saglayacaktir.

7.5.Demir testeresini diger aletlerle birlikte tasiyorsaniz,
surtlinmeyi veya kirilmayi dnlemek igin iyi sabitlendiginden ve
diger metal nesnelerle temas etmediginden emin olun.

7.6. Tasima sirasinda bigak dislerini darbe ve asinmaya karsi
korumak 6nemlidir. Disler tzerinde kauguk veya plastik pedler
kullanabilirsiniz.

7.7.Demir testeresini bir aragta tasiyorsaniz, siirlis sirasinda
hareket etmemesi veya hasar gérmemesi igin glivenli bir sekilde
sabitlendiginden emin olun.

8. Bertaraf:

Urlinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobistej.
Postepuj zgodnie z instrukcjg.

126.300.001- Pita do metalu S&R.

1. Zadanie:

Pita do metalu jest przeznaczona do ciecia elementéw
metalowych, przycinania przedmiotéw obrabianych oraz
wycinania szwéw i rowkéw. Nadaje sie rowniez do ciecia innych
materiatéw, takich jak plastik, drewno i ceramika.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

Typ: Pita do metalu.

Materiat ostrza: Bimetaliczna stal do metalu (HSS M2 i D6A),
zapewnia szybkie i rGwne ciecie. Ostrze wytrzymuje nacisk 100
kg i umozliwia ciecie metalu pod katem 45°.

Dtugosc¢ ostrza wynosi 300 mm.
Wymiary brzeszczotu: 440 x 27 x 145 mm.
Waga: 150 g.

Rekojes¢: Rekojesé w ksztatcie litery D z gumowang podktadkg
antyposlizgowa.

Konstrukcja: Metalowa podstawa zapewniajgca trwatos¢ i
odpornos¢ na duze obcigzenia.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

Nalezy nosi¢ rekawice i okulary ochronne, aby zapobiec
obrazeniom ragk i oczu. Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, aby
zapobiec przedostawaniu sie pytu do uktadu oddechowego.

3.1. Miejsce pracy powinno by¢: wentylowane, czyste, dobrze
oswietlone. Niezbedne narzedzia i materiaty nalezy starannie i
prawidtowo umiesci¢ na stole.

3.2.Nie dopuszcza¢ do obecnosci oséb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.
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3.3. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.
3.4 Uzywac narzedzia wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.5.Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, pekniec lub zuzycia.

3.6.Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy nosi¢ ostone
twarzy lub okulary ochronne, ktére sg w stanie zablokowad
odtamki, brud i pyt powstajace podczas pracy. Nosi¢ rekawice
ochronne w celu ochrony rak.

3.7.Unika¢ stosowania nadmiernej sity w celu unikniecia
uszkodzenia lub ztamania narzedzia.

3.8.Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesciami roboczymi narzedzia, aby uniknac¢ obrazen.

3.9. W razie potrzeby uzyj imadta lub zacisku, aby zabezpieczy¢
obrabiany przedmiot Iub element roboczy. Trzymanie
przedmiotu obrabianego rekami nie zapewnia jego
bezpiecznego zamocowania.

3.10. Uchwyty i powierzchnie chwytajace powinny by¢ czyste i
wolne od oleju lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.11. Przestroga - Narzedzie zawiera ostre czesci. Narzedzia do
przektuwania i ciecia nalezy przechowywaé w wyznaczonym
miejscu.

3.12. Podczas pracy nalezy mocno trzymac narzedzie.

3.13. Jedli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze uzywanie moze
spowodowac obrazenia. Nie uzywaj narzedzia ponownie.

3.14.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowad
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

Nalezy pamietaé o przestrzeganiu tych srodkdw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko
pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

1.

A w

. ¥ “

4.1. Koncéwki ramy pity do metalu wyposazone sg w blokady
ostrza. Pita do metalu S&R 126.300.001 posiada 2 pary zaciskow
- do mocowania pity pod katem 90° i 45° do obrabianej
powierzchni.

4.2. Umies¢ ostrze na wybranej parze zaciskow.

4.3. Nastepnie uzyj Sruby znajdujacej sie w uchwycie, aby
zabezpieczy¢ ostrze z maksymalnym mozliwym naprezeniem.

4.4. Niewystarczajgco naprezone ostrze nie zapewni
precyzyjnego ciecia i moze peknaé. Prawidtowe zamocowanie
zapobiega wibracjom podczas pracy. Nalezy rowniez pamietad,
ze zbyt mocne dokrecenie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
narzedzia.

5. Sposdb uzycia:

Nalezy pamieta¢ o prawidtowym utozeniu ciata w stosunku do
cietych obszaréw. Stopy powinny by¢ lekko obrécone, a ramie
zgiete pod katem prostym. Taka postawa pomaga zwiekszyé
stabilnos¢.

Zaleca sie zamocowanie obrabianego przedmiotu w specjalnym
imadle. Minimalizuje to ryzyko ztamania zebdw tngcych.

Nalezy pamieta¢ o terminowej wymianie brzeszczotéw i
unikaniu ich nadmiernego zuzycia. Wybierajac brzeszczot,
nalezy rowniez wzigé pod uwage podziatke i ksztatt ostrzy,
poniewaz parametr ten okresla wytrzymatosé i grubosc
materiatéw, z ktérymi mozna pracowac.

Aby zapewnic precyzyjne ciecie, najpierw zaznacz linie ciecia.
Aby to zrobi¢, umiesc lewy kciuk réwnolegle do zamierzonej linii
ciecia. Nastepnie przesun pite do metalu, dotykajac palcem
boku ostrza. Po zaznaczeniu linii ciecia, zdejmij palec i kontynuu;j
ciecie.

Aby cigc¢ szybciej, przesuwaj pite wzdtuz catej dtugosci ostrza.
Oznacza to, ze przez ciety element powinno przechodzi¢
jednoczesnie jak najwiecej zebodw. W tym przypadku zaletg
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prawidtowego pitowania jest nie tylko szybsze wykonanie
zadania, ale takze dtuzsze zachowanie ostrosci ostrza.

Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ ostrza, zalecamy chtodzenie go olejem
podczas ciecia stali. W przypadku ciecia metali niezelaznych
chtodzenie nie jest konieczne.

W celu wydtuzenia zywotnosci ostrza nalezy utrzymywac ostrze
pity w stabilnej pozycji przez caty czas ciecia, nie przechylajac go
ani nie kotyszac na boki.

6. Konserwacja:
6.1. Czyszczenie po uzyciu.

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ pite z metalowych wiéréw i
pytu. Mozna to zrobi¢ za pomoca szczotki lub suchej szmatki.

Jesli na pile do metalu znajdujg sie Slady oleju lub innych
zanieczyszczen, nalezy przetrze¢ jg szmatka lekko zwilzong
rozpuszczalnikiem.

6.2. Smarowanie.

Aby zapobiec korozji, zaleca sie od czasu do czasu smarowac
ostrze pity cienka warstwa oleju silnikowego.

6.3. Regularna kontrola ostrza.

Nalezy sprawdzaé ostrze pod katem peknie¢ lub zuzycia. Jesli
zeby sg zuzyte lub uszkodzone, wymien ostrze.

Jesli zeby s3 tepe, sprébuj je naostrzy¢ lub wymien ostrze na
nowe, jesli to mozliwe.

6.4. Podczas korzystania z pity do metalu nie nalezy wywieraé
nadmiernego nacisku na narzedzie, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie ostrza lub jego wygiecie.

Wazne jest rowniez, aby uzywaé ostrza odpowiedniego do
rodzaju cietego metalu.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Pite do metalu nalezy przechowywac w suchym i wolnym
od wilgoci miejscu. Wilgo¢ moze spowodowac korozje ostrza i
uszkodzi¢ narzedzie.

7.2. Aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym ostrza podczas
przechowywania, zaleca sie stosowanie specjalnych
pokrowcdw lub futeratéw. Jesli nie posiadasz etui, mozesz
owing¢ ostrze szmatkg lub papierem.

7.3. Aby unikng¢ deformacji, lepiej przechowywac pite poziomo
na potce lub w pudetku. Nie nalezy umieszczaé na niej ciezkich
przedmiotéw. Pite do metalu nalezy przechowywac oddzielnie
od innych narzedzi, aby unikngé¢ tarcia lub uderzen, ktére
mogtyby uszkodzi¢ ostrze lub zeby.

7.4. W celu zapewnienia bezpiecznego transportu pite do
metalu nalezy umiesci¢ w pokrowcu ochronnym lub twardym
futerale. Zapobiegnie to uszkodzeniu ostrza i zapewni
bezpieczny transport.

7.5. Jesli pita do metalu jest transportowana z innymi
narzedziami, nalezy upewnic sie, ze jest dobrze zabezpieczona i
nie styka sie z innymi metalowymi przedmiotami, aby unikng¢
otar¢ lub pekniec.

7.6. Podczas transportu wazne jest, aby chroni¢ zeby ostrza
przed uderzeniami i zuzyciem. Mozna uzy¢ gumowych lub
plastikowych podktadek na zeby.

7.7. W przypadku transportu pity w pojezdzie nalezy upewnic
sie, ze jest ona dobrze zamocowana, aby nie przemieszczata sie
ani nie ulegta uszkodzeniu podczas jazdy.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.
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UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
DoTpumyinTech iHCTpYKUii.

126.300.001- HoxiBKa no meTtany S&R.

1. NpusHayeHHA:

HoxiBKa no meTany npusHayeHa AnAa pPO3NUIy MeTaneBux
netanen, obpi3KM 3aroTOBOK i Mpopi3aHHA wWweiB, nasis. Kpim
TOFO, 3@ [AOMNOMOTOH L€l HOXIBKM MOXHa pi3aTh iHLWI
maTepiann, 30Kpema NAacTuK, epeBnHy i Kepamiky.

2. OCHOBHi NapameTpm iHCTPYMEHTY:
Tun: HoxiBKa no meTany.

Martepian nonotHa: bi-meTtanesa ctanb ana metany(HSS M2 i
D6A), 3abe3neuyye WBUAKWUIA i piBHUIA 3pi3. MUAbHE NONOTHO
BUTpUMYE HaTar 100 Kr, L,O03BOANAE pi3aTM MeTanu nig Kytom 45°.

[osxunHa nesa- 300 mm.
Po3mipn HOXiKkK- 440 x 27 x 145 mm.
Bara: 150 .

PykosaTtka: D-nogibHa pyKoATKa 3 NMPOryMOBaHOK HaKIagKOoKo
A1 3anobiraHHA KOB3aHHI0.

KoHcTpyKuis: MeTaneBa ocHOBa A4/1A LLOBrOBIYHOCTI Ta CTiMKOCTI
00 Ba*KKUX HaBaHTaXKeHb.

3. 3axoau 6e3neKku nig yac poboTH 3 iHCTpymeHTOM:

0608B’A3KOBO BMKOPMCTOBYIMTE 3aXMCHI PYKaBULL Ta OKynsapw,
wob Bbepertuca Bif, TpaBmatusau,ii PYK Ta
oyell.BUKOpUCTOBYWiTE MUA0O3axMUCHY MacKy-pecnipaTtop, Lwob
YHEMOX/IMBUTY NOMaAAHHA MUY B OPraHn AUXaHHA.

3.1. Poboue micue mae 6yTU: BEHTMUIbOBaHe, yucTe, Aobpe
ocBiTntoBatTUCcA. OXallHO i NpaBMAbHO PO3KNaganTe Ha CToNi
NOTPIOHI IHCTPYMEHTHU | HEOBXigHI MaTepianu.

3.2.He f0ONyCKa€eTbCA 3HAXOOKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobanso
niten) nig yac poboTu.

3.3. He npu3HayeHo ANA BUKOPUCTAHHA AiTbMM.
3.4. BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT TiZIbKM 3@ NMPU3HAYEHHAM.

3.5. MNepen KOXHMM BUKOPUCTAHHAM NepesipTe iIHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKOJIiB, TPIWWH ab0 3HOLEHHS.

3.6.0pqaraiTe 3acobu iHgMBigYyanbHOro 3aXMCTY.
BukopucToBylTe 3aXMCHUI WUTOK Ana 06amnyua abo okynsapwm,
L0 34aTHi 3aTPUMYBATW yIaMKK, Bpya Ta N, AKi yTBOPHOIOTHLCA
nig vyac poboTn. Hagarate 3aXMCHi pyKaBUYKM AR 3aXUCTY PYK.

3.7. YHUKaTe NpUKAagaHHA HAagMIpPHUX 4O iCTPYMEHTY, wob
YHUKHYTU NOLWKOAXKEHb 360 NONOMKM IHCTPYMEHTY.

3.8. TpumaliiTe YacTUHM Tina Nogani Bif MOXKAMBOIO KOHTAKTY 3
pobouMMM  YacTUHaMM  IHCTPYMEHTOM, WO6  YHUKHYTU
MOK/IMBUX TPABM.

3.9. Npu HeobxiaHOCTI 3akpinatoriTe 3aroToBKY abo pobouunii
efleMeHT Jjlewatamum, CcTpybuuHamn. YTpUMaHHA 3aroTOBKM
pyKamu He diKcye ii HaginHo.

3.10. TpumariTe PyKOATKWM Ta MOBEPXHi 3axBaTy B YMCTOTI, He
O0NYyCKaloum NOABU Ha HUX onii abo macTuna. Cnsbki pyKOATKM
" noBepxHi 3axBaTy He 3abesneyyoTb 6e3ne4HOro KepyBaHHA
HUMW B HECMOAiBaHMX CUTYaLLiAX.

3.11.06epeXHO — iHCTPYMEHT MICTUTb TFOCTPi YaCTUHWU.
36epiraliTe Ko/toYi Ta PiXKy4di iHCTPYMEHTM Yy BU3HAYEHOMY
Mmicu.

3.12. MNig yac pob60TM MiLHO TPUMANTE IHCTPYMEHT.

3.13. AKWO iIHCTPYMEHT 3a3HaB ¢isnyHoro Bnamsy, aepopmadii
abo 3HOCy nig  Yac BWMKOPWUCTAHHA, nopjanblle MOro
BMKOPWUCTAHHA MOXe NPU3BECTU A0 TPaBM. TaKul iHCTPYMEHT
He MOXXHa BMKOPUCTOBYBATU Hadani.

3.14. HenpasuabHe BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY MOXe
npu3BecTM A0 TPaBM PyK, oyel, 06amnyya abo iHWKMX YacTuH
Tina.

KomnaHia He Hece BigNOBIAANbHOCTI 3@ BWKOPWUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 33  Henpu3HayeHHAM, 3a  Henpaswu/bHe
BMKOPWCTaHHSA iIHCTPYMEHTY ab0 BUKOPUCTaHHSA MOLIKOAKEHOTO
260 3HOLEHOro iHCTPYMEHTY.

Mam'aTaiiTe Npo AOTPMMaHHA UMX 3axoais 6e3nekn gna
3anobiraHHA TpaBmam i CcTBOpeHHs 6e3nedyHoro poboyoro
cepeaoBuLa.
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4. NiarotoBKa iHCTPYMEHTY 4,0 BUKOPUCTAHHA:

300 ‘EE e
| [wae) roemt

4.

4.1. Ha KiHUAX pamKM HOXIBKM po3TalloBaHi ¢ikcaTopu
pixyyoro nosnoTHa. Y HoxiBkn S&R 126.300.001 € 2 napwu
dikcaTopis - 4NA BCTAHOBNEHHA NONOTHA Nig Kytom 90° i 45° no
06p061t0BaAHOI NOBEPXHI.

4.2. BcTaHOBITb NO/IOTHO HA NOTPIGHY Napy ¢dikcaTopis.

4.3. [ani 3a pgonomoroto 60/Ta, PO3TALLOBAHOIO B PyuLj,
3pobiTb ¢iKcauito MOAOTHAa 3 MaKCMManbHO MOXK/IMBOLO
HaTAMKKOIO.

4.4.HepocTaTHbO  HATATHYTE MONOTHO He 3abe3neunTb
aKypaTHOro pi3y i Mmoxe 31amaTuca. MpaBuabHe 3aKpinaeHHA
[AaCTb 3MOTY YHUKHYTU BibpaLiin y npoueci pobotn. HeobxigHo
TAKOX BPaxoByBaTW, WO HagMipHa iKcauis MoXKe NpusBecTu
0,0 BUXOAY iHCTPYMEHTY 3 naay.

5. BUKOpUCTaHHA:

Cnig nam'aTaT NPO BaXk/MBICTb NPaBUNLHOMO PO3TallyBaHHA
Tyny6a no BigHOWEHHIO A0 AiNAHOK po3nuay. CTynHi matoTb
6yTW 31€rka PO3ropHyTi, @ pyKa 3rMHAETLCA Nig MPAMUM KYTOM.
Taka nosa Aae 3mory 36iNbWUTH CTINKICTb.

O6pobnioBaHy fAeTanb peKoMeHAyeTbcA  3adikcyBatn B
cneuianbHUX newatax. Lle mMiHimi3ye pM3MK NONOMKM PixKy4nx
3y6umKiB.

He 3abyBaliTe CBOEYACHO MiHATM PO3NUAOBA/IbHI NONOTHA i He
AonycKaiTe iXHbOro 3aiBOro 3Hocy. Y npoueci Bubopy nosoTHa
TAKOXX BpaXoBYyMTe KPOK i ¢opmy pi3LiB, OCKINbKM Lek

napameTp BM3HAYa€ MILHICTb i TOBLWMHY MaTepianis, 3 AKUMMM
MOXHa MnpaLoBaTu.

[Ona Toro wob pi3 6yB aKypaTHMM, CMOYATKY HAMITbTE JiHit0
po3nuay. s Lboro BeANKKIA Naneupb NiBoi PyKU po3Talloymnte
napanenbHo nepepbadyBaHili niHii posnuay. Lani Beaemo
HOXKiBKY, TOpPKalouMCb NanbLa GOKOBUHOM NonoTHa. Micaa Toro
AK NiHiA pi3y HamiyeHa, NpnbUpaemo naneub i NPOAOBKYEMO
nUNATH.

Ona Toro wob nuaatu weupwe, BeAEMO HOXIBKY Ha BCHO
OOBXWMHY nonoTHa. TobTo, 3a pa3 no 3arotosli, WO
pO3pi3a€eTbcA, Mae NPOMTH AKomora binble 3y6is. Y ubomy pasi
nepesara MNPaBWIbHOTO MNWAAHHA He TiNbKM B TOoMmy, wWo6
BMNOpATUCA i3 3aBAAHHAM LIBMAWE, @ U Y TOMY, LLO 3aTO4YKa
NnonoTHa 36eperkeTbca AoBLUE.

[na 6inbworo pecypcy 3aTovyBaHHA, Nif 4ac NUAAHHA CTani
PEKOMEHAYEMO OXOI04KYBaATU MOSOTHO Mac/IoM. MpU NUAAHHI
KONIbOPOBMX METaNiB HEODXiAHOCTI B OXON04KEHHI HEMAE.

[ns 6inbworo 36epexkeHHsA NOMOTHA, HOXKIBKY NPOTAFOM YCbOTrO
NMUAAHHA NOTPIBHO BecTM PpiBHO, He BIAXMAAKUYM | He
3aBa/itooum 3 60Ky B BiK.

6. Odornap:
6.1. OumnLieHHA Nicna BUKOPUCTAHHA.

MicnA KOXXHOro BMKOPUCTaHHA HOMIBKY HEOOXiAHO OYMCTUTH
BifL MeTaneBOi CTPYXKM Ta nuay. Lle moxHa 3pobutn 3a
[ONOMOTOI0 LLiTKM abo CyXOi raHyipKu.

AKWO Ha HoOXiBLi € cniam macna abo iHWWUX 3abpyaHeHb,
NPOTEPTH il 3n1erka 3MOYEHOI0 B PO3UYMHHUKY FraHYipKOtO.

6.2. 3maLlLyBaHHA.

LUlo6 3anobirtm Koposii, 4Yac Big 4Yacy peKoMeHAYeTbeA
3MaLLyBaTU MOJIOTHO HOXIBKM TOHKMM LUIAPOM MALUMHHOIO
macna.

6.3. PerynapHa nepesipKa NoaoTHa.

Ornagaiite NOMOTHO HA HaABHICTb TPIWMH abo 3Hocy. AKLWO
3y6bLi 3HOWeHi abo NOWKOAMKEHI, CNlig, 3aMiHUTU NONOTHO.

Mpu 3aTynneHHi 3ybuis ix moxHa cnpobysat HaTounTh abo
3aMiHUTY Ha HOBE NOJIOTHO, AKLLO L& MOKJ/IMBO.

6.4.NMpu poboTi 3 HONXKIBKOK HE TUCHITb HAAMIPHO Ha
iHCTPYMEHT, OCKi/JIbKM Lie MOXKe NPU3BECTU A0 MOLUKOAMKEHHA
NoNOTHa abo MOro BUKPUBIEHHS.

BaxknnBo Takox BMKOpPUCTOBYBATU BiANOBiAHE MOAOTHO ANA
KOHKPETHOro Tuny metany.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBaHHA:

7.1. 36epiraiiTe HOXKIBKY B CyXOMYy MicCLii, A& HEMaE NifBULLEHOI
BOJIOrOCTi. Bonorictb moXe CnpuMYnHUTU KOpPO3ito MOAOTHA i
MOLIKOAMUTUN iIHCTPYMEHT.
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7.2.0n5 3anobiraHHA MeXaHiYHWX MOLKOAMXKEHb MONOTHA NPU
36epiraHHi, 6a)kaHO BMKOPMCTOBYBATU CrewianbHi Yyoxam abo
oyThApu. AKWO Yoxna Hemae, MOXHA OBropHyTM MONOTHO
TKaHMHO abo nanepom.

7.3. Wob6 yHMKHYTM gedopmauii, Kpawe 36epiraTm HOXiBKY
rOpM3oHTaNbHO HAa nosmui abo B AWMKY. He Knagitb Ha Hel
Ba)KKi npeameT. TpuMaiTe HOXKIBKY OKpemo Big iHLWMUX
iHCTPYMEHTIB, W06 YHUKHYTW TEpTA 4YM y[apis, AKi MOXKYTb
NOWKOAMUTHN NONOTHO abo 3y6u;.

7.4.00a 6€3ne4HOro TPaHCMOPTYBAHHSA HOXKIBKY CNliJ NOMICTUTM
B 3aXMCHWUI 4yoxon abo KopcTkmin ¢yTtaap. Le 3anobixutb
NOWKOAMKEHHIO  MONOTHAa Ta  3abe3neunTb  bHesneuyHe
nepeBe3eHHs.

7.5.AKWwo BKM nepeBo3UTE HOXIBKY pasom 3 iHWMMMK
iHCTPyMeHTaMK, nepekoHanTeca, Wo BoHa fobpe 3adikcoBaHa
i He KOHTaKTYE 3 iHWWMW MmeTaneBMMU npeameTamu, Wob
YHUKHYTW 3aTUpaHHA abo NonomKu.

7.6. Mig Yac TpaHCMOPTYBaHHA BaX/IMBO 3axMcTUTU 3ybui
NnosI0THa Bif, yAapiB Ta 3HOWYBaHHA. MOXKHa BUKOPUCTOBYBATH
rymoBi abo NaacTMKOBi HaKNaAKK Ha 3y6ui.

7.7.AKwo TPaHCNopTYy€ETE HOXXIBKY B aBTOMOGini,
nepeKkoHanTecs, WO BOHa HagiMHO 3aKpinieHa, wob nig yac
pyXy He 3micTuiaca i He NowKoAmMnaca.

8. Ytunisauis:

YTunisyite Bupi6 | MOro ynmakoBKy BignoBigHO A0
HaLiOHA/NbHOrO 3aKoHoAaBCcTBa abo MicLLEeBUX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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