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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model KP0800
Planing width 82 mm
Planing depth 2.5mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min™) 17,000
Overall length 285 mm
Net weight 2.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-14:

Sound pressure level (L,4) : 85 dB(A)

Sound power level (Lya) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-14:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer Safety Warnings

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

2.  Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by your hand or
against the body leaves it unstable and may lead
to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace strict
adherence to safety rules for the subject product.
MISUSE or failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Pointer 2. Knob

Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool so that the pointer points
the desired depth of cut.

Switch action

» Fig.2: 1. Lock button or Lock-off button 2. Switch
trigger

AcAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For tool with lock button

ACAUTION:

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

» Fig.3: 1.Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
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Removing or installing planer blades

A CAUTION:

. Tighten the blade installation bolts carefully
when attaching the blades to the tool. A loose
installation bolt can be dangerous. Always
check to see they are tightened securely.

. Handle the blades very carefully. Use gloves
or rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

. Use only the Makita wrench provided to remove
or install the blades. Failure to do so may result
in overtightening or insufficient tightening of the

installation bolts. This could cause an injury.

For tool with conventional planer blades
» Fig.4: 1. Socket wrench 2. Bolt

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum
cover 5. Adjusting plate

» Fig.6: 1.Inside edge of gauge plate 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of gauge base 8. Gauge
plate 9. Gauge base

To remove the blades on the drum, unscrew the instal-
lation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of
the same dimensions and weight, or drum oscillation/
vibration will result, causing poor planing action and,
eventually, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then sim-
ply press in the heel of the adjusting plate flush with the
back side of the gauge base and tighten two screws on
the adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting
plate into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten all the installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.

Repeat the above procedures for the other blade.

For tool with mini planer blades
» Fig.7: 1. Socket wrench 2. Bolt

1. Remove the existing blade, if the tool has been
in use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.
» Fig.8: 1. Pan head screw 2. Adjusting plate
3. Planer blade locating lugs 4. Gauge
plate 5. Heel of adjusting plate 6. Set plate
7. Inside flank of gauge plate 8. Gauge base
9. Back side of gauge base 10. Mini planer
blade

2. Toinstall the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3.  Set the adjusting plate/set plate on the gauge
base so that the planer blade locating lugs on the
set plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.

4. ltis important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjusting plate is flush with the back side of
the gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

» Fig.9: 1. Miniplaner blade 2. Groove 3. Set plate

4. Hex. flange head bolts 5. Drum cover
6. Drum 7. Adjusting plate

6.  Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

7. The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one side
and the metal bracket on the other.

8.  Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9.  Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.
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For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

(A) \/

==

Nicks in surface

S
TR
=

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

O

o\

E=——1F
Dust bag (accessory)

» Fig.11: 1. Dust bag 2. Nozzle

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle . The

nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push

it onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it

from coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is
tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
nozzle firmly as far as it will go to prevent it from coming
off during operation.

» Fig.12: 1. Fastener

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:

. If you connect a Makita vacuum cleaner to this
tool, more efficient and cleaner operations can
be performed.

\
PR

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Connecting a vacuum cleaner

> Fig.13

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to your tool. Before con-
necting the vacuum cleaner, remove the chip cover from
the tool. Then connect a hose of the vacuum cleaner to
the nozzle (optional accessory) as shown in the figures.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation, connect
a Makita vacuum cleaner to your tool. Then connect a hose
of the vacuum cleaner to the nozzle as shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

» Fig.14: 1. Elbow 2. Nozzle
Use of elbow allows change of chip discharge direction

to perform cleaner work.
For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional acces-
sory). Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of
the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

For tool with nozzle

Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of
the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.
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Nozzle cleaning

Clean the nozzle regularly.
Use a compressed air to clean the clogged nozzle.

OPERATION

A WARNING: To reduce the risk of injury to
persons, do not operate without nozzle or chip
cover in place.

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

» Fig.15: 1. Start2. End

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then
move the tool gently forward. Apply pressure on the
front of tool at the start of planing, and at the back at the
end of planing. Planing will be easier if you incline the
workpiece in stationary fashion, so that you can plane
somewhat downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)
» Fig.16

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.
» Fig.17: 1. Blade edge 2. Cutting line

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

» Fig.18: 1. Screw 2. Edge fence (Accessory)

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

» Fig.19

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven plan-
ing may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm.

» Fig.20

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering

> Fig.21
> Fig.22

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Sharpening the planer blades

For conventional blades only
» Fig.23: 1. Sharpening holder

Always keep your blades sharp for the best perfor-

mance possible. Use the sharpening holder (optional

accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

» Fig.24: 1. Wing nut 2. Blade (A) 3. Blade (B) 4. Side
(D) 5. Side (C)

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the blades (A) and (B), so that they contact the sides

(C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.25

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brushes

» Fig.26: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.27: 1. Chip cover 2. Screwdriver

» Fig.28: 1. Nozzle 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
» Fig.29: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

Center.

. High-speed steel Planer blade

. Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)

. Mini planer blade

. Sharpening holder assembly

. Blade gauge

. Set plate set

. Edge fence (Guide rule)

. Extension guide set

. Dressing stone

. Nozzle

. Dust bag assembly

. Elbow

. Socket wrench
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb KP0800
LLinpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mnbuHa cTpyraHHs 2,5 MM
3'efHaHHs Ha YBEPTb 9 Mm
LLIBuakicTb xomocToro xoay (x8,") 17000
3aranbHa foBXuHa 285 Mmm
Ynucra Bara 2,7 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi XxapaKTepPUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMM.

. Maca BignosigHo 0o EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpU3HaYEHO ANS CTPYraHHs AePeBUHU.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nuie Ao axepena
JKMBIEHHS, LLO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH MOXxe npa-
LroBaTu nuile Big ogHogasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noagiiHy isonsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoyaTcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a LWkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHuUi BianoBigHo Ao ctanaapty EN62841-2-14:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lya): 85 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTI (Lya): 96 AB (A)

Moxwmb6ka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs LyMy MOXe TaKoX BUKO-
pUCTOBYBATUCS ANS NONEPEAHBOrO OL{iHIOBAHHS BMNBY.

A\ OMEPEN)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bin ymMoE BuKo-
PUCTaHHA piBeHb WYMy Mg Yac pakTU4HOi po6oTun
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe Bifpi3HATUCA Big
3asBnNeHoro 3Ha4eHHs Bib6paulii; oco6nmBo cunbHoO
Ha Le BNAMBAaE TUN AeTarni, Wwo o6pobntoeTbea.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Lo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
po60oYOro LMKy, IK-OT Yac, KON IHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHAE NpauloBaTh Ha
XONOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpalii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-14:
Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

BiGpaulisi (ay): 2,5 m/c”

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMIpsSIHO BiAMNOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS i MOXe BUKOPWUCTOBYBATWCS AN NOpiB-
HSAAHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S NONepeaHbOro
OL|iHIOBaHHS BMIBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
pPOo6OTH eNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3Hs-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BibGpauii; oco-
6rMBO CUIBLHO Ha Lie BNUBAE TUN AgeTani, Wo
0bpob6nioeTLCA.

AHOI'IEPEH)KEHHH: 3abesneyTe HanexHi
3anobixHi 3axoam Ansa 3axucTy oneparopa,

o BiANoBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, IK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHIiCTb

crtaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauito npo BianosigHicTe ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B [logaTky A Ao uiel iHCTpykuii 3 ekcnnyaTauii.
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10. Tlepep noyaTKkoM pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMeHT i AanTe MoMy nonpautoBaTu aesn-
KWW Yac Ha XonocTomy xoay. 3BepTanTe yBary
Ha BiOpauito abo HepiBHUI XiA: Lie MOXe BKa-
3yBaTu Ha HenpaBuiibHe BCTaHOBMNEHHA abo
He3agoBinbHe 6anaHcyBaHHs nesa.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

A_I'IOITEPEH)KEHHFI: YBaXHO O3HaoOMTeCs 3 11.  He AonycKaiiTe KOHTaKTy Ne3a 3 po6o4oIo
ycima nonepeaxeHHsMM NPO AOTPUMAHHA Npasun AETannio A0 BBIMKHEHHS! IHCTPYMeHTa.
TexHikn 6e3neku, iIHCTPyKUisiMK, inlocTpauismm Ta 12, 3aueKaiiTe, AOKY Ne30 HaBepe MOBHY WBMA-

TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW [0 YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

KiCTb, NepLU HiXK MOYUHATH pi3aHHA.

13. O6OB’A3KOBO BUMKHIiTb iHCTPYMEHT i AoYeKan-
Tecs NOBHOI 3yNUHKMU ne3, NepLl HiXk BUKOHY-
BaTu Oyab-AKi Aii 3 perynioBaHHA.

14. 3abopoHeHO BCTaBMNATU Naneub Y Xonob ans
Tnpcu. XKono6 moxe 3abutuca nip yac pisaHHsa
BoOnoroi AepeBuMHU. Buunwante Tupcy 3a
AONOMOroo Nanuyku.

15. He 3anuwaiite 6e3 HarnAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpadtonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPMMaloyM MOoro B pyKax.

16. HeobxigHo 3aMiHATM ogHOYacHO obuaBsa
ne3a ab6o kpuwiku Ha 6apabaHi, iHakwe Moxe
BUHUKHYTU po36anaHcyBaHHA, sike Npu3Beae
A0 BiGpauii Ta CKOPOYeHHA TepMiHy cnyxou

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TexXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNEKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUA DYHKLIOHYE Bifi enekTpomMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuMii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

3axoau 6e3neku nig yac po6otu 3

py6aHKoMm

1. Mepea TUM sik NOKNAcTU iIHCTPYMEHT, AloYeKan-
Tecs, NOKU pi3ak 3ynMHUTbLCA. HesaxuLieHuin
pi3ak, Lo obepTaeTbcs, MOXe 3a4enunTi
NOBEPXHIO, L0 MOXEe NPU3BECTU A0 BTPATM KOHTP-
OnNt0 HaA, IHCTPYMEHTOM i IO TSHXKKUX TPaBM.

2. TpumanTe enekTponpunapg 3a i3onboBaHi
NoBepXHi gepkaka, TOMy L0 pi3ak Moxe 3aye-
NUTK WHYP iHCTpYMeHTa. Po3pisaHHsa gpoTy
nif Hanpyroto MoXe NpM3BeCTW 40 NepedaBaHHS
Hanpyru 4o OroneHvx MeTaneByx YacTuH enek-
TPOIHCTPYMEHTa 11 40 ypaXXeHHs onepaTopa enek-
TPWUYHUM CTPYMOM.

3. BukopucToByiTe 3aTUCKHi NPUCTPOI a60 iHLi
3aco6u, Wob 3abe3aneuntn onopy o6pobnioBa-
HOT AeTani 1 3aKpinuTK ii Ha CTilKiA NoBepXHi.
YTpumyBaHHs obpobnioBaHoi geTani pykamu abo
Tinom He 3abesnevye dikcaLiio getani 1 Moxe
Npu3BeCTU O BTPATU KOHTPOSIO.

4. Ha po6oyomy micui 3a60poHeHO 3anuwaTn
raH4ipku, TKaHWHY, LWHYPW, WinararT i NoAioHi
martepianu.

5.  YHukauTe pisaHHs uBsxiB. [epen noyaTtkom
po60oTH ornsiHsTe po6oyy AeTansb i B pa3i HasAB-
HOCTI LUBSIXiB NpnGepiThb ix.

6. BukopucToBYyMTE TiNbKK rocTpi nesa.
MoBopabTecs 3 nesamu Ayxe o6epexHo.

7. MNepea noyaTkom po60TH NepeKkoHauTecs, Wo
KpinunbHi 60nTH Ne3 HaAiNHO 3aTArHYTO.

8.  MiuHo TpumaiTe iHCTPyMEHT 06oMa pykamu.

9. He HabnuxanTe pyku no getaneu, Wo
obGepTalTbCS.

iHCTpyMeHTa.

17. BMKOpUCTOBYWTEe NuLLe fie3a BUPOGHMLTBA
Makita, 3a3HaueHi B Uil iIHCTpyKLUil.

18. O60OB’A3KOBO BMKOPUCTOBYITE NUNO3aXUCHY
Macky a6o pecnipaTop BignoBiaHo Ao ccepu
3acTocyBaHHSA 1 06po6noBaHOro Mmatepiany.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKM.

A\ OMNEPENXEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnab6nionTecs Nia Yac Kopuc-
TYBaHHSi BUPOGOM (L0 MOXIMBO NPKU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBiAHWUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpu-
MaHHS NpaBun TeXHiku 6e3neku, BUKNageHux y
uin iHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii, Moxe npu3sBecTy Ao

Cepro3HUX TPaBM.
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IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH

BUMKHEHWI Ta BIAKNIOYEHWI Bif Mepexi.

PerynioBaHHA rMUOWHM pisaHHA

» Puc.1: 1. Tlokaxuuk 2. Pyyka

MubuHy pisaHHs MOXHa perynoBaTyi NPOCTO NoBep-
TaluM pyuKy, Wo posTalloBaHa cnepeay iHCTpyMeHTa,
TakuM YMHOM, LWo6 BOHa BkasyBana Ha HeobxigHy
MUBUHY pi3aHHs.

» Puc.2: 1. KHonka 6nokyBaHHs abo kHonka 6noky-
BaHHS BUMKHEHOrO nonoxeHHs 2. Kypkosui
BMUKaY

A\ OBEPE)XHO:

. [Mepen BMUKaAHHSAM iIHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, YN KHOMKa BUMMKaYa
HOPMarbHO CMpPaLbOBYE i NICNS BiANYyCKaHHA
NOBEPTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

[Ons iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOo
OrnoKyBaHHs

A OBEPEXHO:

. Mepemukay moxe 6yTv 3ab6rnoKOBaHWIN B YBIMK-
HEeHOMy MOOXeHHi AN 3py4YHOCTi onepartopa
NPOTSAroM TPUBANOro BUKOPUCTaHHS. Briokytoun
iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MONOXeHHi cnif,
6yTn 06epEeXHNUM i MiLLHO TPUMATH IHCTPYMEHT.

LLlo6 BKNOYMTM IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BUMMKaya. LL|o6 3ynuHMTK - BiANYyCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[ins nosroTpuBanoi poboTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMKMKaya,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY cpikcaTopa.

LLlo6 3ynnHWUTM iHCTPYMEHT i3 3adhikcOBaHUM BUMMKaYeM,
HaTWCHITb KHOMKY BUMUKaya A0 KiHUSA i BignycCTiTh 1.

[ns iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOLO0
6GrnoKyBaHHA BUMKHEHOFO MOMOXEHHS

[ns Toro, wo6 3anobirTn BUNagkoBOMy HAaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, € KHornka 6r10KkyBaHHsi BAMKHEHOTO
NOSNOXEHHS.

[ins Toro, wo6 3anycTUTU IHCTPYMEHT, CNif, HaTUCHYTU
Ha KHOMKY 6110KyBaHHS BAMKHEHOrO MOSIOXEHHS Ta
HaTUCHYTW Ha Kypok BMUKaya. [insa 3ynuHeHHs poboTtu
KypPOK Crif, BiANyCTUTW.

nopa

» Puc.3: 1.Jle3o pybaHka 2. 3agHst ocHoBa 3. Onopa

Micns 3aBepLueHHA onepaLii 3 pisaHHA cnif NigHATY
3a[HI0 YaCTUHY iIHCTPYMEHTa, i Hora 3arae nig piBeHb
HWXHbOT OCHOBM. Lle 3anobirae NoLWKOmKEHHIO ne3
iHCTpyMeHTa.

KOMIJIEKTYBAHHA

A OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, AK LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCpr-
MEHT, nepeKOHaﬁTecsl B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BiAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHSA Nne3

py6aHka

A OBEPEXHO:

. IMia yac BCTaHOBMNEHHSA Nnes Ha IHCTPYMEHT
YCTaHOBOYHI 6ONTU CMif peTenbHO 3aTArHyTH.
Mocnabnenuit 6ont cTaHOBUTL HeGe3neky. Cnig
3aBxau nepesipaTy, Wwob 6ontu Gynu HagiiHo
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig noBoautuck obepexHo. MMig yac
3HATTSH abo BCTAHOBMNEHHS Nne3 ANs 3axXucTy
nanbuiB Ta pyK cnig BAsiraTv 3aX1cHi pykasuui
abo kopucTaTUCh ApPaHTAM.

. [nsi BCTaHOBMNEHHS abo 3HATTS Ne3 Crif BUKO-
pUCTOBYBATH TiMbKW KN4 BUPOGHMLITBA KOMNa-
Hii Makita, wo gogaeTtbes. AKLWO Lo BUMOTY He
BMKOHATU, TO YCTAHOBOYHI 60NTN MOXYTb ByTH
3aTarHyTi abo 3aHaaTo cunbHO, abo HegocTaT-
HbO. Lle Moxe npu3BecTn Ao NopaHeHsb.

Onsa py6aHka 3i cTaHgapTHUMU

ne3amum
» Puc.4: 1. Topuewui kntov 2. Bont

» Puc.5: 1. Bbontu 2. bapabaH 3. llezo pybaHka
4. Kpuwka 6apabaHa 5. MNMnactuHa
peryrntoBaHHs

» Puc.6: 1. BHyTpiwwHiii kpai wabnoHy 2. Kpomka
nesa 3. le3o py6aHka 4. MNnacTuHa pery-
nioBaHHa 5. BUHTYK 6. MN'ata 7. 3BopoTHa
CTOpPOHa OCHOBM Nnokaxyvka 8. LLlabnoH
9. OcHoBa Lwyna

[ns Toro, o6 3HsATK ne3a 3 6apabaHa, HeobxigHoO 3a
[0MOMOrOt0 TOPLIEBOrO KIio4a BiArBUHTUTW yCTaHoO-
BOYHI 6onTn. Kpuiuka 6apabaHa 3HiMaeTbca pa3om i3
6onTamu.

[ns Toro, Lo BCTAHOBUTK Ne3a, Cif cnoyaTtky 34u-
CTWUTU BCIO TMPCY Ta CTOPOHHI MaTepianu, Lo npucra-
10Tb 10 Nne3 6apabaHa. Cnifg BUKOPUCTOBYBaTU ne3a
OJHOTO PO3Mipy Ta Macu, OCKiflbkU SKLLO Lie He 3pobuTy,
Lie MOXe Npu3BECTM 0 KonMBaHHs/Bibpauii 6apabaHa,
noripLUEHHs AKOCTi CTPYraHHs, a Ta B KiHLi KiHLiB A0
NOSIOMKU iHCTPYMeHTa.

PosTaluyiiTe ne3o Ha OCHOBI LWabnoHa TaknuM YMHOM,
o6 kpomka nesa byna TO4HO ypiBEHb i3 BHYTPILLHBLO
CTOpOHOI0 WabnoHy. PoaTallyiTe nnaHKy perynioBaHHs
Ha nesi, a NoTiM NPOCTO HATUCHITb Ha N'ATY NNaHkK,
06 BOHa cTana ypiBeHb 3 3aHbOI YaCTUHOK OCHOBU
wabnoHa, a NoTiM 3aTArHITb ABa NBUHTA Ha NnaHLi pery-
nioBaHHA. Tenep BCTaBTe M'ATY NNaHKW perynioBaHHs B
na3 Ha 6apabaHi, Micns Yoro BCTAHOBITb Ha HET KPULLIKY
6apabaHa. PiBHOMipHO No Yep3i 3aTArHiTbL BCi ycTaHo-
BOYHi 6ONTW 3@ JONOMOrOL0 TOPLIEBOTO Krtoya.

[lnsi BCTaHOBNEHHS ApYroro nesa noBTOPiTb 3a3HaYeHi
BULLIE KPOKM.
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Ona MiHi ne3 py6aHka

» Puc.7:
1.

» Puc.8:

1. Topuesun kntoy 2. Bont

AKLLO IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYBABCS, 3HIMITb BXe
BCTaHOBIEHi Ne3a Ta peTenibHO BUYUCTITb NOBEPXHI
Ta Kpuwky 6apabaHa. [ns Toro, Wob 3HATK nesa
3 6apabaHa, HeoGXigHO 3a 4ONOMOrOK TOPLIEBOrO
Krtoya BiArBUHTUTU TPU YyCTaHOBOYHKX GonTa.
Kpuiwwika 6apabaHa 3HimaeTbcs pa3om i3 Gontamu.
1. [BVHT 3 OKpYrNeHOI0 roniBko

2. MnactuHa perynioBaHHs 3. YCTaHOBOYHI
BTYnku nesa py6aHka 4. LLabnoH 5. M'ata
nnacTuHu perynioBaHHs 6. HabopHa
nnactuHa 7. BHyTpiwHin Topeub LWabnoHy
8. OcHoBa wyna 9. 3BopoTHa cTOpoHa
ocHoBw nokax4mka 10. MiHi neso pybaHka

[ns Toro, Wwo6 BCTaHOBWTY Nesa, cnif BiflbHO
BCTaHOBUTU MNAHKY PEryNOBaHHS HA YCTaHOBOYHY
NAUTY 3 TBUHTAMU 3 OKPYTTIEHOO FONIBKOKO Ta
BCTAHOBMUTYW MiHi Ne30 Ha OCHOBI LLabrnoHa Takum
YMHOM, LLLO6 KpoMKa nesa Byna TO4HO ypiBeHb i3
BHYTPILLUHbOIO CTOPOHOIO LLIABMOHY.

BcTaHoBITb NnaHKy peryntoBaHHs/yCTaHOBOYHY
NAUTY TakUM YMHOM, LLO6 YCTAHOBOYHI BTYNKM
ne3a Ha yCTaHOBOYHIV NAUTI 3Haxoamnach B nasy
Ha MiHi Ne3i, NOTIM HaTUCHITb Ha N'ATY NNaHku,
06 BOHa cTana ypiBeHb 3 3aHbOI0 YaCTUHO
OCHOBW LWabnoHa, a NoTiM 3aTArHITb TBUHTU 3
OKPYTNEHNMM roniBkamu.

5.

Baxnueo, Wwob ne3o 6yno ypiBeHb i3 i3 BHYTpiLU-
HbOI CTOPOHO MANUTY LWABIIOHY, @ yCTaHOBOYHI
BTYIIKM ne3a 3Haxoaunach B nasy, a Ha n'sta
NNaHk1 perynioBaHHa 6yna ypiBeHb 3 3a4HLOI0
YacTMHOO OCHOBW WabnoHa. [ins 3abeaneyeHHs
PIBHOMIPHOrO pi3aHHs NepeBsipTe Ui HanawTyBaHHS.

MpocyHeTe N'aty yCTaHOBOHHOI nnuTv B na3 Ha 6apabati.

» Puc.9: 1. MiHi neso py6aHka 2. MNa3 3. Ha6opHa

9.

10.

nnacTtuHa 4. dnaHuesi 6onTu i3 wecTu-
rpaHHoto ronoskoto 5. Kpuiuka 6apabaHa
6. bapabaH 7. NnactuHa perynioBaHHst

BcTaHoBITb kpuLKy 6apabaHa Ha nnaHky perynto-
BaHHs/yCTaHOBOYHY NAWTY Ta 3arBUHTITL Tpu GonTa

i3 WecTurpaHHUMM hrnaHLEeBUMM roniBkaMu Takum
YMHOM, W06 Mix GapabaHOM Ta yCTAHOBOYHOKO NAUTOKD
6yB 3a30p, LLO [JO3BOMNSIE BCTAHOBIIOBATU B HanexHe
NONOXeHHS MiHi ne30. J1e3o cTaHe B NONOXEHHA 3aB-
LKV YCTAHOBOYHWM BTYFKaM YCTaHOBOYHOI NAMTK.

Mo pnoBxuHi Neso cnig BigperynioBaTyt Bpy4Hy
TaK1M YMHOM, LLOG KiHLi Nle3a He TopKanuck Ta
Oynv Ha ogHaKoBiIN BiACTaHi Big kopnyca 3 ofHiel
CTOPOHM Ta METaNi4YHOro KPOHLUTENHA 3 iHLLOI.
Tpw 6onTa i3 WwecTurpaHHMK hnaHueBMMU ronis-
Kamu (3a [OMOMOror TOPLIEBOTO KIToYa, Lo Haja-
€TbCs1) Ta NPOKPYTiTh 6apabaH, o6 nepesipuTn
3a30pM MiX KiIHLSIMM Ne3a Ta KOpNyCoM iHCTPYMEHTa.
MepesipTe kiHUEBe 3aTsryBaHHs Tpu 6onTa i3
LIeCTUrpaHHNMM cpnaHuUeBUMU roniBkamm.

[ina BCTaHOBNEHHS ApYroro nes3a noBTopiTb Kpoku 1 - 9.

Onsa npaBuIibHOro HanawTyBaHHSA neaa.

SAKLLO Ne30 He BCTAHOBMEHO BipHO Ta HaNEXHO He 3aKpinneHo, To MoOBepXHs, Lo obpobnioeTbes Byae HepiBHOW Ta
LLIOPCTKOL0. J1e30 NOBUHHO ByTN BCTaHOBIIEHE TakMM YMHOM, W06 pixyya kpomka byna abcontoTHO piBHOM, TO6TO
napanesnbHO 0 NOBEPXHi 3a4HbOT OCHOBMW.

Mpuknagm BipHNX Ta HEBIPHUX HanalTyBaHb - ONB HUXYE.

BipHe HanawTyBaHHS

[oBGaHHsa Ha novaTky

[oBGaHHA HanpUKiHLi

(A) NMepenHs ocHoBa (nepecyBHUI BalLmak)

(B) 3agHsa ocHoBa (dhikcoBaHu Galumak)

E=——1F

S

3a3ybnmHy Ha NoBepXHi

IT\(

f

=1

N

(/)

Xoua uen Bug 360Ky He Moxe
LibOro nokasartu, KpoMku res
BMCTaBIEHi TOYHO napanensHo
NMOBEPXHi HMKHLOT OCHOBMW.

MpuunHa: Kpomka ogHoro abo
060x ne3 He napanenbHa
OCHOBI.

MpuumnHa: OpHa abo 06maBi
KPOMKWM NoSIoTHa
BUCTYNaKTb HEAOCTAaTHBO
MO BiAHOLLIEHHIO 1O OCHOBM.

MpuunHa: OgHa abo 0buagi KpOMKY NONoTHa
BUCTYNaloTb 3aHaATo Aaneko no
BIHOLLIHHIO 10 OCHOBM.
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Miwok ansa nuny (NpUHaNexHicTb)

» Puc.11: 1. Miwok ansa nuny 2. Wrtyuep

Ons iHcTpymMmeHTa 6e3 wTyuepa

3HiMIiTb KpWLLKY AN TPICOK Ta BCTAHOBITh LTYLEP (AoaaT-
KOBa NpUHanexHicTb). MpUKpPINiTh MILLOK 4N MUY A0 WTY-
uepa. Wryuep mae koHyconopibHy dopmy. BctaHoBnowoum
MILLOK NS NWAy, AOro chif Ao yrnopa HacyHyTH Ha WwTyuep,
Lwo6 3anobirTu oro cnaaaHHio nig Yac poboTu.

Ons iHcTpyMeHTa 3i WTYyuepom

MpukpiniTe Miwok ans nuny go wryuepa. Wryuep mae
KOHyconoAi6Hy dhopmy. BctaHoBM0OIOUM MiLLIOK ANt
nuny, uoro cnig Ao ynopa HacyHyTu Ha WTyuep, Wwob
3ano6irTu oro cnagaHHto nig yac pobotu.

» Puc.12: 1. KpinneHHs

Konw milwok Ans nuny 3anoBHIOETLCA NPUBIN3HO Ha nono-
BUHY, NOTO CAif, 3HATW 3 iHCTPYMEHTA Ta BUTAITU KPiNneHHs.
3BiNbHITb MILLOK ANS NUAY Bif 110r0 BMICTY, 3nerka ioro
NOCTYKYHOUH, W06 BUAANUTY YaCTKW, siKi NPUCTann 40 BHY-
TPILUHBOT MOBEPXHI, | LLO MOXeE nepeLukoaxaTu 36opy nuny.

MPUMITKA:

. AKLLO BU NiAKMIOYUTE A0 CBOMO iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YucTku ctaHyTb
BinbLu eheKTUBHUMU.

MipkntovyeHHA nunococa

» Puc.13

Ons iHcTpymeHTa 6e3 WwTyuepa

FAKLI0 BU x04eTe BMKOHATV onepaldiii 3i CTpyraHHs i3
[OTPUMAHHSIM YUCTOTU, A0 IHCTPYMEHTA Chif MiaKmnto-
untn nunococ Makita. Mepepa nigknoyYeHHsM nunococa
3 iHCTPYMeHTa Ccnif 3HATW KPULLKY Ans Tpicok. MoTim
HeobXiaHO NpuegHaTV WNaHr nunococa Ao Wwrylepa
(npunapas), ik noka3aHo Ha MantoHKax.

Ons iHcTpyMeHTa 3i WTYyuepom

FKLLIO BU XO4EeTe BUKOHATV onepaluiii 3i CTpyraHHs i3
OOTPMMAHHSAM YUCTOTK, A0 IHCTPYMEHTa Chif NigKmnio-
untn nunococ Makita. Cnig npueaHaTtu WwnaHr nuno-
coca [0 WwTyLepa, Sk Noka3aHo Ha MartoHKax.

KoniHo (mopgaTkoBa NnpuMHanexHicTb)

» Puc.14: 1. KoniHo 2. WTyuep

BukopucTaHHsi koniHa Aae MOXIMUBICTb 3MiHUTU HAaNPSIMOK
BUKUAY TUpCK, 3abe3nedytoun BinbLue Y1CTOTK Nif yac poboTu.

Ons iHcTpymMeHTa 6e3 wTyuepa

3HiMiTb KPULLKY ANS TPICOK Ta BCTAHOBITb LUTYLEP
(mopaTtkoBa NpuHanexHicTb). BcTaHoBITh KONiHO
(mopaTtkoBa NpUHanNEXHICTb) Ha LTYyLEep IHCTPYMEHTa,
NPOCTO HaCyHYBLUW ioro. [Ans Toro o6 oro 3HATH,
1A0ro Cnif NpoCTO BUTAITHU.

[nsa iHcTpyMeHTa 3i WTyLepom

BcTaHoBITb KOMIHO (AOAATKOBA NPUHANEXHICTb) Ha WTY-
Lep iHCTpyMeHTa, NpoCTO HaCyHyBLUW oro. [ins Toro
06 Oro 3HATW, Oro chnif NPOCTO BUTAMTU.

OuyuMLLEeHHA Hacaaku

PerynsipHo ounwyinte Hacaaky.
[ns oumnLeHHs1 3acMiYeHOi Hacaaku BUKOPUCTOBYITE
CTUCHeHe NoBITpS.

3ACTOCYBAHHA

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: [N 3HWXKEHHA PU3NKY
TpaBMyBaHHS He eKcnnyaTyinTe NnpucTpin 6e3
BCTaHOBMEHOro naTpy6ka abo KpULLKK BiACIKY
ANS CTPYXKKK.

Mig yac po6oTH MiLHO TpUMaKTe IHCTPYMEHT OAHIED
PYKOIO 3a pyuKy, @ ApYroto - 3a pyyKy nepemMukaya.

» Puc.15: 1. lMovatok 2. KiHeub

Cnoyatky cnif NoKnacTu NepeaHto OCHOBY iIHCTPY-
MeHTa Ha NoBepxHIo AeTani Tak, Wwob i He Topkanuch
nesa. NoTiM yBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKU
nesa HabepyTb NOBHOT WBKUAKOCTI. MoTim obepexHo
nepecyHbTe iHCTPYMEHT Brieped. CnoyaTtky CTpyraHHsi
npuknagante TUCK Ha NepefHIo YacTUHY iIHCTPYMeHTa,
a HanpuKiHLi CTpyraHHs - Ha 3agHto. CTpyraHHs 6yae
NerLvm, SiKLLo AeTarb CTalioHapHO HaXxMnuTH, Wwob
CTPYraHHs N0 Nif HAXUNOM YHU3.

LLBnAKiCTb Ta rMMbKHa pisaHHs BU3HayaloTb TUN
06po6kM. ENeKkTpuyHmii py6aHoK BUKOHYE pi3aHHs Ha
LUBWMAKOCTI, sika He NMpu3Beae [0 3aTUCKaHHSA Yyepes
Tupcy. Ans rpy6oi 06pobkn MoxHa 36inbLunTh rMubnHy
pisaHHsi, a Ans rnagkoi o6pobku rMnbuHy pisaHHs cnig
3MEHLMTM Ta MPOCyBaTH AeTanb MoBiNnbHiLle.

» Puc.16

[ns BUKOHaHHS CTYMNiHYaCcTOro pisaHHs, sIk Noka3aHo
Ha MarnioHKy, Cnifl ckopucTaTuch obMexyBayem kpato
(HanpPsIMHOIO NIHIMKOI), SiKa € NPUHANEXHICTIO.

» Puc.17: 1. Kpomka nesa 2. JliHia pisaHHs

HamantoiTe niHito pisaHHs Ha aetani. BctaBTe obme-

XyBad Kpato B OTBIp Ha NepeaHin YaCTUHI iIHCTpyMeHTa.

CyMiCTiTb KPOMKY Nnesa i3 niHieto pisaHHs.

» Puc.18: 1.IBuHT 2. O6mexyBay kpato
(MprHanexHicTb)

Bigperynionte obmexxyBay kparo Takum YMHOM, o6
BiHa TopKaBcsa 6OKy AeTani, a moTiM 3akpiniTb oro 3a
[ONOMOTOI0 FBUHTA.

» Puc.19

Mig yac cTpyraHHs cnig nepecyBaT iIHCTPYMEHT Tak,
o6 obmexyBay kpato 6yB ypiBeHb 3 AeTannio. IHakwe
Lie MoXe NpU3BECTM 40 HepiBHOI 0GPOGKN.
MakcumanbHa rmmbuHa BubipkM cknagae 9 Mm.

» Puc.20

Moke 3HagobMTMCh NOQOBXUTN OBMEXyBay kpato, npu-
CTaBMBLUW IO HbOTO A0AATKOBMI Bpycok aepeBuHu. [nsa
LbOro B 06MexxyBayi € 3py4Hi OTBOPH, iX TAKOXK MOXHA
BMKOPUCTOBYBATMN ANISt NPUEAHAHHSA NOAOBXYBanbHOT
HanpsiMHOI (AoAATKOBA NPUHANEXHICTb).
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danbuUuroBaHHA

» Puc.21
» Puc.22

[Ina BUKOHAHHSA hanbLiioBanbHOMO Npopisy, ik nokasaHo
Ha MantoHKy, cnif cymictutu V-obpasHy npopisb Ha
nepeHin ocHoBi i3 kpaem aetani Ta 06pobuTw ii.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHHA

A\ OBEPE)XHO:

. Mepen TMM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUI Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, GEH3MH,
po3pigxyBad, CnvpT Ta NoAibHI pevyoBUHN.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NoSBK TPILLUH.

3arocTpeHHs ne3

TinbKu onAa craHAapTHUX ne3
» Puc.23: 1. [lepxak ansi 3aTodyBaHHs

Cnin 3aBxan TpumaTun nesa roctpumu Ans 3abesne-

YEHHsI HaNNINWWX Noka3HUKiB po6oTun. [ns 3HATTA

kapbiB Ta piBHOI 3aTOYKM KPOMKYM CHif BUKOPUCTOBYBATH

[epxak Ansa 3atodyBaHHs (4oAaTKOBa NPUHANEXHICTb).

» Puc.24: 1. CmywkoBa ranka 2. Jleso (A) 3. lleso (B)
4. CtopoHa (D) 5. CtopoHa (C)

Cnouartky cnig nocnabutu cMyLLIKOBI raikn Ha Aepxaky Ta
BCTaBUTK ne3a (A) Ta (B) Takum 4mHoMm, o6 BOHM TopKa-
nmck cTopiH (C) Ta (D). MoTiM 3aTArHITE CMYLLKOBI ranku.
» Puc.25

Mepen 3aToMyBaHHAM CIiZ 3aMOYMTN TOUUNBHUIA KaMiHb Y
BOAi Ha 2-3 XBUNWHW. AN 0f4HOYaCHOrO 3aTO4yBaHHs Mig
OfHaKOBUM KYTOM CRifl TPMMaTK Aepxak TakuM YAHOM,
o6 obmaBa nesa TopKanuchb TOYUIIbHOMO KaMeHs.

3amiHa BYrifbHUX LWITOK

» Puc.26: 1. O6mexyBanbHa BigMiTka

PerynspHo 3HiMaliTe Ta nepeBipsiiTe ByrinbHi LLiTKN.
3amiHtonTe iX, KoM 3HOC cArae rpaHNYHoI BiAMITKN. ByrinbHi
LUiTKM NMOBUHHI By TV YACTUMM Ta BINbHO PyXaTuUCh Y LLiTKO-
Tpumayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHoBaTV 06uABI BYrinbHi
LTk, BUKOpUCTOBYIMTE NULLIE OJHAKOBI BYTiMbHI LLTKN.

» Puc.27: 1. Kpuwka ans Tpicok 2. BukpyTka

» Puc.28: 1. lWTtyuep 2. BukpyTtka

[nsi 3HiMaHHSA KpULLKK Ans Tpicok abo WTyuepa BUKO-
PUCTOBYWTE BUKPYTKY.
» Puc.29: 1. Kosnauok wwiTkoTprmaya 2. BukpyTtka

[ns BUMaHHSA KOBMAYKiB LiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOIO. Braanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LWITKK, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKN LLITKOTPUMaIB.

[lnsi Toro, wo6 niaTpumysati BE3MEKY ta HALIMHICTb,
PEMOHT, TeXHiYHe 06CnyroByBaHHsi ab0 perynioBaHHs MakoTb
BVKOHYBATW yNOBHOBAXEHi LIeHTpu o6cnyroByBanHs "MakiTta",
[le BUKOPWCTOBYIOTLCS NULLE CTAaHAAPTHI 3anyacTuHm "Makita".

1

7

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekomMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOroCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 33 NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH Jonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HAWOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. BucokowBuakicHe ctanese neso

. Jle3o i3 kpomkoto 3 kapbigy Bonbdpamy (ans
[OBLLOrO TepMiHa crnyxou)

. MiHi neso pybaHka

. 3aTtouyyBaHHs By3na gepxaka

. Kanibp nesa

. KomnnekT yctaHoBOYHOT nnnTtu
. O6mexyBay kpato (peecTpoBa MiTka)
. KomnnekT nogoBxyBanbHOT HanpsiMHOT
. TounnbHUI KaMiHb
. Wryuep
. Byson miwka gns nuny
. Konino
. TopueBuii KoY
NPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUcKy MOXYTb BXOAUTU 10
KOMMIEKTY IHCTPYMEeHTa Ik CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model KP0800
Szeroko$¢ strugania 82 mm
Gtebokos¢ strugania 2,5mm
Gteboko$¢ wregowania 9 mm
Predkosé bez obcigzenia (min™) 17 000
Dtugos¢ catkowita 285 mm
Ciezar netto 2,7 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do strugania drewna.

Narzedzie wolno podtgcza¢ tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 norme EN62841-2-14:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 85 dB(A)

Poziom mocy akustycznej (Lwa): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu

mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normag EN62841-2-14:
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu

drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie réozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: w oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla struga do
drewna

1. Przed odlozeniem narzedzia nalezy poczekac,
az noz sie zatrzyma. Odstoniety, obracajgcy
si¢ N6z moze zahaczy¢ sig o powierzchnig, pro-
wadzgc do utraty kontroli nad narzedziem oraz
powaznych obrazen ciata.

2. Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci, poniewaz przecinarka
moze zetkna¢ sie z przewodem zasilajagcym
narzedzia. Przecigcie przewodu elektrycznego
znajdujgcego sig pod napieciem moze spowodo-
wac, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia réwniez znajdg sie pod napigciem, grozac
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

3. Nalezy uzywa¢ zaciskow lub innych prak-
tycznych sposob6w mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

4. W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, odziezy, przewodow, lin itp.

5. Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy sprawdzi¢ obrabiany ele-
ment i usuna¢ z niego wszystkie gwozdzie.

6. Uzywac wylacznie ostrych nozy. Z nozami
nalezy obchodzi¢ si¢ ostroznie.

7. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
sruby mocujace nozy sa dobrze dokrecone.

8. Narzedzie nalezy trzymaé mocno oburacz.

9. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.
10. Przed rozpoczeciem obrébki elementu nalezy
pozwoli¢, aby narzedzie pracowato przez
chwile bez obcigzenia. Nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne wibracje lub bicie osiowe, co
moze wskazywac na nieprawidtowe zamoco-

wanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.

11. Przed wiaczeniem narzedzia za pomoca prze-
tacznika upewnij sie, ze tarcza nie dotyka obra-
bianego elementu.

12. Rozpocza¢ struganie, gdy n6z osiagnie petng
predkosé.

13. Przed przystapieniem do jakichkolwiek regu-
lacji nalezy wytaczy¢ narzedzie i zaczekac, az
noze catkowicie si¢ zatrzymaija.

14. Nigdy nie wktadaé¢ palcéw do wylotu odprowa-
dzania wiérow. Podczas obrébki wilgotnego
drewna wylot odprowadzania wiéréw moze si¢
zatkac. Wioéry nalezy usuwac patyczkiem.

15. Nie pozostawia¢ narzedzia wiaczonego.
Narzedzie mozna uruchomié¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

16. Zawsze nalezy wymienia¢ obydwa noze lub
ostony glowicy; inne postepowanie spowo-
duje niewywazenie gtowicy, co doprowadzi
do wystepowania wibracji i przedwczesnego
zuzycia nozy.

17. Uzywa¢ wylacznie nozy firmy Makita okreslo-
nych w niniejszej instrukcji.

18. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrot-
nego uzywania urzadzenia) zastapity sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

19 POLSKI



OPIS DZIALANIA

MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podigczone do sieci.

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia
» Rys.1: 1. Wskaznik 2. Gatka

Gtlebokos¢ ciecia mozna tatwo regulowac obracajac
pokretto znajdujgce si¢ z przodu narzedzia, ustawiajgc
wskaznik na wymagang wartos$¢ gtebokosci ciecia.

» Rys.2: 1. Przycisk blokady / przycisk blokady wtg-
czenia 2. Spust przetagcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wtgcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

W przypadku narzedzia z przyciskiem
blokady spustu przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. W celu utatwienia obstugi i dla wygody ope-
ratora podczas diugotrwatej pracy z uzyciem
narzedzia, wytacznik mozna zablokowac¢
w pozycji ,ON" (WLACZONY). Podczas
pracy z blokada wytgcznika w pozycji ,ON"
(WELACZONY) nalezy zachowa¢ ostroznos¢ i
pewnie trzymac¢ narzedzie.

W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisngé
na spust przetgcznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetgcznika, a nastepnie wcisng¢ przycisk blokujgcy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetgcznika do oporu,
a nastepnie zwolni¢ go.

W przypadku narzedzia wyposazonego
w przycisk blokady zalaczenia

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady zata-
czenia, ktory zapobiega przypadkowemu pociggnieciu
za jezyk spustowy przetgcznika.

Aby uruchomic¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociagna¢ za jezyk spustowy wytacznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Dzwignia zabezpieczajgca n6z

» Rys.3: 1. N0z strugarki 2. Tylna podstawa

3. Dzwignia zabezpieczajgca n6z
Po zakonczeniu cigcia nalezy unie$¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sie stopa. Zapobiega to uszko-
dzeniom ostrzy.

Demontaz lub montaz ostrzy
strugarki

APRZESTROGA:

. Podczas montowania w narzedziu ostrzy,
nalezy doktadnie zaciska¢ mocujgce je $ruby.
Poluzowana $ruba mocujgca moze by¢ niebez-
pieczna. Zawsze sprawdzaj, czy te $ruby sg
silnie dokrecone.

. Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie.
Podczas usuwania lub zaktadania nowych
ostrzy nalezy uzywac rekawiczek lub szmat
chronigcych palce.

. Do usuwania lub zaktadania ostrzy uzywaj
wylgcznie dotgczonego klucza firmy Makita. Nie
stosowanie sie do tego zalecenia moze spowo-
dowac¢ nadmierne lub niedostateczne dokre-
cenie $rub mocujgcych. Moze to spowodowaé
zranienie.

W przypadku narzedzia z
tradycyjnymi nozami strugarki
» Rys.4: 1.Klucz nasadowy 2. Sruba

» Rys.5: 1. Sruby 2. Watek 3. N6z strugarki 4. Ostona
watka 5. Ptytka dociskajaca néz

» Rys.6: 1. Krawedz wewnetrzna ptytki sprawdzianu
2. Krawedz noza 3. N6z strugarki 4. Ptytka
dociskajgca néz 5. Wkrety 6. Zderzak
7. Krawedz tylna podstawy sprawdzianu
8. Plytka sprawdzianu 9. Podstawa
sprawdzianu

Aby wymontowac ostrza z watka, nalezy odkreci¢ klu-
czem nasadowym $ruby mocujace. Razem z nozami
odtgcza sie ostona watka.

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usuna¢
wszystkie widry i inne czastki przywierajgce do watka
lub ostrzy. Nalezy montowac ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku bedg
powstawaty oscylacje/drgania powodujgce niskg jako$¢
strugania, a w koncu nawet uszkodzenie narzedzia.
Umies$¢ néz na podstawie sprawdzianu nastawczego
noza, aby jego ostrze znajdowato sig¢ idealnie réwno
ze zderzakiem ptytki sprawdzianu. Umies¢ ptytke
dociskajacg néz na nozu, a potem po prostu doci$nij
zderzak ptytki na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ obydwie $ruby ptytki. Nastepnie
wsun zderzak ptytki dociskajgcej n6z do rowka w watku
i zatoz ostone. Dokre¢ kluczem nasadowym réwno i na
przemian wszystkie $ruby mocujgce

Powtérzy¢ te sama procedure dla drugiego noza.

20 POLSKI



W przypadku narzedzia z matymi
nozami dwustronnymi

» Rys.7:
1.

» Rys.8:

1. Klucz nasadowy 2. Sruba

Jesli narzedzie byto uzywane, usun zamontowany
noéz, doktadnie wyczys$¢ powierzchnie watka i
ostony. Aby wymontowa¢ noze z watka nalezy
odkreci¢ kluczem nasadowym trzy sruby mocu-
jace. Razem z nozami odtgcza sig ostona watka.
1. Sruba z them stozkowym $cietym

2. Ptytka dociskajgca n6z 3. Wpusty noza

4. Ptytka sprawdzianu 5. Zderzak ptytki doci-
skajgcej n6z 6. Plytka blokady 7. Zderzak
ptytki sprawdzianu 8. Podstawa spraw-
dzianu 9. Krawedz tylna podstawy spraw-
dzianu 10. N6z dwustronny (maty)

Aby zamontowac noze, nalezy luzno przymo-
cowac $rubami z tbami stozkowymi ptytke doci-
skajgcg n6z do krawedzi ustalacza i utozy¢ néz
dwustronny na podstawie sprawdzianu, tak aby
krawedz tngca noza znalazta sie idealnie réwno
ze zderzakiem ptytki sprawdzianu.

Umiesé plytke dociskajacg néz/krawedz ustalacza
na podstawie sprawdzianu, aby wpusty noza w
krawedzi ustalacza weszty do rowka noza dwu-
stronnego, a nastgpnie wcisnij zderzak ptytki
dociskajgcej na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ sruby mocujace.

Wazne jest, aby n6z spoczywat rowno ze zderzakiem
ptytki sprawdzianu, aby wpusty noza w krawedzi
ustalajgcej spoczywaty w rowku noza, a zderzak
ptytki dociskajacej znajdowat sie na réwno z tylng kra-
wedzig podstawy sprawdzianu. Doktadnie sprawdz te
ustawienia, aby narzedzie strugato réwno.

5. Wsun zderzak ptytki dociskajacej w rowek watka.
» Rys.9: 1. N6z dwustronny (maty) 2. Bruzda

3. Plytka blokady 4. Sruby z tbem sze-
$ciokgtnym z kotnierzem 5. Ostona watka

6. Watek 7. Ptytka dociskajgca noz

Zatéz ostone na plytke dociskajaca néz/krawedz ustala-
cza i dokre¢ trzy $ruby o szesciokatnych tbach z kry-
zami, tak by pomigdzy watkiem a krawedzig ustalacza
pozostata szczelina, pozwalajgca na wsunigcie noza
dwustronnego w jego wtasciwe potozenie. N6z jest usta-
lany w tym potozeniu wpustami w krawedzi ustalacza.
Wzdtuzna regulacja noza polega na recznym
ustawieniu, tak aby konce noza znalazty sig¢ w
réwnej odlegtosci - po jednej stronie od korpusu i
od metalowego wspornika po drugiej stronie.
Dokrec¢ (dostarczonym z narzedziem kluczem
nasadowym) trzy $ruby o szesciokgtnych thach

z kryzami i obro¢ watek, by sprawdzi¢ odstepy
pomiedzy koncami noza a korpusem strugarki.
Na koniec doktadnie sprawdz, czy wymienione
trzy $ruby sg silnie dokrecone.

10. Powtorzy¢ czynnosci od 1 do 9 na drugim nozu.

Prawidtowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sg ustawione prawidtowo i pewnie, obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna. Ostrze musi
by¢ zamontowane w taki sposéb, aby brzeg tnacy zostat zréwnany, tzn. znajdowat sie réwnolegle do powierzchni

tylnej podstawy.
Nalezy zaznajomi¢ sie z ponizszymi przyktadami, ilustrujgcymi odpowiednie i nieodpowiednie ustawienie.

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

=

NG
=)=

Cho¢ nie widac¢ tego na tym
rzucie bocznym, to krawedzie
nozy obracajg si¢ absolutnie
réwnolegle do powierzchni
tylnej podstawy.

f

Szczerby na powierzchni ..

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg réwnolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy

Ztobienie na koniec pracy

E=——1F

(/)

TRN@)

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.
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Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)

» Rys.11: 1. Worek na pyt 2. Dysza

W przypadku narzedzia bez dyszy

Wyja¢ pokrywe przeciwwiérowg i zamontowac dysze
(osprzet dodatkowy). Przymocowac¢ worek do dyszy.
Dysza ma ksztatt stozka. Zaktadajgc worek, nalezy go
mocno naciggng¢ na koncowke kanatu tak daleko, jak
sie da, aby nie zsunat sie w czasie pracy.

W przypadku narzedzia z dyszg

Przymocowac worek do dyszy. Dysza ma ksztatt
stozka. Zaktadajgc worek, nalezy go mocno naciggng¢
na koncowke kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie
zsunat sie w czasie pracy.

» Rys.12: 1.tacznik

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzagdzenia i wyciagnij facznik. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usungc¢ czgstki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz mogg pogarszac
skuteczno$c¢ odbierania pytu.

WSKAZOWKA:

. Bardziej wydajng i czystg prace mozna osia-
gnac¢ podigczajac do narzedzia odkurzacz firmy
Makita.

Podlaczenie odkurzacza

> Rys.13

W przypadku narzedzia bez dyszy

W celu zachowania czystosci podczas strugania, podtgcz
do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Przed podtgczeniem
odkurzacza nalezy zdja¢ z narzedzia pokrywe przeciwwio-
rowg. Nastepnie nalezy zgodnie z rysunkiem podtgczy¢
waz odkurzacza do dyszy (wyposazenie dodatkowe).

W przypadku narzedzia z dysza

W celu zachowania czystosci podczas strugania pod-
taczy¢ do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Nastepnie
zgodnie z rysunkiem podtaczyé waz odkurzacza do
wspomnianej dyszy tak, jak pokazano na ilustracjach.

Kanat wylotowy (wyposazenie dodatkowe)

» Rys.14: 1. Kolanko 2. Dysza

Zastosowanie kolanka zmienia kierunek wyrzutu wio-
réw pozwalajgc na zachowanie wigkszej czystosci
podczas pracy.

W przypadku narzedzia bez dyszy

Wyja¢ pokrywe przeciwwiérowg i zamontowac dysze
(osprzet dodatkowy). Zamontowac kolanko (wyposa-
zenie dodatkowe), nasuwajgc je na koncéwke wyrzutu.
Aby je odtgczyé, wystarczy pociggnac.

W przypadku narzedzia z dysza

Zamontowac kolanko (wyposazenie dodatkowe), nasu-
wajgc je na koncéwke wyrzutu. Aby je odtgczyé, wystar-
czy pociggnaé.

Czyszczenie krééca

Regularnie czysci¢ krociec.
Do czyszczenia zatkanego kré¢ca nalezy uzywac spre-
zonego powietrza.

DZIALANIE

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko
odniesienia obrazen przez ludzi, nigdy nie uzywaé
maszyny bez zatozonej ostony lub kré¢ca odpro-
wadzania wioréw.

Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedng rekg za
pokretto, a drugg za rekojes¢ z przetgcznikiem.

Czynnosé¢ strugania

» Rys.15: 1. Poczatek 2. Koniec

Najpierw oprzyj przednig podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wigcz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggna petng predkosé. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj

na przod strugarki, na pod koniec strugania - na tyt.
Struganie bedzie tatwiejsze, jesli nachyli sig¢ element
obrabiany bez poruszania nim podczas pracy, tak, aby
mozna byto obrobi¢ materiat z géry.

Predko$¢ oraz gtebokosé ciecia okreslajg rodzaj
wykonczenia. Strugarka elektryczna pracuje z pred-
koscia, przy ktérej nie zakleszczy sig widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwigkszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyskac¢ gtadka
powierzchnig, nalezy zmniejszy¢ gtgbokos$¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Zachodzenie na siebie (Wregowanie)

» Rys.16

Aby uzyska¢ wreg w ksztatcie schodka, tak jak na
rysunku, nalezy zastosowac prowadnice dostepng jako
wyposazenie dodatkowe.

» Rys.17: 1. Krawedz noza 2. Linia cigcia

Narysuj na obrabianym materiale linie kierunku stru-

gania. Wsun prowadnice do otworu z przodu narze-

dzia. Ustaw krawedz noza na réwno z linig kierunku

strugania.

» Rys.18: 1. Wkret 2. Prowadnica (osprzet
dodatkowy)

Dostosowac¢ prowadnice az dotknie strony elementu
obrabianego, nastgpnie umocowac jg dokrecajac $rube.
» Rys.19

Podczas strugania przesuwaj narzedzie, tak aby stopa
prowadnicy stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.
Bez tego struganie bedzie nieréwne.

Maksymalna gteboko$¢ zachodzenia na siebie (wrego-
wania) wynosi 9 mm.

» Rys.20

Dtugosé stopy prowadnika mozna zwiekszy¢ mocujac
dodatkowy kawatek drewna. W prowadniku znajdujg
sie otwory przeznaczone do tego celu, a takze do
mocowania prowadnika przedtuzonego (wyposazenie
dodatkowe).
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Fazowanie

» Rys.21
» Rys.22

Aby wykona¢ pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawic¢ trzy V-ksztattne rowki w przedniej podstawie na
réwno z krawedzig obrabianego materiatu i strugaé.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ostrzenie nozy strugarki

Tylko w przypadku standardowych nozy
» Rys.23: 1. Uchwyt do ostrzenia

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadzioréw
i tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny
uchwyt do ostrzenia (osprzet dodatkowy).
» Rys.24: 1. Nakretka motylkowa 2. Ostrze (A)

3. Ostrze (B) 4. Bok (D) 5. Bok (C)

Nalezy najpierw poluzowa¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsung¢ noze (A) i (B), tak by dotykaty bokow
(C)i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecic.

» Rys.25

Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 - 3 minuty trzy-
mac¢ w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac w ten sposaéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposob bedag
ostrzone jednoczes$nie.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.26: 1.Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowacé i sprawdzaé szczotki weglowe.
Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczes$nie.
Stosowac¢ wytgcznie identyczne szczotki weglowe.

» Rys.27: 1. Pokrywa przeciwwiérowa 2. Srubokret

» Rys.28: 1.Dysza 2. Srubokret

Ostone przeciwwiérowg lub dysze mozna zdjg¢ za
pomocg $rubokreta. ]
» Rys.29: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacz-
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

N6z do strugarki ze stali szybkotngcej
N6z do strugarki z wegliku wolframu (bardziej
trwaty)

N6z dwustronny (maty)

Uchwyt do ostrzenia (komplet)
Sprawdzian noza

Ptytka ustalacza

Prowadnica

Zestaw prowadnika przedtuzonego
Osetka

Dysza

Worek na pyt

Kolanko

Klucz nasadowy

WSKAZOWKA:

Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model KP0800
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 2,5 mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatja in gol (min™) 17.000
Lungime totala 285 mm
Greutate neta 2,7 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-14:

Nivel de presiune acustica (Lya): 85 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,

pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-14:

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului

de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-vi ci identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii gi/sau vatamari corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

utilizarea masinii de rindeluit

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de

a pune jos masina. Un cutit rotativ expus poate
intra Tn contact cu suprafata, conducand la posi-
bila pierdere a controlului si la accidentari grave.
Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul cablu. Taierea unui fir sub
tensiune poate pune sub tensiune si componen-
tele metalice expuse ale masinii electrice, exis-
tand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei de prelucrat cu mana sau
sprijinirea acesteia de corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.
Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea obiecte nu trebuie lasate niciodata
in spatiul de lucru.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

Folositi numai cutite ascutite. Manipulati cuti-
tele cu deosebita atentie.

Asigurati-va ca suruburile de instalare a cutitului
sunt stranse ferm inainte de inceperea lucrului.
Tineti masina ferm cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in misgcare.

inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati sa identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o montare
inadecvata sau o panza neechilibrata.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.
Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la oprirea
completa a cutitelor inainte de a executa orice reglaj.
Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci cand
taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o bagheta.
Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o tineti cu mainile.

Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar dezechi-
librul rezultat va cauza vibratii si va scurta
durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATIACESTE INSTRUCTIUNI.
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A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de aschiere

» Fig.1: 1. Indicator 2. Buton rotativ

Adancimea de aschiere poate fi reglatad simplu prin
rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii
astfel incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere
dorita.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Buton de blocare/deblocare 2. Declansator
intrerupator

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

AATENTIE:

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberatji-1.

Pentru masinile cu buton de
deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati butonul declansgator. Eliberati butonul declan-
sator pentru a opri masina.



» Fig.3: 1. Cutitul rindelei 2. Talpa posterioara 3. Picior
Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara a
masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din spate
a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor masinii.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor

rindelei

AATENTIE:

. Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la masina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati intot-
deauna daca acestea sunt stranse ferm.

. Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.

. Folositi numai cheia Makita livrata la demonta-
rea si instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesiva
sau insuficienta a suruburilor de instalare.
Aceasta poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea

conventionale
» Fig.4: 1. Cheie tubulara 2. Bolt

» Fig.5: 1. Bolturi 2. Tambur 3. Cutitul rindelei
4. Capacul tamburului 5. Placa de reglare

» Fig.6: 1. Muchia interioara a placii de calibrare
2. Muchia cutitului 3. Cutitul rindelei 4. Placa
de reglare 5. Suruburi 6. Umar 7. Fata
posterioara a talpii de calibrare 8. Placa de
calibrare 9. Talpa de calibrare

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati
suruburile de instalare a cutjtului cu cheia tubulara.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.
Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile strdine acumulate pe tambur sau pe cutite. Folositi
cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in caz contrar vor
rezulta oscilatji/vibratji ale tamburului, care vor avea ca efect
o calitate slaba a rindeluirii si, eventual, defectarea masinii.
Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia
cutitului sa fie perfect aliniata cu muchia interioara a
placii de calibrare. Asezati placa de reglare pe cutit,
apoi apasati umarul placii de reglare pana ajunge la
acelasi nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si
strangeti cele doua suruburi de pe placa de reglare.
Introduceti acum umarul placii de reglare in canelura
tamburului, iar apoi instalati capacul tamburului pe
acesta. Strangeti toate suruburile de instalare uniform si
alternant cu cheia tubulara.

Repetati etapele de mai sus pentru celalalt cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de

rindea
» Fig.7: 1. Cheie tubulara 2. Bolt

1. Demontati cutitul existent, daca masina a fost
utilizata, curatati cu grija suprafetele tamburului si
capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de
pe tambur, desurubati cele trei suruburi de insta-
lare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul tambu-
rului se demonteaza impreuna cu cutitele.

» Fig.8: 1. Surub cu cap ciocan 2. Placa de reglare
3. Proeminente pentru fixarea cutitului de
rindea 4. Placa de calibrare 5. Umarul placii
de reglare 6. Placa de fixare 7. Flancul inte-
rior al placii de calibrare 8. Talpa de calibrare
9. Fata posterioara a talpii de calibrare
10. Mini-cutit de rindea

2. Pentru a instala cutitele, atasati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe talpa
de calibrare astfel incat muchia aschietoare a
cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior al
placii de calibrare.

3. Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare
astfel incat proeminentele pentru fixarea cutitului
de rindea de pe placa de reglare sa se sprijine
n canelura mini-cutitului de rindea, apoi apa-
sati umarul placii de reglare la acelasi nivel cu
fata posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

4.  Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele
pentru fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in
canelura cutitului si umarul placii de reglare sa fie
aliniat la nivelul fetei posterioare a talpii de cali-
brare. Verificati cu atentie aceasta aliniere pentru
a asigura o aschiere uniforma.

5. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

» Fig.9: 1. Mini-cutit de rindea 2. Canelura 3. Placa

de fixare 4. Suruburi cu flansa hexagonala
5. Capacul tamburului 6. Tambur 7. Placa de
reglare

6.  Asezati capacul tamburului peste placa de reglare
si insurubati cele trei suruburi cu flansa hexago-
nala astfel incat sa existe un spatiu intre tambur si
placa de reglare pentru a putea introduce mini-cu-
titul de rindea in pozitie. Cutitul va fi pozitionat de
catre proeminentele pentru fixarea cutitului de
rindea de pe placa de reglare.

7. Reglarea longitudinala a cutitului va trebuie rea-
lizatd manual astfel incat capetele cutitului sa fie
echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata de
bratara metalica in cealalta parte.

8.  Strangeti cele trei suruburi cu flanga hexagonala
(cu cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru
a verifica distantele dintre capetele cutitului si
corpul masinii.

9.  Verificati strangerea finala a celor trei suruburi cu
flansa hexagonala.

10. Repetati etapele 1 - 9 pentru celalalt cutit.
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Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul corect.
Cutitul trebuie montat astfel incat muchia aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu suprafata talpii posteri-

oare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la reglajele corecte si incorecte.

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

IT\(

=1

Crapaturi In suprafata

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

f

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

RN
E=——1F

Sac de praf (accesoriu)

» Fig.11: 1. Sac de praf 2. Duza

Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza (acce-
soriu optional). Atasati sacul de praf pe duza. Duza
este conica. Cand atasati sacul de praf, impingeti-I ferm
pe duza, pana la refuz, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

Pentru masinile cu duza

Atasati sacul de praf pe duza. Duza este conica. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-l ferm pe duza, pana la
refuz, pentru a preveni desprinderea acestuia in timpul
utilizarii.

» Fig.12: 1.Inchizétoare

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

(/)

RS
—— 1

Cauza: Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza: Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.

Conectarea unui aspirator

> Fig.13

Pentru masinile fara duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate, conec-
tati la masina dumneavoastra un aspirator Makita. inainte de
conectarea aspiratorului, scoateti capacul recipientului de
aschii de pe unealtd. Apoi conectati un furtun al aspiratorului
la duzd (accesoriu optional) in modul prezentat in figuri.

Pentru masinile cu duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate, conectati
la magina dumneavoastra un aspirator Makita. Apoi conectati
un furtun al aspiratorului la duz& in modul prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)

» Fig.14: 1. Cot 2. Duza
Folosirea cotului permite schimbarea directiei de evacu-

are a aschiilor pentru executarea unor lucrari curate.
Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza (accesoriu opti-
onal). Atasati cotul (accesoriu optional) pe duza masinii printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-l demonta, trageti- afara.

Pentru masinile cu duza

Atasati cotul (accesoriu optional) pe duza masinii printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-l demonta, trageti-l afara.
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Curatarea duzei

Curatati duza periodic.
Utilizati aer comprimat pentru a curata duza infundata.

FUNCTIONARE

A AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de
vatamari corporale, nu operati fara ca duza sau
capacul pentru aschii sa fie fixat pe pozitie.

Tineti masina ferm cu o mana de butonul rotativ si cu
cealaltd mana de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu magina.

Operatia de rindeluire

» Fig.15: 1.Inceput 2. Sfarsit

Mai intéi, asezati talpa anterioara a masinii perfect
culcat pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele
sa aiba contact. Porniti masina si asteptati pana cand
cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati masina
incet inainte. Aplicati presiune asupra partii frontale a
masinii la inceputul rindeluirii, si asupra partii posteri-
oare la sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge mai
usor daca inclinati piesa de prelucrat in mod stationar,
astfel incat sa puteti rindelui putin in panta.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la
o viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda
sunt necesare reducerea adancimii de aschiere si un
avans mai lent al masinii.

» Fig.16

Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum
se vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de ghi-
dare) care poate fi achizitionata ca accesoriu.

» Fig.17: 1. Muchia cutitului 2. Linie de taiere

Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de aschiere.
» Fig.18: 1. Surub 2. Opritor lateral (accesoriu)
Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-l prin stran-
gerea surubului.

» Fig.19

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral
lipit de fata lateral4 a piesei de prelucrat. In caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

Adancimea maxima de faltuire este de 9 mm.

» Fig.20

Puteti prelungi opritorul prin adaugarea unei bucati

de lemn suplimentare. In opritor sunt prevazute orificii
convenabile Tn acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).
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Sanfrenarea

> Fig.21
> Fig.22

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in
figura, aliniati canalul "V" din talpa anterioara cu muchia
piesei de prelucrat si rindeluitj-o.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea

Numai pentru cutitele conventionale
» Fig.23: 1. Suport de ascutire

Pastrati cutitele intotdeauna ascutite pentru a obtine
cele mai bune performante posibile. Folositi suportul de
ascutire (accesoriu optional) pentru a elimina crestatu-
rile si a obtine o muchie neteda.
» Fig.24: 1. Piulita-fluture 2. Cutit (A) 3. Cutit (B)

4. Latura (D) 5. Latura (C)
Mai intai, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel incat sa intre in con-
tact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti piulitele-fluture.
» Fig.25
Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre Tn contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.

Inlocuirea periilor de carbon

» Fig.26: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie Tnlocuite simultan cu alte perii
identice.

» Fig.27: 1. Capac pentru aschii 2. Surubelnita

» Fig.28: 1.Duza 2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.
» Fig.29: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Cutit de rindea din otel rapid

. Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten
(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)

. Mini-cutit de rindea

. Ansamblu suport de ascutire

. Calibrul cutitului

. Set placa de fixare

. Opritor lateral (rigla de ghidare)

. Set rigla de extensie

. Piatra de ascutit

. Duza

. Ansamblu sac de praf

. Cot

. Cheie tubulara
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell KP0800
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 2,5mm
Falztiefe 9 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 17.000
Gesamtlange 285 mm
Netto-Gewicht 2,7 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Hobeln von Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-14:

Schalldruckpegel (L,a): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schétzung des Gefédhrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs

zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-14:

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s”

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schéatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Messer nicht das
Werkstiick beriihrt.

12. Warten Sie, bis das Messer die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden
beginnen.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und

warten Sie, bis die Messer zum volistindigen
Stillstand kommen, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Balkenhobel

10.

Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das
freiliegende Rotationsmesser kénnte sonst in die
Oberflache eingreifen, was zu einem maglichen
Verlust der Kontrolle und ernsthaften Verletzungen
fihren kann.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflaichen, weil das Messer das eigene
Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
Strom flihrenden Kabel kdnnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Kabel,
Schniire und dergleichen im Arbeitsbereich
herumliegen.

Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgféltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

Verwenden Sie nur scharfe Messer. Behandeln
Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.
Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die
Messerbefestigungsschrauben sicher festge-
zogen sind.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen

oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Messer sein kénnen.

14. Stecken Sie niemals lhren Finger in den
Spanauswurf. Der Spanauswurf kann blockiert
werden, wenn feuchtes Holz gehobelt wird.
Entfernen Sie Spdne mit einem Stock.

15. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

16. Wechseln Sie immer beide Messer oder
Abdeckungen an der Trommel aus, weil sonst
die resultierende Unwucht Vibrationen verur-
sachen und die Lebensdauer des Werkzeugs
verkiirzen kann.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Makita-Messer.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\ WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kon-
nen schwere Verletzungen verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MONTAGE

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Zeiger 2. Knopf

Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden,
bis der Zeiger auf der gewlinschten Schnitttiefe steht.

» Abb.2: 1.Arretiertaste oder Entsperrungstaste
2. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Werkzeuge mit Arretiertaste

A\VORSICHT:

. Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretie-
ren, um die Bedienung bei langerem Gebrauch
zu vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn
das Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und
halten Sie es gut fest.

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter
los.

Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich

betétigt wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausldseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausléseschalter los.

» Abb.3: 1. Hobelmesser 2. Hinterer Gleitschuh
3. FuB

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein Ful unter die
Flache des hinteren Gleitschuhs. Auf diese Weise wird
eine Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.
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Montage und Demontage der

Hobelmesser

A\VORSICHT:

. Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung
beim Anbringen der Messer am Werkzeug fest
an. Ein locker sitzender Befestigungsbolzen
kann gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob
die Bolzen fest sitzen.

. Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern
um. Schitzen Sie lhre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

. Verwenden Sie nur den Schraubenschlussel
von Makita zum Demontieren oder Montieren
der Messer. Andernfalls kann es vorkommen,
dass Sie die Befestigungsbolzen zu fest oder
zu locker anziehen. Dies kann zu Verletzungen
fihren.

Fiir Werkzeug mit herkommlichen

Hobelmessern

» Abb.4: 1. Steckschliissel 2. Bolzen

» Abb.5: 1.Bolzen 2. Hobelwelle 3. Hobelmesser

4. Druckplatte 5. Einstellplatte

1. Innenkante der Messplatte

2. Messerkante 3. Hobelmesser

4. Einstellplatte 5. Schrauben 6. Absatz

7. Rickseite des Messsockels 8. Zieheisen
9. Messsockel

» Abb.6:

Lésen Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle
die Befestigungsbolzen mit dem Steckschliissel. Die
Druckplatte 16st sich gemeinsam mit den Messern.
Séaubern Sie vor der Montage der Messer zunachst

die Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen
und sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer
mit identischen Mafien und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftre-
ten, die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letzt-
endlich zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren.
Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der
Messplatte biindig ist. Positionieren Sie die
Einstellplatte am Messer, und driicken Sie dann einfach
den Absatz der Einstellplatte eng an die Riickseite des
Messsockels an, und ziehen Sie die beiden Schrauben
an der Einstellplatte an. Schieben Sie jetzt den Absatz
der Einstellplatte in die Nut der Hobelwelle, und mon-
tieren Sie dann die Druckplatte darauf. Ziehen Sie alle
Befestigungsbolzen gleichmaRig und wechselweise mit
dem Steckschlissel an.

Wiederholen Sie die obigen Vorgehensweisen fiir das
andere Messer.
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Werkzeuge mit Wendemesser
» Abb.7: 1. Steckschlissel 2. Bolzen

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls
das Werkzeug im Betrieb war, reinigen Sie die

Oberflachen der Hobelwelle sowie die Druckplatte
sorgfaltig. Lésen Sie zur Demontage der Messer

an der Hobelwelle die drei Befestigungsbolzen

mit dem Steckschlissel. Die Druckplatte 16st sich

gemeinsam mit den Messern.
» Abb.8: 1. Flachkopfschraube 2. Einstellplatte
3. Positionierhilfen fir Hobelmesser
4. Zieheisen 5. Absatz der Einstellplatte
6. Feststellplatte 7. Innenflanke der

Messplatte 8. Messsockel 9. Riickseite des

Messsockels 10. Wendemesser

2. Zur Montage der Messer mussen Sie die
Einstellplatte mit den Flachkopfschrauben
lose an der Feststellplatte befestigen und das
Wendemesser so auf den Messsockel setzen,
dass die Schnittkante des Messers mit der
Innenflanke der Messplatte biindig ist.

3. Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf
den Messsockel, dass die Positionierhilfen fur
das Hobelmesser auf der Feststellplatte in der

Rille des Wendemessers sitzen, und driicken Sie
dann den Absatz der Einstellplatte biindig an die
Rickseite des Messsockels, und ziehen Sie die

Flachkopfschrauben an.

5.

Das Messer muss unbedingt blindig an der Innenflanke
der Messplatte ausgerichtet sein. AuRerdem ist es wich-
tig, dass die Positionierhilfen fiir das Hobelmesser in
der Messerrille sitzen und der Absatz der Einstellplatte
blndig an der Riickseite des Messsockels ausgerichtet
ist. Uberpriifen Sie diese Positionen sorgfaltig, damit ein
gleichméaRiger Schnittvorgang gewahrleistet ist.
Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die
Rille der Hobelwelle.

» Abb.9: 1. Wendemesser 2. Rille 3. Feststellplatte

10.

4. Sechskantflanschschrauben
5. Druckplatte 6. Hobelwelle 7. Einstellplatte

Setzen Sie die Druckplatte Gber die Einstell-/
Feststellplatte, und schrauben Sie die drei
Sechskantflanschschrauben so fest, dass zwischen
Hobelwelle und Feststellplatte ein Abstand besteht,
um das Wendemesser in die richtige Position zu brin-
gen. Das Messer wird (iber die Positionierhilfen fiir
das Hobelmesser auf der Feststellplatte positioniert.
Die Langeneinstellung des Messers muss manuell so
erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen und jeweils
den gleichen Abstand zum Gehé&use auf der einen Seite
und der Metallklammer auf der anderen Seite haben.
Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten Steckschliissel)

die drei Sechskantflanschschrauben an, und drehen
Sie die Hobelwelle, um die Absténde zwischen den
Messerkanten und dem Werkzeugkdrper zu tiberprifen.
Uberpriifen Sie noch einmal, ob die drei
Sechskantflanschschrauben fest sitzen.
Wiederholen Sie die Vorgehensweisen 1 bis 9 fir
das andere Messer.

Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist Ihre Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das Messer
muss so montiert werden, dass die Schnittkante absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des hinteren

Gleitschuhs.

Unten finden Sie einige Beispiele fiir korrekte und falsche Einstellungen.

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

— IT\O?
Kerben in der Oberflache

Furche am Anfang

Furche am Ende

aN{

E=——1F

O

\
PR

Auch wenn es in dieser

Seitenansicht nicht zu sehen ist,

verlaufen die Kanten der Blatter

genau parallel zur hinteren

Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren
Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Uber hintere Grundlinie
hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit Uber hintere
Grundlinie hinaus.
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Staubbeutel (Zubehor)

» Abb.11: 1. Staubbeutel 2. Stutzen

Fiir Werkzeug ohne Diise

Entfernen Sie die Spanabdeckung und installieren Sie die
Dise (Sonderzubehdr). Bringen Sie den Staubbeutel an
der Dise an. Die Duse ist spitz zulaufend. Driicken Sie
den Staubbeutel beim Anschlieen bis zum Anschlag auf
die Dlise, damit er sich wahrend des Betriebs nicht |6st.

Fiir Werkzeug mit Diise

Bringen Sie den Staubbeutel an der Dise an. Die Duse
ist spitz zulaufend. Driicken Sie den Staubbeutel beim
Anschlie3en bis zum Anschlag auf die Dise, damit er
sich wahrend des Betriebs nicht [6st.

» Abb.12: 1. Verschluss

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn vom
Werkzeug entfernen und den Verschluss herausziehen. Leeren
Sie den Inhalt des Staubbeutels, und schnippen Sie leicht
dagegen, damit sich Partikel 16sen, die méglicherweise an der
Innenseite haften und eine weitere Sammlung behindern kdnnen.

HINWEIS:

. Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschlieRen, kdnnen Sie effizienter
und sauberer arbeiten.

AnschlieBen eines Staubsaugers

» Abb.13

Fiir Werkzeug ohne Diise

Fir gréRere Sauberkeit bei der Arbeit schlieRen Sie einen Makita-
Staubsauger an lhr Werkzeug an. Entfernen Sie den Spanfanger
vom Werkzeug, bevor Sie den Staubsauger anschlieRen.
SchlieRen Sie dann den Schlauch des Staubsaugers an den
Stutzen (Sonderzubehdr) an, wie in der Abbildung dargestellt.

Fiir Werkzeug mit Diise

Fir groRere Sauberkeit bei der Arbeit schliefen

Sie einen Makita-Staubsauger an Ihr Werkzeug an.
SchlieRen Sie dann den Schlauch des Staubsaugers an
die Duse an, wie in der Abbildung dargestellt.

Bogenrohr (optionales Zubehor)

» Abb.14: 1. Bogenrohr 2. Stutzen

Mit Hilfe eines Bogenrohrs kann die Richtung des
Spanauswurfs geandert und somit eine erhdhte
Sauberkeit bei der Arbeit erzielt werden.

Fiir Werkzeug ohne Diise

Entfernen Sie die Spanabdeckung und installie-

ren Sie die Diise (Sonderzubehor). Befestigen Sie
das Bogenrohr (Sonderzubehdr) an der Duse des
Werkzeugs, indem Sie es einfach aufstecken. Zur
Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.

Fiir Werkzeug mit Diise

Befestigen Sie das Bogenrohr (Sonderzubehdr) an der
Diise des Werkzeugs, indem Sie es einfach aufstecken.
Zur Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.

Reinigen des Absaugstutzens

Reinigen Sie den Absaugstutzen regelmanig.
Verwenden Sie Druckluft zum Reinigen des verstopften
Absaugstutzens.

ARBEIT

AWARNUNG: Um die Verletzungsgefahr
von Personen zu verringern, betreiben Sie das
Werkzeug niemals, wenn Absaugstutzen oder
Spéneabdeckung nicht angebracht sind.

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Knauf und
mit der anderen am Schaltergriff fest, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Hobelbetrieb

» Abb.15: 1. Start 2. Ende

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh
flach auf das Werkstlick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre
volle Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwérts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vordere Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus. Das Hobeln kann durch schrages
Einspannen des Werkstlicks erleichtert werden, so
dass Sie leicht abwarts hobeln kénnen.
Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen die Art
der Bearbeitung. Der Elektrohobel halt eine Messerdrehzahl
aufrecht, die gewahrleistet, dass Holzspéne keine
Blockierung verursachen. Fir einen Grobschnitt kann

die Schnitttiefe vergroRert werden, wahrend fiir eine

hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe reduziert und das
Werkzeug langsamer vorgeschoben werden sollte.

» Abb.16

Fir einen Stufenschnitt (siehe Abbildung) verwenden Sie den
Parallelanschlag (Fihrungsschiene), den Sie als Zubehér erhalten.
» Abb.17: 1. Messerkante 2. Schnittlinie

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werksttick an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an

der Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerkante an der Schnittlinie aus.

» Abb.18: 1. Schraube 2. Parallelanschlag (Zubehor)

Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an der Seitenkante
des Werkstticks anliegt, und sichern Sie ihn mit der Schraube.
» Abb.19

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der
Parallelanschlag eng an der Seitenkante des
Werkstlcks anliegt. Andernfalls erhalten Sie mdglicher-
weise ein ungleichmaRiges Bearbeitungsergebnis.

Die maximale Falztiefe betragt 9 mm.

» Abb.20

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste
verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste bzw. einer
(separat erhaltlichen) Verlangerungsfiihrung dienen die
im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen.
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Anfasen

» Abb.21
» Abb.22

Um einen Anfasungsschnitt wie in der Abbildung auszu-
fiihren, richten Sie die "V"-Nut im vorderen Gleitschuh an
der Werkstiickkante aus, und fiihren dann den Hobel.

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

Schleifen der Hobelmesser

Nur fiir herkémmliche Messer
» Abb.23: 1. Schleifvorrichtung

Fir ein optimales Ergebnis halten Sie die Messer stets

scharf. Entfernen Sie mit Hilfe der Schleifvorrichtung

(Sonderzubehdr) Kerben, und schleifen Sie eine feine Kante.

» Abb.24: 1. Fligelmutter 2. Messer (A) 3. Messer
(B) 4. Seite (D) 5. Seite (C)

Losen Sie zunachst die beiden Fligelmuttern an der

Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)

so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) beriihren. Ziehen

Sie dann die Fligelmuttern an.

» Abb.25

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3
Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.

Kohlenwechsel

» Abb.26: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmafig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen muissen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die bei-
den Kohlen missen gleichzeitig ausgewechselt werden.
Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche Kohlen.

» Abb.27: 1. Spanfanger 2. Schraubendreher

» Abb.28: 1. Stutzen 2. Schraubendreher

Entfernen Sie die Spanabdeckung oder Diise mit Hilfe
eines Schraubendrehers.
» Abb.29: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen Kohlen,
legen Sie neue ein und schrauben Sie den Deckel wieder auf.
Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die Reparaturen
und alle Wartungen und Einstellungen von den autorisierten
Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung der
Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl

. Hobelmesser aus Wolframkarbid (fiir eine langere
Lebensdauer des Messers)

. Wendemesser

. Schleifvorrichtungsset

. Messerstarken-Set

. Feststellplatten-Set

. Parallelanschlag (Flhrungsschiene)

. Flhrungsschienen-Verlangerungssatz

. Schleifstein

. Dise

. Staubbeutel-Set

. Bogenrohr

. Steckschlissel

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell KP0800
Gyalulasi szélesség 82 mm
Gyalulasi mélység 2,5mm
Hajopadlozasi mélység 9 mm
Uresjarati sebeség (min™) 17 000
Teljes hossz 285 mm
Tiszta tomeg 2,7 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.
. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.
. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelésl, ezért foldel6vezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-sUlyozasu zajszint, a EN62841-2-14 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La): 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 96 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektorosszeg)
az EN62841-2-14 szerint meghatarozva:

Uzemmod: felillet csiszolas

Rezgéskibocsatas (a): 2,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos vizs-
galati eljdrasnak megfelelden lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok ésszehasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat maédjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggoen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatas becsiilt
meértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és iiresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

EK Megdfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkoz6

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kovetkez6kben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramitést, tlizet és/vagy sulyos
sérlilést eredményezhet.
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Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kifejezés

az On halozatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrdl (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A gyalura vonatkozo6 biztonsagi

figyelmeztetések

1. Varja meg, amig a vagoszerszam teljesen leall,
miel6tt leteszi. Ha egy szabadon forgd vagokés
valamilyen felllettel érintkezik, ez az iranyitas
elvesztéséhez és sulyos sériiléshez vezethet.

2. Aszerszamgépet a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa, mert el6fordulhat, hogy a vagokés
érintkezik a tapkabellel. A fesziiltség alatt Iév6 veze-
ték elvagasakor a szerszam szabadon allé fém részei
is aram ala kerlilhetnek, és aramiités érheti a kezel6t.

3.  Szoritékkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a
kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

4. Rongyok, ruhak, vezetékek, zsineg és hasonlé
targyak soha nem lehetnek a munkateriilet koriil.

5. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki beléle az 6sszes szeget.

6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
6vatosan a késeket.

7.  Ahasznalat el6tt ellenérizze, hogy a késeket
rogzité csavarok szorosan meg vannak-e huzva.

8.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

10. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
arezgéseket vagy az imbolygast, amelyek
rosszul felszerelt vagy rosszul kiegyensulyo-
zott tarcsara utalhatnak.

11. Ellenérizze, hogy a fiirésztarcsa nem ér-e a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsol6t.

12. Avagas megkezdése elétt varja meg, amig a
kés teljes sebességgel forog.

13. Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a szersza-
mot, és varja meg, amig a kések teljesen megallnak.

14. Soha ne tegye az ujjat a forgacsgydijté vajatba.
A vajat eltomédhet nedves fa megmunkalasa-
kor. Takaritsa ki a forgacsot egy bottal.

15. Ne hagyja a miik6dé szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

16. Mindig mindkét kést vagy dobfedelet cserélje,
mert az ellenkezé esetben kialakulé kiegyen-
sulyozatlansag vibraciot okoz és csokkenti a
szerszam élettartamat.

17. Csak az ebben a kézikonyvben megadott
Makita késeket hasznalja.

18. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé6 pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.
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AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi el6-
irasainak szigoru betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati Gtmu-
tatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok megsze-
gése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa
» Abrat: 1.Mutaté 2. Gomb
A vagasi mélység egyszeriien allithatd, a szerszam

elején talalhaté gombot forgatva addig, amig a mutato
nem mutat a kivant vagasi mélységre.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra2: 1.Reteszgomb vagy Kireteszelé gomb
2. Kioldokapcsolo

AviGyAzar:

. A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolé kioldégombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

Reteszel6gombbal felszerelt
szerszam

AvicyAzar:

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsold az "ON"
pozicidban elreteszelhet6 a kezel6 munkajat
megkdnnyitendd. Legyen nagyon korltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON" pozici-
6ban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam elinditdsahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolét. A megallitdsahoz engedje el a kapcsolét.
Folyamatos Gizemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.

Kireteszel6gombbal felszerelt
szerszam

Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerllésére, hogy
a kioldékapcsolot véletlenlil meghlzzak.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kireteszel6-
gombot és hiizza meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a
kioldékapcsolét a leallitashoz.
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Talp

» Abra3: 1.Gyalukés 2. Hats6 alaplemez 3. Talp

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje fel a szerszam
hatsé részét és a talp a hatso alaplemez szintje ala kertil.
Ezzel megel6zhet6 a szerszam késeinek karosodasa.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potaroél mielétt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

AviGYAzar:

. Huzza meg a kést rogzitdé csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza rég-
zit6écsavar veszélyes lehet. Mindig ellenérizze,
hogy azok megfelel6en meg vannak huzva.

. Kezelje nagyon korultekintéen a késeket.
Hasznaljon keszty(it vagy valamilyen ruhadara-
bot az ujjai és kezei védelmére a kések eltavoli-
tasakor és felszerelésekor.

. A kések felszereléséhez és eltavolitasahoz csak
a mellékelt Makita kulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztasa esetén a régzitécsavarokat tul-
hdzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez séri-
lésekhez vezethet.

Hagyomanyos gyalukésekkel

felszerelt szerszam
» Abra4: 1.Dugokulcs 2. Fejescsavar

» Abra5: 1. Fejescsavarok 2. Dob 3. Gyalukés
4. Dobfedél 5. Beallitélemez

» Abra6: 1.A sablonlemez bels6 széle 2. Kés széle
3. Gyalukés 4. Bedllitdlemez 5. Csavarok
6. Sarok 7. Sablon alapzatanak hatoldala
8. Egyengetdlap 9. Sablon alapzata

A kések eltavolitasahoz a dobrél csavarja ki a rogzit6-
csavarokat a dugokulccsal. A dobfedél lejon a késekkel
egyutt.

Akések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot
és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz
vagy a késekhez. Ugyanolyan méreti és sulyu késeket
hasznaljon, vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz
gyalulasi teljesitményt és végul a szerszam meghibaso-
dasat okozva.

Helyezze a kést a sablon alapzatara gy, hogy a kés
széle tokéletesen egy szintben legyen az alapzat leme-
zének ellilsé bels6 szélével. Helyezze a beallitélemezt
a késre, majd egyszerlien nyomja le a beallitélemez
sarkat egy szintbe a sablon alapzatanak hatoldalaval
és huzza meg a két csavart a beallitolemezen. Most
csuUsztassa a beallitélemez sarkat a dob vajataba, majd
rakja ra a dobfedelet. Hizza meg a rogzitécsavarokat a
dugokulccsal egyenletesen és valtakozva.

Ismételje meg a fenti eljarast a masik késnél is.

Mini gyalukésekkel felszerelt

szerszam
» Abra7: 1.Dugokulcs 2. Fejescsavar

1. Tavolitsa el a felszerelt kést, ha a szerszam hasz-
nalatban volt, akkor évatosan tisztitsa meg a dob
fellletét és a dobfedelet. A kések eltavolitasahoz
a dobrdl csavarja ki a harom régzitécsavart a
dugokulccsal. A dobfedél lejon a késekkel egydtt.

» Abra8: 1. Trapézfejii csavar 2. Beallitdlemez

3. Gyalukeéstarto fllek 4. Egyengetélap

5. Beallitélemez sarka 6. Bedllitélemez 7. A
sablonlemez belsé széle 8. Sablon alapzata
9. Sablon alapzatanak hatoldala 10. Mini
gyalukés

2. Akések felszereléséhez lazan illessze a beallité-
lemezt a rogzitélemezhez a trapézfejli csavarok-
kal és tegye a mini gyalukést a sablon alapzatara
ugy, hogy a kések vagoéle tokéletesen egy szint-
ben legyen az alapzat lemezének belsé oldalaval.

3.  Helyezze a beallitdlemezt/régzitélemezt a sablon
alapzatara ugy, hogy a régzitélemez gyalukéstartd
fulei illeszkedjenek a mini gyalukés vajataihoz,
majd nyomja le a beadllitélemez sarkat egy szintbe
a sablon alapzatanak hatoldalaval és huzza meg a
trapézfeji csavarokat.

4. Nagyon fontos, hogy a kés egy szintben fekidjon
a sablon alapzatéanak oldalaval, a gyalukéstartd
fllek a gyalukés vajataiban legyenek és a a
bedllitélemez sarka egy szintben legyen a sablon
alapzatanak hatoldalaval. Részletesen ellendrizze
ezeket a beallitasokat az egyenletes vagas bizto-
sitasa érdekében.

5. Csusztassa a rogzitélemez sarkat a dobon talal-
haté vajatba.

» Abra9: 1. Mini gyalukés 2. Horony 3. BeallitSlemez

4. Peremes hatlapfeji csavar 5. Dobfedél
6. Dob 7. Beallitdlemez

6. Tegye a dobfedelet a beallitélemez/rogzitélemez
folé és csavarja be a harom hatlapfejl csavart
ugy, hogy a dob és a rogzitélemez kdzott marad-
jon hézag a mini gyalukések helyrecsusztata-
sahoz. A kést a régzitélemez gyalukéstarté filei
fogjak beallitani.

7.  Akés hosszanti beallitasat kézzel kell elvégezni
ugy, hogy a kés széle pontosan egyenlé tavol-
sagra legyen a burkolattél az egyik oldalon és a
fém kerettél a masikon.

8.  Huzza meg a harom hatlapfeji csavart (a mellé-
kelt dugokulccsal) és forgassa el a dobot a kés
széle és a szerszam hézag kozotti tavolsagok
ellenérzésére.

9.  Ellenérizze, hogy a harom hatlapfejl csavar telje-
sen meg van huzva.

10. Ismételje meg az 1 - 9. eljarast a masik késnél is.
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A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felllet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem allitia be megfeleléen és biztonsagosan. A kést ugy kell
felszerelni, hogy a vagoéle abszolut vizszintes legyen, azaz parhuzamos a hatso alaplemez feliiletével.
A helyes és helytelen beallitds néhany példajat mutatja a lenti abra.

(A) els6 alap (mozgé lab)
(B) hatsé alap (mozg6 lab)

Helyes beallitas

(A) \/

==

Hornyoz a fellleten

>\, Habar ez a nézet nem
/" B E mutathatja, a pengék vége
% /fi teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap feltletével.
Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatso
alapvonallal.

El6re vés homoru vésével

A végén vés homoru vésdvel

O

E=——1F

» Abra11: 1.Porzsak 2. Fuvoka

Szivofej nélkiili szerszam

Vegye le a forgacsvédét és szerelje fel a szivofejet
(opcionalis kiegészitd) lllessze a porzsakot a szi-
vofejre. A szivéfej csdve fokozatosan vékonyodik. A
porzsak csatlakoztatasakor nyomja ra erésen a szivo-
fejre amennyire csak lehet, nehogy miikddés kézben
leessen.

Szivéfejjel szerelt szerszam

lllessze a porzsakot a szivofejre. A szivofej csdve
fokozatosan vékonyodik. A porzsak csatlakoztatasakor
nyomja ra erésen a szivéfejre amennyire csak lehet,
nehogy miikddés kdzben leessen.

» Abra12: 1. Szoritd

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrél és hlzza ki a régzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megltégetve az oldalat
az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.

MEGJEGYZES:

. Ha a szerszamhoz Makita porszivot csatlakoz-
tat, akkor hatékonyabb és tisztabb megmunka-
last tud végezni.
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Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegend6en a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatsé
alapvonalat tekintve.

Porszivé csatlakoztatasa

» Abra13

Szivéfej nélkiili szerszam

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni, csatlakoztasson egy Makita
porszivot a szerszamhoz. Miel6tt csatlakoztatja a pérszivot, tavolitsa
el a forgacsot az eszkdzrél. Ezt kdvetden csatlakoztassa a porszivo

csOvét a szivofejhez (opciondlis kiegészitd) az abranak megfelelden.

Szivéfejjel szerelt szerszam

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni, csatlakoztasson egy
Makita porszivét a szerszamhoz. Ezt kvetden csatlakoztassa
a porszivo csovét a csatlakozéhoz az dbranak megfeleléen.

Konyokcs6 (opcionalis kiegészitd)

» Abra14: 1.Koénydkesé 2. Fivoka

A konydkesd hasznalataval megvaltoztathatd a forgacs
kilépési iranya és tisztabb munka végezhetd.

Szivoéfej nélkiili szerszam

Vegye le a forgacsvédét és szerelje fel a szivofejet (opci-
onalis kiegészitd) Szerelje fel a kdnydkcsdvet (opcionalis
kiegészitd) a szerszam szivofejére ugy, hogy egyszerlien
racsusztatja azt. Az eltavolitashoz csak hiuzza azt ki.

Szivéfejjel szerelt szerszam

Szerelje fel a kdnyokcsovet (opcionalis kiegészitd) a
szerszam szivofejére Ugy, hogy egyszeriien racsusz-
tatja azt. Az eltavolitdshoz csak huzza azt ki.
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A fuvoka tisztitasa

Tisztitsa rendszeresen a fuvokat.
Az eltomddott fuvdka tisztitdasahoz hasznaljon siritett
leveg6t.

UZEMELTETES

AFIGYELMEZTETES: A személyi sériilés koc-
kazatanak elkeriilése érdekében ne miikodtesse
fuvoka, illetve felhelyezett forgacsfedél nélkiil.

Erésen fogja a szerszamot a munkavégzés soran,
egyik kezével a gombon, masik kezével pedig a
kapcsoléfogantyun.

Gyalulas

» Abra15: 1.Kezdet 2. Vég

El6szor fektesse a szerszam eliilsé alaplemezét a mun-
kadarab fellletére ugy, hogy a kések ne érjenek sem-
mihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig

a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan egyen-
letesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki nyomast

a szerszam ellils6 részére a gyalulas kezdetekor és a
hatséra a gyalulas befejezésekor. A gyalulas kdnnyebbé
valik, ha megdonti és ugy régziti a munkadarabot, hogy
a gyalulas valamennyire egy lejtén torténjen.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a
megmunkalas jellegét. Az erégyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forga-
csok. A durvabb vagashoz a vagasi mélység megnovel-
hetd, mig a finom megmunkalashoz le kell csokkentenie
a vagasi mélységet és lassabban kell eléretolni a
szerszamot.

Hajépadlozas (Osszeeresztés)

» Abra16

Az abran lathaté 1épcs6s vagashoz hasznalja a szélve-
zet6t (vezetdvonalzot), amely a gép tartozéka.
» Abra17: 1.Kés széle 2. Vagdvonal

Rajzolja a vagovonalat a munkadarabra. Helyezze
a szélvezet6t a szerszam elején talalhato furatba.
lgazitsa a kés szélét a vagovonalra.

» Abra18: 1. Csavar 2. Szélvezetd (tartozék)

Allitsa be a szélvezetét, hogy az érintse a munkadarab
oldalat, majd régzitse azt a csavar meghuzasaval.
» Abra19

Gyalulaskor tolja a szerszamot Ugy, hogy a szélvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ellenkezé
esetben a gyalulas egyenetlen lehet.

A maximalis hajopadlézasi (0sszeeresztési) mélység

9 mm.

» Abra20

Lehet, hogy meg szeretné majd hosszabbitani a vezetd
hosszat egy fadarab hozzaillesztésével. Erre a célra a
vezet6 furatokkal van ellatva, valamint furatokkal ren-
delkezik egy vezet6hosszabbité (opcionalis kiegészitd)
hozzaillesztéséhez is.

Elletorés
» Abra21
» Abra22

Az abran lathato élletéré vagasokhoz igazitsa a az
elllsé alaplemezen talalhaté "V" vajatot a munkadarab
széléhez és gyalulja azt le.

KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A gyalukések élezése

Csak a hagyomanyos késeknél
» Abra23: 1. Elezéfoglalat

A késeket mindig tartsa élesen a legjobb teljesitmény érde-
kében. Hasznalja az élezéfoglalatot (opcionalis kiegészits)
a bemetszések eltavolitasahoz és az él kimunkalasahoz.
» Abra24: 1.Szarnyasanya 2. Kés (A) 3. Kés (B)

4. Oldal (D) 5. Oldal (C)

El6szor lazitsa meg a két szarnyascsavart a foglalaton
és helyezze be az (A) és (B) késeket Ugy, hogy azok
érintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan huzza
meg a szarnyascsavarokat.

» Abra25

Meritse vizbe a fenékdvet 2 - 3 percre az élezés el6tt.
Tartsa ugy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen
a fenékével, hogy egyszerre torténjen az élezésik,
ugyanolyan szdg alatt.

A szénkefék cseréje

» Abra26: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
» Abra27:

» Abra28:

Aforgacsfedél vagy a szivofej eltavolitasahoz hasznal-
jon csavarhuzot.
» Abra29: 1. Kefetarté sapka 2. Csavarhtizé

Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetartd sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehaijta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Nagysebességi acél gyalukés

. Wolfram-karbid gyalukés (hosszabb élettartam)
. Mini gyalukés

+  Elezéfoglalat

. Késsablon

. Rogzitélap készlet

. Szélvezet6 (vezetévonalzo)

. Vezetbhosszabbito készlet

. Fendko

. Szivéfej

. Porzsak szerelvény

. Konyokcsé

. Dugdkulcs

MEGJEGYZES:

az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model KP0800
Sirka hoblovania 82 mm
Hibka hoblovania 2,5mm
Hibka drazkovania 9mm
Otagky naprazdno (min’™") 17000
Celkova dizka 285 mm
Hmotnost netto 2,7 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na hoblovanie dreva.

Nastroj sa mdze pripojit' len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom S$titku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur¢ena
podla standardu EN62841-2-14:

Uroveri akustického tlaku (L) : 85 dB (A)

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 96 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a méze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich a¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

MAVAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-14:

Rezim ¢innosti: povrchové brusenie

Emisie vibracii (a) : 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibrécii bola
merana podla $tandardnej skiiSobnej metddy a moze sa
pouZit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich Gcinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skuto€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’
od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov
pouzivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Europy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov moéze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.
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VSetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.
Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania pre

hobFovacku

1. Pockajte, kym sa rezny nastroj zastavi, a az potom
nastroj polozte. Nechraneny otacajuci sa rezny
nastroj moze zachytit povrch s doésledkom moznej
straty kontroly nad nastrojom a vazneho poranenia.

2. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolo-
vané uchopné povrchy, pretoze rezacka sa
moze dostat’ do kontaktu s kablom. Preseknutie
vodi¢a pod napatim méze spdsobit ,vodivost”
kovovych Casti elektrického nastroja s désledkom
zasiahnutia obsluhy elektrickym prddom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani obrobku rukou alebo
pri opreti o telo nebude obrobok stabilny a mézete
nad nim stratit’' kontrolu.

4.V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oblecenie, $nuary a
podobné predmety.

5. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i
na obrobku nie su klince, a pripadné klince
odstrante.

6. Pouzivajte len ostré cepele. S cepelami zaob-
chadzajte velmi opatrne.

7.  Pred pracou skontrolujte, €i st montazne
matice ¢epeli pevne utiahnuté.

8. Drzte naradie pevne oboma rukami.

. Nepriblizujte ruky k otacajuicim sa €astiam.

10. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel.

11. Skor nez zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel nedotyka obrobku.

12. Skor nez zacnete rezat’, pockajte, kym cepel
nedosiahne pInu rychlost'.

13. Skor nez vykonate akékolvek upravy, vzdy
vypnite nastroj a pockajte, kym sa cepele
uplne nezastavia.

14. Nikdy nevkladajte prst do zl'abu na triesky.
Zrab sa méze pri rezani vihkého dreva zasek-
nut. Triesky vycistite palickou.

15. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nastrojom, len ked’ ho drzite v rukach.

16. Vzdy vymienajte obe ¢epele alebo kryty na
bubne, inak bude nasledna nevyvazenost’
sposobovat’ vibracie a skracovat’ zivotnost’
nastroja.

17. Pouzivajte len ¢epele Makita Specifikované v
tejto prirucke.

18. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest’' k vdaZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.1: 1. Ukazovatel 2. Gombik

Hibku rezu mézete nastavit jednoduchym otaganim
gombika na prednej strane nastroja, takze ukazovatel
hibky smeruje na pozadovanu hibku rezu.

Zapinanie

» Obr.2: 1. Tlacidlo zablokovania alebo tlacidlo odblo-
kovania 2. Spinac

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Pre nastroj s uzamykacim tla¢idlom

APOZOR:

. Operator méze pocas dlhsieho pouzivania
zablokovat prepinac v polohe "ON", ¢o mu
ulahé&i pracu. Pri blokovani nastroja v polohe
"ON" budte opatrni a nastroj pevne drzte.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy,
stlacte spust naplno a potom ju pustite.

Pre nastroj s odomykacim tla¢idlom

Aby nedochadzalo nahodnému potiahnutiu spustacieho
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.

Ak chcete spustit nastroj, stlacte odomykacie tlacilo

a potiahnite spustaci spina¢. Zastavite ho uvolnenim
spinaca.

» Obr.3: 1. Hoblovacia ¢epel 2. Zadna zakladna
3. Opora
Po rezani nadvihnite zadnu stranu nastroja tak, aby

opora bola pod Uroviiou zadnej zakladne. Zabrani to
poskodeniu Cepeli nastroja.
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MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Odstranenie alebo instalacia cepeli

hoblovacieho stroja

APOZOR:

. Pri inStalacii epeli na nastroj pritiahnite vSetky
inStalacéné skrutky cepele. Uvolnena instalaéna
skrutka méze byt nebezpeéna. Vzdy kontrolujte,
¢i su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.

. S ¢epelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstranovani alebo instalacii epeli, pouzivajte
na ochranu prstov rukavice alebo handry.

. Pri odstrafiovani alebo instalacii ¢epeli pouzi-
vajte len kl'u¢ Makita. V opacnom pripade méze
dojst k nadmernému alebo naopak nedostatoc-
nému pritiahnutiu instalaénych skrutiek. MézZe to
spoOsobit vase poranenie.

Pre naradie so standardnymi
hoblovacimi éepelami
» Obr.4: 1. Zastrkavaci klt¢ 2. Skrutka s maticou

» Obr.5: 1. Skrutky s maticou 2. Valec 3. Hoblovacia
Cepel 4. Kryt valca 5. Nastavovacia doska

» Obr.6: 1. Vnutorny okraj dosky meradla 2. Okraj
¢epele 3. Hoblovacia ¢epel 4. Nastavovacia
doska 5. Skrutky 6. Patka 7. Zadna strana
zakladne meradla 8. Doska meradla
9. Zakladria meradla

Ak chcete odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomo-
cou zastrkavacieho kluc¢a instalacné skrutky. Kryt valca
vypadne spolu s ¢epelami.

Ak chcete nainstalovat ¢epele, najprv odistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a epeliach.
Pouzivajte ¢epele rovnakych rozmerov a hmotnosti,
pretoZze méze nastat vibrovanie bubna, ¢oho nasled-
kom moze byt oslabené hoblovanie az zlyhanie stroja.
Cepel polozte na meradlo &epele tak, aby bol okraj
Cepele Uplne zarovno s vnutornym okrajom dosky pre
zapustkou s ryskou. Nastavovaciu dosku polozte na
Cepel, potom mierne stlacte patku nastavovacej dosky,
aby bol zarovno so zadnou stranou zakladne meradla
Cepele a pritiahnite dve skrutky na nastavovacej doske.
Péatku nastavovacej dosky zasurite do ryhy na valci, a
potom k nemu pripevnite kryt valca. Pomocou zastrka-
vacieho kltu¢a pritiahnite vSetky inStalacné skrutky.
Pred druhu Eepel zopakujte hore uvedeny postup.

Pre nastroj s mini hoblovacimi
Cepelami
» Obr.7: 1. Zastrkavaci klu¢ 2. Skrutka s maticou

1. Odstranite start ¢epel, ak sa nastroj nepouziva,
dokladne vycistite povrch a kryt valca. Ak chcete
odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomocou
zastrkavacieho kltU¢a tri inStalacné skrutky. Kryt
valca vypadne spolu s ¢epelami.

» Obr.8: 1. Skrutka so SoSovkovitou valcovou hla-
vou 2. Nastavovacia doska 3. Polohovacie
zarazky Cepele hoblovacieho stroja
4. Doska meradla 5. Patka nastavovacej
dosky 6. Nastavovacia doska 7. Vnutorny
okraj dosky meradla 8. Zakladria meradla
9. Zadna strana zakladne meradla 10. Mini
hoblovacia ¢epel

2. Ak chcete nainstalovat ¢epele, volne pripevnite
nastavovaciu dosku skrutkami s kénickou hlavou
a mini hoblovaciu ¢epel nastavte na zakladru
meradla tak, aby bol rezaci okraj ¢epele Uplne
zarovno s vnutornou stranou dosky meradla.

3.  Nastavovaciu dosku nastavte na zakladni meradla
tak, aby polohovacie zarazky ¢epele hoblova-
cieho stroja na nastavovacej doske zapadali do
ryhy mini hoblovacej ¢epele, potom stlacte patku
nastavovacej dosky, aby bol zarovno so zadnou
stranou zakladne meradla a pritiahnite skrutky s
konickou hlavou.

4.  Je doblezité, aby bola ¢epel zarovno s vnutornou
stranou dosky meradla, polohovacie zarazky
hoblovacej ¢epele vsadené v ryhe epele a patka
nastavovacej dosky zarovno so zadnou stranou
zakladne meradla. Skontrolujte toto nastavenie,
aby ste zaistili jednotné rezanie.

5.  Patku nastavovacej dosky zasurite do ryhy na
valci.

» Obr.9: 1. Mini hoblovacia ¢epel 2. Drazka

3. Nastavovacia doska 4. Prirubové skrutky
so Sesthrannou hlavou 5. Kryt valca 6. Valec
7. Nastavovacia doska

6.  Kryt valca nastavte nad nastavovaciu dosku
a priskrutkujte ho tromi skrutkami s vonkajSou
Sesthrannou hlavou tak, aby medzi valcom a
nastavovacou doskou existovala medzera na
posunutie mini hoblovacej ¢epele do pozicie.
Cepel bude umiestnena s polohovacimi zaraz-
kami hoblovacej ¢epele na nastavovacej doske.

7. Pozdiznu polohu &epele musite nastavit ruéne tak,
aby boli konce ¢epele rovnako vzdialené od krytu
na jednej strane a kovového drziaka na druhej.

8.  Pritiahnite tri skrutky s vonkaj$ou Sesthrannou
hlavou (s dodanym zastrkavacim klit€om) a otocte
valec, aby ste skontrolovali vzdialenosti medzi
koncami ¢epele a telom nastroja.

9.  Skontrolujte, ¢i su tri skrutky s vonkajSou
Sesthrannou hlavou Uplne pritiahnuté.

10. Pre druht ¢epel zopakujte postup podia bodov
1-9.
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Pre spravne nastavenie hobl'ovacej ¢epele

Ak je &epel nespravne nastavena, hoblovaci povrch bude drsny a nerovny. Cepel namontuite tak, aby bol rezaci
koniec Uplne rovny, o znamena Uplne paralelny s povrchom zadnej zakladne.
Priklady spravnych a nespravnych nastaveni su uvedené nizSie.

(A) Predna zakladna (pohybliva patka)

(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

Spravne nastavenie

(A) \/

==

Zarezy na povrchu

S
TR
=

Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidno, okraje ostri su
presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.

Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria
nemaju okraj rovnobezne
so0 zadnou zakladnou

Vyhlbovanie na zaciatku

Vyhlbovanie na konci
y l—\(A

O

O

E=——1F
Vrecko na prach (prislusenstvo)

» Obr.11: 1. Vrecko na prach 2. Dyza

Pre naradie bez trysky

Demontujte kryt pre zachytavanie triesok a nainstalujte
trysku (volitelné prisluSenstvo). Vrecko na prach pri-
pojte na trysku. Tryska je kuZelovita. Pri pripeviiovani
vrecka na prach ho ¢o najviac zatlacte na trysku, aby
ste zabranili jeho zosunutiu poCas prevadzky.

Pre naradie s tryskou

Vrecko na prach pripojte na trysku. Tryska je kuzelovita.
Pri pripeviiovani vrecka na prach ho €o najviac zatlaéte
na trysku, aby ste zabranili jeho zosunutiu po¢as

prevadzky.
» Obr.12:

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odle-
pili aj Castice, ktoré by mohli branit' v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:

. Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vasa
praca bude efektivnejsia a Cistejsia.

1. Upinadlo

liniou.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria nevyc€nievaju
dostatocne voéi zadnej
zakladnej linii.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria vycnievaju prili§
daleko voci zadnej
zakladnej linii.

Pripojenie vysavaca

» Obr.13

Pre naradie bez trysky

Ak chcete vykonavat ¢&ist ¢innost hoblovania, pripojte k nara-
diu vysavac znacky Makita. Pred pripojenim vysavaca z naradia
demontujte lapa¢ triesok. Potom podla obrazkového navodu
pripojte k dyze (volite/né prisluSenstvo) hadicu vysavaca.

Pre naradie s tryskou

Ak chcete vykonavat €istu ¢innost hoblovania, pripojte
k naradiu vysava¢ Makita. Potom pripojte k tryske
hadicu vysavaca podla obrazkového navodu.

Kib (volitelné prislusenstvo)
» Obr.14: 1. Ohyb 2. Dyza

Pouzivanie kibu umoZfiuje zmenu smeru vystupu
odrezkov na vykonavanie GistejSej prace.

Pre naradie bez trysky

Demontujte kryt pre zachytavanie triesok a nainstalujte
trysku (volitelné prislusenstvo). Na trysku naradia pri-
pevnite kib (volitelné prisluenstvo), a to jednoduchym
nasunutim. Ak ho chcete demontovat, stiahnite ho.

Pre naradie s tryskou

Na trysku naradia pripevnite kib (volitelné prislugen-
stvo), a to jednoduchym nasunutim. Ak ho chcete
demontovat, stiahnite ho.
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Cistenie hubice

Hubicu pravidelne distite.
Na ¢istenie upchatej hubice pouzivajte stlaceny vzduch.

PRACA

MA\VAROVANIE: Na znizenie rizika zranenia
os6b nepouzivajte bez nainstalovanej hubice
alebo krytu odrezkov.

Nastroj pri praci drzte pevne s jednou rukou na tlacidle
a s druhou na spinacej ricke.

Hoblovanie

» Obr.15: 1. Spustenie 2. Ukon¢enie

Najprv zasunte prednu zakladriu nastroja na povrch
obrobku tak, aby sa nedotykal ¢epeli. Zapnite nastroj a
pockajte kym €epele nedosahuju pinu rychlost. Potom
nastroj posurite mierne dopredu. Pri zacati hoblovania,
zatlacte na prednu Cast nastroja a pri dokoncovani
hoblovania, zatlacte na zadnu ¢ast. Hoblovanie bude
jednoduchsie, ak obrobok naklonite do stacionarnej
polohy tak, aby ste mohli hoblovat v jemnom sklone.
Rychlost a hibka rezu uréuje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej nedocha-
dza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé hoblovanie zvyste
hibku rezu, pokym pre dobry koncovy produkt by ste
mali hibku rezu zniZit a stroj postvat pomalsie.

Drazkovanie
> Obr.16

Ak chcete urobit stupriovity rez, ako je zobrazené na
obrazku, pouzite okrajové pravitko (vodiace pravitko),
ktoré sa da zakupit ako prisluSenstvo.

» Obr.17: 1. Okraj epele 2. Ciara rezania

Nakreslite reznu linku na obrobok. Ochranné zariadenie

na jemné brusenie hran vlozte do otvoru na prednej

strane nastroja. Okraj Cepele nastavte do rovnakej

urovne s reznou linkou.

» Obr.18: 1. Skrutka 2. Okrajové pravitko
(Prislusenstvo)

Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran nastavte
tak, aby sa dotykalo strany obrobku, potom za zaistite
skrutkou.

» Obr.19

Pri hoblovani posurite nastroj s ochrannym zariadenim

na jemné brusenie hran tak, aby bol zarovno so stranou
obrobku. V opaénom pripade méze doéjst k nerovnému

hoblovaniu.

Maximalna hibka drézkovania je 9 mm.

» Obr.20

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Pre tento Ucel, ako aj
pre pripevnenie vodidla predizenia (volitelné prislugen-
stvo), sa v ochrannom zariadeni nachadzaju vhodné
otvory.

Skosenie hran

» Obr.21
» Obr.22

Ak chcete urobit zoSikmeny rez podla obrazku, zarov-
najte ryhu "V" v prednej zakladni s okrajom obrobku a
ohoblujte ho.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Brusenie hobl'ovacich cepeli

Len pre Standardné €epele
» Obr.23: 1. Drziak na brusenie

Vzdy udrziavajte Cepele ostré, aby bolo hoblovanie, ¢o

najucinnejSie. Pomocou drziaka na brusenie (volitelné

prisluSenstvo) odstrarite zarezy a opracujte tak, aby ste

dosiahli jemny okraj.

» Obr.24: 1. Kridlova matica 2. Cepel (A) 3. Cepel (B)
4. Strana (D) 5. Strana (C)

Najprv uvornite dve kridlové matice na drziaku a Cepele
(A) a (B) vlozte tak, aby sa dotykali stran (C) a (D).
Potom pritiahnite kridlové matice.

» Obr.25

Brusny kotu€ namocte pred brasenim na 2 az 3 minuty
do vody. Drziak uchopte tak, aby sa obe ¢epele dotykali
brusneho kotuca pre suvislé brisenie v rovnakom uhle.

Vymena uhlikov

» Obr.26: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt isté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat sti€asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

» Obr.27: 1. Kryt na odrezky 2. Skrutkovac

» Obr.28: 1. Dyza 2. Skrutkovac

Pomocou skrutkovaca odstrarite kryt na triesky alebo
trysku.
» Obr.29: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova&

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Vysokorychlostna ocelova hoblovacia ¢epel

. Hoblovacia ocel z karbid-volframu (pre dlha Zivot-
nost ¢epele)

. Mini hoblovacia ¢epel

. Uplny drziak na brasenie

. Meradlo ¢epele

. Suprava nastavovacej dosky

. Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
(vodiaca linka)

+  Vodidlo predizenia

. Orovnavaci kamern

. Dyza

. Suprava vrecka na prach

. Kib

. Zastrkavaci kla¢
POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mo6zu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model KP0800
Sitka hoblovani 82 mm
Hloubka hoblovani 2,5mm
Hloubka polodrazkovani 9 mm
Otagky naprazdno (min’™") 17 000
Celkova délka 285 mm
Hmotnost netto 2,7 kg
Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ugel pouziti

Naradi je uréeno k hoblovani dreva.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a maze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-14:

Hladina akustického tlaku (L;»): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841-2-14:
Pracovni rezim: brouseni povrchu
Emise vibraci (ay): 2,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkovéa(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpecénostni upozornéni

k elektrickému naradi

A VAROVANI: Piectéte si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni v8ech nize uvedenych pokynt
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢&i
vaznému zranéni.
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VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické nafadi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni vystrahy k hobliku

1. Pred odlozenim naradi vyckejte, az se fezny
nastroj zastavi. Nekryty rotacni fezny nastroj
muze pfijit do kontaktu s plochou, coz mlze vést
ke ztraté kontroly a k vaZznému zranéni.

2. Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot fezny
nastroj muze pfijit do kontaktu s vlastnim napaje-
cim kabelem. Zasazenim vodice pod napétim se muze
proud pfenést do nechranénych kovovych ¢asti naradi
a obsluha muze utrpét uraz elektrickym proudem.

3. Uchyt'te a podeprete obrobek na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym zptisobem.
Budete-li obrobek drzet rukama nebo zapfeny vlastnim

4.  Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.

5.  Nefezte hrebiky. Pfed uvedenim do ¢innosti zkontrolujte
obrobek a odstraiite z néj vSechny pfipadné hiebiky.

6. Pouzivejte pouze ostré noze. S nozi manipu-
lujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou
pevné utazeny instalaéni Srouby noze.

8.  Drzte naradi pevné obéma rukama.

. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

10. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostate¢né vyvazeny kotou¢.

11. Pied zapnutim spinace se ujistéte, zda kotouc¢
neni v kontaktu s obrobkem.

12. Pred fezanim pockejte, dokud kotou¢ nedo-
sahne plnych otacek.

13. Pred jakymkoli sefizovanim vzdy naradi vypnéte
a pockejte, dokud se uplné nezastavi noze.

14. Nikdy nevkladejte prsty do zlabu pro tfisky.
Zlab se muze pfi opracovani vihkého dfeva
ucpat. Uvizlé tFisky odstranujte tyci.

15. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

16. Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci.
V opacném pripadé vysledna nerovnovaha
zpUsobi vibrace a zkrati zivotnost naradi.

17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této prirucce.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku / respirator
odpovidajici pouziti a materialu, se kterym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIiVANI &i nedodrzeni bezpeé-
nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze muze zpuUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.1: 1. Ukazatel 2. Knoflik

Hloubku fezu Ize jednodu$e sefidit otac¢enim knofliku
na pfedni strané nastroje tak, aby ukazatel sméfoval k
pozadované hloubce fezu.

» Obr.2: 1. Zajistovaci ¢i odjistovaci tlacitko
2. Spina¢
MA\UPOZORNENI:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Nastroj se zajist'ovacim tla€itkem

A UPOZORNENJ:

. Spinac Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadriuje prace prova-
déna po delsi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze
zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale nastroj pevné drzte.

Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepfretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
néte spoust naplno a pak ji pustte.

Nastroj s odjiSt'ovacim tla€itkem

Jako prevence nahodného stisknuti spousteé je k dispo-
zici odjistovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte odjisto-
vaci tlagitko a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

» Obr.3:

Po fezani zvednéte zadni stranu nastroje. Patka se
posune pod urovef zadni zakladny. Zabrariuje se tak
poskozeni nozl nastroje.

1. Hoblovaci niiz 2. Zadni zakladna 3. Patka

MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez zanete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.
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Demontaz a instalace hoblovacich

nozu

AUPOZORNENI:

. P¥i instalaci nozu na nastroj je nutno pevné
dotahnout instala¢ni Srouby nozu. Uvolnény
instalacni Sroub muZze byt nebezpecny. Vzdy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.

. S nozi manipulujte velice opatrné. Pfi demontazi
a montazi nozl si chrante prsty a ruce rukavi-
cemi nebo hadry.

. PFi demontazi a instalaci nozl pouzivejte pouze 4.
dodany kli¢ Makita. V opaéném pfipadé muze
dojit k pfetazeni nebo nedostate€nému utazeni
instalacnich Sroub(. V disledku toho by mohlo
dojit ke zranéni.

Pro naradi s obvyklymi hoblovacimi 5
nozi
» Obr.4: 1. Nastrény kli¢ 2. Sroub

» Obr.5: 1. Srouby 2. Valec 3. Hoblovaci niiz 4. Kryt
valce 5. Vyrovnavaci deska

» Obr.6: 1. Vnitfni hrana montazni desky 2. Hrana
noze 3. Hoblovaci niz 4. VVyrovnavaci deska
5. Srouby 6. Patka 7. Zadni strana montazni
zakladny 8. Montazni deska 9. Montazni

zakladna

Chcete-li demontovat noze z vélce, odSroubujte imbu- 7.
sovym kli¢em instala¢ni Srouby. Spolu s noZi odejmete

také kryt valce.

Pi instalaci nozu nejdfive oCistéte vSechny tfisky a cizi
materidl pfilnuly na valci nebo nozich. Pouzivejte noze 8.
stejnych rozmért a hmotnosti. V opaéném pfipadé

dojde k oscilacim ¢i vibracim valce, které povedou

k nekvalitnimu zpracovani a potencialné k poruse

nastroje. 9
PolozZte ndz na zakladnu méfidla tak, aby byla hrana '
noze dokonale zarovnana s vnitfni hranou montazni
desky. PoloZte vyrovnavaci desku na nuz a poté
zamacknéte patku vyrovnavaci desky tak, aby byla
zarovnana se zadni stranou zakladny méfidla. Poté
dotahnéte dva Srouby na vyrovnavaci desce. Nyni
zasunite patku vyrovnavaci desky do drazky valce a na
valec namontujte kryt. Nastrénym klic¢em rovhomeérné a
stfidavé utahnéte vSechny instalacni Srouby.

VysSe uvedeny postup opakujte u druhého noze.

Nastroj s malymi hoblovacimi nozi
» Obr.7: 1. Nastrény kli¢ 2. Sroub

1. Byl-li nastroj pouzivan, demontuijte stavajici naz
a peclivé vycistéte povrchy a kryt valce. Cheete-li
demontovat noze z valce, odSroubujte imbusovym
klicem tfi instalacni Srouby. Spolu s noZi odejmete
také kryt valce.
» Obr.8: 1. Sroub s valcovou hlavou 2. Vyrovnavaci
deska 3. Vodici oka v hoblovacim noZi
4. Montazni deska 5. Patka vyrovnavaci
desky 6. Montazni deska 7. Vnitfni sténa
montazni desky 8. Montazni zakladna
9. Zadni strana montazni zakladny 10. Maly
hoblovaci ntz

» O

10.

P¥i instalaci nozu volné namontujte vyrovnavaci
desku na montazni desku pomoci $roubu s val-
covou hlavou a maly hoblovaci niz nastavte na
kalibraéni zakladné tak, aby byla fezna hrana
noze dokonale zarovnana s vnitini sténou kalib-
racni desky.

Ustavte vyrovnavaci desku/montazni desku na
kalibraéni zakladné tak, aby vodici oka hoblova-
ciho nozZe na montazni desce dosedla do drazky v
malém hoblovacim nozi. Poté zamacknéte vyrov-
navaci desku tak, aby byla zarovnana se zadni
stranou kalibra¢ni zakladny a dotédhnéte Srouby s
valcovou hlavou.

Je dulezité, aby byl usazeny niz vyrovnan s
vnitfni sténou kalibra¢ni desky, s vodicimi oky
hoblovaciho nozZe v draZce noze a patkou vyrov-
navaci desky zarovnanou se zadni stranou kalib-
raéni zakladny. K zajisténi rovhomérného opraco-
vani provedte peclivou kontrolu tohoto vyrovnani.
Zasurite patku vyrovnavaci desky do drazky valce.

br.9: 1. Maly hoblovaci niz 2. Drazka 3. Montazni

deska 4. Sestihranné $rouby s limcem
5. Kryt valce 6. Valec 7. VVyrovnavaci deska

Ustavte kryt valce na vyrovnavaci/montazni desku
a zaSroubuijte tfi Sestihranné Srouby s limcem

tak, aby byla mezi valcem a montazni deskou
zachovana mezera pro zasunuti malého hoblova-
ciho noze na misto. Polohu noZe Ize nastavovat
pomoci vodicich ok hoblovaciho noze na mon-
tazni desce.

Podélnou polohu nozZe bude potfeba nastavit
rucné tak, aby byly konce nozZe volné a stejné
vzdalené od skFiné na jedné strané a od kovové
svorky na strané druhé.

Utahnéte tfi Sestihranné Srouby s limcem (pomoci
dodaného nastréného kli¢e) a otaenim valce
zkontrolujte vzdalenosti mezi konci noze a télem
nastroje.

Zkontrolujte kone¢né dotazeni tfech Sestihran-
nych $roubl s limcem.

Opakujte kroky 1-9 u druhého noze.
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Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven nlz, bude hoblovany povrch hruby a nerovny. NuZ je nutno namontovat
tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, tj. rovhobézna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfikladd spravného a nespravného nastaveni je k dispozici nize.

(A) Predni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zaékladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

(A) \/

==

Zarezy na povrchu

S
TR
=

PrestoZe to nelze ilustrovat na

tomto bo¢nim pohledu, ostfi

kotou¢ bé&zi dokonale

rovnobézné s povrchem zadni

zakladny.

Pfi¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

Vydirani na konci

O

o\

E=——1F
Vak na prach (prisluSenstvi)

» Obr.11: 1. Vak na prach 2. Hubice

Informace k naradi bez hubice

Sejméte kryt proti tfiskam a namontujte hubici (volitelné
pFisluSenstvi). K hubici upevnéte vak na prach. Hubice
se ke konci zuzuje. Pfipojovany vak na prach natlacte
na hubici co nejdale, abyste béhem prace zamezili jeho
uvolnéni.

Informace k naradi s hubici

K hubici upevnéte vak na prach. Hubice se ke konci
zuzuje. Pfipojovany vak na prach natlacte na hubici co
nejdale, abyste béhem prace zamezili jeho uvolnéni.
» Obr.12: 1. Upevniovaci prvek

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny pIny, odstrarite
jej z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte
vak. Sou€asné na vak jemné klepejte, aby doslo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naruSovat dalSi provoz odsavani.

POZNAMKA:

. Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu
Makita, Ize provadét G€innéjsi a Cistsi praci.

\
PR

Pfi¢ina: Jedno nebo obé ostfi
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pficina: Jedno nebo obé ostfi pfilis
vy¢nivaji vzhledem k ose
zadni zaklady.

Pripojeni odsavace prachu

» Obr.13

Informace k naradi bez hubice

K zajisténi Cistoty b&éhem hoblovani pfipojte k nafadi vysa-
va¢ Makita. Pfed pfipojenim vysavace sejméte z naradi kryt
proti tfiskdm. Pak pfipojte hadici vysavace k hubici (volitelné
pfisluSenstvi) tak, jak je znazornéno na obrazcich.

Informace k naradi s hubici

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pfipojte k naradi
vysava¢ Makita. Pak pFipojte hadici vysavace k hubici
tak, jak je znazornéno na obrazcich.

Koleno (volitelné prislusenstvi)

» Obr.14: 1. Koleno 2. Hubice

Pouziti kolena umoznuje pfi zméné sméru vyhazovani
tfisek provadét Cistsi praci.

Informace k naradi bez hubice

Sejmeéte kryt proti tfiskdm a namontujte hubici (volitelné
pfisluSenstvi). Koleno (volitelné pfislusenstvi) se na
hubici nafadi nasazuje pouhym nasunutim. Sejmuti
kolena provedete jednodu$e stahnutim.

Informace k naradi s hubici

Koleno (volitelné pfislusenstvi) se na hubici naradi
nasazuje pouhym nasunutim. Sejmuti kolena provedete
jednodus$e stahnutim.
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Cisténi nastavce

Nastavce Cistéte pravidelné.
Ucpané nastavce Cistéte stlacenym vzduchem.

PRACE

MA\VAROVANI: Pro snizeni rizika zranéni osob
neprovozujte zafizeni, pokud nema nasazenou
hubici nebo voditko odstépku.

P¥i provadéni prace drzte nastroj pevné jednou rukou
za knoflik a druhou rukou za drzadlo se spinacem.

» Obr.15: 1. Zacatek 2. Konec

Nejdfive polozte pfedni zakladnu nastroje na plocho
na povrch dilu bez toho, aby byly noze s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze nedo-
sahnou pIné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
doprfedu. Na za¢atku hoblovani vyvinte na predni ¢ast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvirte tlak na zadni
¢ast nastroje. Hoblovani Ize usnadnit, pokud zpracova-
vany dil stacionarné naklonite tak, abyste mohli praco-
vat ponékud z kopce.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou fezu.
Velkoplo$ny hoblik udrZuje rychlost, ktera nevede k
jeho zablokovani tfiskami. PoZadujete-li hrubé Fezani,
Ize zvétSit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyza-
duje snizeni hloubky fezu a pomalej$i posunovani
nastroje smérem dopredu.

Spojovani na polodrazku
» Obr.16

Chcete-li provést odstupriovany fez znazornény na
obrazku, pouzijte paralelni voditko (vodici pravitko), jez
muzete ziskat jako pFisluSenstvi.

» Obr.17: 1. Hrana noZe 2. Ryska fezani

Vyznacte na dilu rysku fezani. Zasurite do otvoru na
predni strané nastroje paralelni voditko. Vyrovnejte
ostfi noze s ryskou fezani.

» Obr.18: 1. Sroub 2. Paralelni voditko (pfislugenstvi)

Upravujte polohu paralelniho voditka, dokud se nedo-
stane do kontaktu s bokem dilu. Poté jej zajistéte dota-
Zenim Sroubu.

» Obr.19

PFi hoblovani posunujte nastroj s paralelnim voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu. V opaéném
pfipadé dojde k nerovnomérnému hoblovani.
Maximalni hloubka polodrazkovani je 9 mm.

» Obr.20

Délku voditka Ize v pFipadé potfeby zvétsit pfipoje-

nim dodate¢ného kusu dfeva. Pro tento uc¢elu jsou

na voditku k dispozici otvory, které také soucasné
slouzi k pfipevnéni prodluZzovaciho voditka (volitelné
prislusenstvi).
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Ukosovani

» Obr.21
» Obr.22

Chcete-li provést ukosovaci fez jak je ilustrovano na
obrazku, vyrovnejte drazku ,V" na pfedni zakladné s
okrajem zpracovavaného dilu a provedte ¢innost.

UDRZBA

MA\UPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak

dojit ke zmé&nam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Ostreni hoblovacich nozu

Pouze pro obvyklé noze
» Obr.23: 1. Drzak pro ostfeni

Nejlepsich vysledkd dosahnete stalym udrzovanim
nozl v naostfeném stavu. K odstranéni vrypl a ziskani
kvalitniho ostfi pouzijte drzak k ostfeni.
» Obr.24: 1. Kfidlova matice 2. NGz (A) 3. Nuz (B)

4. Strana (D) 5. Strana (C)

NejdFive povolte dvé kiidlové matice na drzaku a
zasurite noze (A) a (B) tak, aby se dotykaly stran (C) a
(D). Poté dotahnéte kridlové matice.

» Obr.25

Pred ostfenim ponofte ostfici kamen na 2 az 3 minuty
do vody. Chcete-li brousit sou¢asné pod stejnym uhlem,
umistéte drzak tak, aby se oba nozZe dotykaly ostficiho
kamene.

Vyména uhlika
» Obr.26: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotte-
bené az po mezni znac¢ku, vymérite je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzakl. Oba uhliky
je tfeba vyménovat soucasné. PouZivejte vyhradné
stejné uhliky.

» Obr.27: 1. Kryt proti tfiskam 2. Sroubovak

» Obr.28: 1. Hubice 2. Sroubovék

K sejmuti krytu proti tfiskam &i hubice pouzijte
Sroubovak.

» Obr.29: 1. Vitko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlioZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalsi udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilt Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavet maze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

Vysokorychlostni ocelovy hoblovaci nuz
Hoblovaci ndz z karbidu wolframu (s del$i
zivotnosti)

Maly hoblovaci nuz

Sestava drzaku pro ostfeni

Méfidlo noze

Sestava montazni desky

Paralelni voditko (vodici pravitko)
Sestava prodluzovaciho voditka

Osttici kamen

Hubice

Sestava vaku na prach

Koleno

Nastrény kli¢

POZNAMKA:

Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pfibalené pfisluSenstvi se mize v rGznych
zemich lisit.
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