Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

274.400.300- S&R set: hole punch, button pliers, eyelet pliers,
buttons, eyelets.
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1. Assignment:

The S&R hole punch is designed for punching round, oval,
rectangular, holes in leather, cardboard, thick fabric, rubber,
plastic. It is a very handy tool for home use (for example, to
make an additional hole in a belt), for hobbies, as well as for
professional use in workshops (for repairing shoes and various
products).

The S&R pliers are designed for installing eyelets (metal rings
that strengthen the edges of a hole in the fabric).

S&R pliers for placing buttons in fabric.
2. Main parameters of the tool:

S&R set: hole punch, button pliers, eyelets pliers, buttons,
eyelets, (Article No. 274.400.300);

The set includes: buttons 9mm - 25 pcs; eyelets 4mm - 100 pcs.
Hole punch. Dimensions - 225 mm, width - 70 mm.

The working part of the hole punch is made of hardened carbon
steel for a long service life.

The ergonomic handles, thanks to the active lever transmission,
reduce the strain on the hands during the pressing process.
They are comfortable to grip and do not slip during operation.

The ratchet function allows you to block the rotation of the
head on the desired rod size.

The working head is equipped with six rods of different
diameters: 2mm, 2.5mm, 3mm, 3.5mm, 4mm, 5mm.

Tongs for installing eyelets (metal rings that strengthen the
edges of the hole in the fabric).

The working part of the pliers is made of hardened carbon steel
for a long service life.

The ergonomic handles, thanks to the active lever transmission,
reduce the strain on the hands during the pressing process.
They are comfortable to grip and do not slip during work. Size-
150 mm.

Tongs for setting buttons in the fabric.

The working part of the tongs is made of hardened carbon steel
for a long service life.

The ergonomic handles, thanks to the active lever transmission,
reduce the strain on the hands during the pressing process.
They are comfortable to grip and do not slip during work. Size-
150 mm.

The small dimensions of the tool make it possible to work with
small workpieces.

3. Safety precautions when working with the tool:

3.1. The workplace should be: ventilated, clean, well lit. Place
the necessary tools and materials on the table neatly and
correctly.

3.2. Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during work.

3.3 Not intended for use by children.
3.4 Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Check the tool for chips, cracks or wear before each use.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of blocking debris, dirt and dust
generated during operation. Wear protective gloves to protect
your hands.

3.7. Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep parts of your body away from possible contact with
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9. Wear personal safety equipment. Be sure to wear safety
glasses. Wear protective gloves to prevent damage to your
hands.
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3.10. If necessary, use a vice or clamp to secure the workpiece
or work item. Holding the workpiece with your hands does not
fix it securely.

3.11. Keep handles and gripping surfaces clean and free from oil
or grease. Slippery handles and gripping surfaces do not allow
for safe handling in unexpected situations.

3.12. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use of the tool may result in injury. The
tool must not be used again.

3.13. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body. The company is not liable
for misuse of the tool, improper use of the tool or use of a
damaged or worn tool.

3.14. Caution - The tool contains sharp parts. Store piercing and
cutting tools in a designated place.

3.15. Hold the tool firmly during operation.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Always wear protective gloves and goggles to protect against
injury to hands and eyes.

Be sure to wear protective gloves to prevent injury to your
hands.

Before starting work, check the tool for damage and the
integrity of the complete set.

Wipe the handles with a dry cloth.

If corrosion has occurred during storage, treat it with special
anti-corrosion agents.

5. How to use:

Hole punchers are tongs on which a drum with pointed
cylindrical rods of different diameters is placed. By rotating the
drum, you select the blade of the required diameter and place
it over the area where you want to make a hole. By squeezing
the handles of the hole punch, the material is clamped between
the heel and the blade and a hole is cut.

Depending on the needs and design of the product, the hole
created can be sealed with special rings or rivets can be inserted
into the hole.

How to make a hole with a hole punch:

1. Carefully determine the location where you want to make the
hole and mark it with an awl or other tool. If necessary, use a
ruler to measure the distance from the edge of the workpiece
to the hole to be made.

2. Make sure that the material under the hole is scratch-proof
and has a solid surface. Use a wooden or plastic base under the

product when punching. Never work on the kitchen table, floor
or other household surfaces that can be damaged.

3.Squeeze the handles with the hole punch to punch a hole in
one stroke. Try to apply even pressure and position the punch
blades at right angles to get a clean and neat hole.

4. Once the hole is pierced, you can insert a rivet or snap ring to
secure it.

5. Make sure that the hole is smooth and free of tears at the
edges. If necessary, you can finish it by grinding.

How to install the button :

1.Prepare all the necessary materials: buttons, tongs.
2. Mark the place where you want to install the button.
3.Divide the button into two parts.

4.Place the back of the button on the wrong side of the material
at the mark.

5.Place the front of the button on the front of the material in
exact alignment with the back of the button.

6.Hold the button and the material between the tongs and
gently squeeze the tongs to secure the rivet.

7.Make sure the button is securely fastened.

To install the eyelet:

1. Create the hole: First, make a small hole in the fabric material
where you want to install the eyelet. This hole should be slightly
smaller than the diameter of the eyelet so that it fits snugly.

2. To increase the strength and durability of the attachment,
reinforce the fabric around the hole, for example by sewing a
selvedge or adding a reinforcing round piece of fabric.

3. Place one half of the eyelet on the front of the fabric and the
other half on the back. Make sure they look even and
symmetrical.

4. Holding the eyelet and fabric between the tongs, gently
squeeze the tongs to hold the eyelet in place.

5.Make sure that the eyelet is securely fastened.

Remember to be safe and careful when handling sharp
instruments.

6. Maintenance:

Before starting work, inspect the product carefully, paying
attention to any damage.

Do not use in case of visual damage. If corrosion has occurred,
treat with special anti-corrosion agents.

Clean the tool regularly after use with a dry cloth.

Avoid exposure to heat, direct moisture and sunlight.
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The tool must be placed at the workplace in such a way as to
prevent it from rolling or falling.

Store small parts (buttons, eyelets) in organisers.
7.Storage and transportation:

7.1. Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2. Protect the tool from drops and impacts. During storage
and transport, the instrument must be protected from
mechanical impact, moisture and contamination.

7.3. When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.

7.4. Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.

Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6. Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

274.400.300- S&R-Set: Locher, Knopfzange, Osenzange,
Knopfe, Osen.
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1. Einsatzgebiet:

Der S&R Locher ist zum Stanzen von runden, ovalen und
rechteckigen Lochern in Leder, Pappe, dickem Stoff, Gummi
und Plastik geeignet. Sie ist ein sehr praktisches Werkzeug fiir
den Hausgebrauch (z.B. um ein zusatzliches Loch in einen Girtel
zu stanzen), flir Hobbys sowie fur den professionellen Gebrauch
in  Werkstatten (fir die Reparatur von Schuhen und
verschiedenen Produkten).

Die S&R Zange ist fiir das Anbringen von Osen (Metallringe, die
die Rander eines Lochs im Stoff verstarken) bestimmt.

S&R-Zange zum Anbringen von Kndpfen im Stoff.
2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

S&R Set: Locher, Knopfzange, Osenzange, Knépfe, Osen, (Artikel
Nr. 274.400.300);

Das Set enthélt: Knépfe 9mm - 25 Stiick; Osen 4mm - 100 Stiick.
Locher. Abmessungen - 225 mm, Breite - 70 mm.

Der Arbeitsteil des Lochers ist aus gehartetem Kohlenstoffstahl
fir eine lange Lebensdauer hergestellt.

Die ergonomischen Griffe reduzieren dank der aktiven
Hebellbersetzung die Belastung der Hande wahrend des
Pressvorgangs. Sie liegen gut in der Hand und rutschen beim
Arbeiten nicht ab.

Die Ratschenfunktion ermdoglicht es, die Drehung des Kopfes
auf die gewlinschte StangengroRe zu blockieren.

Der Arbeitskopf ist mit sechs Stdben mit unterschiedlichen
Durchmessern ausgestattet: 2mm, 2,5mm, 3mm, 3,5mm, 4mm,
5mm.

Zange zum Anbringen von Osen (Metallringe, die die Rander des
Lochs im Stoff verstarken).

Der Arbeitsteil der Zange ist aus gehartetem Kohlenstoffstahl
fir eine lange Lebensdauer.

Die ergonomischen Griffe reduzieren dank der aktiven
Hebellibersetzung die Belastung der Hande wdhrend des
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Pressvorgangs. Sie liegen gut in der Hand und rutschen bei der
Arbeit nicht ab. GroRe: 150 mm.

Zange zum Einsetzen von Knopfen in den Stoff.

Der Arbeitsteil der Zange ist aus gehartetem Karbonstahl fir
eine lange Lebensdauer gefertigt.

Die ergonomischen Griffe reduzieren dank der aktiven
Hebellbersetzung die Belastung der Hande wahrend des
Pressvorgangs. Sie liegen gut in der Hand und rutschen bei der
Arbeit nicht ab. GroRe: 150 mm.

Die geringen Abmessungen des Werkzeugs erméglichen das
Arbeiten mit kleinen Werkstiicken.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem
Werkzeug:

3.1. Der Arbeitsplatz sollte: bellftet, sauber, gut beleuchtet
sein. Legen Sie die benotigten Werkzeuge und Materialien
ordentlich und korrekt auf den Tisch.

3.2. Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) diirfen sich
wahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3 Nicht fiir die Verwendung durch Kinder bestimmt.

3.4 Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder Verschleilk.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
wahrend des Betriebs entstehenden Schutt, Schmutz und Staub
abzuhalten. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um |hre Hande zu
schiitzen.

3.7. Wenden Sie keine GbermaRige Kraft auf das Werkzeug an,
um Beschadigungen oder Briiche des Werkzeugs zu vermeiden.

3.8. Halten Sie Teile Ihres Korpers von moglichen Beriihrungen
mit den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um mdgliche
Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Tragen Sie eine personliche Schutzausristung. Achten Sie
darauf, dass Sie eine Schutzbrille tragen. Tragen Sie
Schutzhandschuhe, um Schaden an Ihren Hénden zu
vermeiden.

3.10. Verwenden Sie gegebenenfalls einen Schraubstock oder
eine Klemme, um das Werkstlick oder den Gegenstand zu
sichern. Wenn Sie das Werkstuck mit den Handen festhalten,
wird es nicht sicher fixiert.

3.11. Halten Sie Griffe und Griffflichen sauber und frei von Ol
oder Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen erméglichen keine
sichere Handhabung in unerwarteten Situationen.

3.12. Wurde das Werkzeug wahrend der Benutzung beschadigt,
verformt oder abgenutzt, kann eine weitere Benutzung des

Werkzeugs zu Verletzungen fiihren. Das Werkzeug darf dann
nicht mehr verwendet werden.

3.13. UnsachgemaBe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fiihren. Das Unternehmen haftet nicht fiir den
Missbrauch des Werkzeugs, die unsachgemdfe Verwendung
des Werkzeugs oder die Verwendung eines beschadigten oder
abgenutzten Werkzeugs.

3.14. Vorsicht - Das Werkzeug enthalt scharfe Teile. Bewahren
Sie das Schneidewerkzeug an einem dafiir vorgesehenen Ort
auf.

3.15. Halten Sie das Werkzeug wahrend des Betriebs fest.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und Schutzbrillen, um sich
vor Verletzungen an Handen und Augen zu schiitzen.

Achten Sie darauf, Schutzhandschuhe zu tragen, um
Verletzungen an lhren Hianden zu vermeiden.

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor Beginn der Arbeit auf
Beschadigungen und die Unversehrtheit des kompletten Satzes.

Wischen Sie die Griffe mit einem trockenen Tuch ab.

Falls wahrend der Lagerung Korrosion aufgetreten ist,
behandeln Sie sie mit speziellen Korrosionsschutzmitteln.

5. Verwendung:

Locher sind Zangen, auf denen eine Trommel mit spitzen
zylindrischen Staben mit verschiedenen Durchmessern
angebracht ist. Durch Drehen der Trommel wahlt man die
Klinge des gewiinschten Durchmessers aus und setzt sie an der
Stelle an, an der man ein Loch machen mochte. Durch
Zusammendriicken der Griffe des Lochers wird das Material
zwischen dem Absatz und der Klinge eingeklemmt, und es wird
ein Loch geschnitten.

Je nach Bedarf und Design des Produkts kann das entstandene
Loch mit speziellen Ringen verschlossen werden oder es
konnen Nieten in das Loch eingesetzt werden.

So machen Sie ein Loch mit einem Locher:

1. Bestimmen Sie sorgfiltig die Stelle, an der Sie das Loch
anbringen wollen, und markieren Sie sie mit einer Ahle oder
einem anderen Werkzeug. Messen Sie gegebenenfalls mit
einem Lineal den Abstand von der Kante des Werkstiicks bis zu
der zu bohrenden Stelle.

2. Vergewissern Sie sich, dass das Material unter der Bohrung
kratzfest ist und eine feste Oberflache hat. Verwenden Sie
beim Stanzen eine Holz- oder Kunststoffunterlage unter dem
Produkt. Arbeiten Sie niemals auf dem Kiichentisch, dem
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FuRboden oder anderen Oberflachen im Haushalt, die
beschadigt werden kénnen.

Driicken Sie die Griffe mit dem Locher zusammen, um ein Loch
in einem Zug zu stanzen. Versuchen Sie, gleichmaRigen Druck
auszuiiben und die Stanzmesser im rechten Winkel zu
positionieren, um ein sauberes und ordentliches Loch zu
erhalten.

4. Sobald das Loch gestanzt ist, konnen Sie eine Niete oder
einen Sprengring einsetzen, um es zu sichern.

5. Achten Sie darauf, dass das Loch glatt ist und an den
Randern keine Risse aufweist. Falls erforderlich, konnen Sie es
durch Schleifen nachbearbeiten.

Einbau des Knopfes :

1. Bereiten Sie alle notwendigen Materialien vor: Knopfe,
Zangen.

2. Markieren Sie die Stelle, an der Sie den Knopf anbringen
wollen.

3. teilen Sie den Knopf in zwei Teile.

4) Legen Sie die Rickseite des Knopfes auf die falsche Seite
des Materials an der Markierung.

Legen Sie die Vorderseite des Knopfes auf die Vorderseite des
Stoffes in exakter Ausrichtung mit der Riickseite des Knopfes.

6) Halten Sie den Knopf und das Material zwischen der Zange
und driicken Sie die Zange leicht zusammen, um die Niete zu
befestigen.

7. stellen Sie sicher, dass der Knopf sicher befestigt ist.
So bringen Sie die Ose an:

1. Erstellen Sie das Loch: Machen Sie zundchst ein kleines Loch
in den Stoff, wo Sie die Ose anbringen méchten. Dieses Loch
sollte etwas kleiner als der Durchmesser der Ose sein, damit
sie gut sitzt.

2. Um die Festigkeit und Haltbarkeit der Befestigung zu
erhohen, verstarken Sie den Stoff um das Loch herum, indem
Sie z. B. eine Kante anndhen oder ein rundes Stiick Stoff zur
Verstarkung hinzufugen.

3. Platzieren Sie eine Halfte der Ose auf der Vorderseite des
Stoffes und die andere Halfte auf der Riickseite. Achten Sie
darauf, dass sie gleichmaRig und symmetrisch aussehen.

4. Halten Sie die Ose und den Stoff zwischen der Zange und
driicken Sie die Zange leicht zusammen, um die Ose zu
fixieren.

5. vergewissern Sie sich, dass die Ose sicher befestigt ist.

Denken Sie daran, dass Sie beim Umgang mit scharfen
Instrumenten sicher und vorsichtig sein missen.

6. Wartung:

Prifen Sie das Produkt vor Beginn der Arbeiten sorgfaltig und
achten Sie auf eventuelle Schaden.

Bei sichtbaren Schaden nicht verwenden. Falls Korrosion
aufgetreten ist, mit speziellen Korrosionsschutzmitteln
behandeln.

Reinigen Sie das Werkzeug regelmdRig nach Gebrauch mit
einem trockenen Tuch.

Vermeiden Sie die Einwirkung von Hitze, direkter Feuchtigkeit
und Sonnenlicht.

Das Werkzeug muss am Arbeitsplatz so platziert werden, dass
es nicht wegrollen oder herunterfallen kann.

Bewahren Sie Kleinteile (Knépfe, Osen) in Ordnern auf.
7. Lagerung und Transport:

7.1. Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewadbhrleistet.

7.2. Schiitzen Sie das Gerat vor Stlrzen und StéRen. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerdt vor
mechanischen StoRen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschiitzt werden.

7.3. Wenn das Gerat mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, missen diese Teile abgedeckt werden.

7.4. Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschadigung durch Unbefugte,
insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5. Der Transport ist mit allen Transportmitteln zuldssig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewadhrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6. Keine schweren Gegenstdnde auf das Produkt stellen.
Waihrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das Produkt keinen StoRen und atmosphérischen
Niederschldgen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemal den ortlichen Vorschriften.
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FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

274.400.300- S&R-Set : Perforateur, Pince a boutons, Pince a
oeillets, Boutons, Oeillets.
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1. Utilisation :

Le perforateur S&R est congu pour percer des trous ronds,
ovales, rectangulaires dans le cuir, le carton, le tissu épais, le
caoutchoug, le plastique. C'est un outil trés pratique pour un
usage domestique (par exemple, pour faire un trou
supplémentaire dans une ceinture), pour les loisirs, ainsi que
pour un usage professionnel dans les ateliers (pour réparer
des chaussures et divers produits).

La pince S&R est congue pour installer des ceillets (anneaux
métalliques qui renforcent les bords d'un trou dans le tissu).

Pince S&R pour la pose de boutons dans le tissu.
2. Principaux parametres de l'outil :

Set S&R : perforateur, pince a boutons, pince a ceillets, boutons,
ceillets, (Article No. 274.400.300) ;

Le set comprend : boutons 9mm - 25 pcs ; oeillets 4mm - 100
pcs.

Perforateur. Dimensions - 225 mm, largeur - 70 mm.

La partie active du perforateur est en acier au carbone trempé
pour une longue durée de vie.

Les poignées ergonomiques, grace a la transmission active du
levier, réduisent la tension sur les mains pendant le processus

de pressage. Elles sont agréables a saisir et ne glissent pas
pendant le travail.

La fonction de cliquet permet de bloquer la rotation de la téte
sur la taille de tige souhaitée.

La téte de travail est équipée de six tiges de diamétres
différents : 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 5 mm.

Pince pour la pose d'ceillets (anneaux métalliques qui
renforcent les bords du trou dans le tissu).

La partie active de la pince est en acier au carbone trempé pour
une longue durée de vie.

Les poignées ergonomiques, grace a la transmission active du
levier, réduisent la tension sur les mains pendant le processus
de pressage. Elles sont agréables a saisir et ne glissent pas
pendant le travail. Taille-150 mm.

Pince pour fixer les boutons dans le tissu.

La partie active de la pince est en acier au carbone trempé pour
une longue durée de vie.

Les poignées ergonomiques, grace a la transmission active du
levier, réduisent la tension sur les mains pendant le processus
de pressage. Elles sont agréables a saisir et ne glissent pas
pendant le travail. Taille-150 mm.

Les dimensions réduites de I'outil permettent de travailler avec
de petites pieces.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :

3.1. Le lieu de travail doit étre : aéré, propre, bien éclairé. Les
outils et matériaux nécessaires doivent étre placés sur la table
de maniére propre et correcte.

3.2. Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier des enfants) d'étre présentes pendant le travail.

3.3. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniquement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.6. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de bloquer les débris, la
saleté et la poussiere générés pendant I'utilisation. Portez des
gants de protection pour protéger vos mains.
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3.7. Evitez d'appliquer une force excessive sur l'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8. Gardez les parties de votre corps a I'écart de tout contact
possible avec les pieces de travail de I'outil afin d'éviter tout
risque de blessure.

3.9. Portez un équipement de sécurité personnel. Veillez a
porter des lunettes de sécurité. Portez des gants de protection
pour ne pas vous abimer les mains.

3.10. Si nécessaire, utilisez un étau ou une pince pour fixer la
piece ou l'objet a travailler. Le fait de tenir la piéce avec les
mains ne permet pas de la fixer solidement.

3.11. Maintenez les poignées et les surfaces de préhension
propres et exemptes d'huile ou de graisse. Les poignées et les
surfaces de préhension glissantes ne permettent pas une
manipulation sdre dans des situations inattendues.

3.12. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure en cours d'utilisation, la poursuite de I'utilisation de I'outil
peut entrainer des blessures. L'outil ne doit pas étre réutilisé.

3.13. Une mauvaise utilisation de I'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps. L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise
utilisation de I'outil, de l'utilisation incorrecte de I'outil ou de
|'utilisation d'un outil endommagé ou usé.

3.14. Attention - L'outil contient des parties tranchantes.
Ranger les outils de pergage et de coupe dans un endroit prévu
a cet effet.

3.15. Tenir fermement I'outil pendant son utilisation.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de l'outil en vue de son utilisation :

Portez toujours des gants et des lunettes de protection pour
éviter de vous blesser les mains et les yeux.

Veillez a porter des gants de protection pour éviter de vous
blesser les mains.

Avant de commencer a travailler, vérifiez que I'outil n'est pas
endommagé et que I'ensemble est intact.

Essuyez les poignées avec un chiffon sec.

Si la corrosion s'est produite pendant le stockage, traitez I'outil
avec des agents anticorrosion spéciaux.

5. Mode d'emploi :

Les perforateurs sont des pinces sur lesquelles est placé un
tambour contenant des tiges cylindriques pointues de
différents diameétres. En faisant tourner le tambour, vous
sélectionnez la lame du diametre requis et la placez sur la zone
ou vous voulez faire un trou. En pressant les poignées du

perforateur, le matériau est coincé entre le talon et la lame et
un trou est découpé.

En fonction des besoins et de la conception du produit, le trou
créé peut étre scellé a 'aide d'anneaux spéciaux ou des rivets
peuvent étre insérés dans le trou.

Comment faire un trou avec un emporte-piece :

1. Déterminez soigneusement |'endroit ou vous voulez faire le
trou et marquez-le a l'aide d'un poingon ou d'un autre outil. Si
nécessaire, utilisez une regle pour mesurer la distance entre le
bord de la piéce et le trou a réaliser.

2. Assurez-vous que le matériau sous le trou est résistant aux
rayures et que sa surface est solide. Utilisez une base en bois ou
en plastique sous le produit lors du poingonnage. Ne travaillez
jamais sur la table de cuisine, le sol ou d'autres surfaces
domestiques susceptibles d'étre endommagées.

3. serrez les poignées du perforateur pour percer un trou d'un
seul coup. Essayez d'appliquer une pression réguliere et de
positionner les lames du perforateur a angle droit pour obtenir
un trou propre et net.

4. Une fois le trou percé, vous pouvez insérer un rivet ou un
anneau d'arrét pour le fixer.

5. Veillez a ce que le trou soit lisse et sans déchirure sur les
bords. Si nécessaire, vous pouvez le finir en le pongant.

Comment installer le bouton :

1. préparez tout le matériel nécessaire : boutons, pinces.
2. Marquez I'endroit ol vous voulez installer le bouton.
3. diviser le bouton en deux parties.

4. placez I'arriere du bouton sur I'envers du matériau au niveau
de la marque.

5. placez I'avant du bouton sur l'avant du matériau, dans
I'alignement exact de I'arriére du bouton.

6) Tenir le bouton et le matériau entre les pinces et serrer
doucement les pinces pour fixer le rivet.

7. assurez-vous que le bouton est bien fixé.
Pour installer I'ceillet :

1. Créez le trou : Commencez par faire un petit trou dans le tissu
a I'endroit ou vous voulez installer I'ceillet. Ce trou doit étre
légerement plus petit que le diameétre de I'eeillet afin qu'il soit
bien ajusté.

2. Pour augmenter la solidité et la durabilité de I'attache,
renforcez le tissu autour du trou, par exemple en cousant une
lisiere ou en ajoutant un morceau de tissu rond de
renforcement.
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3. Placez une moitié de I'ceillet sur I'avant du tissu et I'autre
moitié sur l'arriere. Veillez a ce qu'elles soient égales et
symétriques.

4. En tenant I'ceillet et le tissu entre les pinces, pressez
doucement les pinces pour maintenir I'ceillet en place.

5. assurez-vous que l'ceillet est bien fixé.

N'oubliez pas d'étre prudent et attentif lorsque vous manipulez
des instruments tranchants.

6. Entretien :

Avant de commencer le travail, inspectez soigneusement le
produit, en faisant attention aux dommages éventuels.

Ne pas utiliser en cas de dommages visuels. En cas de
corrosion, traiter avec des agents anticorrosion spéciaux.

Nettoyer régulierement |'outil aprés utilisation avec un chiffon
sec.

Eviter I'exposition a la chaleur, a I'humidité directe et a la
lumiére du soleil.

L'outil doit étre placé sur le lieu de travail de maniere a éviter
qu'il ne roule ou ne tombe.

Ranger les petites pieces (boutons, ceillets) dans des classeurs.
7. le stockage et le transport :

7.1. Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2. Protéger I'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'humidité et de la contamination.

7.3. Lorsque l'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4. Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker
dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les régles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5. le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6. Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
|égislation nationale ou aux réglementations locales.
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IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

274.400.300- Set S&R: punzonatura, pinze per bottoni, pinze
per occhielli, bottoni, occhielli.

225 mm

150 mm

1. Assegnazione:

La foratrice S&R & progettata per praticare fori rotondi, ovali e
rettangolari su pelle, cartone, tessuto spesso, gomma e
plastica. E uno strumento molto utile per I'uso domestico (ad
esempio, per fare un foro aggiuntivo in una cintura), per
I'hobby, ma anche per I'uso professionale in officina (per
riparare scarpe e prodotti vari).

Le pinze S&R sono progettate per installare gli occhielli (anelli
metallici che rinforzano i bordi di un foro nel tessuto).

Pinze S&R per l'inserimento di bottoni nel tessuto.
2. Parametri principali dell'utensile:

Set S&R: pinza per fori, pinze per bottoni, pinze per occhielli,
bottoni, occhielli, (articolo n. 274.400.300);

Il set comprende: bottoni 9 mm - 25 pezzi; occhielli 4 mm - 100
pezzi.

Punzone per fori. Dimensioni - 225 mm, larghezza - 70 mm.

La parte operativa del punzone e realizzata in acciaio al
carbonio temprato per una lunga durata.

Le impugnature ergonomiche, grazie alla trasmissione attiva
della leva, riducono lo sforzo sulle mani durante il processo di

pressatura. Sono comode da impugnare e non scivolano
durante il funzionamento.

La funzione di cricchetto consente di bloccare la rotazione della
testa sulla dimensione dell'asta desiderata.

La testa di lavoro & dotata di sei aste di diverso diametro: 2 mm,
2,5mm,3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 5 mm.

Pinze per l'installazione di occhielli (anelli metallici che
rinforzano i bordi del foro nel tessuto).

La parte operativa della pinza é realizzata in acciaio al carbonio
temprato per una lunga durata.

| manici ergonomici, grazie alla trasmissione attiva della leva,
riducono lo sforzo sulle mani durante il processo di pressatura.
Sono comode da impugnare e non scivolano durante il lavoro.
Dimensione-150 mm.

Pinze per incastonare i bottoni nel tessuto.

La parte operativa delle pinze € realizzata in acciaio al carbonio
temprato per una lunga durata.

| manici ergonomici, grazie alla trasmissione attiva della leva,
riducono lo sforzo sulle mani durante il processo di pressatura.
Sono comode da impugnare e non scivolano durante il lavoro.
Dimensioni-150 mm.

Le dimensioni ridotte dell'utensile consentono di lavorare con
pezzi piccoli.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1. Il luogo di lavoro deve essere: ventilato, pulito, ben
illuminato. Posizionare gli strumenti e i materiali necessari sul
tavolo in modo ordinato e corretto.

3.2. Non permettere la presenza di persone non autorizzate
(soprattutto bambini) durante il lavoro.

3.3 Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4 Utilizzare lo strumento solo per lo scopo previsto.

3.5. Controllare che [l'utensile non presenti scheggiature,
incrinature o usura prima di ogni utilizzo.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione personale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
bloccare i detriti, lo sporco e la polvere generati durante il
funzionamento. Indossare guanti protettivi per proteggere le
mani.
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3.7. Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per non
danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
gli organi di lavoro dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9. Indossare i dispositivi di sicurezza personale. Indossare
occhiali di sicurezza. Indossare guanti protettivi per evitare
danni alle mani.

3.10. Se necessario, utilizzare una morsa o un morsetto per
fissare il pezzo o I'oggetto da lavorare. Tenere il pezzo con le
mani non lo fissa in modo sicuro.

3.11. Mantenere le impugnature e le superfici di presa pulite e
prive di olio o grasso. Impugnature e superfici di presa scivolose
non consentono una manipolazione sicura in situazioni
impreviste.

3.12. Se I'utensile ha subito un impatto fisico, & stato deformato
o si @ usurato durante I'uso, un ulteriore utilizzo dell'utensile
puo provocare lesioni. L'utensile non deve essere riutilizzato.

3.13. L'uso improprio dell'utensile puo provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo. L'azienda non
e responsabile per l'uso improprio dell'utensile, per I'uso
improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile danneggiato o
usurato.

3.14. Attenzione - L'utensile contiene parti taglienti. Conservare
gli strumenti di perforazione e taglio in un luogo apposito.

3.15. Tenere saldamente I'utensile durante il funzionamento.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per l'uso:

Indossare sempre guanti e occhiali protettivi per proteggere le
mani e gli occhi.

Prima di iniziare il lavoro, controllare che |'utensile non sia
danneggiato e che il set completo sia integro.

Pulire le impugnature con un panno asciutto.

Se si e verificata una corrosione durante lo stoccaggio, trattarla
con speciali agenti anticorrosione.

5. Come si usa:

Le bucatrici sono pinze su cui & posto un tamburo con aste
cilindriche appuntite di diverso diametro. Ruotando il tamburo,
si seleziona la lama del diametro desiderato e la si posiziona
sull'area in cui si vuole praticare un foro. Stringendo le maniglie
della punzonatrice, il materiale viene bloccato tra il tallone e la
lama e viene praticato un foro.

A seconda delle esigenze e del design del prodotto, il foro
creato puo essere sigillato con anelli speciali o possono essere
inseriti dei rivetti nel foro.

Come fare un foro con la punzonatrice:

1. Determinare con attenzione il punto in cui si vuole fare il foro
e segnarlo con un punteruolo o un altro strumento. Se
necessario, utilizzare un righello per misurare la distanza dal
bordo del pezzo al foro da praticare.

2. Assicurarsi che il materiale sotto il foro sia resistente ai graffi
e abbia una superficie solida. Durante la punzonatura, utilizzare
una base di legno o di plastica sotto il prodotto. Non lavorare
mai sul tavolo della cucina, sul pavimento o su altre superfici
domestiche che potrebbero danneggiarsi.

3.Stringere le maniglie con il punzone per fare un buco in un
colpo solo. Cercare di applicare una pressione uniforme e di
posizionare le lame del punzone ad angolo retto per ottenere
un foro pulito e ordinato.

4. Una volta praticato il foro, & possibile inserire un rivetto o un
anello elastico per fissarlo.

5. Assicurarsi che il foro sia liscio e privo di strappi sui bordi. Se
necessario, e possibile rifinirlo con una molatura.

Come installare il pulsante:

1. Preparare tutto il materiale necessario: bottoni, pinze.
2. Segnare il punto in cui si desidera installare il bottone.
3. Dividere il bottone in due parti.

4.Posizionare il retro del bottone sul lato sbagliato del materiale
in corrispondenza del segno.

5.Posizionare la parte anteriore del bottone sulla parte
anteriore del materiale, allineandola esattamente con la parte
posteriore del bottone.

6.Tenere il bottone e il materiale tra le pinze e stringere
delicatamente le pinze per fissare il rivetto.

7. Assicurarsi che il bottone sia fissato saldamente.
Per installare I'occhiello:

1. Creare il foro: Per prima cosa, praticare un piccolo foro nel
materiale del tessuto dove si desidera installare I'occhiello.
Questo foro deve essere leggermente pil piccolo del diametro
dell'occhiello, in modo che si adatti perfettamente.

2. Per aumentare la resistenza e la durata del fissaggio,
rinforzare il tessuto intorno al foro, ad esempio cucendo una
cimosa o aggiungendo un pezzo di tessuto rotondo di rinforzo.

3. Posizionate una meta dell'occhiello sul davanti del tessuto e
I'altra meta sul retro. Assicuratevi che siano uniformi e
simmetrici.

4. Tenendo l'occhiello e il tessuto tra le pinze, stringere
delicatamente le pinze per tenere I'occhiello in posizione.

5. Assicurarsi che I'occhiello sia ben fissato.

Ricordate di essere sicuri e attenti quando maneggiate
strumenti affilati.
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6. Manutenzione:

Prima diiniziare il lavoro, ispezionare attentamente il prodotto,
prestando attenzione ad eventuali danni.

Non utilizzare in caso di danni visivi. In caso di corrosione,
trattare con speciali agenti anticorrosione.

Pulire regolarmente |'utensile dopo I'uso con un panno asciutto.
Evitare I'esposizione a calore, umidita diretta e luce solare.

L'utensile deve essere collocato sul posto di lavoro in modo da
evitare che possa rotolare o cadere.

Conservare le parti piccole (bottoni, occhielli) in appositi
contenitori.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Trasportare |'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2. Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3. Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4. Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a
chiave per impedirne l'uso e il danneggiamento da parte di
persone non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo
stoccaggio in condizioni di elevata umidita. Non permettere a
persone che non conoscono le norme di sicurezza di lavorare
con il prodotto.

7.5.11 trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.

7.6. Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e Il'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

iADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

274.400.300- Juego S&R: perforadora, alicates para botones,
alicates para ojales, botones, ojales.

>

225 mm

150 mm

1. Objetivo:

La perforadora S&R estd disefiada para perforar agujeros
redondos, ovalados, rectangulares, en cuero, cartén, tela
gruesa, goma, plastico. Es una herramienta muy practica para
uso doméstico (por ejemplo, para hacer un agujero adicional en
un cinturdn), para pasatiempos, asi como para uso profesional
en talleres (para reparar zapatos y diversos productos).

Los alicates S&R estan disefiados para colocar ojales (anillas
metalicas que refuerzan los bordes de un agujero en el tejido).

Alicates S&R para colocar botones en tela.
2. Parametros principales de la herramienta:

Juego S&R: perforadora, alicates para botones, alicates para
ojales, botones, ojales, (n2 de articulo 274.400.300);

El juego incluye: botones de 9 mm - 25 unidades; ojetes de 4
mm - 100 unidades.

Perforadora. Dimensiones - 225 mm, anchura - 70 mm.

La parte operativa de la perforadora esta hecha de acero al
carbono endurecido para una larga vida util.
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Los mangos ergondmicos, gracias a la transmisién de palanca
activa, reducen la tensién en las manos durante el proceso de
prensado. Son comodas de agarrar y no resbalan durante el
trabajo.

La funcion de trinquete permite bloquear la rotacién del
cabezal en el tamafio de varilla deseado.

El cabezal de trabajo estda equipado con seis varillas de
diferentes diametros: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 5
mm.

Pinzas para colocar ojetes (anillos metalicos que refuerzan los
bordes del agujero en el tejido).

La parte operativa de los alicates es de acero al carbono
endurecido para una larga vida util.

Los mangos ergondmicos, gracias a la transmision activa por
palanca, reducen la tension en las manos durante el proceso de
prensado. Son comodos de agarrar y no resbalan durante el
trabajo. Tamafio-150 mm.

Pinzas para fijar botones en el tejido.

La parte de trabajo de las pinzas es de acero al carbono
endurecido para una larga vida util.

Los mangos ergondmicos, gracias a la transmisién de palanca
activa, reducen la tensidn en las manos durante el proceso de
prensado. Son comodas de agarrar y no resbalan durante el
trabajo. Tamafio-150 mm.

Las reducidas dimensiones de la herramienta permiten trabajar
con piezas pequeias.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1. El lugar de trabajo debe estar: ventilado, limpio, bien
iluminado. Colocar las herramientas y materiales necesarios
sobre la mesa de forma ordenada y correcta.

3.2. No permitir la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el trabajo.

3.3. No debe ser utilizada por nifios.
3.4. Utilice la herramienta Unicamente para los fines previstos.

3.5. Compruebe que la herramienta no esté desconchada,
agrietada o desgastada antes de cada uso.

3.6. Lleve equipo de proteccidn personal. Lleve una careta o
gafas que sean capaces de bloquear los residuos, la suciedad y
el polvo generados durante el funcionamiento. Utilice guantes
de proteccidn para proteger sus manos.

3.7. Evite aplicar una fuerza excesiva sobre la herramienta para
evitar dafios o roturas de la misma.

3.8. Mantenga partes de su cuerpo alejadas de posibles
contactos con las partes en funcionamiento de la herramienta
para evitar posibles lesiones.

3.9. Lleve equipo de seguridad personal. Asegurese de llevar
gafas de seguridad. Utilice guantes de proteccion para evitar
dafios en las manos.

3.10. Si es necesario, utilice un tornillo de banco o una mordaza
para fijar la pieza o el elemento de trabajo. Sujetar la pieza de
trabajo con las manos no la fija de forma segura.

3.11. Mantenga los mangos y las superficies de agarre limpios y
sin aceite ni grasa. Los mangos y superficies de agarre
resbaladizos no permiten una manipulacion segura en
situaciones imprevistas.

3.12. Si la herramienta se ha golpeado, deformado o
desgastado fisicamente durante su uso, el uso posterior de la
herramienta puede provocar lesiones. La herramienta no debe
volver a utilizarse.

3.13. El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.
La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

3.14. Precaucion - La herramienta contiene piezas afiladas.
Guarde las herramientas de perforacion y corte en un lugar
designado para ello.

3.15. Sujete firmemente la herramienta durante su uso.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Utilice siempre guantes y gafas de proteccién para evitar
lesiones en manos y ojos.

Asegurese de llevar guantes de proteccion para evitar lesiones
en las manos.

Antes de empezar a trabajar, compruebe que la herramienta no
esté dafiada y la integridad del conjunto completo.

Limpie los mangos con un pafio seco.

Si se ha producido corrosion durante el almacenamiento,
tratela con agentes anticorrosion especiales.

5. Modo de uso:

Las perforadoras son pinzas en las que se coloca un tambor con
varillas cilindricas puntiagudas de diferentes didametros.
Haciendo girar el tambor, se selecciona la cuchilla del diametro
deseado y se coloca sobre la zona en la que se desea hacer un
agujero. Apretando las asas de la perforadora, el material se
sujeta entre el talén y la cuchilla y se corta un agujero.

Dependiendo de las necesidades y el disefio del producto, el
agujero creado se puede sellar con anillos especiales o se
pueden insertar remaches en el agujero.

Coémo hacer un agujero con una perforadora:
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1. Determine cuidadosamente el lugar donde desea hacer el
agujero y marquelo con un punzdn u otra herramienta. Si es
necesario, utilice una regla para medir la distancia desde el
borde de la pieza de trabajo hasta el orificio a realizar.

2. Asegurese de que el material situado bajo el orificio es
resistente a los arafiazos y tiene una superficie sélida. Utilice
una base de madera o plastico debajo del producto al perforar.
Nunca trabaje sobre la mesa de la cocina, el suelo u otras
superficies domésticas que puedan dafarse.

3.Apriete las asas con la perforadora para hacer un agujero de
una sola vez. Intente aplicar una presion uniforme y colocar las
cuchillas del perforador en angulo recto para conseguir un
agujero limpio y ordenado.

4. Una vez perforado el agujero, puede insertar un remache o
un anillo a presion para fijarlo.

5. 5. Asegurate de que el agujero quede liso y sin desgarros en
los bordes. Si es necesario, puedes acabarlo rectificando.

Cémo instalar el botdn :

1.Prepara todos los materiales necesarios: botones, pinzas.
2. 2.Marque el lugar donde desea instalar el boton.
3.Divida el botdn en dos partes.

4.Coloque la parte posterior del botén en el lado equivocado
del material en la marca.

5.Coloque la parte delantera del botdn en la parte delantera del
material en alineacidn exacta con la parte trasera del botén.

6.Sujete el botdon y el material entre las pinzas y apriételas
suavemente para fijar el remache.

7.Aseglrese de que el botdn estd bien sujeto.
Para instalar el ojal:

1. 1. Haga el agujero: En primer lugar, haga un pequefio agujero
en el material de la tela donde desee instalar el ojal. Este
agujero debe ser ligeramente mas pequefio que el didmetro del
ojal para que quede bien ajustado.

2. Para aumentar la resistencia y durabilidad de la fijacidn,
refuerce el tejido alrededor del agujero, por ejemplo cosiendo
un orillo o afiadiendo un trozo de tejido redondo de refuerzo.

3. Coloque una mitad del ojal en el anverso de la tela y la otra
mitad en el reverso. Asegurate de que queden uniformes y
simétricos.

4. Sujetando el ojete y la tela entre las pinzas, apriételas
suavemente para mantener el ojete en su sitio.

5.Asegurate de que el ojete queda bien sujeto.

Recuerda que debes tener cuidado al manipular instrumentos
afilados.

6. Mantenimiento:

Antes de comenzar el trabajo, inspeccione cuidadosamente el
producto, prestando atencion a cualquier dafio.

No lo utilice en caso de dafio visual. Si se ha producido
corrosion, tratelo con agentes anticorrosivos especiales.

Limpie la herramienta regularmente después de su uso con un
pafo seco.

Evite la exposicion al calor, la humedad directa y la luz solar.

La herramienta debe colocarse en el lugar de trabajo de manera
que se evite que ruede o caiga.

Guarde las piezas pequefias (botones, ojales) en organizadores.
7. Almacenamiento y transporte:

7.1. Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
que garantice su integridad.

7.2. Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3. Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4. Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
especialmente nifos. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén
familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte estad permitido por todo tipo de transporte
gue garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.
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NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

274.400.300- S&R set: gatentang, knoopstang, nesteltang,
knopen, nestels.

225 mm
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1. Opdracht:

De S&R revolvertang is ontworpen voor het ponsen van ronde,
ovale, rechthoekige gaten in leer, karton, dikke stof, rubber en
plastic. Het is een zeer handig gereedschap voor thuisgebruik
(bijvoorbeeld om een extra gat in een riem te maken), voor
hobby’s en voor professioneel gebruik in werkplaatsen (voor
het repareren van schoenen en diverse producten).

De S&R tang is ontworpen voor het plaatsen van nestels
(metalen ringen die de randen van een gat in de stof
versterken).

S&R tang voor het plaatsen van knopen in stof.
2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

S&R set: revolvertang, knopenstang, nesteltang, knopen,
nestels, (Artikelnummer 274.400.300);

De set bevat: knopen 9mm - 25 stuks; nestels 4mm - 100 stuks.
Revolvertang. Afmetingen - 225 mm, breedte - 70 mm.

Het werkende deel van de revolvertang is gemaakt van gehard
koolstofstaal voor een lange levensduur.

De ergonomische handgrepen, dankzij de actieve
heveloverbrenging, verminderen de belasting van de handen

tijdens het persen. Ze liggen comfortabel in de hand en glijden
niet tijdens het gebruik.

De ratselfunctie maakt het mogelijk om de rotatie van de kop
te blokkeren op de gewenste stangmaat.

De werkende kop is uitgerust met zes stangen van verschillende
diameters: 2mm, 2,5mm, 3mm, 3,5mm, 4mm, 5mm.

Tang voor het plaatsen van nestels (metalen ringen die de
randen van het gat in de stof versterken).

Het werkende deel van de tang is gemaakt van gehard
koolstofstaal voor een lange levensduur.

De ergonomische handgrepen, dankzij de actieve
heveloverbrenging, verminderen de belasting van de handen
tijdens het persen. Ze liggen comfortabel in de hand en glijden
niet tijdens het werk. Grootte - 150 mm.

Tang voor het plaatsen van knopen in de stof.

Het werkende deel van de tang is gemaakt van gehard
koolstofstaal voor een lange levensduur.

De ergonomische handgrepen, dankzij de actieve
heveloverbrenging, verminderen de belasting van de handen
tijdens het persen. Ze liggen comfortabel in de hand en glijden
niet tijdens het werk. Grootte - 150 mm.

De kleine afmetingen van het gereedschap maken het mogelijk
om met kleine werkstukken te werken.

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. De werkplek moet geventileerd, schoon en goed verlicht
zijn. Plaats de benodigde gereedschappen en materialen netjes
en correct op de tafel.

3.2. Laat geen onbevoegde personen (vooral kinderen)
aanwezig zijn tijdens het werk.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4. Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spanen,
barsten of slijtage.

3.6. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin, vuil en stof
tegenhoudt dat tijdens het gebruik ontstaat. Draag
beschermende handschoenen om uw handen te beschermen.
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3.7. Oefen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8. Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het apparaat om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Zorg ervoor dat
u een veiligheidsbril draagt. Draag beschermende
handschoenen om uw handen te beschermen tegen
verwondingen.

3.10. Gebruik indien nodig een bankschroef of klem om het
werkstuk of voorwerp vast te zetten. Het werkstuk met de hand
vasthouden biedt geen veilige fixatie.

3.11. Houd handgrepen en gripvlakken schoon en vrij van olie
of vet. Gladde handgrepen en gripvlakken zorgen niet voor
veilig gebruik in onverwachte situaties.

3.12. Als het apparaat tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het apparaat
letsel veroorzaken. Het gereedschap mag niet meer gebruikt
worden.

3.13. Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot
letsel aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen. Het
bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

3.14. Voorzichtig - het gereedschap bevat scherpe delen.
Bewaar doordringende en snijdende gereedschappen op een
aangewezen plaats.

3.15. Houd het gereedschap stevig vast tijdens het werken.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Draag altijd beschermende handschoenen en een
veiligheidsbril tegen letsel aan handen en ogen.

Zorg ervoor dat u beschermende handschoenen draagt om
letsel aan uw handen te voorkomen.

Controleer het gereedschap op schade en de integriteit van de
volledige set voordat u begint met werken.

Veeg de handgrepen af met een droge doek.

Als er tijdens de opslag corrosie is opgetreden, behandel deze
dan met speciale anticorrosiemiddelen.

5. Hoe te gebruiken:

Revolvertangen zijn tangen met een trommel waarop puntige
cilindrische staven van verschillende diameters zijn geplaatst.
Door de trommel te draaien, selecteert u het mes met de
gewenste diameter en plaatst u het boven het gebied waar u
een gat wilt maken. Door de handgrepen van de revolvertang in

te knijpen, wordt het materiaal tussen de hiel en het mes
geklemd en wordt er een gat geslagen.

Afhankelijk van de behoeften en het ontwerp van het product,
kan het gemaakte gat worden afgedicht met speciale ringen of
kunnen er klinknagels in het gat worden geplaatst.

Hoe maak je een gat met een revolvertang:

Bepaal zorgvuldig de plaats waar u het gat wilt maken en
markeer deze met een priem of een ander hulpmiddel. Gebruik
indien nodig een liniaal om de afstand van de rand van het
werkstuk tot het te maken gat te meten.

Zorg ervoor dat het materiaal onder het gat krasbestendig is en
een stevige ondergrond heeft. Gebruik een houten of plastic
ondergrond onder het product tijdens het ponsen. Werk nooit
op de keukentafel, vloer of andere oppervlakken in huis die
beschadigd kunnen raken.

Knijp in de handgrepen van de revolvertang om in één slag een
gat te slaan. Probeer gelijkmatige druk uit te oefenen en
positioneer de mesjes loodrecht om een schoon en net gat te
krijgen.

Zodra het gat is geponst, kunt u er een klinknagel of ring in
plaatsen om het vast te zetten.

Zorg ervoor dat het gat glad is en geen scheuren aan de randen
heeft. Indien nodig kunt u het afwerken door het glad te
schuren.

Hoe installeer je een knoop:

Bereid alle benodigde materialen voor: knopen, tangen.
Markeer de plaats waar u de knoop wilt installeren.
Verdeel de knoop in twee delen.

Plaats de achterkant van de knoop aan de verkeerde kant van
het materiaal op de markering.

Plaats de voorkant van de knoop aan de goede kant van het
materiaal precies uitgelijnd met de achterkant van de knoop.

Houd de knoop en het materiaal tussen de tangen en knijp
voorzichtig in de tangen om de klinknagel vast te zetten.

Zorg ervoor dat de knoop stevig vastzit.
Hoe installeer je een nestel:

Maak het gat: Maak eerst een klein gat in het materiaal waar u
de nestel wilt installeren. Dit gat moet iets kleiner zijn dan de
diameter van de nestel, zodat deze goed past.

Om de sterkte en duurzaamheid van de bevestiging te
vergroten, kunt u de stof rond het gat verstevigen, bijvoorbeeld
door een zoom te naaien of een verstevigend rond stuk stof toe
te voegen.
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Plaats de ene helft van de nestel aan de voorkant van de stof en
de andere helft aan de achterkant. Zorg ervoor dat ze
gelijkmatig en symmetrisch zijn geplaatst.

Houd de nestel en de stof tussen de tangen en knijp voorzichtig
in de tangen om de nestel op zijn plaats te houden.

Zorg ervoor dat de nestel stevig vastzit.

Onthoud dat u voorzichtig en veilig moet werken met scherpe
gereedschappen.

6. Onderhoud:

Inspecteer het product zorgvuldig en let op eventuele
beschadigingen voordat u met de werkzaamheden begint.

Niet gebruiken bij zichtbare schade. Als er corrosie is
opgetreden, behandel het dan met speciale
anticorrosiemiddelen.

Reinig het gereedschap na gebruik regelmatig met een droge
doek.

Vermijd blootstelling aan hitte, direct vocht en zonlicht.

Het gereedschap moet zodanig op de werkplek worden
geplaatst dat het niet kan rollen of vallen.

Bewaar kleine onderdelen (knopen, oogjes) in organizers.
7. Opslag en transport:

7.1. Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2. Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.

7.3. Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4. Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6. Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.
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SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

274.400.300- S&R-set: halslagare, knapptang, 6ljettang,
knappar, oljetter.

225 mm

=
£
o
LN
il

‘-ﬁ
<~

1. Uppgift:

S&R halslagare ar avsedd for runda, ovala och rektanguldra hal
i lader, kartong, tjockt tyg, gummi och plast. Det ar ett mycket
praktiskt verktyg for hemmabruk (t.ex. for att gora ett extra hal
i ett balte), for hobbyer samt for professionell anvandning i
verkstader (for reparation av skor och olika produkter).

S&R-tangen ar avsedd for montering av dljetter (metallringar
som forstarker kanterna pa ett hal i tyget).

S&R-tang for placering av knappar i tyg.
2. Huvudparametrar for verktyget:

S&R-set: halslagare, knapptang, oljettang, knappar, Oljetter,
(artikelnr 274.400.300);

Satsen innehaller: knappar 9mm - 25 st; 6ljetter 4mm - 100 st.
Halslag. Matt - 225 mm, bredd - 70 mm.

Halslagets arbetsdel ar tillverkad av hardat kolstal for lang
livslangd.

De ergonomiska handtagen, tack vare den aktiva
spakoverforingen, minskar belastningen pd handerna under

pressningsprocessen. De dr bekvdama att greppa och glider inte
under anvandning.

Sparrfunktionen gor att du kan blockera huvudets rotation pa
onskad stangstorlek.

Arbetshuvudet ar utrustat med sex stinger med olika
diametrar: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 5 mm.

Tang for montering av 6ljetter (metallringar som forstarker
kanterna pd hélet i tyget).

Den arbetande delen av tangen ar tillverkad av hardat kolstal
for lang livslangd.

De ergonomiska handtagen, tack vare den aktiva
spakoverforingen, minskar belastningen pa handerna under
pressningsprocessen. De dr bekvdama att greppa och glider inte
under arbetet. Storlek - 150 mm.

Tang for att satta fast knappar i tyget.

Tangens arbetsdel ar tillverkad av hardat kolstal for lang
livslangd.

De ergonomiska handtagen, tack vare den aktiva
spakoverforingen, minskar belastningen pa handerna under
pressningsprocessen. De dr bekvama att greppa och glider inte
under arbetet. Storlek - 150 mm.

Verktygets sma dimensioner gér det mojligt att arbeta med sma
arbetsstycken.

3. Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1. Arbetsplatsen ska vara: ventilerad, ren, val upplyst. Placera
nédvandiga verktyg och material pd bordet pa ett snyggt och
korrekt satt.

3.2. Lat inte obehdriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.

3.3. Inte avsedd att anvandas av barn.
3.4. Anvand endast verktyget for dess avsedda andamal.

3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.6. Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand ett
ansiktsskydd eller skyddsglaségon som kan blockera skrap,
smuts och damm som genereras under arbetet. Anvand
skyddshandskar for att skydda handerna.
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3.7. Undvik att anvanda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran majlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika skador.

3.9. Anvand personlig sakerhetsutrustning. Var noga med att
anvanda skyddsglasogon. Anvand skyddshandskar for att
forhindra skador pa handerna.

3.10. Anvand vid behov ett skruvstad eller en klamma for att
sakra arbetsstycket eller arbetsobjektet. Att halla i
arbetsstycket med handerna gor inte att det sitter fast
ordentligt.

3.11. Hall handtag och greppytor rena och fria fran olja eller
fett. Hala handtag och greppytor méjliggor inte sdker hantering
i ovantade situationer.

3.12. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan ytterligare anvandning av
verktyget leda till skador. Verktyget far inte anvandas igen.

3.13. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen. Foretaget
ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget, felaktig
anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat eller
slitet verktyg.

3.14. Forsiktighet - verktyget innehaller vassa delar. Forvara
piercing- och skadrverktyg pa avsedd plats.

3.15. Hall verktyget stadigt under anvandning.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att férhindra
skador och skapa en sdker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon for att
undvika skador pa hander och 6gon.

Anvand skyddshandskar for att forhindra skador pa handerna.

Innan arbetet paborjas ska du kontrollera att verktyget inte ar
skadat och att hela satsen ar hel.

Torka av handtagen med en torr trasa.

Om korrosion har uppstatt under férvaringen, behandla den
med speciella korrosionsskyddsmedel.

5. Hur man anvander:

Halslagare &r tdanger pa vilka en trumma med spetsiga
cylindriska stavar med olika diametrar ar placerad. Genom att
rotera trumman valjer du bladet med 6nskad diameter och
placerar det 6ver det omrade dar du vill gora ett hal. Genom att
klamma pa halslagarens handtag klams materialet fast mellan
klacken och bladet och ett hal skars.

Beroende pa produktens behov och design kan det skapade
halet tatas med speciella ringar eller nitar kan sattas in i halet.

Hur man gor ett hal med en halslagare:

1. Bestam noggrant platsen dar du vill géra halet och markera
den med en syl eller annat verktyg. Anvand vid behov en linjal
for att méata avstandet fran arbetsstyckets kant till halet som ska
goras.

2. Se till att materialet under halet ar reptaligt och har en fast
yta. Anvand ett tra- eller plastunderlag under produkten nar du
stansar. Arbeta aldrig pa koksbordet, golvet eller andra ytor i
hushallet som kan skadas.

3. Krama handtagen med halslagaren for att sla ett hal i ett slag.
Forsok att anvanda ett jamnt tryck och placera stansbladen i rat
vinkel for att fa ett rent och snyggt hal.

4. Nar halet ar gjort kan du satta i en nit eller en sndppring for
att sdkra det.

5. Se till att halet &r slatt och fritt fran revor i kanterna. Om det
behovs kan du avsluta det genom att slipa.

Sa hér installerar du knappen :

1.Forbered alla nédvandiga material: knappar, tang.
2. Markera platsen dar du vill installera knappen.

3. dela upp knappen i tva delar.

4.Placera baksidan av knappen pa fel sida av materialet vid
market.

5 Placera knappens framsida pa materialets framsida i exakt
linje med knappens baksida.

6.Hall knappen och materialet mellan tangen och pressa
forsiktigt tdngen for att fasta niten.

7. Kontrollera att knappen sitter ordentligt fast.
Sa har monterar du éljetten:

1. Skapa halet: Gor forst ett litet hal i tyget dar du vill montera
6ljetten. Halet ska vara nagot mindre &n 6glans diameter s3 att
den sitter ordentligt.

2. For att Oka fastets styrka och hallbarhet kan du forstarka
tyget runt halet, t.ex. genom att sy en kant eller lagga till en
forstarkande rund tygbit.

3. Placera ena halvan av 6glan pa framsidan av tyget och den
andra halvan pa baksidan. Se till att de ser jamna och
symmetriska ut.

4. Hall 6glan och tyget mellan tangen och klam forsiktigt pa
tangen for att halla 6glan pa plats.

5. Kontrollera att 6ljetten sitter ordentligt fast.

Tank pa att vara saker och forsiktig nar du hanterar vassa
instrument.

6. Underhall:
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Innan arbetet paborjas ska produkten inspekteras noggrant och
eventuella skador ska uppmarksammas.

Anvand inte vid visuella skador. Om korrosion har uppstatt,
behandla med speciella korrosionsskyddsmedel.

Rengor verktyget regelbundet efter anvandning med en torr
trasa.

Undvik exponering for varme, direkt fukt och solljus.

Verktyget maste placeras pa arbetsplatsen pa ett sddant satt att
det inte kan rulla eller falla.

Forvara smadelar (knappar, oljetter) i forvaringsboxar.
7.Lagring och transport:

7.1. Transportera verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2. Skydda instrumentet fran fall och stotar. Under férvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3. Nar du bar eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tdckas over.

7.4. Forvara produkten pa en torr, |ast plats for att férhindra att
den anvands och skadas av obehoriga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kanner till sikerhetsbestammelserna
arbeta med produkten.

7.5. Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6. Placera inte tunga féremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlari izleyin.

274.400.300- S&R seti: delgeg, diigme pensesi, kusgozii
pensesi, digmeler, kusgozleri.

225 mm

150 mm

1. Odev:

S&R delgeg, deri, karton, kalin kumas, kauguk, plastik tizerinde
yuvarlak, oval, dikdortgen delikler agmak igin tasarlanmistir.
Evde kullanim (6rnegin, kemerde ek bir delik agmak igin),

hobiler ve at6lyelerde profesyonel kullanim (ayakkabi ve gesitli
Urdnlerin onarimiigin) igin ¢cok kullanigh bir alettir.

S&R pensesi, halkalari (kumastaki bir deligin kenarlarini
gl¢lendiren metal halkalar) takmak igin tasarlanmistir.

Dugmeleri kumasa yerlestirmek igin S&R pensesi.
2. Aletin ana parametreleri:

S&R seti: delgeg, diigme pensesi, halkali pense, digmeler,
halkalar, (Uriin No. 274.400.300);

Set sunlari igerir: digmeler 9mm - 25 adet; halkalar 4mm - 100
adet.

Delge¢. Boyutlar - 225 mm, genislik - 70 mm.

Delgecin ¢alisma kismi, uzun bir hizmet 6mri igin sertlestirilmis
karbon geliginden yapilmistir.

Ergonomik tutamaklar, aktif kol aktarimi sayesinde presleme
islemi sirasinda ellerdeki gerginligi azaltir. Kavramasi rahattir ve
¢alisma sirasinda kaymaz.

Circir iglevi, istenen g¢ubuk boyutunda kafanin donisini
engellemenizi saglar.

Galisma kafasi farkli ¢aplarda alti gubukla donatilmistir: 2mm,
2.5mm, 3mm, 3.5mm, 4mm, 5mm.
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Kusgbzli takmak igin masa (kumastaki deligin kenarlarini
glglendiren metal halkalar).

Pensenin galisma kismi, uzun bir hizmet 6mri igin sertlestirilmis
karbon geliginden yapilmistir.

Ergonomik saplar, aktif kol aktarimi sayesinde presleme islemi
sirasinda eller Gizerindeki baskiyi azaltir. Kavramasi rahattir ve
¢alisma sirasinda kaymaz. Boyut-150 mm.

Digmeleri kumasa yerlestirmek igin masa.

Masanin ¢alisma kismi, uzun bir hizmet 6mru igin sertlestirilmis
karbon geliginden yapilmistir.

Ergonomik saplar, aktif kol aktarimi sayesinde presleme islemi
sirasinda eller tizerindeki baskiyi azaltir. Kavramasi rahattir ve
¢alisma sirasinda kaymaz. Boyut-150 mm.

Aletin kuglk boyutlari, kiiglk is pargalariyla ¢galismayr mimkin
kilar.

3. Aletle gahisirken giivenlik onlemleri:

3.1. Galisma vyeri: havalandiriimis, temiz, iyi aydinlatilmis
olmaldir. Gerekli alet ve malzemeleri masanin tizerine diizgiin
ve dogru bir sekilde yerlestirin.

3.2. Galisma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle gocuklarin)
bulunmasina izin vermeyin.

3.3. Cocuklar tarafindan kullanilmak lzere tasarlanmamistir.
3.4. Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya aginma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6. Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Galisma sirasinda
olusan kir, toz ve dokintileri engelleyebilecek bir yiiz siperi
veya gozllik kullaniniz. Ellerinizi korumak igin koruyucu eldiven
giyiniz.

3.7. Aletin hasar gérmesini veya kirilmasini 6nlemek igin alete
asir glic uygulamaktan kagininiz.

3.8. Olasi yaralanmalardan kaginmak igin viicudunuzun bazi
kisimlarini aletin galisan pargalari ile olasi temastan uzak
tutunuz.

3.9. Kisisel glivenlik ekipmani kullanin. Guvenlik gozlikleri
taktiginizdan emin olun. Ellerinizin zarar gérmesini 6nlemek igin
koruyucu eldiven giyin.

3.10. Gerekirse, is pargasini veya is kalemini sabitlemek igin bir
mengene veya kelepge kullanin. is pargasini ellerinizle tutmak
onu givenli bir sekilde sabitlemez.

3.11. Tutamaklarn ve kavrama ylzeylerini temiz tutun ve yag
veya gres icermemesine dikkat edin. Kaygan tutamaklar ve
kavrama yuzeyleri beklenmedik durumlarda givenli kullanima
izin vermez.

3.12. Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis,
deforme olmus veya asinmigsa, aletin tekrar kullaniimasi
yaralanmalara neden olabilir. Alet tekrar kullanilmamalidir.

3.13. Aletin yanlis kullanimi, ellerin, gozlerin, yuzin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir. Sirket,
aletin yanhs kullanimindan, uygunsuz kullanimindan veya
hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu degildir.

3.14. Dikkat - Alet keskin pargalar igerir. Delici ve kesici aletleri
belirlenmis bir yerde saklayin.

3.15. GCalisma sirasinda aleti sikica tutunuz.

Yaralanmalari 6nlemek ve glvenli bir ¢alisma ortami
olusturmak igin bu glivenlik 6nlemlerine uymayi unutmayin.

4, Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerin ve gozlerin yaralanmasina karsi korunmak igin daima
koruyucu eldiven ve gozliik kullanin.

Ellerinizin yaralanmasini 6nlemek igin koruyucu eldiven
giydiginizden emin olun.

Calismaya baslamadan 6nce alette hasar olup olmadigini ve
setin bltlnligini kontrol ediniz.

Tutamaklari kuru bir bezle silin.

Depolama sirasinda korozyon olusmussa, 6zel korozyon 6nleyici
maddelerle islem yapin.

5. Nasil kullanilir:

Delgecler, (zerinde farkh caplarda sivri silindirik ¢ubuklar
bulunan bir tamburun yerlestirildigi masalardir. Tamburu
dondirerek gerekli captaki bicagl secer ve delik agmak
istediginiz alanin Uzerine yerlestirirsiniz. Delgeg kollarini sikarak,
malzeme topuk ve bigak arasinda sikistirilir ve bir delik agilir.

Uriiniin ihtiyaglarina ve tasarimina baglh olarak, olusturulan
delik 6zel halkalarla kapatilabilir veya delige perginler
yerlestirilebilir.

Delgeg ile delik nasil agilir:

1. Delik agmak istediginiz yeri dikkatlice belirleyin ve bir ti§ veya
baska bir aletle isaretleyin. Gerekirse, is pargasinin kenarindan
acllacak delige kadar olan mesafeyi 6lgmek icin bir cetvel
kullanin.

2. Deligin altindaki malzemenin g¢izilmeye karsi dayanikli
oldugundan ve saglam bir ylizeye sahip oldugundan emin olun.
Delme islemi sirasinda Urlnin altinda ahsap veya plastik bir
taban kullanin. Asla mutfak masasi, zemin veya hasar
gorebilecek diger ev ylizeyleri lizerinde galismayin.

3. Tek vurusta bir delik agmak igin tutamaklari delgeg ile sikin.
Temiz ve dizglin bir delik elde etmek igin esit basing
uygulamaya ve zimba bigaklarini dik agilarda konumlandirmaya
calisin.
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4. Delik delindikten sonra, sabitlemek igin bir pergin veya
segman yerlestirebilirsiniz.

5. Deligin pirtzsiz oldugundan ve kenarlarinda yirtik
bulunmadigindan  emin  olun.  Gerekirse  taslayarak
tamamlayabilirsiniz.

Digme nasil kurulur?

1. Gerekli tim malzemeleri hazirlayin: digmeler, masa.
2. Digmeyi takmak istediginiz yeri isaretleyin.

3. Diigmeyi iki pargaya bolan.

4.Digmenin arkasini isaretteki malzemenin yanhs tarafina
yerlestirin.

5.DGgmenin 6n tarafini malzemenin 6n tarafina, digmenin
arkasi ile tam ayni hizada olacak sekilde yerlestirin.

6.DUgmeyi ve malzemeyi masa arasinda tutun ve pergini
sabitlemek icin magayi hafifce sikin.

7. Digmenin glivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
Kusgoziini takmak igin:

1. Delik olusturun: ilk olarak, kumas malzemede kusgdziinii
takmak istediginiz yerde kiguk bir delik agin. Bu delik
kusgozliiniin ¢apindan biraz daha kigik olmalidir, boylece
rahatca oturur.

2. Baglantinin gliclinii ve dayanikliligini artirmak igin, érnegin bir
kenar dikerek veya takviye edici yuvarlak bir kumas pargasi
ekleyerek deligin etrafindaki kumasi gliclendirin.

3. Kuggdzlinuin bir yarisini kumasin 6n tarafina, diger yarisini da
arka tarafina yerlestirin. Diizglin ve simetrik gortindiklerinden
emin olun.

4. Kusgozii ve kumasi masa arasinda tutarak, kusgoziinl yerinde
tutmak i¢in masay hafifce sikin.

5. Kuggdzliniin guivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
Keskin aletleri kullanirken glivenli ve dikkatli olmayi unutmayin.
6. Bakim:

Calismaya baslamadan dnce, herhangi bir hasara dikkat ederek
Urind dikkatlice inceleyin.

Gorsel hasar durumunda kullanmayin. Korozyon olusmussa,
ozel korozyon Onleyici maddelerle islem yapin.

Aleti kullandiktan sonra kuru bir bezle dlizenli olarak temizleyin.

Isiya, dogrudan neme ve glnes Isigina maruz kalmasini
Onleyiniz.

Alet, calisma yerinde yuvarlanmasini veya diismesini onleyecek
sekilde yerlestirilmelidir.

Kuguk pargalari (digmeler, halkalar) diizenleyicilerde saklayiniz.
7. Depolama ve tasima:

7.1. Aleti, butUnlGguni saglayan ayri bir sert tagima ambalaj
icinde tasiyin.

7.2. Aleti diismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3. Keskin pargalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar ortiilmelidir.

7.4. Yetkisiz kisiler, 6zellikle cocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gérmesini dnlemek igin Grind kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yuksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.
Calisma guvenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Uriinle
calismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tasima kurallarina uygun olarak, Griiniin bitUnlGguni
saglayan her tirli tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Urlinin Uzerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda driin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamahdir.

8. Bertaraf:

Urlinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.
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PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj srodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

274.400.300- Zestaw S&R: dziurkacz, szczypce do guzikéw,
szczypce do oczek, guziki, oczka.

L L EJTEY
S W )

150 mm

1. Zadanie:

Dziurkacz S&R jest przeznaczony do dziurkowania okragtych,
owalnych, prostokatnych otworéw w skorze, kartonie, grubej
tkaninie, gumie, plastiku. Jest to bardzo poreczne narzedzie do
uzytku domowego (np. do wykonania dodatkowej dziurki w
pasku), dla hobbystéw, a takze do uzytku profesjonalnego w
warsztatach (do naprawy obuwia i réznych produktéw).

Szczypce S&R s przeznaczone do montazu oczek (metalowych
pierscieni wzmacniajacych krawedzie otworu w tkaninie).

Szczypce S&R do umieszczania guzikdéw w tkaninie.
2. Gtéwne parametry narzedzia:

Zestaw S&R: dziurkacz, szczypce do guzikéw, szczypce do oczek,
guziki, oczka (art. nr 274.400.300);

Zestaw zawiera: guziki 9mm - 25 szt; oczka 4mm - 100 szt.
Dziurkacz. Wymiary - 225 mm, szeroko$¢ - 70 mm.

Cze$¢ robocza dziurkacza wykonana jest z hartowanej stali
weglowej zapewniajgcej dtuga zywotnos¢.

Ergonomiczne  uchwyty, dzieki aktywnej przektadni
dzwigniowej, zmniejszajg obcigzenie rak podczas procesu
prasowania. Sg wygodne do trzymania i nie $lizgajg sie podczas
pracy.

Funkcja zapadki pozwala zablokowac obrét gtowicy na zgdanym
rozmiarze preta.

Gtowica robocza wyposazona jest w szes¢ pretéw o réznych
srednicach: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 5 mm.

Szczypce do montazu  oczek (metalowych pierscieni
wzmachiajacych krawedzie otworu w tkaninie).

Czes¢ robocza szczypiec wykonana jest z hartowanej stali
weglowej zapewniajacej dtugg zywotnosc.

Ergonomiczne uchwyty, dzieki aktywnemu przetozeniu dzwigni,
zmniejszajg obcigzenie dtoni podczas procesu prasowania. Sg
wygodne do trzymania i nie $lizgajg sie podczas pracy. Rozmiar-
150 mm.

Szczypce do osadzania guzikdw w tkaninie.

Czes¢ robocza szczypiec wykonana jest z hartowanej stali
weglowej zapewniajacej dtugg zywotnosc.

Ergonomiczne  uchwyty, dzieki aktywnej  przektadni
dzwigniowej, zmniejszaja obcigzenie dtoni podczas procesu
prasowania. S3 wygodne do trzymania i nie wyslizgujg sie
podczas pracy. Rozmiar-150 mm.

Niewielkie wymiary narzedzia umozliwiajg prace z matymi
przedmiotami.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1. Miejsce pracy powinno by¢: wentylowane, czyste, dobrze
oswietlone. Niezbedne narzedzia i materiaty nalezy umiescic¢ na
stole w sposdb schludny i prawidtowy.

3.2. Nie zezwala¢ na obecno$¢ o0séb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4. Narzedzia nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.5. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.6. Stosowac srodki ochrony osobistej. Nosi¢ ostone twarzy lub
okulary ochronne, ktére sg w stanie zablokowac¢ odtamki, brud
i pyt powstajgce podczas pracy. Nosi¢ rekawice ochronne w celu
ochrony rak.

3.7. Unika¢ stosowania nadmiernej sity w celu unikniecia
uszkodzenia lub ztamania narzedzia.

3.8. Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesciami roboczymi narzedzia, aby unikna¢ obrazen.
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3.9. Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Nalezy nosic¢ okulary
ochronne. Nosi¢ rekawice ochronne, aby zapobiec uszkodzeniu
rak.

3.10. W razie potrzeby uzyj imadta lub zacisku, aby zabezpieczy¢
obrabiany przedmiot. Trzymanie przedmiotu obrabianego
rekami nie zapewnia jego bezpiecznego zamocowania.

3.11. Uchwyty i powierzchnie chwytajgce powinny by¢ czyste i
wolne od oleju lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalaja na bezpieczng obstuge w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.12 Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego
moze spowodowac obrazenia. Narzedzia nie wolno uzywac
ponownie.

3.13 Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowad
obrazenia ragk, oczu, twarzy lub innych czesci ciata. Firma nie
ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie narzedzia,
niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

3.14. Przestroga - Narzedzie zawiera ostre czesci. Narzedzia do
przektuwania i ciecia nalezy przechowywa¢ w wyznaczonym
miejscu.

3.15. Podczas pracy nalezy mocno trzymac narzedzie.

Nalezy pamietaé¢ o przestrzeganiu tych Srodkdw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko

pracy.
4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Nalezy zawsze nosi¢ rekawice i okulary ochronne, aby
zabezpieczy¢ dtonie i oczy przed obrazeniami.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, aby unikna¢ obrazen dtoni.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem uszkodzen i integralnosci catego zestawu.

Przetrze¢ uchwyty suchg szmatka.

Jesli podczas przechowywania doszto do korozji, nalezy
zastosowac specjalne srodki antykorozyjne.

5. Sposdb uzycia:

Dziurkacze to szczypce, na ktérych umieszczony jest beben ze
spiczastymi cylindrycznymi pretami o rdéznych S$rednicach.
Obracajac beben, wybiera sie ostrze o wymaganej srednicy i
umieszcza je nad obszarem, w ktérym ma zosta¢ wykonany
otwdr. Sciskajac uchwyty dziurkacza, materiat jest zaciskany
miedzy pietg a ostrzem i wycinany jest otwoér.

W zaleznosci od potrzeb i projektu produktu, utworzony otwor
mozna uszczelnié specjalnymi pierscieniami lub wtozy¢ do niego
nity.

Jak wykonaé otwér za pomoca dziurkacza:

1. Ostroznie okresl miejsce, w ktérym chcesz wykona¢ otwor i
zaznacz je szydtem lub innym narzedziem. W razie potrzeby uzyj
linijki, aby zmierzy¢ odlegtos¢ od krawedzi przedmiotu
obrabianego do otworu, ktéry ma zosta¢ wykonany.

2. Upewnij sie, ze materiat pod otworem jest odporny na
zarysowania i ma solidng powierzchnie. Podczas wykrawania
nalezy uzywac¢ drewnianej lub plastikowej podstawy pod
produktem. Nigdy nie pracuj na stole kuchennym, podtodze lub
innych  powierzchniach domowych, ktére mogg ulec
uszkodzeniu.

3. Sciénij uchwyty dziurkacza, aby wykonaé otwér za jednym
pociggnieciem. Staraj sie wywiera¢ réwnomierny nacisk i
ustawiaé ostrza dziurkacza pod katem prostym, aby uzyskac
czysty i schludny otwor.

4. Po wykonaniu otworu mozna witozy¢ nit lub pierscien
zatrzaskowy, aby go zabezpieczy¢.

5. Upewnij sie, ze otwér jest gtadki i wolny od rozdaré na
krawedziach. W razie potrzeby mozna go wykonczy¢ przez
szlifowanie.

Jak zainstalowac¢ przycisk :

1. Przygotuj wszystkie niezbedne materiaty: przyciski, szczypce.
2. Zaznacz miejsce, w ktorym chcesz zainstalowacé przycisk.

3. podziel przycisk na dwie czesci.

4. Umies¢ tyt guzika po niewtfasciwej stronie materiatu w
miejscu zaznaczenia.

5. Umiesé przednig cze$¢ guzika z przodu materiatu, doktadnie
w jednej linii z tylng czescia guzika.

6.Przytrzymaj guzik i materiat miedzy szczypcami i delikatnie
$cisnij szczypce, aby zabezpieczy¢ nit.

7.Upewnij sie, ze guzik jest dobrze zamocowany.
Aby zainstalowa¢ oczko:

1. Wykonaj otwér: Najpierw wykonaj maty otwdr w materiale,
w ktérym chcesz zainstalowac oczko. Otwor ten powinien byé
nieco mniejszy niz srednica oczka, aby dobrze pasowat.

2. Aby zwiekszy¢ wytrzymatos¢ i trwatos¢ mocowania, wzmocnij
materiat wokot otworu, na przyktad poprzez przyszycie krajki
lub dodanie wzmacniajacego okragtego kawatka materiatu.

3. Umies¢ jedng potowe oczka z przodu materiatu, a druga
potowe z tytu. Upewnij sig, ze wygladajg rowno i symetrycznie.

4. Trzymajgc oczko i materiat miedzy szczypcami, delikatnie
$cisnij szczypce, aby przytrzymac oczko na miejscu.

5 Upewnij sie, ze oczko jest dobrze zamocowane.

Pamietaj, aby zachowaé bezpieczenstwo i ostroznosé podczas
pracy z ostrymi narzedziami.
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6. Konserwacja:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ produkt,
zwracajac uwage na wszelkie uszkodzenia.

Nie uzywaé w przypadku uszkodzen wizualnych. Jesli wystgpita
korozja, nalezy zastosowac specjalne srodki antykorozyjne.

Narzedzie nalezy regularnie czysci¢ po uzyciu suchg szmatka.

Unika¢ ekspozycji na ciepto, bezposrednig wilgo¢ i swiatto
stoneczne.

Narzedzie nalezy umiesci¢ w miejscu pracy w taki sposdb, aby
zapobiec jego toczeniu sie lub upadkowi.

Mate czesci (guziki, oczka) nalezy przechowywa¢ w
organizerach.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajgcym jego
integralnosc.

7.2. Chroni¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi by¢ chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocia i
zanieczyszczeniem.

7.3. Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg by¢ zakryte.

7.4. Produkt nalezy przechowywaé w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwilaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwala¢ na prace z
urzadzeniem osobom, ktdre nie sg zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5 Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6. Nie umieszczaé¢ ciezkich przedmiotéw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze byé narazony na wstrzgsy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
[DoTpumyinTech iHCTPYKUii.

274.400.300- Habip S&R: pipkonpobueau, wunui Aana
BCTAaHOB/IEHHA  KHOMOK, WMnWi ANA  BCTaHOBNEHHA
N0BepCiB,KHONKMK, NI0BEPCU.

(1‘( ﬁ"

AN

1. MpusHayeHHA:

225 mm
/‘%
&. .

3

150 mm

[Jipkonpobusay S&R npusHaveHuit Ana NpobusBaHHA KPYramx,
OBa/IbHUX, NPAMOKYTHWUX, OTBOPIB B LUKipi, KapTOHi, TOBCTIl
TKaHWHI, rymi, nnactuky. [yxe 3pyyHWin iHCTPYMeEHT AK AnAa
AO0MaLIHbOro KOPUCTYBaHHA (Hanpukaag 3pobuTn A0AaTKOBUI

oTBip B pemeHi), ana xobi, a Takox Aana npodeciiHoro
BMKOPUCTAHHA B MaWCTEpPHAX( ANS PEMOHTY B3YyTTA i Pi3HMX
BMpo6iB).

LWunui S&R npusHauyeHi p[ns  BCTAaHOBNEHHA  JIlOBEpPCiB
(meTaneBux Kineup, L0 3MIiLHIOIOTb Kpai OTBOPY B TKAHUHI).

LLunnui S&R ana BCTAHOB/IEHHS KHOMOK B TKAHWHI.
2. OCHOBHi NapameTpu iIHCTPYMEHTY:

Habip S&R : gipkonpobuBauy, WunLi ANA BCTAHOBMEHHA KHOMOK,
WMNWi  ANA  BCTAaHOB/NEHHA  JIOBEPCIB,KHOMKM,IOBEPCH,
(apTukyn 274.400.300);

B Habip BX0AATb: KHOMKM 9MmMm- 25wWT.; ntoBepcy 4mm- 100wT.
[Lipkonpo6busay. Po3mipu- 225 mm, wmnpuHa- 70 mm.

Poboua YacTuHa gipkonpobusaya BUMroToB/aeHa 3 3arapToBaHoOl
BYI/1€LLEBOI CTaNi, AN5 JOBrOro TepMiHy Cayxom.

EproHoMmiyHi pyKOsITKK, 3aBAAKN aKTMBHIW BaxKiNbHiN nepeaadi,
3MEHLWYITb HABAHTA)KEHHA HA PYKM, B MPOLLECi HATUCKAHHA.
3pyyHi ANA 34ensieHHs, | He KoB3atoTb Nig Yyac poboTu.
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®yHKUiA  XpanoBOro MexaHi3amy, [A03Bonse  61OKyBaTH
obepTaHHA ro/IOBKK, Ha NOTPIGHOMY PO3MiPOBI CTPUMKHA.

Poboua ronoBka obnagHaHa LWiCTbOMa CTPUMKHAMM, Pi3HOrO
aiameTpy: 2mMm, 2,5mMm, 3mm, 3,5mm, 4mm, Smm.

LLnnui ana BCTaHOBAEHHA NtOBEPCIB (MeTaneBux Kineub, WO
3MIiLHIOIOTb Kpai OTBOPY B TKaHWHI ).

Poboya u4acTMHa wwmnuis BUrOoTOBNEHA 3 3arapToOBaHOI
BYI/N1eL,eBoi CTani, 4na LOBroro TepMiHy cny»ou.

EproHoMmi4Hi pyKOATKM, 3aBAAKN aKTUBHIW BaxiNbHIN nepeaadi,
3MEHLUYIOTb HaBaHTaXXeHHA Ha PYKW, B MpoLeci HaTUCKaHHA.
3pyyHi 4NA 34enneHHs, i He KoB3atoTb Nig Yac poboTu. Posmip-
150 mm.

LLnMnui Ana BCTAaHOBNIEHHA KHOMOK B TKAHWHI.

Poboya u4acTMHa wWwwmnuis BUrOTOBNIEHA 3 3arapToOBaHOI
BYr/1eL,eBoi CTai, ANA A0Broro TepmiHy cny»éom.

EproHomiyHi pyKOATKM, 3aBAAKM aKTMBHII BaxiNbHil nepepaui,
3MEHLUYIOTb HaBaHTaXXeHHA Ha PYKW, B MpoLeci HaTUCKAHHA.
3pyyHi 4NA 34enneHHs, i He KOB3atoTb Nif Yac pobotu. Posmip-
150 mm.

HeBenuki  rabaputu  iHCTPYMEHTY  [al0Tb  MOXK/IMBICTb
npawoBaTh 3 MafleHbKMMU 3aroTOBKaMU.

3. 3axoam 6e3neku nig yac poboTu 3 iIHCTpymeHTOM:

3.1. Poboue micue mae 6yTU: BEHTUNbOBaHe, 4ucTe, Aobpe
ocBiTtoBatTUCA. OXaiHO | NPaBWAbHO PO3KNagailTe Ha cToni
NOTPIOHI IHCTPYMEHTHM | HeObXigHI MaTepianu.

3.2.He [0NYCKAETbCA 3HAXOAKEHHA CTOPOHHIX oci6(ocobanBso
AiTew) nig yac poboTu.

3.3. He npu3Ha4yeHo oA BUKOPUCTAHHA AiTbMM.
3.4. BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT TiZIbKM 3@ MPU3HAYEHHAM.

3.5. MNepes KOXXHMM BUKOPUCTAHHAM NepeBsipTe iIHCTPYMEHT Ha
HasABHICTb CKONIB, TPILLMH abO 3HOLLIEHHS.

3.6. Opgarainte 3acobu iHoMBiAYyanbHOTO 3axuCTy.
BUKOpPUCTOBYIMTE 3aXMCHUIA WUTOK Ans 06anyus abo orynapu,
LLLO 34aTHi 3aTpPMMyBaTH yIaMKu, Bpya Ta MK, AKi yTBOPHOOTLCA
nig 4yac poboTtn. Hagarante 3axmcHi PyKaBUYKM A8 3aXUCTY PYK.

3.7. YHUKaiTe NpuUKNagaHHA HagAMipHUX 3yCUb [0 iICTPYMEHTY,
W06 YHUKHYTM NOLIKOAKEHDb ab0 1Oro NoNOMKU.

3.8. TpumainTe YacTMHM TiNa Nogani Bif, MOXK/IMBOTO KOHTAKTY 3
pPO6oOUMMM YACTUHAMM IHCTPYMEHTA, WOB6 YHUKHYTU MOKANBUX
TpaBMm.

3.9. KopuctyitTeca 3acobamu iHAMBIAYaNbHOT 6e3neKku.
O60B’A3KOBO  HOCiTb  3axuUCHi  ORynApu.  KopucTylitecb
3aXMCHUMMN PYKaBULAMM, W06 YHEMONKANBUTM MOLIKOAMKEHHA
PYK.

3.10. Mpwn HeobxigHOCTI 3aKpinatoiiTe 3aroToBKy abo poboumii
efleMeHT Jjlewatamu, CTpybuuHamun. YTPUMaHHA 3aroTOBKM
pyKamu He diKcye ii HagilHo.

3.11. TpumaitTe PyKOATKM Ta MOBEPXHi 3axBaTy B YMCTOTi, He
[AONyCKaloumM NoABM Ha HMX onii abo macTuna. CAn3bKi pyKOATKM
" nosepxHi 3axBaTy He 3abe3nevytoTb He3neyHoro KepyBaHHA
HMMM B HECNOAiIBAaHMX CUTyaLLiAX.

3.12. AKwWwo iHCTPYyMeHT 3a3HaB ¢isnyHoro snaunsy, gepopmadii
abo 3HOCY nMig  Yac BMKOPUCTaHHA, nojanblue Koro
BMKOPUCTaHHA MOKe NPU3BECTM A0 TPaBM. TaKUI iHCTPYMEHT
He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW HaZani.

3.13. HenpasuabHe BMKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY MOXe
npu3BecTM A0 TPaBM PyK, oyel, 06an44a abo iHLWKMX YacTuH
Tina.

3.14. Ob6epexHO —iHCTPYMEHT MICTUTb TOCTPi YaCTUHU.
36epiraliTe Ko/toYi Ta PiXKy4di iHCTPYMEHTM Yy BU3HAYEHOMY
micui.

3.15. Nig yac po6oTN MiLHO TPUMaNTE IHCTPYMEHT.

KomnaHia He Hece BigNOBIAaNbHOCTI 3@ BWKOPWUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 33  Henpu3HaYeHHAM, 33  Henpasu/bHe
BMKOPWUCTAHHA iHCTPYMEHTY ab0 BUKOPUCTAHHSA NOWKOAXKEHOTO
260 3HOLWEHOro iIHCTPYMEHTY.

4. MiaroToBKa iHCTPYMEHTY A0 BUKOPUCTAHHA:

0O60B’A3KOBO BMKOPWCTOBYWTE 3aXMCHI pyKaBMLi Ta OKyaapu
wob BbeperTvca Big TpaBMaTM3aLLii PyK Ta o4ei.

0O60B’A3KOBO  BMKOPUCTOBYMTE  3aXMCHi  pyKasuui, LWob6
BbeperTuca Big TpaBmMaTU3aLLii pyK.

Mepepn noyatkom poboTH, NepesipTe IHCTPYMEHT Ha HaABHICTb
NOLKOAMEHb, Ta LiNiCHICTb KOMNEKTaLil.

PyKOATKM NPOTPITb CyXOH FaHYipKoto.

AKWO B npoueci 36epiraHHA BMHWKAA KOpO3iA, TO NOTpibHO
06pobuTH cneuiaibHUMKN NPOTUKOPO3iMHUMM 3acobamm.

5. BukopucraHHsa:

[Lipkonpobusadi npeactaBnaoTb cobOO  KAili, Ha AKUX
po3miweHo 6apabaH 3 3aroCTPEHMMM  LUAIHAPUYHUMMU
CTPUKHAMM,  pi3HOro  giametpy. MeTogom  obepTaHHsA
b6apabaHy BM BMOWpaeTe ne3o0, HeobxigHoro piamerpy, Ta
po3MmilLyeTe 1Oro Hag, micuem, ae HeobxigHO 3pobuTn oTBIp.
CTUCKaHHAM PYYoOK Aipkonpobusaya, maTepian 3aTUCKAETHLCA
MiK N'ATOO Ta /IE30M i, TAKMM YMHOM, NPOPI3aETHCA OTBIpP.

B 3anexHocTi Big noTpeb Ta gu3aitHy BUpobY, CTBOPEHUI OTBIp
Moxe 6yTW 3aBanbLOBaHWI cneuianbHUMK Kinbuamu, abo 8
OTBip BCTaBNEHi 3aKNenKu.

AK 3p0buTM OTBIP 3 JONOMOrOto AipKkonpobusaya:

1. PeTenbHO BM3HauTe Mmicle, e NoTpibHO 3pobutn OTBIp, i
nosHayTe MOro 3a JOMNOMOroto Wwuna abo iH.. AKWo NoTpibHo,
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BMMIipANTE BiACTaHb Bifg, Kpato 06pobatoBanbHOI NOBEPXHI A0
micus, ae noTpibHO 3pobuTK OTBIP, 33 AONOMOTOLO NiHINKMK.

2. NepeKoHanTeca, WO MaTepian nif OTBOPOM 3axXMLLEHUN Bif,
noapAnuMH Ta Mae nig cobolo TBepay MOBEPXHIO.
BukopwucToByliTe paepes'sHy abo NAacTMKOBY OCHOBY nNif
BMpobom, nig 4yac npobuBaHHA. Hikonn He npautoiTe Ha
KYXOHHOMY CTOI, Nign03i abo iHWKnX NobyTOBUX NOBEPXHSAX, AKI
MOXYTb BYTU MNOLIKOAMKEHI.

3. [dipkonpobusayem CTUCHITb Py4KM, WO6 Nnpobutn oTeip 3a
oguH xia. MocTapaitecs po6bUTM pPiBHOMIPHMI TUCK Ta
po3TalloBYyBaTU ne3a NpPobilMHWMKA Mig NPAMUM KyTom, Wob
OTPMMATU YNCTUI Ta aKypaTHUI OTBIp.

4. Micha npobusaHHA OTBOPY BM MOKETe BCTaBUTU 3aKNenky
abo Kinbue-dikcaTop, ANA 3aKpiNNEHHSA.

5. NepeKoHaiiTecs, Wo oTBip piBHWUI | 6e3 po3pmBiB Ha Kpasx.
AKLWOo NoTpibHO, BU MoKeTe 06pobuTH oro WwaidyBaHHAM.

AIK BCTAHOBUTU KHOMKY :

1.MigroTyiTe BCi HEOBXiAHI MaTepiaNn: KHOMKU, WML,
2.Mo3HauTe micue, Ae BU Xo4eTe BCTAHOBUTU KHOMKY.
3.P03AiniTb KHOMKY Ha ABi YaCTUHMU.

4.ToKNaAiTb 3afHI0 YAaCTUHY KHOMKM Ha BUBOPITHY CTOPOHY
maTepiany B MiCLLi MO3HAYKM.

5.Po3TalyiitTe nepeaHto YacTUHY KHOMKWU Ha JIMLLbOBI CTOPOHI
maTepiany B TOYHIl BigNOBiAHOCTI A0 334HbOI YaCTUHW KHOMKK.

6.TpmatouM KHOMKY i maTtepian Mix wunuamum, obeperkHo
3aTUCHITb WMNUi, Wob 3aKknenKka 3adikcysanacs.

7.MepeKoHanTecA, LLO KHOMKA HAAiHO 3aKpinseHa.
AIK BCTaHOBUTHK NltOBEpPC:

1. CrteopiTb oTBip: CnoyaTky 3pobiTb HeBeNUKUI oTBip Yy
maTepiani TKaHWHW, e BWM X04eTe BCTaHOBUTU ntosepc. Llen
OTBip Ma€e ByTM TPOXM MeHLWMM 33 AiameTp NtoBepca, Wob BiH
LWiNbHO BXOAMB Y HbOTO.

2. Wo6 36inbwnTM MiUHICTb | [OBrOBIYHICTb Kpin/ieHHs,
3MIiLHITb TKaHWHY HaABKOMO OTBOPY, HanpuKAag, npuwuiite
Kpaiiky abo popaiite NiACUNIOBANbHUI  KPYraWA  LUMATOK
TKAHUHMU.

3. BcTaHOBITb OA4HY MOIOBUHY /ilOBEpPCa 3 NMUBbOBOrO GOKY
TKaHWHM Ta iHLWY NONOBWHY 3i 3BOPOTHOTO. [MepeKkoHaiTecs, Lo
BOHW BUMNALAI0TH PIBHO | CUMETPUYHO.

4. Tpumatoun NtoBePC i TKAHMHY MiX wunuamu, obeperkHo
3aTUCHITb WML, Wwob nosepc 3adikcysascs.

5.MepeKoHanTeCh, L0 NOBEPC HAZIMHO 3aKpiNIeHn.

Mam'ATanTe npo 6es3neky Ta obepexkHicTb Mig Yac pobotu 3
rOCTPUMM IHCTPYMEHTaMMU.

6. fornap:

Mepes no4yaTKOmM pPob6OTUM CAiA peTenbHO OrAfHYTM BUPI6,
3BEPTalOUM yBary Ha HaABHICTb NMOLIKOAMKEHb.

He BMKOpMCTOBYBATW NpU Bi3yasIbHUX MOLIKOAMKEHHAX. SAKLLO
BMHMWKNA KOPO3ia, TO HeobxigHO 06pobuTn cneuianbHUMM
NPOTUKOPO3iiHMMM 3acobamu.

PerynapHO ouunLLyiTe iHCTPYMEHT nicasa poboTu 3a JONOMOror
CYXOi raHy4yipKu.

HeobxigHo yHWMKaTK BNAMBY Tenna, 6esnocepeaHboro BNaAMBY
BOJIOTU Ta COHAYHOTO NPOMIHHSA.

IHCTPYMEHT Ha poboyomy micli HeobxigHO PO3MilllyBaTH Tak,
w06 3anobirtn Moro ckodyBaHHI0 abo NagiHHio.

Minki aetani(KHonKku, ntoBepcu) 36epiraiite B opraHamsepax.
7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTPYMeHTY 3aincHIoNTe B
iHOMBIAYaNbHIA  KOPCTKiIA  TPaAHCNOPTHIA  ynakoBUi, WO
3abe3neyye MOro LislicHICTb.

7.2. ObepiraiTe iHCTPYyMeHT Big nagiHb i yaapis. Mig uvac
36epiraHHA |  TPaAHCMNOPTYBaHHA, IHCTPYMEHT Mae b6yTu
3aXUWEHUN  Big, MexXaHiYHMX BNAMBIB, 3BOJIOXKEHHA i
3abpyaHeHHs.

7.3. Nig yac nepeHeceHHA abo nepeBe3eHHs iHCTPYMEHTY 3
rOCTPMMM YaCTUHAMM, Lii YaCTUHU MNOBUHHI BYTU 3aKPUTUMM.

7.4. 3b6epirat BMPI6G B Cyxomy, 3aKpuUTOMy MicLi, Wo6
BUK/IHOUMTM MOrO BUKOPUCTAHHA Ta MOLIKOAMKEHHA CTOPOHHIMM
ocobamu, 0cobanBo AiTbMW. YHUKalTe 36epiraHHA B ymoBax
BMCOKOI BoJsiorocTi. He po3Bonsiite ocobam, He 06i3HaHMM i3
NOJIOXKEHHAMM LLOA0 He3neKkn ekcnnyaTaLii, NpauoBaTh 3 HAM.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA [OMNYCKaeTbCA ycima e
TpaHcnopTy, AKi 3abe3nevytoTb LiNiCHICTL BUPOBY, BignosiaHO
[0 3arajbHUX NPaBuUI NepeBe3eHb.

7.6.He Knagitb Ha BUPi6 BaKKi npeameTn. Mig Yac BaHTaXKHO-
pO3BaHTaXKyBa/IbHUX POBIT i TpaHCNOPTYBaHHA, BUPIO HEe Mae
3a3HaBaTW yAapiB Ta BNMBY aTMochepHUX onag,is.

8. YTunisauis:

Ytunisyiite Bupi6 i Moro ymakoBKy BignoBigHO Ao
HaLioHanbHOro 3akoHogaBcTBa abo MicLEBMX HOPMATUBHMX
aKTiB.
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