ASSEMBLY INSTRUCTIONS

MONTAGEANLEITUNGEN
N620P175991/N620P175992
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@15%x12mm @15%x10mm
(B x19pcs (& *18pcs

Bitte beachten Sie, dass die Formen der Schrauben
B und H anlich sind. Bitte installieren Sie entsprechend
der Anleitung und unterscheiden Sie sie!

Please note that the shapes of screws B and H are
similar. Please install according to the instructions and
distinguish them!

Notez que les vis B et H ont des formes similaires.

Veuillez les installer en suivant les instructions pour
les séparer!
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Vor dem Einbau die Schrauben in die Loher stecken und
festziehen, aber nicht bis 100%, 70% bis 80% anziehen

reicht aus. SchliefRich, nachdem alle Schrauben installiert
sind, ziehen Sie alle Schrauben auf 100%.Wenn Sie auf
diese Probleme stol3n, z.B. wenn die Loher nicht
ausgerichtet werden konen oder einige Teile nicht

installiert werden konen, Uberprufen Sie bitte, ob die
Schrauben korrekt verwendet werden und passen Sie die

Dichtheit der Schrauben an.

Before installation, insert the screws into the holes and
tighten them, but do not tighten them to 100%, 70% to 80%
Is sufficient. Finally, after all screws are installed, tighten all
screws to 100%.If you encounter these issues, such as if the
holes cannot be aligned or some parts cannot be installed,
please check if the screws are used correctly and adjust the
tightness of the screws.

Insérer la vis dans le trou avant la fin de I'assemblage,

serrer la vis, mais ne pas serrer a 100%, 70% ~ 80% est
bien. Enfin, une fois que toutes les vis sont bien serrées,
toutes les vis sont serrées a 100%.Si vous rencontrez ces
problemes, par exemple si les trous ne sont pas alignes ou

Si certaines piéces ne peuvent pas étre montées, verifiez

gue les vis sont utilisées correctement et ajustez leur serrage.
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Part List

Stuckliste
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Step 1 — Spoe
: =2
®x1pc B x4pc

Step_ 2 -
Schritt 2 26x35mm

A x37pcs




Step 3 mm)»
Schritt 3 3.5x14mm
; ®x4pc

Machen Sie Brett 2 und Brett 1 in einem 45-Grad-Winkel, sperren Sie die diagonalen Schrauben
des kleinen Plattentellers durch die zwei kreisférmigen Lécher an Bord 2, drehen Sie dann Brett 2
90 Grad und sperren Sie die anderen beiden diagonalen Schrauben des kleinen Plattentellers
Make board 2 and board 1 at a 45 degree angle, lock the diagonal screws of the small turntable
through the two circular holes on board 2, then rotate board 2 90 degrees and lock the other two
diagonal screws of the small turntable

Laissez les plaques 2 et 1 a un angle de 45 degrés, Verrouillez les vis diagonales du petit
Carrousel a travers les deux trous ronds de la plaque 2, puis tournez la plaque 2 a 90 degrés
pour verrouiller les deux autres vis diagonales du petit Carrousel.
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Step 5
Schritt 5

Step 6
Schritt 6

=
@8x30mm

©x4pcs

@15%x12mm

(B x5pcs

&

$15*12

S

5*




Step 7 ==
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Step 8
Schritt 8
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Schritt 9 P

=)
@8x30mm

©x4pcs

Gy

@7x40mm

@ x4pcs

Step 10
Schritt 10
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Ste P 11 mm)»
Schritt 11 3 5x14mm
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Step 12 =
Schritt 12 @15x10mm
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Step 13
Schritt 13

=

G x4pcs

="
@8x30mm

©"4pcs

<

15*

=

$15*10

Step 14
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Step 15
Schritt 15
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Step 16
Schritt 16
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Step 17
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Schritt 17 @15x12mm
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Step 18
Schritt 18
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Step 19
Schritt 19
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D *2pcs
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4x8mm

E)x2pcs

Step 20
Schritt 20

FUhren Sie zuerst den oberen
5 Riemenscheibenteil der Glastir in
die obere Gleitschiene ein und

 ' heben Sie dann die Glastir an, um
den unteren Riemenscheibenteil in

die Gleitschiene auf der
_ Bodenplatte zu platzieren

First, insert the upper pulley part of
the glass door into the upper slide
rail, and then lift the glass door to
place the lower pulley part into the
slide rail on the bottom plate

Insérez d'abord la partie supérieure
de la poulie de la porte en verre
dans la glissiére supérieure, puis
soulevez la porte en verre de sorte
gue la partie inférieure de la poulie
soit placée dans la glissiére sur la
plague de base
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Step 21
Schritt 21

NN

Fuhren Sie zuerst den oberen
Riemenscheibenteil der Glastir in
die obere Gleitschiene ein und
heben Sie dann die Glastir an, um
den unteren Riemenscheibenteil in
die Gleitschiene auf der
Bodenplatte zu platzieren

First, insert the upper pulley part of
the glass door into the upper slide
rail, and then lift the glass door to
place the lower pulley part into the
slide rail on the bottom plate

Insérez d'abord la partie supérieure
de la poulie de la porte en verre
dans la glissiére supérieure, puis
soulevez la porte en verre de sorte
gue la partie inférieure de la poulie
soit placée dans la glissiére sur la
plague de base

Step 22
Schritt 22
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Attestation of Compliance

Reference Mo. o LCS22031703TAE
Applicant : Dongguan Yihong Hardware Electronics Co., Lid
Address - Room 1108, Ho.2, Shangheng Road, Chang” an Town,
Diongguan
Trade Mark
YH
Product = Wireless controller
Modelis) : YH-RF10, ¥YH-RF11, YH-RF17, YH-RF14, YH-RF21
Tested according to - EH 55032:2015/A11:2020 EM 55035:2017+A11:2020

EN IEC 61000-3-2:20137/A1:2021 EN &1000-3-3:2013/A2- 2021

The submitted products have been tested by us with the listed standards.

This Attestation of Compliance is issued according to the council Directive 2014/30/EL,
Referred to as the Electramagnetic Compatibility. It confirns that the listed preduct complies
with all essential requirements of the EMC directive and applies only to the sample and its
technical documentation submitted to Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Lid. for
testing.

After preparation of the necessary technical documentation as well as the EC conformity

declaration the required CE marking can be afficed on the product. Other relevant Directives
hawve to be observed.

Date of issue: April 20, 2022

Sherzhen LCS Compllance Testing Laboraiory Lbd.
Room 104, 201, Buldng A and Room 301, Buldng C, Jul Indusirial Park, Yablamueziwel, Shajing Sreet,
Bad'an Distric, Sherzhen, Guangdong, China

Tel: {B5)0755-82501330 Fax (85)0755-B2501332 171
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