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BAE 75
*1) Serial Number: 00375..
Bg mm (in) 75 (3)
B_ mm (in) 533 (21)
A mm (in) |85 x 150 (3 /3, x 52%3,)
Vo m/min 240...450
Py w 1010
P2 w 540
m kg (Ibs) 4,7 (10.4)
ap/Ky m/s? 42/15
Lpa/Kpa dB(A) 90/3
Lwa’Kwa dB(A) 98/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015+A11:2022, EN 62841-2-4:2014, EN |EC 63000:2018

=
2024-11-06, Bernd Fleischmann ?/0 = ’B

Chief Technology Officer Koki Holdings Co., Ltd.
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Bandschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Trockenschleifen von Holz,
holzahnlichen Werkstoffen, Kunststoffen, Metallen
und Baustoffen bestimmt.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elekirischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Gerét an den isolierten
Griffflaichen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
spannungsfihrenden Leitung kann metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fihren.

Beim Schleifen von Metallen:

Die Maschine an eine geeignete Absaugeinrichtung
anschlieBen, vorher den Holzstaub (aus Maschine,
Schlauch, Absaugeinrichtung) entfernen -
Staubexplosionsgefahr und Brandgefahr durch die
beim Schleifen von Metall entstehenden Funken!
Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen gefahrdet

werden. Wegen der Brandgefahr dirfen sich keine
brennbaren Materialien in der Néhe
(Funkenfugbereich) befinden.

Tragen Sie Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm
kann Gehorverlust bewirken.

Das Werkstuick gegen Verrutschen sichern, z.B. mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

Maschine mit beiden Handen an den Handgriffen
fahren. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fiihren.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Schalter entriegeln, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Ségen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfihren. Um |hre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:
- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
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befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs
2 Staubsack
3 Ausblasstutzen
4 Stellrad zum Einstellen der
Bandgeschwindigkeit
5 Feststellknopf
6 Schalterdriicker
7 Handgriff
8 Sechskantschliissel
9 Adapter zum Anschluss eines Absauggerates
0 verstellbarer Zusatzhandgriff
1 Schraube zur Befestigung des
Zusatzhandgriffs
12 Pfeil (Drehrichtung der Rolle)
13 Hebel zum Schleifbandwechsel
14 Stander*
15 Flugelschraube des Standers*
16 Fligelschraube zum Einstellen der Platte*
17 Platte des Langsanschlags*
18 Lé&ngsanschlag*
19 Flugelschraube zum Schréagstellen der Platte*
20 Flugelschraube zur Befestigung des
Langsanschlags*
* ausstattungsabhéngig

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Zusatzhandgriff

Der Zusatzhandgriff (10) kann in 2 Positionen (in
unterschiedlicher Héhe) anbracht werden.

- Schraube (11) mit Sechskant-Schltissel (8)
herausschrauben und entnehmen.

- Zusatzhandgriff verschieben. Die 2. Position ist
erreicht, wenn sich die Schraube einschieben
lasst.

- Schraube mit Sechskant-Schllssel eindrehen
und festziehen.

7. Benutzung

7.1 Staubabsaugung

Staubsack:

Den Staubsack (2) mit seinem Anschlussstlck auf
den Ausblasstutzen (3) der Maschine aufsetzen
und bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen (Bajonettverschluss).

Fur optimale Absaugleistung, den Staubsack
rechtzeitig entleeren. Der Staubsack sollte
héchstens bis zu 1/3 mit Schleifstaub gefiillt sein.

Beim Entleeren des Staubsackes darauf
achten, dass kein Schleifstaub in lhren Kérper
gelangt oder andere Personen beeintrachtigt.

Bei langer dauerndem Schleifen von Holz und - bei
gewerblichem Einsatz - von Materialien, bei deren
Bearbeitung gesundheitsgeféhrdende Staube
entstehen (z.B. Buchen- und Eichenholz,
bleihaltige Anstriche, Metalle) muss der
Bandschleifer an eine fir diesen Zweck geeignete
Absaugeinrichtung angeschlossen sein.

Anmerkung: In Deutschland werdenzum Absaugen
von Holzstauben nach TRGS 553 gepriifte
Absaugeinrichtungen gefordert. Fir andere
Materialien muss der gewerbliche Anwender die
speziellen Anforderungen mit der zustandigen
Berufsgenossenschaft klaren.

- Den Staubsack (2) abnehmen.
(Bajonettverschluss! Staubsack im Uhrzeigersinn
drehen und mit seinem Anschlussstiick vom
Ausblasstutzen (3) der Maschine abziehen.)

- Adapter (9) auf den Ausblasstutzen (3)
aufstecken.

- Den Saugschlauch auf den Adapter (9)
aufstecken.

(Beim Aufstecken ist ein Kraftaufwand
erforderlich. Verwenden Sie einen Saugschlauch
mit Anschlussstlick-@ 35 mm, z.B. der Schlauch
eines der Metabo Allessauger oder der Schlauch
eines fir diesen Zweck geeigneten
Staubsaugers.)

7.2 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung

Hinweis: Die Maschine zuerst einschalten und
erst dann auf das Werkstiick aufsetzen.

Zum Einschalten der Maschine Schalterdriicker (6)
driicken.

Fur Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker
mit dem Feststellknopf (5) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdrlicker (6) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

7.3 Bandgeschwindigkeit einstellen

Am Stellrad (4) die Bandgeschwindigkeit einstellen.
Dies ist auch wéahrend des Laufes moglich.



Die erforderliche Bandgeschwindigkeit ist vom
Werkstoff und den Arbeitsbedingungen abhéngig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden. B

Wenn beim Arbeiten - infolge einer Uberlastung -
die Motordrehzahl (und damit die
Bandgeschwindigkeit) stark abféllt, muss man das
Stellrad (4) auf einen hdheren (als den
vorgewahlten) Wert einstellen.

7.4 Einregulieren des Bandlaufs
Mit dem Drehknopf (1) das Schleifband - bei
laufender Maschine - so einregulieren, dass
es mittig auf der Schleifbandrolle lauft.

7.5 Schleifvorgang

Die Maschine zuerst einschalten und erst dann auf
das Werkstlick aufsetzen.

Den Bandschleifer mit beiden Handen - mit dem
Schleifband parallel zur Werkstiickoberflache - auf
das Material aufsetzen.

Die Maschine dauernd in Bewegung halten, weil
sonst Vertiefungen im Material entstehen kénnen.

Es ist nicht erforderlich, beim Schleifen Druck auf
die Maschine auszulben. Es genigt, sie zu fihren
und durch ihr gut verteiltes Gewicht arbeiten zu
lassen.

7.6 Schleifbandwechsel
m Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Den Hebel (13) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Schleifbander siehe Kapitel 10. (Zubehdr).

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der Innenseite
des Schleifbandes) mit dem Pfeil (12) auf dem
Maschinengehause Ubereinstimmt.

Zum Spannen des Schleifbandes den Hebel (13) in
die Ausgangsstellung zurlckfihren.

7.7 Maschine stationér einsetzen

Sténder anbringen
(ausstattungsabhangig)

Befestigen Sie die Maschine sicher auf

dem Stander (14), bevor Sie die Maschine
benutzen. Ein Verrutschen der Maschine auf dem
Sténder kann zum Verlust der Kontrolle fuhren.

Stellen Sie den Sténder (14) auf eine feste,

ebene und waagerechte Flache. Wenn der
Stander verrutschen oder wackeln kann, kann nicht
gleichmé&Big und sicher gearbeitet werden.

- Den Zusatzhandgriff (10) in der unteren Position
anbringen.
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- Den Stander (14) wie gezeigt einhaken.

- Dann die Fliigelschraube (15) des Sténders ins
Maschinengehéuse einschrauben und
festziehen.

- Die Maschine auf den Sténder stellen (das
Schleifband zeigt nach oben).

- Der Stander kann mit 2 Spannzangen 6.27107
(siehe Kapitel 10., Zubehér) auf dem Werktisch
befestigt werden.

Langsanschlag anbringen

(ausstattungsabhangig)

An der so aufgestellten Maschine kann der
Langsanschlag (18) angebracht werden.

Den Langsanschlag mit der Fliigelschraube (20)
am Maschinengehause befestigen.

Nach Lésen der Flugelschraube (16) kann die
Platte (17) des Langsanschlages verschoben
werden.

Zum Schleifen von schragen Flachen kann die
Platte (17) des Langsanschlages nach Lésen der
Fligelmutter (19) bis zu 45° schrag gestellt werden.

8. Reinigung, Wartung

Fur optimale Absaugleistung, den Staubsack
rechtzeitig entleeren. Der Staubsack sollte
héchstens bis zu 1/3 mit Schleifstaub gefiillt sein.

Beim Entleeren des Staubsackes darauf
achten, dass kein Schleifstaub in Ihren Kérper
gelangt oder andere Personen beeintrachtigt.

Die Maschine regelméaBig reinigen. Dabei die
Laftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

9. Tipps und Tricks

Das Gerat nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andriicken. Die Schleifleistung wird dadurch
nicht besser, eher geringer.

Verwenden Sie fiir ein optimales Arbeitsergebnis
das geeignete Schleifblatt:
- Entfernen alter Farbanstriche, grobe

Schleifarbeiten an Holz: ....................... P40
- Feinschleifen von Holz,
Schleifen von Stahl: ..................... P 60, P80

- Schleifen furnierter Flachen: ..P 100 - P 180
- Feinstschleifen von Holz und

Kunststoffen (Finishing).

Vorschliff fir nachfolgende

Satinierarbeiten (Metall) ........... P 240, P 320

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Wenn Sie Zubehdr bendtigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.
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A Schleifbander, 3 Stiick, kunstharzgebunden,
fur Holz und Metall.
Anwendungsbeispiele siehe Kapitel 9..
B Spannzangen zur Befestigung am Werktisch
bei ortsfester Verwendung (siehe Kapitel 7.7)
Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die liber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Gemas Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Bg =Schleifband-Breite

B_ =Schleifband-Lange

A =Schleifband-Auflageflache

Vo =Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf
P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den

Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerdauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These belt
sanders, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

The machine is designed for dry sanding of wood,
materials similar to wood, plastics, metals and
building materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its own
cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

When sanding metals:

Connect the machine to a suitable extraction device
after removing wood dust (from machine, hose,
extraction device) - risk of dust explosion and fire
through sparks created when sanding metal!
Flying sparks are created when sanding metal.
Ensure that no persons are in danger. Due to the
risk of fire, all combustible materials must be
removed from the work area (area affected by flying
sparks).

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause
loss of hearing.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with the
help of clamping devices.

ENGLISH en

Always guide the machine with both hands on the
handles provided. Loss of control can lead to
injuries.

Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Avoid inadvertent starts by always unlocking the
switch when the plug is removed from the mains
socket or in case of a power cut.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Rotary knob for adjusting the belt run
2 Dustbag
3 Ejection nozzle
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4 Adjusting wheel for setting belt speed
5 Lock button
6 Trigger switch
7 Handle
8 Hexagon spanner
9 Adapter for connecting an extraction device
10 Adjustable additional handle
11 Screw for securing the additional handle
12 Arrow (direction of rotation of roller)
13 Lever for sanding belt replacement
14 Stand*
15 Wing screw for stand*
16 Wing screw for adjusting the plate*
17 Plate for parallel guide*
18 Parallel guide*
19 Wing screw for inclining the plate*
20 Wing screw for securing the parallel guide*
* equipment-dependent

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated

mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Always install an RCD with a maximum trip

current of 30 ma upstream.

Additional handle

The additional handle (10) can be fitted in 2
positions (at different heights).

- Unscrew screw (11) with hexagon spanner (8)
and remove.

- Shift the additional handle. The 2nd position is
reached when the screw can be pushed in.

- Insert screw with hexagon spanner and tighten.

7. Use

7.1 Dust extraction

Mount the dust bag (2) with its connector on the
machine's ejection nozzle (3) and turn
counterclockwise as far as the stop (bayonet
catch).

To optimise the extraction performance, empty the
dust bag in good time. The dust bag should not be
filled with sanding dust beyond 1/3 of its capacity.

When emptying the dust bag, ensure that

sanding dust cannot penetrate your body or
harm other persons.

During long periods of sanding wood and - in
commercial applications - materials where dust that
is harmful to health is created during processing
(e.g. beech and oak, leaded coatings, metals), the
belt sander must be connected to an extraction
device suitable for this purpose.

Comment: In Germany, extraction devices certified
according to TRGS 533 (Technical Rules on
Dangerous Substances) must be used to extract

10 wood dust. For other materials, commercial users

must clarify the special requirements with the
responsible employer's liability insurance
association.

- Remove the dust bag (2).
(Bayonet catch! Turn the dust bag clockwise and
remove from the machine's ejection nozzle (3)
together with its connector.)

- Fit adapter (9) onto ejection nozzle (3).

- Fit the hose on the adapter (9).
(Fitting requires exertion of force. Use a hose with
connector dia. 35 mm, e.g. the hose from a
Metabo universal vacuum cleaner or the hose an
another vacuum cleaner suitable for this purpose.)

7.2 On/Off switch, continuous activation

Note: Switch the machine on first before
mounting it on the workpiece.

To start the machine, press the trigger switch (6).

For continuous operation the trigger switch can be
locked using the lock button (5). To stop the
machine, press the trigger switch (6) again.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

7.3 Setting belt speed

Setthe belt speed at the adjusting wheel (4). This is
also possible during operation.

The required belt speed depends on the material
and the working conditions and can be determined
through practical tests.

If - as aresult of overloading - the motor speed (and
thus the belt speed) decreases significantly during
work, the adjusting wheel (4) must be setto a higher
value (than the previous one).

7.4 Adjusting belt run
Use the rotary knob (1) to adjust the sanding
belt - with the machine running - so that itruns
centrally on the sanding belt roller.

7.5 Sanding procedure

Switch the machine on first before mounting it on
the workpiece.

Mount the belt sander on the material, holding it with
both hands - with the sanding belt parallel to the
workpiece surface.

Keep the machine in constant motion because
otherwise recesses could be produced in the
material.

Itis not necessary to exert additional pressure on
the machine when sanding. It is sufficient to guide it
and allow its well distributed weight to run it.



7.6 Sanding belt replacement
m Pull the mains plug out of the socket.

Swivel out lever (13) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

For sanding belts, see Accessories chapter 10..

Place the new sanding belt on the rollers such that
its direction of circulation (arrows on the inside of
the sanding belt) matches the arrow (12) on the
machine housing.

To tension the sanding belt, press the lever (13)
back into its initial position.

7.7 Stationary use of machine
Fitting stand
(equipment-dependent)
Secure the machine safely on the stand
(14) before using it. Slipping of the machine
on the stand can result in loss of control.

Place the stand (14) on a firm, flat,
horizontal surface. Safe, steady work cannot
be guaranteed if the stand slides or wobbles.

- Fit the additional handle (10) in the bottom
position.

- Hook in the stand (14) as shown in the illustration.

- Then screw the wing screw (15) of the stand into
the machine housing and tighten.

- Place the machine on the stand (the sanding belt
faces upwards).

- The stand can be secured to the workbench with
two) collets 6.27107 (see Accessories chapter
10.).

Fitting parallel guide (equipment-dependent)

Once the machine has been set up in this manner,
the parallel guide (18) can be fitted.

Secure the parallel guide with the wing screw (20) to
the machine housing.

After releasing the wing screw (16), the plate (17) of
the parallel guide can be shifted.

For sanding inclined surfaces, the plate (17) of the
parallel guide can be inclined by up to 45° after the
wing nut (19) is released.

8. Cleaning, Maintenance

To optimise the extraction performance, empty the
dust bag in good time. The dust bag should not be
filled with sanding dust beyond 1/3 of its capacity.

When emptying the dust bag, ensure that
sanding dust cannot penetrate your body or
harm other persons.

Clean the machine regularly. This includes vacuum
cleaning the ventilation louvres on the motor.

9. Tips and Tricks

Do not press the device too firmly against the
surface being sanded. This does not improve, but
rather impairs, the sanding performance.
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Use a suitable sanding disc to achieve the best
possible work results:
- Removal of old paint layers, coarse sanding work

ON WOOM: ..ot P40
- Finishing of wood,
sanding steel: ..........ccoooniiiines P 60, P 80

- Sanding of veneered surfaces: P 100 - P 180
- Very fine sanding of wood and

plastics (finishing).

Pre-sanding for subsequent

burnishing work (metal)............ P 240, P 320

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 4.

A Sanding belts, 3 pieces, resin-bonded, for
wood and metal.
For application examples, see Chapter 9..
B Collets for securing on workbench for stationary
application (see Chapter 7.7)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In
accordance with European Guideline
2012/19/EU on used electronic and electric
equipment and its implementation in national
legal systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.
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13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Bg =Sanding belt width

BL =Sanding belt length

A =Sanding belt contact surface
Vo =Belt speed in idling

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the emis-
sions from this power tool and compare these with
the values emitted by other power tools. The actual
values may be higher or lower, depending on the
particular application and the condition of the tool or
power tool. In estimating the values, you should also
include work breaks and periods of low use. Based
on the estimated emission values, specify protective
measures for the user - for example, any organisa-
tional steps that must be put in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap =Vibration emission value (sanding
surfaces)

Kh = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces ponceuses a bande, identifiées par le type etle
numero de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Cet outil est prévu pour le meulage a sec du bois, de
matériaux similaires, de plastiques, de métaux et de
matériaux de construction.

L'utilisateur sera enti€érement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de l'outil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Tenir I'outil aux poignées isolées, car la bande
de meulage peut risquer de rencontrer son
cable d'alimentation. Toutendommagementavec
un conducteur électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer un choc électrique.

Pour le meulage de métaux :

Raccorder l'outil a un dispositif d'aspiration
approprié, retirer auparavant la poussiére de bois
(de l'outil, du tuyau, du dispositif d'aspiration).
Danger d'explosion de poussiére et risque
d'incendie dus aux étincelles générées par le
meulage de métaux.

FRANGCAIS

Des étincelles sont possibles lors du meulage de
métaux. Veiller a ce que personne ne soit en
danger. En raison du risque d'incendie, aucun
matériau inflammable ne doit se trouver a proximité
(zone de projection des étincelles).

Porter une protection auditive. Le bruit est
susceptible de provoquer une perte de capacité
auditive.

Bloquer la piéce pour éviter qu'elle ne glisse, par ex.
a l'aide de dispositifs de serrage.

L'outil doit étre guidé avec les deux mains au niveau
des poignées. En cas de perte de contrdle, ily aun
risque de blessures.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque I'outil est a l'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Eviter les démarrages intempestifs : la gachette doit
toujours étre déverrouillée lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou aprés une coupure de
courant.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne oude hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussieres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépéts dans
'environnement.

fr
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Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, niles brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Bouton rotatif pour régler le déroulement de la

bande

2 Sac apoussiéres en tissu

3 Raccord de soufflage

4 Molette pour régler la vitesse de la bande

5 Bouton de blocage

6 Géchette

7 Poignée

8 Clé asix pans

9 Adaptateur pour raccorder un aspirateur

10 Poignée supplémentaire réglable

11 Vis pour fixer la poignée supplémentaire

12 Fleche (sens de rotation du rouleau)

13 Levier pour le changement de bande de
meulage

14 Béquille*

15 Vis papillon de la béquille*

16 Vis papillon pour régler la plaque*

17 Plaque de la butée longitudinale®

18 Butée longitudinale*

19 Vis papillon pour incliner la plaque*®

20 Vis papillon pour fixer la butée longitudinale*

* suivant équipement

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Poignée supplémentaire
La poignée supplémentaire (10) peut étre placée
dans 2 positions (a différentes hauteurs).

- Dévisser la vis (11) avec la clé a six pans (8) et la
retirer.

- Déplacer la poignée supplémentaire. La 2eme
position est atteinte quand il est possible d'insérer
la vis.

- Visser la vis avec la clé a six pans et la serrer.

7. Utilisation
7.1 Systéme d'aspiration des poussiéres

Placer le sac a poussiéres en tissu (2) avec son
raccord sur le raccord de soufflage (3) de I'outil et le
tourner jusqu'a la butée dans le sens anti-horaire
(bouchon a baionnette).

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider a temps le sac a poussieres en tissu. Le sac a
poussiéres en tissu ne doit étre rempli qu'a 1/3 de
poussiére de pongage.

En vidant e sac a poussiéeres entissu, veiller a
ne pas respirer de poussiére de pongage ni a
géner d'autres personnes.

S s N
aspirateur :

La ponceuse a bande doit étre raccordée a un
dispositif d'aspiration prévu a cet effet dés qu'il
s'agit de poncer longtemps du bois et, pour
utilisation professionnelle, des matériaux générant
des poussiéres dangereuses pour la santé (par ex.
bois de bouleau et de chéne, peintures au plomb,
métaux).

Remarque : en Allemagne, des dispositifs
d'aspiration contrélés selon TRGS 553 sont exigés
pour aspirer des poussiéres de bois. Pour d'autres
matériaux, I'utilisateur professionnel doit clarifier les
exigences spéciales avec les organismes
professionnels responsables.

- Enlever le sac a poussiéres en tissu (2).
(bouchon a baionnette ! Tourner le sac a
poussiéres en tissu dans le sens horaire et le
retirer avec son raccord du raccord de soufflage
(3) de l'outil.)

- Flflcer l'adaptateur (9) sur le raccord de soufflage

3).

- Placer le flexible d'aspiration sur I'adaptateur (9).
(Il'estnécessaire de forcer pourl'enfoncer. Utiliser
un flexible d'aspiration avec @ de raccord de 35
mm, par ex. le tuyau d'un des aspirateurs
universels Metabo ou le tuyau d'un aspirateur
prévu a cet effet.)

7.2 Marche/arrét, fonctionnement en continu

: mettre tout d'abord I'outil en
service et le placer ensuite sur la piéce.

Pour mettre I'outil en route, appuyer sur la gachette
(6).

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloquer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (5). Pour arréter I'outil, appuyer a nouveau
sur la gachette (6).

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les



deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

7.3 Réglage de la vitesse de bande

Régler la vitesse de la bande avec la molette (4).
Ceci est également possible pendant la marche.

La vitesse de bande exigée dépend du matériau et
des conditions de travail et peut étre déterminée
grace a des essais pratiques.

Si, en raison d'une surcharge, la vitesse du moteur
(et donc la vitesse de la bande) baisse beaucoup,
régler la molette (4) a une valeur supérieure (a celle
réglée).

7.4 Réglage du déroulement de la bande
Pendant que I'outil tourne, régler la bande de
meulage a I'aide du bouton rotatif (1) de sorte

qu'elle se trouve au milieu du rouleau de bande de

meulage.

7.5 Opération de meulage

Mettre tout d'abord I'outil en service et le placer
ensuite sur la piéce.

Placer la ponceuse a bande sur le matériau avecles
deux mains, la bande de meulage étant paralléle a
la surface de la piece.

Maintenir sans cesse l'outil en mouvement, sinon
des creux peuvent se former dans le matériau.

Il n'est pas nécessaire d'exercer une pression sur
I'outil pendant le pongage. Il suffit de la guider et de
la laisser travailler grace a son poids bien réparti.

7.6 Remplacement de la bande de meulage
m Retirer le cordon de la prise de courant !

Sortir le levier (13) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de meulage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Bandes de meulage voir chapitre 10. (accessoires).

Placer la nouvelle bande de meulage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche cété intérieur de la bande de meulage)
corresponde a la fleche (12) sur le corps de l'outil.

Pour tendre la bande de meulage, replacer le levier
(13) dans sa position initiale.

7.7 Utilisation stationnaire de I'outil

Placer la béquille
(suivant équipement)

Fixer I'outil sur la béquille (14) avant
d'utiliser I'outil. Si I'outil glisse de la béquille,
cela peut entrainer une perte de contréle.

Placer la béquille (14) sur une surface fixe,
plane et horizontale. S'il existe le risque que
la béquille ne glisse ou ne vacille, il n'est pas
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possible de travailler de maniére homogene et en
toute sécurité.

- Placer la poignée supplémentaire (10) dans la
position inférieure.

- Fixer la béquille (14) comme indiqué.

- Visser ensuite la vis papillon (15) de la béquille
dans le corps de l'outil et la serrer.

- Placer l'outil sur la béquille (la bande de meulage
est orientée vers le haut).

- Fixer labéquille avec 2 pinces de serrage 6.27107
(voir chapitre 10., accessoires) sur I'établi.

Placer la butée longitudinale (suivant

équipement)

La butée longitudinale (18) peut étre placée sur

I'outil ainsi installé.

Fixer la butée longitudinale avec la vis papillon (20)
sur le corps de l'outil.

Une fois la vis papillon desserrée (16), il est
possible de déplacer la plaque (17) de la butée
longitudinale.

Pour poncer des surfaces inclinées, il est possible
d'incliner la plaque (17) de la butée longitudinale
jusqu'a 45° une fois que I'écrou papillon (19) est
desserré.

8. Nettoyage, maintenance

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider a temps le sac a poussiéres entissu. Le sac a
poussiéres en tissu ne doit étre rempli qu'a 1/3 de
poussiére de pongage.
En vidant le sac a poussiéeres entissu, veiller a
ne pas respirer de poussiére de poncage ni a
géner d'autres personnes.
Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a l'aide d'un
aspirateur.

9. Conseils et astuces

Ne pas appuyer trop fort I'appareil contre la surface
a meuler. La puissance de meulage n'en sera pas
augmentée, au contraire elle sera plutét inférieure.

Pour obtenir un résultat optimal de travail, utiliser la
feuille abrasive appropriée :
- Elimination d'anciennes couches

de peinture, travaux de meulage

grossiers surle bois : .......ccccceevvceveenenen. P 40
- Pongage de finition du
bois, pongage de l'acier : ............. P 60, P 80

- Poncage de surfaces plaquées : P 100 - P 180
Pongage trés fin du bois et

de plastiques (finition).

Pongage préalable pour des

travaux de satinage

ultérieurs (métal)P 240, P 320

10. Accessoires

Utiliser uniquement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.



fr

16

FRANCAIS

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquez le type exact de I'outil
électrique au distributeur.

Voir page 4.

A 3bandes de meulage, a liant en résine
synthétique, pour le bois et le métal.
Exemples d'application voir chapitre 9..

B Pinces de serrage pour fixer sur I'établi pour
une utilisation fixe (voir chapitre 7.7)

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !

Un céble d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les reglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et & sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Bg =largeur de bande de meulage

B =longueur de bande de meulage

A =surface d'appui de la bande de meulage
Vo =vitesse de la bande en marche a vide

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

m =poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

ap, =valeur d'émission d'oscillation (meulage
de surfaces)

Knh =incertitude (vibration)

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording:
Deze bandschuurmachines, geidentificeerd door type
en serienummer *1), voldoen aan alle relevante bepa-
lingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het droogschuren van
hout, houtachtig materiaal, kunststof, metaal en
bouwmateriaal.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om hetrisico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of emnstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houdt het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken, omdat de schuurband het eigen
netsnoer kan raken. Wanneer een
spanningvoerende geleider wordt beschadigd,
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning worden gezet met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Bij het schuren van metaal:

De machine op een passende stofafzuiginrichting
aansluiten, eerst het houtstof (uit machine, slang,
stofafzuiginrichting) verwijderen -
stofexplosiegevaar en brandgevaar door vonken
die bij het schuren van metaal ontstaan!

Bij het schuren van metaal ontstaat een
vonkenregen. Let erop dat er niemand aan gevaar
wordt blootgesteld. Vanwege het brandgevaar mag

er zich geen brandbaar materiaal in de omgeving (in
het bereik van de vonkenregen) bevinden.

Draag oordoppen. Lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

De machine met beide handen aan de handgrepen
geleiden. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden
uitgevoerd worden.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt gestart:
Schakel de machine altijd uit wanneer de stekker uit
het stopcontact wordt getrokken of wanneer er een
stroomonderbreking optreedt.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten, 17
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- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Draaiknop voor het afstellen van de bandloop
Stofzak

Uitblaasstuk

Stelknop voor het instellen van de bandsnelheid
Vastzetknop

Drukschakelaar

Handgreep

Inbussleutel

Adapter voor de aansluiting van een
afzuigapparaat

Instelbare extra handgreep

Schroef voor de bevestiging van de extra
handgreep

12 Pijl (draairichting van de rol)

13 Hendel voor de schuurbandwissel

14 Standaard*

15 Vleugelschroef van de standaard*

16 Vleugelschroef voor het instellen van de plaat*
17 Plaat van de lengte-aanslag*

18 Lengte-aanslag®

19 \/Ileugelschroef voor het schuinstellen van de
plaat*

Vleugelschroef voor het bevestigen van de
lengte-aanslag*

* afhankelijk van de uitvoering

- O ©oNooTh~wN =

—_ -

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Extra handgreep

De extra handgreep (10) kan in 2 standen (in
verschillende hoogte) aangebracht worden.

- Schroef (11) met zeskant-sleutel (8) uitschroeven
en wegnemen.

- Extra handgreep verschuiven. De 2e stand is
bereikt wanneer de schroef kan worden
ingeschoven.

- Schroef met zeskant-sleutel indraaien en
aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Stofafzuiging
Stofzak:
De stofzak (2) met het aansluitstuk op het

uitblaasstuk (3) van de machine plaatsen en tot de
aanslag tegen de klok in draaien (bajonetsluiting).

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofzak tijdig
leegmaken. De stofzak mag hoogstens tot 1/3 met
schuurstof gevuld zijn.

Let er bij het leegmaken van de stofzak op dat
u geen schuurstof binnenkrijgt of dat andere
personen er door geschaad worden.

Bij langduriger schuren van hout en - bij industrieel
gebruik - van materiaal, waarbij
gezondheidsbedreigende stoffen ontstaan (bijv.
beuken- en eikenhout, loudhoudende laklagen,
metaal) moet de bandschuurmachine op een voor
dit doel geschikte stofafzuiginrichting aangesloten
zijn.

Opmerking: In Duitsland zijn voor het afzuigen van
houtstof volgens TRGS 553 geteste
stofafzuiginrichtingen vereist. Voor ander materiaal
dient de industriéle gebruiker via de desbetreffende
brancheorganisatie informatie in te winnen over de
speciale vereisten.

- De stofzak (2) wegnemen.
(Bajonetsluiting! Stofzak met de klok mee draaien
en met het aansluitstuk van het uitblaasstuk (3)
van de machine aftrekken.)

- Adapter (9) op het uitblaasstuk (3) plaatsen.

- De afzuigslang in de adapter (9) steken.
(Bij het insteken is krachtsinspanning vereist.
Gebruik een afzuigslang met aansluitstuk-@ 35
mm, bijv. de slang van een Metabo alleszuiger of
van een voor dit doel geschikte stofzuiger.)

7.2 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

ijjzing: De machine eerst inschakelen en
dan pas op het werkstuk zetten.

Druk de drukschakelaar (6) in alvorens de machine
in te schakelen.

Bij continu-inschakeling kan de drukschakelaar met
de vastzetknop (5) vastgezet worden. Om de
machine uit te schakelen, de drukschakelaar (6)
opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.

7.3 Bandsnelheid instellen

Met de stelknop (4) de bandsnelheid instellen. Ditis
ook tijdens het lopen mogelijk.

De vereiste bandsnelheid is afhankelijk van het
materiaal en de werkomstandighedenen moetinde
praktijk uitgeprobeerd worden.

Wanneer bij het werken - als gevolg van
overbelasting - het motortoerental (en daarmee de



bandsnelheid) sterk vermindert, dient de stelknop
(4) op een hoger (dan de vooraf ingestelde) waarde
ingesteld te worden.

7.4 Afstellen van de bandloop
Met de draaiknop (1) de schuurband - bij een
lopende machine - zo afstellen, dat hij in het
midden van de schuurbandrol loopt.

7.5 Schuurproces

De machine eerst inschakelen en dan pas op het
werkstuk zetten.

De bandschuurmachine met beide handen - met de
schuurband parallel aan het werkstukoppervlak - op
het materiaal plaatsen.

De machine voortdurend in beweging houden,
omdat er anders verdiepingen in het materiaal
kunnen ontstaan.

Tijdens het schuren hoeft er geen druk op de
machine te worden uitgeoefend. Het volstaat de
machine te geleiden en hem door zijn goed
verdeelde gewicht zijn werk te laten doen.

7.6 Schuurbandwissel
m Trek de stekker uit het stopcontact!

De hendel (13) tot de aanslag naar buiten draaien.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hijvan
de rollen kan worden afgenomen.

Schuurbanden zie hoofdstuk 10. (Accessoires).

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat

de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant van
de schuurband) correspondeert met de pijl (12) op
de machinebehuizing.

Om de schuurband te spannen de hendel (13) in de
oorspronkelijke stand terugzetten.

7.7 Machine stationair gebruiken

Standaard aanbrengen
(afhankelijk van de uitvoering)

Bevestig de machine goed op de

standaard (14) voordat u hem in gebruik
neemt. Wanneer de machine van de standaard
wegglijdt, kunt u de controle erover verliezen.

Plaats de standaard (14) op een stevig,

egaal en horizontaal oppervlak. Wanneer
de standaard kan wegglijden of wankelen, kan er
niet gelijkmatig en veilig worden gewerkt.

- De extra handgreep (10) in de onderste stand
aanbrengen.

- De standaard (14) inhaken zoals aangegeven.

- Vervolgens de vleugelschroef (15) van de
standaard in het machinehuis schroeven en
aantrekken.

- De machine op de standaard zetten (de
schuurband wijst naar boven).

NEDERLANDS nl

- De standaard kan met 2 spantangen 6.27107 (zie
hoofdstuk 10., Accessoires) op de werktafel
worden bevestigd.

Lengte-aanslag aanbrengen (afhankelijk van de

uitvoering)

Op de zo opgestelde machine kan de lengte-
aanslag (18) worden aangebracht.

De lengte-aanslag met de vleugelschroef (20) aan
het machinehuis bevestigen.

Nadat de vleugelschroef (16) is losgedraaid kan de
plaat (17) van de lengte-aanslag worden
verschoven.

Voor het schuren van schuine viakken kan de plaat
(17) van de lengte-aanslag na hetlosdraaien van de
vleugelmoer (19) tot 45° schuin worden gezet.

8. Reiniging, onderhoud

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofzak tijdig
leegmaken. De stofzak mag hoogstens tot 1/3 met
schuurstof gevuld zijn.

Let er bij het leegmaken van de stofzak op dat
u geen schuurstof binnenkrijgt of dat andere
personen er door geschaad worden.

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

9. Handige tips

De machine niet met kracht tegen het schuurvlak
aandrukken. De schuurafname wordt daardoor niet
beter maar eerder geringer.

Gebruik voor een optimaal arbeidsresultaat het
juiste schuurblad:
- Verwijderen van oude verflagen, grof schuren van

NOUL: e e P 40
- Fijnschuren van hout,
Schurenvan staal: ........ccccccveene. P 60, P 80

- Schuren van gefineerde vlakken: P 100 - P 180

Zeer fijn schuren van hout en

kunststof (afwerking).

Voorschuren voor volgende
satineerwerkzaamheden (metaal)P 240, P 320

10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 4.

A Schuurbanden, 3 stuks, kunstharsgebonden,
voor hout en metaal.
Toepassingsvoorbeelden zie hoofdstuk 9..

B Spantangen voor bevestiging aan de werktafel
bij g)gebruik in vaste opstelling (zie hoofdstuk
7.7

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.
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11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektirische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

Bg =schuurbandbreedte

BL =schuurbandlengte

A =schuurband-steunvlak

Vo =bandsnelheid bij onbelast toerental
P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

=gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere

belasting in aanmerking. Bepaal op grond van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

ap =trillingsemissiewaarde (oppervlakten
schuren)

Kn = onzekerheid (trilling)

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Koa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita:
Le presenti levigatrici a nastro, identificate dal modello
e dal numero di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme
*3). Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina € concepita per la levigatura a secco
di legno, materiali in simil-legno, materie plastiche,
metalli e materiali da costruzione.

Di eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile € responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'apparecchio sulle superfici di presa
isolate, poiché il nastro abrasivo potrebbe
venire a contatto con il proprio cavo di rete. ||
danneggiamento di un cavo sotto tensione pud
mettere sotto tensione anche i componenti metallici
dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Per la levigatura dei metalli:

collegare la macchina ad un dispositivo di
aspirazione adeguato, eliminando la precedente
polvere dilegno (dalla macchina, dal tubo flessibile,
dal dispositivo di aspirazione) - pericolo di
esplosione di polveri e pericolo d'incendio a causa
delle scintille prodotte durante la levigatura del

ITALIANO

metallo!

Durante la levigatura dei metalli vengono prodotte
scintille. Accertarsi che cio non rappresenti un
pericolo per nessuno. A causa del pericolo
d'incendio, non € consentita la presenza di materiali
infammabili in prossimita del luogo in cui vengono
originate le scintille.

Indossare protezioni acustiche. Il rumore pud
provocare la perdita dell'udito.

Fissare il pezzo in lavorazione, ad es. tramite
dispositivi di bloccaggio, per evitarne la caduta.

Tenere la macchina con entrambe le mani,
afferrandola per le apposite impugnature. Perdere il
controllo puo provocare infortuni.

A trapano fermo, togliere i trucioli e simili.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre l'interruttore se la spina viene staccata dalla
presa, o se c'e stata un'interruzione di corrente.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cid vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle

it
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persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.
1 Manopola per la regolazione dello scorrimento
nastro
2 Sacchetto raccoglipolvere
3 Bocchettone di scarico
4 Rotellina di regolazione per impostare la velocita
del nastro
5 Pulsante di blocco
6 Pulsante interruttore
7 Impugnatura
8 Chiave esagonale
9 Adattatore per il collegamento di un aspiratore
0 Maniglia supplementare regolabile
1 Vite per il fissaggio dell'impugnatura
supplementare
12 Freccia (senso di rotazione del rullo)
13 Leva per la sostituzione del nastro abrasivo
14 Supporto*
15 Vite ad alette del supporto*
16 Vite ad alette per la regolazione della piastra®
17 Piastra finecorsa longitudinale*
18 Finecorsa longitudinale*
19 Vite ad alette per inclinazione della piastra*
20 Vite ad alette per fissaggio del finecorsa
longitudinale*
* in funzione della dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Impugnatura supplementare

L'impugnatura supplementare (10) pud essere
applicata in 2 posizioni (ad un'altezza diversa).

- Svitare ed estrarre la vite (11) con una chiave
esagonale (8).

- Spostare l'impugnatura supplementare. La 22
posizione & raggiunta quando € possibile
introdurre la vite.

- Avvitare e serrare la vite con l'ausilio della chiave
esagonale.

7. Utilizzo

7.1 Aspirazione della polvere

Applicare il sacchetto raccoglipolvere (2) con il suo
relativo attacco sul bocchettone di scarico (3) della
macchina e ruotare in senso antiorario fino a battuta
(innesto a baionetta).

Per ottenere prestazioni di aspirazione ottimali
svuotare puntualmente il sacchetto raccoglipolvere.
Il sacchetto raccoglipolvere dovrebbe essere
riempito con la polvere derivante dalla levigatura al
massimo fino a 1/3 della sua capienza.

Svuotando il sacchetto raccoglipolvere
prestare attenzione affinché la polvere di
levigatura non venga in contatto con parti del corpo

0 possa nuocere ad altre persone.

nel caso di prolungate operazioni di levigatura del
legno e - qualora si tratti di uso industriale - di altri
materiali la cui lavorazione possa produrre polveri
nocive per la salute (ad esempio legno difaggio e di
quercia, vernici a base di piombo, metalli), il nastro
abrasivo dev'essere collegato ad un aspiratore
adatto alla lavorazione in questione.

Nota: in Germania per |'aspirazione delle polveri di
legno é richiesto l'impiego di dispositivi di
aspirazione collaudati come da norma TRGS 553.
Per altri materiali I'utilizzatore industriale deve
chiarire le eventuali esigenze specifiche con
l'associazione di categoria competente.

- Rimuovere il sacchetto raccoglipolvere (2).
(Attacco a baionetta! Ruotare il sacchetto
raccoglipolvere in senso orario ed estrarlo con il
suo attacco (3) dal bocchettone di scarico della
macchina.)

I(nierire I'adattatore (9) sul bocchettone di scarico
3).

Innestare il tubo flessibile per I'aspirazione
sull'adattatore (9).

(Per innestare il tubo & necessario esercitare una
certa forza. Utilizzare un tubo flessibile di
aspirazione con attacco da @ 35 mm, ad esempio
il tubo flessibile di uno degli aspiratutto Metabo,
oppure il tubo flessibile di un aspiratore adatto allo
SCopo.)

7.2 Accensione/spegnimento,
funzionamento in modo continuo

Avvertenza: mettere dapprima in funzione la
macchina e solo dopo piazzare il pezzo da
lavorare.

Per mettere in funzione la macchina premere il
pulsante interruttore (6).

Per far funzionare in modo continuo I'utensile &
possibile bloccare il pulsante interruttore conil
pulsante di blocco (5). Per disinserire il pulsante
interruttore (6) premere una seconda volta.

Con I'avviamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo



per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

7.3 Impostazione della velocita nastro

Impostare la velocita del nastro (4) agendo
sull'apposita rotellina di regolazione. Cio & possibile
anche durante il funzionamento.

La velocita nastro necessaria &€ subordinata al tipo
di materiale ed alle condizioni di lavoro e puo
essere determinata con alcune prove pratiche.

Se durante il lavoro - in seguito ad un sovraccarico
- il numero di giri del motore (e di conseguenza la
velocita del nastro) diminuisce fortemente, sara
necessario impostare la rotellina di regolazione (4)
su di un valore piu elevato (rispetto a quello
preselezionato).

7.4 Regolazione dello scorrimento nastro

Con la manopola (1) regolare il nastro

abrasivo - con la macchina in funzione - in
modo tale che scorra centralmente sul rullo
corrispondente.

7.5 Processo di levigatura

Mettere dapprima in funzione la macchina e solo
dopo piazzare il pezzo da lavorare.

Applicare il nastro abrasivo con entrambe le mani -
tenendo il nastro abrasivo stesso parallelo alla
superficie del pezzo in lavorazione - sul materiale.

Tenere costantemente la macchina in movimento,
poiché altrimenti si potrebbero produrre
avvallamenti nel materiale.

Non & necessario esercitare pressione sulla
macchina durante la levigatura. E sufficiente
"condurre" la macchina stessa e lasciare che lavori
sfruttando il suo stesso peso, ben distribuito.

7.6 Sostituzione del nastro abrasivo
m Estrarre la spina dalla presa!

Ruotare la leva (13) verso I'esterno fino a battuta. In
questo modo il nastro abrasivo viene allentato e pud
essere estratto dai rulli.

Nastri abrasivi vedere capitolo 10. (Accessori).

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
interno del nastro) coincida con la freccia (12) sulla
carcassa della macchina.

Per tendere il nastro abrasivo riportare la leva (13)
nella posizione di partenza.
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Impostare la macchina per I'uso
stazionario

Montare il supporto
(in funzione della dotazione)

Fissare la macchina in modo sicuro sul

supporto (14), prima di procedere con
l'uso della macchina. Se la macchina dovesse
eventualmente scivolare sul supporto, potrebbe
finire fuori controllo.

Posizionare il supporto (14) su una super-

ficie salda, piana ed orizzontale. Se il
supporto dovesse scivolare o traballare, non &
possibile lavorare in modo uniforme e in sicurezza.

- Montare l'impugnatura supplementare (10) nella
posizione inferiore.

- Agganciare il supporto (14) come rappresentato
in figura.

- Successivamente avvitare e serrare la vite ad
alette (15) del supporto sulla carcassa della
macchina.

- Collocare la macchina sul supporto (il nastro
abrasivo ¢ rivolto verso l'alto).

- Il supporto puo essere fissato al banco di lavoro
con 2 pinze di serraggio 6.27107 (vedere capitolo
10., Accessori).

Montare il finecorsa longitudinale (in funzione

della dotazione)

Sulla macchina cosi allestita & possibile montare il

finecorsa longitudinale (18).

Fissare il finecorsa longitudinale sulla carcassa
della macchina con la vite ad alette (20).

Dopo aver allentato la vite ad alette (16) € possibile
spostare la piastra (17) del finecorsa longitudinale.

Per la levigatura di superfici inclinate la piastra (17)
del finecorsa longitudinale pud essere inclinata fino
a 45° allentando la vite ad alette (19).

7.7

8. Pulizia, manutenzione

Per ottenere prestazioni di aspirazione ottimali
svuotare puntualmente il sacchetto raccoglipolvere.
Il sacchetto raccoglipolvere dovrebbe essere
riempito con la polvere derivante dalla levigatura al
massimo fino a 1/3 della sua capienza.

Svuotando il sacchetto raccoglipolvere
prestare attenzione affinché la polvere di
levigatura non venga in contatto con parti del corpo

0 possa nuocere ad altre persone.

Pulire la macchina ad intervalli regolari. Nel
procedere in questo senso, pulire le feritoie di
ventilazione sul motore con un aspirapolvere.

9. Suggerimenti pratici

Non premere in modo eccessivo l'utensile contro la
superficie da levigare. In questo modo, infatti, la
qualita della levigatura peggiora invece di
migliorare.

Per ottenere risultati ottimali, utilizzare la carta
abrasiva adatta

23
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- Per eliminare vecchi strati di vernice
ed eseguire lavori di levigatura

grossolana sul legno: ...........cccceeeeennen. P 40
- Levigatura fine del legno,

levigatura dell'acciaio: ................. P 60, P 80
- Levigatura di superfici

impiallacciate: ...........ccccceeene P 100-P 180

- Levigatura di precisione del
legno e di materiali plastici (finishing).
Levigatura preliminare per successivi
lavori di satinatura (metallo) ..... P 240, P 320

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
I'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, &
essenziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 4.

A Nastri abrasivi, 3 pezzi, con agglomerante
resinoide, per legno e metallo
Per esempi di applicazione vedere il capitolo 9..
B Pinze diserraggio sul banco dilavoro in caso di
utilizzo stazionario (vedere capitolo 7.7)
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici/elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I’assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensiliMetabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domesticil Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

Bg =Larghezza nastro abrasivo

B =Lunghezza nastro abrasivo

A =Superficie d'appoggio nastro abrasivo

Vo =Velocita del nastro abrasivo durante il
funzionamento a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 62841.
[O] Utensile in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potra risultare superiore o inferiore. Aifini diuna
corretta stima, considerare le pause dilavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle

tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

ap, =Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura di superfici)

Khp  =Incertezza (vibrazioni)
Loa =Livello di pressione acustica
Lwa  =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= Grado d'incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas lija-
doras de cinta, identificadas por tipo y numero de
serie *1), corresponden a las disposiciones corres-
pondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacién técnica con *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La herramienta es adecuada para el rectificado en
seco de madera, materiales similares a la madera,
plasticos, metales y materiales de construccion.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanfarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empunadura aisladas, puesto que la cinta
abrasiva puede entrar en contacto con el
propio cable de alimentacién. El dafio en un
cable conductor de corriente puede electrizar las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

Al lijar metales:

Conecte la herramienta a un dispositivo de
aspiracion adecuado y elimine primero el polvo de
madera (de la herramienta, el tubo y el dispositivo
de aspiracion). Peligro de explosién por polvo y
peligro de incendio debido a las chispas que se
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desprenden al lijar metal.

Durante el ljado de metales se proyectan chispas.
Asegurese de que nadie pueda resultar herido.
Debido al peligro de incendio, no debe haber
materiales inflamables en las inmediaciones (area
de alcance de las chispas).

Utilice cascos protectores para los oidos. El efecto
del ruido puede provocar pérdida auditiva.

Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p.
ej., con ayuda de dispositivos de sujecion.

Sostenga la herramienta con ambas manos y por
las empufaduras. El usuario puede resultar herido
por la pérdida del control de la herramienta.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Evite que la maquina se ponga en funcionamiento
por error: desconecte el interruptor siempre que
vaya a extraer el enchufe de la toma de corriente o
cuando se haya producido un corte de corriente.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros danos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénicoy cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emisidn, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.
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Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Botdn giratorio para ajustar la rodadura de la
cinta
Saco colector de polvo
Manguito de purga
Ruedecilla de ajuste de la velocidad de la cinta
Boton de fijacion
Interruptor
Empunadura
Llave hexagonal
Adaptador para la conexion de un aspirador
Empufnadura complementaria regulable
Tornillo para fijar la empufadura
complementaria
12 Flecha (sentido de giro del rodillo)
13 Palanca para el cambio de la cinta abrasiva
14 Soporte*
15 Tornillo de mariposa del soporte*
16 Tornillo de mariposa para ajustar la placa*
17 Placa del tope longitudinal*
18 Tope longitudinal*
19 Tornillo de mariposa para inclinar la placa*
20 Tornillo de mariposa para fijar el tope

longitudinal*

* segun el equipamiento

So0ONoOOAWN
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6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.
Empunadura complementaria
La empufadura complementaria (10) se puede
situar en 2 posiciones (a distinta altura).

- Desenrosque y retire el tornillo (11) con la llave
hexagonal (8).

- Desplace la empufnadura complementaria. La
segunda posicion se alcanza cuando el tornillo se
puede encajar.

- Enrosque y apriete el tornillo con la llave
hexagonal.

7. Manejo

7.1 Aspiracion de polvo

Coloque el saco colector de polvo (2) con la pieza
de conexion en el manguito de purga (3) de la
herramienta y girelo hasta el tope en sentido
contrario a las agujas del reloj (cierre de bayoneta).

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo cuando sea
necesario. El saco colector de polvo no deberia
llenarse mas de 1/3 con polvo de lijar.

Alvaciar el saco colector de polvo, evite que el
polvo entre en contacto con su cuerpo oconel
de otras personas.

Tanto en los trabajos de lijado de larga duracién en
madera, como en aplicaciones industriales en
materiales cuya mecanizacién genera polvo
perjudicial para la salud (p. ej., madera de haya y
roble, pinturas con plomo, metales), la lijadora de
cinta abrasiva debe conectarse a un dispositivo de
aspiracion adecuado para estas aplicaciones.

Observacion: en Alemania, para la aspiracion de
polvo de madera se requieren dispositivos de
aspiracion que cumplan las especificaciones de la
norma TRGS 553. Si se trata de otro tipo de
materiales, el usuario profesional debe consultar a
la asociacion profesional correspondiente para
conocer la normativa aplicable.

- Retire el saco colector de polvo (2).
(iCierre de bayoneta! Gire el saco colector de
polvo en el sentido de las agujas del reloj y
extraigalo del manguito de purga de la
herramienta por (3) la pieza de conexién.)

- Fr;caje el adaptador (9) en el manguito de purga
3

- Encaje lamanguera de aspiracion en el adaptador

(Para encajarla debe ejercer cierta fuerza. Utilice
una manguera de aspiracion con pieza de
conexion -@ 35 mm, p. €j., la manguera de un
aspirador universal Metabo o la de un aspirador
adecuado para este fin.)

7.2 Conexion/desconexidn, funcionamiento
continuado

Advertencia: conecte primero la herramienta y

situela después sobre la pieza de trabajo.

Pulse el interruptor (6)de la herramienta para
ponerla en marcha.

Para un funcionamiento continuado puede
bloquearse el interruptor con el botén de retencion
(5). Para parar la herramienta, pulse el interruptor
(6) de nuevo.

Enla posicion de funcionamiento continuado,
la maquina seguira funcionando en caso de



pérdida del control de la herramienta debido a un
tirdn. Por este motivo se deben sujetar las
empufaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar sin distraerse.

7.3 Ajuste de la velocidad de la cinta

Ajuste la velocidad de la cinta con la ruedecilla de
ajuste (4). Dicho ajuste también se puede efectuar
durante el funcionamiento.

La velocidad necesaria de la cinta depende del
material y las condiciones de trabajo y se puede
determinar mediante la practica.

Si durante el trabajo, a consecuencia de una
sobrecarga, se reduce bruscamente la velocidad
del motor (y, conello, la velocidad de la cinta), debe
ajustarse laruedecilla (4) en un valor superior al que
hubiera seleccionado.

7.4 Ajuste de la rodadura de la cinta

Regule la cinta abrasiva con el (1) botén
giratorio (con la herramienta en marcha) de
modo que funcione en el centro del rodillo.

—

7.5 Proceso de lijado

Conecte primero la herramienta y sitlela después
sobre la pieza de trabajo.

Situe la lijadora de cinta abrasiva sobre el material
con ambas manos, con la cinta abrasiva paralela a
la superficie de la pieza de trabajo.

Mantenga la herramienta en movimiento de forma
constante, ya que, de lo contrario, pueden
producirse cavidades en el material.

No es necesario ejercer presion sobre la
herramienta durante el lijado. Basta con guiarla y
dejar que trabaje gracias a la buena distribucién del
peso.

7.6 Cambio de cinta abrasiva

Desconecte el enchufe de la toma de
corriente.

Ladee la palanca (13) hasta el tope. De este modo
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Cintas abrasivas, véase el capitulo 10.
(Accesorios).

Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccién de movimiento (flechas de la
parte interior de la cinta abrasiva) coincida con la
flecha (12) de la carcasa de la herramienta.

Para tensar la cinta abrasiva, situe la palanca (13)
de nuevo en la posicion inicial.
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7.7 Uso estacionario de la herramienta

Montaje del soporte
(segun el equipamiento)
Fije bien la herramienta en el soporte (14)
antes de utilizarla. Cualquier deslizamiento
de la herramienta en el soporte podria llevar a la
pérdida del control de la misma.

Situe el soporte (14) en una superficie

firme, plana y horizontal. Si el soporte
resbala o se tambalea, no se puede trabajar de
forma uniforme y segura.

- Situe la empufiadura complementaria (10) en la
posicion inferior.

- Enganche el soporte (14) como se indica.

- A continuacion, atornille y apriete el tornillo de
mariposa (15) del soporte en la carcasa de la
herramienta.

- Situe la herramienta sobre el soporte (con la cinta
abrasiva hacia arriba).

- El soporte puede fijarse a la mesa de trabajo con
dos pinzas de sujecion 6.27107 (véase el capitulo
10., Accesorios).

Montaje del tope longitudinal (segun el

equipamiento)

Cuando la maquina esta instalada asi, se puede
montar el tope longitudinal (18).

Fije el tope longitudinal a la carcasa de la
herramienta con el tornillo de mariposa (20).

Tras aflojar el tornillo de mariposa (16), se puede
desplazar la placa (17) del tope longitudinal.

Para lijar superficies inclinadas, la placa (17) del
tope longitudinal se puede inclinar hasta 45° tras
aflojar la tuerca de mariposa (19).

8. Limpieza, mantenimiento

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo cuando sea
necesario. El saco colector de polvo no deberia
llenarse mas de 1/3 con polvo de lijar.

Alvaciar el saco colector de polvo, evite que el
polvo entre en contacto con su cuerpo oconel
de otras personas.

Limpiar la herramienta periédicamente. Las ranuras
de ventilacion del motor deben limpiarse con un
aspirador.

9. Consejos y trucos

No apretar la herramienta con fuerza contra la
superficie de lijado. Una presion excesiva no
mejora la potencia de lijado, sino todo lo contrario.

Utilice la hoja lijadora adecuada para conseguir un
resultado 6ptimo:
- Eliminacion de restos de pintura, grandes trabajos

de lijado en madera: ..........ccoceeiiiieinne P40
- Lijado de alta precision de madera,
lijado de acero: .......ccccovevveevinenee P 60, P 80

- Lijado de superficies enchapadas: P 100 - P 180
- Lijado de maxima precision de madera y
plasticos (acabado).
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Lijado previo para

trabajos de satinado (metal) .... P 240, P 320

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 4.

A Cintas abrasivas, 3 unidades, aglomerado con
resina sintética, para madera y metal.
Ejemplos de aplicacion, véase el capitulo 9..

B Pinzas de sujecion para fijacion en la mesa de
trabajo en aplicaciones estacionarias (véase el
capitulo 7.7)

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
| deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.
Nos reservamos el derecho a efectuar

28 modificaciones conforme al avance técnico.

Bg =Ancho de la cinta abrasiva

= =Longitud de la cinta abrasiva

A =Superficie de apoyo de la cinta abrasiva

Vo =Velocidad de la cinta en la marcha en
vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable alared

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Herramienta con clase de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracién las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ap =Valor de emision de vibraciones (lijado de
superficies)

Kh =Inseguridad (vibracion)

Loa =Nivel de intensidad acustica

LWA =Nivel de potencia acustica
A, Kwa= Inseguridad
Artrabajar el nivel de ruido puede superar los

80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas lixa-
deiras de cinta, identificadas pelo tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as dispo-
sicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).
Documentag6es técnicas junto ao *4) - vide pagina 3.

2. Utilizacdo autorizada

A maquina é destinada para lixar a seco superficies
de madeira, materiais semelhantes a madeira,
plasticos, metais e materiais de construcéo.

O utilizador € inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentagéo
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacgao sobre segurancga que aqui se inclui.

3. Recomendacgées gerais de
seguranca

Para sua proépria protecc¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Segure a ferramenta nas superficies isoladas do
punho, sendo que a fita de lixa podera atingir o
proprio cabo de rede. A danificagdo de um
condutor de corrente eléctrica pode colocar as
pecas de metal da ferramenta sob tenséao e
ocasionar um choque eléctrico.

Para lixar metais:

Conectar a maquina a um aspirador de pé
adequado e remover antes o0 p6é de madeira (da
maquina, da mangueira, do aspirador de po) -
Perigo de explosdes do po6 e perigo de incéndio
devido a formacao de faulhas ao lixar metais!
Ao lixar metais é produzido voo de faulhas.
Assegurar-se de que nenhuma pessoa corra
riscos. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
haver materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faulhas).

PORTUGUES pt

Utilize protecc¢do auditiva. As influéncias do barulho
podem afectar a audigao.

Proteger a peca a trabalhar contra deslizamento,
p.ex. utilizando um dispositivo de fixagéo.

Guiar a maquina com ambas as méos nos punhos.
A perda de controlo pode levar a ferimentos.

Remover aparas e semelhantes apenas quando a
maquina estiver parada.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Evitar o arranque involuntario: sempre destravar o
interruptor quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de falta de energia eléctrica.

Reduzir os niveis de p6:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuragéo e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos séo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecéo individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas sao, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢cdes nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagcao e local de utilizagao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.
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- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Botéo de ajuste para regular o movimento da
cinta
2 Sacode po
3 Bocal de sopro
4 Regulador para ajuste da velocidade da cinta
5 Botao de fixacéo
6 Gatilho
7 Punho
8 Chave sextavada
9 Adaptador para conex&o de um aspirador de pé
10 Punho adicional regulavel
11 Parafuso para montagem do punho adicional
12 Seta (sentido de movimentagéo do rolo)
13 Alavanca para substituicdo da cinta abrasiva
14 Coluna*®
15 Parafuso de orelhas da coluna*
16 Parafuso de orelhas para ajustar a placa*
17 Placa da guia paralela*
18 Guia paralela*®
19 Parafuso de orelhas para inclinar a placa*
20 Parafuso de orelhas para montar a guia
paralela*
* conforme equipamento

6. Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentacao,

verifique se a voltagem e a frequéncia darede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
prote¢édo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Punho adicional

O punho adicional (10) pode ser montado em 2
posicdes (em alturas diferentes).

- Desaparafusar o parafuso (11) com uma chave
sextavada (8) e retira-lo.

- Deslocar o punho adicional. A 2.2 posicéo é
atingida quando possivel inserir o parafuso.

- Aparafusar o parafuso com a chave sextavada e
aperta-lo.

7. Utilizacao
7.1 Aspiracao do pé

Montar o saco de p6 (2) com sua peca de ligagéo
sobre o bocal de sopro (3) da maquina e roda-lo até
parar no sentido anti-horario (fecho tipo baioneta).

Esvaziar a tempo o saco de pé para garantir uma

absorgéo de po optimizada. O saco de p6 s6
devera estar lotado até 1/3 com o pé de lixar.

Ao esvaziar o saco de poé deve cuidar para
que 0 po de lixar no entre no seu corpo ou
que prejudique outras pessoas.

No caso de lixagens duradouras de madeira e - no
caso de aplicacao industrial - de materiais com
formacao de pos nocivos a saude durante o seu
tratamento (p.ex. madeira de faia ou de carvalho,
tintas que contém chumbo, metais), a lixadeira de
cinta tem de ser conectada a um aspirador de po
adequado para estas aplicagdes.

Nota: Na Alemanha, para a aspiragéo de pds de
madeira, exige-se a utilizagdo de aspiradores de p6
testados conforme norma TRGS 553. Para os
demais materiais, o usuario industrial tem de entrar
em contacto com a classe trabalhadora
competente para esclarecer as requisicées
especiais.
- Retirar o saco de pé (2).
(Fecho tipo baioneta! Rodar o saco de p6 no
sentido horario e retira-lo com sua pec¢a de
ligacéo, do bocal de sopro (3) da maquina.)
- Montar o adaptador (9) sobre o bocal de sopro
(3).
- zvl?ntar a mangueira de sopro sobre o adaptador
9).
(A montagem exige uma certa forca. Utilizar uma
mangueira de sopro com peca de ligagéo-@ 35
mm, p.ex. a mangueira de um aspirador universal
da Metabo ou a mangueira de um aspirador de p6
adequado para esta aplicagao.)

7.2 Ligar/desligar, operagao continua
Nota: Ligar primeiro a maquina e depois
assenta-la sobre a peca a trabalhar.

Para ligar a ferramenta, premer o gatilho do
interruptor (6).

Em operagao continua pode-se prender o gatilho
com o botao de fixagéo (5). Para desligar, voltar a
premer o gatilho (6).

Na ligagao continua a maquina continua a
funcionar mesmo quando ¢ arrancada da
mé&o. Portanto, segure a maquina sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicione-
se de forma segura e concentre-se no trabalho.

7.3 Ajuste da velocidade da cinta
Ajustar a velocidade da cinta no regulador (4).
Também pode ajustar a velocidade durante o
funcionamento.

A velocidade necessaria da cinta depende do
material e das condicdes de operagao podendo ser
verificada por meio de um ensaio pratico.

Se durante a operagao - devido auma sobrecarga -
cairem drasticamente as rotagées do motor (e com
isso a velocidade da cinta), tem de ajustar o
regulador (4) a um valor maior (do que o pré-
seleccionado).

7.4 Regular o movimento da cinta
Regular a cinta abrasiva com o botédo de
ajuste (1) - e maquina ligada - de modo que
ande no centro sobre o rolo da cinta abrasiva.



7.5 Processo de lixar

Ligar primeiro a maquina e depois assenta-la sobre
a peca a trabalhar.

Assentar a lixadeira de cinta com ambas as maos -
e com a cinta abrasiva paralela a superficie da pega
a trabalhar - sobre o material.

Manter a maquina constantemente em
movimentag&o para ndo formar depressdes no
material.

Durante o lixar, ndo ha necessidade de exercer
pressao sobre a maquina. Basta guiar a maquina e
deixa-la a trabalhar pelo seu peso proprio bem
distribuido.

7.6 Substituicao da cinta abrasiva
m Puxar a ficha de rede da tomada!

Girar a alavanca (13) completamente para fora.
Com isso a cinta abrasiva € solta podendo ser
retirada do rolo.

Cintas abrasivas, vide capitulo 10. (Acessorios).

Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentagao (setas do
lado interior da cinta abrasiva) coincidam com a
seta (12) sobre o corpo da maquina.

Para esticar a cinta abrasiva, retornar a alavanca
(13) para a posigao inicial.

7.7 Utilizagao estacionaria

Montar a coluna
(conforme equipamento)

Antes de utilizar a maquina deve monta-la

de forma segura sobre a coluna (14). O
deslocamento da maquina sobre a coluna pode
causar a perda de controle.

Colocar a coluna (14) sobre uma super-

ficie sélida, plana e horizontal. Se a coluna
deslizar ou balancar, ndo sera possivel trabalhar de
forma segura e uniforme.

- Montar o punho adicional (10) na posigao inferior.

- Engatar a coluna (14) conforme indicado.

- Aparafusar entao o parafuso de orelhas (15) da
coluna no corpo da maquina e aperta-lo bem.

- Colocar a maquina sobre a coluna (a cinta
abrasiva indica para cima).

- E possivel fixar a coluna com 2 pingas de fixagdo
6.27107 (vide capitulo 10., Acessdrios) sobre a
bancada de trabalho.

Montagem da guia paralela (conforme

equipamento)

Na maquina assim montada, é possivel montar a
guia paralela (18).

Fixar a guia paralelacom o parafuso de orelhas (20)
no corpo da maquina.
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Depois de soltar o parafuso de orelhas (16) é
possivel deslocar a placa (17) da guia paralela.

Para lixar superficies inclinadas, a placa (17) da
guia paralela pode ser inclinada ate 45°, soltando
para isso a porca de orelhas (19).

8. Limpeza, manutencao

Esvaziar a tempo o saco de p6 para garantir uma
absorgéo de po optimizada. O saco de pé s6
devera estar lotado até 1/3 com o pd de lixar.

Ao esvaziar o saco de po6 deve cuidar para
que o0 po de lixar ndo entre no seu corpo ou
que prejudique outras pessoas.

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar as
aberturas de ventilagdo do motor com um aspirador
de po.

9. Conselhos uteis

N&o pressionar o aparelho com muita for¢a contra
a superficie a serlixada. O rendimento de lixamento
ndo melhora, antes piora.

Para um resultado de tratamento optimizado,
devera utilizar a folha de lixa adequada:
- remogao de tintas antigas, trabalhos de lixar

grosseiros em madeira: ...........ccceerenee. P 40
- acabamento fino de lixar madeira,
liXar 8G0: ......covvvvreirieeiie e P 60, P 80

- lixar superficies de aglomerados: P 100 - P 180
- acabamento fino de lixar madeira e
plasticos (Finishing).
rectificagao prévia para tratamentos
posteriores de acetinagéo (metal)P 240, P 320

10. Acessorios

Utilizar apenas acessoérios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

Consulte a pagina 4.

A Cintas abrasivas, 3 unidades, de liga de resina
sintética, para madeira e metal.
Exemplos de aplicacéo, vide capitulo 9..

B Pingas de fixagdo para montagem na bancada
de trabalho, no caso de utilizagao estacionaria
(vide capitulo 7.7)

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparacg6es do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagcdo a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.
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Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representa¢ao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
sicdo no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagdo a
remocao e destruicao ecoldgica de residuos assim
como, em relacgéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S6 para paises da UE: ndo deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversdo ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragcbes
devidas ao progresso tecnologico.

Bg =Largura da cinta abrasiva

= =Comprimento da cinta abrasiva

A =Superficie de apoio da cinta abrasiva
Vo =Velocidade em vazio da cinta

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliacdo de
emissOes da ferramenta eléctrica, e de compara-
-los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicagao, situagio da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em raz&o dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecg¢éo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.

(soma vectorial de trés

direcgdes) averiguado conforme norma EN 62841:

ah =Valor da emisséo de vibragoes (lixar
superficies)

= Inseguranca (vibragéo)

v . ;
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protec¢oes auriculares.



SVENSKA sv

Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg
Viintygar att vi tar ansvar for att: bandsliparna med
foéljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i

alla géllande direktiv *2) och standarder *3).
Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd fér torrslipning av tra,

tréliknande material, plast, metall och byggmaterial.

Anvandaren ansvarar fér skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medfdljande sakerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingér med detta elverktyg.
Fel som uppstartill f6ljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hénvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen nér du
jobbar eftersom slipbandet kan komma i
kontakt med den egna sladden. Kontakt med
skadad stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Nér du metallslipar:

anslut maskinen till passande utsug, ta bort allt
trédamm (i maskin, slang, utsug) - risk for
dammexplosion och brand pa grund av gnistorna
som uppstar vid metallslipning!

Metallslipning ger gnistregn. Se till s att inga
personer blir skadade. Se till sa att det inte finns
nagot brannbart material i narheten (i gnistregnet)
pa grund av brandrisken.

Anvand hoérselskydd. Buller kan ge hérselskador.

Sékra arbetsstycket sa att det inte glider, t.ex. med
spanntving.

Hall maskinen med bada handerna pa
handtagen.Du kan skada dig om du férlorar
kontrollen éver maskinen.

Ta bara bort span och liknande nar maskinen ar
avstangd.

Dra alltid ur kontakten fére installning eller
underhall.

Undvik oavsiktliga starter: las alltid upp
strémbrytaren nar du drar ur kontakten ur uttaget
eller om strémmen bryts.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat foljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omréde och anvand godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestdmmelser f6r respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut ldmpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora s& att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Vred for att justera bandstyrningen

Dammpése

Utblaskoppling

Vred for att stélla in bandhastigheten

Lasknapp

Strémbrytare 33
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7 Handtag
8 Insexnyckel
9 Utsugsadapter
10 stéllbart stédhandtag
11 Féstskruv till stédhandtag
12 Pil (rullriktning)
13 Spak for slipbandsbyten
14 Stativ*
15 Vingskruv till stativ*
16 Vingskruv till plattinstalining®
17 Léangdanslagsplatta®
18 Léngdanslag*
19 Vingskruv for skevning av plattan*
20 Féstvingskruv till lAngdanslaget*
* beroende péa utférande

6. Fore anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstréommen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Stédhandtag

Stodhandtaget (10) gar att fasta i 2 lagen (olika

hojd).

- Skruva ur skruven (11) med sexkantsnyckel (8)
och ta bort den.

- Flytta stédhandtaget. Det 2:a laget sitter dar du
kan sétta i skruven.

- Skruva i skruven med sexkantsnyckel och dra at

en.

7. Anvéndning

7.1 Dammutsug

Séatt dammpasens (2) koppling pd maskinens
utblas (3) och vrid den medurs tills det tar emot
(bajonettfattning).

Tdm dammpasen i tid, sa far du optimal sugeffekt.
Settill s att dammpasen inte blir fylld till mer an 1/3
med slipdamm.

Se till s& att du inte far i dig slipdamm nar du
tdmmer dammpasen eller att det paverkar
andra.

Anslut bandslipen till lAmplig utsugsanordning om
du slipar trd yrkesmassigt eller bearbetar material
som avger halsovadligt damm (t.ex. bok- och ektra,
blyhaltig farg, metall).

Obs! | Tyskland kraver utsug av trddamm enligt
TRGS 553 godkand utsugsanordning. Nar det
géller andra material maste du som
yrkesanvéndare kolla upp ev. specialbestdmmelser
med respektive branschorganisation.

- Ta av dammpasen (2).
(Bajonettfattning! Vrid dammpésen medurs och
lossa kopplingen fran maskinens utblas (3).)

- Satt pa adaptern (9) pa utblaset (3).

- Sétt sugslangen pa adaptern (9).
(Du ska inte behova ta i for att satta pa den.
Anvand sugslang med @ 35 mm-anslutning, t.ex.
slangen till en Metabo universaldammsugare eller
annan lamplig dammsugare.)

7.2 Sla pa/av, kontinuerlig anvdndning

Obs! Sla pa maskinen forst, lagg sedan an den
mot arbetsstycket.

Du slar pa maskinen genom att trycka in (6)
strémbrytaren.

Du kan lasa strombrytaren med lasknappen vid
kontinuerlig (5)anvandning. Sld av genom att trycka
pa strombrytaren (6) igen.
Vid kontinuerlig anvandning fortsatter
maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

7.3 Stélla in bandhastigheten

Stallin bandhastigheten med instéllningsvredet (4).
Det kan du gdra aven nar maskinen ar igang.

Bandhastigheten beror till stor del pa arbetsstycke
och anvandningsomrade, du hittar den lattast
genom att prova dig fram.

Sjunker motorvarvtalet (som styr bandhastigheten)
hastigt nar du jobbar pga. 6verbelastning, vrid upp
vredet (4) till en hogre installning (&n den
forinstallda).

7.4 Justera bandstyrningen
Du kan justera slipbandet med vredet (1) nar
maskinen &r igang, sa att det blir centrerat pa
slipbandsrullen.

7.5 Slipningen

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an den mot
arbetsstycket.

Sétt an bandslipen mot materialet med bada
handerna, hall slipbandet parallellt mot
arbetsstyckets yta.

Hall hela tiden maskinen i rérelse, annars graver
den sig ned i materialet.

Du behdver inte trycka pa maskinen nér du slipar.
Det racker att du for den och later den balanserade
vikten gora sitt.

7.6 Slipbandsbyten
m Dra ut kontakten ur uttaget!

Fall ut spaken (13) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet sa att du kan ta av det fran rullarna.

Slipband, se kapitel 10. (tillbehor).

Lagg pa det nya slipbandet pa rullarna sa att
bandriktningen (indikerad med pil pa insidan av



slipbandet) 6verensstammer med pilen (12) pa
maskinhuset.

Spann slipbandet genom att dra tillbaka spaken
(13) till utgangslaget.

7.7 Anvanda maskinen stationéart

Sétta pa stativ
(bara vissa modeller)

Fast maskinen ordentligt i stativet (14)

innan du anvander maskinen. Om
maskinen glider pa stativet kan du tappa kontrollen
Sver den.

Stall stativet (14) pa fast, jamn och plan
yta. Om stativet glider eller vacklar, sa gar det
inte att jobba jamnt och sakert.

- Sétt stédhandtaget (10) i undre laget.

- Haka i stativet (14) som bilden visar.

- Skruva sedan i vingskruven (15} till stativet i
maskinhuset och dra at.

- Stall maskinen pa stativet (med slipbandet uppat).

- Stativet gar att fasta i arbetsbanken med 2 tvingar
6.27107 (se kapitel 10., tillbehér).

Satta pa langdanslag (bara vissa modeller)

Nar maskinen ar uppstalld, sa kan du séatta pa

langdanslag (18).

Fast lAngdanslageti maskinhuset med vingskruven

(20)

Lossar du vingskruven (16), sa kan du flytta plattan

(17) ilangdanslaget.

Vill du slipa sneda ytor, s& kan du snedstélla plattan

(17) i langdanslaget upp till 45° genom att lossa

vinmuttern (19).

8. Rengoring, underhall

Tém dammpasen i tid, sa far du optimal sugeffekt.
Se till s& att dammpdsen inte blir fylld till mer an 1/3
med slipdamm.

Se till s& att du inte far i dig slipdamm nar du
tommer dammpasen eller att det paverkar
andra.

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug rent
motorns ventilationséppningar med dammsugare.

9. Rad och tips

Tryck inte maskinen fér hart mot slipytan. Det ger
inte battre slipeffekt, utan snarare tvartom.

Anvand ratt slippapper, sa far du optimalt
arbetsresultat:

- Ta bort gammal férg, grovslipa tra: ....... P 40
- Finslipa tr, slipa stal: ................. P 60, P 80
- Slipafanérytor: ......ccccoveevvene P 100-P 180

- Finslipa tra och plast (finishing).
Forslipning for efterféljande
patinering (metall) .................... P 240, P 320

10. Tillbehor

Anvéand bara Metabo originaltillbehér.
Behdover du tillbehor, kontakta din aterférséljare.

SVENSKA sv

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, s att du far ratt tillbehor.

Se sid. 4.

A Slipband, 3 st., plastbindning, for trd och metall.
Anvandningsexempel, se kapitel 9..
B Tvingar for fastsattning pa arbetsbank vid
stationar anvandning (se kapitel 7.7)
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestallas fran
Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterforséaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for for omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehér.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévéanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska forandringar.

Bg =slipbandsbredd

B =slipbandslangd

A =slipbandsyta

Vo =bandhastighet obelastad
P4 =markeffekt

Ps =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Méatvarden uppmaétta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass |l
~ Vaxelstréom

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Utsldppsvérden

Dessa varden medger en beddmning av verk-
tygets utsldpp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska 35
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vérdena vara hdgre eller lagre. Rdkna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddséat-
géarder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 62841:

an =vibrationsemissionsvarde (ytslipning)
Kh =onoggrannhet (vibrationer)

I A iudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kon, Kwa= Osékerhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
nauhahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kone on tarkoitettu puun, puunkaltaisten
materiaalien, muovien, metallien ja
rakennusaineiden kuivahiontaan.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytodsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyé loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, koska hiomanauha voi
koskettaa vahingossa laitteen omaa
verkkokaapelia. Jannitetta johtavan johdon
vaurioituminen voi saada aikaan sen, etta laitteen
metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi
seurata sahkoisku.

Metalleja hiottaessa:

Liitd kone sopivaan poélynpoistojarjestelmaan,
poista sitd ennen puupOly (koneesta, letkusta,
pdlynpoistojarjestelmasta) - pélyrajahdysvaara ja
palovaara metallin hionnassa syntyvien kipindiden
takia!

Metalleja hiottaessa ymparistéon lentéé kipindita.
Huolehdi siita, ettet aiheuta vaaraa ihmisille.
Palovaaran takia lahella ei saa olla mitaén
palonarkoja materiaaleja (kipinéiden
sinkoutumisalue).

SUOMI

Kayta kuulonsuojaimia. Melu voi aiheuttaa
kuulovammoja.

Varmista tybkappaleen paikallaan pysyminen esim.
puristimilla.

Pid& konetta ohjatessasimolemmin k&sin kahvoista
kiinni. Koneen hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Poista purut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Esté tahaton kdynnistyminen: Avaa aina kytkimen
lukitus, jos pistoke vedetaén irti pistorasiasta, tai jos
kayton yhteydessa tapahtuu sédhkdkatkos.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sdo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- pé mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas séo, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediacoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiracéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

fi
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SUOMI

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Nauhan keskitysséadén kiertonuppi
2 Polypussi

3 Poistoputki

4 Nauhanopeuden saatépyora

5 Lukitusnuppi

6 Painokytkin

7 Kahva

8 Kuusioavain

9 Imurin litdntdadapteri

10 Saadettava lisdkahva

11 Lis&kahvan kiinnitysruuvi

12 Nuoli (rullan pyérintdsuunta)

13 Hiomanauhan vaihtovipu

14 Jalusta*

15 Jalustan* siipiruuvi

16 Siipiruuvi levyn* saatda varten

17 Pitkittéisvasteen* levy

18 Pitkittaisvaste®

19 Siipiruuvi levyn* vinouden saat6én
20 Siipiruuvi pitkittaisvasteen* kiinnitykseen
* riippuu varustuksesta

6. Kaytté6notto

Ennen kayttédnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkdverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Lisdkahva

Lis&dkahva (10) voidaan kiinnittd& 2 eri asentoon (eri
korkeuksille).

- Ruuvaa ruuvi (11) irti kuusioavaimella (8) ja ota
pois paikaltaan.

- Siirra lisikahvaa. 2. asento on saavutettu, kun
ruuvin saa tyénnettya sisaan.

- Ruuvaa ja kirista ruuvi kuusioavaimella pitavasti
paikalleen.

7. Kaytto
7.1 Polynpoisto

Aseta pélypussi (2) litdntékappaleensa kanssa
koneen poistoputkelle (3) ja kadnna vasteeseen
asti vastapéivaan (bajonettiliitanta).
Optimaalisen imutehon takaamiseksi polypussi
tulee tyhjentaa riittavan ajoissa. Pélypussiin tulee
imea hiomapdlya korkeintaan 1/3 tilavuudestaan.
Huolehdi pdlypussia tyhjentaessasi siita, ettei
pdlya paase kehoosi ja ettei pdly aiheuta
haittaa sivullisille.

Jos konetta kdytetdan pitkdaikaiseen puun ja
(ammattikéytdssa) materiaalien hiontaan, joiden
tyostossa syntyy terveydelle haitallista polya (esim.
pyokki ja tammi, lyijypitoiset maalit, metallit), silloin
nauhahiomakone taytyy olla kytkettyné kyseiseen
tarkoitukseen soveltuvaan
pélynpoistojarjestelmaéan.
Huomautus: Saksassa puupdlyn imurointia varten
vaaditaan TRGS 553:n mukaan testattu
pélynpoistojarjestelmé. Muiden materiaalien
kohdalla ammattikdyttajan taytyy selvittda tdhan
liittyvét erikoisvaatimukset asianomaisen
ammattiyhdistyksen kanssa.
- Ota pélypussi (2) pois.
(Bajonettilukitus! Kaanna polypussia
myo6tapaivaanja vedaliitantdkappaleensa kanssa
irti koneen poistoputkesta (3).)
- Kytke adapteri (9) poistoputkeen (3).
- Kytke imuletku adapteriin (9).
(Kytkeminen vaatii voimankaytt6a. Kayta
imuletkua, jonka liitAntdkappaleen halkaisija on 35
mm, esim. Metabo-yleisimurin letku tai tdhan
tarkoitukseen soveltuvan pélynimurin letku.)

7.2 Paalle-/poiskytkenta, jatkuva kytkenta

Ohje: Kytke kone ensiksi paalle ja aseta vasta
sitten ty6kappaleelle.

Kun haluat kytke& koneen péaalle, paina
painokytkinta (6).
Jatkuvaa kytkentaa varten painokytkin voidaan
lukita lukitusnupilla (5). Kun haluat kytked koneen
pois paalta, paina painokytkinta (6) uudelleen.
Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,
vaikka se paasisi riistaytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneesta aina tukevasti kahvoista kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

7.3 Nauhanopeuden séitd

S&ada nauhanopeus saatopyorasta (4). Sen voi
tehdé myoés koneen kaydessa.

Vaadittava nauhanopeus riippuu materiaalista ja
tydskentelyolosuhteista ja voidaan selvittaa
kaytanndsséa kokeilemalla.

Jos tydskenneltdessa moottorin kierrosluku (ja
siten nauhanopeus) laskee - ylikuormituksen takia -
voimakkaasti, talloin sédatdpyora (4) taytyy saataa
(esivalittua) suurempaan arvoon.

7.4 Nauhan keskityksen séaté
S&ada hiomanauha kiertonupilla (1) - koneen
k&ydessa - niin, ettd nauha kulkee keskella
hiomanauharullaa.




7.5 Hionta

Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta sitten
tyékappaleelle.

Aseta nauhahiomakone molemmin kasin -
hiomanauha yhdensuuntaisesti tydkappaleen
pintaan ndhden - materiaalin paalle.

Liikuta konetta jatkuvasti, koska muuten
materiaaliin voi syntya syvennyksia.

Konetta ei tarvitse painaa hiottaessa. Ohjaa vain
sit4 ja anna sen ty0stda materiaalia omalla
painollaan.

7.6 Hiomanauhan vaihto
m Veda pistoke irti pistorasiasta!

Kéanna vipu (13) ulospain vasteeseen asti. Siten
hiomanauha 16ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paélta.

Hiomanauhat ks. luku 10. (Lisé&tarvikkeet).

Aseta uusi hiomanauha rullien paalle siten, etté sen
pyoérintasuunta (nuolet hiomanauhan sisépinnalla)
tasmaa koneen rungossa olevan nuolen (12)
kanssa.

Kiristd hiomanauha laittamalla vipu (13) takaisin
lahtéasentoonsa.

7.7 Koneen kaytto kiintedasenteisesti

Jalustan kiinnittdminen
(riippuu varustuksesta)

Kiinnita kone pitavésti jalustalle (14),

ennen kuin kaytéat konetta. Koneen
siirtyminen jalustalla voi aiheuttaa hallinnan
menetyksen.

Aseta jalusta (14) tukevalle, sileélle ja
vaakasuoralle pinnalle. Jos jalusta voi
paasta siirtymaan tai heilumaan, tydskentely ei suju

tasaisesti ja turvallisesti.

- Kiinnita lisdkahva (10) ala-asentoonsa.

- Asenna jalusta (14) kuvan mukaisesti paikalleen.

- Ruuvaa ja kirista sitten jalustan siipiruuvi (15)
koneen runkoon.

- Aseta kone jalustan varaan (hiomanauha osoittaa
yléspéin).

- Jalustan voi kiinnittda 2 ruuvipuristimella 6.27107
(ks. luku 10., lisatarvikkeet) tydpenkkiin.

Pitkittaisvasteen kiinnittdminen (riippuu

varustuksesta)

Jalustan varaan asetettuun koneeseen voidaan

kiinnittaa pitkittaisvaste (18).

Kiinnita pitkittaisvaste siipiruuvilla (20) koneen

runkoon.

Siipiruuvin (16) avaamisen jalkeen pitkittaisvasteen

levyé (17) voidaan siirtéa.

Vinojen pintojen hiontaa varten pitkittaisvasteen

levy (17) voidaan s&ataa siipimutterin (19)

avaamisen jalkeen enintdan 45° verran vinoon.
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8. Puhdistus, huolto

Optimaalisen imutehon takaamiseksi polypussi
tulee tyhjenta4 riittdvan ajoissa. Pdlypussiin tulee
imed hiomap0olya korkeintaan 1/3 tilavuudestaan.

Huolehdi pélypussia tyhjentaessési siitd, ettei
poélya paase kehoosi ja ettei poly aiheuta
haittaa sivullisille.

Puhdista kone sdanndllisesti. Ime tdssa yhteydessa
moottorin tuuletusraot puhtaaksi pdlynimurilla.

9. Neuvot ja ohjeet

Al4 paina laitetta voimakkaasti hiottavaa pintaa
vasten. Hiontateho ei kasva voimakkaasti
painamalla, vaan pikemminkin vahenee.

Kéayta optimaalisen tydstdlaadun saavuttamiseksi
sopivaa hiomanauhan karkeutta:
- Vanhojen maalipintojen poistaminen, karkeat

puun hiontatydt: .........cooeveeeiieinieneene P40
- Puun hienohionta,

terdksen hionta: ........c.ccceevveveennnn. P 60, P 80
- Viilupintojen hionta: ................ P 100 - P 180

- Puun ja muovien
hienohionta (viimeistely).
Esihionta ennen
kiillotustéita (metalli)................. P 240, P 320

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
I6ytamiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.
Katso sivu 4.
A Hiomanauhat, 3 kpl, keinohartsisidonnainen,
puulle ja metallille.
Kéayttéesimerkit ks. luku 9..
B Ruuvikiristimet tyépenkkiin kiinnitysta varten
kiintedasenteisessa kaytdssa (ks. luku 7.7)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan séhkoalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-séhkotyokalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.
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12. Ympaéristonsuojelu

Noudata kaytosta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia méarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I0ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al& havita sdhkétydkalua
E kotitalousjatteen mukana! EU-direktiivin

2012/19/EU mukaan koskien kaytettyja
séhkd- ja elektroniikkalaitteita, kaytdsta poistetut
sahkotydkalut on kerattdva erikseen ja vietdva
ymparistda saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Bg =hiomanauhan leveys

= =hiomanauhan pituus

A =hiomanauhan vastepinta

Vo =nauhanopeus kuormittamattomana
P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Namé4 arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkoétydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttéolosuh-
teista, séhkoétydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maérita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttdjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

(kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 62841 mukaan:

an =varahtelyarvo (pintahionta)
Kh = epavarmuus (varahtely)
Loa =aanenpainetaso

Lwa  =aénentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kéaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse bandsliperne,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Maskinen er konstruert for tarrsliping av treverk,
trelignende materialer, plast, metaller og
byggematerialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktgyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte gripeflatene pa maskinen, da
slipebandet kan treffe egen nettkabel. Dersom
en spenningsferende ledning skades, kan
metalldeler i maskinen settes under spenning og
fore til elektrisk stot.

Ved sliping av metaller:

Maskinen ma kobles til et egnet avsugsapparat,
fiern forst trestov (fra maskinen, slangen,
avsugsapparatet) — ellers er det fare for
stoveksplosjon og brannfare pa grunn av gnister
som kan oppsta ved sliping av metall!

Ved sliping av metall oppstar det gnistsprang.
Kontroller at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfare skal det ikke vaere brennbare
materialer i naerheten (gnistsprangomrade).

Bruk harselvern. Eksponering for stay kan fore til
herselstap.
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Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp
av en tvinge.

For maskinen med begge hender pa handtakene.
Tap av kontroll kan fgre til skader.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Unnga utilsiktet start: Frigjer alltid bryteren nar
stopselet tas ut av stikkontakten eller ved
strembrudd.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbehgr til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blds dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Dreiebryter til regulering av bandgang
Stevpose

Utblasningsstuss

Stillhjul til innstilling av bandhastigheten
Laseknapp

apshwnN =
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6 Bryterknapp
7 Handtak
8 Sekskantngkkel
9 Adapter for tilkobling av et avsugsapparat
10 Justerbart stettehandtak
11 Skrue til feste av stottehandtaket
12 Pil (rullens dreieretning)
13 Spak til skifte av slipeband
14 Stativ*
15 Vingeskrue pa stativet*
16 Vingeskrue til innstilling av salen*
17 Sale palengdeanlegg*
18 Lengdeanlegg*
19 Vingeskrue til skrastilling av salen*
20 Vingeskrue til feste av lengdeanlegget*
* avhengig av utstyret

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

Stettehandtak

Stettehandtaket (10) kan festes i to stillinger (i
forskjellige hoyder).

- Skru ut skruen (11) med sekskantngkkelen (8) og
ta den ut.

- Skyv stettehandtaket. Du har nadd den andre
stillingen nér skruen kan skyves inn.

- Setti skruen og trekk den til med
sekskantngkkelen.

7. Bruk

7.1 Stovavsug

Sett stovposen (2) med koblingsstykket pa
utblasningsstussen (3) pa maskinen, og drei mot
klokken til den gar i inngrep (bajonettlukking).

Tom posen fgr den er for full slik at du oppnar
optimal avsugeffekt. Stavposen skal fylles opp med
slipestov til den er maks. 1/3 full.

Ved temming av posen ma du passe pa at du
ikke puster inn slipestov eller at andre
personer pavirkes.

Ved lengre tids vedvarende sliping av tre og, i
industriell ssammenheng, sliping av materialer som
kan avgi helsefarlig stov under bearbeidingen (f.
eks. bk og eik, blyholdig maling og metaller), ma
bandsliperen kobles til et avsugsapparat som er
egnet til formalet.

Merk: | Tyskland er det krav om et avsugsapparat
iht. TRGS 553 til oppsuging av trestev. For andre
materialer ma brukeren i industriell sammenheng
avklare de spesielle kravende med ansvarlig
yrkesforsikringsforbund.

- Ta av stevposen (2).
(Bajonettlukking! Drei stavposen mot klokka og

trekk den av utblasningsstussen pa maskinen ved
hjelp av koblingsstykket (3).)

- Sett i adapteren (9) pa utblasningsstussen (3).

- Sett sugeslangen pa adapteren (9).
(Det ma brukes litt kraft nar den settes pa. Bruk en
sugeslange med koblingsstykke med diameter 35
mm, f.eks. slangen pa en Metabo universalsuger
eller slangen pa en stevsuger som egner seg til
denne bruken.)

7.2 Start og stopp, permanentkobling

Merk: Sla pa maskinen for du setter den pa
emnet.

Trykk pa bryterknappen (6) for & starte maskinen.

For vedvarende drift kan bryterknappen lases med
laseknappen (5). Trykk pa bryterknappen (6) pa
nytt for a sla av maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

7.3 Innstilling av bandhastigheten

Stillinn bandhastigheten med stillhjulet (4). Dette er
ogsé mulig under drift.

Anbefalt bandhastighet er avhengig av materialet
og arbeidsbetingelsene og kan fastsettes gjennom
praktiske forsgk.

Hvis motorturtallet (og dermed bandhastigheten)
faller kraftig under arbeid som fglge av
overbelastning, ma man stille stillhjulet (4) pa en
heyere verdi (enn den forhandsvalgte).

7.4

Innregulering av bandgang

Reguler slipebandet med dreiebryteren (1) nér
maskinen er i gang, slik at det gar midt pa
slipebandrullen.

7.5 Sliping
Sla pa maskinen for du setter den pa emnet.

Sett bandsliperen med begge hender p& materialet
med slipebandet parallelt med emneoverflaten.

Maskinen skal alltid veere i bevegelse, da det ellers
kan oppsta fordypninger i materialet.

Det er ikke nedvendig a legge trykk pa maskinen
ved sliping. Det holder at du fgrer den og lar den
arbeide med sin godt fordelte vekt.

7.6 Skifte av slipeband
m Trekk stopselet ut av stikkontakten.

Vipp spaken (13) utover til den stopper. Dermed
slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Slipeband, se kapittel 10. (tilbeher).



Sett det nye slipebandet pa rullene slik at
fremfaringsretningen (pilen pa innsiden av
slipebandet) stemmer overens med pilen (12) pa
maskinhuset.

Slipebandet strammes ved at spaken (13) fares
tilbake til utgangsposisjonen.

7.7 Stasjonaer bruk av maskinen

Sett pa stativet
(avhengig av utstyr)

Fest maskinen trygt pa stativet (14) for du

bruker maskinen. Hvis maskinen sklir pa
stativet, kan det fore til at du mister kontrollen over
maskinen.

Sett stativet (14) pa et fast, jevnt og vann-

rett underlag. Hvis det er fare for at stativet
kan skli eller vakle, kan det ikke jobbes pa en jevn
og sikker mate.

- Sett stettehandtaket (10) i den nedre stillingen.

- Hekt pa stativet (14) som vist.

- Skru sa fast vingeskruen (15) pé stativet i
maskinhuset og trekk den til.

- Sett maskinen pa stativet (slipebandet peker
oppover).

- Stativet kan festes til arbeidsbordet med to
spennhylser 6.27107 (se kapittel 10., tilbehgr).

Feste av lengdeanlegget (avhengig av utstyr)

Nar maskinen er oppstilt slik, kan lengdeanlegget
(18) festes.

Fest lengdeanlegget med vingeskruen (20) til
maskinhuset.

Nar vingeskruen (16) er lgsnet, kan salen (17) pa
lengdeanlegget skyves.

Til sliping av skra flater kan salen (17) pa
lengdeanlegget stilles inn i 45° skravinkel ved at du
lesner vingeskruen (19).

8. Rengjoring, vedlikehold

Tom posen for den er for full slik at du oppnar
optimal avsugeffekt. Stevposen skal fylles opp med
slipestov til den er maks. 1/3 full.

Ved temming av posen ma du passe pa at du
ikke puster inn slipestov eller at andre
personer pavirkes.

Rengjer maskinen med jevne mellomrom. Rengjer
med en stevsuger i motorens luftedpninger.

9. Tips og triks

Apparatet ma ikke trykkes hardt mot flaten som skal
slipes. Slipeytelsen blir ikke bedre om du gjer det,
men heller darligere.

Bruk egnet slipeblad for & oppnéa optimalt
arbeidsresultat:
- Fjerning av gammel maling, grove slipearbeider i
T P 40
- Finsliping av tre,
sliping av stal: .....ccooveeevvvecerrennen. P 60, P 80
- Sliping av finerte flater: ............ P 100-P 180
- Finsliping av tre og
plast (finishing).
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Forsliping for etterfglgende
satineringsarbeid (metall)......... P 240, P 320

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbehgr.

For valg av riktig tilbehgr, gi forhandleren ngyaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktoy.

Se side 4.

A Slipeband, 3 stk., kunstharpiksbundne, til tre og
metall.
Bruksomrader, se kapittel 9..
B Spennhylser til feste pa arbeidsbordet ved
stasjoneer bruk (se kapittel 7.7)
Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Emballasjematerialene méa kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktey som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

Bg =slipebandbredde

B =slipebandlengde

A =slipeband-kontaktflate

Vo =bandhastighet ved tomgang
P4 =nominelt effektopptak

P> =avgitt effekt

m =vekt uten nettledning

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse II 43
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~ Vekselstram

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

(vektorsumii tre retninger)

T ji for vi
fastsatt iht. EN 62841:

ap =svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

Kn =usikkerhet (vibrasjon)

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

pA, Kwa= usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse bandsli-
bere, identificeret ved angivelse af type og serie-
nummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til tarslibning af tree,
treelignende materialer, metal og byggematerialer.

Brugeren heaefter fuldt ud for skader som falge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, da
slibebandet kan komme i kontakt med
maskinens eget kabel. Beskadigelse af en
spaendingsferende ledning kan gere maskinens
metaldele spaendingsferende og fore til elektrisk
sted.

Ved slibning af metal:

Tilslut maskinen til et egnet udsugningsanlaeg.
Fjern forinden treestov (fra maskinen, slangen,
udsugningsanlaegget) — fare for staveksplosion
samt brandfare pa grund af de gnister, der opstar
ved slibning af metal!

Ved slibning af metal dannes der gnister. Undga at
udsaette andre personer for fare. Pa grund af
brandfaren ma der ikke vaere breendbare materialer
i neerheden (gnistomradet).

Brug hereveern. Stejpavirkning kan fare til haretab.
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Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspeendingsanordninger.

Maskinen skal betjenes med begge haender i
grebene. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

Spaner og lignende fjernes farst, nar maskinen er
stoppet.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Undga utilsigtet start: Friger altid kontakten, nar
stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar der opstar
stromafbrydelse.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet trae.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfegrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stavbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvier stav op.

- Stavsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller berstning.
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5. Oversigt

Se side 2.
1 Drejeknap til justering af bandlebet

2 Stevpose

3 Udsugningsstuds

4 Indstillingshijul til indstilling af bandhastigheden
5 Spaerreknap

6 Afbrydergreb

7 Handtag

8 Sekskantnagle

9 Adapter til tilslutning af en stavsuger

10 Justerbart ekstra greb

11 Skrue til fastgerelse af det ekstra greb

12 Pil (rullens omdrejningsretning)

13 Udlgsergreb til udskiftning af slibeband

14 Stativ*

15 Stativets vingeskrue*

16 Vingeskrue til indstilling af pladen*

17 Leengdeanslagets plade*

18 Laengdeanslag*

19 Vingeskrue til skrastilling af pladen*

20 Vingeskrue til fastgerelse af leengdeanslaget*
* afhaengig af udstyr

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stromforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

Ekstra greb

Det ekstra greb (10) kan anbringes i 2 positioner (i
forskellig hgjde).

- Skru skruen (11) ud med sekskantngglen (8), og
fiern den.

- Forskyd det ekstra greb. Den anden position er
naet, nar skruen kan skubbes i.

- Skru skruen i med sekskantngglen, og speend
den.

7. Anvendelse

7.1 Stovudsugning

Saet stovposen (2) pd maskinens udsugningsstuds
(8) med samlestykket, og drej den mod uret til
anslag (bajonetlas).

Tom stovposen i god tid for at sikre optimal
udsugning. Stevposen bar hgjst veere fyldt 1/3 med
slibestov.

Undga at indande slibestovet eller belaste
andre personer ved temning af stavposen.

Ved laengerevarende slibning af trae og andre
materialer (ved erhvervsmaessig brug), der danner
sundhedsfarligt stav (f.eks. bege- og egetrae,

46 blyholdig maling, metal) skal bandsliberen tilsluttes

til et udsugningsanleeg, der er velegnet til dette
formal.

Bemeerk: | Tyskland skal der anvendes
udsugningsanleeg, som er godkendttiludsugning af
treestov iht. TRGS 553 (tekniske regler for farlige
stoffer). Ved bearbejdning af andre materialer skal
den professionelle bruger overholde de til enhver tid
geeldende faglige krav.

- Fjern stovposen (2).

(Bajonetlas! Drej stavposen med uret, og treek
den af maskinens udsugningsstuds (3) sammen
med samlestykket).

- Seet adapteren (9) pa udsugningsstudsen (3).

- Seet stovsugerslangen pa adapteren (9).
(Slangen skal trykkes fast. Brug en
stovsugerslange pa @ 35 mm, f.eks. slangen fra
en Metabo universalstovsuger eller slangenfraen
stovsuger, der er velegnet til dette formal).

7.2 Teend/sluk, fast tilkobling

Bemaerk: Teend for maskinen, inden den saettes
pa arbejdsemnet.

For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (6)
aktiveres.

Ved fast tilkobling kan afbrydergrebet fastldses
med spaerreknappen (5). Maskinen slukkes ved at
trykke pa afbrydergrebet (6) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge hzender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

7.3 Indstilling af bandhastigheden

Bandhastigheden indstilles med indstillingshjulet
(4). Det kan ogséa geres, mens maskinen karer.

Den kraevede bandhastighed afhaenger af
materialet og arbejdsbetingelserne og findes ved at
prove sig frem.

Hvis motorens omdrejningstal (og dermed
bandhastigheden) falder kraftigt under arbejdet
som falge af overbelastning, skal indstillingshjulet
(4) seettes pa en hgjere veerdi (end forudindstillet).

7.4 Justering af bandlgbet
Med drejeknappen (1) kan slibebandet
justeres sddan —mens maskinen kerer — at det
lgber centralt p& bandrullen.

7.5 Slibning

Teend for maskinen, inden den szettes pa
arbejdsemnet.

Seet bandsliberen pa materialet med begge
hzender. Slibebandet skal labe parallelt med
arbejdsemnets overflade.



Hold maskinen i beveegelse hele tiden, da derellers
opstar fordybninger i materialet.

Det er ikke ngdvendigt at udeve tryk pd maskinen

under slibningen. Det er nok at bevaege maskinen
og lade den arbejde med dens godt afbalancerede
veegt.

7.6 Udskiftning af slibeband
m Treek stikket ud af kontakten!

Traek udlgsergrebet (13) ud til anslag. Derved
sleekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.

Slibeband, se kapitel 10. (Tilbeher).

Leeg det nye slibeband sadan pa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af
slibebandet) stemmer overens med pilen (12) pa
maskinen.

Fastspaend slibebandet ved at skubbe
udlgsergrebet (13) tilbage i udgangsposition.

7.7 Stationeer anvendelse af maskinen

Montering af stativet
(afhaenger af udstyret)

Fastgor maskinen forsvarligt pa stativet

(14), inden den bruges. Hvis maskinen
glider pa stativet, kan man miste kontrollen over
maskinen.

Seet stativet (14) pa en fast, jeevn og
vandret overflade. Hvis stativet glider eller
vakler, kan der ikke arbejdes jeevnt og sikkert.

- Anbring det ekstra greb (10) i den nederste
position.

- Tryk stativet (14) pa plads som vist.

- Skru derefter stativets vingeskrue (15) i maskinen,
og speend skruen.

- Stil maskinen pa stativet (slibebandet vender
opad).

- Stativet kan fastgeres til arbejdsbordet med to

spaendeteenger 6.27107 (se kapitel 10., Tilbeher).

Montering af leengdeanslaget (afhanger af
udstyret)

Nar maskinen star sddan, kan lzengdeanslaget (18)
monteres.

Fastger leengdeanslaget til maskinen med
vingeskruen (20).

Ved at lgsne vingeskruen (16) kan
leengdeanslagets plade (17) forskydes.

Skal der slibes skra flader, kan le&engdeanslagets
plade (17) skréstilles op til 45° ved at lasne
vingemgtrikken (19).

8. Rensning, vedligeholdelse

Tom stovposen i god tid for at sikre optimal
udsugning. Stevposen ber hgjst veere fyldt 1/3 med
slibestov.

Undga at indande slibestovet eller belaste
andre personer ved temning af stavposen.

Regelmeaessig rengering af maskinen. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stovsuger.

DANSK da
9. Tips og Tricks

Undga at trykke maskinen kraftigt ind mod
slibefladen. Det bliver slibeeffekten ikke bedre af,
men derimod ringere.

Brug egnet slibepapir for at opna et optimalt
arbejdsresultat:
- Fjernelse af gammel maling, grovslibning af trae:
P40
- Finslibning af tree,
slibning af stal: .......cocceevvveeennens P 60, P 80
- Slibning af finerede overflader: P 100 - P 180
- Finish af trae og
kunststof.
Slibning forud for
glitning (metal) .......cccocervireennene P 240, P 320

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem venligst
til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbeher, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pa Deres el-
veerktgj.

Se side 4.

A Slibeband, 3 stk., kunstharpiksbundne, til trae
og metal.
Anvendelseseksempler, se kapitel 9..
B Spaendeteenger til fastgerelse til arbejdsbordet
ved stationger anvendelse (se kapitel 7.7)
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
foretages af faguddannede elektrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: El-vaerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det
europaeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
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omseettelsen til national lovgivning skal brugte
el-veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes
i en recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
andringer.

Bg =Béandbredde

B =Béandleengde

A =Slibeflade

Vo =Béandhastighed frilob
P4 =Nominel optagen effekt
P> =Afgiven effekt

m =Vaegt uden stromkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data ertolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

an =Vibrationsemission (overfladeslibning)
Kh = Usikkerhed (vibration)
Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau
Kpa, Kwa= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgreveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé: Te
szlifierki tasmowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie jest przeznaczone do szlifowania na
sucho drewna, materiatow drewnopodobnych,
tworzyw sztucznych, elementéw metalowych i
materiatéw budowlanych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdinie obowigzujacych
przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom
oraz zatgczonych wskazéwek dotyczgcych BHP.

3. Ogolne wskazowki dotyczace
BHP

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace BHP

Urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za
zaizolowane powierzchnie gumowe, poniewaz
tasma scierna moze uszkodzi¢ wtasny
przewdd zasilajgcy. Uszkodzenie przewodu
zasilajgcego moze spowodowac pojawienie sie
napiecia na metalowych elementach urzgdzenia i
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

W przypadku szlifowania elementéw metalowych:
szlifierke nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego
urzadzenia odpylajacego po uprzednim usunigciu
pytu drzewnego (ze szlifierki, weza, urzadzenia
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odpylajgcego) - niebezpieczenstwo zaptonu pytu i
spowodowania pozaru przez iskry powstajace
podczas szlifowania elementéw metalowych!
Szlifowanie elementéw metalowych powoduje
iskrzenie. Nalezy zwréci¢ uwage na
bezpieczenstwo wszystkich oséb znajdujgcych sie
w obrebie pracy urzadzenia. Z powodu
niebezpieczenstwa zaprészenia ognia w poblizu
urzgdzenia (w obregbie iskrzenia) nie wolno
umieszcza¢ zadnych tatwopalnych materiatow.

Nalezy uzywagé stoperdw lub nausznikow
chronigcych stuch. Hatas powstajgcy podczas
pracy przy pomocy urzgdzenia moze doprowadzic¢
do utraty stuchu.

Element obrabiany nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem, np. za pomoca narzedzi
mocujgcych.

Urzadzenie nalezy zawsze prowadzi¢ trzymajgc je
obiema rekami za uchwyty. Utrata kontroli nad
urzadzeniem moze spowodowac obrazenia ciata.

Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie przy wytaczonym urzadzeniu.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub
konserwacja urzgdzenia nalezy wyjaé wtyczke z
gniazda.

Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia:
wiacznik nalezy zawsze odblokowywaé, gdy
wtyczka jest wyciggnieta z gniazda lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajag zdoInos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébcee innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).
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Eliminowac szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisjii zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac¢ odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobra wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub praé. Nie
przedmuchiwac, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Pokretto regulaciji biegu tasmy
2 Worek na pyt
3 Krdciec wydmuchowy
4 Pokretto regulacji predkosci tasmy
5 Przycisk blokady wtgcznika
6 Przycisk
7 Rekojesé
8 Kluczimbusowy
9 Adapter do przytgczania urzgdzenia odpylajgcego
10 Przestawiany uchwyt dodatkowy
11 Sruba do mocowania dodatkowego uchwytu
12 Strzatka (kierunek obrotéw rolki)
13 Dzwignia do zmiany tasmy szlifierskiej
14 Stojak*
15 Sruba motylkowa stojaka*
16 Sruba motylkowa do ustawiania ptytki*
17 Ptytka przyktadnicy podtuznej*
18 Przyktadnica podtuzna*
19 S*ruEa motylkowa do uko$nego pozycjonowania
ptytki*
20 Sruba motylkowa do mocowania przyktadnicy
podtuznej*
* w zalezno$ci od wyposazenia

6. Uruchamianie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce
znamionowej napigcie sieciowe oraz czgstotliwosé

sg zgodne z napigciem sieciowym w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik ré6znicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Dodatkowy uchwyt
Dodatkowy uchwyt (10) moze by¢ mocowany w 2

50 pozycjach (na réznych wysokosciach).

- Wykrecic i zdja¢ srube (11) przy pomocy klucza
imbusowego (8).

- Przesung¢ dodatkowy uchwyt. Pozycja 2 jest
osiagnieta, jesli mozna wsung¢ srube.

- Wkrecic¢ i dociggnac¢ srube przy pomocy klucza
imbusowego.

7. Uzytkowanie

7.1 Odpylanie

Worek na pyt:

Worek na pyt nasadzi¢ (2) przy pomocy przytacza
do kré¢ca wydmuchowego (3) urzgdzenia i
przekreci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (potaczenie bagnetowe).

Aby utrzymacé optymalng skuteczno$¢ odpylania,
nalezy w odpowiednim czasie oprézni¢ worek na
pyt. Worek moze by¢ napetniony pytem szlifierskim
maksymalnie do 1/3 objetosci.

Przy opréznianiu worka na pyt nalezy zwrécié

uwage, by pyt nie dostat sie do organizmu
osoby obstugujacej lub stanowit zagrozenie dla
innych oséb.

W przypadku dtugotrwatego szlifowania drewna
oraz - przy uzytkowaniu w ramach dziatalnosci
gospodarczej - materiatéw, ktérych obrobka wigze
sie z powstawaniem szkodliwych dla zdrowia pytéw
(np. drewno buczynowe i dgbowe, powtoki
malarskie zawierajgce otow, metale) szlifierke
nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego urzadzenia
odpylajgcego.
Uwaga: Na terenie Niemiec do odsysania pytu
drzewnego wymaga sie stosowania urzadzen
odpylajacych odpowiadajgcych normom TRGS
553. W odniesieniu do innych materiatéw
uzytkownik prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza
musi uzgodnié¢ zakres specjalnych wymogow z
odpowiednim stowarzyszeniem zawodowym.
- Zdejmowanie worka na pyt (2).
(Potaczenie bagnetowe! Worek przekreci¢ w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
zdja¢ element przytaczeniowy z krééca
wydmuchowego (3) urzadzenia.)
- Zatozy¢ adapter (9) na kréciec wydmuchowy (3).
- Natozy¢ waz odciggowy na adapter (9).
(Natozenie wymaga uzycia sity. Nalezy stosowac
waz odciggowy z przytaczem o $rednic 35 mm,
np. waz jednego z uniwersalnych urzadzen
odpylajgcych Metabo lub waz przeznaczonego do
tego celu odkurzacza.)

7.2 Wiaczanie / wytgczanie, wtgczenie ciggte
Wskazowka: Urzgdzenie nalezy przyktadaé¢ do
materiatu obrabianego dopiero po jego
wiaczeniu.

W celu wtgczenia urzadzenia nalezy nacisng¢
wtacznik (6).

W celu trwatego wigczenia mozna zablokowacé
wigcznik przy pomocy przycisku blokady wigcznika
(5). W celu wytaczenia nalezy ponownie nacisngé
przycisk (6).



Przy wtgczeniu ciggltym urzgdzenie pracuje

bez przerwy, nawet jesli wyrwie si¢ z reki. Z
tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze trzymac
obiema rekami za odpowiednie uchwyty, przyja¢
bezpieczng pozycje i pracowaé w skupieniu.

7.3 Regulacja predkosci posuwu tasmy
Regulacja (4) predkosci posuwu tasmy przy
pomocy pokretta. Mozna tego dokonac réwniez
podczas pracy urzgdzenia.

Wymagana predkosé posuwu tasmy jest
uzalezniona od rodzaju materiatu obrabianego oraz
warunkdéw pracy i ustala sie jg na podstawie
praktycznych préb.

Jesli podczas pracy - z powodu przecigzenia -
obniza sie drastycznie predkos¢ obrotowa silnika (a
tym samym predkosc¢ posuwu tasmy), nalezy
przestawi¢ pokretto (4) na warto$¢ wyzsza (niz
uprzednio wybrana).

7.4 Ustawianie biegu tasmy
Przy pomocy przycisku obrotowego (1)
ustawic tasme $cierng - podczas pracy
maszyny - by byta ustawiona centrycznie na rolce.

7.5 Szlifowanie

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego wtgczeniu.

Szlifierke nalezy przytozy¢ do materiatu - tasma
rownolegle do powierzchni elementu obrabianego -
trzymajac ja obiema rekami.

Urzadzenie nalezy stale przesuwac, w przeciwnym
razie mogg powstac zagtebienia w materiale.

Nie wymaga sie dociskania urzagdzenia do
elementu obrabianego. Dzigki odpowiednio
roztozonej masie urzgdzenia wystarczy je tylko
prowadzic.

7.6 Wymiana tasmy sciernej
Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazda!

Odchyli¢ dzwignie (13) do oporu. Powoduje to
poluzowanie tasmy i pozwala na zdjecie jej z rolek.

Tasmy Scierne patrz rozdziat 10. (Akcesoria).

Zatozy¢ tasme $cierng narolki w ten sposob, aby jej
kierunek biegu (strzatki po wewnetrznej stronie
tasmy) byty zgodne ze strzatkg (12) na obudowie
urzadzenia.

Celem naciggniecia tasmy Sciernej (13) ustawié
dzwignie w pozycji wyjsciowej.
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7.7 Uzytkowanie urzgdzenia w trybie
stacjonarnym

Mocowanie stojaka

(w zaleznosci od wyposazenia)

Przed uzyciem urzadzenia nalezy je

stabilnie przytwierdzi¢ na stojaku.
(14)Poluzowanie sie urzadzenia na stojaku moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Nalezy ustawi¢ stojak (14) na stabilnej,

ptaskiej i poziomej powierzchni. Jesli
stojak bedzie sig slizgat lub chwiat, rbwnomierna i
bezpieczna praca nie bedzie mozliwa.

- Dodatkowy uchwyt (10) ustawi¢ w dolnej pozyciji.

- Stojak umocowac (14) jak na rysunku.

- Nastepnie wkrecic¢ srube motylkowg (15) stojaka
do obudowy maszyny i dociggnac.

- Maszyne ustawic¢ na stojaku (tasma $cierng do

gory).

- StOJak mozna przymocowac do stotu roboczego
przy pomocy dwoch zaciskéw 6.27107 (patrz
rozdziat 10., Akcesoria).

Mocowanie przykladnicy podtuznej (w

zaleznosci od wyposazenia)

Do ustawionego w ten sposob urzadzenia mozna
przymocowac (18) przyktadnice podtuzna.

Przymocowag przyktadnice podtuzng do obudowy
urzgdzenia (20) przy pomocy $ruby motylkowe;j.

Po poluzowaniu $ruby (16) mozna przesunac
ptytke (17) przyktadnicy podtuznej.

Celem szlifowania pochytych powierzchni mozna
(17) po poluzowaniu sruby motylkowej ustawi¢
ptytke przyktadnicy podtuznej (19) w zakresie do
45°.

8. Czyszczenie, konserwacja

Aby utrzymac optymalng skutecznos$¢ odpylania,
nalezy w odpowiednim czasie oprézni¢ worek na
pyt. Worek moze by¢ napetiony pytem szlifierskim
maksymalnie do 1/3 objetosci.

Przy opréznianiu worka na pyt nalezy zwrécié
uwage, by pyt nie dostat sie¢ do organizmu
osoby obstugujgcej lub stanowit zagrozenie dla
innych osob.
Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

9. Wskazowki i zalecenia

Urzadzenia nie mozna zbyt mocno dociska¢ do
szlifowanej powierzchni. Nie tylko nie zwigksza to
wydajnosci szlifowania, lecz nawet ja zmniejsza.

Celem uzyskania optymalnych wynikéw pracy
nalezy uzywac odpowiednich materiatéw

Sciernych:

- Usuwanie starych powtok malarskich, szlifowanie
zgrubne drewna: .........cccceeiieeeiiienennne P40

- Szlifowanie doktadne drewna,
szlifowanie stali: ..........cccoeeeeeeenenns P 60, P80

- Szlifowanie powierzchni
fornirowanych: ...........ccceeee P 100-P 180
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- Szlifowanie precyzyjne drewna i
tworzyw sztucznych (wykanczanie).
Szlifowanie wstepne pod satynowanie
(Metal) ..o eceere e P 240, P 320

10. Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych

akcesoridéw, prosimy zwroci¢ sie do sprzedawcy, u

ktorego zakupili Panstwo swoje urzgdzenie.
By umozliwi¢ wybdr odpowiednich akcesoriéw
prosze podac sprzedawcy doktadny rodzaj
urzadzenia.
Patrz strona 4.
A Tasmy Sciemne, 3 sztuki, klejone zywica
sztuczng, do drewna i metalu.
Przyktady zastosowania patrz rozdziat 9..
B Zaciski do mocowania przy stole roboczym w
przypadku uzytkowania stacjonarnego (patrz
rozdziat 7.7)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com

lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢

dokonywane wytgcznie przez fachowca!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytacznie na specjalny, oryginalny przewdéd
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig

zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa

podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotycza-

cych utylizacji zuzytych urzgdzen, opakowan i

akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-

nego oraz zasadami recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich

oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko pafstw UE: Elektronarzedzinie

E wolno wyrzucaé do zwyktych odpaddéw

domowych! Zgodnie z wytyczng europejska

2012/19/UE o zuzytych urzgdzeniach

elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu

w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnemu z
przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

5o Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

Bg =szerokos¢ tasmy Sciernej

B =dtugosc tasmy Sciernej

A =powierzchnia przylegania tasmy Sciernej
Vo =predkos¢ posuwu tasmy bez obcigzenia
P4 =nominalny poboér mocy

Ps =moc wyjsciowa

m =ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony ||
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obciagzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartoéci te nalezy uwzglednic¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

S Wi ji (suma wektorowatrzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:
ap =wartos¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchni)
Kh = nieoznaczonosc (wibracja)
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczonosc
Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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MpwTtdéTUTIEG 0ONYiEC XPrioNG

1. AAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autoi ot
TOWVIOAEIQVTIPEG, TIOU AVAYVWPICovTaL HECW
TUTIOU KO OPLBOY GELPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL OE
OAeg TIQ oxsnqu SlaTAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
Twv TIPoTUNwV *3). Texvika eyypada oto *4) -
BAgme oeAida 3.

2. Xpnrion cuudwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

To epyaAeio gival KaTAAANAO yia Enpn Aciavon
EVAOU, TTAPOUOLWV e EUAO UAIKWV, CUVOETIKWV
UAIKWYV, HETAAAWYV KAl SOUIKWYV UAIKWV.

IMa {nuiEg Tou evEEXETAL VA TIPOKUPOUV aTtd TN Un
eVvOEdELYEVN XPrION TOU EPYAAEIOU TNV
ATIOKAELOTIKT) EUBUVN DEPEL O XPrOTNG.

Oa mpenel va AndBouv utt’ dUn oL YeviKa
avayVvwpLoHEVOL KAVOVEG aTOTPOTING
ATUXNMATWV KABWG Kat Ol CUVNUUEVES UTIOSEIEEIG
aodaAeiag.

3. levikég unmodei&elg
acpaleiag

MpoogEte yua tn Sikr) oag pootacia
KaOWG Kal yla Tnv mpooTacia Tou
NAeKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONEIa TOU KEEVOU, TIOU XapakTtnpido-

VTAL L€ auTO TO OUNPBOAO!

MPOEIAONOIHZH - Na ™ peiwon tou
KIvOUVOU TPAUMATIOHOU SL1aBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlapBdaote OAeg TIG
umodei&elg aopaleiag, odnyieg,
€LKOVOYPAPI|OELG KAl OAA TA TEXVIKA
OTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epYaAgio. AugAeleg katd tnv Tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiewv umopei va mpokaAeoovv
nAextpornAnéia, mupkayid kavr ocoBapoug
TPAUUATIOUOUG.
duAaETe 6Aeq TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag kal
TIG 08nYieg yia TO MEAAOV.
MapaxwproTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYO-
Agio povo padi pe auta ta eyypada.

4. E181kég untodei&elg
acdaleiag

Kpatdate To epyaleio amnd Tig povwuéveq
empaveleg Aapnig, emeldn n Tawvia Asiavong
Mmopei va ipo&evnoel {nuia oto nASKTpIKo
KOaAWS10 Tov idlov Tov epyalAeiov. H {nuid evog
NAeKTPOPOPOU aywyou Uropei va Beael Ta
METAAALKA EPT TOU gpyaAeiou umd Tdon kat va
TIPOKAAEDEL Hla NAEKTPOTIANEia.

Katd ™ Agiavon Twv HETAAWV:
2uvSEaTe TO EPYAAEio o€ pia KATAAANAN Sidtagn
avappoédnong, AMOUAKPUVETE TIPONYOUUEVWG TN

OKOVN ToU EVAOU (ard TO EPYAAEIO, TOV EUKAUTITO
owAnva, t didta&n avappodnong) - kivouvog
€KPNENG TNG oKdVNG Kal Kivduvog TupkayLag ano
TOUG OTILVOTPEQ TIOU SNOUPYOUVTAL KATA TN
Agiavon Twv HETAAAWV!

Katd n Agiavon Twv HeTAAAWYV SnuioupyouvTal
oruvenpeg. NMpoceTe, va unv tebei oe kivéuvo
Kavéva atopo. AGYw Tou KIvEUVOoU TG TIUPKAYLAS
Sev erutpEnetal va Bpiokovrtal Kovtd eVPAEKTA
UAIKA (TIEploxny otuvenplopov).

Xpnowotoleite pooTaocia akonqg (wtaorideg). H
emnidpaot Tou BopuPou Propei va poKaAeael
AMWAELA TNG AKONG.

Acqm)\tcrs TO snsﬁspya(opsvo KOMMATL ETOL,
WOTE VA YNV UIopEi va YALOTPNOEL, TLX. M€ TN
BonBela oPLyKTripwV.

Oédényeite 10 gpyaleio pe ta dUo xépta and Tig
XEPOAABEG. H anwAela Tou eAEyX0U Propei va
00NYNoEL 0€ TPAUHUATIONOUG.

ArtopakpUveTe Ta YpEQa Kal OpoLa VAIKA povo,
OTaV TO EPYAAEI0 Eival AKIVNTOTMONUEVO.

MPOTOU TPAYHATOTIOW|OETE ia OTIOLASTTIOTE
pPUBULON 1) cuvTHPNON, TPAPNETE TO PIg ATIo TNV
mpida.

ATtopeUYETE TO aKouolo Eekivnua: AaocpaAicete
TIAVTOTE TO SLAKOTTN, OTAV TPABATE TO PIG ATO
TV 1pida Tou pEVUATOG 1) OTAV TIAPOUCLACTEL [ia
SLaKOTIN PEVUATOG.

Meiwon erupdapuvong ano okovn:

NPOEIAONOIHZH - Oplopéva €idn okovng
TIOU TTIAPAYOVTAL KATA T Agiavon pe

YUAGAOXAPTO, KATA TO TIPIOVIOHA, TPOXIOMA,
rpum]pa Kal Je AAAEQ epyaomeq, neplexouv
XNUIKEG OUTIEG, OL OTTOIEG EIVAL YVWOTO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVI|O0UV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAABeg TNG avanapaywyng. Mepka
TIAPAdEIYHATA AUTWV TWV XNUIKWYV OUCWWV givaL:
- M6AuUBSog amd poAuBdovya emiypiopata,
- OpPUKTY) okdVN arod Sopkoug Aiboug, ToLEVTO Kal

AAAQ UAIKA TOLYOTTOLIaG KAl
- apOEVIKO KAL XPWLO aro XNHikA emegepyacpévo

EUAo.
O kivéuvog mou SlaTpEXETE arod auTrV TNV
emPBdapuvon, eEaptdatal ano To mOco cuyvd
ekTeeite QuTnv TNV gpyacia. Na va pelwoete Vv
emBAapuvon amnod auTteG TIG XNUIKEG OUGTIEG:
Epyddeote o€ évav KaAd agplOHEVO XWPO
q>opwvraq gvav eyKerlpevo e&or[)\lopo
TPOOTACIAG, OMWGTLX. HAOKEG TIPOOTACIAG artd TN
KOV, OL OTIOIEG EVAL KATAOKEVAOUEVES ETOL,
woTe va PIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIKA MIKPA
owpatidia.

AuTé loXVEL eMtiong Kal yla €i6n okovng AAAwWV
UAIKWYV, OTIWG TT.X. OPLOPEVA €idn EuAgiag (OTwg
OKOVN 8pudg 1 0EIAG), METAAAQ, apiavVTOG. AAAEG
YVWOTEG aoesvsmq €ival TLX. AAAEPYIKES
QVTISPACELG, VOOTIHATA TOU QVAVEUTTIKOY
ovotnparog Mnv aprvete v okévn va
EL0XWPTIOEL OTO CWHA.

MpoogEte TIg 08NYieg oV LIGXVOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWON EPAPOYNG KAL TO 53
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ONUEIO XPTI0NG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TLX. KQVOVIOLOi EPYAOLaKT|G AodAAELag,
anoppupn).

ZUAAEETE TO OWHATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnpioupyiag Toug, anodUYETE TIG
OUCOWPEVOELG GTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnouporoleite KATAAANAO yla EISIKEG EpyaATieg
POoBeTOo EEOTAIONO. 'ETOL pBAVOUV AtydTEPA
owpaTidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnouoroleite €va KATAAANAO cUoTNUA
avappodnong okovng.

Mewwaote TNV emPBdpuvon amnod tn okoOvn LE TOUG
etng Tp(’)nouq:

orpsqaovraq Ta e€epyoueva owparl&a Kat
OKOVN aMagpiwv T epYaAeiou Ot Tavw 0ag N
TPOG ATOHA TTOU BPiTKOVTAL KOVTA 0aG 1} TTAVW
O€ CUOOWPEVLEVN TKOVN,

XPNOOTIOWVTAG Mia eyKaTAoTaoN
avappddnong Kavr pia cuokeur KABAPLOHOU
Tou aépaq,

aepidovtag KaAd ToV XWwPo epyaciag Kat
SlaTNPWYTAG TOV KABAPO AVAPPOPWVTAG TOUG
purtoug. To okouTioua i To Eepucnua
OTPOPIAIGEL TN OKOVN.

Avappodate 1 MAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kkabapidete e BoVPTOEG.

5. Emokomnnon

BAgne oeAida 2.
1 MNeploTpodiko Kouprti yia Tn pUBULoN TG
Kivnong tng tawviag
2 2Akog GUAAOYTG TNG OKOVNG
3 Ztoo fedpuonuatog
4 Tpoxiokog puBLIONG yia T pUBHIoN TNG
TaXUTNTag TG TAWviag
5 Kouprmi otaBeportoinong
6 [MANKTPOSIaKOTTNG
7 Xewpohapfn
8 EE&aywvikd KAeSI
9 Tpooappoyeag yia T cUVSEDT) HIaG CUOKEUNG
avappodnang
0 PuBuifopevn mpodabetn xelpoAapn
1 Bida ywa T otep€won g MPoobeTnNg
XEPOAABNG
12 BEAog (dopd mepLoTPOPT§ TOU POAOU)
13 MoxAdg yia Tnv aAAayr] g tawiag Agiavong
14 Baon*
15 Biba tUmou netaiovdag g Baong*
16 Bida TUmou metaAoudag yia I pubuion Tng
TAAKAG*
17 MAdka Tou tapdAAnAou odnyou*
18 MapdAAnAog odnyog*
19 Bida tUmou netaAovdag yia tn Ao
TOTOBETNON TNG TAAKAG™
20 Bida TUmou metaAovdag yia Tn oTEPEWAON TOU
TapAaAAnAou odnyov*
* avaioya Tov eEOTALIOLO

6. ©¢€on oe Aeltoupyia

Mptv ™ B€on oe Acttoupyia eAEYETE, av n

TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU aVapEPOVTALGTNV
Tuvakida TUTou TauTi{ovTal e TA OTOLXEIN TOU
NAEKTPIKOV 00G SIKTUOU.

JuvdéeTe mavta nponyouuequ &va pelé
Sapporig Fl (RCD) HE PEY. pelua
gvepyoroinong 30 mA

MNpocbetn xelpoAaBﬁ

H ipdoBetn xewpoAapn) (10) uropei va

TomoBetNOei o€ 2 B€oelq (0e dladopeTIKA V)

- Zefdwote m Bida (11) pe To eEaywvo kAewdi (8)
Kal apalpECTE TNV.

- Metaroriote Tnv ipdcBe XepoAapn. H 2n
B€on €xel emiteuxBei, 6Tav 1 Bida uropei va
oTIpWYTEL Hé€oa.

- Bidwote m Bida pe to eEdywvo KAeldi kat odiEte
mv.

7. Xpnon
7.1 Avappocpnon O'Kc'wnq
Tonoeemore TO 0dKO ouMoynq NG oKOVNG (2) ue
TO TEUAXL0 CUVSEDNG OTO OTOWIO EEPUOTIHATO] (3)
ToU gpYyaAeiou Kal yupioTe Tov PEXPL TEPUA
E€VAVTIA 0N $OoPA TWV SEIKTWV TOU POAOYLIOU
(ouvdeon prayloveTag).

MNa pa wavikn artdedoon avappodnong, adelalete
£yKalpa TO 0aKo GUAAOYTG TNG okovng. O odkog
OUAAOYNG TNG 0kdVNG TIPETIEL VA Elval YEUATOG TO
TIOAU pEXPL To 1/3 pe okovn Aeiavong.

Katd to adelaopa Tou 6aKou CUAAOYNG TNG

oKkoOVNG TIPOCEETE, va unv €pBel oe eadn n
oKOVN Agiavong Ye TO OWHa 0ag 1) va Pnv tebolv
o€ Kivéuvo dAAa dropa.
A . . .
>e TIEPIMTWOoN HEYAANG Stapkelag Agiavong EuAou
Kal - O€ TIEPIMTWON EMAYYEAUATIKNG XPrioNg -
UAIKWYV, KaTtda tnVv enegepyacia Twv omoiwv
Snuoupyovvtal emiPBAABeiq yla v uysla OKOVEG
(T.X- &u)\o o€1ag kat EuAo Spuog, emxptopum TIou
EUTIEPLEXOUV HOAUPSO, HETAAAQ) TIPETIEL VA EXEL
ouvdeDEi 0 TAIVIOAEIAVTIPAG OE HIa KATAAANAN YU
autd To okorod diata&n avappogpnong.
Mapatmpnon: Ztn Meppavia ywa v avappddnon
™G oKoVNG Twv VAWV amattovvrtal diatagelg
avappdéPnong, eAeypeveg katd TRGS 553. MNa
AAAQ UAIKA O emayyeALaTiog xpnornq TIPETEL Va
SLEUKPLVIOEL TIG EBIKES AMALTIOELG ME TNV apposia
ETIAYYEAUATIKN Vo).

- Abaip€aTe TO 0AKO GUAAOYNG NG OKOVNG (2).
(XUvdeon pnaylovetag! MNupiote To odko
GUAAOYNG TNG 0KOVNG TIPOG TN $Oopa TWV
SEIKTWV TOU poAOYLOU Kal adalpeaTe ToV Hadi e
TO TEMAXLO OUVOEDNG ATTIO TO CTOWLO
Eedpuonuatog (3) Tou epyaAeiou.)

- TomoBEMOTE TOV MPOCAPHOYEX (9) OTO GTOHIO
gepuornparog (3).



- ZUVSEOTE TOV EVKAUTITO GWAIVA avappodnong
OTOV TIPocapuoyEa (9).
(Ma t ovvdeon amnatteital SUvaun.
XPNOYLoTomaTE EVAV EVKAUTTTO GWANVA
avappoodnong He &auerpo Tepayiou ouvéeonq
35 mm, TT.X. TOV EUKAUTITO OCWANVA EVOG
ar[oppoqmrr']pa YEVIKNG Xpriong Tng Metabo 1)
TOV EVKANTTTO CWATVA EVOG KATAAANAOU YU aUTO
TO OKOTIO aroppodNnTrPa oKoVNg.)

7.2 Evepvonomcn/Anevepvonomcn,
GUVEXTG AElTOoupYyia

luoﬁalin, MNpwTa svspyonotncre To gpyaleio
Kal LETA OKOUUTIOTE TO TIAVW OTO

EMEEEPYATONEVO KOUUATL

[a tnv evepyoroinon Tou epyaAEiou TIECTE TOV
TANKTPOSLaKOTTTN (6).

la ™ ouvexn )\an'oupyla prtopei va aoqm)\lO'ral o
TIANKTPOSLAKOTTTNG HECW TOU KOUUTILOU
otabeporoinong (5). MNa tnv arevepyoroinon
natote §ava Tov MANKTPOSIaKOTTTN (6).

2 e TIEPIMTWON ouVEXOUG AelToupyiag To

epYaAeio eEaKoAoVBEi va Aettoupyei, 6Tav
oag &eduyel amo to xépL. '’ autd va Kpatate To
EPYAAEIO TTAVTOTE KAAQ LE Ta SU0 XEpla amo TIg
TIPOPBAETIONEVEG XEIPOAABEG, VA OTEKEDTE
0Tabepd KAt va epyAlECTE GUYKEVTPWEVOL.

7.3 P0OBGmioNn TNG TAXUTNTAG TNG TAWViAg
2Tov TpoXioko puBuLong (4) pubpuiote TV
Taxutnta tng Tawviag. Auto gival emiong duvato
Kal Kata T SldpKela g Aettoupyiag.

H amapaitn Taxvra g tawviag e§aptarat
aro 1o VAKS Kal TIG CUVONKEG EpYATiag Kat Uropei
va sEaKplﬁwesi ME Ja SoKiur oTnV pagn.

‘Otav Katd TNV epyaaia - AOyw pag
Unapd)opm)onq palweal TIOAU O aplepoq Twv
OTPOGWYV TOU KVNTrpa (Kat ET0LT TaXUTNTa NG
Tawiag), TPETEL KAVEIG va puBUicEL TOV TPOYioKO
pUBUIONG (4) oe a uPnAdTEPN (aTo TNV
TIPOETUAEYHEVN) TIUN.

7.4 PUOBuon NG Kivnong tng Tawiag
Me 10 eplotpodikd koupri (1) pubpioTte TV
Tawia )\smvcnq JE TO spva)\ao oe
AelToupyia - £TOL, WOTE VA KIVEITAL KEVTPAPLOUEVA
OTO POAO NG Touviaq Aeiavong.

7.5 Awdikacia Agiavong

Mpwta gvepyomon|oTe T0 EPYAAEIO KAl HETA
QKOUWMNOTE TO TIAVW OTO EMegePYalOpEVO
KOUMATL

AKOUNUTINOTE TOV TAWVIOAELAVTT)PA HE TA SV XEPLA
- K TV Tawvia Agiavong mapdAAnAa otnv
empavela Tou enegepyalOEVOU KOUUATIOU -
TIAVW OTO UAIKO.

EAAHNIKA el

Kpatdte To epyaAeio ouvexwg oe Kivnom, emneidn
Sl1adopeTIKA HITopovv va dnuoupyndouv
KOW\OTNTEG OTO UAKO.

Aev givai amnapaitTo, va e§aokeite Tiieon Katd ™
Aeiavon mavw oto epyaAeio. Apkei pévo va
odnyeite 10 epyaAeio kal va To aprioeTe va
epyadetal e TO KAAA KATAVEUNUEVO BAPOG TOU.

7.6  AAAayn tng Ttawiag Agiavong
TpaPn&te To PIg amnod v npida Tou
peupatog!
STPEYPTE TIPOG TA EEW TO HOXAOS (13) HEXPL TEPMA.
‘Etolxahapwveln tawvia Aeiavong Kat Propei petd
va adaipebei amnd Ta poAd.

MNa 11¢ Tawieg Aciavong PAEme oto kepaAawo 10.
(E&aptipara).

TomoBetrote TN vea Tawvia Asiavong mdvw ota
POAQ €101, WOTE N KATEVBUVOT) TNG Kivnong (BEAN
OTNV EOWTEPIKN TIAEUPA TNG Taviag Agiavong) va
tavtidetal ye to BEA0G (12) oTo mepifAnua Tou
gpyaleiou.

la 1o ogi&Ipo TG Tawviag Aeiavong enavadepete
TO HOXAO (13) oTNnV apxLkn Tou B€on.

7.7 Xpnon wg otabepod epyaleio
Tomo6£tnon tng Baong
(avaAoya tov EOTIALONO)
ZTeEPEWOTE To epyaleio oTabepd mavw
ot Baon (14), mpotou xpnctuonotnasrs
TO gpyaAeio. H 'OAioBnomn tou gpyaleiov mavw
oTn Baon propei va 0dnynoeL oTnVv anwAela Tou
eAEYXOU.

TomoBetriote T Baon (14) mavw oe pa

otabepn, eninedn kat opiovria
ergavela. ‘Otav n faon pnopei va oAlodnoeL
va TaAavteuBei, Sev PTopei va ekTeAeoTel
opodopdn Kal achaAng epyacia.

- g,éom v 1ipdcoBen XelpoAapn (10) otnv KATW
o).

- Ztepewate tn Baon (14), orwg daiverat.

- Metd BidwoTe ™ Bida TUToU TteTaAovdag (15)
g BAong oto TEPIPANUA TOU epyaAeiou Kat
oodiETe TNV.

- Akouprrote To gpyaAeio Avw otn Bdon (n
Tawia Aeiavong deixVveL TIpog Ta EMAVW).

- H Bdon pnopei va otepewdei pe 2 obLyKtmpeg
6.27107 (BAgme oto kedpaAato 10., EEaptrjuara)
TIAvw OTOV TTAYKO €pYaaiag.

TomoO€tnon Tov mapaAAnAov odnyou

(avaloya Tov eEOTIALOO)

270 TOTIOOETNUEVO KAT' AUTO TOV TPOTIO EPYAAE0
uropei va ToroBetnOei 0 MapdAANA0g 0dnyog
(18).

2TEPEWOTE TOV TIAPAAANAO 061Y0 pe T Bida
TUMoU TIeTaAovdag (20) oTo TePIBANUA TOu
gpyaleiou.

Metd to Avoio g Bidag turou retalovdag (16)

MTIopEl va JeETATOTIOTEL N TTAAKA (17) TOu
TTapAaAAnAou oényou.

l"a T Agiavon AoEWV ETUPAVELDY UTTOPE( 1) TTAAKA
(17) Tou mapdAAnAou odnyou, uetd To AUOIO TOU
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na&adlov TuTou ietaiovdag (19), va pubuiotel
A0EA pEXPL KaL 45°.

8. Kabapiouog, cuvtnipnon

[Ma pia avikn anodoon avappddpnong, adeldlete
£YKALPA TO 0AKO GUAAOYNG TNG okovng. O odKog
GUAAOYNG TNG O0KOVNG TIPETIEL VA €ival YEPATOG TO
TIOAU péxpL To 1/3 pe okovn Aeiavong.

Katd to ddetaopa Tou 0dkou GUAAOYNAG TNG

oKOVNG TIPOCEETE, Va UV €pBeL o€ eTadn N
okdvn Agiavong e To owpa aag 1) va pnv tebouv
o€ kivbuvo aAAa dtopa.

Kabapiete o epyaAeio takTikd. Kabapilete
ETIONG TIG OXIOHEG AEPLOHOU OTOV KIVNTHPA UE
£vav anoppodnTPa oKOVNG (NAEKTPLKT) GKOUTIO).

9. ZupBouAEg kal TEXVAoHATA

Mnv muelete 1o epyaAeio TIOAU duvatd avw oTtnv
eneEepyadopevn eripavela. H anodoon Aeiavong
pe autd Tov TPOTIOo 6 BeATIwveTal, HAAAOV
MELWVETAL.

[Na éva 16aviko amoTeAEoUa Epyaciag

XPNOIOTIOLEITE TO KATAAANAO GUAAO Agiavong:
- Acpalpscn TIOALWYV OTPWOEWYV BEPVIKIOU, xovrpeq
40

epyaoieq Agiavong og EVAO: ................
- Aemttm Agiavon EVAou,

AEIAVOT XAAUBA: ..o P 60, P 80
- Aeiavon KamAavTiopévwy

ETUDAVEIWV: eeernverenreeeeieeans P 100-P 180

- Aemttotatn Aeiavon E0Aou kat
OUVOETIKWYV UAIKWV (pLviplopa).
MpoAeiavon yia i akdAoubeg
epyaoieq ocatvapioparog
(METAAROD) e P 240, P 320

10. E§Zapmpata

XPNOLOTIOEIOTE ATIOKAELOTIKA YVoLa
etaptnuara g Metabo.

Edv xpewaleote eEaptnpata, aneubuvleite
TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEVTN 0ag.

A TNV ETUAOYT TWV CWOTWV EEAPTNUATWY
QVAPEPETE TIAPAKAAL OTOV TIPOUNOEVTY| 0ag TOV
aKpIPr} TUTIO TOU NAEKTPIKOU 0ag EPYAAEIOU.

BAére oeAida 4.

A Tawieg Aeiavong, 3 tepdyla, pe ouvdeon
OUVOETIKNG pNTivNg, yia EUAO Kat HETAAAO.
Mapadeiypata edbappoyng PAENE oto
KedaAawo 9.

B ZPLyKTripeg yia In oTEPEWOT) GTOV TIAYKO
gpyaoiag oe mepimTwon xprion wg otabepov
epyaAeiou (BAéme oTo KedDAAQLO 7.7)

MNANpeg mpoypappa eEaptnudatwy, BAETE
www.metabo.com 1) GTOV KUPLO KOTAAOYO.

11. Emokeun

Ol ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVOV aTIO
nAektpoteyviteq!

Av untooTei fAAPN To KaAwSdlo ouvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATOOTNOETE [E £VA YVIOL0 KAAWSLO
ouvdeong TNG metabo, TTou UTopEiTE va
TipopnBeuTelte Ao To TURA eEurnPETNONG
neAatwv tng Metabo.

Me nAektpikd epyaleia Metabo Ttou €xouv avaykn
ETIOKEUT|G ATEVBUVOEITE TIAPAKAAW GTNV
avtioToln avtimpoowrtia Tng Metabo.
AleuBivoelg BAéne www.metabo.com.

Toug kKataAdyoug AVTAAAGKTIKWY UIOpEiTe va
TOoug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia epBAAAovTog

Tnpeite Toug €BVIKOUG KAVOVIGHOUG Yid TNV
anéoupon oUPPWVA E TOUG KAVOVEG TIPOOTAGIAG
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWGT) TWV
Axpnotwyv gpyaAeiwv, cuokeuaolwy Kat §aptn-
HATWV.

Ta VAKA cUOKEVAOIaG TIPETIEL VO ATTOPPITTTOVTaL
oupq)wva JE TN OHAVOT| TOUG OUNPWVA WE TIG
KOLVOTIKEG 0dnyieq. Mepatépw urodeielg a
Bpeite otnv nAekTpovikn Sievbuvon
www.metabo.com otnv meploxrn Service.

Movo yua Tig xwpeg g EE: Mnv netdre ta
ﬁ NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

omopplppa‘rwv' 2uudwva pe my
gupwrtaikn odnyia 2012/19/EU miepi nAekTplkwv
KALNAEKTPOVIKWV GUOKEUWYV KAL TNV EVOWHATWON
NG oTo €6VIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA gpyaAeia
TIPETEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA Kal va
ETUOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWGOT) L€ TPOTIO PIAIKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika otolxeia
AleukpLvioelg OXETIKA Pe Ta oTolyeia otn oeAida 3.

AlatnpovE To SIKaiwpa yia aAAayEg, TTou
€EUTNPETOUV TNV TEXVIKT] TIPOG0S0.

Bg = Adtoq Tng Tawviag Aciavong

B = Mrkog tng Tawiag Aeiavong

A = Erudpavela €dpaong tng tawviag
Aeiavong

Vo =TaxUtnTa Qg Tawiag ot Asttoupyia
Xwpig poptio

P4 =0OVOuAaCTIKY) artoppoPoUpEVN LoXUG

Ps =Amod1d6pevN Lo UG

m =Bdpog xwpig kKaAwdlo ocvvdeong oTo
pevpa

O npéq perpr']enKav OUPGWVA e TO TIPOTUTIO
EN 6284

] EpYC17\8lO mq Katnyopiag Baduov
npootaoiag Il

~ EvaAAacodpevo peupa

Ta avadpepoUeVa TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL e
QVOXES (OUNPWVA LE TIG EKACTOTE LOXVOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).

TiHEQ EKTIOUTHIG

AUTEG oL TIEG KaBLoTouv duvatr TNV eKTi-
UNOoN TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou
KaL TN oUyKpLon Sladpopwv NAEKTPIKWY EpYa-



Aeiwv. Avaloya He TIg cuverikeg epyaciag, mv
KQTQOTQOT] TOU n)\SKTleou epyaAeiou i Twv e€ap-
TNUATWV EPYAciaq PIopei TO TPAyHATIKS $GopTio
va givat UPNAGTEPO 1} XapunAGTepO. Ma v exti-
pnon AdBete unown Ta SlaAeippata spyaolaq Kalt
TG PACELS KPOU popTiou. Me Bdaon TIg avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHUOCUEVEG TIHEG EKTIUNONG KaBo-
pioTte p€tpa mpooTaciag yta To Xprjotn, T.X. opya-
VWTIKA HETPA.

ZUVOAIKT) TIU KPASAOUWY (51AVUOHATIKO
GBpolopa TPIWV KATEUBUVOEWV) Uno)\oylousvn
oludwva Pe To npomno EN 62841

ah =Tr| eKTTOPTNG Kpaéaouwv (Aeiavon
eEWTEPIKWV EMIHAVELWV)
Kh = AvaodpdAela (TaAdvtwaon)

Loa =2TA0UN nxnru(nq ruscnq

Lwa  =Z2ZTtd6un nxr]rumq lop'gilely

Kpa, Kwa= Ava0q>(1 ela

Katd tnv epyaoia pmnopei va urtap&el unéppaon
™G oTAbung BopvBou Twv 80 dB(A).

XpNOLLOTIOLEITE TIPOCTACIO AKOTG
(wtaomideg)!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek a szalagcsiszolok - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
irdnyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkoz6
rendelkezésenek. a miszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rendeltetése: fa, fahoz hasonlé anyagok,
muanyagok, fémek és épitéanyagok
szarazcsiszolasa.

A nem rendeltetésszerl hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felelésség kizarélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan bevett
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbdélummal jeldlt szovegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eléirdsok betartdsanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli haszndélatra is
valamennyi biztonsagi el6irast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
szabalyok

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa
meg, mivel a csiszolészalag a sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A fesziiltség alatt all6 vezeték
karosodasa a gép fém részeit feszlltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramutést okozhat.

Fémek csiszolasakor:

Csatlakoztassa a gépet egy arra alkalmas
elszivéberendezéshez, el6zéleg tavolitsa el (a
gépbdl, a tdmlébdl, az elszivoberendezésbdl) a
furészport - porrobbanas- és tlizveszély a fém
csiszolasakor keletkez6 szikrak miatt!

Fémek csiszolasakor szikraesé keletkezik.
Ugyeljen arra, hogy ne veszélyeztessen masokat. A

tzveszély miatt a kdzelben (a szikraes6 savjaban)
gyulékony anyagok tarolasa tilos!

Viseljen fllvédét. A zajhatas hallaskarosodast
okozhat.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

A gépet két kézzel fogja a fogantyuknal. A gép feletti
uralom elvesztése serlléshez vezethet.

A forgacsot és flrészport csak olyankor szabad
eltavolitani, amikor a gép le van allitva.

A haldzati dugot huzza ki a csatlakozé aljzatbdl,
miel6tt egy beallitast vagy karbantartast elvégez.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig oldja ki a
kapcsolét, ha a dugétkihizza a csatlakozoaljzatbdl,
vagy ha aramsziinet 1ép fel.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszolépapirral valé csiszolés, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran veégez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelel engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kisztrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blikkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kornyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozekokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,



- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
aztle, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Forgathaté gomb a szalagfutas
beszabalyozasahoz
2 Porzsak
3 Kifivécsonk
4 Allitékerék a szalagsebesség beallitasahoz
5 Rogzitégomb
6 Kapcsolobillentyl
7 markolat
8 Imbuszkulcs
9 Adapter egy elszivokészillék csatlakoztatasahoz
10 Allithaté kiegészit6 fogantyu
11 Csavar a kiegészitd fogantyu régzitéséhez
12 Nyil (a gbrg6 forgéasiranya)
13 Kar a csiszol6szalag cseréjéhez
14 Allvany*
15 Az allvany szarnyas csavarja*
16 Szarnyas csavar a lap beéllitasahoz*
17 A hosszvezetd lapja*
18 Hosszvezetd*
19 Szarnyas csavar a lap ferde beallitdsahoz*
20 Szarnyas csavar a hosszvezet6 rogzitéséhez*
* kiviteltél fliggd

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott haldzati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott FI-védokapcsolét (RCD).
Kiegészité fogantyu
A kiegészit6 fogantyu (10) 2 helyzetben (kiilonbdz6
magassagban) szerelhet6 fel.
- Acsavart(11) csavarja kiaz imbuszkulccsal (8) és
vegye ki.
- Tolja el a kiegészit6 fogantyut. A 2. helyzetet
akkor érte el, ha a csavart be lehet tolni.
- A csavart csavarja be és hizza meg az
imbuszkulccsal.

7. Hasznalat

7.1 Porelszivas

Porzsak:

A porzsékot (2) a csatlakozdcsonkjaval helyezze fel
a gép kifuvocsonkjara (3) és forditsa el Utkozésig az
O6ramutato jarasaval ellentétesen (bajonettzar).

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot. A porzsak legfeljebb
1/3 részig legyen tele csiszolasi porral.

MAGYAR hu

A porzsak kilritésekor tigyeljen arra, hogy a
csiszolasi por ne juthasson a testébe, vagy
karosithasson mas személyeket.

Fahosszan tart6 csiszolasa és - ipari alkalmazasnal
- olyan anyagoknal, amelyek megmunkalasakor
egeszseégre karos porok keletkeznek (pl. bikk-
vagy tolgyfa, dlomtartalmu festékek, femek), a
szalagcsiszolot egy erre a célra alkalmas
elszivokeésziilékre kell csatlakoztatni.

Megjegyzés: Németorszagban flrészpor
elszivasahoz kévetelmény a TRGS 553 szerint
bevizsgalt elszivoberendezés. Egyéb anyagokhoz
aziparifelhasznalénak a specidlis kdvetelményeket
az illetékes szakmai szovetséggel kell tisztaznia.

- Vegye le a porzsakot (2).
(Bajonettzar! Forgassa a porzsakot az 6ramutato
jarasaval megegyezd iranyban és
csatlakozdcsonkjaval huzza le a gép
kifuvécsonkjarol (3).)

- Dugja fel az adaptert (9) kifuvocsonkra (3).

- Dugja fel a szivétdmlét az adapterre (9).
(A feldugashoz bizonyos er6kifejtésre van
szlikség. Hasznaljon 35 mm atméréju
csatlakozdcsonku szivotdmlét, pl. egy Metabo
altalanos porszivo tomléjét vagy egy erre a célra
megfelelé porszivé tdmldjét.)

7.2 Be- és kikapcsolas, tartés lizem
8s: El6szor kapcsolja be a gépet, és
csak azutan helyezze fel a munkadarabra.

A gép inditasahoz nyomja meg a kapcsolobillentyut
(6).

A folyamatos mukddéshez a kapcsolobillentyl a
régzitdgombbal (5) reteszelhetd. A kikapcsolashoz
ismét nyomja meg a kapcsoldbillentydit (6).

Folyamatos mukddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

7.3 Szalagsebesség beallitasa

Allitsa be az 4llitokeréken (4) a szalagsebességet.
Ezt mikodés kdzben is elvégezheti.

A szilkséges szalagsebesség fligg az anyagtodl és a
munkafeltételektdl, és csak gyakorlati kisérlettel
hatéarozhaté meg.

Ha munka kdzben - tulterhelés miatt - a motor
fordulatszama (és ezzel a szalagsebesség) erésen
leesik, akkor az allitékereket (4) egy magasabb
értékre (mint az el6zéleg kivalasztott) kell allitani.

7.4 Szalagfutas beszabalyozasa
A forgathaté gombbal (1) - bekapcsolt gépnél
- szabdlyozza be a csiszol6szalagot ugy, hogy
az a szalaggorgén kézépen fusson.
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7.5 Csiszolasi miivelet

Elészér kapcsolja be a gépet, és csak azutan
helyezze fel a munkadarabra.

A szalagcsiszolot mindkét kézzel tartva - a
csiszoloszalaggal a munkadarab feluletével
parhuzamosan - helyezze ra a munkadarabra.

A gépet allanddan tartsa mozgasban, kilénben
melyedések keletkezhetnek az anyagban.

Csiszolaskor nem sziikséges a gépet lenyomni.
Elegendé iranyitani és j6 elosztasu sajat sulyaval
hagyni dolgozni.

7.6 Csiszolészalag cseréje
m Huzza ki a csatlakozé dugaszt az aljzatbol!

A kart (13) Utkdzésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszolészalag meglazul és levehet6 a gérgékrol.

A csiszoloszalagokat lasd a 10.. (Tartozékok)
fejezetben.

Az Uj csiszoloszalagot ugy kell a gérgdkre
felhelyezni, hogy annak forgésiranya (nyilak a
csiszoldszalag bels6 oldalan) egyezzen meg a gép
hazan talalhaté nyillal (12).

A csiszoloszalag kifeszitéséhez a kart (13) allitsa
vissza a kiindulasi helyzetbe.

7.7 A gép telepitett hasznalata

Az allvany felszerelése
(kiviteltdl fuggo)

Hasznalatba vétel el6tt rogzitse a gépet

biztonsagosan az allvanyon (14). A gép
elcsuszésa az allvanyon a gép folétti uralom
elvesztéséhez vezethet.

Allitsa az allvanyt (14) szilard, sik és
vizszintes feliiletre. Ha az aIIvany
elcsuszhat vagy billeghet, akkor egyenletes és
biztonsagos munkaveégzés nem lehetséges.
- Szerelje fel a kiegészité fogantyut (10) az alsé
helyzetbe.
- Az allvanyt (14) az abranak megfeleléen akassza
be.

- Azutan csavarja be az dllvany szamnyas csavarjat
(15) a gép hazaba és huzza meg.

- Allitsa a gépet az allvanyra (a csiszol6szalag
felfelé mutat).

- Az dllvany 2 db 6.27107 sz. csavarszoritdval (lasd
a 10.. "Tartozékok" fejezetet) régzitheté a
munkapadon.

A hosszvezet6 felszerelése (kiviteltdl fiiggd)

Az igy felallitott gépre felszerelhetd a hosszvezetd
8).

Rdgzitse a hosszvezetdt a szarnyas csavarral (20)
a gép hazara.

A szarnyas csavar (16) kioldasa utan a hosszvezeté
lapja (17) eltolhaté.

Ferde fellletek csiszolasahoz a hosszvezetd lapja
(17) a szarnyasanya (19) kioldasa utan 45°-ig
ferdére allithato.

8. Tisztitas, karbantartas

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot. A porzsak legfeljebb
1/3 részig legyen tele csiszolasi porral.

A porzsak kiuritésekor lgyeljen arra, hogy a
csiszolasi por ne juthasson a testébe, vagy
karosithasson mas személyeket.

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zd nyilasat.

9. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

Ne nyomija erésen a gépet a csiszolandé felllethez.
Ez nem javitja, hanem inkabb rontja a csiszolasi
teljesitmeényt.
A munka optimalis eredményéhez hasznalja a
megfeleld csiszoldlapot:
- Régi festékbevonat eltavolitasa, durva csiszolasi
munka fan: P 40
- Fafinomcsiszolasa,
acél csiszolasa: ........ccccveeeeeeennn, P60, P80
- Furnérozott fellletek csiszolasa: P 100 - P 180
- Fa és mianyagok
végcsiszolasa (finiselés).
Eldcsiszolas kovetd
selyemfényu kikészitéshez (fém)P 240, P 320

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szliksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének elektromos kéziszerszamanak
pontos tipusat.

Lasd a 4. oldalt.

A Csiszoldszalag, 3 darab, mligyantakotés(,
fahoz és fémhez.
A felhasznalasi példakat lasd a 9.. fejezetben.
B Csavarszoritok a munkapadra térténd
régzitéshez helyhez kétott hasznalat esetén
(lasd a 7.7 fejezetet)
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A meghibasodott halozati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti hal6zati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztiil
szerezhet6 be.



A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com oldalrol.

12. Kérnyezetvédelem

Kévesse a helyi eléirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

A csomagoloanyagokat a jelélésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menuUpontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(jteni, és lehetéveé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Bg =csiszoldszalag szélesség

B_ =csiszoldszalag hosszusag

A =csiszoldszalag felfekvéfelllet

Vo =szalagsebesseg Uresjaratban

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozoékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !I. védelmi osztalyu gep
~ Valtéaram
A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kulénb6zé elektromos szerszamok ésszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazi-
sokatis. A megfeleléen alkalmazott becsiilt értékek
alapjan irjon el véddintézkedéseket a felhasznélé
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.

2s (a harom kulénb6zé iranyu rezgés
vektorialis 6sszege) meghatarozasa az EN 62841
szabvany szerint:
ah =rezgeéskibocsatasi érték (feluletek
csiszolasa)

Kn = bizonytalansag (rezgés)

MAGYAR hu

Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Koa, Kwa= bizonytalansag
unka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.

m Hordjon zajtompité fiilvédot!
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1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3iBcieto BigNoBifabHICTIO 3aABAAEMO: Li CTPIYKOBI
wAipyBasibHi MaLLMHK 3 iAeHTUIKaLiE 3a TUMOM i
HOMepoM Mogei *1) BiANOBIAATb YCiM YUHHUM
NONOKEHHAM AUPEKTUB *2) i HOpM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ans *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT NpM3HaveHui AN cyxoro whidyBaHHA
OEepeBuHU, AepeBonogibHUX maTepianis,
NAacTuKiB, MeTaiB Ta byaiBesIbHNX MaTepianis.

3a NOLWWKOAMKEHHSA, BUK/IMKaHI eKcn/yaTaLjieto He
3a nNpusHaYeHHAM, Hece BiAnoBifasbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiaHo poTpvMyBaTUCh 3arasbHOMPUAHATUX
npasuA 3anobiraHHA HeLWacHMM BUNagKam, a
TaKOMX NpaBu/ TEXHIKM 6e3MNeKun, HaBeAEHUX B LN
IHCTPYHKUii.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTA Bifi YLWKOAKEHD
JOTPUMYIMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM CMMBOJIOM!

NONEPEAHEHHA — 3 MeTol0 3HUKEHHA
PW3MKY OTPUMAaHHA TINECHMX YLUKOAMEHb
npounTanTe Lo IHCTPYKLH0 3 eKcryaTauji.

m MNONEPEAMEHHA - NMpouuTaitte BCi
BHa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu, iIHCTpYKLT,
inocTpauii Ta cneyudgikauii, HapaHi 3 UM
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUMKOHaHHA yCix
rogaHux HUMHKYe IHCTPYKLI MOMe MpU3BeCTH [0
YpareHHA e/IEKTPUYHNM CTPYMOM, MOMEHi i/a6o
TAMHKMX TPABM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3neKkn ANA ManbyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBaiTe Ball €/1€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pa3soM 3 MK JOKYMEHTaMK.

4. CneujianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neKu

TpumanTe npUcTpili 3a i3oNbOBaHi NOBEPXHi
PYKOATOK, OCKi/IbKM WidyBasbHa CTPiYKa
MOMe 3aAiTU BNacHU MepereBUin Kaberb.
MowKoAKEeHHA eNeKTPONPOBOAKM Nif HAaNpyrow
MOMe NPU3BECTH A0 Nepeadi Hanpyrn TaKOX Ha
MeTaJIeBi YaCTUHU NPUCTPOLO Ta CIPUHUHUTH
YyPameHHA eNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

IMig yac 3aumLLeHHs meTaniB:

MNig'egHaiTe iIHCTPYMEHT 40 MPUAATHOrO MPUCTPOID
4018 NMMNOBUAANIEHHSA, Nepes UMM BUAANITE
[ePEBUHHWIA NKA (3 IHCTPYMEHTY, LLNaHry,

NPUCTPOIO AJ1A NUNOBUJANEHHSA) - Hebe3neKa
BMOYXY MUY Ta BUHWMKHEHHSA NOMXEI Bif, iCKOp, WO
MOXYTb YTBOPIOBATUCH NpU LUAidyBaHHI MeTany!
Nig yac wnidyBaHHA MeTany Po3niTalTLCA ICKPHU.
CnipgKyiTe 3a TUM, W06 He ypasuTH iHLIWX IIOAEN.
Yepes Hebe3neKy BUHUKHEHHA NOXei no6ansy
He NOBWHHI 3HAXOAWUTUCH IETKO3aMMUCTI
marepianu (3oHa po3sfiTaHHsA iCKop).

MpautoBaTh B 3aco6ax 3axmMCcTy opraHis cayxy LLlym
MOXe NPM3BECTU A0 BTPATH CAIYXy.

3aKpiniTb 3aroToBKY Bifj 3iCKOB3YBaHHH,
HanpuKknag, 3a JOonoMOrot 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.

3aBHau TpUMaiiTe IHCTPYMEHT o6oma pyKamu 3a
PYKOATKMW. BTpaTta KOHTPOJII0 MOXe NpU3BeCTH [0
TpasM.

BupanaiTe TMpCy Ta iHLWWe CMITTA TifIbKK nican
NOBHOI 3YNMUHKW IHCTPYMEHTY.

Mepepn NpoBeAeHHSIM POBIT 3 peryoBaHHs a6o
TEXHIYHOrO 06CNYroByBaHHS BUTAMHITb BUJIKY 3
PO3ETHM.

He ponycKavite HeYyMUCHOIO 3anycKy: 3aB¥au
3HiManTe 6/I0KyBaHHA 3 BUMMKa4a, AKLLO BUIKA
BUTArHyTa 3 po3eTKU abo cTascsA 36ik
eHepronocTavyaHHs.

3HUKEHHA BNUMBY NuAy:

NONEPEAEHHA - nun, wo yTBopuBCA
BHACIAOK WAidyBaHHA HaXAa4YHUM
nanepom, Po3nutoBaHHs, LWNipyBaHHA,
CBEPAJIIHHA Ta IHLWKMX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHM, LLIO CIPUYMHAIOTb PaK, BPOAMHEHI
AedeKTr abo iHLWI YLUKOAKEHHA PenpoyKTUBHOI
cuctemu. NpuKknagu TakUX XiMiYHUX PEYOBUH:
- CBUHeLpb Y dhap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHEepanbHWi NN 3 By AiBeNbHOT LLern, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LLer/IAHOI KNagKu, a TaKoX
- MULL'AIK T XPOM 3 XiMi4YHO 06pO61eHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3NKY 3aneMu1Tb Bif, TOrO, K 4acTo BK
BWMKOHYETE Len BUA poGiT. LLLo6 3meHwnTH BnvB
XiMiYHMX PEYOBWH: NpaLonTe B NPUMILLIEHHAX 3
[OCTaTHbOIO BEHTU/IALLEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAKEHHAM, AK-0T
pecnipaTtop, po3pobsieHui cnewianbHo Ans
dinbTpauii MiKpOCKOMIYHMUX YACTUHOK.

Lle TaKOX CTOCY€ETBLCA NUAY Bif iIHWKX MaTepianis,
HanpuKnag Aesknx BUAIB fepeBa (AepeBUHHMI
nun ay6a abo 6yka), meTany, as6ecTy. IHLWi BigoMmi
3axBOPIOBaHHA — Le, HanpuKaag, aneprivHi
peakuii, 3aXBOpIOBaHHA AMXaIbHUX LWAAXIB.
YHUKaWTe noTpansHHa Ny BCepeauHy Tina.

JoTpumyiTech BKasiBOK CTOCOBHO BaLoro
maTtepiany, nepcoHany, chepm Ta micua
BMKOPUCTaHHSA, a TaKOK AEPHABHUX NpaBu
(HanpWKAag, NONOKEHHS NPO OXOPOHY NpaL,
yTUAI3aLito ToLwo).

3abe3neyynTe yaA0BAOBAHHA MUY B MiCLyj
YTBOPEHHS, He AOMNyCKanTe Moro BiAKNaAeHHA Ha
MOBEPXHSAX.

[na cneuianbHUX PoGIT BUKOPUCTOBYITE
BignosigHe npunagaa. Lle 403BOAUTL 3MEHLWUTH



KiNbKICTb NWY, WO HEKOHTPOIbOBAHO
noTpaniflTb Y AOBKINNA.

BukopucToBy#iTE BiANOBiAgHI 3aC06M y10BAOBaHHSA
nuny.

[na 3MeHLWeHHA BNAMBY NUAy:

- He HanpaB/iAnTe MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTDL 3
iHCTpymMeHTa, Ha cebe, Mofen, AKI 3HaXo0AATLCA
no613y, Ta Ha CKYN4YeHHA nuay;
BWKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIN NPUCTpIV Ta/abo
ouuLLyBaYy NOBITPS;

fo6pe NpoBiTptoiTe poboye micue Ta
3abesneyvynTe YCTOTY 3a ONMOMOro NMococa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMiMae nu y nosiTps.

3axucHUI oaAr HeobxiAHO OYUCTUTU 3a
[0MOMOrot nunococa abo npaHHA. He moxHa

Moro npoaysaT, BUGMBATU @60 YNCTUTH LLITKOM.

5. Ornsapg

[uB. cTop. 2.
1 TMoBopoTHA KHOMKA ANS PETYNIOBAHHA XO4Y

CTPIYKHM

Milok ana 3éupaHHa nuay

MpogaysansHe conno

Honiwarko Ans peryitoBaHHs WBMAKOCTI

CTPI4KM

HHonka dikcatopa

HaTucKHWi nepemmnKay

PyKoaTKa

LLlecTrpaHHui Ko

MepexigH1K AR NPUESHAHHA NPUCTPOIO AN1A

NUNOBUAANEHHA

10 [opaTKoBa pyHOATKA, L0 MOMeE perynoBaTuch

11 BUWHT KpinJeHHA AOAATKOBOI PYKOATHKM

12 CrTpinka (HanpsAMOK 06epTaHHA poanKa)

13 Bainb 3amiHu wiidysanbHOi CTPIYKM

14 Crinka*

15 CMYyLIKOBWIM MBUHT CTiMKK®

16 CMYyLUKOBUIM NBUHT pPEry/itoBaHHA N1acTUHU®

17 TMnacTtvHa N0340BKHLOrO ynopy™

18 [Mo3poBHHIlM ynop*

19 CMyLIKOBUWIM NBUHT PEryioBaHHA MIaCTUHU
HaBHocK™

20 CMyLUKOBWI MBUHT KPinJieHHA NO30BHHbOIO
ynopy*

* 3a/IEXHO Big KomnneKTauii

N

©oo~NOoO O,

6. BBepeHHA B eKcnyaTtauito

Mepep novaTKOM po60OTH NepeKoHanTecs,

LLL0 BKa3aHi Ha TeXHi4HiM Tabandui npunagy
Hanpyra Ta 4acToTa B MepeXi cnisnagaroTb 3
OaHMMK BaLLOT €N1EKTPOMEPEKI.

3aBHaM nigKkaYanTe NpUCTpin 3aXMCcHOro
BigHtoveHHsA (M3B) 3 MakcManbHUM
CTPyMOoM BUTOKY 30 MA.

JopaTHoBa pyKOATHa

[opatkoBa pyKoaTKa (10) moxe
BCTaHOB/IOBATUCH Y 2 MOJIOKEHHAX (Ha Pi3Hiln
BMCOTI).

YKPAIHCbKA uk

- BukpyTiTb rBuHT (11) 3a ZONOMOro TopLEeBOro
LLIECTMIPaHHOroO raKkoBOro K4a (8) Ta
BUTALLiTb MOrO.

- MNepecyHbTe fOAATKOBY PYKOATKY. 2 NOJIOMEHHSA
BBaMaETbCA AOCATHYTUM, KOJIM MOXHA
NPOCYHYTH IBUHT.

- 3aKpyTIiTb rBUHT 3a JOMOMOr00 TOPLEBOro
LLIeCTUrpaHHOro raMkoBOro K/oYa Ta 3aTArHiTb
moro.

7. ERcnnyarauif
7.1 MpucTpOoi NMNOBIACMOKTYBaHHA

HagiHbTe MiWOoK (2)NpreaHyBasibHUM EIEMEHTOM
Ha BUAyBabHWI NaTPy6oK (3) IHCTPYMEHTY Ta
NOBEPHITb MPOTU FOANUHHMKOBOI CTPISIKW [0 yropy
(6arioHeTHMW 3aTBOpP).

[ns onTMManbHOro NUIOBIACMOKTYBaHHSA
CBOEYACHO CMOPOKHIONTE MILLOK Ans 36MpaHHsA
nuny. MilWoK ana 3éupaHHa Nuay NOBUHEH
HarnoBHIOBATKCb He Binblue, AK Ha 1/3.

Mig yac cnopoXKHEHHA MilLKa AnA 36MpaHHA

nuny cnigrymTe 3a TUM, Wo6 nNuA Big,
LwnidyBaHHA He noTpanue Ha Baw Tyny6 a6o Ha
iHWKNX Ntoaen.
BincMoKTYBaHHA N1y 3a AONOMOIOK BUTHAHHOIO
Mpu Tpusanomy wnidysaHHi AePEBUHU - NPK
NPOMMUCIOBOMY BUKOPUCTaHHI - Ta MaTepianis, Mig
Yyac 06pO6KM AKX YTBOPIOETbCA HEGE3NEYHUI ANs
340pO0B'A NUA (Hanp. AepeBo OYyKy Ta ayoy,
naxkohap6oBe NOKPUTTA, L0 MICTUTb CBUHELb,
MeTanu) CTpiYKoBa WhidyBasbHa MalLnHa
NoBWHHA 6YTK Nig'egHaHa A8 NpUAaTHOr O A1 LMX
Lifien NPUCTPOIO AJ1A MIOBUAAIEHHS.

MpumiTka: B HiMewunHi Ana BifCMOKTYBaHHSA
[EPEBUHHOrO Ny HEO6XifHO BUKOPUCTOBYBATH
NPUCTPOI A8 NMNOBUAANEHHA CepTUdiKOoBaHI 3a
TRGS 553. 1nq iHWKX MaTepianis KopUCTyBaY ansa
NPOMMC/IOBOTO BUKOPWUCTaHHA MOBUHEH
nouiKaBUTUCb NPO cneuiaibHi BUMOTK Yy
BiANOBIAHOro NPOMECIMHOro Cot3y.

- 3HIMITb MiLLIOK AnA 36MpaHHaA nuay (2).
(BarioHeTHW 3aTBOp! [NoBEpTalTE MILLOK ANA
36MpaHHA Ny 3a FOANHHMKOBOIO CTPIIKOIO Ta
CTArHITb 3'€AHYBa/IbHUA €/IEMEHT 3
BMAYBaJIbHOTO NaTpy6Ky (3) iHCTPYMEHTY.)
HapiHbTe aganTep (9) Ha BUAYBabHUIA NATPYOGOK
(3).

HapiHbTe Ha aganTep (9) BCMOKTYBaJIbHUM
naTpyGoK.

(Mpw BCTaHOBNEHHI 3aCTOCYBaHHA Pi3NYHOT CHUAN
He MoTpibHO. BUKOpPUCTOBYITE BCMOKTYBa/IbHUI
naTpyook i3 3'egHyBasIbHUM enemeHTom @ 35 Mm,
HanpuKAag, WAaHr Bif yHiBepcasbHOro
nunocmoka Metabo abo wwnaHr Big nunococa
npuAaTHOrO A1A TaKWX Linewn.)

7.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA, po6oTa 'y
6e3nepepBHOMY PEHUMI

BKasiBka: Cno4yaTHy YBIiMKHYTH iHCTPYMEHT i
JILLe NOTiM HacTaBMTU Ha 3aroTOBKY.
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[nA yBIMKHEHHA IHCTPYMEHTY HaTUCHITb
nepemuKad (6).

[ns po6oTn y 6e3nepepBHOMY peXmMi
3adiKcyBaTH HAaTUCKHWIM NepemMrKaY 3a
Z0MoMOroto KHonku dikcauii (5). Ans BUMUKaHHA
HaTUCHYTW HAaTUCKHWIM NepeMunKay (6) NOBTOPHO.

Y 6e3nepepBHOMY PEXUMI iHCTPYMEHT

NPOAOBYE NpauoBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETbCA 3 PyK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpumanTe
iHCTPYMEHT ABOMA pyKaMK 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiVKe NONIOKEHHS | MOBHICTIO CKOHLLEHTpYMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

7.3 PerynioBaHHA LWUBMAKOCTI CTPIYKK
BcTaHOoBITb WBMAKICTb CTPIYKKM 3@ JONOMOro0
peryoBanbHOro KoniwaTtka (4). Lie moxnnse
TaKOX Nif 4ac po6OoTH IHCTPYMEHTY.

HeobxigHa WBMAKICTb CTPIYKM 3a/IEXUTD Bif,
maTepiany Ta Bif yMOB po60TH, BOHA MOXe byTH
BM3HayYeHa NPaKTUYHUM LLISXOM.

AKLWo nig yac poboTK - BHACNIfOK
nepeBaHTaXeHHs - 06ePTH ABUryHa (M TUM camnM
LIBMAKICTb CTPIYKM) 3HAYHO 3HUBATLCH, TO
peryoBanbHe KONiAaTKo (4) Heob6XiaHO
BCTAHOBUTM Ha GinblLL BUCOKE 3HAYEHHA (HiX
nonepegHe).

7.4 PerynioBaHHA XoAy CTPiYKH
BigperynioiTe wnidyBanbHy CTPidKy 3a
[,0MOMOro0 MOBOPOTHOI KHOMKM - NpU

npaLo4oMy iHCTPYMEHTI - TaK (1), Wwo6 BoHa

npoxoanna nocepeanHi poauKa.

= o

7.5 MNopAapok wnipyBaHHA

Cno4aTKy YBIMKHYTH iHCTPYMEHT i JiMle NoTiM
HacTaBMTK Ha 3aroTOBKY.

TpvmMatoum wiidyBanbHy MalMHKY 060Ma pyKamu
- WidyBasIbHOI CTPIYKO NapanenbHo A0
NMOBEPXHi 3aroTOBKM - CNPAMYBaTH Ha MaTtepian.
PyxaTu iHCTpyMEHT TpuBanuii yac, wob B
marepiani He yTBOPUIMCA 3ar/IMGNEHHSA.

Mig yac wnidysBaHHA He 060B'A3KOBO HATUCKYBaTH
Ha iHCTpyMeHT. [locTaTHbO MOoro cnpAMoByBaTH Ta
npautoBaTK nif Moro BAACHOO Barolo.

7.6 3amiHa wnigyBanbHOI CTPIYKK
m BuTArHyt wrekep 3 poseTru!

Bigxunite Barinb (13) go ynopy. Y Takui cnocié
HaTAr wiidyBanbHOT CTPIYKM NocnabnsaeTbea Ta ii
MOMHa 3HATU 3 PYJIOHIB.

LLnicyBasbHi cTpiykm Ame. posain 10.
(«Mpunappa»).

HaKknactu HoBy LuiyBasIbHY CTPIYKY HA POAMNKHK
TaK, LWo6 i HaNPAMOK 06epTaHHA (CTPINKKN Ha
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cniBnagas 3i cTpinkoto (12) Ha Kopnyci
IHCTPYMEHTY.

[na HaTarysaHHA WAipyBanbHOI CTPIYKM BiABECTH
Baisib (13) B mo4aTKOBE NOJIOKEHHS.

7.7 CrauioHapHe BUKOPUCTaHHA
iHCTpyMeHTY

BcTaHOBNEHHA CTiMKK

(3an1eKHO Big, KOMNIeKTauii)

m HapiHo 3aKpiniTbh iIHCTPYMEHT Ha CTinui
(14), nepw HiX BUKOPUCTOBYBaTHU

iHCTPYMEHT. 3iCKOB3yBaHHA iIHCTPYMEHTY MO

CTiliLi MOXe NPpU3BECTHN A0 BTPATU KOHTPOJIO.

BcTaHoBITb CTilKyY (14) Ha MiLHy, piBHY Ta

rop13oHTasIbHY NOBEpPXHIO. AKLLO CTilMKa
3iCKOB3ye ab0 KOMBATUMETLCSA, TO MpaLoBaTH
piBHOMIpHO Ta 6e3neyHoO He BAAcTbCA.

- MNepeBegiTb gofaTKOBY PYKOATKY (10) B HUKHE
NOJIOKEHHS.

- 3aveniTb CTiMKy AK NOKa3aHo Ha MasltoHKy (14).

- MoTim 3aKpyTiTb CMYLIKOBWI MBUHT (15) CTiMKKW y
KOPMYC iHCTPYMEHTY Ta 3aTArHiTb.

- BcTaHoBITh IHCTPYMEHT Y CTiMRy (WwhidyBanbHa
CTpiyKa cnpsAMoBaHa AOHK3Y).

- CTiMKy MOXHa 3aKpinuTHn 2 LaHrOBUMU
3aTuckavamu 6.27107 (aus. po3gain 10.,
Mpunapas) oo po6oyoro cTona.

BcTaHOBIEHHA NO30BHKHLOr0 YNOPY (3a/1€KHO

Bif KOMMeKTaL,i)

Ha BcTaHOBNEHUI TaKUM YUHOM IHCTPYMEHT (18)
MOMHa BCTaHOBWUTW NMO3A0BHKHIN ynop.

MpuWKpiniTe NO380B¥HIM yNop 3a A0NOMOroto
CMYLLKOBOrO reuHTa (20) 40 KOopnycy iHCTPYMEHTY.

Micna nocnabneHHA cMyLIKOBOro renHTa (16)
MOM¥Ha NepecyHyTH naacTuHy (17) No3[0BHKHLOro
ynopy.

[na wnidyBaHHA KOCUX MOBEPXOHb NJIACTUHY (17)
NO3A0BKHBLOr0 YNopy NicnsA BIAKPYHYBaHHA
CMYLUKOBOI ramku (19) MOXHa HaxXMAUTK Ha 45°.

8. OuMLLEeHHA, TeXHiYHe
o6cnyroByBaHHA

Jna onTMManbHOro NUIOBIACMOKTYBaHHSA
CBOEYACHO CMOPOHHIONTE MILLOK A5 36UpaHHA
nuny. MiWoK ana 3éupaHHa Nuay NOBUHEH
HanoBHIBATKCh He Binblue, fK Ha 1/3.

Mig yac cnopoMHEHH:A MilKa Ana 36MpaHHA

nuny chigKymTe 3a TUM, Wo6 NuA Big,
LwnidyBaHHA He noTpanue Ha Baw Tyny6 a6o Ha
iHWKWX Nrogen.

PerynapHe ouvLeHHsA iIHCTPYMeHTY. BeHTunALinHi
OTBOPU ABUIYHA OYMLLYBATH 32 AONOMOTOH0
nuaococa.

9. lNopapu i pekomeHpauii

He cnnbHO NPUTUCKYITE IHCTPYMEHT A0 NOBEPXHi,
AKa WaipyeTbeA. [POAYKTUBHICTD WidyBaHHA He
MOKPALLYETLCA, a HaBITb 3MEHLLYETHCA.



[nA fOCArHeHHA ONTUManbHOro pesynbTaTty
BMKOPUCTOBYWTE NPUAATHUM LNiPyBabHWUM
apHyLu:
- BupaneHHs ctaporo nakodap60BOro NOKpUTTA,
rpy6e wnidyBaHHA gepesuHu: P 40
- ToHKe wiyBaHHA fEPEBUHH,
wnidysaHHA B cTani: P 60, P 80
- WWnidyBaHHA wWnoHoBaHMx nosepxoHb:P 100 - P
180
- ToHKe whidyBaHHA AepeBUHU Ta
nnacTuKiB (iHilLHe WidyBaHHA).
3aumLLeHHA Ana noganblumx
po6iT 3 rnasypysaHHsa (MeTtan)P 240, P 320

10. MpunappAa

BuWKOpUCTOBYWTE TiNIbKKN OpUriHanbHe Npunagas
Metabo.

AKLWo Bam NOTpi6HE NpUnaaas, nPoCMMO
3BepTaTmca 40 BaLIOro Anepa.

[nsa Bubopy noTpibHOro npunagaa Tpeba BKasatu
TOYHWI TWM BALLOrO €/1eKTPOIHCTPYMEHTY.

Awe. cTop. 4.

A LWnidyBanbHi CTpivKK, 3 WT, Ha 3B’A3L 3
CUHTETUYHOT CMOJIW, ANA AEPEBUHM Ta METaY.
[MpuKnagn BUKOPUCTaHHA AMB. y po3gini 9..

B LlaHroBi 3aTucKaui gas KpinaeHHsa Ha
po604OMy CTOAI NPU CTaLiOHapHOMY
BMKOPUCTaHHI (AnB. po3ain)7.7

[oBHWIN aCOPTUMEHT NPUNaAAA AVB. HA CaWTI
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTaso3i.

11. PemoHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iMCHIOBATUCA TiIbKKU KBalihiKoBaHUMMU
daxiBuAMU-eneKTpuKamm!

[MowKoaKeHUIM MepeeBUt Kabelb MOXKHa
3aMiHWUTU TiZIbKKW Ha creLiasibHUIM, OpUriHaIbHUI
MepereBuin Kabenb Metabo, sKkuiA MoMHa
npuabaTu y cepsicHomy LeHTpi Metabo.

s pemoHTy enekTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTEeCh 0 PEriOHA/IbHOMO NPEeACTaBHMLTBA
Metabo. Agpecu gvB. Ha caiTi www.metabo.com.

CnWCKM 3anacHUX YacTUH MOM¥HA 3aBaHTaXUTM Ha
cauTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBRiNNA

JoTpumyiiTecsa HauioHaIbHUX NpaBu 6e3neyHol
yTunisauji i nepepobKy BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBaNbHUX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBasibHi MaTepianu yTunisyTbeA BigNoBigHO
00 IXHbOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHaIbHUMU
npasunamu. [longaTtKoBy iHpOpMaL,io MOXHa
3HaWTU Ha caiTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

Tinbkn gna kpain €C: He yTuniyinTe
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NOBYTOBUMM
Biaxopamu! 3rigHo 3 amMpekTusoto €C 2012/
19/€C npo eneKTpuYHi Ta eNeKTPOHHI NpUCTPOi Ta

YKPAIHCbKA uk

BiAMOBIAHMMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMu
BiAnpaLboBaHi €1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraioTb
PO3AiNbHIN yTUAI3aLii 3 METO iX NoAabLIOT
€KO0J10r4YHO 6e3neyYHoi NnepepobKu.

13. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoAICHEHHS A0 AaHWX, HaBefEeHWX Ha cTop. 3.
3anmnwaemo 3a coboko NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

Bg =LWMPKMHA WANidyBasbHOT CTPIYKK

B =/J0BHMHA WAIPYBaIbHOI CTPIYKM

A = KOHTaKTYylo4a NoBepxHA WidyBaibHOI
CTPiYKM

Vo =WBMAKICTb CTPIYKM HA XOJIOCTOMY XOpi

P4 =HOMiHa/IbHa CMOMMBaHa NOTYHHICTb

Py =BigAaBaHa NOTYHHICTb

m =Bara 6e3 Kabenio

PesynbTaTti BUMiptoBaHb OTPMMaHi 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O] IHcTpymeHT Knacy saxucTy I
~ 3MiHHWIA CTpYM

Ha BKa3aHi TeXHi4Hi xapaKTepUCTUKM
NOLUMPIOTLCA AONYCKU, NepeadaveHi YUHHNMK
cTaHaapTamu.

3HauyeHHA emicii wymy

Lli 3HayeHHA 403BONAKOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATU EMICItO LLYMY Pi3HMX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aJIEKHO Bif yMOB
eKcnyaTalii, CTaHy eNeKTpoiHCTpyMeHTa abo
POGOUMX IHCTPYMEHTIB (PAKTUYHE HaBaHTameHHsA
MOMe 6yTH BULLe abo HUKYe. [1nA ouiHKK
3pa3KoBOro piBHSA eMicii BpaxoByWTe Nnepepsu B
po60oTi Ta asm poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BuaHayTte nepenik
opraHisauiiH1X 3ax0piB WoA0 3axmcTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLLMX
3Ha4yeHb eMicCii Lymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpAMKIB) pO3paxoBY€ETLCA BiMNOBIAHO A0
ctaHgapTy EN 62841:

ap, =3Ha4eHHA Bibpaujii (waidhyBaHHA
NOBEPXHi)

Kh =KoediLjeHT NOXMBKM (BiGpaLlis)

Loa =piBEHb 3BYKOBOI0 TUCKY

Lwa  =piBeHb 3ByKOBOI MOTYHHOCTI
Kpa: Kwa=HOediLjeHT nox1bKu
Mig vac po60oTH piBEHb LLYMY MOXE NepesuLLyBaTH
80 b (A).
MpautoBaTn B 3aco6ax 3axMCTy opraHiB
cnyxy!
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