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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

R

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

D

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.



Gefahr!

Beim Benutzen von Geréten mussen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Gerét an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)
Entriegelungshebel
Handgriff

Ein-/ Ausschalter
Maschinenkopf
Ségeblatt
Ségeblattschutz beweglich
Anschlagschiene
Drehtisch

Bodenplatte feststehend
10. Réndelschraube

11. Zeiger

12. Spannschraube

13. Sagewellensperre

14. Spanesack

15. Skala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

18. Einstellschraube 0°

19. Einstellschraube 45°
20. Werkstuckauflage
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21. Spannvorrichtung
22. Tischeinlage
23. beweglicher Anschlag, tischwinkelabhéngig

2.2 Lieferumfang
Bitte uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewéhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehér-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Kapp,- und Gehrungssage
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Inbusschlissel (c, d)
Spanefangsack (14)
Werkstlckauflage (20)
Spannvorrichtung (21)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise



3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssége dient zum Kappen
von Holz und holzéhnlichen Werkstoffen, entspre-
chend der MaschinengréBe. Die Sage ist nicht
zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tiber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dartiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéden génzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:

Beruhrung des Sageblattes im nicht abge-

deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Ségeblatt (Schnitt-

verletzung)

Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuick-

teilen.

Sé&geblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-

tallteilen des Séageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehdrschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstduben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor...................... 230V ~ 50Hz
Leistung.......... S1 1400 Watt/ S6 40% 1600 Watt
Leerlaufdrehzahl n .........ccooiniinnn. 5000 min™
Hartmetallsageblatt............ 2210x030x 2,8 mm
Anzahl der Zahne...........ccccceeviiviiiiiee e, 48
(1T o] o | RSN 7,1kg
Schwenkbereich .........cccceeeeveene. -45°/0° / +45°
Gehrungsschnitt .................. 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° .................. max. 120 x 55 mm
Sagebreite bei 45° ..o max. 80 x 55 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .......... max. 80 x 32 mm

Minimale Werkstiickgré3e: Schneiden Sie nur
Werkstucke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor
nicht unzuléssig zu erwérmen darf der Motor 40%
der Spieldauer mit der angegebenen Nennleis-
tung betrieben werden und muss anschlieBend
60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......cococnceiiciines 88,7 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .......evevveee. 101,7 dB(A)
Unsicherheit K, ..o 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.



Schwingungsemissionswert a, = 2,70 m/s?
Unsicherheit K= 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen (iber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintréchtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Aligemein
Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. 4. festschrauben.
Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.
Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.
Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.
Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Abb. 3)

Die Werkstlckauflagen mussen eingesteckt und
mit einem Kreuzschlitz-Schraubendreher festge-
zogen werden.

Schraubendreher nicht im Lieferumfang
enthalten

5.3 Séage einstellen. (Abb. 1/2)
Zum Verstellen des Drehtisches (8) die Rén-
delschraube (10) um ca. 2 Umdrehungen
lockern, um den Drehtisch zu entriegeln.
Der Drehtisch besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 22,5°, 30°, 35°, 40°, 45°. Sobald
der Drehtisch eingerastet ist, muss die Stel-
lung durch Festdrehen der Randelschraube
(10) zuséatzlich fixiert werden.
Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Gber
die Randelschraube (10) fixiert.
Durch leichtes Drucken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (16) aus der
Motorhalterung, wird die Sage in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Spannschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.



Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung pri-
fen und Gerat anstecken.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Abb. 7/8)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixie-
ren.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(5) und Anschlagschiene (7) anlegen.
Justierschrauben (28) lockern, Anschlag-
schiene (7) auf 90° zum Sageblatt (5) einstel-
len und Justierschrauben (28) wieder festzie-
hen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Abb. 8-10)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Spannschraube (12) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (29) lockern und die Justier-
schraube (18) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen S&geblatt (5) und Drehtisch (8)
90° betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (29) wieder festziehen.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der
Winkelanzeige (11). Falls erforderlich, Zeiger
mit Kreuzschlitzschraubendreher I6sen, auf
0°-Position der Winkelskala (15) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.6 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Abb. 8/12)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (30) lockern und Justierschrau-
be (19) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen S&geblatt (5) und Drehtisch (8) genau
45° betragt.

Gegenmutter (30) wieder festziehen um die-
se Einstellung zu fixieren.

Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

6. Betrieb

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

Die Sage wird durch Drlcken des Haupt-
schalters (3) eingeschaltet.

Achtung! Das zu ségende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen, damit das
Material sich wahrend des Schneidens nicht
verschiebt.

Nach dem Einschalten der Sdge abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.

Entriegelungshebel(1) seitlich driicken und
Maschinenkopf mit dem Giiff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlck bewegen.

Nach Beendigung des Ségevorgangs Ma-
schinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Abb. 10)

Mit der Kappséage kénnen Schrégschnitte nach
links und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene
ausgefuhrt werden.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10) I6sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung auf dem Drehtisch muf3 mit dem
gewunschtem Winkelmaf (17) auf der fest-
stehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.
Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.



6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 8/11)
Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt
werden.
Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links neigen, bis der Zeiger (11) auf das ge-
wiinschte WinkelmaB (15) zeigt.
Feststellmutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben
durchfihren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 8/13)
Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleich-
zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefihrt
werden (Doppelgehrungsschnitt).
Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10) 16sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.
Die Spannschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewlinschte Winkelmaf neigen
(siehe hierzu auch Punkt 6.3.
Spannschraube (12) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fihren.

6.5 Spanefangsack (Abb. 2)

Die S&ge ist mit einem Fangsack (14) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (14) kann Uber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.6 Austausch des Sageblatts (Abb. 1-6)
Vor Austausch des Ségeblattes: Netzstecker
ziehen!
Tragen Sie beim Ségeblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.
Offnen Sie die Schraube (z) am Abdeckblech
(f) des Sageblattes
Ziehen Sie den beweglichen S&geblattschutz

(6) zuruick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zugénglich wird.

Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (13) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Inbusschlissel (d) auf die Flansch-
schraube (31). Nach max. einer Umdrehung
rastet die Sdgewellensperre (13) ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn l6sen.
Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(32) ab.

Das Séageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.
Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgféltig reinigen.

Das neue S&geblatt (5) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des S&geblattes (5), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Geh&use
Ubereinstimmen.

Bevor Sie mit der S&ge weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel pri-
fen, ob das S&geblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(22) lauft.

Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Ségeblattes (5) muss ordnungsgeman aus-
gefihrt werden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.



8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prufen. Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.
Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Gerates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

a0

[=]

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
Skwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerét und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
far Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-12-
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman européischer Richtlinie 2012/19/EG (ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfuir auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdricklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder nattrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
Welche Fehlfunktion weist das Geréat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusétz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kéufern seiner Neugeréte verspricht. Ihre gesetzlichen Ge-
wahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlhrt. Unsere Garantieleistung ist fur
Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Méngel am Gerét oder den Austausch des Geréates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschéden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schadden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schéden am Gerét oder an Teilen des Geréts, die auf einen gebrauchsgemafen, tiblichen oder
sonstigen natirlichen Verschleif3 zuriickzufihren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspru-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fuhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerét zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrdnkungen dieser Garantie ge-
mé&n den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu Ihrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.info

P Garantieabwicklung

)
-

1. ‘—éi Y

4. '

Produktinfos

a4
AN .f |sc
I

Zubehor

Downloads

Reparatur

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: inffo@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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9

KivSéuvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov dlaBdote tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxn! Na xpnotpormoleite wroacmnideq. H emidpaon Tou BopURou Uropel va TIPoKAAETEL TNV
AnWAELQ TNG AKON|G.

R

Mpoocoxn! Na xpnoiporoleite paocka pootaciag and okovn. Katda tnv enegepyacia EVAov kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia ermPBAaBoUg yia TNV uyeia okovng. Aev eTITPEMETAL T
enegepyacia VAIKWV TIOU TIEPLEXOUV apiavTo!

D

Mpocoxn! Na popdTe oMwWoSNMOTE MPOCGTATEVTIKA YUaALd. OL oTiveripeg TIou dnpoupyouvTal
KOTA TNV epyaoia 1 Ta ekoPevoovi{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paong.

®

Mpoocoxn)! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Balete Ta x€pla 0ag o€ MEPLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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KivSéuvog!

Katd ) Xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
arnoduy”n TPAUKATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AauBdavovtatl oplopéva HETpa aocdaleiag.
AlapaoTe yia To AGyo auTo TIPOOEKTIKA TIG
Oédnyieg xpnong / Yrodeikelg aodaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yia va EXETE TIG TIANPodopieq
navta otn Sidbeon oag. Eav mapadwoete ™
OUOKeUT o€ AAAa dtopa, SwoTe padi kal auteg
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBdavoupe Kapia eubuvn yla atuyxnuata

1 BAGPEeG TIoU odeilovTal O€ [N THPNOT AUTWV
Twv OdNyuwv xpriong Kat Twv Ymnodeiewv
aodaleiag.

1. Ymodei&elg aodpaAeiag

Qa Bpeite TIg avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntouevo BiAdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TI§ Yodei&elg acdpaAeiag
kat Tig Odnyieg. Eav dev akoloubrioeTe

11§ Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal NAekTpomAngia, Tupkayld kavn
ocoBapol Tpavpatiopoi. PUAAETE IPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaAedig kat Tig
0d8nyieg yia To péAAov.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

2.1 Neprypadn TnG cuckeung (€ik. 1-3)
1. MoxAdg amopavtalwong

2. XepoAapn

3. AloKOTITNG EVEPYOTIOINONG/anevepyoroinong
4. KedaAn unxavng

5. TMplovoAdua

6. Kwntn npootacia mplovoAduag

7. PA&Rsd0g-0dnyos

8. MeploTpeddevo TTAYKOG

9. MAdka (oTabepn)

10. KoxAiag pe poléta

11. Aeiktng

12. Bida cuodiEng

13. Akivnroroinon d&ova mploviov

14. 2akog CUAAOYNG poKaVISIWV

15. KAipaka

16. MmouAovL acpdaAelag

17. KAipaka (eplotpedopevog Taykog)
18. Bida pUBuiong 0°

19. Bida pUBuiong 45°

20. @¢on yla katepyalOUEVO AVTIKEIEVO

21. Zvotnua ocvuodiEng

22.’EvBeTo naykou gpyaciag

23. LeTABANTO kAgioo, avaloya pe Tn ywvia
TOU TIAYKOU

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel g eplypadng Twv cuprnapadldopevwv
TIAPAKAAOULE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TepinTwon eEAAeiPeWV
TUNMATWV TIAPAKAAOUE VA aToTavOEeiTe EVTOQ
5 gPYACIUWV NUEPWV aTTO TNV NHEPOUNVia
ayopdg oto Kévipo Z€pPLg (Service Center) Tng
£TALPEIAG KAG 1) OTO KATACTNA artd TO OTIoio
ayopdoate Tn CUCKEUT, TIPOOKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdgs. MapakaAovue va
TIPOCEEETE TOV TIiVOKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
€YYUNong 0To TEAOG TWV OSNyLWV.
Avoite TN ocuokeuaoia kal Byaite
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUT).
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA cuokeuaoiag
K0OWG Kal T CUCTAKATA TIPOOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadpopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe €AV gival TIANPEG TO TIEPLEXOMEVO.
EA€yEte TN ouokeun kat Ta ageooudp yla
evdexoueveg (npiEG amd tn petadopd.
DUAGETE TN ocUOKeUAoia av YiveTat HEXPL TNV
TAp0d0o NG TPOBETUALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat Ta VAIkd cuokevaoiag Sev gival
maxvidia! Ta madid dev emurpénetal va naifouv
JLE TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAAOTIKEG LEUPPAVES
Kal pikpoavTikeipeva! Yoiotatal kivbuvog
katdroong kat acpugiag!

daAtoomnpiovo kal TPLOVL KABETNG KOTING
MplovoAdapa pe okANPo LETAANO

KAelbi AAAev (c, d)

2Akog oUAAOYNG pokavisiwv (14)

©¢on yla katepyaldpevo avTikeipevo (20)
2VoTtnua cuodiEng (21)

MNpwTtdTtuneg Odnyieg xpriong

Yrodei€elg aodpaieiag



3. ZwoTtn xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetel 0TO KOWLO EVAWY
KAl UAIKWV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEDOG TG UNnxavng. To TipLdvi Sev gival
KATAAANAO yla KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emrpénetatl va xpnouuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO YLa TOV 0Tt0io Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU XPrjon €V avTarokpievTal oTo
oKoTIO Yla Tov ortoio Tipoopiletal. Ma BAABES
Tou odeilovtal og TIapdoLa Xprion 1 yla
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug euBuvetal o
XPMIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES
pag dev poopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVUAOTEL Y1O EMTAYYEAUATIKY], BIOTEXVIKT
1 Blounxavikn xpnon. Aev avaiappdavoupue
€yyunon o€ TePIMTWoN KaTd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmONnKE 0g ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG |LE AUTEG.

Erutpémnetatl povo n xprion mpLovoAawyv
KATAAANAWYV yla TN pnxavr). Amayopevetal n
XPr1on SlaXwPLoTIKWYV SioKwV TIavtog €idoug.

AvarndomaoTo PEPOG TNG EVOESELYIEVNG XPTIONG
elvatl kat n pnon Twv vrodeifewv aodpaleiag,
Kabwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
UTTOSEIEEIQ XELPLOUOU OTNV 0dnyia Xpriong.
Ta dtopa 1o XelpiovTal Tn Pnxavr, TPETEL
va eival eEoIKelwPEVa UE TO XEIPLOUO TNG
KaL VA EVNUEPWOOUV Yia EVOEXOEVOUG
KivdUvoug. MNépav Toutou va tnpouvTal
auotnped ot SlaTAelg TIPOANYWNG ATUXNHATWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOI
KAVOVEG LOTPLKNG EPYATIAG KAl TEXVIKNG
aodaelag.
TpoTIoToOELG OTN UNXAVT| ATIOKAEIOUV TNV
€UBUVIN TOU KATAOKEUAOTY) aTto TIG {NULES TIOU
TIPOKUTITOUV aTto TN Xprion autr. Map 0An
NV eVOESELYEVN XP1ON SEV UTTOPOUV Va
ATTIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOMEVOL KiVOUVOL.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Tng
pnxavng dev arokAgiovtal Ta €ENg:

Emadn pe tnv mplovoAdua oTo akAAUTITo

TUAHA TNG.

Eméppaon otnv Kivoupevn TiplovoAdua

(TPaupaTIoNOG, KOWILO)

Ekodevdovionog katepyalduevwy

QVTIKEWEVWV 1] TUNHATWV TOUG.

Opavon TPLoVOAduag.

Ekodevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAAAG.
BAAGBN g akong étav dev xpnotoroLleital
N AMAITOUEVT WTOTIPOCTAT(A.

EmupAaBeiq yla v vyeia eKmounég okévng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaooopeVoOU

[ 1510 Ve 4ol R 230V ~ 50Hz
IOXUG e S1 1400 Watt / S6 40% 1600 Watt
Aertoupyia POAEVTIN .o, 5000 min™
MplovoAapa pe okAnpod

METAANOD oo 2210x030x2,8mm
APLOHOG SOVTUDV .. 48
BAPOG .ot 7,1kg
Medio TEPIOTPODNG wovvvenveeieannne -45°/0°/ +45°
Kot e

PaAtoompiovo ............ 0° ewg 45° Tipog aploTepd

MAATOG TipLoviov 90° kEvtpo: . MEy. 120 x 55 mm
MAATOG Tiploviov o 45° Megy. 80 x 55 mm
MAdTog mploviov og 2 x 45°

(8L'TIAG ywviaoua)

................... Mégy. 80 x 32 mm
EAdxloto péyebog katepyalopevou
avTikelévou: Na kdBeTe HOVO avTiKEueVa

TIOU €ival ApKETA HEYAAA YLO VA UTTIOPOUV Va
otepewbouv eAdXLOTO prkog 160 mm.

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexniq TIEPLOSIKT)
Aettoupyia (didpkela kukAou 10 Aertta). MNa

va Wn BeppavOei urtepPOALKA O KIVNTHPAG
eTuTpENETAl va Aettoupyei o Kivntripag 40%

NG SLAPKELAG TOU KUKAOU E TNV avadepOevn
OVOUAOTIKT LOXU KAl TIPETIEL KATOTIV VA OUVEXIOEL
va Aettoupyei 60% NG SIAPKELAG KUKAOU XWPIG
doprio.

Kivéuvog!

Oo6pupog Kat Soviioelg

O1 TiéG BopUPwV kat Sovricewv SlamoTwdnkav
oUpdwva pe To poTuro EN 61029.

Z146un nXNUKNG Tieong L, oo 88,7 dB(A)
ABEBALOTNTAK |, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LIOXVOG Ly wovevvee. 101,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K s o, 3dB
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Na xpnoipomnoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou pmopei va €xel ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

JUVOAIKEG TIUEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLaVUOUATWYV TPLWV KATELBUVOEWV) cUUDWVA LUE
To Tipotuto EN 61029.

Ekmour) dovrjoewv a, = 2,70 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

H avagepdpevn Tiun petadoong Sévnong
METPNONKE BACEL TUTTOTIOMNUEVNG LEBOSOU
€AEYXOU Kal Ptopei va LeTaBANBei 1i kal oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadePOUEVNS TG, avaAoya arod ToV TPOTIO
XPMIONG TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU.

H avadepdpevn petadoon dov’ onewv propei
va xpnoyLoroneei kat yia ouykplon pe AAAo
NAEKTPIKO EPYAAEID.

H avagepdpevn tiun petadoong Sévnong
MTopEl eTioNg va XpnoLoTIomOel kat yla apxIkn
€KTIUNo™M NG €kBeong.

MeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupov kat TIg
Sovnjoelg oo eAdaxioro!
Na xpnotuoroleite dvVo CUOKEVEG o Apoyn
katdotaon.
Na ocuvtnpeite kat va kabapiete TAKTIKA TN
oUKoELN.
Na pocapudleTe 0T CUCKEUT| TOV TPOTIO
epyaociag oag.
MpooéEte va Pnv uTEPPOPTWVETE TN
OUOKEUN.
AdNoTE TN CUOKEUT] VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.
Na arevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
NV XPNOLOTIOLETE.

Mpoocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTIG KAl

KQAVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

epyaAeiov, upicTavral Tavta opiopEvVolL

UTIOAEMOEVOL Kivduvol. OL ak6Aovbol

Kivéuvol Umopouv va IapouciacTouV

avaAoya HE TO £i60G KATACKEUNG Kal TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOTACIAG ATIO OKOV).

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotlomolBei
KATAAANAN NXOTPOOTACiAg.

3. BAdGBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod
Sovnoelg Xeplov-Bpayiova, AV n CUCKEUN)
XPNOOTIOMOEL yia LEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotpua ) dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [IE TA OTOLXEID TOU
SikTUoU.

MNpoeidomnoinon!

Mpwv kAveTe pUOUICELG OTN GUCKEUT va
Byadete mavta to Bucpa ano tnv npida.

5.1 levika
H unxavn va torobetnbei o€ otabepo
UEPOG, &nA. og tdyko gpyaciag, oe Baon
YEVIKNG XPrIoNG 1 KATL TIAPOUOLO0 KAl va
BdwoEL.
Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TPETEL va €X0UV
ToT00ETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl Ot
Slatagelg aodaleiag.
H mplovoAdpa Tipérel va Uopel va kiveitat
eAevBepa.
Na ipooéxete ota 116N katepyaouéva EVAA
va Unv undpxouv E€va avTikeipeva, T.X.
KapLa 1) BideG KATL.
Mpv evepyorttotoete Tov SlakdTTn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong
OlYOUpEUTEITE TIWG OAA €XOUV TOTIOBETNOEL
OWOoTA Kal TIwg KivouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUMEVA TUAMATA.

5.2 ZuvapuoAoynorn Tov TPLoviov: (ELK. 3)
Na otepewhHoLV Ta TUATA EVATIOOEDNG TOU
KaTEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU Kal va BLéwOouv
JE oTaupokatoapist.

To otaupokatoaBidl dev cupnapadidetal

5.3 PUOuion Tov Tploviov. (ek. 1/2)
lMa N pubuion Tou TEPLoTPEDOEVOU
Taykou gpyaoiag (8) Aackdapete tn PBida e
poléta (10) katd Tep. 2 EPLOTPODES yla va
anacdaAilete Tov EPLOTPEDOWEVO TIAYKO.
O neploTpedOEVOG Siokog SLlaBETEL
0€oelg oTabeporoinong oe 0°, 5°, 10°, 15°,
22,5°,30°, 35°, 40°, 45°. MOAIG KOUMTIWOEL
0 TIEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG, TIPETIEL VA
otabeporondei eunpoobETWG n 6€on Ue
odi&o TG Ridag pe poléta (10).
Edv xpelialovtal kat AAAeg Béoelg ywviag,
1éTE oTabepomnoleital o Siokog (8) Hovo e
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™ Bida pe poléta (10).

Me ehadpld Tieon TG KEPAARG TNG UNXAVIAS

(4) mpog Ta KATW Kat cUYXPOVo TPARNYHa
TOU UrtouAoviol acdaleiag (16) anod to
oTNPLYHA Tou Kivntripa, arnacdaiifetal to
mpLdvL oTNV KAtw B€on epyaoiag.
MNeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TAVW.

Mrmopei va 506ei kAion otV kedpaAn

NG UNXavng (4) pe xaAapwpa g Bidag
oLoPIENG (12) Tpog Ta aplotepd oe
paguoup 45°.

EAEyETe eav n TAon SIKTUOU CULDWVEL e
NV Tdon ou avapEpTal TNV Tivakida e
TA OTOLXEIQ TNG CUOKEUNG, KAL CUVSEDTE TN
OUOKEUN.

5.4 PUOuoN akpiBeiag Tng papdov odnyou
(ewk.7/8)
XapnAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG
(4) mpog Ta KATW KAt aohaAioTE TNV LE
MTTOUAOVL aoddAiong (16).
2TAOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO
mdayko (8) otn 6€on 0°.
PuBuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) peTa&y
TIPLOVOAAAg (5) kat paBdou 6ényou (7).
XaAapwote Tiq Bideg pubuiong (28),
pubpioete T PARSO 08Nyo (7) og 90° IPog

™V mplovoAapa (5) kat Eavaodi€re Tig Bideg

pUBLIONG (28).

5.5 PUBuion akpiBeiag Tou TEpATOG yia
kot ywviag 90° (eik. 8-10)
XapnAwoTe TNV KePAAN TNG UNXAVNAG
(4) mpog Ta KATW KAt aohaAioTE TNV UE
MTTOUAOVL aoddaAiong (16).

XaAapwote T Bida cuopiEng (12).
AkouurmioTe ToV 08NY0 Ywviag (a)

METa&L NG TiplovoAduag (5) kal Tou
TEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU (8).

XaAapwote To agadt otnv avtidetn
TAeUPA (29) kat pubuiote TN Bida pLBWONG

(18) €tol woTe N ywvia HeTA&V TIPLOVOAANAG
(5) kaL TTeplOTPEDOEVOL TIAYKOU (8) va eival

90°.

Ma va otabeporiomoete TN pUBLLION AUTh
Eavaodi€te 1o MAEINASL 0TV avTtibetn
TAgLPA (29).

TeAkd eAéyEte Tn B€om TG EVSEIENG Ywviag

(11). Eav xpelaotei, xahapwoTte To delktn

Je otaupokatodpido, BAATe Tov otn B€on 0°

NG KAipakag ywviag (15) kal enavaooifte
™ Bida otepéwong.
O 06nydg-Tépua Sev ouumepAauBaveral.
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5.6 PUOuIoN akpiBeiag Tou TEPHATOG yia

ywviacua 45° (k. 8/12)

XaunAwoTe TNV KePaAr| TNG UNXAVAG

(4) POg Ta KATW Kal A0PAAIOTE TNV e
MTTOUAOVL aoddaAiong (16).

2TaOEPOTIO|OTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mayko (8) otn 6€on 0°.

XaAapwote TN Bida cuodiEng (12) kat dwote
KAilon 0TV KePaAn TNG UNXAvNAg (4) e ™
XEPOAARN (2) Tipog Ta aplotepd oe 45° .
Pubuiote Tov Sonyo ywvaig 45° (b) peta&d
TpLovoAdapag (5) kat ieploTpedOpEVOU
Taykov (8).

XaAapwoTe 1o agasdt otnv avtifetn
TAeupd (30) kat pubpioTte TN Bida puboNg
(19) étol woTe N ywvia HETA&Y TIPLOVOAAUAS
(5) kat eploTPEDONEVOU TIAYKOU (8) va gival
45°,

lMa va otabepomolrjoete T pUOULION AUTH
Eavaodi&te 1o MagAsdL otnv avtiBetn
TAgupd (30).

O 0dnyog-Tépa Sev cupmepAauBAaveTal.

6. Aettoupyia

6.1 Korn) 90° kat eploTPEPOEVOG TIAYKOG

0° (ek. 1)

To TpLOVL EVEPYOTIOLEITAL [IE TTiEOT TOU
KEVTPIKOU SLaKkorn (3).

MNpoooxn! AkouurroTe oTaBepd TO UAIKO
TIoU B€AETE va KOYETE 0NV ETILPAVELD TNG
UNXavng kat acpaAioTe To € TO cUOTNUA
OUOPIENG, VLA VA N ETATOTIOTEL KATA TN
SLApKeLa TNG KOTING.

META TNV EVEPYOTIOINGCT) TOU TIPLOVIOV
TIEPIEVTE, LEXPL VA GTATEL 1 TIPLOVOAAUA (5)
TOV UEYLOTO aplOpd otpodwv TG.

Miéote mpog To TAAi T LoYAS arnacdAAlong
(1) Kat KIVAOTE TNV KEPAAN TNG UNXAVNAS

UE TN XEPOAARY (2) opolopopda Kal e
eAagdpLd Tieon TPOG Ta KATW HETA ATto TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIMEVO.

Metda ™ ANEn TG epyaoiag, pEpTe TIAAL
™V KEGAAY TNG UNXaAvng otnV endvw B€on
aKLVNTOTIoiNONG Kal agrote eAe Oepo ToO
S1akéTTTN Evepyoroinong/arnevepyoroinong
(3). Mpoooxn! Xdapn oto eAatripto n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv
adrioete eAeVOePN TN XELPOAAPT (2) LETA TN
ANEN ™G KoTmG, AAAA KIVIOTE TNV apyd Kat
Je eAadpLa avTITiEeoN TIPOG TA EMAVW.



6.2 Kormj 90° kat meplotpedpOMEVOG TIAYKOG
0°- 45° (e1k. 10)
Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG
TPOog Ta aplotepd kat Se&1d amd 0°-45° pog Tov
0dnNyo-TépUQ.
Deépte TNV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv
enavw O€on.
XaAapwoTe Tov EPLOTPEDONEVO TIAYKO (8)
He Aaokdplopa TG XeoAapng achdAlong
(10).
Me ) xelpoAafn (2) pubpilete Tov
TePLOTPEDOWEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia
Tou erbupeite, dSnA. To onNudadl oTov
TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e
Vv ermbupovuevn ywvia (17) otn otabepn
TAGka darédou (9).
Zavaooi€te TN xelpoAapr) acpaAiong (10)
KaL OTAOEPOTIO|OTE TOV TIEPLOTPEDOLEVO
Téyko (8).
EkteA€oTE TNV KOTI OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.3 Ko ywvidaoparog 0°- 45° kat
neploTPePOpEVOG Ttaykog 0° (k. 8/11)
Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG
TPOog Ta aplotepd kat Se&1d amd 0°- 45° pog Tov
0dnNyo-TépUQ.
Dépte TNV KEPAAT TNG UNXavng (4) otmv
enavw O€on.
2TAOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO
Tdayko (8) otn B€on 0°.
XaAapwote T Bida cvodpiEng (12) kat dwote
KAion otV KePAAR TNG UNXAVNAG (4) e ™
XEWPOAQPN (2) TIPOG Ta APLOTEPA LEXPL VA
Seiyvel 0 deiktng (11) TV erbupovpevn
ywvia (15).
Zavaooifte To Tagadt aocpaiiong (12) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIN| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komn ywvidaoparog 0°- 45° kat
neploTpePOpEVOG TTaykog 0°-45°
(ew. 8/13)
Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG
TPOog Ta aplotepd arod 0°- 45° mpog Tnv
empAvela epyaciag kat cuyxXpovwg aro 0°- 45°
TIPOG TOV 08NYO-TEPUA (SUTAG YWVIAoHQ).
Dépte TNV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv
enavw O€on.
2TAOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO
TIAYKO (8) XaAapwvovTag T XEPOAART
aopaiiong (10).
Me ) xewpoAapn (2) pubpioTe TOV
TePLOTPEDOWEVO TIAYKO (8) 0TV
embupovpevn ywvia (BAeme kaL e6AdLo 6.2.

ZavaooiEte N XepoAapn achaiiong

(10) ywa va oTabepoTorioeTe ToV
TIEPLOTPEDPOEVO TIAYKO.

XaAapwote N Bida cuodiEng (12) kat dwote
KAlon 0TV KePaAn TNG UNXAVAG (4) e TN
XEPOAARN (2) TIPOG TA APLOTEPA LEXPL TN
ywvia rou embupeite (BAETE kal €dadlo 6.3.
ZavaodiEte ) Bida cVoDIENG (12).
EkteAEoTe TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.5 Zakog GUAAOYIG POKaVISIWYV (ELK. 2)

To mipLdvL gival eEOTIALOMEVO [e GAKO YL TN
GUAAOYT TWV pokavidiwy (14).

O 0dkog CUAAOYTG TWV poKaviSIwV (14) propei
va adelaoTel anod To pepovap oTNV KATW
TIAgUPA.

6.6 AVTIKATAOTAOT TNG MPLOVOAQUAG
(ewk. 1-6)
Mpwv TNV aAAayr) Tng TipLovoAduag: BydAte
70 BUoua oUVdeoNg e To SikTuo amod TNV
mpica!
Mpog amoduyn| TPAUUATIONWV Va dopdTe
KATA TNV aAAQyT] TNG TPLOVOAANAS
TIPOOTATEVTIKA YavTia!
MNeploTpéPTe TNV KEDAAN TNG UNXavng (4)
TIPOG TA TIAVW.
Naokdapete T Bida (z) OTO TIPOCTATEVUTIKO
éAaopa (f) Tng mplovoAduag.
TpaBn&te TV KvnTn IpooTacia Tng
TIPLOVOAQAG (6) TIPOG TA TToW Kat
TIEPLOTPEYTE OUYXPOVWG TO TIPOOTATEUTIKO
€A\aoa £€T0L WOTE Va gival duvat N
mnpdéoBaon g Bidag Tng dAdvTiag.
Me 10 éva xé€pL TIEDTE TNV Ppayr| Tou
Aa&ova Tou TpLoviov (13) Kat e To AAAO XEpL
ToToOETNOTE TO KAELSI AAAeV (d) oTn Bida
™™g dAdvtdag (31). MeTd amo pagyuoup pia
TIEPLOTPOGDY) KOUUTIWVEL N dpayr Tou da&ova
TOU TIpLoviov (13).
Me Aiyn meploodTepn SUVAUN XAAAPWVETE
Twpa de€lvotpoda tn Bida ™ng pAdvtlag
(31).
ZeBdwote ) Bida pAdvtlag (31) teAeiwg
TIPOG Ta £EW Kal adaAIPEDTE TNV EEWTEPIKN
$Aavtla (32).
AdaipéaTte TNV IplovoAdpua (5) aroé tnv
e0wTePLKN PAAvVTIa Kat TpaPnrEte Tn pog Ta
KATW.
KaBapiote mpooekTikd TNV Bida pAavtlag
(31), v e§wtepikn dAdvTla (32) kat TNV
£0WTEPIKN PAAvTLQ.
TomoBetrioTE TN VEQ TIPLovoAdua (5) otnv
avtioTpodn| oelpd kal opi&Te V.
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Mpoooxn! H Ao&n Aeupd KoTtig TwV
SovTiwv dnA. n katevBuvon TePLOTPOPNG
NG TpLovoAauag (5), mpemet va cUUPWVEL e
NV KatevBuvon Tou BEAoUG OTo TIEPIBANUA.
MpoTou apyioete AAL va epyAaleoTe e TO
TPLOVL, va eAEYEETE TNV AelToupylkOTNTA
TWV CUCTNUATWYV aodaAeiag.

Mpoooxn! Na eAEyxeTE LETA aTIO KABE
aAAayn TG TPLOVOAAAG, EAV KivelTal
eAeVBepa N TIPLOVOAAUA o€ KABETN B0,
Kabwg Kat pe kAion 45° otov dyko (22).
Mpoooxn! H aAAayr) kat eubuypdapuion g
TPLOVOAAag (5) mpemel va ekteAeoBel
owoTad.

7. AvTIKATAOTAGCT) TOU aAywyou
ouvdeoNg ME TO SikTuo

KivSéuvog!

Edv abet BAAPN To KaAWSI0 oUvdeon TNG
OUOKEUNG M€ TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG aTtoduyr
KivdUvou, va avTikataotabel and Tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TN TOU €EUpPETNoNng
TIEAATWV 1) artod TIapoOpoLa EEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSéuvog!
Mpwv and dAeg TIq epyacieg TomobETNONG va
Byadete To dIg and v mpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 10 EAeUBePa aTtd oKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuotuata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIOMOU KAL TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
pe éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEICUEVO A€PA O XAUNAR Tiieom.
ZUVIOTOUE Va KaBapileTe Tn cuokeun
auEowG PeTA ard kabe xprion.
Na kabapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA [E Eva
vwrtd avi kat Aiyo HaAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev arokAeieTal va KATAOTPEWOUV TNV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIEPATEL VEPO 0TO ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av€avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 € TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
oruvOnpwyv va eAeyxBouv oL PYNKTpeg ano
e€eldlkeupEvo nAekTpoAdyo. Mpoooxn! H
AVTIKATAOTAOT TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo amno eEEISIKEUUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 EOWTEPLIKO TNG CUOKEUNG €V UTIAPXOUV
eapmpata rou XpeldlovTal cuvtnpnon.
Na emavaAadwvovTatl katd Slactrpata OAa
TA KIVOUUEVA TUNHATA.

8.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoovap:
Katd v rapayyeAia avtaAAaKTIKwV va
avadépete Ta €ERG:
TUMOG TNG CUOKEUNG
ApBLOG €i6OUG TNG CUCKEUNG
ApBuOG TAUTIONG TNG CUCKEUNG
ApBOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopieg
oTnv lotooeAida www.isc-gmbh.info

e ,
E Iﬂilﬁ}m SupBouAn! Ma éva kaAod

w1 arnoTéAeopa Ing epyaciag
0aGg 0AG CUVIOTOUUE
ageoovdp avwTtePNg
E nootnTag g Bkwb!
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AldOeon ota anoppippaTa Kat
ETavaypenoiomnoinon

H ouokeun BpiokeTtal oe pia cuokevaaia mpog
anoduyn {NUWV Katd T petadopd Autrn
ouokeuaoia aroteAeital anoé MPwTeG UAEG

KaL £TOL UTOPEL va emavaypnoloromeei n va
avakukAwBei. H cuokeun kat ta e§aptrpatda g
arnoteAouvTal ano diadopa VAIKA, OTiwG TL.X.
HETAAAO KaL TIAAOTIKA UAIKA. AgV ETITPETIETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY GUCKEUWV OTA
OLKIOKA aTopPiMpaTa. ZwaoTr) anoppupn eivat

N MapAdooT) o€ KAaTAAANAQ KEVTPA GUAAOYTQ
UETAXEPIOPEVWYV GUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
TIOU BpioKeTal TTAPOUOLO KEVTPO GUAAOYTG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWV, PWTAOTE 0N
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.



10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kal Jakptd arno riadid. H idavikr Beppokpacia
arobrikeuong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) TNV
TPWTATUTN cuoKevaoia tg.

_95.



2

Mévo yia kpat-péAn g E.E.
Mn meTdte TIg NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OKlaKAaroppippatal

Zupdwva pe v evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOLOU KAl TNV EVOWPATWOT] TNG o€ €0VIKO dikalo, TIPETIEL N TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yia avakUKAwo™ PIAIKY] yla To TEEPIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAWOoNG avti yla emoTtpodn)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG ETUOTPODNG VA CUUBAAEL 0T CWOTY
QAVOKUKAWOM O€ TIEPIMTWOoN TtIou §ev ouVeYideL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun uropei
va rapayxwpnoei o€ KEVTPO eMOTPOD1IG NAEKTPIKWY CUOKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EOVIKWV VOUWV
QAVOKUKAWONG Kal dlaxeiplong amoBARTwV. Aev cupdrepAaBAvovTalL TA TUNAUATA TIAALWY CUCKEUWY
KalL Ta BondnTikda oTolxeia Xwpig nAeKTpIKa eEaptnpata.

H avatunwon 1) ortolacdnrote AAANG HopdNg avarapaywyr) g TeKUnpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadpEPOVTaL 0TA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO LE
pntn ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me erpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV
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Evnuépwon yia to c€pPIg

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV EYYUNon €XOUlE appddia ouvepyeia iou cuvepyalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL ard TV eyyunon. Ta ocuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0g0T| 0aG Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEE0OUAP 1) Yla TNV ayopd AVOAWCIUWYV.

MpooéEte OTL 0TN CUOKELT AUTY TA AKOAOUBA EEAPTILATA UTIOKEIVTAL OE KOWVr) $Opod 1) OTL
XxpetalovTal Ta akoAouba avaAwaotua.

Katnyopia Napadetypa
DBepdueva eEaptrpara® Wnktpeg
AvaAwola VAIKE/avaAwota Turpata* Aiokog

EAAeipelg
* §eV CUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUUE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON 0TO
ivtepveT oto www.isc-gmbh.info. Mpocegte va meptypdpete pe akpifela to opdAua Kat amavinote
OTIG AKOAOUBEG EPWTNOELG:

AeltoUpynoe owaoTA N CUCKEUN 1 EiXe aTO TNV apxr KATolo eAATTwua?

Mnnwg mpocEgaTe KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWA (CUUTTTWHA 1) BAGRN)?
Mola ducAettoupyia mapatnPEitaL oTr GUOKEUT (KUPLO GUUTTTWHA)?

Meprypdwete autn ) ducAertoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, a&LOTIE TTEAATN,

TA POIGVTA aG UTIOKELVTAL OE auoTnpd EAeyXo ToloTnTag. EAv n cuokeur autr ap '0Aa autd

KArote eV AelToUpynoeL APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0AG TIAPAKAAOULE VA AroTaveeiTe Tipog 1o

TUHA pag eEurpéTnong eAatwy otnv SlevBuvon Tou avadEpeTal oty kKapta autr). Euxapiotwg

eipaoTe kat Aepwvika ot S1abeon oag otov aplBpd opPig TIou avadEpeTal oTnv KAPTa €yyunong.

l‘la v a&iwon g eyyunong toxuouv Ta e&ng:
AuToi oL 6poL eyyunong pubuifouv POoBETES TIAPOXESG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O TILO KATW
KATAOKEVAOTIG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG AYOPAOTEG TWV VEWV CUCKEUWV TOU. Agv
Biyovtal amod tnv gyyunon autr ot VOUEeS a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag oag napéxetat
Swpeav.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWLATA O€ i GUOKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIOU AdopoUV EAATTWHATA UAIKOU 1) KATACKEUNG Kal TIEPLOpIdeTalL aTd TNV Kpion
Hag OTNV AmoKATACTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} OTNV AVTIKATACTACT TNG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG AG SEV TIPOOPIOVTAL YIa ETIAYYEALATIKT,
Brotexvikn 1) Blounxavikr xpnon. MNa to Adyo autoé dev cuvarteTal cuBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTIOIA 1) GUOKEUT] XPNOLOTIOmONKE Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOUNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPOEIG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPOOLA EVTATIKT) XPTioN.

3. Anod v eyyunon pag eaipovvtal ta €EN1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPnom Twv 0dNyLwv cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTHA EYKATACTAOT, [N THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (Onwg T.X. oUVSEOT 0 ECHAAUEVN
Tdon 1} o€ AdBog €i60g pEUATOG) 1) OE U THPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT) €KBEONG TNG CUOKEUNG O AOUVNBIOTES KAPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWYN PpovTidag
KalL ouvTrPNoNg.

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odeiAovTalL O€ KATAXPENOTIKY 1] ECHAAUEVT XPrion (OTIWG TL.X.
uTEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPTIOT LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1] a&eooudp), o eicodo Eevwv
QVTIKEWWEVWV 0TI GUOKEUTN (OTIWG TL.X. AMOG, TTIETPEG 1) okdVN, PAABEG peTadopdg), doknon Biag
N &&vn enépBaon (6mwg 1. X. BAARN and mrwon).

- BAGBeg NG ouoKeUNG 1) TUNUATWY TNG CUCKELNG TIOU odeiAovTal o ouvron 1) duoikr) pBopd.

4. H dldpkela NG £yyunong avépxetal oe 24 unveg kat apxidet amnod tnv nuePoUNvia Tg ayopdg g
ouokeung. OL aglwoelg eyyunong TPETEL va eyepBouv Tiptv TN An&n Tng Slapkelag g eyyunong
€VTOG SU0 gBSOUASWY Ao TNV SLAToTWON TOU EAATTWIATOG. ATIOKAEIOVTAL AELWOELG £YYUNONGg
META TNV TIapodo TG SLApKeLag TNG £yyunong. H eTiokeun 1} ) avTikataoTaon Sev ouvenayeTal
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vap&n Tng Slapkelag Tng eyyunong
Y10 TN CUOKEUT 1] Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAL OTNV
TepinTwon o€pPIg emi TOTIOU.

5. Mamv a&iwon g eyyUnong mapakaAoUpEe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY] 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Eav To eAdTTwpa kaAurtetal arnd tnv eyyunon, 6a oag eniotpadei apéows
€lTE 1) ETMIOKEVACUEVT GUOKEUT EITE Wia KAVOUpYLd CUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudoupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAuTTovTalL Ao TNV €yyunon. lNa 1o okotd auTod TIAPAKAAOULE VA OTEIAETE TN CUCKEUY OTN
Slevbuvon Tou 0€pPIg Lag.

Ma avaAwolua Kat o€ TIEEPITWON TIOU AEITOUV EEAPTNLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOOUS AUTNG
™G €YYUNong ocUUdPWVA LE TOUG TIANPOHOPIE] GEPPBIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProNS.

-28-



icindekiler

1. Guvenlik uyarilar

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin igerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik ézellkler

5. Calistirmadan énce
6. Calistirma

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parga Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama

-29-



9

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan gir(ltu isitme kaybina yol agabilir.

R

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler Gizerinde ¢alisildiginda saglhida zarar veren
tozlar olusgabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

D

Dikkat! i gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disar firlayan kiymik, talas
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi ig gtvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Kilitteme dizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bigagdi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10. Tirtill civata

11. ibre

12. Sikma civatasi

13. Testere mili blokaji

14. Talas torbasi

15. Kadran

16. Emniyet pimi

17. Kadran (Déner tezgah)

18. Ayar civatasi 0°

19. Ayar civatasi 45°

20. s pargasi tablas!

21. Sikma tertibat

22.Tezgah gitasi

28. Hareketli dayanak, tezgah agisina baghdir

©XONDO AN~

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almig oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup
olmadidini sevkiyatin igerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
Grund satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guind iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti sliresi doluncaya kadar mimkuin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiuicik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme testeresi

Sert metal digli testere bigag!
Alyen anahtar (c, d)

Talag toplama torbasi (14)

is parcasi tablasi (20)

Sikma tertibati (21)

Orijinal Kullanma Talimati
Givenlik Uyarilan
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Godnye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
ahsap ve benzer ahsap malzemelerin kesilmesin-
de kullanilir. Testere ile yakacak odun kesmeyin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bigaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,
bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir.
Bunun diginda, gegerli olan genel kazalari énleme
ybnetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi ydnetmeliklerine de dikkat edil-
ecekir.
Makine tzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar
ve
olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme.
Ddénmekte olan testere bicagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
Talimatlara aykiri yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kirimasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.
Ongériilen kulakhigin takilmamasi durumunda

isitme hasarlarinin olusmasi.

Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agag¢ tozu nedeniyle saghga zararl
emisyonlarin olugmasi.

4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru ..................... 230V ~ 50Hz
GUG eeverieenne S1 1400 Watt / S6 40% 1600 Watt
Roélanti devring ..o 5000 dev/dak

Sert metal disli testere bigagi .. 9210 x230x 2,8
mm

Digadedi .......ccoecueiiiiiiiie 48
AGITIK e 7,1kg
Dénme bolIMU ....ovvveeeiiieeieeens -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim ........ccccoevvviieens 0° - 45° sol yone
Testere genisligi 90°de .......... max. 120 x 55 mm
Testere genigligi 45°de ............ max. 80 x 55 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Cift gényeli kesim) ........ccc........ max. 80 x 32 mm

Minimum is parcasi boyutlari: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

isletme tiiril S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli caligtirma. Motorun agiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdur-
ma suresinin %40 oranindaki bir slirede anma
guc degeri ile galigtinlacak ve arkasindan dur-
durma suresinin %60 oranindaki bir stirede yik
altinda olmadan calistinlacaktr.

Tehlike!

Ses ve titregim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmustar.

Ses basing seviyesil , ... 88,7 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ....ccovrereuennne. 101,7 dB(A)
Sapma K, ccoeiiiiiicicci 3dB
Kulaklik takin.

Guriltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére 6l¢Ulmustr.

Titresim emisyon degeri ah = 2,70 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?
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Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére 6l¢tlmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tlrt ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin izerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizall olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asirn yiklenmeyin.
Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda igitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gore kullanlmadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel
Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
6rnegin calisma tezgahi, tniversal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar tzerine sabitleyin.
Calistirmadan énce tim kapaklarin ve glven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin ¢ivi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.
Ac¢ma/Kapama salterine basmadan énce
testere bigaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢caligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin kurulmasi: (Sekil 3)

is parcasi tablalari takili olmali ve civatalar yildiz
tornavida ile sikilmalidir.

Tornavida sevkiyat kapsamina dahil degildir

5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)
Déner tezgahi (8) ayarlamak igin tirtilli civatayi
(10) yaklasik 2 tur gevirerek gevsetin ve déner
tezgahin kilidini agin.
Déner tezgahin 0°, 5°, 10°, 15°, 22,5°, 30°,
35°, 40°, 45°lik pozisyonlarinda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah bu pozisy-
onlardan birine sabitlendiginde pozisyon ek
olarak tirtilli civata (10) ile sabitlenecektir.
Bagska aci ayarlarina ayarlamak istediginizde
doner tezgah (8) sadece tirtilli civata (10) sa-
bitlenir.
Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda emniyet pimini (16) motor
tutma elemanindan digari ¢ikararak testerenin
alt calisma pozisyondaki kilitlenmesi acilir.
Makine kafasini (4) yukariya dogru déndirin.
Makine kafasini (4), skkma civatasini
(12) acarak sol ydne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.
Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
figini prize takin.

5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 7/8)
Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.
Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
90°-Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5)
ve dayanak kizagi (7) arasina dayayin.
Ayar civatalarini (28) gevsetin, dayanak
kizagini (7) testere bigagina (5) 90°’lik po-
zisyonda duracak sekilde ayarlayin ve ayar
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civatalarini (28) sikin.

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8-10)
Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.
Sikma civatasini (12) gevsetin.
Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5) ve
déner tezgah (8) arasina dayayin.
Karsi somunu (29) gevsetin ve ayar civatasini
(18), testere bigagi (5) ve doéner tezgah (8)
arasindaki a¢i 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in karsi somunu (29)
tekrar sikin.
Son olarak agi géstergesinin (11) pozisyonu-
nu kontrol edin. Gerektiginde ibreyi yildiz tor-
navida ile agin, aci skalasinin (15) 0° pozisyo-
nuna getirin ve tutma civatasini tekrar sikin.
Dayanak gonyesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8/12)
Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.
Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (12) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna
egin.
45°-Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (5)
ve doéner tezgah (8) arasina dayayin.
Karsi somunu gevsetin (30) ve ayar civatasini
(19), testere bigagi (5) ve doéner tezgah (8)
arasindaki agl 45° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in karsi somunu (30)
tekrar sikin.
Dayanak gonyesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1)
Testere ana saltere (3) bastirilarak ¢aligtirlir.
Dikkat! Kesim islemi esnasinda kesilecek
malzemenin kaymamasi igin kesilecek malze-
meyi sikica makine tablasinin tizerine koyun.
Testere galigtirildiktan sonra testere bicaginin
(5) azami devrine erismesini bekleyin.
Kilitteme diizenini agma digmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.
Kesim iglemi sona erdikten sonra makine

kafasini tekrar Ust durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri cekme yay1 nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi yavasca ve hafifce yukar kaldirarak
st pozisyonda durdurun.

6.2 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)
Tablali testere ile sol ve sag yone olmak tizere
dayanak kizagina 0° - 45° agl ile egik kesimler
yapilabilir.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek acin.
Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah lzerindeki ok isareti ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki a¢i rakami (17) ayni hiz-
ada olacaktir.
Déner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.
Kesim iglemini Madde 6.1°de agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.3 Gényeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 8/11)

Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylzeyine 0° -

45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (12) acin ve sap (2) ile, ibre
(11) ve istenilen agi dl¢list rakami (15) ayni
hizada oluncaya kadar makine kafasini (4)
sola yatirin.
Sabitleme somununu (12) tekrar sikin ve ke-
sim islemini Madde 6.1de agiklandid sekilde
gerceklestirin.

6.4 Gényeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°-
45° (Sekil 8/13)
Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylzeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°
acl ile gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gdnyeli
kesim).
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek acin.
Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin (bkz. 6.2 noktasi).
Déner tezgahi sabitlemek icin sikma
civatasini (10) tekrar sikin.
Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, maki-
ne kafasini (4) sol yéne istenilen agi élcusiine
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egin (bkz. 6.3 noktasi).

Sikma civatasini (12) tekrar sikin.

Kesim iglemini Madde 6.1°de agiklandig
sekilde gerceklestirin.

6.5 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (14) ile donatilmigtir.

Talas tutma torbasi (14) fermuarli sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.6 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 1-6)
Testere bigcagini degistirmeden 6nce fisi priz-
den ¢ikarin!

Yaralanmalari dnlemek igin testere bigagini
degistirme isleminde eldiven takin!

Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

Testere bicagdi koruma sacindaki (f) civatayi
(z) agin

Hareketli testere bicagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda flang civatasina
erismek mumkin oluncaya kadar koruma
sacini déndurdn.

Bir eliniz ile testere mili blokajina (13) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (d) flans
civatasi (31) Uzerine takin. Testere mili blokaiji
(13) max. bir tur sonra sabitlenir.

Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
agin.

Flans civatasini (31) tam olarak sékin ve dis
flangi (32) ¢ikarin.

Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve
asagiya dogru hareket ettirerek sékun.

Flang civatasi (39), dis flang (32) ve i¢ flansi
itinall bir sekilde temizleyin.

Yeni testere bicagini (5) sékme isleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

Dikkat! Testere bicagi (5) dislerinin egikligi
yani bigagin dénme yéni, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.
Testere ile calismaya baslamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

Dikkat: Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey
konumda, 45° egik ve kesim uzunlugu skalali
tezgah ¢ritasi (22) iginde serbest sekilde
dénup dénmedigini kontrol edin.

Dikkat! Testere bicaginin (5) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galigmalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti dlzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin igine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yUkseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olustugunda kémir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémr fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken bagka
bir parca yoktur.
Hareket eden bitiin parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin par¢ca numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
drnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsl korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhigi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Ydénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elekitrikli aletler ayristirlmis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniiglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri déntisum merkezlerine vermekle yikimltdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,
ulusal dénlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltiimasi, yalnizca iSC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri
Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek par¢a ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu

partner kuruluglarmiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Uriinimizde asagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar* Komur firgalan
Sarf malzemesi/Sarf parcalar® Testere bigagi
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun i¢in asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Arniza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza 6ncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urtinlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi Gizerinde aciklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in agagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu garanti kosullar, ilgili Uretici firmanin yasal garanti hiikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi

ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Séz konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endUstriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢aligsmalarda galistiriimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim turiine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin i¢ine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal aginma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sUresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baglar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢cin de gecerlidir.
Garanti hakkindan faydalanmak icin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti litfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a

directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder f6r artikeln

vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek N

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice

EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

PL
GB BG
Lv

LT

RO
NL GR
HR

BIH
DK RS
FIN

EE
cz

MK

TR

SK

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[leKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO
AupekrTnsa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwveL TV akdAoudn cuppdpdwon cvpdwva pe TNV
Odnyia EK kat Ta mpdTuma yla To rpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sliedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS crneaytolmnm yA0CTOBEPSETCS, YTO CNEAYIOLUME NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioLye npo 3a3HayeHy HUMHYe BiANOBIAHICTb BUPOGY

AVPeEKTVBaM Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnepHara cOOGP3HOCT COrAacHO
EY-avpeKTvBaTa 1 HOpMUTE 3a apTUKAU

Uriindi ile ilgili AB direktifleti ve normlari geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Kapp- und Gehrungssége TC-MS 2112 (Einhell)

[x] 2006/42/EC

[J Annex IV
Notified Body:

[[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

[]2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC O E(’)gon 4/E\;.L2005/88/EC
nnex

[[]2004/22/EC ] Annex Vi
[J1999/5/EC

P= KW;L/@ = cm
[J97/23/EC Notified Body:
[]90/396/EC_2009/142/EC [ 2004/26/EC
[[] 89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[x] 2011/65/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-9;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 09.06.2015

y ~ //
Qv G8n & i

Weichselgartner/dene%l-Manager

First CE: 15
Art.-No.: 43.002.95 1.-No.: 11025
Subject to change without notice
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