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Vazeny zakazniku,

zakoupenim bruskou na sadrokarton MENZER
TBS 225 PRO / TSW 225 PRO jste se rozhodl pro
vysoce kvalitni vyrobek s dlouhou Zivotnosti

a znamenitym vykonem. PFistroj byl vyvinut
specialné pro profesionalni, a tedy intenzivni
trvalé pouZivani, disponuje technologii MENZER
Longlife a odpovida tak zvlastnim poZadavkim
profesionald z femesla a pramyslu. Chceme
vam podékovat za divéru, kterou jste ndm takto
projevili.

NeZ zacnete se zafizenim pracovat, vénujte
pozornost ndvodu k obsluze a bezpecnostnim
pokyntim a informacim na nasledujicich
strankach. Pozorné Cteni navic zajisti optimalni
vysledek prace. Bezpe¢nostni pokyny a informace
by vas mély chranit pfed nehodami, ke kterym
dochazi v disledku neodborného pouzivani
bruskou na sadrokarton.

Navod k obsluze a k 4drzbé seznamuje uZivatele
bruskou na sadrokarton s konstrukci, technickymi
predpoklady, bezpecnou obsluhou, spravnou
udrzbou a opravami a také se skladovanim a
pouzivanim. Provoz zafizeni se déje na vlastni
nebezpeci a odpovédnost. Tento ndvod k obsluze a
v ném obsazené bezpecnostni pokyny a informace
si peclivé uloZte.

Vas tym MENZER

2CzZ

1. Pouzité symboly, které je tfeba respektovat.

1.1 Symboly na pFistroji

Respektujte ndvod!
Vytéhnéte sitovou zastreku!
PouZivejte ochranu o¢i!
Pouzivejte ochranu dychani!

PouZivejte ochranu sluchu!

HQO®O®®

Nelikvidujte spole¢né s komunalnim odpadem!

IE Trida ochrany Il

c € Oznaceni shody s predpisy ES
1.2 V3eobecné platné symboly a pokyny

A Varovani pred vieobecnym nebezpecim
A Varovani pred elektrickym napétim

@ Upozornéni a informace

@ Logo Triman (relevantni pouze ve FR)

cz3
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2. Pouziti v souladu s urcenim

Bruska na sadrokarton MENZER TBS 225 PRO /
TSW 225 PRO je ur¢ena k suché brouseni stén a
stropu, k brouseni zatmelenych st&n montova-
nych za sucha a k odstrafovani barevnych natéru,
zbytkl lepidla a tapet.

PFitom je dovoleno pouZivat pouze brusné
prostiedky doporucené spolecnosti MENZER. Po-
uzivani délicich nebo hrubovacich kotouct a také

3. Technicka data a emise

véjifovych brusnych kotou¢d, draténych kotoucd
nebo pilovych listl je nepfFipustné.

K odsavani prachu doporucujeme prdmyslové
vysavace MENZER.

Pozor! Pfi pouZiti v rozporu s uréenim ruci
za Skody uZivatel!

Rozméry/parametry brouseni TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Brusny taliF kruhovy/trojuhelnikovy [mm] @225 @225
A 250 x 290

Brusny zdvih, trojuhelnikovy [mm] - 1,5
Volnobézné otacky, plynule [min-] 1000-2100 @1000-1950
Pocet zdvihl na volnobéh, plynule [min] - A6000-11000
Rozméry [mm] 460 x 250 x 220 @510 x250x 220

A530x290x220
Hmotnost (v¢. kabelu 4 m) [kg] 2,7 3,2

Napéti 220-240V ~50 Hz
110-130V ~ 50 Hz
110-120V ~ 60 Hz

PFikon 1010 W

Typ kryti [=IPAl

Hladina akustického tlaku (Lpa) *83 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa) *94 dB(A)

Neur¢itost (hladina akustického vykonu) K=3dB(A)

Vibra¢ni emisni hodnota kruh / trojuhelnik

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Neurcitost (vibracni emisni hodnota)

K=1,5m/s?

* Zjisténo podle zkuSebnich podminek normy

EN 60745 s novym a neopotfebovanym elektric-
kym naradim. Hodnoty se méni v dusledku pravi-
delného pouZivani, opotiebeni a také ménicich se
obrobkd, brusnych prostfedkd, okolnich podminek
a nedostatecné udrzby.

Uvadéné hodnoty byly zjistény v laboratornich
podminkach a k posouzenirizik jsou nedostatecné.

4CzZ

Hodnoty, které skutecné plati na prislusSném
pracovisti a byly uréeny za danych pracovnich
podminek, zaviseji na dobé prace a pouzitych
materialech.

Spole¢nost MENZER GmbH nelze volat k odpovéd-
nosti, pokud byly ke zpracovani jednotlivé potfeb-
ného posouzeni rizik pouZity uvedené hodnoty
namisto skute¢nych hodnot.

4. Bezpecnostni pokyny a informace

IVNCICIGICE®)

4.1 VSeobecné

Pozor! Pfectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a instrukce!

» Navod k obsluze si peclivé uloZte.

+ Zafizeni nasazujte k pouZiti pouze v souladu s
jeho uréenim. Provadéni praci, ke kterym nebyl
pristroj vyvinut, mohou mit za nasledek vécné

Skody a ijmy na zdravi osob.

+ Nerespektovani navodud a pokynd nebo chyby
pfijejich dodrZzovani mohou mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, poZar nebo tézké fyzické
drazy.

* Toto zafizeni nesmi obsluhovat osoby, které
trpi télesnym nebo duSevnim postizenim nebo
poruchami vnimani, nebo které maji nedostatek
potfebnych zkuSenosti s témito pfistroji. Zafizeni
nesmi pouZzivat déti!

* PouZivani zafizeni mladistvymi osobami je pFi-
pustné v ramci odborného profesniho vzdélavani.
Plati vSak ustanoveni zakona na ochranu mladist-
vych pfi praci (némecky zakon JArbSchG).

+ Zafizeni uklddejte z dosahu déti.

* Pfi pouZivani elektrického naradi udrzujte déti v
bezpecné vzdalenosti.

+ Zafizeni nikdy nenechavejte pouZivat osobami,
které si neprecetly navod k obsluze.

+ Vadna zafizeni nechejte opravit jediné servisem
spole¢nosti MENZER.

* Nenechejte se ukolébat faleSnym pocitem
bezpeci a neporusujte bezpe¢nostni pravidla
pouZivani elektrického naradi, i kdyZ jste s
elektrickym naradim dobfe obezndmeni po jeho
Castém pouzivani.

+ Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a k
praci s elektrickym naradim pfistupujte rozumné.
NepouZivejte Zaddné elektrické naradi, jste-li
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
1éka.

4.2 Bezpecnostni pokyny a informace
specifické pro stroj

+ Zafizeni je dovoleno zapojovat pouze do
takovych zasuvek, jejichz sitové napéti a frekvence
odpovidaji dajim na typovém stitku stroje.

« PFed zapocetim praci si ovérte, Ze vSechny
ovladaci prvky funguiji.

+ Zafizeni nikdy neuvadéjte do provozu, je-li
poskozeny jeho kabel, sou¢asti jeho krytu nebo
jiné soucasti zarizeni.

* Peclivé se starejte o elektrické naradia
vsazované pouzivané naradi. Kontrolujte, zda
pohyblivé dily funguji bez poruch a nevaznou,
zda nejsou prasklé nebo tak poskozené, ze

to nepfiznivé ovliviiuje funkci elektrického
naradi. PoSkozené dily nechejte pfed pouZzitim
elektrického naradi opravit servisem MENZER.

+ Jako prevenci nehod zajistéte pred kazdym
pfipojenim stroje k sitové zasuvce, aby bylo
vylou¢eno nedimysiné zapnuti brusky.

+ Jestlize se zafizeni nechténé vypne, uvolnéte
tlacitko a bezpecnostni tlacitko a vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky. Respektujte
informace v kapitole 7 - Odstrafiovani zavad a
poruch a/nebo se obratte na servis spole¢nosti
MENZER.

* Zafizeni drzte vZzdy ob&ma rukama, protoze jinak
je moZzné ztréta kontroly nad naradim a mohou
vzniknout Skody.

* PFed zapnutim zafizeni odstrarite veSkeré naradi
(napfiklad kli¢ na Srouby).

* PFed zapocetim prace nechejte zafizeni bézZet
na zkousku pfiblizné 1 minutu - s brusnym talifem
sméFujicim od téla.

« Zafizeni drzte vZdy jen za izolované rukojeti,
predejdete tak riziku Urazu elektrickym proudem,
pokud by zafizeni narazilo na skryté elektricka
vedeni nebo vlastni napéjeci kabel.

* Komezeni rizika Urazu elektrickym proudem
drZte napajeci kabel v dostate¢né vzdalenosti
od brusného talife a od brousenych ploch. Tak
minimalizujete riziko poSkozeni plasté kabelu
nebo oddéleni kabelu brusnym prostfedkem a

CzZ5
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zamezite tomu, aby se kabel ovinul kolem vasi
ruky nebo paZze.

« Je-li pFipojovaci kabel poSkozen, ihned vytahnéte
zastrcku ze sitové zasuvky.

* Napéjeci kabel nevedte pres ostré hrany, aby
nevznikala pfehnuti a trhliny, které by mohly mit
za nasledek dalsi Skody.

» Napdjeci kabel zaFizeni nikdy nevytahujte ze
zasuvky za kabel, ale pouZijte k tomu zastrcku, a
zafizeni nikdy nezavésujte za kabel.

* PFed vyménou brusného kotouce nebo brusného
prostiedku zafizeni vzdy vypnéte.

+ Pfed vymeénou brusného talife vZdy odpojte
zafizeni od napajeci sité.

« Celé zafizeni chrarite pfed pldsobenim
agresivnich médii - napfiklad chemikalii - a pfed
vysokymi teplotami nad 60 °C.

* Na zarizeni nikdy neprovadéjte Zadné technické
zmény.

« Elektrické naradi chrarite pred destém a vihkosti.

+ PouZivejte pouze brusné prostfedky a brusné
talife doporucené spole¢nosti MENZER a

urcené k Ucelu pouZiti na potfebny druh prace

a odpovidajici rozmérlm zafizeni, které presné
licuji na brusné vieteno, aby se predeslo hazeni,
neklidnému chodu, vibracim a ztraté kontroly nad
zafizenim.

« Pfi slabnouci pfilnavosti povrchu s vlastnostmi
suchého zipu na brusném talifi se mlze uvolnit
prislusenstvi brusného talife (napfiklad brusny
kotou¢) a zpUsobit Graz. To se miZe stat zejména
za provozu, kdy bruska neni pfiloZzena k brousené
ploSe. Jestlize pFilnavost povrchu brusného talife
klesa, vyménte ho.

* PouZivejte pouze brusné kotouce spravné
velikosti a podle doporuceni vyrobce.

* NepouZivejte Zddné pouzité ani opotfebované a
upravované brusné kotouce vétSiho elektrického

naradi.

* Po padu zafizeni zkontrolujte elektrické naradi a
brusny kotou¢, zda nejsou poSkozené. K pFesné;jsi

6CZ

kontrole demontujte brusny talif.

PoSkozené dily nechejte pred pouZitim opravit,
obratte se na nas servis MENZER.

Prasklé brusné talife a zafizeni s poSkozenim

mohou zpUsobit poranéni a zapficinit nebezpecné
situace b&hem pouzivani zafizeni.

* Pouzivani poSkozeného vsazovaného naradi

je nepfipustné. Pfed kazdym pouZitim a také po
padu zafizeni nebo po pusobeni jinych vnéjsich
vlivd je tfeba zkontrolovat vsazované naradi a
brusné kotouce, zda nejsou poskozeny, a pfipadné
je vymeénit.

* NepouZivejte Z4dné vsazované naradi, jehoz
pfipustné otacky nejsou shodné nebo vy3sinez
maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi.

+ Stroje pouZivejte vyhradné ke zpracovani
suchych ploch. NepouZivejte vodu ani jina tekutd
mazaci chladiva, protoZe mohou byt pFi¢inou
smrtelnych Urazl elektrickym proudem.

* Abyste predesli riziku pofezani nebo tézkych
Urazl, nikdy nenechévejte stroj bézet v
bezprostredni blizkosti vaSeho téla nebo pfimo
navasem téle. Elektrické naradi je dovoleno
prenaset na svém téle pouze v pfipadé, Ze je zcela
v klidovém stavu.

* Stroj odloZte az v okamzZiku, kdy byl vypnuty a
brusny taliF se zcela zastavil, abyste tak predesli
zachyceni a zpétnym razim.

* Pravidelné cistéte vétraci Stérbiny stroje, aby
zGstal zachovan jejich chladici U¢inek. Pfedchazite
tak usazovani elektricky vodivého prachu,

z kterého mlze vychazet nebezpedi irazd
elektrickym proudem a zkratl. Nejdfive odpojte
stroj od elektrické sité a k jeho vycisténi pouZzijte
stlaceny vzduch.

« Pri preruseni prace nebo po skonceni prace stroj
ihned odpojte od elektrické sité.

+ Jakmile zaslechnete nezvyklé zvuky nebo se
vyskytnou neobvyklé vibrace, zafizeni ihned
vypnéte a obratte se na nas servis MENZER.

* PFi praci mize vznikat Skodlivy/jedovaty

prach (napfiklad u nékterych druhtd dreva nebo
mineralnich latek). Vdechovat takovy prach nebo
se ho dotykat mudZze pro uZivatele a kazdou osobu
v pracovni oblasti pfedstavovat nebezpedi.

DodrZujte bezpe¢nostni predpisy platné ve vasi
zemi.

Zafizeni pFipojte ke vhodnému odsavacimu
zarizeni.

» Zvlast opatrné pracuijte v blizkosti rohd, ostrych
hran atd. (viz také kapitola 4.4).

+ Zabrarite tomu, aby vsazované naradi udefilo
proti obrobku a zakleslo se za néj (viz také kapitola
4.4),

+ VZdy noste ochranné bryle, abyste pfi brouseni
predesli nebezpecim ohroZujici vase oci.

* Na ochranu svého zdravi noste dychaci masku
P2.

+ Hluk vznikajici pFi praci Skodi sluchu. Noste
ochranu sluchu!

* Rukojeti a plochy uré¢ené k uchopeni udrzujte
suché, Cisté a bez oleje a tuku.

* Pozor - nebezpeci pozaru! Zamezte prehrati
brouseného materialu a brusky. Pfed prestavkami
v préaci vzdy dobre vycistéte nadobu na prach.
Prach z brouSeni ve filtra¢nim vaku nebo filtr
vysavace se mohou za nepfiznivych podminek
(napriklad odletujici jiskry) samy vznitit. Zvlastni
nebezpecivznika, pokud je prach z brouseni
promichan s prachem z brouseni dfeva a/nebo se
zbytky laku nebo jinymi chemikaliemi a brouseny
predmét je po delSi praci horky.

4.3 Pracovni prostredi

+ Dbejte, aby se na vaSem pracovisti nenachazely
24dné dalsi osoby nebo aby byla mezi vami vidy
zajisté€na dostatecnd bezpecnostni vzdalenost.

+ Aby nedoslo k poskozeni brusného talite,

musi byt pfed zapocetim brouSeni zapustény
vSechny hreby, Srouby a dalsi kovové predméty
do zpracovavané plochy, nebo z ni musi byt
odstranény. Tim se pfedchazi poskozeni zafizeni a
také vzpficeni, uviznuti a zpétnému razu.

+ Ke sniZeni zatéZovani atmosféry prachem
pFipojte vhodny primyslovy vysavac.

* Prach z brousenf a odletujici od3tépky brusného
prostredku nebo obrobku ohroZuji o¢i. Noste
ochranné bryle!

* Prach z brouSeni zatéZuje dychaci cesty a dychaci
organy. Noste dychaci masku!

» Méjte své ruce, vlasy, nohy a nepfiléhajici ¢asti
odévu v dostatecné vzdalenosti od brusného
talife, nebo je navic zakryjte.

+ Zamezte télesnému kontaktu s uzemnénymi
povrchy, jako jsou napfiklad topna télesa a
potrubi, sporaky a chladnicky.

* Noste protiskluzovou pracovni obuv.

+ Zajistéte si bezpecny postoj (dobry kontakt s
podkladem a bezpecna rovnovéaha) a nepracujte
prili§ vysoko nad hlavou, protoZe byste mohli
ztratit rovnovahu.

* Zafizeni neprovozujte v blizkosti hoFlavych latek,
protoZe by je mohly zapélit odletujici jiskry.

+ Respektujte datové listy vyrobcd materiald
obrobkd, které chcete brousit. Pokud by mél
vznikat samozapalny nebo vybusny prach, je
zakazano zarizeni provozovat, protoze mozné
pteskoceni jiskry mlze mit Zivotu nebezpeéné
nasledky.

+ Zafizeni se nesmi pouZivat v oblastech
ohroZenych vybuchem.
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« Zajistéte, aby bylo vase pracovisté vZdy dobre
vétrané, abyste predesli mdlobam a otravdm
nebo nehodém, protoZze mohou vznikat jedovaté
vypary. Respektujte datové listy vyrobcl
material(. Noste odpovidajici ochranné vybaveni.

+ Pokyny k ochrannému vybaveni plati kromé
uZivatele také pro vSechny dalsi osoby v pracovni
oblasti.

» Obrusovani zvlasté nebezpelnych materiald
(napfiklad natéry s obsahem olova a azbest)

je ve vysoké mife jedovaté, a proto je tfeba

se mu vyhnout, resp. smi ho provadét pouze
kvalifikovany personal s odpovidajicim vybavenim.

« Abyste predesli Grazim, zajistéte, aby bylo vase
pracovisté vzdy Cisté a dobre osvétlené.

« Jestlize s elektrickym naradim pracujete pod Si-
rym nebem, pouZivejte pouze prodluZovaci kabely
vhodné k pouZiti ve venkovni oblasti.

4.4Zpétny raz

Zpétny raz je nahla reakce na uvizly, vzpficeny
nebo zablokovany vsazovany ndstroj, jako jsou
brusné prostredky nebo brusné talife. Rotace
vsazovaného nastroje se takovym zablokovanim
zastavi velmi rychle. Jako reakce plsobici opacnym
smérem se elektrické naradi prudce urychli proti
sméru otaceni vsazovaného nastroje v misté
zablokovani. Jestlize se v obrobku nebo na ném
vzpFic¢i nebo uvizne napfiklad brusny kotoug,
mUzZe se hrana brusného kotouce, kterd je
zanofena do obrobku, zachytit a v disledku toho
vylomit, odlepit nebo reagovat zp&tnym razem.
Brusny kotou¢ mdze podle sméru otaceni v misté
vzpriceni vyskocit smérem k pracovnikovi obsluhy
nebo od néj. Pfitom mohou brusné kotouce také
prasknout.

Zpétny raz je disledkem Spatného nebo chybného
poufZiti stroje, Spatného zplsobu prace nebo
nepfiznivych provoznich podminek. Riziko
zpétného razu minimalizuji nasledujici preventivni
opatrenf:

« Zafizeni pevné drzte ob&ma rukama a své paze a
télo umistéte tak, abyste méli maximaini kontrolu
nad pripadnymi silami zpétného radzu a momenty
reakce.
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* Své ruce nikdy neumistujte do blizkosti
otécejiciho se vsazovaného néaradi, protoZe by vas
mohlo pFi zpétném razu udefit pFes ruce.

+ VZdy se zdrZujte vy i jiné osoby mimo prostor,
do kterého se pohne elektrické naradi pfi
zpétném razu, protoZe zafizeni bude pfi zpétném
rézu urychleno proti sméru otaceni brusného
prostredku v misté uviznuti.

+ Zvlast opatrné pracujte v blizkosti roh( a ostrych
hran apod. Zamezte tomu, aby elektrické naradiv

téchto mistech odskocilo nebo uvizlo. Nasledkem
by byla ztrata kontroly a zpétny raz.

5. VSeobecny popis stroje
5.1 Vyobrazeni strojt a typové popisy
(strana *2* a *3%)

* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (se systémem vyménné hlavy)

5.2 Ovladaci prvky (strana *4*)

A: Bezpecnostni tlacitko
B: Tlacitko
C: Otocny ovladac poctu otacek [MIN-MAX]

5.3 Uvedeni do provozu (strana *5*-*11%)

AA@®®

Pozor! Sitovou zastrcku je pro vSechny nasled-
né popsané préace tfeba vytahnout ze zasuvky,
resp. ji nezapojovat!

a. Vyjméte pfislusny pfistroj z obalu.

U pfistrojd TSW (strana *5*-*7%*): Vyjméte télo
pfistroje a potfebnou kruhovou nebo trojihel-
nikovou vyménnou hlavu z obalu. Otevrete stla-
¢enim obou pacek na vnéjsi strané téla pristroje
zajistovaci mechanismus pro vyménnou hlavu
(1a.). Spojte s tvarovym stykem pFes upinaci obrys
vyménnou hlavu a télo pFistroje k sobé. Dbejte

na spravné zarovnani hnaciho ¢epu. Uvolnéte
poté sponové rameno k zafixovani hlavy (2a.-4a.).

Pro vymeénu vymeénné hlavy uvolnéte zajiStovaci
mechanismus packou na téle pfistroje a oddélte
vytaZzenim téla pFistroje vyménnou hlavu od
pristroje (1b. a 2b.).

b. Nasadte vhodny brusny prostfedek na stfed
brusného talife stroje, ktery je vybaven suchym
zipem (1c. A 2c. - viz strana *8%).

Pozor! Aby bylo moZné zarucit pokud

mozno bezprasnou praci, musi se nasavaci
otvory brusného prostfedku kryt s otvory
brusného talife se suchym zipem (2c).

c. Zafizeni nema Zadné vlastni odsavani. Ke stroji
upevnéte priimyslovy vysava¢ pomoci systému
se zapadkou, resp. nasuvného systému. Pfi
pfipojovani primyslového vysavace se systémem
MENZER se fidte obrazovym ndvodem na strané
*9% (1d.a 2d.).

Na sitovém privodnim kabelu jsou

pFipevnény tfi drzaky kabell na suchy zip. Ty
miZete umistit rovhomérné kolem saci hadice.
Uzavreny spoj na suchy zip spojuje kabel a saci
hadici a zajiStuje vétsi stabilitu pfi praci(1e. a 2e. -
viz strana *9%),

Jestlize musi byt mezi pfistroje zapojen univerzalni
adaptér MENZER pro systémy hadic odsavani

0 @ 27-50 mm, Fidte se navodem na obou
nasledujicich stranach *10* a *11* (1f. a 2f. k
pripojeni adaptéru; 1h.-1i. k pfipojeni a odpojeni
pramyslového vysavace k adaptéru a od néj).
Predem zajistéte, aby byl do prdmyslového
vysavace vloZen vhodny sacek na jemny prach.

d. Ujistéte se pred pripojenim pristroje do sitové
zasuvky, Ze je pristrojové tlacitko nestisknuté, a
zapojte pfistroj zastrékou do sitové zasuvky.

5.4 Nastaveni a obsluha
(strana *11*-*13%)

IVINCICICAT)

a. NejdFive mlzete zapnout primyslovy vysavac
a poté brusku na sadrokarton. DrZzte stroj dobre

a pevné a protlacte soucasné stisknéte Zap/Vyp
Tlacitko a tlac¢itko Bezpecnostni tlacitko (A a B - viz
strana *4* / *12*). Pocitejte s toCivym Gcinkem po
zapnuti.

b. DrZte brusku na sadrokarton pevné obéma
rukama na izolovanych mistech ur¢enych k tomuto
Ucelu (D1 a D2 - viz strana *12%),

c. Rychlost otaceni Ize podle potfeby plynule
nastavovat oto¢nym ovladacem poctu otacek

(C -viz strana *4* / *12*). To je moZné i za provozu
zafizeni. VySsi otacky umoznuji rychlejsi abér
materidlu, zatimco nizsi umoziuji lep3i kontrolu
nad procesem brouseni.

Vykon broudeni - mnoZstvi a kvalita - zavisi
podstatnou mérou na volbé spravného
brusného prostredku.

d. Proces brouseni zahajte opatrnym nasazenim
néastroje na obrabény povrch.

Tisknéte ho jen natolik pevné, aby brusna

hlava dosedala na povrch rovné a plose.
PFilis pevné pritisknuti mize zpUsobit na pracovni
ploSe spiralovité Skrabance a nerovnosti, a navic
muZe dojit k trvalému poskozeni nastroje.
Doporucujeme pouZzivat otacejici se zakryvaci
vedeni hlavy brusky nad pracovni plochou. Bruska
by méla zlstat az do poZadované jemnosti stale v
pohybu, protoZze pfili§ dlouhé brouseni na jednom
misté zpUsobuje vznik stop po brouseni.
PFilis silné pfitlaceni vede také k pretéZovani stroje
a prehfivani brusného kotouce a brusného talife,
které se v dUsledku toho dfive opotiebuj.
Kvalita a vykon brouSeni zaviseji v podstaté na
volbé spravného brusného prostiedku.

@ U pfistrojd TSW: Trojuhelnikovou brusnou
hlavou neni provadén rotacni, nybrz
kmitavy brousici pohyb. V rozich by se mélo
pracovat se snizenym pfitlakem, aby se Spicky
hlavy ochranily pred pFetiZzenim a deformaci.
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e. Aby bylo mozné brousit aZ k okraji,
sejméte snimatelné celo brusné hlavy (1j.-3j.
- viz strana *13%*). Tlakem smé&fujicim dold povolte
spojeni se zapadkou snimatelného Cela brusné
hlavy z ukotveni v krytu brusné hlavy. Nyn{
oddélte snimatelné ¢elo brusné hlavy od krytu
brusné hlavy nejdrive vlevo, pak vpravo. Nova
montaz se provadi shodnymi pracovnimi kroky
provadénymiv obraceném poradi (1k.-3k. - viz
strana *14%),
U pfistrojd TSW: PouZivejte trojuhelnikovou
brusnou hlavu.

f. Pro vypnuti uvolnéte tlacitko. Pojistka pak plso-
bi samocinné. Brusny talif s brusnym prostfedkem
bude nyni dobihat. NeZ stroj odloZite, ujistéte se,
ze pohyb dobé&hu jiz ustal.

A @ Pozor! PFi vSech popsanych
postupech montaZe a demontaze
vytahnéte sitovou zastrcku z elektrické
zasuvky, resp. nezapojujte ji! Pockejte na Gplné
zastaveni dobihajiciho brusného talire!

5.5 Technolégia Longlife

Vyrobek byl vyvinut specialné pro profesionaini,
a tedy intenzivni trvalé pouzivani, disponuje tech-
nologii MENZER Longlife a odpovida tak zvlastnim
pozadavklm profesional(i z femesla a prdmyslu.
Vykonové velmi velkoryse dimenzovany motor za-
jistuje pfi pouZivani vyrobku neustale dostatecné
vykonové rezervy a disponuje dlouhou Zivotnosti.
Vykonny pohon zaru€uje kromé toho permanent-
né vysoké Uubérové vykony v rdmci ndro¢ného
profesionalniho pouzivani.

Vedle pouziti vysoce kvalitnich materiald je vyro-
bek kromé toho vybaven inteligentni elektroni-
kou: Tak chrani pozvolny rozbéh a ochrana proti
pretiZzeni mechanické a elektronické komponenty
pred Spickami zatiZzenimi, a tim pfed prfedcasnym
opotfebenim a Unavou.

S technologii MENZER Longlife ve spojeni s rozsife-
nou zarukou vyrobce na vyrobky fady MENZER
PRO LINE tak ziskavate vyrobek se znamenitym
vykonem a dlouhou Zivotnosti.
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6. Udrzba a opravy

AA®®

6.1 VSeobecné

PFed vSemi pracemi na zafizeni vytahnéte sitovou
zastreku z elektrické zasuvky!

NepouZivejte vodu ani jiné tekuté Cistici
prostredky!

VSechny &asti skfiné a ovladaci prvky a klouby
pravidelné zbavujte necistot vyfoukanim suchym
a Cistym stlatenym vzduchem, nebo je vycistéte
jemnym kartacem ¢i suchou latkovou utérkou!
Dbejte, aby vzduchové Stérbiny na skfini byly stale
volné a Cisté!

Stlacenym vzduchem, jemnym kartackem nebo
suchou latkovou utérkou také pravidelné Cistéte
zénu odsavani pod brusnym talifem a otvor

k vedeni odsavani. Pfed provozem zafizeni
pravidelné kontrolujte, Ze napéjeci kabel, zastrcka
a dalSi soucasti zafizeni jsou neposkozené, a
pfipadné je nechejte vyménit nasSim servisem
MENZER!

VSechny opravy zafizeni a veSkeré prace, které
vyZaduji otevieni soucasti skfiné, smi provadét
vyhradné servis MENZER!

6.2 Vyména brusného prostredku
(strana *15* g *8%)

Spotiebovany brusny prostredek stahnéte z
brusného talite (11.-3I. - strana *15%) a do stejné
polohy uprostted pfitisknéte novy brusny
prostfedek (viz strana *8*). Na svém misté je
pfidrZzovan systémem suchého zipu. Dbejte, aby
se otvory odsavani prekryvaly, a vyberte velikost
zrna vhodnou pro danou aplikaci (zde respektujte
také kapitolu 5.3 Uvedeni do provozu).

Stroj nikdy nepouZivejte bez brusného
prostiedku. Brouseni bez brusného
prostfedku by znicilo brusny talit.

6.3 Vyména brusného taliFe se suchym zipem
(Strana *16* a *17%)

PouZivejte vyhradné origindlni brusné talire!
Zasurite 6hranny Uhlovy Sroubovéak do hlavy
Sroubu k upevnéni brusného kotouce na hnacim
hrideli (1m.). Jednou rukou pfidrZujte brusny

talif, zatimco vytacite Sroub pomoci 6hranného
Uhlového Sroubovaku ve sméru otaceni stroje
(proti sméru hodinovych rucicek) z hnaciho hridele
(2m.). Nyni Ize brusny taliF sejmout z hnaciho
hridele.

Novy brusny talif se namontuje opacnym poradim
krok pomoci 6hranného Uhlového Sroubovaku,
utdhne se proti sméru otaceni stroje (po sméru
hodinovych rucicek). (1n. a 2n.). Poté odeberte
6hranny uhlovy Sroubovak.

Ru¢ni dotaZeni 6hrannym Uhlovym
Sroubovakem je nezbytné.

6.4 Vyména kartacového vénce se zapadkou
(TBS 225 PRO - Strana *18* a *19%)

Je-li kartacovy vénec se zépadkou krytu brusného
talife se systémem zdpadky opotfebovany nebo
poskozeny, musi se vyménit (demontaz a montaz
bez pouZiti naradi).

K vymeéné dvojdilné konstrukéni skupiny
karta€ového vénce se zapadkou stdhnéte brusny
prostfedek z brusného talife se suchym zipem (6.2
Vymeéna brusného prostfedku). Nejdfive odeberte
jeden z dild kartacového vénce se zapadkou tak,
Ze dil opatrné stahnete z zajistovacich hakd; s
druhym dilem kartécového vénce se zapadkou
pokracujte stejnym zplsobem, zatimco pevné
pridrZite kryt brusného talife (10. a 20.).

Poté upevnéte nové dily kartacového vénce se
zapadkou do staré polohy tak, Ze je opatrné
zaklapnete na zajistovaci haky, které jsou k tomu
urceny (1p a 2p.).

Nyni mdZzete opét nasadit brusny prostfedek

(5.3 Uvedeni do provozu - odstavec d. - obrazky
1c. a 2c. na strané *8*).

Vyména kartacového vénce
(TSW 225 PRO - strana *20%* a *21%)

Je-li kartacovy vénec kruhovych brusnych hlav
opotfebeny nebo poskozeny, musi se vyménit.
Pro vyménu kartacového vénce uvolnéte/stahnéte
brusny prostfedek z brusného talife (6.2 Vyména
brusného prostredku). Odstrante Srouby, které
drzi kartacovy vénec, a poté kartacovy vénec
samotny (19.-3q.).

PFipevnéte novy kartacovy vénec na staré misto a
znovu jej pevné priSroubujte Srouby (1r.).

Nyni mdZete znovu pfipevnit brusny prostfedek
(viz 6.2 Vymeéna brusného prostredku).

6.5 Vyména roh trojuhelnikové brusné hlavy

(upFistrojd TSW) (strana *22%)

Pro vyménu rohd na trojuhelnikové brusné hlavé

(1s.). Vyménte nasledné rohy a znovu pevné
utdhnéte Srouby (1t.).
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7. Odstranovani zavad a poruch

Problém MozZné pFiciny

Odstranéni

« Stroj nefunguje nebo ma
poruchu funkce.

« Zastrcka neni spravné zapojena do
elektrické zasuvky.

*Vadna zastrcka
+ Opotfebované tfeci uhliky

+ JiSténi napajeci elektrické sité
zareagovalo a vypadlo.

« Zkontrolujte zastrcku, zastréku
pripojte spravné do zasuvky.

+ Zkontrolujte jiSténi napajeci
elektrické sité.

* VyuZijte opravarensky servis
MENZER.

« Stroj je prilis hluc¢ny. * Brusny talit se suchym zipem nebo
brusny prostfedek nejsou spravné

« Stroj pFilis silné vibruje. upevnény.

* Material tmelu, resp. brouseny
povrch je pfilis tvrdy.

* Brusny talif se suchym zipem a
brusny prostfedek upevnéte pevné a
doprostred.

+ Otacky se méni.
+ Zvolte jiny brusny prostfedek. Respek-
tujte pritom nase prehledy brusnych

prostredkd nebo si nechte poradit.

* VyuZijte opravarensky servis
MENZER.

« Stroj produkuje pfili§ mnoho + Ucpand odsavaci trubice.
prachu.
+ Sacek na prach prdmyslového
* Nedostatecny vykon vysavace je pliny.
odsavani.
+ Hadice odsavani je prehnuta.

+ Vadny kartacovy vénec (se
zapadkou).

+ Otvory odsavani nejsou nastaveny
tak, aby se presné kryly.

+ Vycistéte systém odsavani.
* Vyprazdnéte sacek.

+ Odstrarite pFehnuti na hadici
odsavani.

« Vymeénite kartacovy vénec (se
zapadkou).

+ Otvory odsavani nastavte tak, aby
se kryly.

« Zpracovany material se ubird | *Zrno brusného prostfedku je pfilis
prilis silné. hrubé.

+ Zvolte jemné&jsi zrno.

+ Spatné, resp. nedostateéné
optimalni kvalita povrchu v
celé brousené zéné.

* Nespravné nebo pfilis hrubé zrno
brusného prostfedku a/nebo chybny
brusny prostfedek

+ Hmota tmelu jeSté neni zcela sucha.

+ Material tmelu je pFilis mékky a/
nebo podil plniva je velmi vysoky.

+ Zvolte jemnéjsi zrno a/nebo pou-
Zijte jiny brusny prostfedek. Respek-
tujte pfitom nase prehledy brusnych
prostiedkd nebo si nechte poradit.

* Respektujte datové listy a pokyny ke
zpracovani od vyrobce materidlu tmelu.

* Ryhy v brousené plose * Brusny tali je Sikmo nasazen.

+ Material tmelu je pfilis mékky.

* Brusny talif se suchym zipem
nasadte rovné.

+ Zvolte jemnéjsi zrno.

« Klesajici pfilnavost brusného | +Zadni strana brusného prostfedku
prostfedku nebo pfisluSenstvi | je opotfebovana.

brusného talife se suchym
zipem. + Prilnavy povrch brusného talite se
suchym zipem je opotfebovany.

+ Vymeénite brusny prostredek.
+ Vyménte brusny talif se suchym zipem.

+ PoutZijte kryt brusného talire.
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8. PfFeprava a skladovani

Stroj vzdy dopravujte pouze vdodaném origindl-
nim obalu MENZER. Brusku také vzdy ukladejte
v téchto pomocnych prostfedcich, mimo dosah
déti, a nevystavuijte ji Zzadné vihkosti.

9. Likvidace

Elektrické n&fadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu! ZaFizeni, jeho pFislusenstvi a obaly
dopravte v souladu s ustanovenimi narodnich
predpist k ekologické recyklaci!

en pro EU: Podle evropské smérnice
= 2012/19/EU o vyslouZilych elektrickych a
elektronickych zafizenich musi byt spotfebované
elektrické naradi odevzdavano oddélené ve
sbérnych mistech a musi byt dopraveno k
ekologické recyklaci.

10. Funkcni pFisluSenstvi a periferie

Abyste dosahli optimalnich vysledkl prace, po-
uZivejte pouze originalni prisluSenstvi MENZER
optimalizované pro toto zafizeni.

X. Prislusenstvi a nahradni dily zafizeni MENZER TBS

225 PRO (viz strana *23%) - nejsou soucldsti dodavky:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. PrisluSenstvi a nahradni dily zafizeni MENZER TSW
225 PRO (viz strana *23*) - nejsou soucdsti doddvky:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. Pfislusenstvi - priumyslovy vysava¢ MENZER
(viz strana *23%) - neni soucast dodavky:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

CESKY

11. Prohlaseni o shodé ES
0125-P01-01-000001

Timto prohlaSujeme na vlastni odpovédnost, Ze
déle popsany stroj, ktery uvadime do obé&hu a
ktery je popsan v tomto navodu k obsluze, spl-
fuje poZzadavky nasledujicich norem. V pfipadé
zmeény stroje, kterd nebyla ndmi odsouhlasena,
ztraci toto prohlaseni platnost.

Vyrobek: Bruska na sadrokarton
Typ: MENZER TBS PRO 225
Okruh sériovych ¢isel: 324/326/328/330 XXX XXX
Typ: MENZER TSW PRO 225

Okruh sériovych ¢isel:  325/327/329/331 XXX XXX

PFislusné smérnice ES
2006/42/ES; (ES) €. 1907/2006 (REACH);
2011/65/EU; 2014/30/EU

PouZité harmonizované normy
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH ;
CelsiusstralRe 20 (LA -
04420 Markranstadt Torsten Ceranski
Némecko Jednatel
Markranstadt,
info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Zaruéni podminky

Koupi elektrického naradi MENZER ze PRO LINE se
koncovému spotrebiteli poskytuje zaruka.
PFesné zarucni podminky najdete zde:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

Servis MENZER

Telefon: +49(0) 34298 7414 15

Fax: +49 (0) 34298 74 14 29
E-mail:  service@menzer-tools.com

Z4dné zéruky pro pripad tiskovych chyb.
Technické zmény vyhrazeny.
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Lieber Kunde,

mit dem MENZER Trockenbauschleifer TBS 225
PRO / TSW 225 PRO haben Sie sich fur ein hoch-
wertiges Produkt mit hoher Lebensdauer und aus-
gezeichneter Performance entschieden. Das Gerat
wurde speziell fiir den professionellen und damit
intensiven Dauereinsatz entwickelt, verfligt Gber
die MENZER-Longlife-Technologie und entspricht
somit den besonderen Anforderungen von Profis
aus Handwerk und Industrie. Wir méchten uns

bei lhnen flr das entgegengebrachte Vertrauen
bedanken.

Bitte beachten Sie die Bedienungs- und Sicher-
heitshinweise auf den nachfolgenden Seiten,
bevor Sie zum ersten Mal mit dem Gerat arbeiten.
Ein genaues Lesen fordert zudem ein optimales
Arbeitsergebnis. Die Sicherheitshinweise sollen
Sie vor Unféllen durch unsachgeméRe Benutzung
des Trockenbauschleifers schitzen.

Die Bedienungs- und Wartungshinweise machen
den Benutzer des Trockenbauschleifers mit dem
Aufbau, den technischen Voraussetzungen, der
sicheren Bedienung, der richtigen Wartung und
Instandhaltung sowie Lagerung und Anwendung
vertraut. Der Betrieb des Geréates geschieht

auf eigene Gefahr und Verantwortung. Diese
Bedienungsanleitung und die darin enthaltenen
Sicherheitshinweise sollten sorgfaltig aufbewahrt
werden.

Ihr MENZER-Team

2DE

1. Verwendete und zu beachtende Symbole

1.1 Symbole am Gerit

Anleitung beachten!

Netzstecker ziehen!
Augenschutz benutzen!
Atemschutz benutzen!
Gehorschutz benutzen!

Nicht Uber den Hausmull entsorgen!

O d®®®

Schutzklasse Il

c € EG-Konformitatskennzeichnung
1.2 Aligemein geltende Symbole und Hinweise

A Warnung vor allgemeiner Gefahr
A Warnung vor elektrischer Spannung

@ Hinweise und Informationen

@ Triman-Logo (nur in FR relevant)

DEUTSCH
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2. Bestimmungsgemafe Verwendung

Der MENZER Trockenbauschleifer TBS 225 PRO /
TSW 225 PRO ist bestimmt fur das Trockenschlei-
fen von Wanden und Decken, zum Schleifen von
gespachtelten Trockenbauwanden sowie zum
Entfernen von Farbanstrichen, Kleber- und/oder
Tapetenresten.

Dabei durfen nur von MENZER empfohlene
Schleifmittel zum Einsatz kommen. Der Einsatz

3. Technische Daten und Emissionen

von Trenn- oder Schruppscheiben sowie Facher-
schleifscheiben, Drahtbulrsten oder Sageblattern
ist unzuldssig.

Zur Staubabsaugung empfehlen wir die MENZER
Industriesauger.

Achtung! Bei nicht bestimmungsgemalem
Gebrauch haftet der Benutzer!

Abmessungen/Schleifparameter TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Schleifteller rund/dreieckig [mm] @225 @225
A250x290
Schleifhub, dreieckig [mm] - 1,5
Leerlaufdrehzahl, stufenlos [min] 1.000-2.100 @ 1.000-1.950
Leerlaufhubzahl, stufenlos [min-'] - A 6.000-11.000
Abmessungen [mm] 460 x 250 x 220 ?510x 250 x 220
A530x290x220
Gewicht (inkl. Kabel 4m) [kg] 2,7 3,2

Spannung

220-240V ~50 Hz

110-130V ~ 50 Hz

110-120V ~ 60 Hz

Leistungsaufnahme 1010 W
Schutzklasse =7l
Schalldruckpegel (Lpa) *83 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) *94 dB(A)
Unsicherheit (Schallleistungspegel) K=3dB(A)

Schwingungsemissionswert rund/dreieckig

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Unsicherheit (Schwingungsemissionswert)

K=1,5m/s?

* Ermittelt nach den Prufbedingungen der EN60745
mit neuem und nicht verschlissenem Elektrowerk-
zeug. Werte verandern sich infolge von regelmaRigem
Einsatz, Verschleil sowie wechselnden Werkstiicken,
Schleifmitteln, Umgebungsbedingungen und mangel-
hafter Wartung.

Die angegebenen Werte wurden unter Laborbedin-
gungen ermittelt und sind fiir eine Risikobewertung
nicht ausreichend.
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Die tatsachlich am jeweiligen Arbeitsplatz und

unter den jeweiligen Arbeitsbedingungen geltenden
Werte sind von den Umgebungsbedingungen, der
Arbeitsweise, der Arbeitsdauer und den verwendeten
Materialien abhangig.

Die MENZER GmbH kann nicht verantwortlich
gemacht werden, wenn fUr jegliche individuell nétige
Risikobewertung statt der tatsachlichen Emissions-
werte die angegeben Werte verwendet wurden.

4. Sicherheitshinweise

IVNCICIGICE®)

4.1 Allgemeines

Achtung! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen!

+ Bewahren Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig auf.

+ Setzen Sie das Gerat nur entsprechend seiner
bestimmungsgemaRen Verwendung ein. Arbeiten,
fur die das Gerat nicht entwickelt wurde, kénnen
Sach- und Personenschaden nach sich ziehen.

+ Nicht beachtete Anleitungen und Hinweise oder
Fehler bei deren Einhaltung kénnen einen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen zur Folge haben.

+ Dieses Gerat darf nicht von Personen bedient
werden, die unter kérperlichen/geistigen Behin-
derungen oder Wahrnehmungsstdrungen leiden
oder denen es an der nétigen Erfahrung im Um-
gang mit solchen Geraten mangelt. Kinder dirfen
das Gerat nicht benutzen!

* Im Rahmen einer Berufsausbildung ist eine
Nutzung durch Jugendliche zulassig. Es gelten
jedoch die Bestimmungen des Jugendarbeits-
schutzgesetzes (JArbSchG).

+ Lagern Sie das Gerat auerhalb der Reichweite
von Kindern.

» Halten Sie Kinder wahrend der Benutzung des
Elektrowerkzeuges fern.

+ Lassen Sie das Gerat nie durch Personen benut-
zen, die die Betriebsanleitung nicht gelesen haben.

+ Lassen Sie defekte Gerate nur vom MENZER-
Service reparieren.

+ Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht Gber die Sicherheitsregeln
fur Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie
nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerk-
zeug vertraut sind.

« Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein

Elektrowerkzeug, wenn Sie mude sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medika-
menten stehen.

4.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

+ Das Gerat darf nur an Netzsteckdosen
angeschlossen werden, deren Netzspannung
und Frequenz mit der Typenschildangabe der
Maschine Ubereinstimmen.

« Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass alle
Bedienelemente funktionieren.

« Nehmen Sie das Gerét nie in Betrieb, wenn Be-
schadigungen am Kabel, den Geh&useteilen oder
anderen Geratekomponenten vorhanden sind.

+ Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatz-
werkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges
beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges vom MENZER-
Service reparieren.

+ Zur Vermeidung von Unféllen stellen Sie vor
jedem Anschluss der Maschine an eine Netzsteck-
dose sicher, dass ein unbeabsichtigtes Einschalten
des Schleifers nicht moglich ist.

+ Wenn das Gerat ungewollt ausgeht, lassen Sie
den Taster und den Sicherungsknopf los und
ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.
Beachten Sie bitte Kapitel 7 - Fehler- und Sto-
rungsbehebung und/oder wenden Sie sich an den
MENZER-Service.

+ Halten Sie das Gerat immer mit beiden Handen,
da sonst ein Kontrollverlust Uber das Werkzeug
moglich ist und Schaden entstehen kénnen.

+ Entfernen Sie Werkzeuge (z. B. Schraubenschlus-
sel) vor dem Einschalten des Gerates.

+ Lassen Sie das Gerat vor Arbeitsbeginn ca.
1 Minute Probe laufen - mit dem Schleifteller vom
Kérper abgewandt.

DEUTSCH
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« Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-
flachen fest, um Stromschlégen vorzubeugen, falls
das Gerat verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel trifft.

* Um das Risiko elektrischer Schldge zu reduzie-
ren, halten Sie das Anschlusskabel vom Schleif-
teller bzw. von der zu schleifenden Flache fern.

So minimieren Sie das Risiko von Schaden an der
Ummantelung des Kabels oder der Durchtrennung
des Kabels durch das Schleifmittel und verhin-
dern, dass sich das Kabel um Ihre Hand oder Ihren
Arm zieht.

« Wenn das Anschlusskabel beschadigt wird,
ziehen Sie sofort den Netzstecker.

+ Ziehen Sie das Anschlusskabel nicht Uber
scharfe Kanten, um Knicken und Rissen vorzubeu-
gen, die weitere Folgeschaden nach sich ziehen
kénnen.

* Ziehen Sie das Gerat nie am Kabel aus der Netz-
steckdose, sondern greifen Sie hierfiir den Stecker,
und hangen Sie das Gerat nie am Kabel auf.

+ Schalten Sie das Gerat vor dem Wechsel von
Schleifscheibe bzw. Schleifmittel aus.

+ Trennen Sie vor dem Wechsel des Schleiftellers
das Gerét stets vom Versorgungsnetz.

+ Setzen Sie das gesamte Gerat keinen aggres-
siven Medien wie z. B. Chemikalien oder groRer
Hitze Gber 60 °C aus.

+ Nehmen Sie nie technische Anderungen am
Geratvor.

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen und
Nasse fern.

+ Verwenden Sie nur von MENZER empfohlene
und mit Einsatzzweck und Gerateabmessungen
Ubereinstimmende Schleifmittel und Schleifteller,
die genau auf die Schleifspindel passen, um unru-
higem Lauf, Vibrationen und Kontrollverlust Gber
das Geréat vorzubeugen.

+ Bei nachlassender Haftung des Klett-Belages auf
dem Schleifteller kbnnen sich Zubehdre fur den
Schleifteller, wie z. B. Schleifscheiben, I6sen und
zu Verletzungen fuhren. Dies kann insbesondere
im nicht aufgesetzten Betrieb erfolgen. Deshalb
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wechseln Sie bei nachlassender Haftung den
Schleifteller aus.

+ Benutzen Sie nur Schleifscheiben der richtigen
GroflRe und gemaR der Herstellerempfehlungen.

+ Benutzen Sie keine gebrauchten bzw. abgenutz-
ten und angepassten Schleifscheiben groRerer
Elektrowerkzeuge.

* Priifen Sie nach dem Herunterfallen des Gerates
das Elektrowerkzeug und den Schleifteller auf
Beschadigungen. Zur genaueren Prifung demon-
tieren Sie bitte den Schleifteller.

Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
reparieren und wenden Sie sich dazu an unseren
MENZER-Service.

Gebrochene Schleifteller und Gerate mit Beschadi-
gungen kénnen zu Verletzungen und Unsicherhei-
ten wahrend der Handhabung der Gerate fuhren.

+ Der Gebrauch beschadigter Einsatzwerkzeuge
ist unzuldssig. Vor jeder Verwendung sowie nach
Herunterfallen und anderen AuBeneinwirkungen
mussen Einsatzwerkzeuge und Schleifteller auf
Schaden Uberprift und ggf. ersetzt werden.

+ Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, dessen
zulassige Drehzahl nicht gleich der oder héher
als die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl ist.

+ Benutzen Sie das Gerat ausschlieBlich fur die
Bearbeitung von trockenen Flachen. Verwenden
Sie kein Wasser oder andere flussige KuihIschmier-
stoffe, da diese todliche elektrische Schlage
begunstigen kénnen.

* Um Schnitt- oder schwerwiegenderen Verletzun-
gen vorzubeugen, lassen Sie die Maschine nichtin
unmittelbarer Nahe zu Ihrem Kérper oder direkt
an lhrem Kérper laufen. Das Elektrowerkzeug darf
nur am Korper getragen werden, wenn es sich in
volligem Stillstand befindet.

+ Legen Sie die Maschine erst ab, nachdem sie
ausgeschaltet wurde und der Schleifteller vollstén-
dig zum Stillstand gekommen ist, um Einhaken
und Ruckschldge zu vermeiden.

+ Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze
an der Maschine, um die Kihlwirkung aufrecht
zu erhalten und Ablagerungen durch elektrisch
leitfahige Staube zu verhindern, da von diesen

die Gefahr von Stromschldgen und Kurzschlissen
ausgeht. Trennen Sie die Maschine vorher vom
Versorgungsnetz und nutzen Sie daflr Druckluft.

» Trennen Sie bei Arbeitsunterbrechungen
oder nach Arbeitsende die Maschine sofort
vom Versorgungsnetz.

« Schalten Sie das Gerat sofort aus, wenn unubli-
che Geradusche zu héren sind oder ungewdhnliche
Vibrationen auftreten, und wenden sich an unse-
ren MENZER-Service.

» Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Staube
entstehen (z. B. bei einigen Holzarten oder mine-
ralischen Stoffen). Das Einatmen oder BerUhren
derartiger Staube kann fur den Anwender und
jede Person innerhalb des Arbeitsbereiches eine
Gefahrdung darstellen.

Beachten Sie die in Ihrem Land geltenden Sicher-
heitsvorschriften.

SchlieBen Sie das Gerat an eine geeignete Absaug-
einrichtung an.

* Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. (siehe auch Kapitel
4.4)

+ Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstuck prallen und verhaken. (siehe auch
Kapitel 4.4)

« Tragen Sie stets eine Schutzbrille, um den Gefah-
ren fUr Ihre Augen beim Schleifen vorzubeugen.

* Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit eine
P2-Atemschutzmaske.

+ Der beim Arbeiten entstehende Schall schadigt
das Gehor. Tragen Sie einen Gehérschutz.

* Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber
und frei von Ol und Fett.

» Achtung Brandgefahr! Vermeiden Sie eine
Uberhitzung des Schleifgutes und des Schleifers.
Entleeren Sie vor Arbeitspausen stets den Staub-
behalter. Schleifstaub im Filtersack bzw. Filter

des Staubsaugers kann sich unter ungtinstigen
Bedingungen wie Funkenflug selbst entziinden.
Besondere Gefahr besteht, wenn der Schleifstaub
mit Holzschliff und/oder Lackresten oder anderen
chemischen Stoffen vermischt ist und das Schleif-
gut nach langem Arbeiten heil3 wird.

4.3 Arbeitsumgebung

« Achten Sie darauf, dass sich keine weiteren Per-
sonen an lhrem Arbeitsplatz befinden oder stets
ein ausreichender Sicherheitsabstand zwischen
Ihnen gewahrleistet ist.

+ Um Beschadigungen des Schleiftellers zu
vermeiden, missen vor Beginn des Schleifens alle
Nagel, Schrauben oder andere Metallgegenstan-
de in die Bearbeitungsflache versenkt oder von
dieser entfernt werden. Dadurch wird Geratebe-
schadigungen sowie Verklemmen und Rickschlag
vorgebeugt.

« SchlieRen Sie zur Verringerung der Staubbelas-
tung einen passenden Industriesauger an.

+ Schleifstaub und umherfliegende Splitter des
Schleifmittels oder des Werkstuickes gefahrden
Ihre Augen. Tragen Sie eine Schutzbrille!

+ Schleifstaub belastet die Atemwege und At-
mungsorgane. Tragen Sie eine Atemmaske!

* Halten Sie lhre Hande, Haare, FURe und nicht
anhaftenden Kleidungsstiicke vom Schleifteller
fern und/oder bedecken Sie diese zusétzlich.

+ Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie z. B. Heizkérpern und Rohren,
Herden und Kihlschranken.

+ Tragen Sie rutschfeste Arbeitsschuhe.

« Sorgen Sie fur einen sicheren Stand (guter
Bodenkontakt und ein sicheres Gleichgewicht) und
arbeiten Sie nicht zu weit Uber Kopf, weil Sie das
Gleichgewicht verlieren kdnnten.

+ Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe brenn-
barer Stoffe, da diese durch Funken entziindet
werden kdnnen.

+ Beachten Sie die Datenblatter der Werkstoffher-
steller der Werkstlicke, die Sie schleifen mochten.
Sollten sich selbstentziindliche oder explosi-
onsféhige Staube bilden, dirfen Sie das Gerat
nicht betreiben, da ein moglicher Funkenschlag
lebensgefahrliche Folgen haben kann.

+ Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten
Bereichen verwendet werden.
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« Stellen Sie sicher, dass Ihr Arbeitsplatz stets

gut beltftet ist, um Ohnmacht und Vergiftungen
oder Unfalle zu vermeiden, da sich giftige Dampfe
bilden kdnnen. Beachten Sie die Datenblatter der
Werkstoffhersteller. Tragen Sie eine entsprechen-
de Schutzausristung.

+ Die Anweisungen zur Schutzausristung gelten
neben dem Anwender fir jede Person innerhalb
des Arbeitsbereiches.

+ Das Abschleifen besonders gefahrlicher Stoffe
(wie z. B. bleihaltige Anstriche und Asbest) istin
hohem MaRe giftig und sollte daher vermieden
bzw. nur von Fachleuten mit entsprechender
Ausristung durchgefihrt werden.

+ Stellen Sie sicher, dass Ihr Arbeitsplatz stets sau-
ber und gut beleuchtet ist, um Unfélle zu vermeiden.

* Wenn Sie mit dem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungsleitun-
gen, die auch fur den AulRenbereich geeignet sind.

4.4 Rickschlag

Der Ruckschlag ist eine pl6tzliche Reaktion auf
ein eingeklemmtes, eingehaktes oder blockiertes
Einsatzwerkzeug, wie das Schleifmittel oder der
Schleifteller. Die Rotation des Einsatzwerkzeuges
wird durch dieses Blockieren sehr schnell zum
Stillstand gebracht. Dadurch wird als Gegenreak-
tion ein Elektrowerkzeug entgegen der Drehrich-
tung des Einsatzwerkzeuges an der Blockierstelle
beschleunigt. Hakt oder klemmt beispielsweise
eine Schleifscheibe im oder am Werksttick, so
kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werkstlck eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen, abkletten oder mit
einem Rlckschlag reagieren. Die Schleifscheibe
kann zur Bedienperson hin oder von ihr weg sprin-
gen, abhangig von der Drehrichtung der Schleif-
scheibe an der Klemmstelle. Die Schleifscheiben
kénnen dabei auch brechen.

Ein Ruckschlag folgt aus falschem oder fehler-
haftem Gebrauch der Maschine, aus falscher
Arbeitsweise und/oder ungunstigen Betriebsbe-
dingungen. Nachfolgende VorsichtsmaRnahmen
minimieren das Risiko eines Rickschlags:

+ Halten Sie das Gerat mit beiden Handen gut fest
und platzieren Sie lhre Arme und Ihren Kérper
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so, dass Sie ein Hochstmal? an Kontrolle Uber die
Ruckschlagkrafte und Reaktionsmomente haben.

+ Positionieren Sie Ihre Hand nie in der Néhe dre-
hender Einsatzwerkzeuge, da sie Gber lhre Hand
zurlickschlagen kénnen.

+ Halten Sie sich und andere Personen aus dem
Bereich fern, in dem sich das Elektrowerkzeug

bei einem Rickschlag bewegt, da das Gerat bei
einem Ruckschlag entgegen der Drehrichtung des
Schleifmittels an der Klemmstelle beschleunigt
wird.

* Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken und scharfen Kanten o. a. Vermeiden
Sie, dass das Elektrowerkzeug in diesen Bereichen
zurlckspringt oder verklemmt. Die Folgen waren
Kontrollverlust und Ruckschlag.

5. Allgemeine Beschreibung
der Maschine

5.1 Maschinendarstellungen und
Typbeschreibungen (Seite *2* und *3*)
* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (mit Wechselkopfsystem)

5.2 Bedienelemente (Seite *4%)

A: Tastersicherung
B: Ein-/Austaster
C: Drehzahlsteuerrad [MIN-MAX]

5.3 Inbetriebnahme (Seite *5*-*11%)

AA®®

Achtung! Der Netzstecker ist fur alle nachfol-
gend beschriebenen Arbeiten aus der Netz-
steckdose zu ziehen bzw. nicht einzustecken!

a. Nehmen Sie das jeweilige Gerat aus
der Verpackung.

Bei TSW-Geraten (Seite *5*-*7%*): Nehmen Sie den
Geraterumpf und den bendtigten runden oder
dreieckigen Wechselkopf aus der Verpackung.

Offnen Sie durch Zusammendriicken der beiden
Hebel an der AuBenseite des Geraterumpfes den
Sicherungsmechanismus fir den Wechselkopf
(1a.). Fihren Sie Wechselkopf und Geraterumpf
Uber die Aufnahmekontur formschlussig zusam-
men (2a.-4a). Achten Sie auf korrekte Ausrich-
tung des Antriebszapfens. Lassen Sie danach

die Spangenschenkel zur Kopffixierung los (5a.).
Zum Austauschen des Wechselkopfes |6sen Sie
den Sicherungsmechanismus Uber die Hebel am
Geraterumpf und trennen durch Hochziehen des
Geraterumpfes den Wechselkopf vom Gerat (1b.
und 2b.).

b. Bringen Sie ein passendes Schleifmittel zent-
risch auf dem Klett-Schleifteller der Maschine an
(1c. und 2c. - siehe Seite *8%).

Achtung! Um ein moglichst staubarmes

Arbeiten gewadhrleisten zu kdnnen, missen
die Ansaugoéffnungen des Schleifmittels mit den
Offnungen des Klett-Schleiftellers deckungs-
gleich sein (2¢).

c. SchlieBen Sie Uber das Klick- bzw. Stecksystem
einen Industriesauger an die Maschine an. Folgen
Sie zum Anschluss eines Industriesaugers mittels
MENZER-System den Bildanleitungen auf Seite *9*
(1d. und 2d.).

Am Netzanschlusskabel sind drei Klett-

Kabelhalter montiert. Diese kdnnen Sie
gleichmaRig verteilt, um den Saugschlauch legen.
Uber die dabei geschlossene Klettverbindung
werden Kabel und Saugschlauch miteinander
verbunden und mehr Stabilitat beim Arbeiten
erreicht (1e. und 2e. - siehe Seite *9%).

Muss ein MENZER-Universaladapter fir Saug-
schlauchsysteme von @27-50mm zwischenge-
schaltet werden, folgen Sie der Anleitung auf den
beiden Folgeseiten *10* und *11* (1f. und 2f. zum
Anschluss des Adapters; 1h.-1i. zum Anschluss
und Entfernen eines Industriesaugers an den
Adapter). Stellen Sie vorher sicher, dass ein flr
Feinstaub geeigneter Staubsack im Industriesau-
ger eingelegt ist.

d. Stellen Sie vor Anschluss des Gerates an die
Netzsteckdose sicher, dass der Geratetaster un-
betatigt ist, und schlieBen Sie das Gerat mit dem
Stecker an die Netzsteckdose an.

5.4 Einstellungen und Handhabung
(Seite *11*-*13%)

AAN®O©O©O

a. Sie kdnnen zuerst den Industriesauger und
dann den Trockenbauschleifer einschalten. Halten
Sie die Maschine gut fest und driicken Sie den
Taster durch. Entriegeln Sie gleichzeitig die quer
verlaufende Sicherung (A und B - siehe Seite *4* /
*12%). Rechnen Sie mit einer Drehwirkung durch
das Einschalten.

b. Halten Sie den Trockenbauschleifer mit beiden
Handen an den vorgesehenen isolierten Griffzo-
nen fest (D1 und D2 - siehe Seite *12%).

c. Die Rotations- bzw. Hubgeschwindigkeit

kann nach Bedarf Uber das Drehzahlsteuerrad
stufenlos eingestellt werden (C - siehe Seite *4* /
*12%*). Dies ist auch wahrend des Betriebs moglich.
Hohere Dreh- bzw. Hubzahlen erméglichen einen
héheren Abtrag, wahrend niedrigere mehr Kont-
rolle Uber den Schleifvorgang gewahrleisten.

Schleifleistung, -menge und -qualitat hangen
erheblich von der Wahl des richtigen
Schleifmittels ab.

d. Beginnen Sie den Schleifvorgang durch
vorsichtiges Aufsetzen auf der zu bearbeitenden
Oberflache.

Driicken Sie nur so fest auf, dass der

Schleifkopf planflachig, bindig auf der
Oberflache aufliegt. Zu festes Andriicken kann
spiralférmige Kratzmuster und Unebenheiten auf
der Arbeitsflache hervorrufen und zudem das
Werkzeug nachhaltig beschadigen. Zu empfehlen
ist eine kreisende und sich dabei selbst tiberde-
ckende Flihrung des Schleifkopfes tber die
Arbeitsflache. Der Schleifer sollte bis zur
gewunschten Feinheitimmer in Bewegung
bleiben, da zu langes Schleifen an einer Stelle zu
Schleifspuren fuhrt.
Zu starkes Andriicken fiihrt auch zu Uberlastung
der Maschine und Uberhitzung von Schleifscheibe
und Schleifteller, die dadurch friher verschleil3en.
Schleifqualitat und Schleifleistung hangen im
Wesentlichen von der Wahl des richtigen Schleif-
mittels ab.

DEUTSCH
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Bei TSW-Geraten: Vom dreieckigen

Schleifkopf wird keine rotierende, sondern
eine schwingende Schleifbewegung ausgefihrt. In
den Ecken sollte mit verringertem Anpressdruck
gearbeitet werden, um die Spitzen des Kopfes vor
Uberlastung und Deformierung zu schitzen.

e. Um bis zum Rand schleifen zu kénnen,
nehmen Sie die abnehmbare Schleifkopf-
spitze ab (1j.-3j. - siehe Seite *13*). Dafur I6sen
Sie, durch Druck nach unten, die Klickverbindung
der abnehmbaren Schleifkopfspitze aus der
Verankerung von der Schleifkopfabdeckung. Nun
trennen Sie die abnehmbare Schleifkopfspitze erst
links, dann rechts von der Schleifkopfabdeckung.
Die erneute Montage erfolgt mit ebendiesen
Arbeitsschritten in umgekehrter Reihenfolge
(1k.-3k. - siehe Seite *14%),
Bei TSW-Gerdten: Benutzen Sie den dreiecki-
gen Schleifkopf.

f. Zum Ausschalten lassen Sie den Taster los. Die
Sicherung wirkt danach selbststandig. Der Schleif-
teller, mit Schleifmittel wird nun nachlaufen. Stel-
len Sie sicher, dass seine Bewegung abgeschlossen
ist, bevor Sie die Maschine ablegen.

A @ Achtung! Der Netzstecker ist fiir

alle beschriebenen Montagen und
Demontagen aus der Netzsteckdose zu ziehen
bzw. nicht einzustecken! Warten Sie bis zum
vélligen Stillstand des nachlaufenden
Schleiftellers!

5.5 Longlife-Technologie

Das Produkt wurde speziell fur den professionel-
len und damit intensiven Dauereinsatz entwickelt,
verflgt Gber die MENZER-Longlife-Technologie
und entspricht somit den besonderen Anforde-
rungen von Profis aus Handwerk und Industrie.
Der leistungsmaRig sehr groBzlgig ausgelegte
Motor sorgt im Einsatz des Produkts fur stets
ausreichende Leistungsreserven und verfugt

Uber eine hohe Lebensdauer. Der leistungsstarke
Antrieb garantiert aulerdem permanent hohe
Abtragsleistungen im Rahmen einer anspruchsvol-
len professionellen Nutzung.

Neben der Verwendung hochwertiger Materialien
ist das Produkt auBerdem mit einer intelligenten
Elektronik ausgestattet: So schiitzen Sanftanlauf
und Uberlastungsschutz mechanische und elekt-
ronische Komponenten vor Belastungsspitzen und

10 DE

damit vor frihzeitigem Verschlei3 und Ermidung.
Mit der MENZER-Longlife-Technologie in Verbin-
dung mit der erweiterten Herstellergarantie fur
Produkte der MENZER PRO LINE erhalten Sie somit
ein Produkt mit ausgezeichneter Performance und
hoher Lebensdauer.

6. Wartung und Instandhaltung

AA@®®

6.1 Aligemeines

Der Netzstecker ist vor allen Arbeiten am Gerat
aus der Netzsteckdose zu ziehen!

Verwenden Sie kein Wasser oder andere flussige
Reinigungsmittel!

Alle Gehauseteile und Bedienelemente und Ge-
lenke sind regelmaRig mit trockener und sauberer
Druckluft aus- und abzublasen oder mit einer
feinen Burste oder einem trockenen Stofflappen
zu reinigen!

Achten Sie darauf, dass Luftschlitze am Gehause
stets frei und sauber sind!

Reinigen Sie auch regelmaRig die Ansaugzone un-
ter dem Schleifteller und die Offnung zur Absaug-
fihrung um die Schleifscheibe mit Druckluft, einer
feinen Burste oder einem trockenen Stofflappen.
Kontrollieren Sie regelmaRig vor dem Betrieb des
Geradtes, dass Anschlusskabel, Stecker und andere
Geratekomponenten frei von Beschadigungen
sind, und lassen Sie diese ggf. durch unseren
MENZER-Service ersetzen!

Alle Reparaturen am Gerat und jegliche Arbeiten,
die ein Offnen der Gehdusekomponenten er-
fordern, sind vom MENZER-Service auszufihren!

6.2 Wechsel des Schleifmittels
(Seite *15* und *8%)

Ziehen Sie das verbrauchte Schleifmittel vom
Schleifteller ab (11.-3l. - Seite *15*) und dricken
Sie das neue Schleifmittel, an gleicher Position,
zentriert auf (siehe Seite *8%*). Es wird durch das
Klettsystem an seinem Platz gehalten. Achten Sie
auf die Ubereinstimmung der Absauglécher und
wahlen Sie eine fur die Anwendung geeignete
Kérnung (Beachten Sie hierzu bitte auch Kapitel
5.3 Inbetriebnahme).

Benutzen Sie die Maschine nie ohne
Schleifmittel. Schleifen ohne Schleifmittel
wurde den Schleifteller zerstdren.

6.3 Austausch des Klett-Schleiftellers
(Seite *16* und *17%)

Verwenden Sie nur Originalschleifteller! Stecken
Sie den 6-kant Winkelschraubendreher in den
Schraubenkopf der Schleiftellerfixierschraube der
Antriebswelle (1m.). Halten Sie mit einer Hand den
Schleifteller fest, warend Sie die Schraube mittels
6-kant Winkelschraubendreher in Drehrichtung
der Maschine (entgegen des Urzeigersinns) aus
der Antriebswelle drehen (2m.). Jetzt kann der
Schleifteller von der Antriebswelle genommen
werden.

Der neue Schleifteller wird in umgekehrter
Reihenfolge montiert und mittels 6-kant Winkel-
schraubendreher, entgegen der Drehrichtung der
Maschine (im Urzeigersinn), festgezogen. (1n. und
2n.). Entfernen Sie dann den 6-kant Winkelschrau-
bendreher.

Handfestes anziehen mittels 6-kant
Winkelschraubendreher ist dringend
erforderlich.

6.4 Austausch des Klickbiirstenkranzes
(TBS 225 PRO - Seite *18* und *19%)

Wenn der Klickburstenkranz der Schleifteller-
abdeckung mit Klicksystem abgenutzt ist oder
beschadigt wurde, muss er ausgetauscht werden
(Werkzeuglose De- und Montage).

Zum Austausch der zweiteiligen Klickblrsten-
kranzbaugruppe ziehen Sie das Schleifmittel vom
Klett-Schleifteller (6.2 Wechsel des Schleifmittels).
Entfernen Sie nun zuerst eines der Klickblrsten-
kranzteilstlicke, indem Sie selbiges vorsichtig von
den Rasthaken ziehen, verfahren Sie mit dem
zweiten Klickburstenkranzteilstiick in gleicher
Weise, warend sie die Schleiftellerabdeckung gut
festhalten (10. und 20.).

Bringen Sie dann die neuen Klickburstenkranz-
teilstlicke an alter Position an, indem Sie diese,
vorsichtig, exakt in die vorgesehenen Rasthaken
einklicken (1p und 2p.).

Nun kénnen Sie das Schleifmittel wieder anbrin-
gen (5.3 Inbetriebnahme - Absatz b. - Bilder 1c.
und 2c. auf Seite *8*).

Austausch des Biirstenkranzes
(TSW 225 PRO - Seite *20* und *21%)

Wenn der Blrstenkranz der runden Schleifkdpfe
abgenutztist oder beschadigt wurde, muss er
ausgetauscht werden.

Zum Austausch des Birstenkranzes |6sen/ziehen
Sie das Schleifmittel vom Schleifteller (6.2 Wechsel
des Schleifmittels). Entfernen Sie die Schrauben,
die den Burstenkranz festhalten, und dann den
Burstenkranz selbst (19.-3q.).

Bringen Sie den neuen Birstenkranz an alter
Position an und schrauben Sie diesen mit den
Schrauben wieder fest (1r.).

Nun kdnnen Sie das Schleifmittel wieder anbrin-
gen (6.2 Wechsel des Schleifmittels).

6.5 Austausch der Ecken des dreieckigen
Schleifkopfes (bei TSW-Geréten) (Seite *22%)

Zum Austausch der Ecken am dreieckigen Schleif-
kopf I6sen Sie die dulReren Schrauben am Wech-
selkopfgehduse (1s.). Tauschen Sie anschlieRend
die Ecken aus und ziehen Sie die Schrauben wieder
fest (1t.).

DE 11
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7. Fehler- und Stérungsbehebung

Problem

Mégliche Ursachen

Beseitigung

+ Die Maschine ist funktionslos
oder funktionsgestort.

+ Stecker nichtrichtig an die Netz-
steckdose angeschlossen.

+ Defekter Stecker
+ Abgenutzte Schleifkohlen

+ Versorgungsnetzsicherung wurde
ausgelost.

+ Steckverbindung prufen, Stecker
richtig an die Netzsteckdose an-
schlieBen.

+ Versorgungsnetzsicherung prufen.

* MENZER-Reparaturservice nutzen.

« Die Maschine produziert zu
viel Larm.

« Die Maschine vibriert zu
stark.

+ Klett-Schleifteller oder Schleifmittel
nicht richtig befestigt.

+ Spachtelmaterial bzw. zu schleifen-
de Oberflache ist zu hart.

+ Klett-Schleifteller und Schleifmittel
fest und zentriert befestigen.

+ Drehzahl variieren.

+ Anderes Schleifmittel wahlen.
Beachten Sie dazu unsere Schleifmit-
tellibersichten oder lassen Sie sich
beraten.

* MENZER-Reparaturservice nutzen.

+ Die Maschine produziert zu
viel Staub.

+ Mangelhafte Absaugleistung.

+ Verstopftes Absaugrohr

+ Staubbeutel des Industriesaugers
istvoll.

+ Knick im Saugschlauch
+ Defekter (Klick)bUrstenkranz

+ Ansaugoéffnungen nicht deckungs-
gleich positioniert.

+ Absaugsystem reinigen.

+ Beutel leeren.

+ Knick im Saugschlauch beseitigen.
* (Klick)burstenkranz ersetzen.

+ Ansaugoffnungen deckungsgleich
positionieren.

+ Bearbeitetes Material wird
zu stark abgetragen.

+ Kérnung des Schleifmittels ist zu
grob.

+ Feinere Kérnung wahlen.

« Schlechte bzw. nicht optima-
le Oberflachenqualitatin der
gesamten Schleifzone.

+ Falsche bzw. zu grobe Schleif-
mittelkérnung und/oder falsches
Schleifmittel

+ Spachtelmasse ist noch nicht voll-
standig getrocknet.

+ Spachtelmaterial zu weich und/
oder Fullstoffanteil sehr hoch.

+ Feinere Kérnung wahlen und/oder
anderes Schleifmittel benutzen.
Beachten Sie dazu unsere Schleifmit-
teltibersichten oder lassen Sie sich
beraten.

+ Datenblatter und Verarbeitungs-
hinweise der Hersteller der Spachtel-
masse beachten.

« Riefen in der geschliffenen
Flache

+ Schleifteller schrag angesetzt.

+ Spachtelmaterial zu weich.

+ Klett-Schleifteller planflachiger
aufsetzen.

+ Feinere Kérnung wahlen.

* Nachlassende Haftung des
Schleifmittels oder des Klett-
Schleifteller Zubehors.

+ Ruckseite des Schleifmittels
verschlissen.

+ Klett-Belag des Klett-Schleiftellers
verschlissen.

+ Schleifmittel wechseln.

+ Klett-Schleifteller wechseln.

+ Schleiftellerschutz nutzen.
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8. Transport und Lagerung

Die Maschine ist nur in den mitgelieferten und ori-
ginalen MENZER-Verpackungen zu transportieren.
Lagern Sie den Schleifer auch stets in diesen Hilfs-
mitteln, aulRerhalb der Reichweite von Kindern,
und setzen Sie ihn keiner Feuchtigkeit aus.

9. Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Gerate, deren Zubehor und Verpackungen
sind unter Beachtung nationaler Vorschriften
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zuzufihren!

Nur fir EU: GemaR Europaischer Richtlinie
== 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate missen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

10. Funktionszubehdr und Peripherie
Verwenden Sie nur das auf diese Maschine abge-
stimmte original MENZER-Zubehor, um optimale

Arbeitsergebnisse zu erzielen.

X. MENZER TBS 225 PRO Zubehdr und Ersatzteile

(siehe Seite *23*) - nicht im Lieferumfang enthalten:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. MENZER TSW 225 PRO Zubehér und Ersatzteile

(siehe Seite *23*) - nicht im Lieferumfang enthalten:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. MENZER Industriesauger (siehe Seite *23%) -
nicht im Lieferumfang enthalten:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. EG-Konformitétserklarung
0125-P01-01-000001

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung,
dass die nachfolgend bezeichnete, von uns in
Verkehr gebrachte und in dieser Betriebsanlei-
tung beschriebene Maschine mit den folgenden
Normen Ubereinstimmt. Bei einer nicht mit uns
abgestimmten Anderung der Maschine verliert
diese Erklarung ihre Gultigkeit.

DEUTSCH

Produkt: Trockenbauschleifer
Typ: MENZER TBS 225 PRO
Seriennummernkreis: 324/326/328/330 XXX XXX
Typ: MENZER TSW 225 PRO

Seriennummernkreis: 325/327/329/331 XXX XXX

Einschlédgige EG-Richtlinien
2006/42/EG; (EG) Nr. 1907/2006 (REACH);
2011/65/EU; 2014/30/EU

Angewandte harmonisierte Normen
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH y
CelsiusstraBe 20 (i -
04420 Markranstadt Torsten Ceranski
Deutschland Geschaftsfuhrer
Markranstadt,
info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Garantiebedingungen

Mit dem Erwerb eines MENZER-Elektrowerkzeugs
aus der PRO LINE wird dem Endverbraucher eine
Garantie gewahrt.

Die genauen Garantiebedingungen finden Sie unter:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

MENZER-Service

Telefon: +49(0)34298 741415

Fax: +49 (0) 34298 74 14 29
E-Mail:  service@menzer-tools.com

Keine Gewdhr filr Druckfehler. Technische Anderungen vorbehalten.
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Dear customer,

purchasing the MENZER drywall sander TBS

225 PRO / TSW 225 PRO you opted for a high-
quality product of exceptional endurance

and performance power. The machine has

been explicitly designed for intensive long-

term professional use, it is equipped with

MENZER Longlife Technology and thus fulfills all
requirements professionals in this trade or from
an industrial background may need. Thank you for
your trust in MENZER products.

Please familiarise yourself with the operating

and safety instructions in this manual before
working with the machine for the first time. Good
knowledge of the content will ensure optimal work
results. The safety instructions are designed to
protect against accidents due to improper use of
the drywall sander.

The operating and maintenance instructions offer
information for the user of the drywall sander
regarding its assembly, technical requirements,
safe handling, correct maintenance and servicing,
as well as the correct storage and use of the tool.
All machine operation is at the owner’s risk and
responsibility. These operating instructions and
the safety instructions contained therein must be
stored in a safe place.

Your MENZER Team

2GB

1. Important icons in this document

1.1 Icons on the device

Read the instructions!

Disconnect from mains electricity!
Use eye protection!

Use breathing apparatus!

Use hearing protection!

Do not dispose in household waste!

OeO®O® ®

Protection class Il

c € EC conformity mark EE UKCA conformity mark
1.2 Generally applicable icons and information

A General hazard warning
A Electrical voltage warning

@ Notes and information

@ Triman logo (only relevantin FR)

GB3
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2. Intended use

The MENZER drywall sander TBS 225 PRO / TSW
225 PRO is intended for the dry sanding of walls
and ceilings, the sanding of primed drywalling
and the removal of paint coats, adhesive and/or
wall paper residue.

This machine must be used with MENZER
abrasives only. The use of cutting or grinding

3. Technical data and emissions

discs, as well as abrasive flap wheels, wire brushes
or saw blades is prohibited.

We recommend using our MENZER dust extraction
units for dust removal.

Caution! The owner/operator is liable for
any improper use!

Dimensions/sanding parameters TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Backing pad round/triangular [mm] @225 @225
A 250x290

Stroke length, triangular [mm] - 1.5

Idle speed, continuous [min] 1,000-2,100 ® 1,000-1,950
Stroke rate at no load, continuous [min”] - A 6,000-11,000
Dimensions [mm] 460 x 250 x 220 460 x 250 x 220
Weight (incl. cable 4 m) [kg] 2.7 3.2

Voltage

220-240V ~50 Hz

110-130V ~ 50 Hz

110-120V ~ 60 Hz

Power consumption 1010 W
Protection class g/
Sound pressure level (Lpa) *83 dB(A)
Sound power level (Lwa) *94 dB(A)
Prediction (sound pressure level) K=3dB(A)

Vibration emission value round/triangular

*a, <2.5m/s?/*a, <6 m/s?

Prediction (vibration emission value)

K=1,5m/s?

* Determined in accordance with testing
conditions set out in EN60745 with new, unused
electrical power tool. Values will change with
regular use, signs of wear and differing substrates,
abrasives, environmental conditions and
insufficient maintenance.

The stated values were determined under
laboratory conditions and are insufficient for a risk
assessment.

4GB

The actual, applicable values at the relevant work
site and under relevant work conditions depend
on environmental conditions, work practices,
duration of continuous operation and the
materials used.

MENZER GmbH cannot be held responsible for
the use of these stated values instead of actual
emission values in any individually required risk
assessment.

4. Safety information

IVNCICIGICE®)

4.1 General information

Caution! Please read all safety information and
instructions!

« Store the operating manual in a safe place.

+ Only utilize the device for its intended use. Any
work performed with the device, for which it was
not designed, may result in damage to assets and
injury to personnel.

* Non-compliance with the instructions and other
information or compliance errors may resultin
electrocution, fire and/or severe injuries.

* This device must not be operated by persons
with physical/mental disabilities or physical
perception impairments or which are not familiar
with the use and handling of this device type.
Children are not permitted to operate this device!

* The use of this device by adolescents within
the scope of professional technical training is
permitted. The stipulations set out in the Youth
Work Protection Act (JArbSchG) apply.

» Store the device outside the reach of children.

+ Children must maintain a safe distance while the
electrical power tool is in use.

» Do not permit an operation of the device by any
person who has not read the operating manual.

+ Defective devices must only be repaired by a
MENZER Service workshop.

+ Remain vigilant at all times and do not allow a
false sense of security to setin. Do not bypass any
of the safety guidelines for electrical power tools,
even if you feel you have mastered its operation
after many hours of practical use.

* Be attentive, concentrate on your work and use
common sense in all tasks involving an electrical
power tool. Do not operate a power tool when
you are fatigued or are under the influence of
drugs, alcohol or prescription medication.

4.2 Machine-specific safety information

* The device must only be connected to mains
sockets with a voltage and frequency that matches
the information provided on the type plate of the
machine.

» Make sure that all operating components are
functional before starting work.

* Never operate the device if there is any visible
damage on the cable, housing parts or other
device components.

* Maintain electric power tools and attachment
tools with care. Ensure that all moving parts
function correctly and do not grate or show breaks
or any other damage, which could negatively
impact the function of the electric power tool. Any
damaged parts must be repaired by a MENZER
Service workshop before use of the electric power
tool.

* Ensure that the machine cannot be accidentally
activated before connecting the tool to an electric
mains outlet to avoid accidents.

+ Immediately release the on/off button and the
pushbutton safety guard and disconnect the
mains plug from the wall socket if the machine
switches off inadvertently. Please read chapter
7 on error handling and troubleshooting and/or
contact MENZER Service.

+ Always hold the device with both hands to
ensure that you have the tool fully under control
and damage is avoided.

» Remove all tools from the immediate vicinity of
the power tool before activation (e.g. wrenches).

* Run the device for around 1 minute - with the
backing pad facing away from your body before
commencing work.

+» Only hold the device on the insulated grip areas
to prevent any danger of electrocution, should the
device damage hidden electric cables or its own
power cable.
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* Make sure to keep the power cable of the device
at a safe distance from the backing pad to further
reduce the risk of electrocution. That will minimise
the risk of damage to the cable insulation or
cutting through the cable with the abrasive and
also prevent the cable looping around your hand
orarm.

* Unplug the mains plug immediately if the electric
cable is damaged.

« Do not pull the electric cable around corners,
as this might result in kinks or tears in the cable,
which could then cause additional damage at a
later time.

» Never pull on the electric cable and only use the
actual plug to unplug the electric power tool. Do
not suspend the device by its power cable.

« Switch off the power tool before you replace the
sanding disc or abrasive.

« Disconnect the power tool from mains power
before replacing the backing pad.

+ Do not expose any part of the device to caustic
media (e.g. chemicals) or excessive heat (above
60 °C).

« Do not attempt to make technical changes to the
device.

« Keep the electric power tool away from rain and
moisture.

+ Use only MENZER-recommended abrasives and
backing pads compliant with intended use and
device dimensions. All accessories must fit the
drive shaft exactly to prevent uneven running,
vibration and loss of control over the machine.

« Deteriorating adherence of the hook & loop layer
on the backing pad may cause accessory parts

for the backing pad (e.g. sanding discs) to detach
and cause injuries. This may occur specifically
during non-contact operation. The backing pad
must therefore be replaced, once adherence
deteriorates.

+ Only use sanding discs of the correct size and in
compliance with manufacturer recommendations.

6 GB

+ Do not attempt working with used or worn and
adapted sanding discs from larger electric power
tools.

+ After a fall of the device, check the electric power
tool and the backing pad for visible damage.
Remove the backing pad for thorough inspection.
Contact your MENZER Service workshop for
repairs of any damaged parts before use.

A broken backing pad and damaged machines may
cause injuries or negatively impact the handling of
the devices.

* The use of damaged accessories is prohibited.
All accessories and the backing pad must be
checked and replaced as needed before every
use and after a fall or other potentially damaging
occurrence.

+ Do not use accessories with a rotational speed
that does not match or is higher than the max.
rotational speed stated on the electric power tool.

+ Use the drywall sander on dry substrates only.
Do not use water or any liquid cooling lubricants,
as these could facilitate potentially fatal electric
shocks.

* Do not operate the machine directly next to or
very close to your body to prevent cuts or more
serious injuries. The electric power tool must only
be carried on the body whenitis at a complete
standstill.

+ Put down the machine only after it was switched
off and the backing pad has come to a complete
standstill to prevent hooking or recoil.

+ Regularly clean the ventilation slits on the
machine to maintain proper cooling and to
prevent electrically conductive dust deposits,
as these pose an electrocution or short circuit
hazard. Disconnect the machine from mains
electricity and use compressed air to clean the
ventilation slits.

* Immediately disconnect the machine from mains
electricity when taking a break or finishing work
for the day.

+ Switch off the device immediately if it produces
unusual noises or if you feel unusual vibration and
contact MENZER Service.

* Machine operation may generate hazardous/
toxic dusts (e.g. when sanding specific types

of wood or mineral substances). Inhaling or

skin contact with these types of dust may be
hazardous for the machine operator and any other
person within the work area.

Take note of the safety requirements applicable in
your country.

Connect the device to an appropriate dust
extraction system.

+ Take extra care when working in corners, along
sharp edges, etc. (see also chapter 4.4)

* Prevent sharp impacts and entanglements of
the accessory parts on the workpiece. (see also
chapter 4.4)

+ Always wear protective goggles to protect your
eyes while sanding.

* Wear a P2 respiratory mask to protect your
health.

» Noise emissions during operation may damage
hearing. Wear hearing protection!

+ Keep the grips and grip areas dry, clean and free
from oil or grease.

+ Caution! Fire hazard! Avoid overheating of

the workpiece and the sander. Always empty

the dust collection container before taking a
work break. Sanding dust in the filter bag or

filter of the dust extractor can spontaneously
ignite in unfavourable conditions. A fire hazard
exists if sanding dust mixes with varnish and/

or polyurethane residue or other chemical
components, and the workpiece heats up after an
extended work session.

4.3 Working environment

* Ensure that there are no other persons at your
workplace or that there is a sufficient safety
distance between you and the next person.

+ Any nails, bolts or other metal objects must be
removed from or fully countersunk into the work
surface to prevent damage to the backing pad.
This measure will help prevent device damage,
jamming and recoil.

+ Attach an appropriate industrial dust extractor
to reduce the dust load.

+ Sanding dust and flying fragments from the
abrasive or the workpiece are a hazard for your
eyesight. Wear protective goggles!

+ Sanding dust poses a hazard to airways and
lungs. Wear a protective mask!

+ Keep your hands, hair, feet and loose-fitting
clothing away from the backing pad and/or
additionally protect these.

+ Avoid physical contact with grounded surfaces
like radiators or pipes, cookers and refrigerators.

* Wear non-skid work boots.

* Ensure secure footing (good ground contact and
balance) and avoid working too far overhead, as
you might lose your balance.

+ Do not operate the device in the immediate
vicinity of flammable materials, as they could
ignite from flying sparks.

* Read the data sheets provided by the material
manufacturers of the workpieces you wish

to sand. The device must not be operated if
spontaneously combustible or explosive dusts
are generated, as a spark strike could have fatal
consequences.

* The device must not be operated in explosive
environments.

* Ensure good ventilation of your workplace at all
times to prevent fainting and acute intoxication or
accidents due to the formation of toxic vapours.
Read the data sheets provided by the material
manufacturers. Wear appropriate PPE.
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* The instructions regarding PPE apply for all
persons within the work area in addition to the
machine operator.

* The sanding of extremely hazardous materials
(e.g. paints with lead content and asbestos) is
highly toxic and should therefore be avoided or
only carried out by specialists wearing appropriate
PPE.

« Ensure that your workplace is clean and well-lit at
all times to prevent accidents.

* When working with electric power tools
outdoors, only use extension cables suitable for
outdoor use.

4.4 Recoil

Recoil is a sudden reaction to ajammed, hooked
or blocked accessory, e.g. the abrasive or driving
disc. The rotation of the accessory is blocked and
comes to a sudden standstill. This causes the
electric power tool to respond with increased
speed against the rotational direction of the
accessory at the location of the blockage. For
example, when a sanding disc hooks or jams

on the workpiece, the edge of the sanding disc,
which dips into the workpiece, may get caught
and break out the sanding disc, tear off or react
in a recoil. Depending on the rotational direction
of the sanding disc at the jamming point, it can
be ejected toward or away from the machine
operator. The sanding discs may also break at the
jamming point.

Arecoil is the result of improper or incorrect use
of the machine, incorrect work practices and/or
unfavourable operating conditions. The following
safety measures minimise the risk of recoil:

+ Hold the machine securely with both hands and
place your arms and body in such a way as to have
maximised control over recoil forces and reaction
momentum.

« Keep your hands away from rotating accessory
parts at all times, as they may recoil back across
your hand.

« Stay clear of the area of movement of the electric

power tool in case of a recoil and prevent other
from entering that area, as the device will be

8 GB

accelerated against the rotational direction of
the abrasive at the jamming point when a recoil
occurs.

+ Take extra care when working in corners and
along sharp edges, etc. Prevent the electric power
tool from rebounding or jamming in these areas.
The result would be loss of control and recoil.

5. General description of the machine

5.1 Machine illustrations and
type descriptions (page *2* and *3%)

* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (with replaceable head system)

5.2 Operating components (page *4%)

A: Pushbutton safety guard
B: On/off button
C: Rotation speed control dial [MIN-MAX]

5.3 Commissioning (page *5*-*11%)

AA®®

Caution! The mains plug must be disconnected
from the mains socket and must not be
plugged into the mains socket for all works
described in the following!

a. Remove the respective machine from the
packaging.

In TSW devices (page *5*-*7%): Remove the
body of the machine (main unit) and the
round or triangular replaceable head from the
package. Open the locking mechanism of the
replaceable head by pressing the two levers
on the outside of the unit (1a.). Push the re-
placeable head and main unit of the machine
together via the joining elements for a form-
locked fit (2a.-4a.). Make sure that the drive
pinis aligned correctly. Then release the clasp
levers of the head attachment (2a.).

To replace the replaceable head, loosen the
locking mechanism on the lever on the main

body of the machine and separate the replace-
able head from the main body of the machine
by pulling it upwards (1b. and 2b.).

b. Attach a suitable abrasive centrically on the
velcro backing pad of the tool (1c. and 2c. - see
page *8%)

A Caution! The extraction openings of the

abrasive must be placed directly over the
openings in the velcro backing pad to minimise
dust production during operation (2b).

. Attach an industrial vacuum cleaner to the tool
using a click or plug-in system. Follow the illustra-
tions on page *9* (1d. and 2d.) to connect the
industrial vacuum cleaner via the MENZER system.

Three velcro straps are attached to the

power cable. You can place these evenly
spaced around the suction hose. The closed velcro
connection links the cable and the suction hose
together and provides more stability when
working (1e. and 2e. - see page *9%).

Please follow the instructions on the following two
pages *10* and *11* (1f. and 2f. for the attach-
ment of the adapter; 1h.-1i. for the attachment/
removal of an industrial vacuum cleaner to/from
the adapter) for machines requiring an interme-
diary fitting of a MENZER universal adapter for
vacuum hose systems with hose diameters @
27-50 mm. Ensure that a dust bag suitable for

fine dust collection is in place inside the industrial
vacuum cleaner.

d. Ensure that the on/off button is not pressed be-
fore connecting the power cable to mains supply.

5.4 Settings and handling
(Page *10*-*14%)

IVINCICOICAT)

a. Switch on the industrial vacuum cleaner first,
and then the drywall sander. Hold the machine
securely and press the on/off button. At the same
time unlock the pushbutton safety guard (A and
B - refer to page *4* / *12*). Expect a rotational
effect when you switch the machine on.

b. Grip the drywall sander firmly with both hands
positioned within the insulated grip areas (D1 and
D2 - refer to page *12%).

. The rotational speed can be steplessly adjusted
as needed via the speed dial (C - see page *4* /
*12%*). Speed adjustments can be made during tool
operation. Higher speeds allow more abrasion,
while lower speeds ensure more control over the
sanding process.

Sanding performance, quantity and quality
depend largely on the correct choice of
abrasive.

d. Begin the sanding process by gently lowering
the device onto the substrate.

Press down with moderation to ensure that

the cup wheel lies flat and flush against the
substrate. Pressing down with too much force can
result in spiral-shaped scratch patterns on the
substrate and may damage the tool long-term. We
recommend using a circular, overlapping forward
motion of the sanding head across the work area.
The sander should remain in constant motion until
the desired refinement is achieved, as prolonged
sanding in place will result in abrasion marks.
Too much pressure will result in an overloading of
the machine and overheating of the sanding disc
and backing pad, leading to premature wear.
The sanding quality and performance depends
largely on the correct choice of abrasive.

@ In TSW devices: The triangular sanding head

does not have a rotating, but an oscillating
sanding motion. Less pressure should be applied
in the corners to protect the tips of the head
against overload and deformation.
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e. Remove the detachable nose section
(1j.-3j. - see page *13*).Press down on the
detachable nose section to unlock the click-on
connection on the backing pad cover. Now you can
disconnect the detachable nose section on the
left, then on the right from the backing pad cover.
Use the same work steps in reverse to re-attach it
(1k.-3k. - see page *14%*).
In TSW devices: Use the triangular sanding head.

f. Release the on/off button to switch off.

The pushbutton safety guard then functions
automatically. The backing pad with the abrasive
will slow down and come to a standstill. Make sure
that all movement has stopped before putting
down the machine.

é @ Caution! The mains plug must be
disconnected from the mains socket

and not be reconnected during any of the
described assemblies or disassemblies! Wait
until the backing pad has come to a complete
standstill!

5.5 Longlife Technology

The product has been explicitly designed for
intensive long-term professional use, it is
equipped with MENZER Longlife Technology and
thus fulfills all requirements professionals in this
trade or from an industrial background may need.
Its high performance engine continually provides
the machine with largely sufficient energy
reserves and thus guarantees for the possibility
of long-term use. The product’s highly efficient
drive furthermore guarantees for a permanently
elevated removal rate and complies even with the
highest professional standards.

The product’s design combines high quality
materials and intelligent electronics: Soft-start
and overload protection technology shield the
mechanical and electronic components in case of
peak loads and postpone wear and tear incidents.
MENZER Longlife Technology in combination with
the extended manufacturer’s warranty for
MENZER PRO LINE products thus provides you
with highly performing and long-lasting products.

10 GB

6. Maintenance and service

AA@®®

6.1 General information

The mains plug must be disconnected from the
mains socket before carrying out any work on the
device!

Do not use water or other liquid cleaning agents!
All parts of the housing and operating
components and joints must be cleaned regularly
with dry, clean compressed air, or with a fine
brush or dry, lint-free cloth!

Make sure that the ventilation slits in the housing
are free and clean at all times!

Regularly clean the extraction zone underneath
the backing pad and the opening to the extractor
guide around the sanding disc with compressed
air, a fine brush or a dry, lint-free cloth. Check the
connection cable, mains plug and other machine
components regularly for visual damage and have
them replaced by your MENZER Service workshop
as needed!

All repairs on the device and any works that entail
opening any of the machine components must be
carried out by MENZER Service!

6.2 Replacing the abrasive
(Page *15* and *8%*)

Detach the worn abrasive from the backing pad
(11.-3l. - page *15*%) and press on the new abrasive
centrically in the same position (see page *8%).
The hook & loop layer will hold it in place. Ensure
correct alignment of the extraction openings and
select a grit size appropriate for the intended use
(see chapter 5.3 on commissioning).

Never use the power tool without an
abrasive attached. Sanding without an
abrasive would destroy the backing pad.

6.3 Replacing the velcro backing pad
(Pages *16* and *17%)

Only use OEM backing pads! Place the Allen key
into the screw head of the driving disk attachment
bolt on the drive shaft (1m.). Hold the backing

pad with one hand, while using the Allen key to
unscrew the attachment bolt (in anti-clockwise
direction) from the drive shaft (2m.). Now you can
lift the backing pad off the drive shaft.

Attach the new backing pad in reverse order of
these work steps and use the Allen key to screw in
the attachment bolt (in clockwise direction). (1n.
and 2n.). Remove the Allen key.

Make sure you hand-tighten the bolt with
the Allen key.

6.4 Replacing the click-in brush ring
(TBS 225 PRO - pages *18* and *19%)

The click-in brush ring on the backing pad cover
must be replaced (tool-free mounting and
removal) if it shows signs of wear or damage.
Remove the abrasive from the velcro backing

pad to replace the two-part click-in brush ring
assembly (6.2 Replacing the abrasive). Remove
one of the click-in brush ring parts by carefully
detaching it from the click-in hooks and repeat the
procedure for the second click-in brush ring part,
while holding the backing pad cover firmly in place
(1o.and 20.).

Attach the new click-in brush ring parts in the
correct position, by clicking them carefully into the
click-in hooks provided (1p. and 2p.).

You can now re-attach the abrasive

(5.3 Commissioning - section d. - images 1c. and
2c. on page *8%).

Replacing the brush ring
(TSW 225 PRO - page *20* and *21%)

If the brush ring of the round sanding heads is
worn or damaged, it must be replaced.

To replace the brush ring loosen/pull the abrasive
from the backing pad (6.2 Replacing the abrasive).
Remove the screws that hold the brush ring, and
then the brush ring itself (19.-3q.).

Install the new brush ring in the old position and
retighten it with the screws (1r.).

Now you can refit the abrasive (refer to 6.2 Replac-
ing the abrasive).

6.5 Replacing the corners of the triangular
sanding head (in TSW units) (page *22%)

To replace the corners on the triangular sanding
head, loosen the outer screws on the replaceable
head housing (1s.). Then replace the corners and
retighten the screws (1t.).
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7. Error handling and troubleshooting

Problem

Possible causes

Remediation

* The machine is without
function or malfunctioning.

* Mains plugis incorrectly inserted
into the mains socket.

* Mains plug is defective.
+ Worn carbon brushes.

* Mains fuse was tripped.

+ Check the plug connection; insert
the mains plug correctly into the
mains socket.

+ Check mains fuse.

+ Contact the MENZER repair service.

* The machine is too noisy.

* Machine vibration is
excessive.

+ Velcro backing pad or abrasive
incorrectly attached.

* Filler material or substrate to be
processed is too hard.

« Attach the velcro backing pad and
abrasive securely and centrically.

+ Change the rotational speed.

+ Choose another abrasive. Read our
abrasive overviews or seek advice.

+ Contact the MENZER repair service.

* The machine produces too
much dust.

« Insufficient extraction
performance.

+ Clogged extraction pipe.

+ Dust bag in the industrial extractor
is full.

+ Kink in the extractor hose.
+ Defective (click-in) brush ring.

* Positions of the extraction openings
are not congruent.

+ Clean the extraction system.

+ Empty the dust bag.

+ Unkink the extractor hose.

* Replace the (click-in) brush ring.

+ Position the extraction openings
congruently.

« Too much of the substrate is
abraded.

* The grit size of the abrasive is too
large.

* Choose a smaller grit size.

* The entire sanding area
displays a bad or sub-optimal
surface quality.

* The abrasive grit is incorrect or too
large and/or the incorrect type of
abrasive is being used.

* The material or substrate to be
processed is not yet completely dry.

* The substrate is too soft and/or has
a very high filler content.

* Choose a smaller grit size and/or a
different type of abrasive. Read our
abrasive overviews or seek advice.

+ Read the data sheets and
processing information provided by
the substrate manufacturer.

« Striae in the sanded area.

+ Backing pad not flat on the
substrate.

+ Filler material too soft.

+ Position the velcro backing pad
flush on the substrate.

* Choose a smaller grit size.

* Deteriorating adhesion of the
abrasive or the velcro backing
pad accessory.

* Reverse of the abrasive is worn.

*+ Hook & loop of the velcro layer on
the backing pad is worn.

* Replace the abrasive.
* Replace the velcro backing pad.

+ Use the backing pad cover.

12 GB

8. Transport and storage

The machine must only be transported in the
original MENZER packaging provided. Always store
the sander in its appropriate packaging outside
the reach of children and prevent exposure to
moisture.

9. Disposal

Do not dispose of electric power tools in
household waste! The devices, their accessories
and packaging must be ecologically recycled in
compliance with national requirements!

K _EU only: In accordance with the EU

= Directive 2012/19/EU on electrical and
electronic waste, electric power tools must be
collected separately and ecologically recycled.

10. Functional accessories and
peripherals

Only use original MENZER accessories matching
this particular device for optimal work results.

X. MENZER TBS 225 PRO accessories and spare parts

(see page *23%) - not included in the scope of delivery:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. MENZER TSW 225 PRO accessories and spare parts
(see page *23*) - not included in the scope of delivery:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. MENZER industrial vacuum cleaner (see page
*23*) - not included in the scope of delivery:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. EC declaration of conformity
0125-P01-01-000001

We hereby declare under our sole responsibility
that the machine designated below, placed on the
market by us and described in these operating
instructions, complies with the following stand-
ards. This declaration loses its validity in case of a
machine modification without our consent.

Product: Drywall sander
Type: MENZER TBS PRO 225
Serial number range:  324/326/328/330 XXX XXX
Type: MENZER TSW PRO 225

Serial numberrange:  325/327/329/331 XXX XXX

Relevant EC directives
2006/42/EC; (EC) No. 1907/2006 (REACH);
2011/65/EU; 2014/30/EU

Applied harmonised standards
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH y
CelsiusstraBe 20 (L -
04420 Markranstadt Torsten Ceranski
Germany Managing Director
Markranstadt,
info@menzer-tools.com 19/05/2021
GB 13
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UKCA - declaration of conformity
0125-P01-01-000002

We as the manufacturer MENZER GmbH,
CelsiusstraBe 20, 04420 Markranstadt,
Germany declare under our sole responsibility,
that the product(s):

Designation: Drywall sander
Type designation: MENZER TBS 225 PRO (UK)
Serial number range: 328 XXX XXX
Type designation: MENZER TSW 225 (UK)
Serial number range: 329 XXX XXX
Type designation: MENZER TBS 225 (110V)
Serial number range: 330 XXX XXX
Type designation: MENZER TSW 225 (110V)
Serial number range: 331 XXX XXX

fulfill(s) all the relevant provisions of the following
UK Regulations:

«S.1.2008/1597

+S.1.2016/1091

«S.1.2012/3032

and are manufactured in accordance with the fol-
lowing designated standards:

* BSEN 60745-1
* BSEN 60745-2-3
* BSEN 55014-1
*BSEN 55014-2
*BSEN 61000-3-2
* BSEN 61000-3-3

UK Place and date of declaration:
CA Markranstadt, 07.11.2022
Signed on behalf of and in name of MENZER GmbH

Responsible person - (2P
Managing director: Torsten Ceranski

Technical files held by: MENZER GmbH,
Final House, 2A Carlisle Avenue,
London, W3 7NG,

United Kingdom
PIM@menzer-tools.com
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Exemption from liability:

The manufacturer and his representative are not
liable for any damage and lost profit due to inter-
ruption in business caused by the product or by an
unusable product.

The manufacturer and his representative are not
liable for any damage which was caused by im-
proper use of the product or by use of the product
with products from other manufacturers.

12. Warranty conditions

The consumer is granted a warranty with the
purchase of a MENZER PRO LINE power tool. The
detailed terms of warranty can be found at:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

MENZER Service

Phone: +49 (0) 34298 741415

Fax: +49(0) 342987414 29
E-Mail: service@menzer-tools.com

No liability for typographical errors.
Subject to technical changes.

IMENZER Y’

Traduccion de las instrucciones de uso originales - 0125-P01-03-000001

LIJADORA PARA CONSTRUCCION EN SECO
MENZER TBS 225 PRO / TSW 225 PRO
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Apreciado cliente:

Con la lijadora para construccién en seco MEN-
ZERTBS 225 PRO / TSW 225 PRO ha elegido un
producto de alta calidad con una gran durabilidad
y un rendimiento excepcional. El aparato se ha
desarrollado especialmente para el uso profesio-
nal continuado y, por tanto, intensivo, cuenta con
la tecnologia Longlife de MENZER y corresponde
asi a los requisitos especiales de profesionales del
sector de oficios y la industria. Le agradecemos su
confianza.

Por favor, lea las indicaciones para el manejoy

la seguridad en las siguientes paginas antes de
trabajar por primera vez con el equipo. Ademas,
una lectura atenta le ayudard a conseguir un
resultado éptimo en su trabajo. Las indicaciones
de seguridad sirven para protegerle de accidentes
causados por un uso inadecuado de la lijadora
para construccién en seco.

Las indicaciones para el manejoy el
mantenimiento familiarizan al usuario de

la lijadora para construccién en seco con la
estructura, los requisitos técnicos, el manejo
seguro, el mantenimiento y la conservacién
correctos, asi como el almacenamientoy la
aplicacion. El uso del equipo tiene lugar bajo
su propio riesgo y responsabilidad. Estas
instrucciones de manejo y las indicaciones de
seguridad contenidas en las mismas se deberian
conservar cuidadosamente.

El equipo MENZER

2ES

1. Simbolos utilizados y a observar

1.1 Simbolos en el equipo

iObservar las instrucciones!
iDesconectar la clavija de la red!
jUtilizar una proteccion ocular!
jUtilizar una proteccioén respiratoria!
iUtilizar una proteccion auditiva!
iNo tirar a la basura doméstical

Clase de proteccion Il

CTOEQO®O®® ®

Marca de conformidad CE
1.2 Simbolos e indicaciones de vigencia general

A Advertencia de peligros generales
A Advertencia de tensién eléctrica

@ Notas e informacién

@ Logotipo Triman (sélo relevante en FR)
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2. Uso conforme a lo previsto

La lijadora para construccion en seco MENZER
TBS 225 PRO / TSW 225 PRO esta prevista para

el lijado en seco de paredes y techos, el lijado
de paredes en seco enmasilladas, asi como la
eliminacién de pinturas y restos de adhesivos y/o
papeles pintados.

Solo se deben utilizar productos abrasivos reco-
mendados por MENZER. No se permite el uso de

3. Datos técnicos y emisiones

discos de corte o de desbaste, asi como discos
abrasivos de ldminas, cepillos metalicos u hojas
de sierra.

Para la aspiracién del polvo recomendamos utili-
zar los aspiradores industriales.

é jAtencion! jEl usuario es responsable en
caso de uso no conforme a lo previsto!

Dimensiones/parametros de lijado TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Placa lijadora redonda/triangular [mm] @225 @225
A 250x290

Orbita, triangular [mm] - 1.5
Velocidad de ralenti, de ajuste continuo [min'] 1,000-2,100 ® 1,000-1,950
Velocidad de 6rbita, de ajuste continuo [min-'] - A 6,000-11,000
Dimensiones [mm)] 460 x 250 x 220 @510 x 250 x 220

A530x290x220
Peso (incl. cable 4 m) [kg] 2.7 3.2

Tensién

220-240V ~50 Hz

110-130V ~50 Hz

110-120V ~ 60 Hz

Consumo de potencia 1010 W
Clase de proteccién g/
Nivel de presién sonora (Lpa) *83 dB(A)
Potencia acustica (Lwa) *94 dB(A)
Inseguridad (nivel de potencia acustica) K =3 dB(A)

Valor de emision de vibraciones redondo/triangular

*a, <2.5m/s?/*a, <6 m/s?

Inseguridad (valor de emisién de vibraciones)

K=1,5m/s?

* Determinacion segun las condiciones de prueba
de EN60745 con una herramienta eléctrica nueva
sin desgastar. Los valores varian como consecuencia
del uso regular, del desgaste y del empleo con piezas
y productos abrasivos variados, las condiciones
ambientales y un mantenimiento deficiente.

Los valores indicados fueron determinados en
condiciones de laboratorio y no son suficientes para
elaborar una evaluacion de riesgos.

Los valores aplicables efectivamente en el puesto
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de trabajo y las condiciones de trabajo concretas
dependen de las condiciones ambientales, del

modo de trabajo, de la duracién del trabajo y de los
materiales empleados.

MENZER GmbH no asume ninguna responsabilidad
en caso de que se utilicen los valores indicados en
lugar de los valores de emisién efectivos a la hora de
elaborar cualquier evaluacion de riesgos que pudiera
ser necesaria en el caso individual.

4. Indicaciones de seguridad

AANO®O@OO

4.1 Aspectos generales

iAtencion! jLea atentamente todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones!

+ Conserve las instrucciones de uso cuidadosa-
mente.

+ Utilice el equipo Ginicamente conforme a su uso
previsto. En caso de ejecutar trabajos para los cua-
les no se haya desarrollado el equipo se pueden
causar dafios materiales y personales.

* En caso de incumplimiento de las instrucciones
o indicaciones o errores en el cumplimiento de las
mismas se pueden causar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

+ Este equipo no debe ser manejado por personas
que padezcan discapacidades fisicas/psiquicas

o disfunciones cognitivas o que carezcan de la
experiencia necesaria en el manejo de este tipo
de equipos. iNo se permite el uso del equipo por
nifios!

+* En el marco de una formacion profesional se
admite el uso por adolescentes. Sin embargo, se
aplican las disposiciones de la Ley alemana de
Proteccion del Trabajo Juvenil (JArbSchG).

» AlImacene el equipo fuera del alcance de los nifios.

* Mantenga alejados a los nifios durante el uso de
la herramienta eléctrica.

* No permita nunca el uso del equipo por perso-
nas que no hayan leido las instrucciones de uso.

* Haga reparar los equipos defectuosos Unicamen-
te por el servicio técnico MENZER.

+ Evite una falsa sensacién de seguridad y no
incumpla las reglas de seguridad para el uso de
herramientas eléctricas, aunque esté familiariza-
do con la herramienta después de multiples usos.

* Manténgase atento, preste atencién a lo que
estd haciendo y proceda de manera razonable al
trabajar con una herramienta eléctrica. No utilice
herramientas eléctricas cuando esté cansado o

se encuentre bajo el efecto de drogas, alcohol o
medicamentos.

4.2 Indicaciones de seguridad especificas para
la maquina

« El equipo solo se debe conectar a tomas de
corriente de red cuya tension de red y frecuencia
coincidan con los datos que figuran en la placa de
caracteristicas de la maquina.

* Antes de iniciar el trabajo, compruebe el fun-
cionamiento correcto de todos los elementos de
mando.

» No ponga nunca en marcha el equipo si existen
defectos en el cable, en partes de la carcasay
otros componentes del equipo.

+ Cuide concienzudamente las herramientas eléc-
tricas y las herramientas de insercién. Controle que
los elementos moviles funcionan correctamente

y no quedan bloqueados y que no estén rotos o
dafiados de manera a perjudicar el funcionamien-
to de la herramienta eléctrica. Haga reparar los
elementos defectuosos por el servicio técnico
MENZER antes de utilizar la herramienta eléctrica.

« Para evitar accidentes, antes de conectar la
maquina a una toma de corriente, compruebe
siempre que la lijadora no se puede conectar
accidentalmente.

+ Siel equipo se apaga de manera no deseada,
suelte el boton de encendido y apagado y el asegu-
ramiento de botones y desconecte la clavija de la
red. Observe el capitulo 7 - Correccién de errores
y averias y/o consulte al servicio técnico MENZER.

+ Sujete el equipo siempre con ambas manos; de
lo contrario es posible que pierda el control de la
herramienta y se produzcan dafios.

* Retire las herramientas (p. ej., llaves de tuercas)
antes de conectar el equipo.

+ Antes de iniciar el trabajo, deje el equipo en
marcha durante aprox. 1 minuto para su compro-
bacién, manteniendo el plato lijador alejado del
cuerpo.
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* Sujete el equipo Unicamente en las superficies de
agarre aisladas para evitar descargas eléctricas si
el equipo entra en contacto con lineas eléctricas
ocultas o con su propio cable de red.

+ Para reducir el riesgo de descargas eléctricas,
mantenga el cable de conexién alejado del plato
lijador y de la superficie a lijar. De esta manera se
minimiza el riesgo de causar dafios en la envoltura
del cable o de seccionar el cable con el producto
abrasivo y se evita que el cable se enrolle alrede-
dor de sumano o brazo.

+ Si el cable de conexién ha sufrido algiin dafio,
desconecte inmediatamente la clavija de la red.

* No pase el cable de conexién por cantos cortan-
tes para evitar la formacién de dobleces y grietas
que podrian causar otros dafios consecuenciales.

* Para desconectar el equipo de la toma de co-
rriente, no tire nunca del cable; sujete para este fin
la clavija. No cuelgue el equipo nunca del cable.

+ Desconecte el equipo antes de cambiar el disco
abrasivo o el producto abrasivo.

+ Antes de cambiar el plato lijador, desconecte
siempre el equipo de la red de alimentacion.

* No exponga el equipo completo a medios agresi-
Vos, p. €j., sustancias quimicas o un calor elevado
de mas de 60 °C.

* No realice jamas modificaciones técnicas en el
equipo.

* Mantenga la herramienta eléctrica alejada de la
lluviay la humedad.

« Utilice inicamente productos abrasivos y platos
lijadores recomendados por MENZER que corres-
pondan a la aplicacién y las dimensiones del equi-
poy se adapten exactamente al husillo portamue-
las, con el fin de evitar una marcha inestable,
vibracionesy la pérdida de control del equipo.

+ Si se reduce la adherencia del sistema de suje-
cién de gancho y bucle en el plato lijador, se pue-
den soltar los accesorios para el plato lijador, p. ej.,
los discos abrasivos, y causar lesiones. Esto puede
ocurrir especialmente durante el funcionamiento
sin aplicacion. Por este motivo, cambie el plato
lijador cuando se vaya reduciendo la adherencia.
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« Utilice Unicamente discos abrasivos del tamafio
correcto que correspondan a las recomendacio-
nes del fabricante.

* No utilice discos abrasivos usados o desgastados
y adaptados de herramientas eléctricas de mayor
tamafio.

+ Después de una caida del equipo, compruebe la
herramienta eléctricay el plato lijador para detec-
tar eventuales dafios. Desmonte el plato lijador
para realizar una comprobacién més detallada.
Haga reparar los elementos defectuosos antes
del uso. Para este fin, consulte al servicio técnico
MENZER.

Platos lijadores rotos y equipos dafiados pueden
causar lesiones e inseguridad durante el manejo
de los equipos.

* No se permite utilizar herramientas de insercién
dafiadas. Antes de cada uso, asi como después
de una caiday otros impactos externos, se deben
examinar las herramientas de insercién y el plato
lijador para comprobar que no muestran dafios,
sustituyéndolos si fuera necesario.

* No utilice herramientas de insercién cuya
velocidad de giro admisible no sea igual o superior
a la velocidad de giro maxima indicada en la herra-
mienta eléctrica.

« Utilice la lijadora para construccién en seco
Unicamente para mecanizar superficies secas.
No utilice agua u otros lubricantes refrigerantes
liquidos, ya que pueden favorecer la aparicién de
descargas eléctricas mortales.

* Para evitar cortes u otras lesiones graves, no
mantenga la maquina en marcha en la proximidad
inmediata de su cuerpo o directamente aplicada
en el mismo. Solo se permite llevar la herramienta
eléctrica sobre el cuerpo si estd completamente
parada.

+ Solo deposite la maquina una vez que haya sido
desconectaday el plato lijador se haya parado por
completo, con el fin de evitar que se enganchey se
produzca un retroceso.

+ Limpie regularmente las ranuras de ventilacién
en la maquina para mantener el efecto de refri-
geracién y evitar la acumulacién de polvos con-
ductivos, dado que estos representan un riego de
descargas eléctricas y cortocircuitos. Desconecte

la maquina previamente de la red de alimentaciéon
y utilice aire comprimido.

* En caso de interrupciones o al finalizar el trabajo,
desconecte la maquina inmediatamente de la red
de alimentacion.

+» Desconecte inmediatamente el equipo si se oyen
ruidos anormales o aparecen vibraciones inusua-
les, y consulte al servicio técnico MENZER.

+ Durante el trabajo se pueden generar polvos no-
civos/toxicos (p. ej., en algunas clases de madera o
materiales minerales). La inhalaciéon o el contacto
con este tipo de polvos pueden representar un
peligro para el usuario y cualquier otra persona
que se encuentre en el drea de trabajo.

Observe las normas de seguridad vigentes en su
pais.

Conecte el equipo a un dispositivo de aspiracion
apropiado.

* Trabaje con especial precaucién en la zona de
esquinas, bordes afilados, etc. (véase también el
capitulo 4.4)

* Evite que las herramientas de insercién choquen
con la piezay se enganchen (véase también el
capitulo 4.4)

+ Lleve siempre gafas protectoras para evitar
riesgos para sus ojos durante el lijado.

+ Para proteger su salud, lleve una mascarilla respi-
ratoria P2.

+ Elruido generado durante el trabajo dafia el
ofdo. jLleve una proteccién auditival

* Mantenga los mangos y las superficies de agarre
secos, limpios y libres de aceite y grasa.

* jAtencion, peligro de incendio! Evite el sobreca-
lentamiento del material a lijar y de la lijadora. Va-
cie siempre el colector de polvo antes de realizar
pausas en el trabajo. En condiciones desfavora-
bles, p. e]., en caso de proyeccion de chispas, el
polvo de lijado en la bolsa de filtro o el filtro del
aspirador se puede inflamar espontaneamente.
Existe un peligro especial si el polvo de lijado esta
mezclado con polvo de madera y/o restos de laca
u otras sustancias quimicas y el material a lijar se
calienta al cabo de un trabajo prolongado.

4.3 Entorno de trabajo

* Preste atencién a que no se encuentren otras
personas en su puesto de trabajo o que manten-
gan en todo momento una distancia de seguridad
suficiente frente a usted.

+ Para evitar dafios en el plato lijador es necesario,
antes de iniciar el lijado, hundir todos los clavos,
tornillos u otros elementos metalicos en la superfi-
cie a mecanizar o retirarlos de la misma. De esta
manera se previenen dafios en el equipo, asi como
su bloqueoy retroceso.

+» Conecte un aspirador industrial apropiado para
reducir la generacién de polvo.

* El polvo de lijado y la proyeccién de astillas del
producto abrasivo o de la pieza suponen un peli-
gro para sus 0jos. jLleve gafas protectoras!

« El polvo de lijado dafia las vias respiratorias y
los érganos respiratorios. jLleve una mascarilla
respiratorial

* Mantenga sus manos, su cabello, sus piesy las
prendas que no sean cefiidas alejados del plato
lijador y/o cubralos adicionalmente.

« Evite el contacto del cuerpo con superficies con
puesta a tierra, p. ej., radiadores y tubos, cocinas
y frigorificos.

* Lleve calzado de trabajo antideslizante.

* Asegure su estabilidad (buen contacto con el
suelo y un equilibrio seguro) y no trabaje a mucha
distancia por encima de la cabeza, ya que podria
perder el equilibrio.

* No utilice el equipo en la proximidad de mate-
riales inflamables, dado que estos se podrian
inflamar por la proyeccién de chispas.

+ Observe las fichas de datos de los fabricantes
del material de las piezas que quiere lijar. En
caso de formacién de polvos autoinflamables o
explosivos no debe utilizar el equipo, dado que
una posible proyeccién de chispas puede tener
consecuencias mortales.

* No se permite el uso del equipo en atmoésferas
potencialmente explosivas.
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* Aseglrese de que su puesto de trabajo esta
siempre correctamente ventilado para evitar
desmayos e intoxicaciones o accidentes, dado que
se pueden formar vapores téxicos. * Observe las
fichas de datos de los fabricantes del material.
Lleve un equipo de protecciéon adecuado.

« Las instrucciones acerca del equipo de protec-
cion se aplicaran, junto al usuario, para todas las
personas que se encuentren en el drea de trabajo.

« El lijado de materiales especialmente peligrosos
(p. ej., pinturas con contenido de plomo y amianto)
es altamente tdxico. Por este motivo se deberia
evitar o solo deberia ser ejecutado por especialis-
tas con el correspondiente equipamiento.

* Aseglrese de que su puesto de trabajo esta siem-
pre limpio y bien iluminado para evitar accidentes.

+ Al trabajar con la herramienta eléctrica al aire
libre, utilice Unicamente cables de prolongacién
que también sean apropiados para el exterior.

4.4 Retroceso

El retroceso es una reaccién repentina que se pro-
duce si una herramienta de insercién, por ejem-
plo, el producto abrasivo o el plato lijador, se ha
quedado aprisionada, enganchada o bloqueada.
Este bloqueo detiene muy rapidamente la rotaciéon
de la herramienta de inserciéon. Como reaccion, la
herramienta eléctrica sufre una aceleracién en el
sentido de giro contrario al de la herramienta de
insercién en el punto de bloqueo. Si, por ejemplo,
un disco abrasivo queda enganchado o bloqueado
en la pieza, el borde del disco abrasivo que pene-
tra en la pieza puede engancharse, con lo cual el
disco abrasivo se puede romper, desprender o re-
accionar con un retroceso. El disco abrasivo puede
saltar hacia el operador o en direccién contraria,
en funcién del sentido de giro del disco abrasivo
en el punto de bloqueo. En este proceso, los discos
abrasivos también se pueden romper.

Un retroceso se produce como consecuencia de
un uso incorrecto o inadecuado de la maquina, un
modo de trabajo incorrecto y/o unas condiciones
de servicio desfavorables. Las siguientes medidas
de precaucién reducen al minimo el riesgo de
retroceso:

* Sujete el equipo firmemente con ambas manos
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y posicione sus brazos y su cuerpo de manera
que tenga el maximo dominio de las fuerzas de
retroceso y los pares de reaccion.

+ No posicione jamas su mano en la proximidad de
las herramientas de insercién en rotacién, dado
que podrian retroceder sobre su mano.

* Es necesario que usted y las demés personas
presentes se mantengan alejados de la zona en la
cual se mueve la herramienta eléctrica si se produ-
ce un retroceso, porque en este caso el equipo se
acelera en contra del sentido de giro del producto
abrasivo en el punto de bloqueo.

+ Trabaje con una especial precaucién en la zona
de esquinas, bordes afilados y similares. Evite que
la herramienta eléctrica salte atras o se bloquee
en estas zonas. Las consecuencias serian la pérdi-
da del control y un retroceso.

5. Descripcion general de la maquina

5.1 Representaciones de la maquinay
descripcién de los tipos (pagina *2* y *3%)

* TBS 225 PRO

¢ TSW 225 PRO (con sistema de cabezal
reemplazable)

5.2 Elementos de mando (pagina *4*)

A: Aseguramiento de botones
B: Boton de encendido y apagado
C: Rueda de control de la velocidad [MIN-MAX]

5.3 Puesta en marcha (pagina *5*-*10%)

AA@®®

jAtencion! Para todos los trabajos que se des-
criben a continuacién, la clavija de red se debe
desconectar de la toma de corriente o no se
debe enchufar.

a. Saque el dispositivo correspondiente de su
empaque.

Para dispositivos TSW (pagina *5*-*7*) : Saque de
su empaque el cuerpo del dispositivo y el cabezal
requerido, redondo o triangular. Presionando las
dos palancas de la parte externa del cuerpo del
dispositivo, abra el mecanismo de seguridad para el
cabezal (1a.). Coloque juntos el cabezal y el cuerpo
del dispositivo, haciendo coincidir sus formas en el
contorno del soporte (2a.-4a). Preste atencién a la
correcta alineacion del eje impulsor. Después suelte
las abrazadera para fijar el cabezal (2a.). Para reem-
plazar el cabezal desmontable, afloje el mecanismo
de seguridad mediante las palancas en el cuerpo
del dispositivo, y separe el cabezal del cuerpo
levantando el cuerpo del dispositivo (1b. y 2b.).

b. Monte un producto abrasivo apropiado en
posicion centrada en el plato lijador con sujecién
de ganchoy bucle de la maquina (1c.y 2c. - véase
la pagina *8%).

A jAtencion! Para reducir al minimo la
generacion de polvo durante el trabajo, los
orificios de aspiracién del producto abrasivo
deben coincidir con los orificios en el plato
lijador con sujecién de gancho y bucle (2¢).

c. Conecte un aspirador industrial a la maquina

a través del sistema de encaje o de enchufe. Para
la conexién de un aspirador industrial mediante
el sistema MENZER, siga las instrucciones por ima-
genes en la pagina *9* (1d. y 2d.).

En el cable de conexién ala red se han
montado tres soportes de cable con velcro.
Puede colocarlas distribuidas uniformemente
alrededor de la manguera de aspiracion.
La conexién cerrada de velcro conecta el cabley la
manguera de aspiracién y proporciona mas esta-
bilidad al trabajar (1e. y 2e. - ver pagina *9%).

Si se necesita intercalar un adaptador universal
MENZER para sistemas de tubo de aspiracion

de @ 27-50 mm, siga las instrucciones en las dos
paginas siguientes *10* y *11* (1f. y 2f. parala
conexién del adaptador; 1h.-1i. para la conexiéony
la retirada de un aspirador industrial en el adapta-
dor). Aseglrese previamente de que esta colocada
una bolsa colectora apropiada para particulas
finas en el aspirador industrial.

d. Antes de conectar el equipo a latoma de
corriente, compruebe que el botén de encendido
y apagado no debe estar pulsado y conecte el
equipo con la clavija a la toma de corriente.

5.4 Ajustesy manejo
(pagina *11*-*13%)

IVINCICICAT)

a. Puede conectar primero la aspiradora indus-
trial y después la lijadora para construccién en
seco. Sostenga la maquina firmemente y presione
hasta el fondo el botén de encendido y apagado.
Al mismo tiempo, desbloquee el Aseguramiento
de botones (Ay B - ver pagina *4* / *12%*). Debe
prever un efecto de giro con la conexién.

b. Sostenga la lijadora para construccién en seco
con ambas manos en las zonas de agarre aisladas
previstas (D1y D2 - ver pagina *12%).

c. Lavelocidad de rotacién se puede ajustar de
forma continua segun las necesidades mediante
la rueda de control de la velocidad (C - ver pagina
*4* [ *12%). Esto también es posible durante el
funcionamiento. Una velocidad de giro mas alta
permite conseguir una mayor abrasién, mientras
que una mas baja garantiza un mayor control del
proceso de lijado.

El rendimiento, el volumeny la calidad del
lijado dependen en gran medida de la
eleccion del producto abrasivo adecuado.

d. Inicie el lijado, aplicando el equipo con cuidado
en la superficie a mecanizar.

Solo ejerza la presion suficiente para que el

cabezal de lijado esté aplicado en posicién
rectay enrasado en la superficie. Una presién
excesiva puede producir arafiazos en forma de
espiral e irregularidades en la superficie de
trabajo, ademas de causar dafios permanentes a
la herramienta. Se recomienda conducir el cabezal
de lijado por la superficie de trabajo en un
movimiento circular solapado. La lijadora se
deberia mantener en movimiento hasta alcanzar
la finura deseada, dado que el lijado prolongado
en un mismo lugar produce huellas de lijado.
Una presion excesiva también causa la sobrecarga
de la maquinay el sobrecalentamiento del disco
abrasivo y del plato lijador, con el resultado de un
desgaste prematuro.
La calidad y el rendimiento de lijado dependen
de manera esencial de la eleccién del producto
abrasivo adecuado.
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En dispositivos TSW: El cabezal triangular no

realiza un movimiento de lijado de rotacién,
sino un movimiento vibratorio de lijado. En las
esquinas se debe trabajar reduciendo la presion
para proteger las puntas del cabezal de una
sobrecarga y deformacién.

e. Para poder lijar hasta el borde, quite la
punta de cabezal de lijado desmontable
(1j.-3j. - ver pagina *13*). Para este fin, suelte,
mediante una presién hacia abajo, la unién de
encaje de la punta de cabezal de lijado
desmontable de su anclaje en la cubierta del
cabezal de lijado. Seguidamente, separe la punta
de cabezal de lijado desmontable, primero a la
izquierda y después a la derecha, de la cubierta del
cabezal de lijado. El remontaje se realiza
ejecutando las mismas operaciones en el orden
inverso (1k.-3k. - ver pagina *14%).
En dispositivos TSW: Utilice el cabezal de lijado
triangular.

f. Parala desconexioén, suelte el boton de
encendido y apagado simultdaneamente al
aseguramiento de botones. El plato lijador con el
producto abrasivo se sigue moviendo en inercia
hasta la parada. Compruebe que el movimiento
esté terminado antes de depositar la maquina.

é ijAtencién! Para todos los trabajos de

montaje y desmontaje, la clavija de
red se debe desconectar de la toma de
corriente o no se debe enchufar. jEspere hasta
que el plato lijador en movimiento en inercia se
haya parado por completo!

5.5 Tecnologia Longlife

El producto se ha desarrollado especialmente
para el uso profesional continuado y, por tanto,
intensivo, cuenta con la tecnologia Longlife

de MENZERYy corresponde asi a los requisitos
especiales de profesionales del sector de oficios y
la industria.

El motor de gran rendimiento ofrece siempre
reservas de potencia suficientes a la hora de
emplear el producto y cuenta con una larga vida
atil. El potente accionamiento garantiza, ademas,
una alta capacidad de arranque permanente en el
marco de un uso profesional intensivo.

Ademas del uso de materiales de alta calidad, el
producto cuenta con una electrénica inteligente:
de este modo, el arranque suave y la proteccion
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contra sobrecargas protegen los componentes
mecanicos y electrénicos de picos de cargay, asi,
de un desgaste y fatiga tempranos.

Con la tecnologia Longlife de MENZER, en
combinacién con la garantia del fabricante
ampliada para productos MENZER PRO LINE,
obtiene un producto con un rendimiento
excepcional y una larga vida util.

6. Mantenimiento y conservacion

AA@®®

6.1 Aspectos generales

iAntes de realizar cualquier trabajo en el equipo, la
clavija de red se debe desconectar de la toma de
corriente!

No utilice agua u otros productos de limpieza
liquidos!

Todas las partes de la carcasa, los elementos de
mando y las articulaciones se tienen que limpiar
regularmente con aire comprimido seco y limpio o
con un cepillo fino o un trapo seco.

Cuide que las ranuras de ventilacién en la carcasa
estén siempre libres y limpias.

Limpie también regularmente la zona de
aspiracion situada por debajo del plato

lijador y el orificio para la conduccién de la
aspiracion alrededor del disco abrasivo con aire
comprimido, un cepillo fino o un trapo seco.
Controle regularmente, antes del uso del equipo,
que el cable de conexién, la clavijay los demas
componentes del equipo se encuentran en
perfecto estado. Si es necesario, hagalos cambiar
por el servicio técnico MENZER.

iTodas las reparaciones en el equipo y cualquier
trabajo que requiera abrir los componentes de

la carcasa deben ser ejecutados por el servicio
técnico MENZER!

6.2 Cambio del producto abrasivo
(paginas *15%* y *8%)

Retire el producto abrasivo usado del plato

lijador (11.-3l. - pagina *15*) y aplique a presién el
producto abrasivo nuevo, centrado, en la misma
posicion (véase la pagina *8%). El sistema de
sujecién de gancho y bucle lo sujeta en su sitio.
Cuide de hacer coincidir los orificios de aspiracién
y elija una granulometria apropiada para la
aplicacién (observe al respecto también el capitulo
5.3 Puesta en marcha).

No utilice jamas el equipo sin producto
abrasivo. El lijado sin producto abrasivo
destruiria el plato lijador.

6.3 Cambio del plato lijador con sujecién de
gancho y bucle
(paginas *16* y *17%)

jUtilice Unicamente platos lijadores originales!
Introduzca la llave hexagonal en la cabeza del
tornillo de fijacién del plato lijador en el arbol
motor (1m.). Sujete el plato lijador con una mano
mientras desenrosca el tornillo con la ayuda

de la llave hexagonal en el sentido de giro de la
maquina (en sentido antihorario) del arbol motor
(2m.). Seguidamente, se puede quitar el plato
lijador del &rbol motor.

El nuevo plato lijador se monta en el orden inverso
y se aprieta mediante la llave hexagonal, girando
en contra del sentido de giro de la maquina (en
sentido horario). (1n.y 2n.). Retire después la llave
hexagonal.

Es absolutamente necesario apretar con
fuerza manual con la ayuda de una llave
hexagonal.

6.4 Cambio de la corona de cepillo encajable
(TBS 225 PRO - péginas *18* y *19%)

Sila corona de cepillo encajable de la cubierta

del plato lijador con el sistema de encaje esta
desgastada o ha sufrido dafios, se debe sustituir
(desmontaje y montaje sin herramientas).

Para cambiar el médulo de corona de cepillo
encajable de dos partes, retire el producto
abrasivo del plato lijador con sujecién de gancho
y bucle (6.2 Cambio del producto abrasivo).
Seguidamente, quite primero una de las partes
de la corona de cepillo encajable, retirdndola con
cuidado de los ganchos de sujecién, y proceda

de la misma manera con la segunda parte de la
corona de cepillo encajable, sujetando bien la
cubierta del plato lijador (10.y 20.).

A continuacion, monte las nuevas partes de la
corona de cepillo encajable en la posicién antigua,
encajandolas con cuidado exactamente en los
ganchos de sujecién previstos al efecto (1p. y 2p.).
Después puede volver a montar el producto abra-
sivo (5.3 Puesta en marcha - apartado b. - figuras
1c.y 2c. en la pagina *8*).

Cambio de la corona de cepillo
(TSW 225 PRO - paginas *20* y *21%)

Sila cabeza de cepillos de los cabezales redondos
estd desgastada o dafiada, se tiene que cambiar.
Para cambiar la cabeza de cepillos afloje/jale el
abrasivo de la placa de lijado (6.2 Cambio del pro-
ducto abrasivo). Retire los tornillos que sostienen
la cabeza de cepillos, y después retire la cabeza de
cepillos misma (19.-3q.).

Coloque la nueva cabeza de cepillos en la misma
posicion de antes, y vuelva a fijarla con los tornillos
(1r.).

Ahora se puede volver a colocar el abrasivo (6.2
Cambio del producto abrasivo).

6.5 Sustitucion de las esquinas del cabezal
lijador triangular (en dispositivos TSW)
(pagina *22%)

Para cambiar las esquinas del cabezal triangular,
afloje los tornillos exteriores de la carcasa del ca-
bezal intercambiable (1s.). A continuaciéon cambie
las esquinas y vuelva a apretar los tornillos (1t.).

ES 11
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7. Correccion de errores y averias

Problema

Posibles causas

Correccion

* La méaquina no funciona
o el funcionamiento esta
perturbado.

+ La clavija no esta conectada correc-
tamente a la toma de corriente.

+ Clavija defectuosa
+ Escobillas de carbono desgastadas

+ Se ha disparado el fusible de la red
de alimentacion.

« Compruebe la conexiéon de enchufe;
conecte la clavija correctamente a la
toma de corriente.

+ Compruebe el fusible de la red de
alimentacion.

* Recurra al servicio de reparacion
MENZER.

+ La maquina genera un ruido
excesivo.

* Lamaquina vibra
excesivamente.

+ El plato lijador con sujecién de
ganchoy bucle o el producto
abrasivo no estan fijados
correctamente.

+ El material de masilla o la superficie
a lijar son demasiado duros.

* Fije el plato lijador con sujecion de
ganchoy bucley el producto abrasivo
firmemente y en posicién centrada.

* Varie la velocidad de giro.

+ Elija un producto abrasivo diferente.
Observe al respecto nuestras vistas
generales de productos abrasivos o
solicite asesoramiento.

* Recurra al servicio de reparacion
MENZER.

* Lamaquina genera
demasiado polvo.

+ Potencia de aspiracion
insuficiente.

+ Tubo de aspiracién obstruido

+ La bolsa colectora del aspirador
industrial estd llena.

* Manguera de aspiracién estrangulada
« Corona de cepillo (encajable) defectuosa

+ Los orificios de aspiracién no estan
posicionados de manera que coincidan.

* Limpie el sistema de aspiracion.
+Vacie la bolsa.

* Elimine la estrangulacién en la
manguera de aspiracion.

« Sustituya la corona de cepillo (encajable).

+ Posicione los orificios de aspiracién
de manera que coincidan.

« El material mecanizado es
erosionado excesivamente.

+ La granulometria del producto
abrasivo es demasiado gruesa.

* Elija una granulometria mas fina.

« Calidad de superficie
deficiente o no éptima en toda
la zona de lijado.

+ Granulometria incorrecta o dema-
siado gruesa del producto abrasivo
y/o producto abrasivo inadecuado

+ La masilla todavia no esta
totalmente seca.

+ Lamasilla es demasiado blanda y/o
la proporciéon de material de relleno
es demasiado alta.

+ Elija una granulometria més fina y/o
utilice un producto abrasivo distinto.
Observe al respecto nuestras vistas
generales de productos abrasivos o
solicite asesoramiento.

* Observe las fichas de datos y las
indicaciones para el procesamiento
de los fabricantes de la masilla.

« Estrias en la superficie lijada

* Plato lijador aplicado en posiciéon
inclinada.

+ La masilla es demasiado blanda.

« Aplique el plato lijador con sujecién de
gancho y bucle en posicién mas plana.

+ Elija una granulometria mas fina.

+ Sevareduciendo la
adherencia del producto
abrasivo o del accesorio del
plato lijador con sujecién de
ganchoy bucle.

+ Cara posterior del producto
abrasivo desgastada.

+ Sistema de sujecién de ganchoy
bucle del plato lijador desgastado.

+ Cambie el producto abrasivo.

+ Cambie el plato lijador con sujecién
de ganchoy bucle.

+ Utilice el protector para el plato lijador.
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8. Transporte y almacenamiento

La maquina solo se debe transportar en los emba-
lajes originales de MENZER incluidos en el suminis-
tro. También debe almacenar la lijadora siempre
en estos medios auxiliares, fuera del alcance de
los nifios y sin que esté expuesto a la humedad.

9. Eliminacion

iNo tire las herramientas eléctricas a la basura do-
méstica! iDestine los equipos, sus accesorios y sus
embalajes conforme a las normativas nacionales
de reciclaje respetuoso con el medio ambiente!

R Solo parala UE: Segun la Directiva Europea
== 2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos, las herramientas eléctricas
se tienen que recoger por separado y destinar al
reciclaje respetuoso con el medio ambiente.

10. Accesorios funcionales y periféricos

Para conseguir resultados de trabajo 6ptimos,
utilice Gnicamente los accesorios MENZER origi-
nales adaptados a esta maquina.

X. Accesorios y repuestos MENZER TBS 225 PRO (véase la

pagina *23*) - no incluidos en el volumen de suministro:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. Accesorios y repuestos MENZER TSW 225 PRO (véase la
pagina *23*) - no incluidos en el volumen de suministro:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. Aspirador industrial MENZER (véase la pagina
*23%) - no incluido en el volumen de suministro:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. Declaracién CE de conformidad
0125-P01-01-000001

Con la presente declaramos bajo nuestra responsabili-
dad exclusiva que la maquina designada a continuacién,
comercializada por nosotros y descrita en estas instruc-
ciones de uso corresponde a las siguientes normas. Esta
declaracién pierde su validez en caso de una modifica-
cién no acordada con nuestra empresa en la maquina.

Producto: Lijadora para construccién en seco
Tipo: MENZER TBS PRO 225
Rango de nimeros de serie: 324/326/328/330 XXX XXX
Tipo: MENZER TSW PRO 225

Rango de nimeros de serie: 325/327/329/331 XXX XXX

ESPANOL

Directivas CE relevantes
2006/42/CE; (CE) N.° 1907/2006 (REACH);
2011/65/UE; 2014/30/UE

Normas armonizadas aplicadas
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH "
CelsiusstraBe 20 (i -
04420 Markranstadt Torsten Ceranski
Alemania Gerente
Markranstadt,
info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Condiciones de garantia

Con la adquisicién de una herramienta eléctrica
MENZER de la gama PRO LINE se concede una
garantia al consumidor final. Las condiciones de
garantia detalladas se encuentran en:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

Servicio técnico MENZER

Teléfono: +49 (0) 34298741415
Fax: +49 (0) 34298 74 14 29
Correo electrénico: service@menzer-tools.com

Salvo errores de imprenta. Salvo modificaciones técnicas.
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Cher client,

en portant votre choix sur la ponceuse pour
placoplatre MENZER TBS 225 PRO / TSW 225

PRO, vous optez pour un produit haute qualité de
haute durée de service et de haute performance.
Cet appareil a été congu spécialement pour une
utilisation permanente professionnelle et donc
intense, et dispose de la technologie Longlife MEN-
ZER, étant ainsi adapté aux exigences particuliéres
des professionnels de I'artisanat et de I'industrie.
Nous vous remercions de la confiance que vous
nous accordez.

Veuillez prendre connaissance des consignes d'uti-
lisation et de sécurité dans les pages suivantes,
avant de travailler pour la premiére fois avec cet
appareil. Une lecture attentive vous permettra
également d‘obtenir un résultat de travail optimal.
Les consignes de sécurité incluses visent a vous
protéger des accidents dus a une utilisation non
conforme de la ponceuse pour placoplatre.

Les consignes de sécurité et de maintenance
informent l'utilisateur sur la ponceuse pour placo-
platre et la conception de I'appareil, ses modalités
techniques, une utilisation sure, son entretien et
sa maintenance, ainsi que son stockage et son uti-
lisation. L'utilisation de cet appareil s‘effectue aux
risques et sous la responsabilité de 'utilisateur.
Les consignes de sécurité énoncées dans cette
notice doivent étre conservées soigneusement.

Votre équipe MENZER

1. Pictogrammes utilisés et indications a respecter

1.1 Pictogrammes concernant l‘appareil

Respecter la notice

Débrancher I'alimentation secteur
Utiliser une protection oculaire
Utiliser une protection respiratoire
Utiliser une protection auditive

Ne pas éliminer avec les ordures ménagéres

OeO®O® ®

Classe de protection Il

c € Marquage de conformité CE
1.2 Pictogrammes et consignes généraux

A Avertissement de danger général
A Avertissement de tension électrique

@ Indications et informations

.é Logo Triman (pertinent uniquement en FR)

Indigque qu’un produit doit &tre trié ou rapporté dans un point de collecte
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2. Utilisation conforme a l'usage prévu

La ponceuse pour placoplatre MENZER TBS 225
PRO / TSW 225 PRO est congue pour le pongage
a sec de murs et plafonds, pour le poncage des
murs a construction a sec platrés et pour I'élimi-
nation des résidus de peinture, d'adhésif et/ou de
papier peint.

Pour cela, seuls peuvent étre utilisés les abrasifs
recommandés par MENZER. Le recours a des

3. Données techniques et émissions

disques a trongonner, ébarber, ou surfacer, aux
brosses métalliques et aux lames de scie est
interdit.

Pour I'aspiration de la poussiere, nous vous recom-
mandons les aspirateurs industriels MENZER.

Attention! Lutilisateur porte la responsabilité

de toute utilisation non conforme de l'appareil.

Dimensions/Paramétres d'affatage TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Plateau de pongage rond/triangulaire [mm] @225 @225
A250x 290

Course de pongage, triangulaire [mm] - 1,5
Régime de ralenti, en continu [min-'] 1.000-2.100 2 1.000-1.950
Vitesse a vide, en continu [min-] - A 6.000-11.000
Dimensions [mm] 460 x 250 x 220 ?510x 250 x 220

A530x290x220
Poids (cable de 4 minclus) [kg] 2,7 3,2

Tension

220-240V ~50 Hz

110-130V ~50 Hz

110-120V ~ 60 Hz

Puissance absorbée 1010 W
Classe de protection g/
Niveau de pression acoustique (Lpa) *83 dB(A)
Niveau de puissance acoustique (Lwa) *94 dB(A)
Incertitude (niveau de puissance acoustique) K=3dB(A)

Valeur d'émission de vibrations rond/triangulaire

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Incertitude (valeur d'émission de vibrations)

K=1,5m/s?

* Valeurs déterminées dans les conditions de test

de la norme EN 60745 pour les outils électroportatifs
nouveaux ou non usés. Une utilisation réguliére,
l'usure, le changement des pieces et des abrasifs, les
conditions ambiantes ainsi que le manque d’entretien
font évoluer ces valeurs.

Les valeurs communiquées ont été déterminées dans
des conditions de laboratoire et sont insuffisantes
pour une évaluation des risques.

4 FR

Les valeurs réellement applicables au poste de travail
concerné et dans les conditions de travail quiy sont
liées dépendent des conditions ambiantes, de la
méthode de travail, de la durée de la tache et des
matériaux utilisés.

MENZER GmbH se dégage de toute responsabilité si
les valeurs communiquées ici sont prises en compte a
la place des valeurs d'émissions réelles dans le cadre
d'une quelconque évaluation individuelle des risques.

4. Consignes de sécurité

AANO®O@OO

4.1 Généralités

Attention ! Lisez toutes les instructions et
consignes de sécurité !

» Conservez soigneusement cette notice.

« Utilisez exclusivement l'appareil dans le respect
de l'usage conforme prévu. Les taches pour les-
quels I'appareil n‘a pas été congu peuvent entrai-
ner des dommages matériels et corporels.

* Le non-respect des notices et des instructions ou
des erreurs dans leur application peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou des bles-
sures graves.

+ Cet appareil ne doit pas étre utilisé par des
personnes qui présentent un handicap physique
ou mental, des troubles de la perception ou qui
ne possedent pas l'expérience nécessaire a la
manipulation de ce type d‘appareil. Les enfants ne
doivent en aucun cas utiliser cet appareil !

* L'usage par les adolescents est possible dans le
cadre de leur apprentissage professionnel. Les
dispositions de la loi sur la protection des jeunes
travailleurs (JArbSchG) s'appliquent cependant.

+ Stockez I'appareil hors de portée des enfants.

« Eloignez les enfants lors de l'utilisation de cet
outil électrique.

* Ne laissez jamais les personnes qui n‘ont pas lu la
notice d'utilisation se servir de I'appareil.

+ Confiez la réparation des appareils défectueux
au service MENZER uniquement.

* Ne vous fiez pas a un faux sentiment de sécurité
et n'ignorez pas les régles de sécurité relatives aux
outils électriques, méme si aprés de nombreuses
utilisations vous avez acquis une certaine expé-
rience.

+ Soyez attentif, veillez a ce que vous faites et
travaillez avec précaution lorsque vous manipulez
un outil électrique.

N'utilisez pas d‘outil électrique en état de fatigue

ou sous l'influence de drogues, d‘alcool ou de
médicaments.

4.2 Consignes de sécurité spécifiques a I'appareil

+ Raccordez exclusivement l'appareil a des prises
secteur dont la tension et la fréquence corres-
pondent a la plaque signalétique de la machine.

« Avant de commencer a travailler, assurez-vous
que tous les modules de commande fonctionnent.

* Ne faites jamais fonctionner I'appareil lorsque le
cable, des parties du carter ou d‘autres compo-
sants de I'appareil sont endommagés.

* Entretenez avec soin vos outils électriques et
leurs outils insérables. Vérifiez que les parties mo-
biles sont parfaitement opérationnelles, qu'elles
ne coincent pas et qu‘elles ne sont ni cassées ni
endommagées, ce qui pourrait entraver le bon
fonctionnement de l'appareil électrique. Avant la
mise en service de |'appareil, confiez la réparation
des pieces endommagées au service MENZER.

+ Pour prévenir les accidents, vérifiez qu‘'un démar-
rage inopiné de la ponceuse est exclu avant de la
brancher sur la prise secteur.

+ Sil'appareil s'éteint par inadvertance, relachez
la botén Marche/Arrét et le botdn de sécurité et
débrancher la fiche d'alimentation de la prise sec-
teur. Veuillez vous reporter au Chapitre 7 - Résolu-
tion des erreurs et dépannage et/ou contacter le
service MENZER.

* Tenez toujours |'appareil avec les deux mains afin
de ne pas perdre |le controle de 'outil et ne pas
subir les dommages en résultant.

. Eloignez les outils (comme les clés a molette)
avant de démarrer l'appareil.

+ Avant de commencer a travailler et pour tester
l'appareil, laissez le fonctionner pendant env.

1 min, avec le plateau de pongage dans le sens
opposé au corps.
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* Tenez toujours l'appareil par les zones de pré-
hension isolées afin d'éviter les chocs électriques
dans le cas ou I'appareil toucherait des cables
électriques dissimulés, ou méme son propre cable
d'alimentation.

+ Afin de réduire le risque de choc électrique,
éloignez le cable de raccordement du plateau de
pongage ou de la surface a poncer. Vous réduisez
ainsi le risque que I'abrasif endommage la gaine
du céble ou le sectionne complétement. De plus
vous évitez que le cable ne s'enroule et ne tire sur
votre main ou votre bras.

* Lorsque le cable de raccordement est endomma-
gé, débranchezimmédiatement la fiche d'alimen-
tation.

* Ne tirez pas le cable de raccordement sur des
bords tranchants afin d'éviter la formation de
coudes et de fissures qui pourraient provoquer
d'autres dommages.

* Ne tirez jamais sur le cable pour le débrancher
de la prise secteur, saisissez plutot la fiche, et ne
suspendez jamais I'appareil par le cable.

- Eteignez I'appareil avant de remplacer le disque
abrasif ou I'abrasif.

* Mettez toujours l'appareil hors tension avant de
remplacer le plateau de pongage.

* Ne soumettez pas l'appareil a des facteurs
agressifs comme des produits chimiques ou une
chaleur extréme supérieure a 60 °C.

* Ne réalisez aucune modification technique sur
I'appareil.

* N'exposez pas cet outil électrique a la pluie ou a
I'humidité.

« Utilisez uniquement des abrasifs et plateaux de
pongage recommandés par MENZER conformes
a l'usage prévu et aux dimensions de l'appareil
et qui s'adaptent parfaitement sur la broche de
pongage. Vous évitez ainsi tout fonctionnement
bruyant, d’éventuelles vibrations ou encore la
perte de controle de I'appareil.

+ Lorsque I'adhérence du revétement auto-agrip-

pantsur le plateau de pongage diminue, les acces-
soires du plateau comme les disques abrasifs
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peuvent se détacher et provoquer des blessures.
Cet incident peut notamment survenir lorsque
I'appareil est a I'arrét. En cas de diminution de
I'adhérence, vous devez donc impérativement
remplacer le plateau de poncage.

+ Utilisez uniquement des disques abrasifs de taille
adéquate conformes aux recommandations du
fabricant.

+ N'utilisez pas de disques abrasifs d'occasion ou
usés, de méme que des disques ajustés congus
pour des outils électriques de plus grande taille.

+ Sil'appareil est tombé au sol, vérifier que I'outil
électrique et le plateau de pongage n'ont pas subi
de dommages. Pour un contr6le précis, démontez
le plateau de pongage.

Avant la mise en service des pieces endomma-
gées, confiez leur réparation au service MENZER.
Les plateaux de pongage cassés et les appareils
endommagés peuvent causer des blessures
pendant leur manipulation et mettre votre sécurité
en péril.

« Il estinterdit d'utiliser des outils insérables en-
dommagés. Avant chaque usage, aprés une chute
ou aprés une quelconque influence externe, il faut
impérativement vérifier si les outils insérables

et le plateau de pongage sont endommagés. Les
remplacer si nécessaire.

* N'utilisez aucun outil insérable dont la vitesse de
rotation autorisée est différente ou supérieure a
la vitesse de rotation maximale indiquée sur l'outil
électrique.

+ Utilisez exclusivement I'appareil pour le fagon-
nage de surfaces seches. L'utilisation d’eau ou de
lubrifiants de refroidissements liquides est inter-
dite car elle peut conduire a des chocs électriques
mortels.

+ Afin d'éviter les coupures ou les blessures graves,
ne faites pas fonctionner l'appareil a proximité
immédiate ou directement contre votre corps.
L'outil électrique peut étre porté pres du corps
uniquement lorsqu'il est complétement arrété.

+ Avant de déposer l'appareil, éteignez-le et atten-
dez que le plateau de pongage soit complétement
arrété pour éviter tout accroc et rebond.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération
de I'appareil pour maintenir son niveau de
refroidissement et prévenir les accumulations de
poussiéres conductrices d'électricité qui peuvent
causer des chocs électriques et des courts-cir-
cuits. Pour ce faire, débranchez préalablement la
machine, puis utilisez de I'air comprimé.

» Débranchez immédiatement l'appareil de la prise
secteur en cas d'interruptions de la tache ou apres
la fin du travail.

* Mettez immédiatement I'appareil hors tension
en cas de bruits atypiques ou de vibrations inhabi-
tuelles et contactez le service MENZER.

+ Des poussiéres nocives/toxiques peuvent

étre émises pendant le travail (par exemple sur
certains types de bois ou matieres minérales).
L'inhalation ou le contact de telles poussiéres
peuvent étre dangereux pour |'utilisateur ou toute
personne se trouvant dans la zone de travail.
Respectez impérativement les consignes de
sécurité en vigueur dans votre pays. Raccordez
I'appareil a un systéme d'aspiration adapté.

* Soyez particulierement prudent lorsque vous
travaillez sur des coins, des bords tranchants, etc.
(voir également le chapitre 4.4)

* Travaillez de maniére a ce que les outils insé-
rables ne se heurtent pas et n'accrochent pas la
piéce a faconner. (voir également le chapitre 4.4)

+» Portez en permanence des lunettes de pro-
tection pour préserver vos yeux de tout danger
pendant le poncage.

+» Portez un masque respiratoire P2 pour préserver
votre santé.

* Le bruit généré lors du travail nuit a I'audition.
Portez une protection auditive !

+ Conservez les poignées et les zones de préhen-
sion constamment séches, propres et exemptes
d’huiles ou de graisses.

« Attention risque d'incendie ! Evitez la surchauffe
de la piéce a poncer et de la ponceuse. Videz
systématiquement le réservoir a poussiére avant
chaque pause de travail. Dans de mauvaises
conditions comme l'effet d'une étincelle, la pous-
siére de pongage contenue dans le sac filtrant

ou le filtre de I'aspirateur peut s'enflammer. Le
danger est particuliérement important lorsque la
poussiéere de poncage est mélangée a de la pate
de bois et/ou des résidus de peinture ou d'autres
substances chimiques, et que la piece a poncer
chauffe apres un faconnage long.

4.3 Environnement de travail

+ Veillez a ce qu‘aucune autre personne ne se
trouve dans votre périmetre de travail ou main-
tenez en permanence une distance de sécurité
suffisante entre vous.

+ Afin d'éviter d'endommager le plateau de pon-
cage, les clous, vis et autres objets métalliques
doivent étre enfoncés dans la surface a faconner
ou bien étre complétement retirés. Ceci permet de
ne pas endommager I'appareil et de prévenir les
blocages et rebonds.

* Raccordez un aspirateur industriel adapté afin de
diminuer I'émission de poussieres.

* La poussiére de pongage et la projection d'éclats
de l'abrasif ou de la piéce a fagonner constituent
un danger pour vos yeux. Portez des lunettes de
protection!

* La poussiére de poncage affecte les voies et les
organes respiratoires. Portez un masque respira-
toire!

+ Tenez vos mains, cheveux, pieds et vétements
amples a distance du plateau de pongage et/ou
couvrez-les d'une protection supplémentaire.

+ Evitez le contact corporel avec les surfaces mises
a laterre comme les radiateurs et tuyaux, cuisi-
niéres et réfrigérateurs.

« Portez des chaussures de travail antidérapantes.

* Veillez a adopter une posture stable (bon contact
avec le sol et équilibre sr) et ne travaillez pas trop
penché en avant afin de ne pas perdre I'équilibre.

+ N'utilisez pas l'appareil a proximité de subs-
tances inflammables, car une simple étincelle peut
déclencher unincendie.
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* Respectez les fiches techniques du fabricant de

la piece que vous souhaitez poncer. Si vous produi-
sez des poussiéres inflammables ou explosives,
toute utilisation de l'appareil est proscrite, car
une éventuelle projection d‘étincelles peut entraf-
ner la mort.

« Toute utilisation de I'appareil dans des zones a
risques d‘explosion est interdite.

* Veillez a constamment bien ventiler votre poste
de travail afin d'éviter tout évanouissement,
empoisonnement, ou tout autre accident du a
une éventuelle formation de vapeurs toxiques.
Respectez les fiches techniques du fabricant de
la piece. Portez un équipement de protection
adapté.

* Lesinstructions concernant I'‘équipement de
protection s‘appliquent a toute personne autre
que l'utilisateur se trouvant dans le périmétre de
travail.

+ Le pongage des matiéres particulierement dan-
gereuses (comme les enduits contenant du plomb
et I'amiante) est hautement toxique et doit donc
étre évité ou réalisé par des spécialistes équipés
du matériel adéquat.

* Assurez-vous de maintenir votre poste de travail
constamment propre et bien ventilé pour éviter
les accidents.

« Sivous travaillez avec un outil électrique en plein
air, utilisez un cable de rallonge spécialement
adapté pour l'extérieur.

4.4 Rebond

Le rebond est I'effet soudain que produit un

outil insérable comme un abrasif ou un plateau
de pongage lorsqu'il est coincé, accroché ou
bloqué. La rotation de I'outil insérable est alors
trés rapidement stoppée par ce blocage. Il en
résulte une réaction de rejet qui se traduit par
une accélération de l'outil électrique dans le sens
de rotation opposé a celui de l'outil insérable au
niveau du blocage. Par exemple, si un disque abra-
sif accroche ou se coince dans ou sur la piéce a
faconner, le bord du disque abrasif qui entre dans
la piece peut se coincer et entrainer la cassure

du disque abrasif, sa chute ou encore réagir avec
un rebond. Le disque abrasif peut sauter vers
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l'utilisateur ou dans la direction opposée selon le
sens de rotation du disque abrasif au niveau du
point de blocage. Les disques abrasifs peuvent
aussi se rompre.

Le rebond survient en cas d‘une utilisation non
conforme ou erronée de I'appareil, de consignes
inadéquates et/ou de conditions d‘utilisations dé-
favorables. Les mesures de précaution suivantes
réduisent le risque de rebond :

+ Tenez bien l'appareil avec vos deux mains et
positionnez vos bras et votre corps de maniére a
avoir le meilleur contréle possible sur les forces de
rebond et les couples de réaction.

* Ne placez jamais vos mains a proximité des outils
insérables en rotation car ils peuvent rebondir sur
VoS mains.

* Tenez-vous ainsi que toute autre personne hors
de la zone de mouvement de I'outil électrique en
cas de rebond, car l'appareil subit dans ce cas une
accélération dans le sens de rotation inverse de
celui de I'abrasif au niveau du point de blocage.

* Soyez particulierement prudent lorsque vous
travaillez au niveau des coins, bords tranchants,
etc. Evitez que l'outil électrique saute en arriére ou
se bloque dans ces zones. Dans le cas contraire, il

en résulterait une perte de contréle et un rebond.

5. Description générale de I'appareil
5.1 Présentation des appareils et description
des modéles (page *2* et *3%)

* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (avec systeme de téte amovible)

5.2 Modules de commande (page *4*)

A: Bouton de sécurité
B: Bouton Marche/Arrét
C: Molette de controle de vitesse [MIN-MAX]

5.3 Mise en marche (Page *4*-*11%)

AA®®

Attention ! Pour tous les travaux décrits ci-
apres, il faut débrancher la fiche d‘alimenta-
tion de la prise secteur!

a. Sortez I'appareil concerné de I'emballage.

En ce qui concerne les appareils TSW (page
*5*_*7%). Déballez le corps de |'appareil et la téte
amovible ronde ou triangulaire. Déverrouillez le
mécanisme de sécurité de la téte amovible en
pressant I'un contre l'autre les deux leviers sur le
coté extérieur du corps de l'appareil (1a.). Ajustez
la téte amovible et le corps de I'appareil sur le
contour de réception préformé a cet effet. Veilleza
I'ajustement correct de la broche d'entrainement.
Relachez ensuite les branches du fermoir sur la
téte de fixation (2a.-4a.). Pour le remplacement de
la téte amovible, déserrez le mécanisme de sécu-
rité sur les leviers du corps de I'appareil et séparez
la téte amovible de I'appareil en soulevant le corps
de l'appareil (1b. et 2b.).

b. Positionnez un abrasif adapté au centre du
plateau de pongage auto-agrippant de I'appareil
(1c. et 2c. - voir page *8%).

& Attention ! Afin de garantir un travail quasi
sans poussiére, les perforations

d‘aspiration de I'abrasif doivent coincider avec

celles du plateau de pongage auto-agrippant (2c).

c. Raccordez un aspirateur industriel a I'appareil

a l'aide du systéme de clics ou d'emboitage. Pour
raccorder un aspirateur industriel au moyen du
systeme MENZER, suivez les instructions illustrées
alapage *9* (1d. et 2d.).

Trois porte-cables en velcro sont montés sur
le cable de raccordement au réseau.
Vous pouvez les placer de facon réguliere autour
du tuyau d‘aspiration.
La connexion fermée en velcro relie le cable et le
tuyau d‘aspiration ensemble et une plus grande
stabilité est obtenue pendant le travail (1e. et 2e. -
voir page *9%).

Si un adaptateur universel MENZER pour systémes
de tuyaux d'aspiration de @ 27-50 mm doit

étre connecté, suivez la notice des deux pages
suivantes *10* et *11* (1f. et 2f. pour la connexion

de l'adaptateur; 1h.-1i. pour la connexion et

la déconnexion d‘un aspirateur industriel a/de
I'adaptateur). Veuillez vous assurer au préalable
que l'aspirateur industriel comporte un sac a
poussiére adapté aux poussiéres fines.

d. Avant le branchement de I'appareil a la prise de
courant, assurez-vous que le bouton Marche/Arrét
et bouton de sécurité de l'appareil n'est pas activé
et branchez la fiche d'alimentation de I'appareil a
la prise de courant.

5.4 Réglages et manipulation (Page *11%-*13%)

IVINCIOICAT)

a. Allumez l'aspirateur industriel en premier,
puis la ponceuse pour placoplatre. Tenez bien la
machine et appuyez sur le bouton Marche/Arrét.
Déverrouillezen méme temps le bouton de sécu-
rité (A et B - voir page *4* / *12%). Attendez-vous
aun mouvement rotatif au moment de la mise en
service.

b. Tenez la ponceuse pour placoplatre avec les
deux mains placées sur les zones de préhension
isolées prévues a cet effet (D1 et D2 - voir page
*12%).

c. Lavitesse de rotation peut étre réglée en
continu selon les besoins a l'aide de la molette de
contrdle de vitesse (C - voir page *4* / *12*). Cela
est également possible pendant le fonctionne-
ment. Une vitesse de rotation supérieure permet
un pongage plus fort, tandis qu‘une vitesse plus
faible offre un meilleur contréle sur le processus
de poncage.

La performance de pongage, le volume et la
qualité dépendent beaucoup du choix du
bon abrasif.

d. Commencez le processus de pongage en
apposant I'appareil avec précaution sur la surface
afaconner.

Appuyez uniquement de maniére a ce que la

téte de poncage soit bien a plat et affleure la
surface. Une pression trop forte peut non
seulement engendrer des stries en forme de
spirale et des irrégularités sur la surface de travail,
mais aussi endommager durablement I'appareil.

FR9
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Nous recommandons de guider la téte de pongage
sur la surface de travail en lui faisant faire des
mouvements circulaires qui se chevauchent. La
ponceuse doit constamment étre en mouvement
jusqu‘a l'obtention de la finesse de résultat
souhaitée. Un pongage trop long sur une méme
zone engendre des traces.

Une trop forte pression provoque une surcharge
de l'appareil et une surchauffe du plateau de
pongage et du disque abrasif, qui s'usent ainsi
prématurément.

La qualité de poncage et la performance de
poncage dépendent essentiellement du choix du
bon abrasif.

Pour les appareils TSW: La téte de pongage

triangulaire ne se déplace pas avec un
mouvement de pongage circulaire mais avec un
mouvement de balancement. Les coins doivent étre
traités avec une pression réduite afin de protéger le
haut de la téte de surcharge et de déformation.

e. Pour pouvoir poncer jusqu‘au bord,
retirez la pointe amovible de la téte de

poncage (1j.-3]. - voir page *13*). Pour ce faire,
déclipsez la pointe de la téte de pongage amovible
de l'ancrage du couvercle de la téte de pongage.
Séparez la pointe amovible de la téte de pongage
du couvercle de la téte de pongage tout d'abord a
gauche, puis a droite. Le nouveau montage est
effectué avec les mémes étapes dans l'ordre
inverse (1k.-3k. - voir page *14%).

Pour les appareils TSW: Utilisez la téte de pongage
triangulaire.

f. Pour éteindre l'appareil, relachez la boton
Marche/Arrét et le bot6n de sécurité. Le plateau
de pongage équipé de l'abrasif va poursuivre sa
rotation par inertie. Assurez-vous que son mouve-
ment est terminé avant de poser |'appareil.

A @ Attention ! Avant de réaliser tout

montage ou démontage décrit, il
faut débrancher la fiche d'alimentation de la
prise secteur ! Attendez jusqu‘a I'arrét complet
du plateau de pongage qui poursuit sa
rotation!

5.5 Technologie Longlife
Cet appareil a été concu spécialement pour une

utilisation permanente professionnelle et donc
intense, et dispose de la technologie Longlife MEN-
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ZER, étant ainsi adapté aux exigences particulieres
des professionnels de l'artisanat et de I'industrie.
Lors de l'utilisation de I'appareil, le moteur, de tres
haute performance, met constamment a disposi-
tion les réserves de puissance nécessaires et offre
une haute durée de service. La motorisation haute
performance garantit en outre une puissance de
pongage constamment tres élevée dans le cadre
d'une utilisation professionnelle exigeante.
Hormis le fait que I'appareil est composé de
matériaux de grande qualité, il est également
équipé d'un systéme électronique intelligent :

les démarrages en douceur ainsi que le systeme
de protection contre la surcharge protégent les
composants mécaniques et électroniques contre
les pointes de charge et donc contre |'usure et la
fatigue prématurées.

Avec la technologie Longlife MENZER, combinée a
la garantie constructeur prolongée pour les pro-
duits de la gamme MENZER PRO LINE, vous avez
en main un produit présentant une excellente
performance et une haute durée de service.

6. Entretien et maintenance

AA@®®

6.1 Généralités

Avant toute intervention sur l'appareil, il faut
impérativement débrancher la fiche d'alimenta-
tion de la prise secteur !

L'utilisation d’eau ou de lubrifiants de refroidisse-
ments liquides est interdite !

Toutes les pieces du carter et les modules de
commande et articulations doivent étre régulie-
rement soumis a un nettoyage par aspiration eta
un soufflage a I'air comprimé propre et sec ou au
moyen d'une brosse fine ou d'un chiffon sec!.
Veillez a ce que les fentes d'aération sur le carter
restent constamment dégagées et propres !
Procédez également a un nettoyage régulier a I'air
comprimé de la zone d'aspiration sous le plateau
de poncage et de la perforation vers la conduite
d'aspiration sur le disque abrasif, au moyen d'air
comprimé, d'une brosse fine ou d'un chiffon sec.
Avant d'utiliser I'appareil, vérifiez régulierement
que le cable de raccordement, la fiche d'alimen-
tation et les autres composants de 'appareil sont
exempts de tout dommage. Dans le cas contraire,
contactez le service MENZER pour qu'il procede a
leur remplacement!

Seul le service MENZER est habilité a réaliser les
réparations sur 'appareil et toute autre interven-
tion qui nécessitent une ouverture des compo-
santes du carter!

6.2 Remplacement de I'abrasif (Page *15*)

Retirez I'abrasif usé du plateau de pongage (11.-3l.
- page *15%) et exercez une pression sur le nouvel
abrasif dans la méme position, de maniére centrée
(voir page *8%). Le systéme auto-agrippant le
maintient bien en place. Veillez a la concordance
des perforations d'aspiration et choisissez un
grain adapté pour votre utilisation (consultez éga-
lement a ce sujet le chapitre 5.3 Mise en marche).
N'utilisez jamais I'appareil sans abrasif.
Poncer sans abrasif détruirait le plateau de

pongage.

6.3 Remplacement du plateau de pongage
auto-agrippant (Page *16* et *17%)

Utilisez uniquement des plateaux de pongage
d'origine ! Placez la clé Allen (6 pans) de la téte

de la vis de fixation du plateau de poncage de
'arbre d’entrainement (1m.). Tenez fermement le
plateau de pongage d’'une main pendant que vous
tournez la vis au moyen de la clé Allen (6 pans)
dans le sens de rotation de I'appareil (dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre) en dehors

de l'arbre d’entrainement (2m.). Maintenant, le
plateau de pongage peut étre retiré de I'arbre
d’entrainement.

Le nouveau plateau de pongage est assemblé dans
l'ordre inverse et serré, au moyen d'une clé Allen
(6 pans), dans le sens de rotation inverse a celui de
I'appareil (dans le sens des aiguilles d'une montre).
(1n. et 2n.). Retirez ensuite la clé Allen (6 pans).

Un serrage manuel au moyen d'une clé Allen
(6 pans) est impérativement requis.

6.4 Remplacement de la couronne de brossage
clipsable (TBS 225 PRO - Pages *18* et *19%)

Lorsque la couronne de brossage clipsable du cou-
vercle du plateau de pongage a systéeme par clips
est usée ou endommagée, elle doit étre remplacée
(démontage et montage sans outil).

Pour remplacer I'ensemble de couronne de
brossage clipsable composé de deux parties, tirez

I'abrasif du plateau de poncage auto-agrippant (6.2
Remplacement de I'abrasif). Retirez d'abord 'une
des parties de la couronne de brossage clipsable,
en la tirant avec précaution des crochets d'encli-
quetage, puis procédez de la méme maniére avec
la deuxieme partie de la couronne de brossage
clipsable tout en tenant fermement le couvercle du
plateau de poncage (10. et 20.).

Mettez ensuite les nouvelles parties de la couronne
de brossage clipsable dans leur ancienne position
en les emboitant délicatement dans les crochets
d'encliquetage prévus a cet effet (1n et 2n.).

Vous pouvez maintenant fixer de nouveau I'abrasif
(5.3 Mise en marche - Paragraphe b. - Images 1c.et
2c. ala page *8*).

Remplacement de la couronne de brossage
(TSW 225 PRO - page *20* et *21%)

Lorsque la couronne de brossage des tétes de
pongage est usés ou endommagés, elle doit étre
remplacée.

Pour remplacer la couronne de brossage, déta-
chez/retirez I'abrasif du plateau de pongage (6.2
Remplacement de I'abrasif). Retirez les vis de fixa-
tion de la couronne de brossage, puis la couronne
de brossage elle-méme (1g.-3q.).

Installez la nouvelle couronne de brossage a la
place de I'ancienne et refixez-la a I'aide des vis (1r.).
Vous pouvez a présent remettre I'abrasif en place
(6.2 Remplacement de I'abrasif).

6.5 Remplacement des coins de la téte de pon-

cage triangulaire (sur les appareils TSW)
(page *22%)

Pour remplacer les coins de la téte de poncage
triangulaire, dévissez les vis extérieures du boitier
de la téte amovible (1s.). Remplacez ensuite les
coins et reserrez fermement les vis (1t.).

FR 11

FRANCAIS




m
=
>
2
Q
=
w

7. Résolution des erreurs et dépannage

Probléme

Causes possibles

Elimination

« L'appareil ne fonctionne pas
ou mal.

+ Lafiche d'alimentation n'est pas
correctement branchée sur la prise
secteur.

* Fiche d'alimentation défectueuse
+ Charbons du moteur usés

+ La protection du réseau d'alimenta-
tion a été déclenchée

« Vérifier le raccordement, brancher
la fiche d'alimentation correctement
dans la prise secteur.

+ Contrdler la protection du réseau
d'alimentation.

+ Utiliser le service de réparation
MENZER.

« L'appareil fait trop de bruit.

« L'appareil vibre trop.

+ Plateau de pongage auto-agrippant
ou abrasif mal fixé.

+ L'enduit ou la surface a poncer est
trop durf(e).

+ Centrer et fixer le plateau de pon-
cage auto-agrippant et |'abrasif.

* Varier la vitesse de rotation.

+ Choisir un autre abrasif. Pour ce
faire consulter notre apercu des
abrasifs ou faites-vous conseiller.

+ Utiliser le service de réparation
MENZER.

* La machine produit trop de
poussiere.

* Puissance d'aspiration
défectueuse.

+ Tuyau d'aspiration bouché

* Le sac a poussiére de |'aspirateur
industriel est plein.

* Pli au niveau du tuyau d'aspiration.

+ Couronne de brossage (clipsable)
défectueuse.

+ Les perforations d'aspiration ne
coincident pas.

* Nettoyer |le systeme d'aspiration.
+ Vider le sac.

+ Eliminer le pli au niveau du tuyau
d'aspiration.

+ Remplacer la couronne de brossage
(clipsable).

« Faire coincider les orifices d'aspira-
tion entre eux.

* L'enlévement du matériau
fagonné est trop important.

* Le grain de 'abrasif est trop
grossier.

+ Choisir un grain plus fin.

» Qualité de surface mauvaise
ou imparfaite dans toute la
zone de pongage.

+ Grain abrasif inadéquat ou trop
grossier et/ou mauvais abrasif.

+ Lenduit n'est pas complétement sec.

+ L'enduit est trop tendre et/ou aun
taux de charge trés élevé.

+ Choisir un grain plus fin et/ou
utiliser un autre abrasif. Pour ce faire
consulter notre apercu des abrasifs
ou faites-vous conseiller.

* Respecter les fiches techniques
et les consignes de traitement du
fabricant de I'enduit.

* Rainures dans la surface
poncée

* Plateau de pongage fixé de biais.

+ L'enduit est trop tendre.

+ Poser le plateau de poncage auto-
agrippant a plat.

+ Choisir un grain plus fin.

« Adhérence faible de I'abrasif
ou de l'accessoire du plateau
de pongage auto-agrippant.

+ Le dos de I'abrasif est usé.

* Le revétement auto-agrippant du
plateau de poncage auto-agrippant
est usé.

* Remplacer l'abrasif.

* Remplacer le plateau de pongage
auto-agrippant.

« Utiliser la protection du plateau de
pongage
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8. Transport et stockage

L'appareil doit &tre transporté dans I'emballage
MENZER d'origine fourni. Stockez toujours la
ponceuse dans cet emballage, hors de portée des
enfants et ne I'exposez pas a I'humidité.

9. Recyclage

Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures
ménageres ! Les appareils, leurs accessoires et
leurs emballages doivent faire I'objet d'un recy-
clage respectueux de I'environnement conformé-
ment aux dispositions légales !
W Setrouve surles appareils électriques, elle
indique qu'ils doivent faire I'objet d‘'une
collecte séparée selon les consignes en vigueur.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

[\

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Cet appareil
se recycle

10. Accessoires de fonction et périphériques

Utilisez uniquement les accessoires originaux
MENZER adaptés a cet appareil afin d'obtenir les
meilleurs résultats de travail.

X. Accessoires et piéces détachées (voir page *23%)
MENZER TBS 225 PRO  MENZER TSW 225 PRO
-noninclus :

-noninclus :

www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Z. Aspirateur industriel MENZER (p. *23%) - non inclus :

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. Déclaration CE de conformité
0125-P01-01-000001

Par la présente, nous déclarons sous notre propre
responsabilité que l'appareil que nous avons mis en
circulation désigné ci-dessous et décrit dans cette notice
d'utilisation est conforme aux normes suivantes. Toute
modification effectuée sur I'appareil sans notre approba-
tion implique la non-validité de la présente déclaration.

Produit: Ponceuse pour placoplatre
Type: MENZER TBS PRO 225
Tranche de numéro de série : 324/326/328/330 XXX XXX
Type: MENZER TSW PRO 225

Tranche de numéro de série : 325/327/329/331 XXX XXX

Directives européennes correspondantes
2006/42/EG ; (EG) n°1907/2006 (REACH) ;
2011/65/EU ; 2014/30/EU

Normes harmonisées appliquées
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH "
CelsiusstraBe 20 (i -
04420 Markranstadt Torsten Ceranski
Allemagne Directeur
Markranstadt,
info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Conditions de garantie

Toute acquisition d'un outil MENZER de la gamme
PRO LINE s'accompagne d'une garantie pour le
consommateur final. Les conditions de garantie
détaillées sont disponibles sous :

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

Service MENZER

Téléphone: +49(0)34298 741415

Fax : +49(0) 342987414 29
E-mail : service@menzer-tools.com

Nous déclinons toute responsabilté pour les erreurs o impression. Sous réserve de modifications technigues.
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Gentile cliente,

acquistando la levigatrice per muri a secco
MENZER TBS 225 PRO / TSW 225 PRO ha scelto un
prodotto di alta qualita con una durata elevata e
prestazioni eccelse. Lapparecchio & stato sviluppa-
to appositamente per un uso costante professio-
nale e, quindi, intensivo, vanta la tecnologia Lon-
glife di MENZER ed é conforme ai requisiti speciali
dei professionisti dell'artigianato e dell'industria.
Desideriamo ringraziarla per la fiducia accordataci.

La invitiamo a osservare le avvertenze di sicurezza
e per 'utilizzo descritte nelle pagine seguenti pri-
ma di utilizzare l'utensile per la prima volta. Leg-
gendole con cura potra inoltre ottenere risultati
ottimali. La finalita delle avvertenze di sicurezza &
proteggerla da eventuali incidenti che potrebbero
derivare da un utilizzo improprio della levigatrice
per muri a secco.

Le avvertenze per |'utilizzo e la manutenzione
permettono all‘utilizzatore della levigatrice per
muri a secco di guadagnare dimestichezza con

la configurazione, i requisiti tecnici, l'utilizzo in
sicurezza, le corrette operazioni di manutenzione,
la conservazione e |'utilizzo dell'utensile. L'utilizza-
tore opera con l'utensile a proprio rischio e sotto
la propria responsabilita. Le presenti istruzioni per
I'uso e le avvertenze di sicurezza in esse contenute
devono essere conservate con cura.

Il team MENZER
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1. Simboli utilizzati e a cui prestare attenzione

1.1 Simboli sull‘'utensile

Osservare le istruzioni!

Scollegare la spina!

Utilizzare una protezione per gli occhi!
Utilizzare una protezione respiratoria!
Utilizzare una protezione per ['udito!

Non smaltire con i comuni rifiuti domestici!

Classe di protezione Il

OeO®O® ®

N

€ Dichiarazione di conformita CE
1.2 Simboli e avvertenze con valenza generale

A Avvertenza di pericolo generale
A Avvertenza per presenza di tensione elettrica

@ Avvertenze e informazioni

@ Logo Triman (rilevante solo in FR)
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2. Utilizzo conforme

La levigatrice per muri a secco MENZER TBS 225
PRO / TSW 225 PRO & concepita specificamente
per la levigatura a secco di pareti e soffitti, per
la levigatura di pareti stuccate realizzate con lavo-
razioni a secco e per la rimozione di vernici, residui
di colla e/o di carta da parati.

Con questo prodotto utilizzare esclusivamente
abrasivi consigliati da MENZER. L'utilizzo di dischi

3. Dati tecnici ed emissioni

da taglio o di dischi smerigliatori, nonché di dischi
abrasivi a lamelle, spazzole in metallo o lame per
seghe non é consentito.

Per aspirare la polvere consigliamo di utilizzare gli
aspiratori industriali MENZER.

Attenzione! L'utilizzatore sara ritenuto
responsabile per ogni utilizzo non conforme!

Dimensioni/Parametri di levigatura TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Piatto di levigatura circolare/triangolare [mm] @225 @225
A250x 290

Sollevamento di levigatura, triangolare [mm] - 1,5
Velocita a vuoto, senza livelli [min] 1.000-2.100 @ 1.000-1.950
Velocita di sollevamento a vuoto, senza livelli [min™] - A 6.000-11.000
Dimensioni [mm] 460 x 250 x 220 ?510x 250 x 220

A530x290x220
Peso (incl. cavo 4 m) [kg] 2,7 3,2

Tensione

220-240V ~50Hz

110-130 V ~ 50 Hz

110-120V~ 60 Hz

Potenza assorbita 1010 W
Classe di protezione =]l
Livello di pressione sonora (Lpa) *83 dB(A)
Livello di potenza sonora (Lwa) *94 dB(A)
Incertezza (livello di potenza sonora) K=3dB(A)

Valore di emissione vibratoria circolare/triangolare

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Incertezza (valore di emissione vibratoria)

K=1,5m/s?

* Determinato alle condizioni di test stabilite dalla norma
EN60745 con un utensile elettrico nuovo e privo di usura. |
valori subiscono delle variazioni in conseguenza dell'utilizzo
regolare, dell'usura e dei diversi pezzi da lavorare, degli
abrasivi, delle mutevoli condizioni ambientali e della scarsa
manutenzione.

I valoriindicati sono stati determinati in condizioni di labora-
torio e non sono sufficienti per una valutazione dirischio.
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I valori risultanti effettivamente nelle rispettive postazioni
dilavoro e nelle rispettive condizioni lavorative dipendono
dalle condizioni ambientali, dalla modalita di lavoro, dalla
durata del lavoro e dai materiali utilizzati.

MENZER GmbH non puo essere ritenuta responsabile qua-
lora vengano utilizzati, per qualunque singola valutazione di
rischio eventualmente necessaria, i valori indicati anziché i
valori di emissione effettivi.

4. Avvertenze di sicurezza

AANO®O@OO

4.1 Parte generale

Attenzione! Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza e le istruzioni!

» Conservare con cura le istruzioni per l'uso.

« Utilizzare l'utensile esclusivamente in modo
conforme alla sua destinazione d‘uso. Utilizzare
l'utensile per eseguire lavori per i quali non & stato
concepito e sviluppato potrebbe provocare danni
a persone e cose.

» La mancata o errata osservanza di istruzioni e
avvertenze potrebbe avere come conseguenza
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

+ [l presente utensile non puo essere utilizzato da
persone interessate da condizioni di limitazione
fisica/psicologica o da disturbi della percezione o
che non possiedano I'esperienza necessaria per
I'utilizzo di questo tipo di utensili. | bambini non
devono utilizzare questo utensile!

* Nell'ambito di attivita di formazione professiona-
le ne e consentito I'utilizzo da parte di soggetti di
giovane eta. Si applicano in ogni caso le disposi-
zioni previste dalla legge tedesca sulla tutela del
lavoro giovanile (JArbSchG).

+» Conservare l'utensile al di fuori della portata dei
bambini.

* Tenere a distanza i bambini durante |'utilizzo
dell’'utensile elettrico.

* Non consentire I'utilizzo dell’'utensile a persone
che non abbiano letto le istruzioni per l'uso.

* Far eseguire le riparazioni degli utensili guasti
esclusivamente dal servizio di assistenza MENZER.

* Non procedere in modo superficiale per un‘ec-
cessiva sensazione di sicurezza di sé e non trascu-
rare le regole di sicurezza per l'utilizzo di utensili
elettrici, anche quando si & acquisita un‘ottima
padronanza dell'utensile elettrico stesso in seguito
a un utilizzo prolungato.

* Prestare sempre la massima attenzione a cio che
si sta facendo e utilizzare l'utensile elettrico con

giudizio. Non utilizzare utensili elettrici quando si &
stanchi o sotto l'influsso di droghe, alcol o farmaci.

4.2 Avvertenze di sicurezza specifiche per la
macchina

+ Collegare l'utensile esclusivamente a prese di
corrente la cui tensione di rete e frequenza corri-
spondano ai valori riportati nella targhetta della
macchina.

* Prima diiniziare il lavoro, assicurarsi del corretto
funzionamento di tutti gli elementi di comando.

* Non mettere mai in funzione l'utensile in
presenza di danni al cavo, a parti del corpo o altri
componenti dell‘'utensile.

* Avere la massima cura degli utensili elettrici e de-
gli accessori. Controllare che le parti mobili funzio-
nino in modo corretto e non si blocchino, che non

siano rotte o danneggiate al punto da compromet-
tere il funzionamento dell’'utensile elettrico. Prima
di utilizzare I'utensile elettrico, far riparare le parti
danneggiate dal servizio di assistenza MENZER.

« Per evitare incidenti escludere ogni volta, prima
di collegare la macchina alla presa di corrente,

la possibilita di un‘accensione accidentale della
levigatrice.

* Qualora l'utensile dovesse spegnersi in modo
indesiderato, rilasciare il pulsante On/Off e il pul-
sante del fusibile e scollegare la spina dalla presa
di corrente. Consultare il capitolo 7 - Risoluzione
di problemi e malfunzionamenti e/o rivolgersi al
servizio di assistenza MENZER.

» Tenere sempre |'utensile con entrambe le mani
in quanto in caso contrario si potrebbe perdere il

controllo, coniil rischio di provocare danni.

* Prima di accendere l'utensile, allontanare even-
tuali altri attrezzi (ad es. chiavi combinate).

+ Prima di iniziare il lavoro, eseguire una prova
di circa 1 minuto con il platorello staccato.

IT5
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« Afferrare I'utensile esclusivamente in corrispon-
denza delle apposite superfici isolate al fine di
evitare scosse elettriche qualora l'utensile dovesse
danneggiare cavi nascosti o il proprio cavo.

* Per ridurre il rischio di scosse elettriche, mante-
nere il cavo di collegamento elettrico lontano dal
platorello e dalla superficie da levigare. In questo
modo si minimizza il rischio di danneggiare la guai-
na del cavo o di tagliare il cavo stesso con l'abrasi-
vo e siimpedisce al cavo di rimanere agganciato al
braccio o alla mano.

+ In caso di danneggiamento del cavo di collegamen-
to elettrico, scollegare immediatamente la spina.

+ Non tirare il cavo di collegamento elettrico
creando punti di attrito su bordi taglienti, al fine di
evitare la formazione di pieghe e incrinature che
possono a loro volta provocare ulteriori danni.

* Non scollegare mai l'utensile dalla presa di cor-
rente tirando il cavo, bensi afferrando e tirando la
spina, e non appendere mai l'utensile al cavo.

+ Spegnere |'utensile prima di sostituire il disco
abrasivo o I'abrasivo.

* Prima di sostituire il platorello, scollegare sempre
I'utensile dalla rete di alimentazione.

* Non esporre l'utensile nel suo complesso a con-
dizioni o materiali aggressivi come ad es. prodotti
chimici o temperature elevate superiori a 60 °C.

* Non apportare in nessun caso modifiche tecni-
che all'utensile.

« Tenere l'utensile elettrico lontano da pioggia e
umidita.

« Al fine di prevenire un funzionamento rumoroso,
vibrazioni e perdita di controllo dell'utensile, utiliz-
zare esclusivamente abrasivi e platorelli consigliati
da MENZER, conformi alla destinazione d'uso e alle
dimensioni dell'utensile e adattabili alla perfezione
al mandrino di levigatura.

*In caso il rivestimento in velcro non aderisca

pit in modo ottimale al platorello, gli accessori

del platorello stesso, quali ad es. i dischi abrasivi,
possono staccarsi e provocare lesioni. Cio si pud
verificare in particolar modo quando l'utensile &in
funzione ma non appoggiato ad alcuna superficie.
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Sostituire pertanto il platorello nel caso I'aderenza
non risulti piu ottimale.

+ Utilizzare dischi abrasivi delle dimensioni corret-
te seguendo quanto suggerito dal produttore.

+ Non utilizzare dischi abrasivi gia usati, usurati
e adattati di altri utensili elettrici di dimensioni
maggiori.

+ Una volta spento l'utensile, verificare I'eventuale
presenza di danni all'accessorio e al platorello. Per
una verifica piti accurata smontare il platorello.
Prima dell'utilizzo, far riparare le parti danneggiate
rivolgendosi al servizio di assistenza MENZER.

| platorelli rotti e gli utensili danneggiati possono
provocare lesioni ed essere causa di condizioni
precarie durante |'utilizzo degli utensili stessi.

* Non € consentito I'utilizzo di accessori danneg-
giati. Prima di ogni utilizzo, dopo ogni caduta e in
caso di altre azioni esterne, & necessario verificare
I'eventuale presenza di danni agli accessori e al
platorello e, nel caso, procedere alla sostituzione.

+ Non utilizzare accessori il cui numero di giri
ammesso non sia almeno uguale o superiore al
numero massimo di giri dell'utensile elettrico.

+ Utilizzare la levigatrice per muri a secco esclusi-
vamente per la lavorazione di superfici asciutte.
Non utilizzare acqua o altri lubrificanti da taglio
liquidi in quanto possono provocare scosse elettri-
che mortali.

* Per prevenire lesioni da taglio o di natura piu
grave non mettere la macchina in funzione vicino
al corpo o a contatto con esso. L'utensile elettrico
puo essere trasportato tenendolo vicino al corpo
solo se completamente arrestato.

* Posare la macchina soltanto dopo averla spenta
e dopo che il platorello si sia completamente
arrestato, per evitare che si agganci e che produca
contraccolpi.

* Pulire regolarmente le fessure di aerazione
della macchina in modo da mantenere efficien-
te il sistema di raffreddamento ed evitare la
formazione di accumuli di polveri con capacita

di conduzione elettrica, potenzialmente causa di
scosse elettriche e cortocircuiti. Scollegare prima
la macchina dall'alimentazione elettrica e pulire
con aria compressa.

* In caso di interruzioni del lavoro o alla fine dei
lavori, scollegare immediatamente la macchina
dell'alimentazione elettrica.

+ Spegnere immediatamente l'utensile in caso di
rumoriinusuali o di vibrazioni insolite e rivolgersi
al servizio di assistenza MENZER.

+ Durante il lavoro si possono produrre polveri
dannose/tossiche (ad es. nel caso di determinati
tipi di legno o sostanze minerali). L'inalazione o il
contatto con tali polveri possono rappresentare
un pericolo per l'utilizzatore e per ogni persona
presente nell'area di lavoro.

Osservare le prescrizioni di sicurezza in vigore nel
proprio Paese.

Collegare I'utensile a un dispositivo di aspirazione
adeguato.

+ Lavorare con particolare attenzione in corrispon-
denza di angoli, bordi affilati, ecc. (vedere anche il
capitolo 4.4)

+ Impedire che gli accessori vadano a urtare contro
il pezzo da lavorare rimanendovi agganciati. (vede-
re anche il capitolo 4.4)

* Indossare sempre occhiali protettivi per pre-
venire i rischi per gli occhi derivanti dai lavori di
levigatura.

* Proteggersi con una maschera di protezione
respiratoria P2.

+ Il livello di intensita sonora che si produce lavo-
rando con l'utensile danneggia l'udito. Utilizzare
un dispositivo di protezione dell'udito!

* Mantenere le impugnature e le relative superfici
asciutte, pulite e libere da olio e grasso.

+ Attenzione, pericolo diincendio! Evitare un
surriscaldamento eccessivo dell’elemento da
levigare e della levigatrice. Prima delle pause di
lavoro, svuotare sempre il contenitore di raccolta
della polvere. La polvere di levigatura presente nel
sacchetto del filtro e/o nel filtro dell'aspirapolvere
potrebbe incendiarsi spontaneamente in presenza
di condizioni sfavorevoli, quali la presenza di scin-
tille. Particolarmente pericolosa & la situazione in
cui la polvere di levigatura sia mischiata con pasta
di legno e/o residui di vernice, o con altre sostanze
chimiche e I'elemento da levigare si surriscaldi in
conseguenza di una lavorazione prolungata.

4.3 Ambiente dilavoro

« Assicurarsi che non siano presenti altre persone
nella propria postazione di lavoro o che venga
sempre osservata una sufficiente distanza di
sicurezza tra di esse.

« Per evitare il danneggiamento del platorello, pri-
ma di iniziare i lavori piantare a fondo o rimuovere
chiodi, viti o altri oggetti di metallo presenti sulla
superficie da lavorare. In questo modo si evita il
danneggiamento dell’'utensile, impedendo che si
blocchi o che produca contraccolpi.

* Per ridurre la formazione di polvere, collegare un
aspiratore industriale adatto.

* La polvere di levigatura e le schegge prodotte
dall'abrasivo o dal pezzo da lavorare possono
rappresentare un pericolo per gli occhi. Indossare
degli occhiali protettivi!

+ La polvere di levigatura sovraccarica le vie
respiratorie e gli organi respiratori. Indossare una
maschera respiratoria!

* Tenere mani, capelli, piedi e indumenti non
aderenti lontani dal platorello e/o prevedere una
copertura aggiuntiva.

« Evitare che il corpo venga a contatto con super-
fici collegate a massa come ad es. caloriferi e tubi,
fornelli e frigoriferi.

+ Indossare scarpe da lavoro con suola antiscivolo.

* Assicurarsi di avere una posizione stabile (con-
tatto ottimale con il terreno e un solido equilibrio)
e non lavorare tenendo l'utensile eccessivamente
in alto sopra la testa in quanto questo potrebbe
causare una perdita di equilibrio.

* Non utilizzare l'utensile nelle vicinanze di so-
stanze infiammabili, in quanto eventuali scintille
potrebbero incendiarle.

+ Osservare le indicazioni del produttore indicate
sulle schede dati dei pezzi che si desidera levigare.
Qualora si dovessero produrre polveri inflamma-
bili spontaneamente o potenzialmente esplosi-
ve, non utilizzare I'utensile in quanto eventuali
scintille potrebbero avere conseguenze pericolose
per la vita stessa.
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« Non utilizzare l'utensile in aree con pericolo di
esplosione.

« Assicurarsi che la propria postazione dilavoro
sia sempre correttamente aerata per evitare
svenimenti e intossicazioni o incidenti conseguenti
alla formazione di vapori tossici. Osservare le
indicazioni del produttore indicate sulle schede
dati dei pezzi da lavorare. Indossare un adeguato
equipaggiamento di protezione.

+ Le indicazioni sull'equipaggiamento di protezione
si applicano, oltre che per l'utilizzatore, per tutte

le persone che si trovino all'interno dell’area di
lavoro.

« La levigatura di materiali particolarmente peri-
colosi (ad es. vernici contenenti piombo e asbesto)
& estremamente tossica e deve essere pertanto
evitata o eseguita esclusivamente da parte di
personale specializzato dotato di adeguata attrez-
zatura.

« Assicurarsi che la propria postazione di lavoro
sia sempre pulita e ben illuminata per evitare
incidenti.

* Quando si lavora all'aria aperta con l'utensile
elettrico, utilizzare esclusivamente cavi di prolun-
ga che siano adatti a un utilizzo esterno.

4.4 Contraccolpo

Il contraccolpo & una reazione improvvisa
provocata da un accessorio, come un abrasivo o
un platorello, incastrato, agganciato o bloccato.

La rotazione dell'accessorio viene arrestata in
modo estremamente rapido a causa di questo
bloccaggio. Si genera di conseguenza una reazione
che provoca un‘accelerazione della rotazione
dell’'utensile elettrico in direzione contraria a quel-
la di rotazione dell‘accessorio bloccato. Qualora ad
esempio un disco abrasivo si agganci o si blocchi
all'interno o su di un pezzo da lavorare, il bordo
del disco abrasivo penetrato in profondita nel
pezzo da lavorare puo bloccarsi con il conseguente
distacco del disco abrasivo o con la produzione

di un contraccolpo. Staccandosi, il disco abrasivo
potrebbe volare verso la persona o allontanarsi

da essa, a seconda del senso di rotazione del disco
abrasivo stesso nel punto di bloccaggio. | dischi
abrasivi potrebbero anche rompersi.
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Un contraccolpo si produce in conseguenza di un
utilizzo scorretto o errato della macchina, di una
modalita di lavoro scorretta e/o di condizioni ope-
rative sfavorevoli. Le seguenti misure precauzio-
nali minimizzano il rischio di un contraccolpo:

* Tenere saldamente l'utensile con entrambe le
mani e posizionare le braccia e il corpo in modo
tale da avere il massimo controllo possibile sulle
forze di contraccolpo e sul momento di reazione.

+ Non tenere mai la mano nelle vicinanze di acces-
sori rotanti, in quanto potrebbe essere colpita in
conseguenza di un contraccolpo.

+ Tenere sé stessi e le altre persone a distanza
dallarea in cui l'utensile elettrico si muoverebbe in
caso di contraccolpo, considerando che l'utensile
subisce in questo caso un‘accelerazione contraria
alla direzione di rotazione dell‘abrasivo nel punto
di bloccaggio.

« Lavorare con particolare attenzione in corrispon-
denza di angoli, bordi affilati e simili. Evitare che
|'utensile elettrico si blocchi o rimbalzi all'indietro
in corrispondenza di queste aree. Le conseguenze
sarebbero in questo caso perdita di controllo e
contraccolpi.

5. Descrizione generale della macchina
5.1 Rappresentazioni della macchina e
descrizioni dei modelli (pagina *2* e *3%)

* TBS 225 PRO

¢ TSW 225 PRO (con sistema a testine sostituibili)

5.2 Elementi di comando (pagina *4*)

A: Fusibile pulsante

B: Pulsante ON/OFF

C: Rotella di regolazione del numero di giri
[MIN-MAX]

5.3 Messa in servizio (pagina *4*-*9%)

AA®®

Attenzione! Per I'esecuzione dei lavori descritti
di seguito, la spina deve essere scollegata o non
deve essere collegata alla presa di corrente!

a. Estrarre dalla confezione I'apparecchio dell'u-
tensile.

In caso di apparecchi TSW (pagina *5*-*7%*):

Prendere il tronco dell'apparecchio e la testa so-
stituibile circolare o triangolare dalla confezione.
Aprire il meccanismo di fissaggio della testa (1a.)
sostituibile premendo le due leve sui lati esterni
del tronco dell'apparecchio. Montare la testa so-
stituibile e il tronco dell'apparecchio sul contorno
di supporto. Verificare il corretto posizionamento
del perno di trasmissione. In seguito rilasciare la
leva di blocco per il fissaggio della testina (2a.-4a.).
Per sostituire la testa sostituibile, sganciare il
meccanismo di fissaggio tramite le leve sul tronco
dell'apparecchio e separare la testa sostituibile
dall'apparecchio sollevando il tronco dell'apparec-
chio (1b. e 2b.).

b. Fissare un adeguato abrasivo in posizione
centrata sul platorello velcrato della macchina (1c.
e 2c. - vedere pagina *8*).

Attenzione! Al fine di consentire di lavorare

il pit possibile in assenza di polvere, le
aperture di aspirazione dell'abrasivo devono
essere posizionate esattamente in corrisponden-
za delle aperture del platorello velcrato (2c.).

c. Collegare un aspiratore industriale alla mac-
china mediante il sistema di innesto a scatto. Per
collegare un aspiratore industriale mediante il
sistema MENZER, seguire le istruzioni raffigurate a
pagina *9* (1d. e 2d.).

Tre portacavi in velcro sono montati sul cavo
di collegamento alla rete.
Puoi metterli distribuiti uniformemente intorno al
tubo di aspirazione.
Il collegamento in velcro chiuso collegaiil cavo e il
tubo di aspirazione e fornisce maggiore stabilita
durante il lavoro (1e. e 2e. - vedi pagina *9%).

Qualora fosse necessario inserire un adattatore
universale MENZER per sistemi con tubo di aspira-
zione flessibile @ 27-50 mm , seguire le istruzioni
riportate nelle due pagine seguenti *10* e *11* (1f.

e 2f. per il collegamento dell'adattatore; 1h.-1i. per
il collegamento e lo scollegamento di un aspiratore
industriale all'adattatore/dall'adattatore). Assicu-
rarsi preventivamente che l'aspiratore industriale
sia dotato di un sacchetto raccoglipolvere adatto
per polveri sottili.

d. Prima di collegare l'utensile alla presa di
corrente, assicurarsi che il Pulsante On/Off non
sia azionato e connettere la spina dell’'utensile alla
presa di corrente.

5.4 Regolazioni e utilizzo
(Pagina *10*-*14%)

AAN®O©EOO

a. E possibile attivare prima I'aspiratore industria-
le e poi la levigatrice per muri a secco. Tenere sal-
damente la macchina e portare il pulsante On/Off
e il pulsante del fusibile (A e B - vedere pagina *4*
/*12%). Prepararsi a subire un’azione di rotazione
all'avvio della macchina.

b. Tenere la levigatrice per muri a secco saldamen-
te con entrambe le mani posizionate in corrispon-
denza delle apposite zone diimpugnatura (D1 e D2
- vedere pagina *11*) isolate.

c. Larotella di regolazione del numero di giri (C)
permette diimpostare in modo progressivo in
base alle proprie esigenze la velocita di rotazione
(vedere pagina *4* / *12*). E possibile svolgere
questa operazione anche mentre l'utensile & in
funzione. Un numero di giri pit elevato garantisce
una maggiore capacita di asporto, mentre uno piu
basso permette di avere un miglior controllo sulle
operazioni di levigatura.

Risultati di levigatura, capacita di asportazio-

ne e qualita di levigatura dipendono in
misura significativa dalla scelta del corretto
abrasivo.

d. Iniziare le operazioni di levigatura appoggian-
do con cautela la macchina sulla superficie dal
lavorare.

Applicare esclusivamente la pressione

necessaria a far si che la testa di levigatura
aderisca in modo completo e uniforme alla
superficie. Esercitando una pressione eccessiva si
potrebbero formare dei graffi a forma di spirale e
delle irregolarita sulla superficie di lavorazione
oltre a danneggiare, nel tempo, I'utensile.
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Si consiglia di lavorare facendo eseguire alla

testa di levigatura dei movimenti circolari che si
sovrappongano sulla superficie di lavorazione. La
levigatrice dovrebbe rimanere in movimento fino
a ottenere il grado di finezza desiderato in quanto,
mantenendola ferma nel medesimo punto troppo
a lungo, si potrebbero produrre disuniformita.
Una pressione eccessiva provoca un sovraccarico
della macchina e un surriscaldamento eccessivo
del disco abrasivo e del platorello, che si usurano
pertanto piu velocemente.

La qualita e il risultato della levigatura dipendono
in larga misura dalla scelta del giusto abrasivo.

Per apparecchi TSW: La testa di levigatura

triangolare non esegue un movimento di
levigatura rotante, bensi oscillante. Negli angoli si
deve lavorare con una pressione ridotta per
proteggere le punte della testa dal sovraccarico e
dalla deformazione.

e. Per poter estendere la levigatura fino al
bordo, togliere la punta della testa di
levigatura rimovibile (1j.-3j. - vedere pagina *13%).

Per effettuare questa operazione, allentare
I'innesto a scatto della punta della testa di
levigatura rimovibile dall'attacco della copertura
della testa di levigatura, applicando una pressione
verso il basso. Ora scollegare la punta della testa
di levigatura rimovibile dalla copertura della testa
dilevigatura prima a sinistra e poi a destra. Per il
rimontaggio, eseguire le medesime operazioni in
ordine inverso (1k.-3k. - vedere pagina *14%).

Per apparecchi TSW: Utilizzare la testa di levigatu-
ra triangolare.

f. Per spegnere I'utensile, rilasciare il pulsante
On/Off e il pulsante del fusibile. Effettuata questa
operazione, il platorello con I'abrasivo si arrestano
gradualmente. Assicurarsi che si sia arrestato ogni
tipo di movimento del platorello prima di posare
la macchina.

A @ Attenzione! Per I'esecuzione di tutte

le operazioni di montaggio e di
smontaggio descritte, la spina deve essere
scollegata o non deve essere collegata alla
presa di corrente! Attendere che il movimento
del platorello si sia completamente arrestato!
Per apparecchi TSW: Utilizzare la testa di levigatu-
ra triangolare.
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5.5 Tecnologia Longlife

Il prodotto e stato sviluppato appositamente per
un uso costante professionale e, quindi, intensivo,
vanta la tecnologia Longlife di MENZER ed &
conforme ai requisiti speciali dei professionisti
dell'artigianato e dell'industria.

I motore concepito per una potenza piti che
adeguata consente riserve di efficienza sufficienti
nell'uso del prodotto e vanta una durata elevata.
La potente trasmissione garantisce inoltre rendi-
menti di asportazione sempre elevate nell'ambito
di un uso professionale esigente.

Oltre all'uso di materiali pregiati il prodotto &
dotato anche di un'elettronica intelligente: Lavvio
dolce e la protezione dal sovraccarico proteggono
i componenti meccanici ed elettrici dai picchi di
carico e dall'usura e la fatica prematura.

Con la tecnologia Longlife di MENZER in combina-
zione con la garanzia estesa del produttore per i
prodotti della PRO LINE MENZER vi siete assicurati
un prodotto con prestazioni eccezionali e un’ele-
vata durata.

6. Manutenzione

AA@®®

6.1 Parte generale

Scollegare I'utensile dalla presa di corrente prima
di eseguire su di esso qualunque intervento!

Non utilizzare acqua o altri detergenti liquidi!
Tutti i componenti del corpo utensile, gli elementi
di comando e gli snodi devono essere sottoposti a
soffiatura a intervalli regolari con aria compressa
asciutta e pulita oppure puliti con una spazzola
fine o uno strofinaccio asciutto!

Assicurarsi che le fessure di aerazione presenti sul
corpo utensile siano sempre libere e pulite!

Pulire inoltre a intervalli regolari la zona di aspira-
zione sotto il platorello e I'apertura per l'aspira-
zione intorno al disco abrasivo utilizzando aria
compressa, una spazzola fine o uno strofinaccio
asciutto.Controllare a intervalli regolari, prima di
utilizzare l'utensile, che il cavo di alimentazione,

la spina e gli altri componenti dell'utensile non
presentino danni e, in caso contrario, far sostituire
questi componenti dal servizio di assistenza
MENZER!

Tutte le riparazioni sull'utensile e tutti i lavori che
richiedono I'apertura dei componenti del corpo

devono essere eseguiti dal servizio di assistenza
MENZER!

6.2 Sostituzione dell‘abrasivo
(Pagina *15%)

Staccare l'abrasivo consumato dal platorello (11.-3l.

- pagina *15*) e applicare, premendolo, il nuovo
abrasivo nella medesima posizione centrata
(vedere pagina *8%*). Il sistema a velcro provvedera
amantenerlo in posizione. Assicurarsi che i fori

di aspirazione combacino e scegliere una grana
che sia adatta al tipo di applicazione (osservare a
questo proposito quanto indicato nel capitolo 5.3
,Messa in servizio").

Non utilizzare in nessun caso la macchina
senza abrasivo. Levigare senza abrasivo
potrebbe danneggiare gravemente il platorello.

6.3 Sostituzione del platorello velcrato
(Pagina *16* e *17%)

Utilizzare esclusivamente platorelli originali! Inseri-
re la chiave ad angolo per viti a esagono incassato
nella testa della vite di fissaggio del platorello
all'albero di trasmissione (1m.). Tenere fermo con
una mano il platorello, ruotando nel contempo

la vite con la chiave ad angolo per viti a esagono
incassato nella direzione di rotazione della mac-
china (in senso antiorario), estraendola dall'albero
di trasmissione (2m.). Ora & possibile rimuovere il
platorello dall'albero di trasmissione.

Il montaggio del nuovo platorello avverra ese-
guendo le operazioni in ordine inverso. La vite
dovra essere serrata saldamente utilizzando la
chiave ad angolo per viti a esagono incassato, e
ruotata in direzione opposta a quella di rotazio-
ne della macchina (in senso orario). (1n. e 2n.). A
questo punto & possibile rimuovere la chiave ad
angolo per viti a esagono incassato.

E assolutamente necessario serrare
saldamente la vite utilizzando la chiave ad
angolo per viti a esagono incassato.

6.4 Sostituzione del portaspazzola con innesto
a scatto (TBS 225 PRO - Pagina *18* e *19%)

Qualora il portaspazzola con innesto a scatto della
copertura del platorello con sistema a scatto risulti
usurato o abbia subito una danneggiamento, sara
necessario sostituirlo (montaggio e smontaggio
senza necessita di attrezzi). Per sostituire il gruppo
del portaspazzola con innesto a scatto compo-

sto da due elementi rimuovere l'abrasivo dal
platorello velcrato (6.2 Sostituzione dellabrasivo).
Rimuovere ora dapprima uno dei componenti del
portaspazzole con innesto a scatto tirandolo con
cautela fino a sganciarlo. Ripetere la procedura
con il secondo elemento del portaspazzola con
innesto a scatto, tenendo saldamente ferma la
copertura del platorello (10. e 20.). Inserire quindi i
nuovi componenti del portaspazzole con innesto a
scatto nella vecchia posizione, prestando la massi-
ma cura e inserendoli con precisione negli appositi
ganci fino ad avvertire lo scatto (1p e 2p.).

Ora & nuovamente possibile applicare I'abrasivo
(5.3 Messa in servizio - paragrafo b. - immagini 1c.
e 2c. a pagina *8%).

Sostituzione del portaspazzola
(TSW 225 PRO - pagina *20* e *21%)

Se il portaspazzola delle testine di levigatura circo-
lari & usurata o e stata danneggiata, sostituirla.
Per la sostituzione del portaspazzola circola-

re rimuovere/estrarre I'abrasivo dal piatto di
levigatura (6.2 Sostituzione del portaspazzola con
innesto a scatto). Rimuovere le viti che reggono

il portaspazzola, quindi il portaspazzola stesso
(19.-3q.).

Rimontare il nuovo portaspazzola nella posizione
precedente e stringerlo con le viti (1r.).

Ora e possibile rimontare I'abrasivo (6.2 Sostitu-
zione del portaspazzola con innesto a scatto).

6.5 Sostituzione degli angoli della testa di

levigatura triangolare (per apparecchi TSW)
(pagina *22%)

Per la sostituzione degli angoli sulla testa di
levigatura triangolare, rimuovere le viti esterne
sull'alloggiamento della testina sostituibile (1s.).
Quindi sostituire gli angoli e serrare nuovamente
le viti (1t.).

IT11

ITALIANO




5
>
[
>
2
o

7. Risoluzione di problemi e malfunzionamenti

Problema

Possibili cause

Soluzione

* La macchina non funziona
o presenta anomalie di
funzionamento.

+ Spina non correttamente collegata
alla presa di corrente.

+ Spina difettosa
+ Spazzole in carbone usurate

« Si e attivato il salvavita della rete di
alimentazione.

« Verificare il collegamento della
spina, collegare correttamente la
spina alla presa di corrente.

« Controllare il salvavita della rete di
alimentazione.

* Rivolgersi al servizio di riparazione
MENZER.

« Lamacchina é
eccessivamente rumorosa.

+ La macchina produce un
livello eccessivo di vibrazioni.

« Il platorello velcrato o I'abrasivo non
sono fissati correttamente.

* [l materiale di stuccatura o la
superficie da levigare sono troppo
duri.

* Fissare il platorello velcrato e
I'abrasivo saldamente e in posizione
centrata.

* Modificare il numero di giri.

+ Utilizzare un altro abrasivo. A tal
fine é possibile fare riferimento alle
panoramiche dei nostri abrasivi o
richiedere una consulenza.

* Rivolgersi al servizio di riparazione
MENZER.

« La macchina produce una
quantita eccessiva di polvere.

« Aspirazione insufficiente.

* Tubo rigido di aspirazione ostruito

+ Il sacchetto raccoglipolvere
dell'aspiratore industriale & pieno.

+ E presente una piega nel tubo di
aspirazione

+ Portaspazzola (con innesto a scatto)
difettoso

+ Le aperture di aspirazione non sono
posizionate in modo da coincidere.

* Pulire il sistema di aspirazione.
* Svuotare il sacchetto.

+ Eliminare la piega nel tubo flessibile
di aspirazione.

+ Sostituire il portaspazzola (con
innesto a scatto).

* Posizionare le aperture di
aspirazione in modo che coincidano.

« Viene asportata una quantita
eccessiva di materiale.

+ La grana dell'abrasivo
eccessivamente grossolana.

* Scegliere una grana pit fine.

* Qualita della superficie non
adeguata o non ottimale
sull'intera zona di levigatura.

+ Grana dell'abrasivo errata o troppo
grossolana e/o abrasivo errato

* Lo stucco non & ancora
completamente asciutto.

+ Il materiale di stuccatura é troppo
morbido e/o & presente una quantita
eccessiva difiller.

+ Scegliere una grana piu fine e/o
utilizzare un altro abrasivo. A tal
fine é possibile fare riferimento alle
panoramiche dei nostri abrasivi o
richiedere una consulenza.

+ Osservare le schede datie le
indicazioni per la lavorazione del
produttore dello stucco.

+ Sono presenti righe sulla
superficie levigata

* Platorello fissato obliquamente.

+ Il materiale di stuccatura é troppo
morbido.

+ Fissare il platorello velcrato in modo
che risulti in piano.

+ Scegliere una grana piu fine.

« l'abrasivo o l'accessorio
del platorello velcrato non
aderiscono saldamente.

+ Lato posteriore dell'abrasivo
usurato.

* Rivestimento in velcro del platorello
velcrato usurato.

« Sostituire l'abrasivo.
« Sostituire il platorello velcrato.

+ Utilizzare la protezione del
platorello.
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8. Trasporto e conservazione

La macchina deve essere trasportata esclusivamente
nella confezione originale MENZER inclusa. Conserva-
re altresi la levigatrice all'interno della confezione, al di
fuori della portata dei bambini e al riparo dall'umidita.

9. Smaltimento

Non smaltire gli utensili elettrici con i comuni
rifiuti domestici! Gli utensili, i relativi accessori
e confezioni devono essere smaltiti in modo da
poter essere riciclati secondo criteri ecologici, in
osservanza delle disposizioni nazionali!

X _Solo peripaesi UE: Anorma della

= direttiva europea 2012/19/UE sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche, gli
utensili elettrici usati devono essere raccoltiin
modo differenziato ed essere riciclati secondo
criteri di ecocompatibilita.

10. Accessori funzionali e periferiche

Per questa macchina, utilizzare esclusivamente
accessori originali MENZER adatti, per ottenere
risultati di lavoro ottimali.

X. MENZER TBS 225 PRO accessori e ricambi

(vedere pagina *23%) - non inclusi:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. MENZER TSW 225 PRO accessori e ricambi
(vedere pagina *23*) - non inclusi:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. MENZER aspiratore industriale
(vedere pagina *23*) - non incluso:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. Dichiarazione di conformita CE
0125-P01-01-000001

Con la presente dichiariamo, sotto la nostra esclusiva re-
sponsabilita, che la macchina di seguito indicata, da noi
commercializzata e descritta nelle presenti istruzioni per
I'uso, soddisfa le seguenti norme. Questa dichiarazione
non potra essere ritenuta valida in caso di modifiche
apportate alla macchina e non concordate con noi.

Prodotto: Levigatrice per muri a secco
Modello: MENZER TBS 225 PRO
Intervallo numeri di serie: 324/326/328/330 XXX XXX
Modello: MENZER TSW 225 PRO

Intervallo numeri di serie: 325/327/329/331 XXX XXX

Direttive CE applicabili
2006/42/CE; (CE) n. 1907/2006 (REACH);
2011/65/UE; 2014/30/UE

Norme armonizzate applicate
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH y g
CelsiusstraRRe 20 (Le] - <
04420 Markranstadt Torsten Ceranski 2
Germania Amministratori delegati B

Markranstadt,
info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Condizioni di garanzia

Con l'acquisto di un utensile elettrico MENZER
della serie PRO LINE viene riconosciuta una
garanzia all'utente finale. Le condizioni di garanzia
dettagliate sono disponibili all'indirizzo:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

Servizio di assistenza MENZER
Telefono: +49 (0) 342 98 74 14 15

Fax: +49 (0) 3429874 14 29
E-mail:  service@menzer-tools.com

Non ci assumiamo alcuna responsabilita per eventuali
errori di stampa. Con riserva di modifiche tecniche.
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Szanowny Kliencie,

szlifierka do zabudowy suchej MENZER typu TBS
225 PRO / TSW 225 PRO jest produktem wysokiej
jakosci, o duzej trwatosci i doskonatej wydajnosci.
Urzadzenie zostato zaprojektowane specjalnie

do uzytku profesjonalnego, a tym samym do
intensywnej, ciggtej pracy. Urzadzenie dysponuje
technologig Longlife MENZER i spetnia tym samym
szczegblne wymagania specjalistéw reprezentujg-
cych rzemiosto i przemyst. Dziekujemy za okazane
nam zaufanie.

Przed rozpoczeciem pracy urzadzeniem trzeba
zapoznac sie z zamieszczonymi na nastepnych
stronach wskazéwkami dotyczgcymi obstugi
oraz bezpieczenstwa. Ich doktadne przeczytanie
umozliwia uzyskanie optymalnego wyniku pracy.
Wskazéwki dotyczgce bezpieczefstwa chronig
uzytkownika przed wypadkami wskutek niepra-
widtowego uzytkowania szlifierka do zabudowy
suchej.

Wskazéwki dotyczgce obstugi i konserwacji zapo-
znajg uzytkownika szlifierka do zabudowy suchej z
jej budowa, warunkami technicznymi, bezpieczng
obstuga, prawidtowa konserwacjg oraz z przecho-
wywaniem i zastosowaniem. Praca urzadzeniem
odbywa sie na wtasne ryzyko i odpowiedzialnos¢.
Instrukcje obstugi oraz zawarte w niej wskazéw-

ki dotyczgce bezpieczenstwa nalezy starannie
przechowywac.

Zespot MENZER

1. Uzyte symbole, ktorych trzeba przestrzegac

1.1 Symbole na urzadzeniu

Przestrzegac instrukgji!

Wyciggna¢ wtyczke!

Stosowac ochrone oczu!

Stosowac ochrong gérnych drég oddechowych!
Stosowac ochrone stuchu!

Nie utylizowa¢ z odpadami komunalnymi!

Klasa ochronnosci ll

CTOEO®O®® ®

Znak zgodnosci CE
1.2 Ogélnie obowigzujace symbole i wskazéwki

A Ostrzezenie przed ogdlnym niebezpieczehstwem
A Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

@ Wskazéwki i informacje

@ Logo Triman (istotne tylko w wersji FR)
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2. Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Szlifierka do zabudowy suchej MENZER TBS 225
PRO / TSW 225 PRO jest przeznaczona do szlifo-
wania na sucho $cian i sufitéw, do szlifowania
zaszpachlowanych Scian z ptyt gipsowo-karto-
nowych oraz do usuwania powtok malarskich,
pozostatosci kleju lub tapet.

Dozwolone jest stosowanie wytgcznie materia-
téw Sciernych zalecanych przez firme MENZER.
Niedozwolone jest stosowanie $ciernic tngcych

3. Dane techniczne i poziomy emisji

ani éciernic do szlifowania zgrubnego, a takze
$ciernic wachlarzowych, szczotek drucianych oraz
brzeszczotéw pit.

Do odsysania pytu zalecamy odkurzacze-przemy-
stowe MENZER.

Wazne! W przypadku uzycia niezgodnie z
przeznaczeniem odpowiedzialno$¢ ponosi
uzytkownik!

Wymiary/parametry szlifowania TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Talerz szlifierski okragty/tréjkatny [mm] ? 225 2225
A250x290

Skok szlifowania, tréjkatny [mm] - 1,5
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego, bezstopniowa [min'] 1.000-2.100 2 1.000-1.950
llo$¢ skokow biegu jatowego, bezstopniowo [min-'] - A 6.000-11.000
Wymiary [mm] 460 x 250 x 220 @ 510x250x220

A530x290x220
Masa (wraz z kablem o dtugosci 4 m) [kg] 2,7 3,2

Napiecie 220-240V ~50 Hz
110-130V ~50 Hz
110-120V ~ 60 Hz

Pobér mocy 1010 W

Klasa ochronnosci [=I7A1l

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa) *83 dB(A)

Poziom mocy akustycznej (Lwa) *94 dB(A)

Niepewno$¢ pomiarowa (poziomu mocy akustycznej) K'=3dB(A)

Warto$¢ emisji drgan

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Niepewnos$¢ pomiarowa (emisji drgan)

K=1,5m/s?

* Okreslone w warunkach badan zgodnych z nor-
ma EN 60745, z nowym, niezuzytym elektronarze-
dziem. Wartosci zmieniajg sig wskutek regularne-
go uzytkowania, zuzycia oraz zmiany elementéw
obrabianych, materiatéw Sciernych, warunkéw
otoczenia oraz niewtasciwej konserwacji.

Podane wartosci okreslono w warunkach laborato-
ryjnych i nie wystarczg one do okreslenia ryzyka.
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Wartosci rzeczywiste na danym stanowisku pracy,
w danych warunkach pracy, zalezg od warunkéw
otoczenia, sposobu pracy, czasu pracy oraz stoso-
wanych materiatow.

Firma MENZER GmbH nie moze ponosi¢ odpowie-
dzialnosci za uzycie do oceny ryzyka podanych
wartos$ci zamiast rzeczywistych wartosci emisji.

4. Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

ALh®BOOO

4.1 Informacje ogélne

Uwaga! Przeczytac wszystkie wskazéwki doty-
czgce bezpieczenstwa i instrukcje!

* Instrukcje obstugi przechowywac starannie i
zachowac do pézniejszego uzycia.

+ Urzadzenia uzywac wytgcznie zgodnie z prze-
znaczeniem. Wykonywanie prac, do ktérych urza-
dzenie nie jest zaprojektowane, moze skutkowac
szkodami osobowymi lub materialnymi.

+ Nieprzestrzeganie instrukcji lub wskazéwek, a
takze btedy wich przestrzeganiu, mogg skutko-
wac porazeniem pragdem, pozarem lub ciezkimi
obrazeniami.

+ Urzadzenia nie wolno obstugiwa¢ osobom
niepetnosprawnym fizycznie lub intelektualnie,
cierpigcym na zaburzenia odbioru sygnatéw
otoczenia ani osobom bez do$wiadczenia w pracy
z tego typu urzgdzeniami. Urzgdzenia nie wolno
uzywac dzieciom!

+ Uzytkowanie przez mtodocianych jest dozwolone
w ramach ksztatcenia zawodowego. Obowigzuja
jednak przepisy ustawy o ochronie pracy mtodo-
cianych.

* Urzadzenie przechowywac poza zasiegiem dzieci.

+ Dzieciom nie wolno sie zbliza¢ do pracujgcego
urzadzenia.

* Nie dopuszczac¢ do obstugi urzadzenia oséb,
ktére nie przeczytaty instrukcji obstugi.

* Naprawe uszkodzonych urzadzen zleca¢ wytgcz-
nie serwisowi firmy MENZER.

* Nie dac sie zwie$¢ fatszywemu poczuciu bezpie-
czenstwa i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
pracy, nawet w przypadku duzego doswiadczenia
w pracy z elektronarzedziami.

+ Zachowac ostroznos¢ i skupienie na wykonywa-
nych dziataniach. Odpowiedzialnie obchodzi¢ sie z
elektronarzedziem. Nie uzywac elektronarzedzia

bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu albo lekow.

4.2 Witasciwe dla maszyny wskazéwki dotycza-
ce bezpieczenstwa

» Urzadzenie podtgczac¢ wytacznie do gniazdek, w
ktérych napiecie i czestotliwo$¢ sg zgodne z warto-
$ciami podanymi na tabliczce znamionowej.

* Przed rozpoczeciem pracy zapewnic dziatanie
wszystkich elementéw obstugowych.

+ Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia z uszkodzonym
kablem, elementami obudowy lub innymi kompo-
nentami urzadzenia.

« Starannie dbac o elektronarzedzia oraz narzedzie
robocze. Sprawdza¢, czy ruchome elementy
dziatajg bez zarzutu i nie zakleszczajg sie, nie sg
pekniete ani uszkodzone w sposéb wptywajacy
negatywnie na dziatanie elektronarzedzia. Przed
uzyciem elektronarzedzia zleci¢ naprawe uszko-
dzonych czesci serwisowi MENZER.

+ Aby unikng¢ wypadkéw, przed kazdym podta-
czeniem maszyny do gniazdka wykluczy¢ ryzyko
niezamierzonego wiaczenia szlifierki.

* W przypadku nieoczekiwanego wytaczenia
urzadzenia nalezy zwolni¢ przycisk On/Off oraz
zabezpieczenie przycisku i wyciggng¢ wtyczke z
gniazdka wtykowego. Przestrzegac tresci rozdziatu
7 - Usuwanie btedéw i usterek i/lub zwracac sie do
serwisu firmy MENZER.

* Urzadzenie zawsze trzymac oburacz, w prze-
ciwnym razie mozna utraci¢ nad nim kontrole i
spowodowac szkody.

» Przed wtgczeniem urzadzenia usuna¢ narzedzia
(np. klucze do $rub).

* Przed rozpoczeciem pracy wykona¢ trwajacg ok.
1 minute prace prébng - z talerzem szlifierskim
odwréconym od siebie.

+ Urzadzenie trzymac wytgcznie za izolowane
uchwyty, aby unikng¢ porazenia pragdem elektrycz-
nym w przypadku natrafienia na ukryte przewody
elektryczne lub kabel urzagdzenia.
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+ Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem elek-
trycznym, nie zbliza¢ kabla do talerza szlifierskiego
ani do szlifowanej powierzchni. Minimalizuje sie w
ten sposob ryzyko uszkodzenia ptaszcza kabla lub
przeciecia kabla materiatem $ciernym i zapobiega
owijaniu sie kabla wokoét reki lub ramienia.

* W przypadku uszkodzenia kabla natychmiast
wyciaggna¢ wtyczke z gniazdka.

* Nie prowadzi¢ kabla po ostrych krawedziach, aby
unikng¢ zagniecen lub peknie¢, mogacych skutko-
wac dalszymi szkodami.

* Nigdy nie wyciggac¢ wtyczki z gniazdka pociggajac
za kabel, zawsze pociggac za wtyczke. Nie zawie-
szac urzadzenia na kablu.

* Wytaczy¢ urzadzenie przed wymiang Sciernicy
lub tarczy czy ptyty polerskiej.

* Przed rozpoczeciem wymiany talerza szlifier-
skiego zawsze odtgcza¢ maszyne od zasilania
sieciowego.

* Nie narazac urzadzenia na dziatanie agresyw-
nych mediéw, np. chemikaliéw lub wysokich
temperatur powyzej 60°C.

+ Nigdy nie dokonywa¢ modyfikacji technicznych
urzadzenia.

* Nie narazac elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu i wilgoci.

+ Aby zapobiec niespokojnej pracy, wibracjom i
utracie kontroli nad urzadzeniem, uzywac wy-
facznie materiatéw Sciernych i talerzy szlifierskich
zalecanych przez firme MENZER, odpowiednich
do celu zastosowania i wymiaréw urzgdzenia oraz
pasujgcych doktadnie do wrzeciona napgdowego.

+ W przypadku pogorszenia sig przyczepnosci
rzepa na talerzu szlifierskim akcesoria, takie jak
np. $ciernice, moga sie zluzowa¢, powodujac obra-
zenia. Moze to nastapic¢ szczegélnie w przypadku
pracy bez kontaktu obrabiang powierzchnia.
Dlatego w przypadku zmniejszenia przyczepnosci
talerz szlifierski trzeba wymienic.

« Uzywac wytgcznie Sciernic o wtasciwej wielkosci i
zgodnych z zaleceniami producenta.

* Nie uzywac sciernic uzywanych ani dopasowa-
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nych $ciernic z wiekszych elektronarzedzi.

+ Po spadnieciu urzadzenia sprawdzi¢ elektrona-
rzedzie oraz talerz szlifierski pod katem uszko-
dzen. W celu doktadnego sprawdzenia zdemonto-
wac talerz szlifierski.

Przed uzyciem zleci¢ naprawe uszkodzonych
cze$ci serwisowi MENZER.

Pekniety talerz szlifierski oraz uszkodzone urza-
dzenia moga by¢ przyczyng obrazen i niebezpie-
czenstw podczas pracy.

* Niedozwolone jest uzywanie uszkodzonych na-
rzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem, a takze
po spadnieciu lub innych wptywach zewnetrznych
sprawdzi¢ narzedzia robocze i talerz szlifierski pod
katem uszkodzen i ewentualnie wymieni¢ na nowe.

* Nie uzywac narzedzi roboczych, ktérych dozwo-
lona predkos$¢ obrotowa nie jest wieksza albo
réwna maksymalnej predkosci obrotowej, podanej
na elektronarzedziu.

« Szlifierka do zabudowy suchej uzywac wytgcznie
do obrébki suchych powierzchni. Nie uzywaé¢ wody
ani innych chtodziw ciektych, poniewaz mogg one
prowadzi¢ do $miertelnego porazenia pragdem
elektrycznym.

+ Aby zapobiec ranom cietym lub innym ciezkim
obrazeniom, nie pracowa¢ maszyng w bezpo-
Sredniej bliskosci ciata ani bezpos$rednio na nim.
Elektronarzedzie przenosi¢ za korpus tylko po jego
catkowitym zatrzymaniu.

* Maszyne odktadac¢ dopiero po jej wytgczeniu i
catkowitym zatrzymaniu sie talerza szlifierskiego,
aby unikng¢ zaczepienia lub odbicia.

* Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne ma-
szyny, aby utrzymac skuteczno$¢ wentylacji oraz
zapobiec gromadzeniu sie pytéw, przewodzacych
prad elektryczny, poniewaz mogg one by¢ zrodtem
niebezpieczehstwa porazenia prgdem elektrycz-
nym lub zwar¢. Przed rozpoczeciem czyszczenia
odtaczy¢ maszyne od zasilania; do czyszczenia
uzywac sprezonego powietrza.

* Na czas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu
natychmiast odtgcza¢ maszyne od zasilania.

* W przypadku wystgpienia nietypowych odgto-
séw lub wibracji natychmiast wytaczy¢ urzadzenie
i zwréci¢ sie do serwisu firmy MENZER.

+ Podczas pracy mogg powstawac szkodliwe/tru-
jace pyty (np. w przypadku niektérych gatunkéw
drewna albo substancji mineralnych). Wdychanie
lub dotykanie tego rodzaju pytéw moze stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika oraz innych oséb
przebywajacych w strefie roboczej.

Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa obowig-
zujgcych w kraju uzytkowania.

Podtaczy¢ urzgdzenie do odpowiedniego urzadze-
nia odsysajacego.

» Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ podczas pracy
w obrebie narozy, ostrych krawedzi itp. (patrz
réwniez rozdz. 4.4)

* Unika¢ uderzania lub zaczepiania narzedziami
roboczymi o obrabiany element (patrz réwniez
rozdz. 4.4)

+ Aby unikng¢ niebezpieczenstw dla oczu podczas
szlifowania, zawsze nosi¢ okulary ochronne.

+ Dla ochrony zdrowia uzywa¢ maski oddechowej
klasy P2.

+ Emitowany podczas pracy dzwiek uszkadza
stuch. Nosi¢ ochrone stuchu!

» Uchwyty i powierzchnie do chwytania muszg by¢
suche, czyste, nie mogg by¢ pokryte olejem ani
smarem.

» Uwaga, niebezpieczenstwo pozaru! Unikac prze-
grzania szlifowanego przedmiotu oraz szlifierki.
Przed rozpoczeciem przerwy w pracy zawsze
oproznia¢ pojemnik na pyt. W niekorzystnych wa-
runkach, takich jak iskrzenie, pyt po szlifowaniu w
worku filtracyjnym lub w filtrze odkurzacza moze
ulec samozaptonowi. Szczegélnie duze niebez-
pieczenstwo wystepuje w przypadku zmieszania
pytu po szlifowaniu z trocinami i pozostatosciami
lakieru lub z innymi substancjami chemicznymi
oraz nagrzania sie szlifowanego przedmiotu po
dtugiej pracy.

4.3 Srodowisko pracy
+ Zwracac uwage na to, aby przy stanowisku pracy
nie przebywaty inne osoby. Zadba¢ o zachowanie
bezpiecznej odlegtosci.

* Aby unikng¢ uszkodzenia talerza szlifierskiego,

przed rozpoczeciem szlifowania wpusci¢ wszystkie
gwozdzie, Sruby i inne przedmioty metalowe w
powierzchnie szlifowang albo je z niej usungc.
Zapobiega sie w ten sposoéb uszkodzeniom, zakli-
nowaniu oraz odbiciu urzadzenia.

* Aby zmniejszy¢ obcigzenie pytem, podtgczy¢
odpowiedni odkurzacz przemystowy.

* Pyt po szlifowaniu oraz wyrzucane odpryski
materiatu $ciernego lub elementu obrabianego
stanowig zagrozenie dla oczu. Nosi¢ okulary
ochronne!

* Pyt po szlifowaniu obcigza uktad oddechowy.
Nosi¢ maske ochronna!

* Rece, whosy, stopy oraz luzne elementy odziezy
trzymac z dala od talerza szlifierskiego lub je
dodatkowo ostoni¢.

*» Unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uzie-
mionymi, np. z grzejnikami lub rurami, piecami i
lodéwkami.

+ Nosi¢ antyposlizgowe obuwie robocze.

+ Zadbac o stabilng postawe (dobry kontakt z
podtogg oraz réwnowage) i nie wykonywac prac
zbyt wysoko nad gtowg, poniewaz grozi to utratg
réwnowagi.

+ Nie uzywac urzgdzenia w poblizu substancji
palnych, poniewaz moga sie one zapali¢ wskutek
iskrzenia.

* Przestrzegac zapisow kart charakterystyki
opracowanych przez producentéw materiatéw
przeznaczonych do szlifowania elementéw
obrabianych. W przypadku powstawania pytéw
samozapalnych lub wybuchowych nie wolno
uzywac urzadzenia, poniewaz skutki iskrzenia
mogg by¢ niebezpieczne dla zycia.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem.

+ Zapewnic¢ doktadng wentylacje stanowiska pracy,
aby unikng¢ omdlenia, zatrucia lub wypadkéw,
poniewaz moga powstawac trujgce opary.

* Przestrzegac kart charakterystyki opracowanych
przez producentéw materiatéw. Nosi¢ odpowied-
nie wyposazenie ochronne.
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« Instrukcje dotyczace wyposazenia ochronnego
obowigzujg uzytkownika, a takze kazdg osobe,
przebywajaca w strefie robocze;j.

« Szlifowanie materiatéw szczegoélnie niebezpiecz-
nych (np. powtok zawierajgcych otéw i azbestu)
jest wysoce trujgce i dlatego trzeba go unika¢ albo
powinni je wykonywa¢ odpowiednio wyposazeni
specjalisci.

* Zapewnic czystos¢ i doktadng wentylacje stano-
wiska pracy, aby unikng¢ wypadkéw.

* Pracujac elektronarzedziem na wolnym powie-
trzu uzywac wytacznie przedtuzaczy odpowied-
nich do pracy na zewnatrz budynkéw.

4.4 Odbicie

Odbicie jest nagtg reakcja na zaklinowanie, za-
czepienie lub zablokowanie narzedzia roboczego,
takiego jak materiat Scierny lub talerz szlifierski.
Obroty narzedzia roboczego zostajg bardzo szybko
wyhamowane na skutek zablokowania. W efekcie
nastepuje przyspieszenie elektronarzedzia w kie-
runku przeciwnym do kierunku obrotéw narzedzia
roboczego. Jezeli na przyktad sciernica sie zahaczy
albo zakleszczy w obrabianym elemencie, moze
nastapi¢ pochwycenie krawedzi Sciernicy, zagte-
bianej w materiale, a wskutek tego wytamanie,
odpiecie sie lub odbicie $ciernicy. Sciernica moze
odskoczy¢ w kierunku uzytkownika albo od niego,
zaleznie od kierunku jej obrotéw w miejscu zakli-
nowania. Sciernice moga przy tym réwniez pekac.

Odbicie jest nastepstwem nieprawidtowego
uzytkowania maszyny, nieprawidtowego sposobu
pracy lub niedogodnych warunkéw pracy. Podane
ponizej $Srodki ostroznos$ci minimalizujg ryzyko
odbicia:

+ Urzadzenie trzyma¢ mocno oburacz, ramiona i
tutéw ustawi¢ w sposéb zapewniajgcy maksymal-
na kontrole sit odbicia oraz momentéw reakcyj-
nych.

+ Nigdy nie umieszczac reki w poblizu obracajacych
sie narzedzi roboczych, poniewaz moga one odbié
przezreke.

+ Zachowac odlegtos¢ - zaréwno samemu, jak i
innych oséb - od zakresu ruchu elektronarzedzia

przy odbiciu, poniewaz nastepuje przyspieszenie
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urzgdzenia w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw materiatu $ciernego w miejscu zaklino-
wania.

+ Zachowac szczegblng ostroznos$¢ w obrebie na-
rozy, ostrych krawedzi itp. Unika¢ odskoczenia lub
zaklinowania elektronarzedzia w tych obszarach.
Skutkiem moze by¢ utrata kontroli i odbicie.

5. Opis ogéiny maszyny
5.1 Zdjecia maszyny i opisy typéw
(strona *2* j *3%)

* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (z systemem wymiennych gtowic)

5.2 Elementy obstugowe (strona *4*)

A: Zabezpieczenie przycisku

B: Przycisk On/Off

C: Pokretto regulacji predkosci obrotowej [MIN-
MAX]

5.3 Rozruch (strona *4*-*9%)
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Uwaga! Przed rozpoczeciem wszelkich opisa-
nych ponizej prac wyciagga¢ wtyczke z gniazdka
lub jej nie podigczac!

a. Wyciggna¢ odpowiednie urzadzenie z
opakowania.

Przy urzadzeniach TSW (strona *5*-*7*): wycig-
gnac z opakowania trzon urzadzenia i wyma-
gang okragta lub tréjkatng wymienng gtowice.
Otworzy¢ przez $ci$niecie obydwu dZwigni na
zewnetrznej stronie trzonu urzgdzenia mecha-
nizm zabezpieczajgcy dla wymiennej gtowicy (1a.).
Potaczy¢ ztgczem ksztattowym wymienng gtowice
i trzon urzadzenia zgodnie z obrysem mocujgcym.
Nalezy przestrzegac prawidtowego ustawienia
czopdéw napedowych. Nastepnie nalezy zwolni¢ ra-
mie zapinajgce do zamocowania gtowicy (2a.-4a.).
Do wymiany wymiennej gtowicy nalezy zwolni¢
mechanizm zabezpieczajgcy za pomocg dzwigni

na trzonie urzadzenia i roztgczy¢ przez pociggnie-
cie w gbre trzonu urzgdzenia wymienng gtowice
od urzadzenia (1b. i 2b.).

b. Natozy¢ centrycznie odpowiedni materiat
scierny na talerz szlifierski maszyny z rzepami (1c. i
2c. - patrz strona *8%).

Uwaga! Aby zapewni¢ mozliwie bezpytowg

prace, otwory ssgce w materiale $ciernym
oraz otwory w talerzu szlifierskim z rzepami
muszg by¢ wspétosiowe (2¢).

c. Podtgczy¢ do maszyny na zatrzask albo na wtyk
odkurzacz przemystowy. Podtgczajgc odkurzacz
przemystowy za pomocg systemu MENZER prze-
strzegac instrukcji obrazkowych na stronie *9*
(1d.i2d.).

Na przewodzie przytaczeniowym do sieci

zamontowane sg trzy uchwyty kablowe na
rzepy. Mozna je rozmiesci¢ réwnomiernie wokot
weza ssgcego. Zamknigte potaczenie na rzepy
taczy kabel i waz ssacy i zapewnia wiekszg
stabilnos¢ podczas pracy (3e. i 2e. - patrz strona
*9%),

W razie potrzeby podtgczenia adaptera uniwersal-
nego MENZER do systemoéw wezy ssgcych @ 27-50
mm postepowac zgodnie z instrukcjg na obu na-
stepnych stronach *10* i *11* (1f. i 2f. dotyczacych
podtaczania adaptera; 1h.-1i. dotyczacych podta-
czania i odtgczania odkurzacza przemystowego od
adaptera). Najpierw upewnic sig, ze w odkurzaczu
przemystowym zostat zatozony worek odpowiedni
dla miatkiego pytu.

d. Przed podtgczeniem urzadzenia do gniazdka
zadbad o to, upewnic sie, ze przycisk On/Off nie
jest aktywny i podtgczy¢ wtyczke urzadzenia do
gniazdka sieciowego.

5.4 Ustawienia i praca (strony *11%-%13%)

AAN®O@O©O

a. Najpierw wiaczy¢ odkurzacz przemystowy, a
nastepnie szlifierka do zabudowy suchej. Trzymac
mocno maszyne i wcisngc przycisk On/Off. Jedno-
cze$nie odblokowac zabezpieczenie przycisku (A

i B - patrz strona *4* / *12%*). Podczas witaczania
wzig¢ pod uwage mozliwe obrécenie elektrona-
rzedzia.

b. Mocno trzymac Szlifierka do zabudowy suchej
obiema rekami za przewidziane do tego celu izolo-
wane uchwyty (D1iD2 - patrz strona *12*).

c. Wrazie potrzeby predkos¢ obrotowg mozna
regulowac bezstopniowo pokrettem regulacji
predkosci obrotowej (C - patrz strona *4* / *12%),
Regulacja jest mozliwa réwniez podczas pracy.
Wyzsze predkos$ci obrotowe umozliwiajg zdej-
mowanie wiekszej iloéci materiatu, podczas gdy
nizsze zapewniajg wiekszg kontrole nad procesem
szlifowania.

Wydajnos¢ szlifowania, ilo$¢ zebranego

materiatu i jakos¢ szlifowania zalezg w
znacznym stopniu od doboru wtasciwego
materiatu $ciernego.

d. Rozpoczac proces szlifowania, nasadzajac
ostroznie na obrabiang powierzchnie.

Dociskac¢ tylko tak mocno, zeby gtowica

szlifierska przylegata ptasko i réwno do
powierzchni. Zbyt mocne docisniecie moze
spowodowa¢ powstawanie spiralnych zadrapan i
nieréwnosci na powierzchni roboczej, a ponadto
uszkadza¢ narzedzie. Zaleca sie prowadzenie
gtowicy szlifierskiej po powierzchni szlifowanej
zachodzgcymi na siebie ruchami kolistymi.
Szlifierz powinien wykonywac ciggte ruchy az do
uzyskania okreslonej doktadnosci, poniewaz zbyt
dtugie szlifowanie w jednym miejscu powoduje
powstanie $ladow.
Zbyt silny docisk powoduje réwniez przecigze-
nie maszyny i przegrzanie Sciernicy oraz talerza
szlifierskiego, ktore w efekcie ulegajg szybszemu
zuzyciu.
Jakos¢ i wydajnos¢ szlifowania zalezg w znacz-
nym stopniu od doboru wtasciwego materiatu
Sciernego.
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Przy urzadzeniach TSW: od tréjkatnej

gtowicy szlifierskiej nie jest wyprowadzany
obrotowy, lecz drgajacy ruch szlifierski. W
naroznikach nalezy pracowac ze zmniejszong sita
docisku, aby chroni¢ koncoéwki gtowicy przed
przecigzeniem i deformacja.

e. Aby méc szlifowac do samego brzegu,
zdja¢ demontowalng cze$¢ ostony gtowicy
szlifierskiej (1j.-3j. - patrz strony *13*). W tym celu
zluzowac potaczenie zatrzaskowe demontowalnej
czesci ostony gtowicy szlifierskiej z mocowania w
ostonie gtowicy szlifierskiej, naciskajgc do dotu.
Teraz odtgczy¢ demontowalng cze$¢ ostony
gtowicy szlifierskiej najpierw z lewej, potem z
prawej strony ostony. Ponowny montaz wykonuje
sie w odwrotnej kolejnosci (1k.-3k. - patrz strony
*14%),
Przy urzadzeniach TSW: nalezy stosowac tréjkatna
glowice szlifierska.

f. Aby wytaczy¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przy-

cisk On/Off oraz zabezpieczenie przycisku. Talerz
szlifierski z materiatem $ciernym wykona dobieg.
Przed odtozeniem wytgczonej maszyny upewnic

sie, ze dobieg sie zakonczyt.

A @ Uwaga! Przed rozpoczeciem

wszelkich, opisanych w niniejszej
instrukcji prac wyciggac wtyczke z gniazdka
lub jej nie podtaczac! Odczekac do catkowitego
zatrzymania sie wykonujacego dobieg talerza
szlifierskiego!

5.5 Technologia Longlife

Urzadzenie zostato zaprojektowane specjalnie

do uzytku profesjonalnego, a tym samym do
intensywnej, ciggtej pracy. Urzadzenie dysponuje
technologig Longlife MENZER i spetnia tym samym
szczegblne wymagania specjalistéw reprezentuja-
cych rzemiosto i przemyst.

Silnik dysponuje bardzo duzg mocg i zapewnia
wystarczajgce rezerwy mocy przy kazdym zasto-
sowaniu. Silnik ten wykazuje takze duzg trwatos¢.
Wydajny naped gwarantuje poza tym konsekwent-
nie wysoka wydajnos¢ ciggtego szlifowania - w
ramach profesjonalnego uzytkowania.

Produkt zawiera wysokiej jako$ci materiaty oraz
wyposazony jest w inteligentny uktad elektro-
niczny. Komponenty mechaniczne i elektroniczne
chronione sg przed przecigzeniem przez uktad
tagodnego rozruchu. Uktad ten chroni takze
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komponenty przed przedwczesnym zuzyciem i
obcigzeniami zmeczeniowymi.

Technologia MENZER Longlife w potgczeniu z
rozszerzong gwarancjg producenta na produkty
MENZER PRO LINE daje klientowi produkt o wyso-
kiej wydajnosci i duzej trwatosci.

6. Konserwacja

AA@®®

6.1 Informacje ogéine

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy urzadze-
niu wyciggac¢ wtyczke z gniazdka!

Nie uzywa¢ wody ani innych chtodziw ciektych!
Wszystkie cze$ci obudowy oraz elementy obstugo-
we i przeguby przedmuchiwac regularnie suchym

i czystym sprezonym powietrzem albo czyscic¢
miekka szczotka lub suchg szmatka!

Zwracac¢ uwage na to, zeby szczeliny wentylacyjne
w korpusie urzadzenia byty zawsze drozne i czyste!
Sprezonym powietrzem, miekka szczotka albo
suchg szmatkga regularnie czysci¢ réwniez strefe
zasysania pod talerzem szlifierskim oraz otwér
odsysajacy wokét Sciernicy. Sprawdzac regularnie
- przed rozpoczeciem pracy urzadzenia - czy ka-
bel, wtyczka i inne komponenty urzgdzenia nie sg
uszkodzone. W razie potrzeby zleci¢ ich wymiane
serwisowi firmy MENZER!

Wszelkie naprawy urzgdzenia oraz prace, wyma-
gajace otwarcia komponentéw obudowy, zlecaé
serwisowi firmy MENZER!

6.2 Wymiana materiatu Sciernego (strona *15%)

Sciggna¢ zuzyty materiat $cierny z talerza szlifier-
skiego (11.-3l. - strona *15%) i wcisng¢ centrycznie,
w tej samej pozycji, nowy materiat Scierny (patrz
tez strona *8%). Potgczenie na rzep utrzymuje ma-
teriat Scierny na wtasciwej pozycji. Zwracac uwage
na zgodne potozenie otworéw odsysajgcych i
dobrac uziarnienie odpowiednie do zastosowania
(przestrzega¢ w tym zakresie réowniez rozdziatu 5.3
Rozruch).

Nigdy nie uzywac urzadzenia bez materiatu

$ciernego. Szlifowanie bez materiatu
Sciernego spowoduje zniszczenie talerza
szlifierskiego.

6.3 Wymiana talerza szlifierskiego z rzepami
(strony *16%* i *17%)

Uzywac wytgcznie oryginalnych talerzy szlifierskich!
Wetkng¢ klucz imbusowy do tba Sruby mocujacej
talerz szlifierski do watu napedowego (1k.). Jedng
reka przytrzymywac talerz szlifierski, wykrecajac
Srube kluczem imbusowym zgodnie z kierun-

kiem obrotéw maszyny (przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara) z watu napedowego (2k.). Teraz
mozna odkreci¢ i zdjgc talerz szlifierski z watu
napedowego.

Zamontowac nowy talerz szlifierski, wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci i dokreci¢ go

za pomocg klucza imbusowego w kierunku prze-
ciwnym do obrotéw maszyny (zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara). (11.i 21.). Nastepnie wyjac¢ klucz
imbusowy.

@ Dokrecac tylko sita reki, kluczem imbusowym.

6.4 Wymiana wienca szczotkowego mocowa-
nego na zatrzaski (TBS 225 PRO - strona *18% i
*1 9*)

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia wierica
szczotkowego mocowanego na zatrzaski ostony
talerza szlifierskiego z systemem zatrzaskowym
nalezy go wymieni¢ (demontaz i montaz odbywa
sie bez uzycia narzedzi).

Aby wymieni¢ dwuczeséciowy podzespdt wierica
szczotkowego, odciggna¢ materiat Scierny od tale-
rza szlifierskiego z rzepami (6.2 Wymiana materia-
tu Sciernego). Teraz najpierw usunac¢ jedna z czesci
wienca szczotkowego, odciggajac jg ostroznie od
hakéw zatrzaskowych, tak samo postapic¢ z drugg
czes$cig wienca szczotkowego, przytrzymujac przy
tym mocno ostone talerza szlifierskiego (1o. i 20.).
Ustawi¢ nowe czesci wiehca szczotkowego na
starych pozycjach, zatrzaskujac je ostroznie
doktadnie w przewidzianych halach zatrzaskowych
(1p.i2p.).

Teraz mozna ponownie zamontowa¢ materiat
$cierny (5.3 Rozruch - punktb. - rys. 1c.i2c. na
stronie *8%).

Wymiana wienca szczotek
(TSW 225 PRO - strona *20% i *21%)

Gdy wieniec szczotek okragtej gtowicy szlifierskiej
jest zuzyty lub zostat uszkodzony, to musi zostac
wymieniony.

Do wymiany wierica szczotek poluzowac/wy-
ciggna¢ Scierniwo z talerza szlifierskiego (6.2
Wymiana materiatu $ciernego). Usungc sruby,
ktére przytrzymujg wieniec szczotek, a nastepnie
wieniec szczotek (19.-39.).

Umiesci¢ nowy wieniec szczotek na starej pozycji
i ponownie dokreci¢ mocno za pomoca $rub. (1r.)
Teraz mozna ponownie umiescic¢ $cierniwo (6.2
Wymiana materiatu $ciernego).

6.5 Wymiana naroznikéw tréjkatnej gtowicy

szlifierskiej (przy urzadzeniach TSW)
(strona *22%)

Do wymiany naroznikéw tréjkatnej gtowicy
szlifierskiej nalezy poluzowac¢ zewnetrzne Sruby
obudowy wymiennej gtowicy (1s.). Na zakoriczenie
nalezy wymieni¢ narozniki i ponownie dociggna¢
mocno $ruby (1t.).

PL 11

POLSKI




7. Usuwanie btedéw i usterek

Problem

Mozliwe przyczyny

Sposoéb usuniecia

* Maszyna nie dziata albo wy-
stepuje zaktdcenie w pracy.

+ Wtyczka nieprawidtowo podtgczo-
na do gniazdka sieciowego.

+ Uszkodzona wtyczka
+ Zuzyte szczotki weglowe

+ Zadziatat bezpiecznik na zasilaniu
elektrycznym.

* Sprawdzi¢ potgczenie wtykowe,
podtaczy¢ prawidtowo wtyczke do
gniazdka.

+ Sprawdzi¢ bezpiecznik na zasilaniu
elektrycznym.

+ Skorzystac z serwisu MENZER.

* Maszyna emituje zbyt duzy
hatas.

* Maszyna zbyt silnie wibruje.

* Talerz szlifierski lub materiat Scierny
sg nieprawidtowo zamocowane.

+ Zbyt twardy materiat szpachlowki
albo szlifowana powierzchnia.

+ Zamocowac mocno i centrycznie
talerz szlifierski i materiat Scierny.

+ Zmieni¢ predkosc¢ obrotowa.

+ Dobrac¢ inny materiat $cierny.
Skorzystac z przeglagdu naszych
materiatow Sciernych albo poprosic¢

o porade.

+ Skorzystac z serwisu MENZER.

* Maszyna emituje zbyt duzo
pytu.

* Niedostateczna moc odsy-
sania.

+ Niedrozna rura odsysajgca

* Worek odkurzacza przemystowego
petny.

+ Zatamany waz odsysajgcy
+ Uszkodzony wieniec szczotkowy

* Niewspodtosiowe otwory ssace.

* Oczyscic¢ system odsysajacy.
+ Oproznic¢ worek.

+ Usung¢ zatamanie weza odsysa-

jacego.
+ Wymieni¢ wieniec szczotkowy.

+ Ustawi¢ wspotosiowo otwory ssace.

* Zbyt intensywne zdejmowa-
nie obrabianego materiatu.

* Zbyt grube ziarno materiatu
Sciernego.

+ Dobra¢ drobniejsze ziarno.

* Zta lub nieoptymalna jakos$¢
powierzchni na catej strefie
szlifowania.

* Nieprawidtowe lub zbyt grube ziar-
no albo niewtasciwy materiat $cierny

* Masa szpachlowa nie jest catkowi-
cie wysuszona.

+ Szpachléwka zbyt migkka i/lub bar-
dzo duza zawarto$¢ wypetniacza.

+ Dobrac drobniejsze ziarno lub uzy¢
innego materiatu $ciernego. Skorzy-

stac z przegladu naszych materiatéw
sciernych albo poprosic o porade.

* Przestrzegac kart danych i wskazé-
wek dotyczacych obrébki opraco-
wanych przez producenta masy
szpachlowej.

* Rysy w szlifowanej po-
wierzchni

* Talerz szlifierski osadzony skosnie.

+ Szpachléwka zbyt migkka.

+ Nasadzi¢ réwno talerz szlifierski.

+ Dobra¢ drobniejsze ziarno.

* Spadek przyczepnosci mate-
riatu $ciernego lub akcesoriéw
montowanych na talerzu
szlifierskim na rzepy.

* Zuzyta strona tylna materiatu
Sciernego.

* Zuzyty rzep na talerzu szlifierskim.

* Wymieni¢ materiat Scierny.
* Wymienic talerz szlifierski.

+ Uzy¢ ochraniacza talerza szlifier-
skiego.
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8. Transport i przechowywanie

Maszyne transportowac wytgcznie w dostarczo-
nym w komplecie, oryginalnym opakowaniu firmy
MENZER. Szlifierke przechowywac¢ zawsze w tym
opakowaniu, poza zasiegiem dzieci, nie naraza¢ na
dziatanie wilgoci.

9. Utylizacja

Nie utylizowac elektronarzedzi z odpadami
komunalnymi! Urzgdzenia, akcesoria do nich oraz
opakowania poddac recyklingowi ekologicznemu
zgodnie z przepisami krajowymi!

R/ -Dotyczy tylko UE: Zgodnie z dyrektywg

== europejska 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego zuzyte
elektronarzedzia trzeba poddac segregaciji i
ekologicznemu recyklingowi.

10. Akcesoria i urzadzenia peryferyjne

Uzywac wytgcznie akcesoriow MENZER odpo-
wiednich dla tej maszyny, aby uzyska¢ optymalne
wyniki pracy.

X. MENZER TBS 225 PRO - akcesoria i czesci zamien-

ne (patrz strona *23*) - poza zakresem dostawy:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. MENZER TSW 225 PRO - akcesoria i czesci zamien-
ne (patrz strona *23*) - poza zakresem dostawy:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. Odkurzacz przemystowy MENZER (patrz strona
*23%*) - poza zakresem dostawy:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. Deklaracja zgodnosci WE
0125-P01-01-000001

Niniejszym o$wiadczamy na wytgczna wtasng odpo-
wiedzialno$¢, ze opisana ponizej, wprowadzona przez
nas do obrotu i opisana w niniejszej instrukcji obstugi
maszyna jest zgodna z nastepujgcymi normami. W
przypadku dokonania nieuzgodnionej z nami modyfi-
kacji maszyny niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢.

Produkt: Szlifierka do zabudowy suchej
Typ: MENZER TBS 225 PRO
Zakres numerdw seryjnych: 324/326/328/330 XXX XXX
Typ: MENZER TSW 225 PRO

Zakres numerow seryjnych: 325/327/329/331 xxx XXx

Odnosne dyrektywy WE
2006/42/WE; (WE) Nr. 1907/2006 (REACH);
2011/65/UE; 2014/30/UE

Zastosowane normy zharmonizowane
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH

CelsiusstraBe 20 JEr7 ‘,

04420 Markranstadt Torsten Ceranski

Niemcy Dyrektorzy
Markranstadt,

info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Warunki gwarancji

Wraz z nabyciem elektronarzedzia MENZER z
linii PRO LINE udziela sie odbiorcy koncowemu
gwarancji. Doktadne warunki gwarancji znajdujg
sie pod adresem:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

Serwis MENZER

Telefon: +49 (0) 34298 74 1415
Faks: +49(0) 34298 74 14 29
E-mail:  service@menzer-tools.com

Nie odpowiadamy za btedy drukarskie. Zastrzega
sie prawo do dokonywania zmian technicznych.
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Stimate client,

Achizitionand masina de slefuit in mediu uscat
TBS 225 PRO / TSW 225 PRO de la MENZER, ati
ales un produs de calitate superioara cu durata
mare de viata si performanta exceptionala.
Aparatul a fost conceput special pentru utilizarea
continud profesionala si astfel intensiva, dispune
de tehnologia MENZER Longlife si corespunde
astfel cerintelor speciale ale profesionistilor din
domeniul mestesugdresc si industriei. Dorim sd va
multumim pentru increderea acordata.

Tnainte de a lucra pentru prima oard cu aparatul,
va rugam sa respectati instructiunile de operare
si siguranta de pe paginile urmatoare. Citirea

cu atentie a acestora va ajuta, de asemenea, sa
obtineti un rezultat optim. Scopul instructiunilor
de siguranta este de a va proteja de accidente
din cauza utilizarii necorespunzatoare a slefuitn
mediu uscat.

Instructiunile de operare siintretinere il
familiarizeaza pe utilizatorul slefuit in mediu uscat
cu componentele, conditiile tehnice, operareain
conditii de siguranta, mentenanta siintretinerea
corecte, precum si cu depozitarea si utilizarea
acestuia. Operarea aparatului are loc pe riscul si
pe raspunderea proprie. Acest manual de utilizare
Tmpreuna cu instructiunile de siguranta continute
de acesta ar trebui pastrate cu grija.

Echipa dvs. MENZER

2RO

1. Simboluri utilizate si de luat in considerare

1.1 Simboluri pe aparat

Respectati instructiunile!

Scoateti stecherul din priza!

Folositi protectie pentru ochi!

Folositi protectie respiratorie!

Folositi mijloace de protectie auditiva!

g Nu eliminati aparatul ca si gunoi menajer!
IE Clasa de protectie Il

c € Marcaj de conformitate CE
1.2 Simboluri si indicatii general valabile

A Avertizare pericol general
A Avertizare tensiune electrica

@ Indicatii si informatii

RO 3
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2. Utilizarea conform destinatiei

Masina de slefuit in mediu uscat MENZER TBS
225PRO/TSW 225 PRO marca MENZER este
destinat slefuirii peretilor si tavanelor, slefuirii
uscate peretilor fara mortar spacluiti, precum si
indepartarii straturilor de vopsea si resturilor de
adeziv si de tapet.

Pot fi utilizate numai materiale abrazive reco-
mandate de MENZER. Nu este permisd utilizarea

3. Date tehnice si emisii

discurilor de tdiere si degrosare si nici a discurilor
abrazive cu lamele, a periilor de sdrma sau a pan-
zelor de fierastrau.

Pentru aspirarea prafului, recomandam aspirato-
rul industrial MENZER.

Atentie! Utilizatorul raspunde pentru
utilizarea neconforma!

Dimensiunile / parametrii de slefuire TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Adaptorul de slefuire rotund / triunghiular [mm] @225 @225
A250x290
Cursa de slefuire, triunghiulara [mm] - 1,5
Turatia la mersin gol, cu variatie continua [min"] 1.000-2.100 © 1.000-1.950
Cursa la mersn gol, cu variatie continud [min-'] - A 6.000-11.000
Dimensiuni [mm] 460 x 250 x 220 @ 510x250x220
A530x290x220
Greutate (inclusiv cablu 4 m) [kg] 2,7 3,2

Tensiune

220-240V ~50 Hz

110-130V ~ 50 Hz

110-120V ~ 60 Hz

Consum de energie 1010 W
Clasa de protectie [=I7Al
Nivel de presiune sonord (Lpa) *83 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa) *94 dB(A)
Nesiguranta (nivel de putere acustica) K=3dB(A)

Valoarea emisiei de vibratii rotund / triunghiular

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Nesiguranta (valoarea emisiei de vibratii)

K=1,5m/s?

* Determinat conform conditiilor de testare ale

EN 60745, folosind o unealtd electrica noua si neu-
zata. Valorile se modificd In functie de utilizarea
regulata, uzura, precum si prin piesele de lucru,
materialele abrazive, conditiile de mediu schimba-
toare si aintretinerii defectuoase. Valorile indicate
au fost determinate Tn conditii de laborator si nu
sunt suficiente pentru o evaluare a riscurilor.
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Valorile aplicabile Tn mod real la fiecare post de
lucru siin conditiile de lucru specifice depind de
conditiile de mediu, de modul de lucru, de durata
activitatii si de materialele folosite.

Compania MENZER GmbH nu poate fi trasd la
raspundere daca pentru o evaluare a riscurilor
necesard In mod individual au fost folosite valorile
indicate Tn locul valorilor reale ale emisiilor.

4. Indicatii privind siguranta

AANO®O@OO

4.1 Aspecte generale

Atentie! Cititi toate instructiunile de siguranta
siindicatiile!

« Pastrati cu grijd manualul de utilizare.

* Folositi aparatul numai conform destinatiei. Daca
folositi aparatul pentru lucrdri pentru care acesta
nu a fost dezvoltat, pot rezulta daune materiale si
vatamari corporale.

* Instructiunile si indicatiile nerespectate sau gre-
selila respectarea acestora pot provoca electrocu-
tare, incendiu si/sau vatdmari corporale severe.

+ Acest aparat nu poate fi utilizat de persoane care
de perceptie sau ca nu au suficienta experienta in
manipularea unor astfel de aparate. Copiii nu au
voie sa foloseasca aparatul!

+ Utilizarea de cdtre tineri este permisa in cadrul
formarii profesionale. Se aplicd insd prevederile
Legii privind protectia lucratorilor tineri (JArb-
SchG).

+ Depozitati aparatul intr-un loc inaccesibil copiilor.

« Tineti la distanta copiii Tn timp ce folositi unealta
electrica.

+» Nu lasati aparatul spre folosire unor persoane
care nu au citit manualul de utilizare.

+ Aparatele defecte vor fi reparate numai de tehni-
cieni de service MENZER.

+ Evitati sd aveti un fals sentiment de siguranta

si nu neglijati regulile in materie de siguranta
aplicabile uneltelor electrice, chiar si atunci, dupa
o utilizare repetatd, cand sunteti familiarizat cu
unealta electrica in cauza.

+ Fiti atent, aveti grija |a ceea ce faceti si lucrati
ntelept cu o unealta electrica. Nu folositi unelte
electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau medica-
mentelor.

4.2 Instructiuni de siguranta specifice masinii

+ Aparatul poate fi conectat doar la prize de retea
ale caror tensiune de retea si frecventa corespund
datelor de pe placuta de identificare a masinii.

« Inainte de inceperea activitatii, asigurati-va ca
toate elementele de comanda sunt functionale.

* Nu puneti niciodata aparatul in functiune Tn cazul
n care exista deteriordri la cablu, la componente
ale carcasei sau la alte componente ale aparatului.

« Intretineti uneltele electrice si uneltele de inser-
tie cu atentie. Controlati daca componentele mobi-
le functioneazd ireprosabil si nu se blocheaza,
dacd nu sunt rupte sau atat de deteriorate incat

s& afecteze functionarea uneltei electrice. Tnainte
de a utiliza unealta electricd, dati componentele
deteriorate la reparat unui tehnician MENZER.

* Pentru a preveni accidente, Thainte de fiecare
conectare a masinii la priza de retea, asigurati-va
cd pornirea neintentionata a polizorului nu este
posibila.

+ Atunci cand aparatul se opreste neintentio-

nat, eliberati butonul Pornit/Oprit si asigurarea
butonului si scoateti fisa de alimentare din priza.
Urmati instructiunile din capitolul 7 - Remedierea
erorilor si a defectiunilor si/sau adresati-va depar-
tamentul de service MENZER.

+ Tineti aparatul intotdeauna cu ambele maini, in
caz contrar putandu-se pierde controlul asupra
uneltei si provoca daune.

+ Indepartati uneltele (de ex. chei inelare) Tnainte
de a porni aparatul.

+ Inainte de inceperea activitétii, I3sati aparatul
sa functioneze de probad circa 1 minut - tinand
platoul de slefuit la distanta de corp.

+ Tineti aparatul numai de suprafetele de apucare
izolate, pentru a preveni electrocutarea, in cazul in
care aparatul atinge cabluri de curent ascunse sau
propriul cablu de retea.

* Pentru a reduce riscul de electrocutare, tineti la
distanta cablul de conectare de platoul de slefuit,
respectiv de suprafata de slefuit. in acest fel, mini-
mizati riscul de deteriorari la izolatia cablului sau
sectionarea cablului de catre materialul abraziv
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si evitati ca firul sd se infasoare 1n jurul mainii sau
bratului dvs.

+ Dacd cablul de conectare este deteriorat, trageti-|
imediat stecherul din priza.

* Nu trageti cablul de conectare peste muchii
ascutite, pentru a preveniindoirea si fisurile, ce
pot cauza alte daune.

* Nu scoateti niciodata aparatul din priza tragand
de cablu, ci de stecher, si nu agatati niciodata
aparatul de cablu.

+ Inainte de a schimba discul abraziv sau padul de
polizat, opriti masina.

« Tnainte de a schimba platoul de slefuit, deco-
nectati intotdeauna aparatul de la reteaua de
alimentare.

* Nu expuneti aparatul per total la medii agresive,
de ex. la substante chimice sau la temperaturi
ridicate de peste 60 °C.

* Nu efectuati niciodata modificari de natura tehni-
cd la aparat.

* Feriti unealta electrica de ploaie si umezeala.

+ Utilizati numai materiale abrazive si platouri de
slefuit recomandate de MENZER si compatibile

cu scopul de utilizare si dimensiunile aparatului

si care se potrivesc precis pe arborele de slefuire,
pentru a preveni astfel mersul imperfect, vibratiile
si pierderea controlului asupra aparatului.

* Dupa ce stratul velcro de pe platoul de slefuit

isi pierde aderenta, accesoriile pentru platoul

de slefuit, cum ar fi discurile abrazive, se pot
desprinde si cauza vatamari corporale. Acest lucru
poate avea loc mai ales in modul neaplicat. Din
acest motiv, Tnlocuiti platoul de slefuit atunci cand
aderenta incepe sd se diminueze.

* Folositi numai discuri abrazive de mdrime cores-
punzatoare si conform recomandadrilor produca-

torului.

* Nu folositi discuri abrazive folosite sau uzate si
adaptate de la unelte electrice mai mari.

+ Dupa ce aparatul cade pe jos, verificati daca
unealta electrica si platoul de slefuit prezinta dete-
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riorari. Pentru o verificare mai precisa, demontati
platoul de slefuit.

fnainte de utilizare, dispuneti repararea com-
ponentelor deteriorate. Apelati in acest scop la
departamentul de service MENZER.

Platourile de slefuit rupte si aparatele cu deteri-
ordri pot provoca vatamari corporale si nesiguran-
td In timpul manevrarii aparatelor.

* Nu este permisa utilizarea unor unelte de inser-
tie deteriorate. Dupa fiecare utilizare, precum si
dupa cdderea pe jos si a altor efecte din exterior,
uneltele de insertie si platoul de slefuit trebuie ve-
rificate in ceea ce priveste deteriorarile si eventual
nlocuite.

* Nu folositi unelte de insertie a cdror turatie
permisd nu este egald sau mai mare decat turatia
maxima indicatd pe unealta electrica.

* Folositi masina de slefuit Tn mediu uscat exclusiv
pentru prelucrarea unor suprafete uscate. Nu
folositi apa sau alti lubrifianti de racire lichizi, de-
oarece acestia pot favoriza socuri electrice letale.

* Pentru a preveni taieturile sau vatamari corpo-

rale mai grave, nu ldsati masina sa functioneze in
imediata apropiere a corpului sau direct pe corp.
Unealta electrica poate fi purtata pe corp numai

dacd este complet in stare de oprire.

+ Asezati masina jos doar dupa ce ati oprit-o si
platoul de slefuit s-a oprit complet, pentru a evita
astfel agatarea si reculul.

+ Curatati periodic fantele de ventilatie ale masinii,
pentru a mentine efectul de racire si a preveni de-
punerile de prafuri conductoare electric, deoarece
acestea sunt o sursa de pericol de electrocutare si
scurtcircuite. Deconectati mai intai masina de la
reteaua de alimentare si folositi pentru curatare
aer comprimat.

+7n caz deintrerupere a lucrului sau la finalul
lucrului, deconectati imediat masina de la reteaua
de alimentare.

+ Opriti imediat aparatul, daca auziti zgomote
neobisnuite sau daca apar vibratii neobisnuite si
adresati-va departamentului de service MENZER.

+In timpul lucrului, se pot forma prafuri dauna-
toare/toxice (de ex. la anumite tipuri de lemn sau
de substante minerale). Inhalarea sau atingerea

unor astfel de prafuri poate reprezenta un pericol
pentru utilizator si pentru orice persoanad din zona
de lucru.

Respectati norme de siguranta aplicabile in tara
dvs.

Conectati aparatul la un dispozitiv de aspiratie
adecvat.

* Lucrati cu deosebita atentie in zona colturilor, a
muchiilor ascutite etc. (vezi si capitolul 4.4)

+ Evitati lovirea uneltelor de insertie de piesa de
prelucrat si agatarea acestora. (vezi si capitolul 4.4)

* Purtati intotdeauna ochelari de protectie, pentru
a preveni riscurile pentru ochi in timpul slefuitului.

* Pentru a va proteja sanatatea, purtati o masca de
protectie respiratorie P2.

+ Zgomotul produs n timpul lucrului afecteazd ne-
gativ auzul. Purtati mijloace de protectie auditiva!

+ Pastrati manerele si suprafetele de apucare in
stare uscata, curata si fara ulei si grasime.

+ Atentie pericol de incendiu! Evitati supraincal-
zirea piesei de slefuit si a slefuitorului. inaintea
pauzelor de lucru, goliti recipientul de praf. in con-
ditii nefavorabile, cum ar fi in caz de scantei, praful
de la slefuit din sacul filtrului, respectiv filtrul
aspiratorului, se poate autoaprinde. Un pericol
deosebit exista atunci cand praful de la slefuit este
amestecat cu pastd din lemn sau resturi de lacuri
sau cu alte substante chimice, iar piesa slefuita se
incinge dupa o prelucrare indelungata.

4.3 Mediul de lucru

* Asigurati-va ca la postul dvs. de lucru nu se mai
afld alte persoane si cd se pastreaza intotdeauna o
distanta de sigurantd suficienta.

+ Pentru a evita deteriorarea platoului de slefuit,
fnaintea inceperii operatiunii de slefuire, trebuie
ingropate toate cuiele, suruburile sau alte obiecte
metalice existente Tn suprafata de prelucrat sau
indepértate de pe aceasta. in acest fel, se previne
deteriorarea aparatului, precum si blocarea si
reculul acestuia.

+ Pentru a reduce emisiile de praf, conectati un
aspirator industrial adecvat.

+ Praful de la slefuit si aschiile aruncate din mate-
rialul abraziv sau din piesa de prelucrat pot afecta
ochii. Purtati ochelari de protectie!

+ Praful de la slefuit afecteaza caile respiratorii.
Purtati masca de protectie respiratorie!

+ Tineti mainile, parul, picioarele siimbracamintea
nelipita de corp la distanta de platoul de slefuit si/
sau acoperiti-le.

« Evitati contactul fizic cu suprafete Tmpamantate,
de ex. radiatoare si conducte, plite si frigidere.

+ Purtati incaltaminte de lucru antiderapanta.

+ Asigurati-va ca stati Intr-o pozitie stabila (contact
bun cu podeaua si echilibru sigur) si nu lucrati prea
sus deasupra capului, deoarece va puteti pierde
echilibrul.

* Nu folositi aparatul in apropierea unor substante
inflamabile, deoarece se pot aprinde de la scantei.

* Respectati fisele tehnice ale producdtorilor
materialelor din care sunt confectionate piesele
pe care doriti s le slefuiti. In cazul in care se
formeaza prafuri care se pot aprinde spontan
sau explozive, nu aveti voie sa folositi aparatul,
deoarece eventuale scantei pot avea consecinte ce
pot pune viata in pericol.

+ Aparatul nu are voie sa fie utilizat in zone cu
potential exploziv.

* Asigurati-va ca postul de lucru este intotdeauna
bine aerisit, pentru a preveni lesinul si intoxicatiile
sau accidentele din cauza vaporilor toxici. Respec-
tati fisele tehnice ale producatorilor materialelor.
Purtati un echipament de protectie corespunzator.

* Instructiunile cu privire la echipamentul de pro-
tectie sunt valabile nu doar pentru utilizator, ci si
pentru orice persoana din cadrul zonei de lucru.

+ Slefuirea substantelor deosebit de periculoase
(de ex. a straturilor cu continut de plumb si a az-
bestului) este extrem de toxica si ar trebui evitata,
respectiv efectuatd numai de specialisti cu un
echipament corespunzator.

+ Asigurati-va ca postul dvs. de lucru este intot-

deauna curat si bine iluminat, pentru a evita
accidentele.
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« Atunci cand lucrati cu unealta electrica in aer
liber, folositi numai prelungitoare adecvate pentru
exterior.

4.4 Reculul

Reculul este o reactie brusca in caz de blocare sau
agatare a uneltei de insertie, cum ar fi materialul
abraziv sau platoul de slefuit. Aceasta blocare
cauzeaza foarte rapid oprirea rotatiei uneltei de
insertie. Astfel, ca si reactie contrara, unealta
electrica este accelerata in punctul de blocare in
sens decat directia de rotatie a uneltei de insertie.
Daca un disc abraziv, de exemplu, se agatd sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, marginea discului
abraziv care a patruns in piesa de prelucrat se
poate incurca si poate astfel extrage sau dezlipi
discul abraziv sau poate reactiona prin recul.
Discul abraziv poate sari pana la utilizator sau de-
parte de aceasta, in functie de directia de rotatie
a discului abrazivin punctul de blocare. Discurile
abrazive se pot si rupe.

Reculul apare din cauza utilizarii gresite sau de-
fectuoase a masinii, din cauza unui mod de lucru
necorespunzator si/sau unor conditii de exploata-
re nefavorabile. Urmdtoarele masuri de precautie
reduc la minimum riscul de recul:

+ Tineti bine aparatul cu ambele maini si tineti
bratele si corpul in asa fel incat sa aveti un grad
maxim de control asupra fortelor de recul sia
momentelor de reactie.

* Nu pozitionati niciodata mana in apropierea
uneltelor de insertie rotative, deoarece pot lovi
Tnapoi peste mana dvs.

+ Atat dvs., cat si alte persoane, pastrati distanta
fata de zona Tn care o unealta electrica se miscd cu
recul, deoarece in caz de recul, la punctul de bloca-
re, aparatul este acceleratin sens invers directiei
de rotatie a materialului abraziv.

+ Lucrati cu deosebita atentie in zona colturilor sia
muchiilor ascutite etc. Evitati ca unealta electrica

sd sara fnapoi sau sa se blocheze T aceste zone.

Urmdrile ar fi pierderea controlului si reculul.
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5. Descrierea generala a masinii

5.1 Reprezentarile masinii si descrierile tipurilor
(pagina *2* si *3%)

* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (cu sistem de schimbare a capului)

5.2 Elementele de comanda (pagina *4*)

A: Asigurarea butonului
B: Butonul Pornit/Oprit
C: Roata pentru controlul turatiei [MIN-MAX]

5.3 Punerea in functiune (pagina *5*-*10%)

AA®®

Atentie! Pe durata tuturor lucrarilor descrise in
continuare, stecherul de retea se va scoate din
priza, respectiv nu se va introduce n priza!

a. Scoateti respectivul aparat din ambalaj.

Pentru aparatelor TSW (pagina *5*-*7%*): Scoateti
din ambalaj corpul aparatului si capul de schimba-
re dorit, cu formd rotundd sau triunghiulard. Prin
apasarea celor doud manete din partea exterioara
a corpului aparatului veti deschide mecanismul de
asigurare pentru capul de schimbare (1a). Imbinati
apoi capul de schimbare si corpul aparatului
respectand conturul de preluare. Aveti grija la
calibrarea corecta a conului de actionare. Lasati
apoi libere parghiile de la catarama pentru fixarea
capului (2a.-4a.) Pentru inlocuirea capului de
schimbare veti desface mecanismul de asigurare
cu ajutorul manetei de pe corpul aparatului si

veti desprinde capul de schimbare prin ridicarea
corpului aparatului (1b. si 2b.).

b. Asezati un material abraziv potrivit centrat pe
platoul de slefuit cu velcro al masinii (1c. si 2c. -
vezi pagina *8%).

Atentie! Pentru a putea asigura o emisie de

praf cat mai redusa in timpul lucrului,ori-
ficiile de aspirare ale materialului abraziv
trebuie sa se suprapund cu cele ale platoului de
slefuit cu velcro (2c.).

c. Atasatila masina un aspirator industrial, folo-
sind sistemul clic sau de racord. Pentru a conecta
un aspirator industrial prin intermediul sistemului
MENZER, urmati instructiunilor grafice de pe
pagina *9* (1d. si 2d.).

Pe cablul de conectare la retea sunt montate

trei suporturi de cablu cu velcro. Le puteti
plasain mod uniform in jurul furtunului de
aspirare. Conexiunea Velcro inchisa leaga cablul si
furtunul de aspirare si ofera mai multa stabilitate
in timpul lucrului (1e. si 2e. - vezi pagina *9%).

n cazul in care trebuie intercalat un adaptor
universal MENZER pentru sisteme de furtunuri
de aspiratie de @ 27-50 mm, urmati instructiunile
de pe urmatoarele doua pagini *10* si *11* (1f. si
2f. despre conectarea adaptorului; 1Th.-1i. despre
conectarea unui aspirator industrial de adaptorul
si eliminarea acestuia). Asigurati-va in prealabil,
cain aspiratorul industrial este introdus un sac
adecvat pentru praf fin.

d.Tnainte de conectarea aparatului la priz3, asigu-
rati-va ca butonul Pornit/Oprit nu este activat si
abia apoi introduceti stecherul aparatului in priza.

5.4 Reglajele si manevrarea
(pagina *11%-*13%)

IVNCIOICAT)

a. Puteti porni maiintai aspiratorul industrial si
apoi masina de slefuit in mediu uscat. Tineti ferm
masina in mand si impingeti butonul Pornit/Opri
pani la capat. In acelasi timp, deblocati asigurarea
butonului (Asi B - a se vedea pagina *4* / *12%).
Asteptati-va la un efect de rotatie prin pornire.

b. Tineti masina de slefuit in mediu uscat cu am-
bele mainiin zonele de prindere izolate prevazute
(D1 si D2 - vezi pagina *12%).

c. Daca este necesar, viteza de rotatie poate fi re-
glata fara trepte de la roata pentru controlul turatiei
(C - vezi pagina *12%*). Acest lucru este posibil siin
timpul functiondrii. Turatiile mai mariindeparteaza
mai mult material, in timp ce turatiile mai mici asigu-
ra un control mai bun asupra procesului de slefuire.

Puterea, cantitatea si calitatea slefuirii
depind in mare masura de alegerea
materialului abraziv corect.

d. Tncepeti procesul de slefuire asezand cu atentie
aparatul pe suprafata de prelucrat.

Apasati suficient de tare incat capul de

slefuire sa stea drept si aliniat pe suprafata.
Apadsarea prea puternica poate cauza un model cu
zgarieturiin spirala si denivelari pe suprafata de
lucru. Tn plus, poate deteriora unealta definitiv. Se
recomanda conducerea circulara, cu suprapunere,
a capului de slefuit peste suprafata de lucru.
Slefuitorul trebuie sa ramana in miscare pana cand
se atinge finetea doritd, deoarece slefuirea prea
indelungata intr-un singur loc poate lasa urme.
Apdsarea prea puternica produce si suprasolici-
tarea masinii si supraincdlzirea discului abraziv
si a platoului de slefuit, care se vor uza astfel mai
rapid.
Calitatea si puterea slefuirii depind in principal de
alegerea materialului abraziv corespunzator.

Pentru aparatele TSW: Capul de slefuire

triunghiular nu realizeaza o miscare rotativa
de slefuire ci una de oscilatie. In colturi se va lucra
cu o fortd mai redusa de apdsare, pentru a se
proteja colturile capului impotriva unei posibile
suprasolicitari sau a unei deformari.

e. Pentru a putea slefui pana la margine,
scoateti varful detasabil al capului de

slefuire (1j.-3j. - vezi pagina *13%*). In acest scop,
desfaceti apasand in jos imbinarea cu clica
varfului detasabil al capului de slefuire din
elementul de ancorare de pe capacul capului de
slefuit. Acum separati varful detasabil al capului
de slefuire de pe capacul capului de slefuit mai
ntdi spre stanga, apoi spre dreapta. Montarea
Tnapoi se realizeaza In ordinea inversa a pasilor de
lucru (1k.-3k. - vezi pagina *14%).

Pentru aparatele TSW: Folositi capul de slefuire
triunghiular.

f. Pentru oprire, eliberati butonul Pornit/Oprit si
asigurarea butonului. Platoul de slefuit si materia-
lul abraziv vor avea acum o miscare inertiala. Tna-
inte de a agezarea deoparte masina, asigurati-va
cd miscarea inertiala s-a incheiat.

A @ Atentie! Pe durata tuturor operatiu-

nilor de montare si demontare,
stecherul de retea se va scoate din priza,
respectiv nu se va introduce Tn priza! Asteptati
pana la oprirea completa a platoului de slefuit
care se mai misca inca inertial!

RO 9
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5.5 Tehnologia Longlife

Produsul a fost conceput special pentru utilizarea
continua profesionala si astfel intensiva, dispune
de tehnologia MENZER Longlife si corespunde
astfel cerintelor speciale ale profesionistilor din
domeniul mestesugdresc si industriei.

Motorul dimensionat astfel incat sa corespunda
puterii sale asigura in timpul utilizarii produsului
intotdeauna rezerve suficiente de putere si dispu-
ne de o durata mare de viata. Sistemul performant
de actionare garanteaza in plus randamente inalte
in permanenta in cadrul unei utilizari profesionale
pretentioase.

Tn afara de utilizarea materialelor de calitate
superioard, produsul este echipat in plus cu un
sistem electronic inteligent: Astfel pornirea lind si
protectia la suprasarcina protejeaza componen-
tele mecanice si electronice impotriva varfurilor
de sarcind si astfel impotriva uzurii si oboselii
timpurii.

Cu tehnologia MENZER Longlife in legdtura cu ga-
rantia extinsa a producatorului pentru produsele
MENZER PRO LINE primiti un produs cu o perfor-
manta exceptionala si o durata mare de viata.

10 RO

6. Mentenanta si intretinerea

AA@®®

6.1 Aspecte generale

Tnainte de orice lucrari la aparat, scoateti stecherul
din prizal

Nu folositi apd sau alti agenti de curatare lichizi!
Toate componentele carcasei si elementele de
comanda si articulatiile se vor purja periodic cu
aer comprimat uscat si curat sau se vor curata cu o
perie fina sau cu o carpa uscata din material textil!
Asigurati-va ca toate fantele de aer de la carcasa
sunt intotdeauna libere si curate!

Curatati, de asemenea, periodic zona de aspiratie
de sub platoul de slefuit si orificiul catre ghidajul
de aspiratie n jurul discul abraziv cu aer compri-
mat, cu o perie find sau cu o carpa uscatd. Contro-
lati periodic nainte de utilizarea aparatului, daca
stecherul, cablul de conectare si alte componente
ale carcasei prezinta deteriorari, iar in caz de
deteriorari, solicitati inlocuirea acestora de catre
tehnicienii de service MENZER!

Toate reparatiile la aparat si toate lucrarile ce ne-
cesitd deschiderea componentelor carcasei se vor
efectua de tehnicieni de service MENZER!

6.2 Schimbarea materialului abraziv
(pagina *8* si*15%)

Scoateti materialul abraziv consumat de pe platoul
de slefuit (11.-3I. - pagina *15%) si apdsati noul
material abraziv in aceeasi pozitie, centrat (vezi pa-
gina *8%). Acesta va fi tinut pe pozitie prin sistemul
cu velcro. Asigurati-va cd orificiile de aspiratie se
suprapun si alegeti o granulatie adecvatd pentru
aplicatia respectiva (consultati in acest sens si
capitolul 5.3 Punerea in functiune).

Nu folositi niciodata masina fara material
abraziv. Slefuitul fara material abraziv ar
distruge platoul de slefuit.

6.3 Inlocuirea platoului de slefuit cu velcro
(pagina *16* si *17%)

Folositi numai platouri de slefuit originale!
Introduceti surubelnita hexagonala in unghiin
capul surubului care fixeaza platoul de slefuit al
arborelui de antrenare (1m.). Tineti cu 0 mana bine
platoul de slefuit, in timp ce rotiti surubul cu aju-
torul surubelnitei hexagonale Tn unghiin directia
de rotatie a masinii (in sens antiorar), scotandu-I
din arborele de antrenare (2m.). Platoul de slefuit
poate fi acum scos de pe arborele de antrenare.
Platoul de slefuit nou se monteaza in ordinea in-
versd a pasilor, fiind strans cu ajutorul surubelnitei
hexagonale in unghi, in directia opusa directiei de
rotatie a masinii (in sens orar). (1n. si 2n.). Indepar-
tati apoi surubelnita hexagonala in unghi.

Este foarte important sa strangeti cu
surubelnita hexagonald Tn unghi.

6.4 nlocuirea periei rotunde cu clic
(TBS 225 PRO - pagina *18* si *19%)

n cazul in care peria rotunda cu clic a capacului
platoului de slefuit cu sistem clic este uzatd sau

a fost deterioratd, trebuie Tnlocuit (montare si
demontare fara scule).

Pentru a inlocui subansamblul periei rotunde

cu clic, alcatuit din doua piese, trageti materialul
abraziv de pe platoul de slefuit cu velcro (6.2
Schimbarea materialului abraziv). indepéartati mai
intai una dintre componentele periei rotunde cu
clic, tragand-o cu atentie de pe carligele de bloca-
re. Procedatiin acelasi mod si cu a doua compo-
nenta a periei rotunde cu clic, In timp ce tineti bine
capacul platoului de slefuit (10. si 20.).

Montati noile componente ale periei rotunde cu
clicn pozitiile vechi, introducandu-le cu clic, cu
atentie, exactin carligele de blocare prevazute (1p
$i2p.).

Acum puteti monta la loc materialul abraziv

(5.3 Punereain functiune - paragraful d. - figurile
1c. si 2c. de pe pagina *8%).

Tnlocuirea periei rotunde
(TSW 225 PRO - pagina *20%* si *21%)

Atunci cand s-a uzat sau s-a deteriorat, peria
rotativa a capetelor rotunde de slefuire trebuie sa
fie inlocuita.

Pentru a schimba peria rotativa veti desuruba /
trage agentul abraziv de pe adaptorul de slefuire
(6.2 Schimbarea materialului abraziv). Tndepérta;i
toate suruburile care fixeaza peria rotativa si apoi
indepartati peria rotativa (1q.-3q.).

Pozitionati noua perie rotativd in vechea pozitie si
insurubati-o la loc cu suruburile corespunzatoare
(1r.). Acum puteti monta din nou agentul abraziv
(6.2 Schimbarea materialului abraziv).

6.5 Schimbarea colturilor de la capul
triunghiular de slefuire (la aparatele TSW)
(pagina *22%)

Pentru schimbarea colturilor de la capul triunghiu-
lar de slefuire desprindeti suruburile exterioare
de la carcasa capului de schimbare (1s.). Schimbati
apoi colturile si strangeti din nou suruburile (1t.).
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7. Remedierea erorilor si a defectiunilor

Problema

Cauze posibile

Remediere

* Masina nu functioneaza sau
are o functionare defectuoasa.

« Stecherul nu este bine introdus in priza.
« Stecher defect.
+ Cdrbuni de slefuit uzati

+ Afost declansata siguranta retelei
de alimentare.

« Verificati conexiunea cu stecher,
introduceti stecherul corectn priza.

+Verificati siguranta retelei de
alimentare.

+ Apelati la serviciul de reparatii
MENZER.

* Masina face prea mult
zgomot.

« Masina vibreazd prea
puternic.

+ Platoul de slefuit cu velcro sau ma-
terial abraziv nu sunt bine fixate.

+ Materialul de spacluit sau suprafata
de slefuit sunt prea dure.

« Fixati strans si centrat platoul de
slefuit cu velcro si material abraziv.

» Variati turatia.

+ Alegeti un alt material abraziv.
Consultati lista noastra cu materiale
abrazive sau apelatila consultanta.

« Apelati la serviciul de reparatii
MENZER.

* Masina face prea mult praf.

* Putere de aspirare defectu-
oasa.

+ Teava de aspiratie obturata

+ Sacul de praf al aspiratorului indus-
trial este plin.

* Furtunul de aspiratie este indoit.
* Perie rotunda (cu clic) defecta

+ Orificiile de aspirare nu sunt pozi-
tio-nate astfel incat sa se suprapuna.

« Curatati sistemul de aspiratie.
* Goliti sacul.

* Eliminati indoitura furtunului de
aspiratie.

. inlocuigi peria rotunda (cu clic).

* Pozitionati orificiile de aspirare
astfel Incat sa se suprapuna.

« Seindepdrteazd prea mult
material.

+ Granulatia materialului abraziv este
prea grosiera.

+ Alegeti o granulatie mai fina.

« Calitate proasta, respectiv
neoptimd, a intregii suprafete
slefuite.

+ Granulatie necorespunzatoare, re-
spectiv prea grosiera, si/sau material
abraziv necorespunzator

* Masa de spaclu nu este incd uscata
complet.

+ Materialul de spaclu este prea
moale si/sau ponderea substantei de
umplere este prea mare.

+ Alegeti o granulatie mai fina si/
sau folositi un alt material abraziv.
Consultati lista noastra cu materiale
abrazive sau apelati la consultanta.

* Respectati fisele tehnice si instructi-
unile de prelucrare ale producatorilor
masei de spaclu.

« Caneluriin suprafata slefuita

+ Platoul de slefuit este asezat oblic.

+ Materialul de spaclu este prea
moale.

+ Asezati platoul de slefuit cu velcro
drept.

+ Alegeti o granulatie mai fina.

+ Aderenta slaba a materialului
abraziv sau a accesoriilor pla-
toului de slefuit cu velcro.

+ Spatele materialului abraziv este
uzata.

« Stratul velcro al platoului de slefuit
cu velcro este uzat.

+ Schimbati material abraziv.
+ Inlocuiti platoul de slefuit cu velcro.

+ Folositi o protectie pentru platoul
de slefuit.
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8. Transportul si depozitarea

Masina se va transporta numai in ambalajele
MENZER originale livrate. Depozitati slefuitorul, de
asemenea, Tn aceste mijloace auxiliare, intr-un loc
inaccesibil copiilor, si nu il expuneti umiditatii.

9. Eliminarea deseurilor

Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer!
Aparatele, accesoriile si ambalajele acestora se vor
elimina in centre de reciclare ecologice, conform
prevederilor nationale!

X Numai pentru UE: Conform Directivei
europene 2012/19/UE privind deseurile de

echipamente electrice si electronice, uneltele
electrice trebuie colectate separat si eliminate in
centre de reciclare ecologice.

10. Accesoriile functionale si peri-
fericele

Pentru a obtine rezultate optime, folositi numai
accesorii originale MENZER compatibile cu aceasta
masina.

X. Accesorii si piese de schimb MENZER TBS 225 PRO

(vezi pagina *23%*) - nu este inclus in pachetul de livrare:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. Accesorii si piese de schimb MENZER TSW 225 PRO
(vezi pagina *23*) - nu este inclus in pachetul de livrare:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. Aspirator industrial MENZER (vezi pagina *23%*) -
nu este inclus in setul de livrare:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. Declaratia de conformitate CE
0125-P01-01-000001

Prin prezenta declardm pe raspunderea noastra ex-
clusiva, faptul ca masina denumitd in continuare, pusa
de cdtre noiin circulatie si descrisa in acest manual de
utilizare indeplineste urmatoarele norme. Prezenta
declaratie Tsi pierde valabilitatea in cazul unei modifi-
cari aduse masinii, in care nu am fost consultati.

Produs: Masina de slefuit Tn mediu uscat
Tip: MENZER TBS 225 PRO
Numar de serie: 324/326/328/330 XXX XXX
Tip: MENZER TSW 225 PRO

Numar de serie: 325/327/329/331 XXX XXX

Directive CE aplicabile
2006/42/CE; (CE) Nr. 1907/2006 (REACH);
2011/65/UE; 2014/30/UE

Norme armonizate aplicate
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH

CelsiusstraBe 20 (LA -

04420 Markranstadt Torsten Ceranski

Germania Director
Markranstadt,

info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Conditiile de garantie

Prin achizitia unei unelte electrice MENZER din
gama PRO LINE, consumatorul final primeste o
garantie.

Conditiile de garantie exacta pot fi consultate la:

ROMANESC

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

MENZER-Service

Telefon: +49(0) 34298 74 1415

Fax: +49 (0) 342987414 29
E-mail:  service@menzer-tools.com

Fard garantie pentru eventuale greseli tipografice.
Ne rezervam dreptul la modificari tehnice.
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Mily zakaznik,

s bruskou s sadrokarténovd MENZER TBS 225 PRO /
TSW 225 PRO ste sa rozhodli pre velmi kvalitny vy-
robok s dlhou Zivotnostou a vynikajacim vykonom.
Pristroj bol vyvinuty Speciadlne na profesionalne
atym aj intenzivne dlhodobé pouZivanie a dispo-
nuje technolégiou MENZER Longlife a zodpoveda
tak mimoriadnym poZiadavkam profesionalov
zremeselnej a priemyselnej oblasti. Chceli by sme
vam podakovat za prejavent doveru.

DodrZiavajte obsluzné a bezpecnostné pokyny na
nasledujucich stranach eSte predtym, nez za¢nete
prvy raz pracovat s pristrojom. Presné itanie
pritom podporuje optimalny vysledok prace.
Bezpecnostné pokyny by vas mali chranit pred
nehodami spésobenymi neodbornym pouzivanim
brasky s sadrokarténova.

Pokyny k obsluhe a idrzbe déverne oboznamuiju
uZivatela brusky s sadrokarténova s konstrukciou,
technickymi predpokladmi, bezpecnou obsluhou,
spravou udrzbou a opravami a tieZ uskladnenim

a pouzivanim. Prevadzka pristroja sa realizuje na
vlastné nebezpecenstvo a zodpovednost. Tento
prevadzkovy ndvod a v fiom uvedené bezpecnost-
né pokyny si musite starostlivo uschovat.

Vas tim MENZER

1. Pouzivané a reSpektované symboly

1.1 Symboly na pristroji

DodrZiavat navod!

Vytiahnite sietov( zastrcku!
Pouzivat ochranu zraku!
Pouzivajte ochranu dychania!

PouZivajte ochranu sluchu!

QO ®O®®

Nelikvidovat cezdomovy odpad!

IE Trieda ochrany Il

c € Oznacenie zhody s normami EU
1.2 VSeobecne platné symboly a predpisy

A Vystraha pred vSeobecnym nebezpecenstvom
A Vystraha pred elektrickym napatim

@ Pokyny a informacie

@ Logo Triman (relevantné len vo FR)

SLOVENSKA
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2. PouZivanie podla predpisov

Sadrokarténova briska MENZER TBS 225 PRO /
TSW 225 PRO je ur¢ena na suché brisenie stien a
stropov, na brusenie Spachtlovanych suchych sta-
vebnych priecok a tieZ na odstrafiovanie zvySkov
farebnych naterov, lepidla a/alebo tapiet.

PouzZivat sa m6Zu pritom iba brusne prostriedky

brasnych kotucov, drétenych kief alebo pilovych
listov nie je povolené.

Na odsavanie prachu ponikame priemyselny
vysava¢ MENZER.

A Pozor! Pri pouZivani proti predpisom ruci

odportcané firmou MENZER. PouZivanie rezacich uzivatel!

alebo hrubovacich kotucov a tiez priecinkovych

3. Technické udaje a emisie
Rozmery/Parametre brasenia TBS 225 PRO TSW 225 PRO
Brusny kotuc okruhly/trojuholnikovy [mm] @225 @225

A250x290
Brusny zdvih, trojuholnikovy [mm] - 1,5
Pocet otacok volnobehu, postupny [min-] 1.000-2.100 @ 1.000-1.950
Pocet zdvihov volnobehu, postupny [min-] - A 6.000-11.000
Rozmery [mm] 460 x 250 x 220 @510 x 250 x 220
A530x290x220

Hmotnost (vrat. kabla 4m) [kg] 2,7 3,2

Napatie 220-240V ~50 Hz
110-130V ~ 50 Hz
110-120V ~ 60 Hz

Prikon 1010 W

Trieda ochrany g/l

Hladina akustického tlaku (Lpa) *83 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa) *94 dB(A)

Neistota (hladina akustického vykonu) K=3dB(A)

Hodnota vibra¢nych emisii okruhly/trojuholnikovy

*a, <2,5m/s?/*a, <6 m/s?

Neistota (hodnota vibraénych emisii)

K=1,5m/s?

* Zistené podla skiSobnych podmienok EN60745
s novym a elektrickym naradim bez opotrebenia.
Hodnoty sa menia nasledkom pravidelného po-
uzivania, opotrebenie a tieZ meniace sa obrobky,
brusne prostriedky, okolité podmienky a nedo-
stato¢na Udrzba. Uvedené hodnoty boli zistené v
laboratérnych podmienkach a nie su dostato¢né
pre posudenie rizik.

4 SK

Hodnoty, ktoré su naozaj platné na pracovisku a
za prisludnych pracovnych podmienok su zavislé
od okolitych podmienok, spésobu ¢innosti, doby
¢innosti a pouZivanych materialov.

Spolo¢nost MENZER GmbH neprebera zodpoved-
nost, pokial sa pouZiju uvedené hodnoty pre kazdé
individualne posudenie rizik namiesto skuto¢nych
emisnych hodn6t.

4. Bezpecnostné pokyny

AANO®O@OO

4.1 VSeobecné informacie

Pozor! Precitajte si vSetky bezpecnostné upo-
zornenia a pokyny!

« Starostlivo si uschovajte prevadzkovy navod.

+ PouZivajte pristroj iba podla jeho pouZivania pod-
la predpisov. Cinnosti, pre ktoré nebol vyvinuty
pristroj, moZzu viest k vzniku $kod a zraneni 0s6b.

* NedodrZiavanie ndvodov a pokynov alebo
chyby priich dodrziavani mézu mat za nasledok
Uder elektrickym pradom, poZiar a/alebo tazké
zranenia.

+ Tento pristroj nemo6zu obsluhovat osoby, ktoré
trpia telesnymi/dusevnymi postihnutiami alebo
poruchami vnimania, pripadne ktoré maju nedo-
stato¢né skusenosti v zaobchadzani s takymito
pristrojmi. Deti nesmu pouzivat pristroj!

+V ramci profesného vzdelavania je povolené
angaZovanie mladistvych. V tomto pripade ale
platia ustanovenia Zdkona o ochrane mladeze pri
praci (JArbSchG).

+ Skladujte pristroj mimo dosah deti.

+ UdrZiavajte deti a pocas pouZivania elektrického
naradia v dostatoc¢nej vzdialenosti.

* Nikdy nedovolte pouZivat pristroj osobam, ktoré
si neprecitali tento navod.

* Nechajte opravovat defektné pristroje iba servisu
spolo¢nosti MENZER.

* Prestante si namyslat, Ze ste Gplne bezpecni, a
neprestarite dodrziavat bezpe€nostné predpisy
pre elektrické naradie, aj ked'ste po viacnasobnom
pouzivani déverne oboznamenis elektrickym
naradim.

+» Budte opatrni a davajte pozor, ¢o robite, a postu-
pujte pri praci s elektrickym naradim s rozumom.
NepouZivajte elektrické naradie, ak ste unaveni
alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

4.2 Bezpecnostné pokyny Specifické pre stroje

* Pristroj sa mozZe pripajat iba do sietovych
zastrciek, ktorych sietové napétie a frekvencia sa
zhoduju s idajmi na vyrobnom Stitku stroja.

+ Ubezpecte sa pred zaciatkom prace, Ze s funké-
né vSetky obsluzné prvky.

+» Nespustajte pristroj nikdy do prevadzky, ak bol
poskodeny kabel, ¢asti telesa alebo iné stciastky
pristroja.

+OSetrujte starostlivo elektrické naradie a elektric-
ké nastroje. Skontrolujte, ¢i funguju pohyblivé die-
ly bezchybne a nezasekavaju sa, i nie st zZlomené
alebo poskodené tak, Ze je negativne ovplyvnena
funkénost elektrického néradia. Nechajte posko-
dené diely opravit pred pouZitim pristroja servisu
firmy MENZER.

* Na zabranenie nehodadm sa musite ubezpecit
pred kazdym pripojenim stroja do sietovej zastr¢-
ky, Ze nie je moZné nelimyselné zapnutie brasky.

+ Pokial sa pristroj nechcene vypne, uvolnite tla-
Cidlo Zap/Vyp a zabezpecenie tlacidiel a vytiahnite
sietovu zastrcku zo zasuvky. ReSpektujte kapitolu
7 - Odstranovanie chyb a portch a/alebo sa obrat-
te na servis spolo¢nosti MENZER.

* Drzte pristroj vzdy obomi rukami, lebo v
opacnom pripade je moZn4 strata kontroly nad
nastrojom a mdze dojst k vzniku Skody.

« Odstrante nastroje (napr. skrutkovaci klu¢) pred
zapnutim pristroja.

» Nechajte pristroj pred zaciatkom prace cca
1 minGtu beZat v skiSobnom chode - s brisnym
kotGcom odvratenym od telesa.

« Drzte pristroj pevne iba za izolované plochy
drZiakov, aby ste preventivne predisli Gderu elek-
trickym pradom, pokial pristroj zasiahnu skryté
elektrické vedenia alebo vlastny sietovy kabel.

SLOVENSKA

* Aby ste zniZili riziko Uderu elektrickym pradom,
udrZiavajte spojovaci kdbel brdsneho taniera v
pripade potreby v dostato¢nej vzdialenosti od bru-
senej plochy. Minimalizujete tak riziko poSkodenia
plésta kabla alebo pretrhnutia kabla brdsnym pro-
striedkom a zabranite tak, aby sa kabel neotocil
okolo vasej ruky alebo ramena.
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+ Ak je poSkodeny sietovy kabel, okamZite vytiahni-
te sietovl zastrcku.

+ Spojovaci kdble nesmiete tahat cez ostré hrany,
aby ste predisli jeho zalomeniu a pretrhnutiu, kto-
ré moézu so sebou priniest dalSie nasledné Skody.

+ Nikdy nevytahuijte pristroj za sietovy kabel zo
sietovej zasuvky, ale siahnite k tomu na zastrcku, a
nikdy neveSajte pristroj za kabel.

* Vypnite pristroj pred vymenou bridsneho kotuca
alebo brusneho prostriedku.

* Pred vymenou brusneho kottca vzdy vypojte
pristroj z napajacej siete.

* Nevystavujte kompletny pristroj agresivnym mé-
diam ako napr. chemikalie alebo velkej hortcave
nad 60 °C.

+ Nikdy nevykonéavajte technické zmeny na
pristroji.

+ UdrZiavajte elektrické naradie v dostatoc¢nej
vzdialenosti od dazda alebo vihkosti.

« PouZivajte iba spolo¢nostou MENZER odporu-
¢ané a s U¢elom pouzivania a rozmermi pristroja
zhodné brusne prostriedky a brisne taniere, ktoré
sa hodia presne na brasne vreteno, aby ste pre-
ventivne zabrénili nepokojnému chodu, vibracidam
a strate kontroly nad pristrojom.

* Prinedostato¢nom upevneni suchého povlaku
na brisnom tanieri sa moéze uvolhit prislusenstvo
pre brusne taniere, ako napr. brisne kotuce, a
viest k vzniku zraneni. M6Ze k tomu dbjst hlavne
pri nie nepretrzitej prevadzke. Preto musite vyme-
nit brasny tanier pri nedostato¢nom upevneni.

+ PouZivajte iba brusne kotuce so spravnou velkos-
tou a podla odporucani vyrobcu.

* NepouZivajte opotrebované alebo pouzivané
brusne kotuce vacsich elektrickych néastrojov.

« Skontrolujte po pade pristroja elektrické naradie
a brusny tanier na poskodenie. Na presnejsiu
kontrolu odmontujte brasny tanier.

Nechajte opravit poSkodené diely pred pouZitim a
obratte sa k tomu na nas servis MENZER.
Prasknuté brusne taniere a poskodené pristroje
md&Zu viest k zraneniam a neistote po¢as manipu-
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lcie s pristrojom.

* PouZzivanie poSkodenych pouZitych nastrojov nie
je povolené. Pred kaZzdym pouZitim a inymi vonkaj-
$imi vplyvmi sa musia pouZité nastroje a brusny
tanier skontrolovat na poskodenie a v pripade
potreby vymenit.

* NepouZivajte pouzity nastroj, ktorého povoleny
pocet otacok nie je rovnaky alebo je vy$si nez
maximalny pocet ota€ok uvedeny na elektrickom
naradi.

+ PouZivajte sadrokarténova bruiska iba na obra-
banie suchych pléch. NepouZivajte vodu alebo
iné tekuté chladiace mazacie prostriedky, pretoze
tieto mozZu spdsobit smrtelné tdery elektrickym
pradom.

+ Aby sa preventivne zabranilo zdvaznym zrane-
niam, nenechavajte beZat stroj v bezprostrednej
blizkosti véaSho tela alebo priamo vedla vasho tela.
Elektrické naradie moZete nosit na svojom tele iba
vtedy, ak je v Uplnom prestoji.

* OdloZte stroj az vtedy, ked bol vypnuty a brisny
tanier sa Uplne zastavil, aby sa zabranilo zaseknu-
tiu a spatnym narazom.

* Ventila¢nu Strbinu na stroji musite pravidelne
Cistit, aby sa udrziavali spravne Gcinky chladenia
a aby sa zabranilo usadenindm spésobenym elek-
tricky vodivym prachom, pretoZe z nich vychadza
nebezpecenstvo Uderu elektrickym pridom a
skratu. Vypojte predtym stroj od sietového napa-
jania a pouZite k tomu pneumaticky vzduch.

* Vypojte pri preruseni ¢innosti alebo po ukonceni
prace okamZite stroj z napajacej siete.

+ OkamZite vypnite pristroj, ak budete pocut
neobvykly hluk, pripadne ak vzniknd neobvyklé
vibracie, a obratte sa na nas servis MENZER.

* Pri praci moze vznikat Skodlivy/jedovaty prach
(napr. pri niektorych druhoch dreva alebo mineral-
nych latkach). Vdychovanie alebo kontakt s tymto
prachom mdZze predstavovat pre uZivatela a kazdu
osobu v rdmci pracoviska nebezpecenstvo.
ReSpektujte bezpecnostné pokyny platné vo vasej
krajine.

Pripojte pristroj k vhodnému saciemu zariadeniu.

* Pracujte mimoriadne opatrne v oblasti rohov,
ostrych hran atd. (pozri tieZ kapitolu 4.4)

+ Zabranite, aby narazili pouZivané nastroje do
obrobku a zasekli sa. (pozri tieZ kapitolu 4.4)

* Neustdle noste ochranné okuliare, aby ste pre-
ventivne zabranili nebezpecenstvam pre vas zrak
pribruseni.

* Noste na ochranu svojho zdravia respirator P2.

+ Hluk, ktory vznika pri praci, Skodi sluchu. Noste
ochranu sluchu!

+ UdrZiavajte rukovate a plochy rukovati v suchu,
Cisté a bez oleja a tuku.

* Pozor, riziko poZiaru! Zabrarite prehrievaniu
brdsneho materialu a brasky. Vyprazdnite pred
pracovnymi prestavkamivzdy nddobu na prach.
Brusny prach vo filtra¢nom vrecku alebo filtri vysa-
vaca sa mbZze za nevhodnych podmienok, ako je
poletovanie iskier, samocinne vznietit. Nebezpe-
Censtvo vznika hlavne vtedy, ked sa zmie3a brisny
prach s drevnou drvinou a/alebo zvySkami laku
alebo inymi chemickymi latkami a brdsny material
bude hortci po dlhej praci.

4.3 Pracovné prostredie

+ Davajte pozor, aby sa na pracovisku nenachadzali
dalSie osoby, alebo aby bola zaru¢ena medzi nimi
dostatocna vzdialenost.

* Aby sa zabranilo poskodeniu brisneho taniera,
musia za pred zaciatkom brusenia zapustit do
obrabanej plochy v3etky klince, skrutky alebo iné
kovové predmety, pripadne sa musia odstranit

z plochy. Zabrani sa tak preventivne poSkodeniu
pristroja a tieZ zaseknutiu a spatnému narazu.

* Pripojte na zniZenie zataZenia prachom vhodny
priemyselny vysavac.

* Brusny prach a poletujlce ¢repiny brisneho pro-
striedku alebo obrobku ohrozuju vas zrak. Noste

ochranné okuliare!

* Brusny prach zataZuje dychacie cesty a dychacie
organy. Noste respirator!

+ UdrZiavajte ruky, vlasy, nohy a nie prilnavé kusy

odevu brisneho taniera v dostatocnej vzdialenosti
a/alebo siich zakryte.

+ Zabrarite telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, ako sU napr. vykurovacie telesa, rarky,
pece a chladnicky.

*» Noste pracovnu obuv odolnud proti Smyku.

+ Postarajte sa o bezpecny postoj (dobry kontakt
s podlahou a bezpe¢né rovnovaha) a nepracujte

prili$ vysoko nad hlavou, lebo by ste mohli stratit
rovnovahu.

» Neprevadzkujte pristroj v blizkosti horfavych
latok, pretoZe by sa tieto mohli zapalit iskrami.

+ DodrZiavajte datové listy vyrobcov materialu
obrobkov, ktoré chcete brusit. Pokial vznika
samozapalny alebo vybusny prach nesmiete
prevadzkovat pristroj ,pretoze mozny vznik iskier
mobZe mat Zivotu nebezpecné nasledky.

* Pristroj sa nesmie nikdy pouZivat v oblastiach
ohrozenych vybuchom.

* Ubezpecte sa, Ze sa vaSe pracovisko neustale
dobre vetrd, aby sa zabranilo bezvedomiu alebo
Urazom, pretoZe vznikaju jedovaté vypary. Res-
pektujte datové listy vyrobcu materiélov. Noste
prislusnd ochrannd vybavu.

+ Pokyny k ochrannej vybave platia okrem uzivate-
[a pre kazd osobu v rdmci pracoviska.

+ Hlavne brusenie nebezpecnych latok (ako napr.
natery s obsahom olova a azbestu) st velmi
jedovaté a musi sa im preto zabranit, pripadne s
nimi mdzu pracovat iba odbornici s prislusSnym
vybavenim.

+ Ubezpecte sa, Ze je vase pracovisko vZdy Cisté a
osvetlené, aby sa zabranilo irazom.

SLOVENSKA

» Ak pracujete s elektrickym néradim v exteriéri,
pouZivajte iba predlZovacie kable, ktoré st vhodné
tieZ do exteriéru.
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4.4 Spétny naraz

Spatny naraz je nahla reakcia na zaseknuté, zachy-
tené alebo zablokované elektrické naradie, ako
brasny prostriedok alebo brisny koti¢. Rotacia
pouzivaného naradia sa tymto zablokovanim
velmi rychlo zastavi. Zrychli sa tak ako protireak-
cia elektrického naradia oproti smeru otacanie
pouzivaného naradia na zablokovanom mieste. Ak
sa zachyti alebo zasekne brisny kotu¢ v lebo na
obrobku, potom sa méZze zakliesnit hrana brisne-
ho kotuca, ktory sa ponori do obrobku, a zlomit
tak brusny kott¢, uvolnit ho alebo zareagovat
spatnym narazom. Brusny kotu¢ moze priskocit k
personalu alebo odskocit od nehu, v zavislosti od
smeru otacania brisneho kotuca na upevriova-
com mieste. Brusne kotuce sa pritom moézu tiez
zlomit.

Spatny naraz je désledkom nespravneho alebo

chybného pouZivania stroja, nespravneho sp6-

sobu prace a/alebo nevhodnych prevadzkovych
podmienok. Nasledujlce preventivne opatrenia
minimalizuju riziko spatného narazu:

* Podrzte pristroj pevne obomi rukami a umiest-
nite ruky a vase telo tak, aby ste mali ¢o najvy3siu
mieru kontroly nad spatnymi narazovymi silami a
reakénymi momentami.

* Nikdy nedavajte ruky do blizkosti oto¢nych
pouZzivanych nastrojov, pretoze vam mozu udriet
do ruky.

* Drzte seba a tieZ iné osoby v dostatoc¢nej vzdia-
lenosti od oblasti, v ktorej sa pohybuje elektrické
naradie pri spatnom naraze v protismere otacania
brudsneho kottc¢a na upeviiovacom mieste.

* Pracujte mimoriadne opatrne v oblasti rohov,
ostrych hran a pod. Zabrarite, aby preskakoval
alebo sa zasekol elektricky nastroj v tejto oblasti.
Nasledkom by bola strata kontroly a spatny néraz.

5. VSeobecny popis stroja

5.1 Obrazky stroja a popisy typov
(strana *2* a *3%)

* TBS 225 PRO

* TSW 225 PRO (s vymennym systémom hlavy)

5.2 ObsluZné prvky (strana *4*)

A: Zabezpecenie tlacidiel
B: Tlacidlo Zap/Vyp
C: Koliesko na riadenie poctu otacok [MIN-MAX]

5.3 Spustenie do prevadzky (strana *5*-*11%)
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Pozor! Sietova zastrcka sa musi pre vSetky na-
sledne popisané €innosti vytiahnut zo sietovej
zasuvky, pripadne sa nesmie zastrcit!

a. Vyberte prisludny pristroj z obalu.

U pristrojov TSW (strana *5*-*7%); Vyberte
teleso nastroja a potrebnu okruhlu alebo
trojuholnikovi vymennu hlavu z obalu. Otvor-
te prostrednictvom stlac¢enia oboch pacok na
vonkajsej strane telesa pristroja bezpecnostny
mechanizmus na vymenu hlavy (1a.). Vykonajte
vymenu hlavy a telesa pristroja cez upevnova-
ciu kontlru s uzavretou formou. Davajte pozor
na spravne nasmerovanie hnacieho ¢apu.
Potom uvolnite sponu s ramienkom na fixaciu
hlavy (2a.-4a.). Na vymenu vymennej hlavy
uvolnite bezpe¢nostny mechanizmus pomocou
packy na telese pristroja a oddelte vytiahnu-
tim telesa pristroja vymennu hlavu z pristroja
(1b. a 2b.).

b. Namontujte vhodny brisny prostriedok cen-
tralne na upevnovaci brusny kotu¢ stroja (1c. a 2c.
- pozri stranu *8%).

A Pozor! Aby ste dokazali zarucit pokial
mozno bezprasné €innosti, musia byt

prekryté sacie otvory brusneho prostriedku

otvormi upeviiovacieho brudsneho kottca (2c).

c. Pripojte cez systém klikania alebo zasuvny
systém priemyselny vysavac k stroju. DodrZiavajte
na pripojenie priemyselného vysava¢a pomocou
systému MENZER obréazkové ndvody na strane *9*
(1d.a 2d.).

Na sietovom pripojovacom kabli st

namontované tri drziaky na suchy zips.
MoZete ich umiestnit rovnomerne rozmiestnené
okolo sacej hadice. Uzavreta spojka na suchy zips
spaja kabel a saciu hadicu a poskytuje vacsiu
stabilitu pri praci (1e. a 2e. - pozri stranu *9%).

Pokial'sa musi dodatocne pripojit univerzalny
adaptér MENZER pre sacie hadicové systémy @
27-50 mm, dodrZiavajte ndvod na oboch nasledu-
jucich stranach *10* a *11* (1f. a 2f. na pripojenie
adaptéra; 1h.-1i. na pripojenie a odstranenie
priemyselného vysadvaca na adaptéri). Predtym sa
musite ubezpecit, Ze v priemyselnom vysavaci je
vloZené vrecko na prach vhodné na jemny prach.

d. Pred pripojenim pristroja do sietovej zasuvky
sa musite ubezpecit, Ze tlacidlo Zap/Vyp nie je akti-
vované a zapojte pristroj so zastrékou do sietovej
zasuvky.

5.4 Nastavenia a manipulacia
(strana *11*-*13%)

IVINCICOICAT)

a. Najskdér mdzete zapnut priemyselny vysavac a
potom sadrokarténova bruska. Podrzte pevne pri-
stroj a stlacte tla¢idlo Zap/Vyp. Si¢asne odomkni-
te zabezpecenie tlacidiel (A a B - pozri stranu *4*

/ *12%). Pocitajte s otocnymi Gcinkami spdsobené
zapnutim.

b. Podrzte sadrokarténova bruska obomi rukami
za naplanované izolované upevriovacie zény (D1 a
D2 - pozri stranu *12%).

¢. Rychlost rotacie sa da nastavit postupne podla
potreby pomocou riadiaceho kolieska poctu ota-
Cok (C - pozri stranu *4* / *12%). Je to mozné tiez
pocas prevadzky. Vyssie pocty otacok umozfiuju
tieZ vys3i Uber kovu, zatial ¢o niZsie otacky zarucu-
ju lep3iu kontrolu brasneho procesu.

Brusny vykon, mnoZstvo a kvalita zavisia vo
velkej miere od volby spravneho brisneho
prostriedku.

d. Zacnite brasny proces opatrnym nasadenim na
obrabanu plochu.

Potom zatlacte tak silno, aby priliehala

brdsna hlava rovno, paralelne k povrchu.
Prili$ pevné pritlacenie mdZe vyvolat na pracovnej
ploche Spiralové Skrabance a nerovnosti a pritom
trvalo poskodit nastroj. Odportc¢ame kruhové a
pritom samocinne prekryté vedenie brusnej hlavy
po pracovnej ploche. Briska by mala zostat az po
pozadovanu jemnost vzdy v pohybe, pretoze
dlh3ie brusenie na jednom mieste vedie k stopam
po bruseni.
Prili§ silné pritlacenie vedie tieZ k pretazeniu stroja
a prehrievaniu brisneho kotica a brdsneho tanie-
ra, ktora sa tak skor opotrebuju.
Kvalita brusenia a brasny vykon zavisia v podstate
od volby spravneho brisneho prostriedku.

@ U pristrojov TSW: Trojuholnikova hlava nevy-

konava rotacny, ale vibracny brisny pohyb.
Vrohoch by sa malo pracovat so znizenym
pritlakom, aby sa chranili hroty hlavy pred
pretaZzenim alebo deforméciou.

e. Aby sa dalo brusit az po okraj, odstrarite
odnimatelny hrot brasnej hlavy (1j.-3j.
- pozri stranu *13%*). Uvolnite pomocou tlaku

SLOVENSKA
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smerom dole spoj na kliknutie odnimatelného
hrotu brisnej hlavy z upevnenia krytu brisnej
hlavy. Potom odpojte odnimatelny hrot bridsnej
hlavy najskor vlavo, potom vpravo z krytu brisnej
hlavy. Opatovna montdz sa vykonava pomocou
rovnakych krokov v obratenom poradi (1k.-3k. -
pozri stranu *14%).

U pristrojov TSW: PouZite trojuholnikovu brisnu
hlavu.

f. Pre vypnutie uvolnite tlacidlo Zap/Vyp a zabez-
pecenie tlacidiel. Potom bude dobiehat brusny
kot€ s brisnym prostriedkom. Ubezpecte sa, Ze
je ukonceny pohyb pri dobiehani eSte predtym,
nez odloZite stroj.

A @ Pozor! Sietova zastrcka sa musi
vytiahnut zo sietovej zasuvky, alebo
sa nesmie zastrcit do sietovej zasuvky, pri
vSetkych popisanych montaZzach alebo
demontaZach! Pockajte aZ na tplné zastavenie
dobiehajiceho brasneho taniera!

5.5 Technolégia Longlife

Vyrobok bol vyvinuty Specidlne na profesionalne
atym aj intenzivne dlhodobé pouZivanie a dispo-
nuje technolégiou MENZER Longlife a zodpoveda
tak mimoriadnym poZziadavkam profesionalov
zremeselnej a priemyselnej oblasti.

Vykonnostne velmi dobre dimenzovany motor sa
stard pri pouZivanivyrobku o neustale dostato¢né
vykonnostné rezervy a disponuje dlhou Zivotnos-
tou. Vysoko vykonny pohon okrem toho zarucuje
permanentne vysoky obrébaci vykon v rdmci
narocného profesionalneho pouzivania.

Okrem pouZzitia velmi kvalitnych materialov je
vyrobok vybaveny inteligentnou elektronikou: Tak
chrénite jemnym chodom a ochranou proti pre-
taZeniu mechanické a elektronické suciastky pred
maximalnym zataZenim a tym aj pred pred¢asnym
opotrebenim a Unavou.

S technolégiou MENZER Longlife v spojeni' s rozsi-
renou zarukou vyrobcu pre vyrobky MENZER PRO
LINE ste tak ziskali vyrobok so skvelym vykonom
a dlhou Zivotnostou.
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6. Udrzba a opravy
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6.1 VSeobecné informacie

Sietova zastrcka sa musi vytiahnut pred vietkymi
¢innostami na pristroji zo sietovej zasuvky!
NepouZivajte vodu alebo iné Cistiace prostriedky!
Vietky diely telesa a obsluzné prvky a kiby sa
musia pravidelne nafukovat a vyfukovat ¢istym
stlatenym vzduchom alebo vycistit jemnou kefkou
alebo suchou textilnou handrickou!

Dévajte pozor, aby boli vzduchové Strbiny na tele-
se vzdy volné a Cisté!

Saciu zénu pod brdsnym koticom a otvor na saci
rozvod okolo brusneho kotdc¢a musite tieZ pravi-
delne ¢istit stlatenym vzduchom, jemnou kefkou
alebo suchou textilnou handri¢kou.Kontrolujte
pravidelne pred prevadzkou pristroja, Ze nie je po-
Skodeny spojovaci kabel, zastrcka a iné suciastky
pristroja, a v pripade potreby ich nechajte vymenit
nasim servisom MENZER!

VSetky opravy na pristroji a akékolvek ¢innosti,
ktoré vyZaduju otvorenie suciastok telesa, musi
vykonavat servis spolo¢nosti MENZER!

6.2 Vymena brasneho prostriedku (strana *8*
a*15%)

Zotrite opotrebovany brusny prostriedok z brus-
neho kotu¢ (11.-3l. - strana *15*) a natlacte novy
brasny prostriedok na rovnaké miesto, centralne
(pozri stranu *8%). UdrZiava sa na mieste prostred-
nictvom upevriovacieho systému. Davajte pozor
na zhodu sacich otvorov a zvolte vhodnu zrnitost
na pouzivanie (ReSpektujte k tomu tieZ kapitolu
5.3 Spustenie do prevadzky).

Nikdy nepouZivajte stroj bez brisneho
prostriedku. Brusenie bez brisneho
prostriedku by znicilo brusny kotug.

6.3 Vymena upeviiovacieho brisneho kottuca
(strana *16* a *17%)

PouZivajte iba originalny brisny kotuc! Zastrcte
6-hranny uhlovy skrutkova¢ do hlavy skrutky fi-
xacnej skrutky brdsneho kott¢a hnacieho hriadela
(1Tm.). Podrzte jednou rukou pevne brasny kotug,
zatial €o budete otacat skrutku pomocou 6-hran-
ného uhlového skrutkovaca v smere otacania stro-
ja (v protismere hodinovych ruciciek) z hnacieho
hriadela (2m.). Potom mbZete vybrat brisny kotuc
z hnacieho hriadela.

Novy brasny kotd¢ sa namontuje v obratenom
poradi a riadne utiahne pomocou 6-hranného uh-
lového skrutkovaca, v protismere otacania stroja
(v smere hodinovych ruciciek). (1n. a 2n.). Potom
odstrante 6-hranny uhlovy skrutkovac.

@ Je nevyhnutné riadne ru¢ne utiahnut
pomocou 6-hranného uhlového skrutkovaca.

6.4 Vymena venca s kefami na klikanie
(TBS 225 PRO - strana *18* a *19%)

Ak sa opotrebuje veniec s kefami na klikanie krytu
brisneho kotuca so systémom alebo je posko-
deny, musi sa vymenit (demontaz a montaz bez
naradia).

Na vymenu dvojdielnej skupiny vencov s kefami na
klikanie zotrite brusny prostriedok z upevriovacie-
ho brusneho kotuca (6.2 Vymena brisneho pros-
triedku). Potom odstrarite najskor jeden kus venca
s kefami na klikanie tak, Ze ho opatrne vytiahnete
z upeviovacieho haku, pohybujte druhym kusom
venca s kefami na klikanie rovnakym sp6sobom,
zatial €o budete drzat riadne kryt brdsneho kotuca
(1o.a20.).

Potom presurite nové kusy venca s kefami na
klikanie do pévodnej polohy tak, Ze ho upevnite
kliknutim presne do napldnovaného upevrovacie-
ho haku (1p a 2p.).

Potom moZete opat aplikovat brusny prostriedok
(5.3 Spustenie do prevadzky - Odstavec b. - Obraz-
ky 1c. a 2c. Na strane *8%).

Vymena venca s kefami
(TSW 225 PRO - strana *20* a *21%)

Ak je opotrebovany alebo poskodeny veniec
okruhlych brasnych hlav s kefkami, musi

sa vymenit.

Na vymenu venca s kefkami uvolnite/vytiahnite
brusny prostriedok z brisneho kotutca (6.2 Vy-
mena brusneho prostriedku). Odstrarite skrutky,
ktoré pridrZiavaju veniec s kefkami, a potom aj
samotny veniec s kefkami (19.-3q.).

Namontujte novy veniec s kefkami do pévodnej
polohy a riadne ho zoskrutkujte pomocou skrutiek
(1r.). Potom mdZete namontovat spat bridsny pros-
triedok (6.2 Vymena brasneho prostriedku).

6.5 Vymena rohov trojuholnikovej brisnej

hlavy (u pristrojov TSW) (strana *22*)

Na vymenu rohov trojuholnikovej brisnej hlavy
uvolnite vonkajsie skrutky na telese vymennej
hlavy (1s.). Potom vymerite rohy a opat riadne
utiahnite skrutky (1t.).

SLOVENSKA
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7. Odstranovanie chyb a poruch

Problém

MozZné priciny

Odstranenie

« Stroj je nefunkény, alebo ma
poskodené funkcie.

« Zastrcka nie je spravne pripojena do
sietovej zasuvky.

+ Defektna zastr¢ka
* Pouzité brasne uhliky

« Aktivovala sa poistka napajacej siete.

« Skontrolujte zasuvny spoj, pripojte
zastreku spravne do sietovej zasuvky.

« Skontrolovat poistku napéjacej siete.

* VyuZite opravarsky servis
spolo¢nosti MENZER.

« Stroj vytvéra prilis vela hluku.

« Stroj prilis silno vibruje.

+ Upevriovaci brusny kotuc alebo
brusny prostriedok nie st spravne
upevnené.

- Spachtlovaci material alebo
brasend plocha su prilis tvrdé.

+ Upevnit pevne a centralne upeviova-
ci brasny kotlc¢ a brasny prostriedok.

+ Pocet otacok koliSe.

+ Zvolte iny brasny prostriedok.
Respektujte k tomu nase prehlady
brusnych prostriedkov alebo si
nechajte poradit.

* VyuZite opravarsky servis
spolo¢nosti MENZER.

« Stroj vyraba prilis mnoho
prachu.

« Nedostatocny saci vykon.

+ Zapchatd sacia rurka

* Vrecko priemyselného vysavaca na
prach je plné.

+ Zalomenie v sacej hadici
+ Defektny veniec s kefami na klikanie

+ Neumiestnit sacie otvory tak, aby sa
prekryvali.

* Vycistit saci systém.
* Vyprazdnit suciastku.

+ Odstranenie zalomenie v sacej
hadici.

+ Veniec s kefami na klikanie vymenit.

+ Umiestnit sacie otvory tak, aby sa
prekryvali.

* Obrabany materiél sa prilis
silno odnésa.

* Zrnitost brdsneho prostriedku je
prilis hruba.

* Zvolte jemnejSiu zrnitost.

* Nespravna alebo
neoptimalna povrchova kvalita
v celej briusnej zéone.

* Nespravna alebo prili§ hruba
zrnitost a/alebo nespravny brasny
prostriedok

+ Spachtlovacia hmota nie je este
Uplne vyschnuta.

« Spachtlovaci material prili§ makky
a/alebo prili§ vysoky podiel plniacej
latky.

+ Zvolte jemnejSiu zrnitost a/alebo
pouZite iny brusny prostriedok.
Respektujte k tomu nase prehlady
brusnych prostriedkov alebo si
nechajte poradit.

* ReSpektujte datové listy a pokyny
k obrabaniu vyrobcu Spachtlovacej
hmoty.

YISNIAOTS

* Ryhy v brusenej ploche

+ Sikmo nasadeny brusny tanier.

« Spachtlovaci material prili§ makky.

+ Veniec s kefami na klikanie rovno
nasadit.

+ Zvolte jemnejSiu zrnitost.

+ Povolené upevnenie
brasneho prostriedku alebo
prisluSenstva brisneho
kotlca.

+ Opotrebena zadna strana brisneho
prostriedku.

+ Opotrebeny upeviovaci povlak
upeviovacieho brisneho kottca.

* Vymenit brisny prostriedok.
+ Vymenit upeviovaci brisny kotuc.

+ Pouzit ochranu brusneho kotuca.
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8. Preprava a uskladnenie

Stroj sa moZe prepravovat iba v dodavanych a ori-
ginalnych obaloch spolo¢nosti MENZER. Skladujte
brusku tieZ vzdy v tychto pombckach, mimo dosah
deti, a nevystavujte ju vihkosti.

9. Likvidacia

Neodhadzujte elektrické naradie do domového
odpadu! Pristroje, ktorych prislusenstvo a obaly sa
pouzivaju pri reSpektovani ndrodnych predpisov,
sa musia odviezt na ekologicku recyklaciu!

_lba pre EU: Podla Eurépskej smernice
== 2012/19/EU o elektrickych a elektronickych
starych pristrojoch so musia opotrebované
elektrické nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na
ekologicky bezchybnu recyklaciu.

10. Funkéné prisluSenstvo a
periféria
PouZivajte iba na tento stroj dimenzované origi-

nalne prisluSenstvo spolo¢nosti MENZER, aby ste
dosiahli optimalne vysledky prace.

X. MENZER TBS 225 PRO prislusenstvo a ndhradné

diely (pozri strana *23*) - nie je obsahom dodavky:

https://www.menzer-tools.com/
service/tbs-225-Ip

Y. MENZER TSW 225 PRO prisluSenstvo a nahradné
diely (pozri strana *23%) - nie je obsahom dodavky:

https://www.menzer-tools.com/
service/tsw-225-Ip

Z. Priemyselny vysdvac spolocnosti MENZER
(pozri stranu *23%) - nie je obsahom dodavky:

https://www.menzer-tools.com/
service/vcx-5x0-pro-Ip

11. Vyhlasenie o zhode s normami EU
0125-P01-01-000001

Tymto vyhlasujeme na vlastnd zodpovednost, Ze
nésledne popisané, nasou spolo¢nostou na trh
uvedené a v tomto prevadzkovom navode popi-
sané stroje sa zhoduju s nasledujucimi normami.
Toto vyhlasenie straca svoju platnost v pripade
nami neodsuhlasenych zmien stroja.

Vyrobok: Sadrokarténova bruska
Typ: MENZER TBS 225 PRO
Okruh sériovych ¢isel: 324/326/328/330 XXX XXX
Typ: MENZER TSW 225 PRO

Okruh sériovych ¢isel:  325/327/329/331 XXX XXX

Prislu$né smernice EU
2006/42/EU; (EU) ¢.1907/2006 (REACH);
2011/65/EU; 2014/30/EU

Aplikované harmonizované normy
EN 60745-1; EN 60745-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

MENZER GmbH

CelsiusstraBe 20 JEr7 ‘,

04420 Markranstadt Torsten Ceranski

Nemecko Geschaftsfihrer
Markranstadt,

info@menzer-tools.com 19/05/2021

12. Zarucné podmienky

Zakupenim elektrického naradia spolo¢nosti
MENZER z PRO LINE zacina plynut pre kone¢ného
spotrebitela zaruka.

Presné zéru¢né podmienky néjdete na:

https://www.menzer-tools.com/
service/warranty-conditions-Ip

Servis MENZER

Telefén:  +49 (0) 34298 74 1415

Fax: +49 (0) 342987414 29
E-Mail:  service@menzer-tools.com

Ziadna zéruka na tlacové chyby.
Technické zmeny vyhradené.
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