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Sicherheitshinweise fiir die Benutzung
lhres Létkolbensets

- Vor dem Anschluss an das Netz ist zu priifen, ob die Netzspannung lhrer Hausinstallation mit
der auf dem Typenschild angegebenen Spannung von 230 V Ubereinstimmt.

- Vor dem Aufheizen priifen Sie den Sitz der Lotspitze. Diese muss mithilfe der Klemmschraube
angezogen sein.

- Empfohlen ist die Anwendung nah der Netzsteckdose, um im Notfall den Netzstecker rasch
entfernen/herausziehen zu kdnnen.

- Nach jedem Gebrauch unbedingt den Netzstecker ziehen!

- Den Lotkolben nach Gebrauch bis zur vollstandigen Abkuhlung an der Luft lagern. Zur
Abkiihlung oder wéahrend Betriebspausen ist das Gerét auf eine nichtbrennbare Unterlage und
auf den mitgelieferten Stander abzulegen und zu beaufsichtigen. Den Lotkolben nicht mit Wasser
abschrecken!

- Den Lé&tkolben nicht verwenden, wenn der Griff, die Netzleitung oder der Stecker beschadigt
sind. Das Geréat niemals 6ffnen!

- Setzen Sie den Létkolben keiner Feuchtigkeit und Regen aus.

- Das Gerat darf nur in geschlossenen Raumen verwendet werden.

- Achten Sie darauf, dass keine Flissigkeiten in das Gerat gelangen.

- Bertihren Sie nicht die Létspitze wahrend des Betriebs, es besteht Verbrennungsgefahr!

- Die Létspitze darf nur bei ausgeschaltetem Létkolben und kiihlem Zustand der Lotspitze entfernt
werden. Wenden Sie keine Uberméssige Kraft oder Gewalt an, die neue Lotspitze ist bis zum
Anschlag einzuschieben und mit der Klemmschraube festzudrehen.

- Heizen Sie den Létkolben nicht ohne Lotspitze auf.

- Sorgen Sie fiir eine gute Belliftung. Beim Léten kénnen reizende Dampfe entstehen, die zu
Schleimhautschaden bis chronischen Erkrankungen der Atemwege fiihren kénnen.

- Da Létzinn Blei enthalten kann, soll man wahrend des Lotens nicht Essen oder Trinken. Nach
der Arbeit unbedingt griindlich die Hadnde waschen!

- Dieses Gerit ist nicht dafiir bestimmt, durch Personen (einschlieBlich Kinder) mit
eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mangels
Erfahrung und/oder mangels Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch
eine fiir Sicherheit zustéandige Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen,
wie das Gerat zu benutzen ist. Kinder sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen,
dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

- Achtung: Der Létkolben muss in die Haltefeder gesteckt werden, wenn er nicht in Gebrauch
ist.

- Achtung, Heiss: Die Haltefeder kann heiss werden, wenn der L&tkolben dort abgelegt ist.
Verbrennungsgefahr!

- Um eine Brandgefahr zu vermeiden, verwenden Sie nur den L&tstander oder eine andere
feuerfeste Unterlage zum Absetzen des Lotkolbens.

- Das verwendete Netzanschlusskabel ist eine hochwertige Leitung, welche nicht beschadigt
werden darf. Achten Sie bei Ihrer Arbeit darauf, diese nicht mit dem heissen L&tkolben zu
berihren. Bei Beschédigung des Netzanschlusskabels kann diese nicht ersetzt werden, das
Gerét darf nicht mehr in Betrieb genommen und muss entsprechend den Angaben unter
»Recycling” fachgerecht entsorgt werden.
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= stumpfe Verbindung Hautkontakt vermeiden

iir TV/Radio verwendbar

keine giftigen Dampfe einatmen = fiir elektrische Leitungen geeignet

" = fiir Heizungsrohre geeignet

% = nicht fiir Aluminium geeignet



TEILEBEZEICHNUNG

S OONOUHAWN =

Handgriff
Lotstander
Haltefeder des Lotstanders
Heizelement
Reinigungsschwamm
Lo6tspitze
Verstellbare Halteklemmen
Klemmschraube
Zubehorfach

0 Netzanschlusskabel mit
Netzstecker

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung 230V ~ /50 Hz
Aufnahmeleistung 30w
Lotspitzentemperatur Ca. 300 Grad Celsius
Aufheizzeit Ca. 3 -5 Min.
Lotmittel o Max. 2 mm

Ce

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Létkolben ist geeignet, mit Hilfe geeigneten geschmolzenen Lotes metallische Werkstoffe
zu verbinden.

Dies sind im wesentlichen Létverbindungen an elektrischen und elektronischen Bauelementen
und Leiterplatten, Platinen, im Modellbau und der Funk-/Nachrichtentechnik. Lotbar sind
zahlreiche metallische Stoffe und Legierungen, vorwiegend Messing, Kupfer, Eisen u.a.

L&ten mit diesem Lotkolben ist Weichloten, dies ist Loten < 450 Grad C.

Alle weiteren Anwendungen sind ausdriicklich ausgeschlossen und gelten als nicht
bestimmungsgemasse Verwendung.

Das Gerét ist flr den Einsatz im Heimwerker- und Hobbybereich vorgesehen.

Gewerblicher Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemaéss.
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Die Erstinbetriebnahme sollte nur in gut beltifteter Umgebung erfolgen, da eventuell auftretende
Gerliche beim ersten Aufheizen entstehen konnen , diese Geruchsbeldstigungen kénnen so
vermieden werden.

- Vor Erstnutzung des Gerétes ist die Haltefe-
der (3) fest in den Loétstander (2) einzuset-
zen. Beginnen Sie mit dem Einsetzen der
Haltenase A der Haltefeder (3) in die vorge-
sehene Nut im Schacht B.

- Driicken Sie die Haltefeder (3) bis zum An-
schlag in den Schacht (B) und fixieren Sie
diese mit einer leichten Rechtsdrehung.

- Der Reinigungsschwamm (5) kann als praktische Hilfe in die Wanne am Létstéander (2) einge-
legt werden. Der Reinigungsschwamm (5) ist leicht einzufeuchten.

- Zur Unterstilitzung bei Arbeiten an Dréhten u.a. dienen die beiden verstellbaren Halteklem-
men (7) am Lotstander (2).

NETZANSCHLUSS A

Das Gerét ist fiir den Betrieb mit Einphasen-Wechselstrom 230 V~ / 50 Hz gebaut und ist
schutzisoliert. Priifen Sie, ob die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typenschild
des Gerats angegebenen Ubereinstimmt.

EIN-/AUSSCHALTEN

- Durch Einstecken des Netzanschlusskabels ist der Lotkolben eingeschaltet und heizt auf.

- Durch Ausstecken des Netzanschlusskabels wird der Ltkolben ausgeschaltet und kann
abkiihlen.

A Achtung:
A Der Lotkolben, die Lotspitze und die Haltefeder sind noch einige Zeit nach
y ) Ausstecken heiB3!




INBETRIEBNAHME &@-0-®—| @

Verwenden Sie den Létkolben und den verwendeten Létdraht nur fir die Verbindung ge-
eigneter Metalle und Bauelemente (siehe Bestimmungsgemaésse Verwendung).

Die elektrische Leistung des Létkolbens muss geeignet sein, die zu verbindenden Teile zu
erhitzen ohne die angrenzenden Bauteile zu gefahrden oder zu beschéadigen.

- Montieren Sie eine geeignete Lotspitze (6).

Die spitze Létspitze ist besonders geeig-
net fur Punktltungen und diinne Kabel.

Die flache Lé&tspitze ist besonders geeig-
net fir leichte Létungen bei Elektroarbei-
ten.

- Verbinden Sie das Netzanschlusskabel

(10) mit einer geeigneten Netzsteckdose,
platzieren Sie den Lotkolben mit geeigne-
ter Lotspitze (6) in die Haltefeder (3) des
Lotstanders (2) und lassen Sie den Létkolben
aufheizen, dies dauert ca. 3—-5 Minuten, je
nach gewiinschter Arbeitstemperatur.
Die geeignete Arbeitstemperatur ist tiblicher-
weise erreicht, wenn der Schmelzungs-
vorgang des Lotmittels bei Kontakt mit der
Lotspitze (6) ohne Verzégerung beginnt.

- Vor Beginn der Lotarbeit muss die verwendete Lotspitze (6) verzinnt werden, hierzu heizen
Sie die unbenutzte oder mit Hilfe des Reinigungsschwamm (5) gesauberte Lotspitze (6)
auf und verzinnen diese durch Kontakt mit Létdraht.

Bevor Sie mit der Arbeit an der geplanten Stelle bzw. dem geplanten Material beginnen,
Uberprifen Sie die Funktion anhand eines vergleichbaren Materials / Materialrestes.

- Vor dem Léten sind die zu verbindenden Teile zu reinigen.

- Den mit einem geeigneten Flussmittel gefiillten Létdraht fihren Sie an das atsserste En-
de der Lotspitze (6) heran und schmelzen den Létdraht ab.

Dabei wird die Létstelle durch das austretende Flussmittel benetzt , dadurch kann sich
das Lotmittel mit dem Metall verbinden.

RICHTIG FALSCH




@ - Bei umfangreichen Létarbeiten empfiehlt sich das gelegentliche Reinigen mit dem Reini-

gungsschwamm (5) und ggf. ein erneutes Verzinnen.
Zum Reinigen der Létstellen beim Entléten bzw. zum Entfernen von tberflissigem Létmit-
tel ist eine Entl6tlitze (nicht im Lieferumfang enthalten) zu verwenden. Diese wird Gber das
zu entfernende Lot gelegt und mit der Lotspitze (6) erhitzt, das schmelzende Létmittel
zieht in das Litzengewebe ein und wird dort aufgenommen.

- Bei Arbeitsunterbrechungen muss der Létkolben in die Haltefeder (3) des Lotstanders (2)
gesteckt werden.

- Nach Beendigung der Létarbeiten ziehen Sie den Netzstecker und lassen den Lotkolben
eingesteckt in die Haltefeder (3) abkuhlen.

Achtung:
Der Lotkolben, die Lotspitze und die Haltefeder sind noch einige Zeit nach
Ausstecken heif3!

RECYCLING

. Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt geméaB Richtlinie tiber Elektro- und

) Elektronik-Altgerate (2002/96/EG) und nationalen Gesetzen nicht tiber den Hausmdill
entsorgt werden darf. Dieses Produkt muss bei einer dafiir vorgesehenen Sammelstelle
abgegeben werden. Dies kann z.B. durch Riickgabe beim Kauf eines &hnlichen Produkts
oder durch Abgabe bei einer autorisierten Sammelstelle fiir die Wiederaufbereitung von

"= Elektro- und Elektronik-Altgeréte geschehen. Der unsachgeméaBe Umgang mit Altgeraten
kann aufgrund potentiell gefahrlicher Stoffe, die haufig in Elektro- und Elektronik-
Altgeraten enthalten sind, negative Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit haben. Durch die sachgeméBe Entsorgung dieses Produkts tragen Sie
auBerdem zu einer effektiven Nutzung natirlicher Ressourcen bei. Informationen zu
Sammelstellen fur Altgerate erhalten Sie bei lhrer Stadtverwaltung, dem 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstréager, einer autorisierten Stelle fiir die Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten oder Ihrer Millabfuhr.



FEHLERSUCHE

Fehler

Mégliche Ursache Fehlerbehebung

Gerat heizt nicht auf.

Priifen Sie ob die Stromversorgung
(Steckdose) funktionsfahig ist.
Ziehen Sie gegebenenfalls einen
Fachmann zu Rate.

Lassen Sie die Anschlussleitung
vom Hersteller oder seinem Ver-
treter ersetzten.

Keine Stromversorgung.

Anschlussleitung oder
Stecker beschadigt.

Zu niedrige Temperatur
an der Lotspitze.

Ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose. Lassen Sie das
Gerat abkuhlen. Ziehen Sie die
Befestigungsschraube fir die
Lotspitze fest.

Lotspitze ist locker.

Das Lot auf der Lotspit-
ze verlauft nicht richtig.

Warten Sie bis das Gerét voll-
standig erhitzt ist.

Lassen Sie das Gerat vollstandig
abkuihlen und prifen Sie ob die
Lotspitze locker ist.

Lo6tspitze nicht
heiB genug.

Sollte das Elektrogerét trotz sorgféltiger Herstellungs- und Prifverfahren einmal ausfallen,
ist die Reparatur von einer autorisierten Kundendienststelle ausfiihren zu lassen.

Ce

/ Funktion:

EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklzren wir,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
dass das nachfolgend bezeichnete Gerét aufgrund seiner Konzipierung und Bauart
sowie in dev von uns in Verkehr

und

der EG-Richtlinien entspricht.

Diese Erklrung bezieht sich nur auf das Geréit in dem Zustand, in dem es in Verkehr

gebracht wurde. Vom Endbenutzer nachtriglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich
Eingriffe bleiben i

Lotk

Typen- / Modellbezeichnung:

JY-060-08(30W)
11-201 - 2011-11

Handelsbezeichnung:

ROTHENBERGER INDUSTRIAL Létkolbenset 30 W

EG-|

Angewandte harmonisierte
Normen:

Oliver Hahn
Leiter-Einkauf

£ e

und Bevollmachtigter der
D

DEaM o 2006
™ EG-Richtlinie tiber elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2004/108/EG

EN 60335-2- 45 :2002+A1 2008 EN 60335-1:2002+A11:2004+A1:2004+A2:2006+A12:2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 6100-3-2:: 2006 EN 6100-. 3 -3:2008; EN 50366:2003+A1:2006+A13:: 2008

Y7

Alexander Reischl
Produktmanager

Anif, 01-11-2011

Technische Dokumentation verfiigbar bei:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,

Dies ist die Originalversion der EG-Konformitéitserklarung.

9,5081 Anif, Austria




Operational safety instructions for your @ 3 @
soldering iron

- Make certain that the rated power stated on the machine’s rated plate agrees with the local
mains voltage before connecting the machine to the mains.

- Make sure that the tip is correctly fitted before heating the soldering iron It must be fastened
tightly with the clamping screw.

- We recommend that you work in the vicinity of the mains socket so that you can quickly pull
the plug from the socket in the event of an emergency.

- Be sure to disconnect the machine from the mains after finishing work.

- Allow the soldering iron to cool down completely after use before you put it away. Rest the
device on the stand provided or on a non-flammable surface during breaks or after finishing
work. Do not leave the soldering unsupervised until it has cooled down completely. Do not
cool the soldering iron by rinsing it with water!

- Do not use the soldering iron if the handle, the mains cable or the mains plug are damaged.
Never open the soldering iron’s housing!

- Do not expose the soldering iron to moisture or rain.

- The device may only be used indoors.

- Make sure that no liquids can enter the device.

- Do not touch the tip while during operation - danger of burns!

- The soldering tip may only be removed when it is cool and when the soldering iron is off. Slide
the new soldering tip into the soldering iron as far as it will go and fasten it with the clamping
screw. Do not use unnecessary force.

- Never heat up the soldering iron without a soldering tip fitted.

- Use the device only in well ventilated rooms. Toxic fumes can be produced when soldering
which can lead to damage to the mucous membranes and/or chronic respiratory iliness..

- Do not eat or drink whilst soldering as solder can contain lead. Always wash your hands
thoroughly after finishing work.

- This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced
physical, sensory or mental capabilities; or lack of experience and knowledge; unless
they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance by a
person responsible for their safety. Children should be supervised to ensure that they
do not play with the appliance.

- Caution:The soldering iron must be stored in the soldering stand when not in use.

- Caution, hot:The soldering stand can become hot when the soldering iron is placed in it. Danger
of burns!

- To reduce the risk of fire, place the soldering iron only in to its holder or on to a non-flammable
surface when it is not in use.

- The soldering iron is fitted with a special mains cable, which may not be damaged. When
working, take care not to touch the mains cable with the hot soldering iron. Damaged mains
cables can not be replaced. Never operate the soldering iron if the mains cable is damaged.
Instead, dispose of it safely as described in the ‘Recycling’ section of this manual.

()
<
=
2]
o
m
(]
Z
-
<
(7]
=
>

= Wear eye = Wear a dust = Wear protec- = Read the
protection mask tive gloves operating
manual

Avoid contact with your skin a = For radio / TV work
= Do not inhale poisonous fumes = For electrical cables

Butt joints

= Heating pipes
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M = Not suitable for aluminium




FEATUR

Handle
Soldering stand
Soldering iron holder
Heating element
Cleaning sponge
Soldering tip
Adijustable workpiece
holders
Tip fixing screw
Accessory compartment
0 Mains cable with plug
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Rated voltage 230 V~ /50 Hz
Rated power: 30W

Soldering tip temperature 300°C approx.
Pre-heat time: approx. 3— 5 minutes
Solder wire o max. 2 mm

Ce

The soldering iron is designed for joining metallic workpieces by means of a suitable molten solder.
It is particularly suitable for soldering joints on electrical and electronic assemblies and circuit
boards; for model making and for radio and/or telecommunications work. Aimost all metals and
metal alloys can be soldered, especially brass, copper and iron etc.

This soldering iron is design for soft soldering (soldering at a temperature < 450°C).

Any other use of the product is expressly forbidden and counts as misuse.
The soldering iron is designed for DIY use only.
Use of the soldering iron for commercial purposes counts as misuse.




I BEFORE USING THE SOLDERING IRON @\-/3 @]

When the soldering iron is heated up for the for the first time a ‘new’ smell may be produced.
For this reason ensure that you heat the soldering up for the first time only in a well ventilated
place.

- Fit the soldering iron holder (3) to the soldering
stand (2) before you use the soldering iron for
the first time. Start by inserting the soldering
iron holder’s locating pin A into the the slot
provided in the stand’s housing B.

- After sliding the soldering iron holder (3) as
far as it will go into the hole, turn it clockwise
to fix it in place.

- For convenience the cleaning sponge (5) can be placed in the space provided on the soldering
stand (2). Moisten the soldering sponge (5) slightly before use.

- The soldering stand (2) is equipped with two adjustable workpiece holding clamps (7), which
are handy when working an wires and similar workpieces.

The soldering iron is designed for use with single phase alternating current 230 V AC / 50 Hz
and is double-insulated. Make certain that the rated voltage stated on the soldering irons’s
rating plate matches the local mains voltage.

SWITCHING ON AND OFF

- Connect the soldering iron to the mains to switch it on and to heat it up.
- Disconnect the soldering iron from the mains to switch it off and to cool it down.

Caution:
The soldering iron, the soldering tip and the soldering iron holder remain
hot for some time after disconnection from the mains!

10



USING THE SOLDERING IRON g@-®-®—l

Use the soldering iron and the solder wire employed only to join metals and components listed
in the ‘Scope of use’ section of this manual.

The rated power of the soldering iron must be suitable for heating up the parts to be joined
without endangering or damaging any neighbouring components.

- Fit a suitable soldering tip (6) to the soldering

iron. g
The pointed soldering tip is particularly — N
suitable for point soldering and thin cables. M

The flat soldering tip is particularly suitable
for light electrical work.

- Ensure that the soldering iron is fitted with

a suitable soldering tip (6) and connect it to
a suitable mains socket. Insert the soldering
iron into the soldering iron holder (3) on the
soldering stand (2) and allow the soldering iron
to heat up. The soldering iron takes approx.
3-5 minutes to heat up, depending on the
desired working temperature.
The working temperature is usually most
suitable when the solder begins to melt as
soon as it comes into contact with the
soldering tip (6).

- Before starting to solder, the soldering tip (6) employed must be ‘tinned’. Use a new
soldering tip (6), or, if using an existing tip clean it with the cleaning sponge (5) before tinning
it through contact with solder wire.

Before starting work on the a particular workpiece and/or type of material, check for
suitability by testing the soldering iron on a similar piece of (scrap) material.

- Clean the parts you wish to join before starting to solder.

- Touch the edge of the flux-cored solder wire on to the very end of the soldering tip (6) to
melt the solder wire.

The workpiece is coated with the flux, which flows out of the solder wire, allowing the solder
to join the metal.

CORRECT INCORRECT

"



- If the soldering iron is used for longer periods we recommend that you clean the tip
occasionally with the cleaning sponge (5) and re-tin the tip if necessary.
Use a de-soldering braid (not supplied) to clean the joint, to de-solder and to remove excess
solder from the joint. Place the de-soldering braid over the excess solder and heat it with
the soldering tip (6). The molten solder flows on to the de-soldering braid.

- The soldering iron must be stored in the soldering iron holder (3) on the soldering stand (2)
during breaks in your work.

- After you finish soldering disconnect the soldering iron from the mains and allow it to cool
down in the soldering iron stand (3).

A Caution:
The soldering iron, the soldering tip and the soldering iron holder remain
hot for some time after disconnection from the mains!

RECYCLING

This symbol indicates that this product may not be disposed of together with domestic

&) waste in compliance with the (2002/96/EC) Regulation pertaining to waste electrical and
electronic devices (WEEE). This product must be handed in at an designated collection
point. This can occur, for example, by returning it when a similar product is purchased
or by handing it in at an authorised collecting point for the recycling of waste electrical
and electronic equipment. Owing to potentially hazardous substances that are frequently
contained in waste electronic equipment, incorrect handling of waste equipment may
have a negative impact on the environment and on the health of human beings. By
disposing of this product correctly, you are also contributing towards an efficient use
of natural resources. Information on collecting points for waste equipment can be
obtained from your local authority, the public waste disposal authority, an authorised
institution for the disposal of waste electrical and electronic equipment or the waste
collection services.
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TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Troubleshooting

Soldering iron does not
heat up.

No power supply.

Mains cable or
plug damaged.

Check that the mains supply
(socket) functions correctly.

Ask a competent person for advice
if necessary.

Have the mains cable replaced
by the manufacturer or the
manufacturer’s representative.

The temperature of the
soldering tip is too low.

Soldering tip is loose.

Disconnect the machine from the
mains. Allow the soldering iron to
cool down. Tighten the

soldering tip fixing screw.

The solder does not run
smoothly on the solde-
ring iron.

The soldering tip is not
hot enough.

Wait until the soldering iron is hot
enough.

Allow the machine

to cool down completely and
check whether the soldering tip
is loose.

This product was manufactured and tested with care. In the unlikely event of a fault the machine
must be repaired by an authorised customer service centre.

g

EC-Declaration of Conformity

We,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
declare that the design and construction of the following appliance, in the form supplied by us,
comply with the basic health and safety requirements of the appropriate EC directives.

This declaration covers the appliance only in the condition in which it was supplied by us. It
does not cover parts subsequently fitted by the user or modifications made after purchase.

Serial number / Lot number:
Trade name:

Appropriate EC directives:

Applicable harmonised
standards:

Oliver Hahn
Purchasing Manager

technical

Product ion / function: iron set
Type / model identifier: JY-060-08(30W)

11-201 - 2011-11

ROTHENBERGER INDUSTRIAL 30 W Soldering iron set

DEC Machinery directive 2006/42/EG
MEC Low voltage directive 2006/95/EEC

FIEC Directive on electromagnetic compatibility (EMC) 2004/108/EEC

EN 60335 2 45 2002+A1:2008; EN 60335-1:2002+A11:2004+A1:2004+A2:2006+A12:2006
N 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 6100 3- 2 :2006; EN 6100-3-3: 2008; EN 50366:2003+A1:2006+A13:2008

) Anif, 01-11-2011

Technical documentation is available from:
and person responsible for WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH

9, 5081 Anif-Austria

/(w/% M

Alexander Reischl
Product Manager

This is a translation of the CE declaration of conformity.
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Consignes de sécurité pour P'utilisation @ @ @
de votre kit fer a souder

- Avant le raccordement au secteur, vérifier si la tension du réseau de I'installation utilisée
correspond a la tension de 230 V indiquée sur la plaquette signalétique.

- Avant de chauffer, vérifiez la fixation de la panne du fer. Celle-ci doit étre serrée a I'aide de
la vis de blocage.

- Une utilisation a proximité de la prise de courant est recommandée afin de pouvoir, en cas
d’urgence, retirer / débrancher rapidement le connecteur réseau.

- Débrancher impérativement la fiche secteur aprés chaque utilisation !

- Apres utilisation, laisser refroidir completement le fer & souder, a I'air libre. Pour permettre a
I'appareil de refroidir, et le surveiller, ou pendant les arréts de travail, le poser sur le support
fourni et une assise ne risquant pas de s’enflammer. Ne pas refroidir le fer & souder avec de
I'eau!

- Ne pas utiliser le fer a souder lorsque la poignée, le cable électrique ou la fiche sont
endommagés. Ne jamais ouvrir I'appareil !

- N’exposez le fer a souder ni a I’lhumidité, ni a la pluie.

- L’appareil ne doit étre utilisé qu’a Iintérieur de locaux fermés.

- Veillez a ce que des liquides ne s’infiltrent pas dans I'appareil.

- Ne touchez pas la panne du fer a souder pendant le fonctionnement, il y a risque de brllures

- La panne du fer ne peut étre retirée que Iorsque le fer a souder est débranché et que celle-
ci arefroidi. Ne forcez pas excessivement et n’employez pas la violence pour insérer la nouvelle
panne de fer, jusqu’a la butée, et pour serrer la vis de blocage.

- Ne faites jamais chauffer le fer & souder sans la panne.

- Assurez une bonne ventilation. Pendant le soudage, des vapeurs peuvent se dégager, irriter
les muqueuses et méme provoquer des maladies pulmonaires chroniques.

- L’étain de soudage pouvant contenir du plomb, il est interdit de manger ou de boire pendant
le soudage. Impérativement se laver soigneusement les mains aprés le travail !

- Cet appareil n’est pas concu pour étre utilisé par des personnes (y compris des enfants)
aux facultés physiques, sensorielles ou psychiques restreintes, ou par celles manquant
d’expérience ou sans les connaissances pertinentes, sous réserve que ces personnes
soient placées sous surveillance pour leur sécurité ou qu’elles aient été instruites sur
son util_ilsation adéquate. Les enfants sont a surveiller afin qu’ils ne jouent pas avec cet
appareil.

- Attention : Lorsqu’il n’est pas utilisé, le fer a souder doit étre reposé dans le ressort de maintien.

- Attention, brdlant : le ressort de maintien peut-étre brllant lorsque le fer a souder y a été
déposé. Risque de brdlure !

- Afin d’éviter le risque d’incendie, n’utilisez que le support de fer ou un autre support
ignifugé pour poser le fer a souder.

- Le cable de raccordement au réseau utilisé est un cable de qualité supérieure ne devant pas
étre endommagé. Lors du travail, faites attention a ce qu’il n’entre pas en contact avec le fer
a souder brilant. En cas d’endommagement du céble de raccordement au réseau, celui-ci
ne peut pas étre remplacé, I'appareil ne doit plus étre mis en service et doit étre éliminé
conformément aux instructions données a la rubrique « recyclage ».

e @) mm s @ g (¢ 2 TR ®=9’5"‘“="ﬂ“f"’°"°

= éviter tout contact avec la peau E =
= ne pas inhaler les vapeurs. oniques = convenant aux cables électriques

= assemblage bout a bout

isable pour TV/radio

3

"‘ = convenant aux tuyauteries de chauffage

O = ne convenant pas a I'aluminium
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DESIGNATION DES PIECES

Poignée 3

Socle support

Ressort de maintien du fer

Elément chauffant

Eponge de nettoyage @(

Panne de fer & souder =<
Fixations de maintien,
ajustables
Vis de blocage
Logement accessoires

0 Cable de connexion avec
fiche

NO O WN =

— © ©

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension nominale 230V ~/50 Hz
Puissance absorbée 30w

Température de la panne env. 300 degrés Celsius
Temps de mise en chauffe env. 3-5min

Agent d’apport o max. 2 mm

UTILISATION CONFORME

Le fer a souder est adapté a souder des piéces métalliques, a I'aide de métal d’apport en fusion.
Il s’agit en général de soudures réalisées sur des éléments de construction électriques et
électroniques ainsi que sur des circuits imprimés et platines, en modélisme et dans les
transmissions et télécommunications. De nombreux métaux et alliages de métaux - essentiellement
le laiton, le cuivre, le fer, etc. - peuvent étre soudés.

Le soudage avec ce fer est un soudage tendre, c’est a dire < 450 degrés C.

Tout autre utilisation est expressément exclue et considérée comme utilisation non conforme.

L’appareil est destiné a un usage de bricolage et au domaine du hobby.
L’usage professionnel est considéré comme non conforme.
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IAVANT LA MISE EN SERVICE @Hs @]

La premiére mise en service doit se faire dans un environnement bien aéré ceci afin d’éviter les
odeurs particuliéres de la premiére mise en chauffage.

- Le ressort de maintien (3) doit étre enfoncé
et serré dans le socle (2) avant la premiere
utilisation de I'appareil. Commencez par
enfoncer I'ergot A du ressort de maintien (3)
dans la fente, du logement B, prévue a cet
effet.

- Enfoncez le ressort de maintien (3) jusqu’a
la butée dans le logement (B) et fixez le par
une petite rotation vers la droite.

- L’éponge de nettoyage (5) peut étre une aide précieuse, elle peut étre déposée dans
I'emplacement aménagé sur le socle (2) du fer a souder. L’éponge de nettoyage (5) doit étre
légerement humidifiée.

- Deux pinces de maintien réglables (7) fixées sur le socle (2) sont une aide lors du travail sur
des fils, entre autres.

RACCORDEMENT AU SECTEUR A A

L’appareil est congu et isolé pour un fonctionnement sur courant alternatif monophasé de
230 V~ /50 Hz. Controélez si la tension du réseau disponible correspond aux indications de
la plaquette signalétique de I'appareil.

ENCLENCHEMENT/ARRET

- Le fer a souder est en marche et commence a chauffer dés que le cable secteur est
connecté.

- Le fait de le déconnecter provoque I'arrét du fer a souder qui commence a refroidir.

Attention :
le fer a souder, la panne et le ressort de maintien restent brilants quelque
temps aprés avoir été débranchés !
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MISE EN SERVICE

NO OO

N'’utilisez le fer a souder et I'agent d’apport que pour assembler des métaux et composants

adaptés (voir utilisation conforme).

La puissance électrique du fer a souder doit étre adaptée pour chauffer les pieces a assembler
sans risquer d’endommager les éléments voisins.

- Montez une panne de fer adaptée (6).
La panne de fer pointue est particuliérement
adaptée aux soudages ponctuels et aux
cables fins.

La panne de fer plate est particuliérement
adaptée aux petits travaux de soudage
électrique.

- Connectez le cable secteur (10) a une prise
de courant adaptée, placez le fer a souder,
équipé d’une panne adaptée, (6) dans le
ressort de maintien (3) du socle de fer (2) et
laissez le fer a souder cela dure env. 3-5
minutes, selon la température de travail
souhaitée.

La température de travail adaptée est
généralement atteinte lorsque [I'agent
d’apport commence a fondre dés qu’il est
mis en contact avec la panne du fer a souder

©).

=

- Avant de commencer le travail, vous devez étamer la panne de fer (6) utilisée, pour cela
faites chauffer la panne neuve ou nettoyée (6) a I'aide de I’éponge de nettoyage (5) puis
mettez la en contact avec I'agent d’apport.
Avant de commencer le travail a I'endroit prévu ou avec le matériau prévu, effectuez un

essai en utilisant un matériau similaire / des chutes du matériau.
- Avant le soudage, les piéces a assembler doivent étre nettoyées.

- Appliquez I'agent d’apport contenant une substance liquide a I'extrémité de la panne de

fer a souder (6) et laissez le fondre.

La partie a souder sera ainsi humidifiée par la substance liquide, favorisant la liaison agent

d’apport / métal.

JUSTE

FAUX
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- Pour les travaux de soudage en grand nombre, il est recommandé de nettoyer la panne,
de temps a autre, a I'aide de I'’éponge de nettoyage, et d’étamer éventuellement la panne.
Pour nettoyer et enlever I'excédent de soudure, lors du dessoudage, utiliser un cordon de
dessoudage (non compris dans la livraison). Celui-ci sera déposé sur la soudure a enlever
et chauffé a I'aide de la panne du fer (6), la soudure en fusion est alors absorbée par le cordon
et elle y reste.

- En cas d'interruption du travail, le fer a souder doit étre replacé dans le ressort de maintien
(3) du socle (2).

- Ala fin des travaux de soudage, enlevez la fiche de la prise de courant et laissez le fer a
souder refroidir dans le ressort de maintien (3).

Attention :
le fer a souder, la panne et le ressort de maintien restent brilants quelque
temps aprés avoir été débranchés !

Ce pictogramme signale que le produit ne doit pas étre éliminé dans les ordures
ménageéres, conformément aux directives relatives aux appareils électriques et
électroniques usés (2002/96/CE) et a la réglementation nationale. Ce produit doit étre
remis a un centre de récupération prévu a cet effet. Ceci peut se faire soit en rendant
le produit, lors de I'achat d’un article analogue, soit en le remettant a un centre de
récupération agréé pour le recyclage d’appareils électriques et électroniques usés. A
cause des matiéres potentiellement dangereuses fréquemment renfermées dans les
appareils électriques et électrotechniques usés, la manipulation non conforme d’appareils
usés peut avoir des répercussions négatives aussi bien sur I'environnement que sur la
santé de personnes. En éliminant ce produit de fagon conforme, vous contribuez
d’autre part a une exploitation effective des ressources naturelles. Les informations
relatives aux centres de récupération d’appareils usés vous seront fournies par I'autorité
municipale compétente, le responsable de I'élimination des déchets de droit public, un
centre autorisé pour I’élimination d’appareils électriques et électroniques usés ou par
votre service de voierie.
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RECHERCHE DE DEFAUT

Probléeme Cause possible Dépannage
L’appareil ne chauffe Pas d’alimentation. Vérifiez que la prise secteur est
pas. bien alimentée.

Demandez éventuellement conseil
a un spécialiste.

Cable d’alimentation ou Faites remplacer le cable
prise de courant d’alimentation par le fabricant ou
endommagés. un représentant.
Température trop basse  La panne de fer est Débranchez la fiche de la prise
au niveau de la panne desserrée. de courant. Laissez I'appareil
de fer. refroidir. Resserrez la vis
de fixation de la panne de fer a
souder.
La soudure ne fond pas  La panne n’est pas Attendez que I'appareil chauffe
correctement sur la pan-  suffisamment chaude. correctement.
ne du fer. Laissez I'appareil refroidir

completement et vérifiez si la
panne n’est pas desserrée.

Si I'outil électrique tombait en panne en dépit de nos procédés de fabrication et de controle
précautionneux, la réparation doit étre exécutée par un service aprés-vente agréé.

c € Attestation de conformité CE

Nous,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria

déclarons que la machine décrite ci-aprés correspond, dans le cadre de sa conception et de
son type de construction, ainsi que le modéle que nous avons introduit Sur le marché, aux
exigences adaptées de base de sécurité et sanitaires des directives CE.

Cette déclaration ne conceme qu'une machine se trouvant dans le méme état qus los de sa
mise en service. L'ajout ultérieur d’; ne sont pas
pris en compte.

Désignation du produit / fonction :  Kit fer a8 souder
Désignation du type / modele :  JY-060-08(30W

Numéro de série / de lot : 11-201 - 2011-11
Désignation commerciale : ROTHENBERGER INDUSTRIALKit fer a souder 30 W
Réglementation CE en vigueur : [CJRéglementation CE concernant les machines 2006/42/CE
& Réglementation CE concernant la faible tension 2006/95/CE
ion CE concernant la (CEM) 2004/108/CE
Normes apparentées : EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006

8; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199
EN 6100-3-2: 2006; EN 6100-3-3: :2008; EN 50366:2003+A 2005+A13 2008

/‘ Anif, le 01-11-2011
. Yy
. - b

Normes :

Ceci est la traduction de la version originale de I'attestation de conformité CE.

Oliver Hahn Alexander Reischl
Directeur des achats Documentation technique disponible chez : Chef de produit
et fondé de pouvoir de WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,
la documentation technique Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Autriche
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Bezpecénostni pokyny pro pouzivani @ 3 @
Vasi pajeci soupravy

- Pred pfipojenim do sité se musi zkontrolovat, jestli sitové napéti Vasi domovni elektrické instalace
souhlasi s napétim 230 V, uvedenym na typovém Stitku.

- Pfed brozehFétim zkontrolujte upevnéni pajeciho hrotu. Ten musi byt utazen pomoci stahovaciho
Sroubu.

- Je doporuéeno pouziti pobliz sitové zasuvky, aby bylo v nouzovém pfipadé mozno rychle
vtahnout/odstranit sitovou zastréku.

- Po kazdém pouziti se musi sitova zastréka bezpodmine¢né vytahnout!

- P4jku po upotiebeni uskladnéte az do Uplného vychladnuti na vzduchu. K ochlazeni nebo béhem
provoznich prestavek se pfistroj musi odlozit na pfilozeny stojan na nehoflavé podlozce a udrzovat
pod dohledem. Pajku neochlazuijte vodou!

- Pajku nepouzivejte, kdyz jsou rukojet, pfivodni $iitra nebo zastréka poskozeny. Pfistroj nikdy
neotvirejte!

- Pristroj chrarite pfed vihkosti a destém.

- Pfistroj se smi pouzivat pouze v uzavienych prostorach.

- Dbejte na to, aby se do pristroje nedostaly zadné kapaliny.

- Béhem provozu se nedotykejte pajeciho hrotu, hrozi nebezpeci popaleni.

- Péjeci hrot se smi odstranit pouze pfi vypnuté pajce a pokud je vychladly. NepouZivejte
nadmérnou silu nebo nasili, novy pajeci hrot je nutno zasunout az na doraz a pevné utdhnout
stahovaci Sroub.

- P4jku neohfivejte nikdy bez péjeciho hrotu.

- Vzdy zajistéte dobré vétrani. Pfi pajeni mohou vznikat drazdivé vypary, které mohou vést k

oskozeni sliznic nebo dokonce k chronickym nemocem dychacich cest.

- Protoze mékka pajka muze obsahovat olovo, nemélo by se béhem pajenti jist nebo pit. Po préci
si dikladné umyijte ruce!

- Tento pfistroj neni uréen pro pouZiti osobami (véetné déti) se snizenymi fyzickymi,
senzorickymi nebo dusevnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zkusenosti a/nebo
nedostatkem znalosti, ledaze by byl zajistén jejich dozor osobou, odpovédnou za
bezpe¢nost nebo od této osoby obdrzely pokyny, jak pfistroj pouzivat. Na déti by mélo
byt dohlédnuto, aby bylo jisté, Ze si s pfistrojem nebudou hrat.

- Pozor: Pokud se pajka nepouziva, musi byt zasunuta do pruzinového drzéku.

- Pozor - Horké: Pokud je pajka odlozena v pruzinovém drzéku, mize byt drzak horky.
Nebezpeci popaleni!

- K zamezeni rizika pozaru, pouzivejte k odlozeni pajky pouze stojan pajky nebo jinou
ohnivzdornou podlozku.

- Pouzity sitovy pfivodni kabel je vysoce kvalitni kabel, ktery nesmi byt poskozen. Pfi Vasi ?ra’ci
dejte pozor, abyste se ho pajkou nikdy nedotkli. Pfi poskozeni sitového pfivodniho kabelu se
kabel nesmi vyménovat, pfistroj se nesmi uvést do provozu a musi byt odborné zlikvidovan
dle pokynt pod odstavcem ,Recyklace*.

LEGENDA K POUZITYM SYMBO
=r.s:sg Sty “fasele, @ Sl @“:23%‘2‘:
) bryle prachu rukavice obsluze

= Zamezte kontaktu s pokozkou a = Lze pouzit pro TViradio
= Nevdechuite jedovaté vypary = Vhodné pro elekricka vedeni

3

" = Tupé spoje

= Vhodné pro trubky topeni

% = Nevhodné pro hlinik
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OZNACENI DiLU

Rukojet

Stojan pajky

PruZinovy drzak stojanu
pajky

Topny ¢lanek

Cistici houba

Pajeci hrot

Nastavitelné pfidrzné
svorky

Stahovaci $roub
Prihradka s prislusenstvim
Sitovy pfivodni kabel se
zéstrckou

= © 0 No o s~ wnN =

o

TECHNICKE UDAJE

Sifové napéti 230 V ~ /50 Hz
Prikon 30 W

Teplota pajeciho hrotu cca 300 °Celsius
Cas ohfevu cca 3 —5 min.
Pajeci prostfedek o max. 2 mm

UZITi V SOULADU S URCENIM

Péjecka je vhodna k spojovani kovovych materiali pomoci vhodné roztavené pajky.

To jsou v podstaté pajené spoje elektrickych a elektronickych konstrukénich dilli a desek s plosnymi
spoji, zakladnich desek, v modelarstvi a radiové/sdélovaci technice. Pajet Ize mnohé kovy a kovové
slitiny, pfevazné mosaz, méd, Zelezo atd.

Pajeni s touto pajkou je pajeni namékko, tj. pajeni pfi teploté < 450 °C.

Kazdé dalsi pouziti je vyslovné vylouceno a plati za poziti v rozporu s uréenim.

Pristroj je urcen pro pouziti v domaci dilné a pro hobby ¢innost.
Remeslné pouziti je pouziti v rozporu s uréenim.

21



PRED UVEDENiIM DO PROVOZU @H3H®-|

Prvni uvedeni do provozu by se mélo provést v dobre vétraném prostoru, protoze pfi prvnim ohfevu
muze eventuelné dojit k obtiznému zapachu,, ktery tak Ize eliminovat.

- Pred prvnim pouzitim pfistroje je nutno do
stojanu pajky (2) pevné nasadit pruzinovy
drzak (3). Zacnéte nasazenim pfidrzovaciho
ozubu A pruzinového drzéku (3) do pfis-
lusné drazky v Sachté B.

- Zatlate pruzinovy drzak (3) do Sachty (B) az
na doraz a zafixujte jej mirnym otocenim do-
prava.

- Cistici houbu (5) Ize Jjako praktickou pomticku viozit do vanicky ve stojanu pajky (2) . Cistici
houbu (5) je nutno mirné navih¢it.

- K podeprenti pfi préaci s draty apod. slouzi obé nastavitelné piidrzné svorky (7) na stojanu pajky
).

Pristroj je konstruovan pro provoz s jednofazovym stfidavym proudem 230 V~ /50 Hz a je
vybaven ochrannou izolaci. Zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida napéti, uvedenému na
typovém stitku zafizeni.

ZAPNUTI/VYPNUTI

- Pripojenim sitového pfipojovaciho kabele je pajka zapnuta a ohfiva se.
- Vytazenim sitového pfipojovaciho kabelu se pajka vypne a mize vychladnout.

Pozor:
A Pajka, pajeci hrot a pruzinovy drzak jsou jesté uréitou dobu po odpojeni
horké!
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UVEDENi DO PROVOZU

NO OO

Pajku a pouzity pajeci drat pouzivejte pouze pro spojovani vhodnych kovl a konstrukénich

prvkl (viz pouziti v souladu s uréenim).

Elektricky vykon pajky musi byt vhodny k ohfevu spojovanych dili bez ohrozeni nebo

poskozeni sousednich konstrukénich dild.

- Namontuijte vlastni pajeci hrot (6).
Spicaty pajeci_hrot je obzvlastné vhodny
pro bodové pajeni a tenké kabely.

Plochy pajeci hrot je zvlast vhodny pro lehké
pajeni pfi elektropracich.

- Sitovy pripojovaci kabel (10) pfipojte do
vhodné sitové zasuvky, pajku s vhodnym
pajecim hrotem (6) umistéte do pruzinového
drzaku (3) stojanu pajky (2) a nechte pajku
rozehrat, to trva cca 3 —5 minut, v zavislosti
na pozadované pracovni teploté.

Vhodné pracovni teploty je obvykle-
dosazeno, pokud proces taveni pajky zacne
pii kontaktu pajeciho hrotu (6) bez zpozdéni.

=

- Pred zadatkem pajeci prace musi byt pouzity pajeci hrot (6) pocinovany, k tomu nahrejte
nepouzitou nebo pomoci Cistici houby (5) ogistény pajeci hrot (6) a pocinuijte jej kontaktem

s pajecim dratem.

Pred praci na planovaném misté popf. materialu, zkontrolujte funkci na srovnatelném

materidlu / zbytku materialu.

- Pfed pajenim je nutno spojované dily odistit.
- K vnejSimu konci pajeciho hrotu (6) pfilozte pajeci drat, napinény vhodnym tavidlem a

péjeci drat odtavte.

Pritom je pajené misto zalito vytékajicim tavidlem, ¢imz se péjeci prostiedek muze spojit s

kovem.

SPRAVNE

SPATNE
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- Pfi rozsahlych pajecich pracich je doporuceno pfilezitostné ocisténi Cistici houbou (5) a
eventuelné nové pocinovani.
K ¢isténi pajenych mist pfi odpajeni popt. k odstrafiovani pfebyte¢ného pajeciho prostiedku
je nutno pouzit savé lanko pro odpajeni (neni obsazeno v rozsahu dodavky). To se polozi
nad odstrafiovanou pajku a nahreje pajecim hrotem (6), roztavena pajka se vsakne do tkaniny
lanka a je zde zadrzena.

- Pfi pferugeni prace se musi pajka vlozit do pruzinového drzaku (3) stojanu pajky (2).

- Po ukonceni pajecich praci vytahnéte sitovou zastréku a nechte pajku zasunutou do

pruzinového drzaku (3) vychladnout.

Pozor:
A Pajka, pajeci hrot a pruzinovy drzak jsou jesté urcitou dobu po odpojeni
, horkeé!

RECYKLACE

Tento symbol upozoriiuje na to, Ze podle smérnice o likvidovanych elektrickych a

% elektronickych zatizenich (2002/96/ES) a narodnich zakonl se tento vyrobek nesmi
likvidovat s domovnim odpadem. Tento vyrobek se musi odevzdat v uréené sbérné. To
Ize zajistit napf. jeho vracenim pfi koupi podobného vyrobku nebo odevzdanim ve
sbérne, autorizované pro recyklaci pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni.

== Neodborné zachazeni s pouzitymi pfistroji miize mit z dlivodu potencialné nebezpecnych
latek, které jsou ¢asto obsazeny v odpadnich elektrickych a elektronickych zarizenich,
negativni dopady na zivotni prostfedi a lidské zdravi. Odbornou likvidaci tohoto vyrobku
navic prispivate k efektivnimu vyuziti pfirodnich zdrojl. Informace o sbérnych mistech
pouzitych zafizeni obdrzite u své méstské spravy, vefejnopravnich instituci zabyvajicich
se likvidaci, na autorizovaném misté pro likvidaci pouzitych elektrickych a elektronickych
zafizeni nebo u svého odvozce odpadu.
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VYHLEDAVANI ZAV,

Chyba Mozna pficina Odstranovani poruch
Pristroj se neohfiva. Neni zajisténo napajeni ZKontrolujte, zda je napajeni
proudem. proudem (zasuvka) funkcni.
Pfipadné se poradte s
odbornikem. @
Pripojovaci kabel nebo Nechte vymeénit pripojovaci kabel
zastrcka poskozeny. vyrobcem nebo jeho zastupcem.
P¥ili$ nizkéa teplota Péjeci hrot je uvolnény. Vytahnéte zastréku ze zasuvky.
pajeciho hrotu. Nechte pfistroj vychladnout.

Utahnéte pevné
upeviiovaci roub pajeciho hrotu.

Pajka na pajecim hrotu Pé&jeci hrot neni Pockejte az se pfistroj Upiné
nestéka spravné. dostatecné horky. ohteje.
Nechte pfistroj Uplné
vychladnout a zkontrolujte, zda
neni pajeci hrot uvolnény.

Pokud u elektrického naradi i pres peclivy proces vyroby a kontroly dojde k vypadku, je nutno
jeho opravu svérit autorizovanému zakaznickému stredisku.

Timto spoleénost,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
prohlasuie, Ze nize uvedeny pristroj svou koncepci a druhem kcnsuukce a v provedeni nami
uvedeném do provozu odpovida zaKladnim

smémic

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na pfistroj ve stavu, v némz byl uveden do obéhu
Konecnym uzivatelem dodate¢né umisténé dily a/nebo dodatetné provedené zésahy nejsou
zohlednény.

c € ES Prohlaseni o shodé

Oznageni vyrobku / Funkce: Pajeci souprava

Oznageni typu / modelu: JY-060-08(30W)

Sériové &islo / Cislo 3arze: 11-201 — 2011-11

Obchodni oznaceni Pajeci ROTE INDUSTRIAL
Piislugné smémice ES: O ES Smérnice o strojich 2006/4ZEG

© ES Smérnice pro nizké napéti 2006/9

& ES Smémice o elekiromagnetické kompaﬂbmié (EMV) 2004/108EG
Pouzité harmonizované EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
normy: +A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

) Anif, 01-11-2011
/ M — M% M
. - 2

Toto je originalni verze ES Prohlaseni o shodg.

Oliver Hahn Alexander Reischl
Vedouci nakupu Technicka dokumentace k dispozicl u: Vedouci vyroby
azplnomocnénec WALTER WERKZEUGE SALZBURG G
pro 9, 5081 Anif, Rakousko
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Sikkerhedsinstruktioner for brug @ 3 @
af dit loddekolbesaet

- Inden tilslutning til elnettet skal det kontrolleres, at stramspaendingen i husinstallationen
stemmer overens med den angivne spaending pa typeskiltet p& 230 V.

- For opvarmning skal loddespidsens placering kontrolleres. Dette skal geres med hjeelp fra
klemmeskruen.

- Det anbefales, at anvendelse sker teet ved en stikdase, sé stikket hurtigt kan fiernes/traekkes
ud i nedstilfeelde.

- Netstikket skal altid traekkes ud efter hver anvendelse!

- Efter brug skal loddekolben holdes i luften, til den er fuldsteendigt afkelet. Under afkeling og
ved pauser i arbejdet skal apparatet opbevares pa et ikke breendbart underlag og pa det
medleverede aflejringsstativ og veere under opsyn. Loddekolben ma ikke afkeles TEd vand!

- Anvend ikke loddekolben hvis grebet, netledningen eller stikket er beskadiget. Abn aldrig
apparatet!

- Udszet ikke loddekolben for fugtighed eller regn.

- Apparatet ma kun anvendes i lukkede rum.

- Veer opmaerksom pa, at ingen veaesker kommer i apparatet.

- Rer ikke loddespidsen under anvendelse, da der er fare for forbreending!

- Loddespidsen mé kun tages af en frakoblet loddekolbe, og loddespidsen méa kun fieres i afkelet
tilstand. Uden at anvende overvaeldende kraft eller vold, skrues den nye loddespids i, indtil
den falder i hak, og drejes fast med klemmeskruen.

- Opvarm ikke loddekolben uden loddespids.

- Sorg for en god udluftning. Under lodning kan der opsté irriterende dampe, som kan fore til
skader pa slimhinder og kroniske luftvejssygdomme.

- Da loddetin kan indeholde bly, skal man ikke spise eller drikke under lodning. Efter arbejdet
skal haenderne ubetinget vaskes grundigt!

- Dette apparat er ikke beregnet til betjening af personer (inklusive bern) med indskraenkede
fysiske, sensoriske eller mentale evner eller manglende erfaring og/eller manglende viden,
medmindre de er under opsyn af en person ansvarlig for sikkerheden eller har faet
anvisninger om, hvorledes apparatet skal benyttes. Born bor veere under opsyn for at
sikre, at de ikke leger med apparatet.

- OBS: Loddekolben skal veere sat i holdefjederen, nér den ikke er i brug.

- OBS, varmt: Holdefjederen kan vaere varm, nér loddekolben er sat i den. Fare for forbraendinger!

- For at undgé brandfare ma man kun anvende loddestativ eller andet brandfast underlag til
at stille loddekolben fra sig pa.

- Det anvendte stremforsyningskabel er en ledning af hoj kvalitet, som ikke mé beskadiges. Veer
opmaerksom pé dit arbejde, s& du ikke bergrer det med den varme loddekoibe. Ved
beskadigelse af stramforsyningskablet kan dette ikke erstattes, og apparatet mé ikke leengere
t%ges iI.brug og skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse med angivelserne under
»Recycling®.

SIGNATURFORKLARING

= Advarsel = = =
\ briller. budt handsker
Varmt @ Pabudt @ pabu 3 pabudt

= Undga kontakt med hud a = Anvendes til tv/radio
= Indand ikke giftige dampe = Velegnet til elekiriske ledninger

pe

2| = stump forbindelse

= Velegnet til varmeror

M = Ikke velegnet til aluminium
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DELEBETEGNELSE

Greb
Loddestativ
Loddestativets holdefjeder
Varmeelement
Rengeringssvamp
Loddespids
Justerbare holdeklemmer
Klemmeskrue
Tilbehorsrum

0 Stremforsyningskabel
med stik

=

S OONOUAWN =

TEKNISKE DATA

Stromstyrke 230V ~ /50 Hz
Stromforbrug 30 W
Loddespidstemperatur Ca. 300 grader Celsius
Opvarmningstid Ca. 3- 5 min.
Loddemiddel o Maks. 2 mm

FORMALSBESTEMT ANVENDELSE

Loddekolben er velegnet til at forbinde metalliske materiale ved hjeelp af egnede smeltede
lodder.

Disse er hovedsageligt loddeforbindelser pé elektriske og elektroniske komponenter og
printplader, printkort, modellering og radio- / kommunikationsteknologi. Talrige metaller og
metallegeringer er lodbare, hovedsagelig messing, kobber, jern o.a.

Lodning med denne loddekolbe er bledlodning, det vil side lodning < 450 grader C.

Al anden anvendelse er udtrykkeligt udelukket og geelder ikke som tilsigtet anvendelse.

Apparatet er beregnet til brug i hiemmet og til hobby.
Kommerciel brug geelder ikke som tilsigtet anvendelse.
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FOR IBRUGTAGNING @H3H®-|

Ferste ibrugtagning ber kun ske i et godt ventileret omrade, da eventuelle lugte kan forekomme
ved ferste opvarmning, og disse lugtbelastninger kan dermed undgas.

- For forste brug af apparatet skal holdefiederen
(3) seettes fast i loddestativet (2). Begynd
med at indsaette holdefjederens (3) hank A i
den dertil bestemte not i skakten B.

- Tryk holdefjederen (3) i skakten (B) indtil den
falder i hak og fastger den med en let drejning
til hojre.

- Rengeringssvampen (5) kan indsaettes som praktisk hjeelp i loddestativets kar (2). Rengerings-
svampen (5) skal fugtes let.

- Til at understotte arbejdet med metaltrade mv. bruges de justerbare holdeklemmer (7) pa lod-
destativet (2).

Apparatet er beregnet til brug med enkeltfaset vekselstrem 230 V~ / 50 Hz og er isoleret.
Kontroller, om den forhandenvaerende stremstyrke stemmer overens med angivelserne pa
maerkepladen.

TAND/SLUK

- Ved at tilslutte stremferingskablet er loddelkolben koblet til og varmes op.
- Ved at traekke stromforsyningskablet ud bliver loddekolben frakoblet og kan afkoles.

Giv agt:
Loddekolben, loddespidsen og holdefjederen er varme et stykke tid efter
frakobling!
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IBRUGTAGNING @@_®-®—|

Anvend kun loddekolben og den anvendte loddetrad til forbinding af egnede metaller og
komponenter (se tilsigtet anvendelse).

Loddekolbens elektriske stramforsyning skal vaere egnet til at opvarme de forbindende dele
uden at komponenterne er i fare eller beskadiges.

- Monter den egnede loddespids (6).
Den spidse loddespids er iseer egnet til g

punktlodninger og tynde kabler. M
Den flade loddespids er iszer egnet til lette
lodninger ved elektrisk arbejde.

- Forbind stremforsyningskablet (10) med en

egnet stikdase, placer loddekolben med
egent loddespids (6) i holdefijederen (3) pa
loddestativet (2) og lad loddekolben varme
op, hvilket varer ca. 3—5 minutter, alt efter
onsket arbejdstemperatur.
Den egnede arbejdstemperatur normalvis
ndet, nar loddemidlets smelteproces
begynder ved kontakt med loddespidsen (6)
uden forsinkelse.

- For loddearbejdet p&begyndes, skal den anvendte loddespids (6) veere fortinnet, hertil
opvarmes den ubenyttede eller den med hjeelp fra rengeringssvampen (5) rengjorte
loddespids (6) og fortinnes gennem kontakt med loddetrad.

For du pabegynder arbejdet p& det plantalgte sted med det planlagte materiale, skal du
kontrollere funtionen pé pé grundlag af tilsvarende materialer / materialerester.

- For lodning skal delene, der skal forbindes, rengeres.

- Loddetraden, som er fyldt med et egnet flusmiddel, feres pa den yderste ende af loddespidsen
(6), og loddetraden smeltes fast.

Hermed bliver loddestedet fugtet gennem det ydflydende flusmiddel, hvormed loddemidlet
kan forbindes med metallet.

KORREKT FORKERT
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- Ved omfangsrigt loddearbejde anbefales lejlighedsvis rengering med rengeringssvampen
(5) og om nadvendigt fortinne pany.
Til rengering af loddestedet skal der anvendes en aflodning til at fierne overskydende
loddemiddel (ikke medleveret). Denne skal placeres over den lodning, der skal fiernes, og
opvarmes med loddespidsen (6), og det smeltede loddemiddel absorberes i trddvaevet og
bliver dermed fiernet.

- Ved standsning i arbejdet skal loddekolben placeres i holdefiederen (3) pa loddestativet (2).

- Efter afslutning af loddearbejdet skal stikket traekkes ud og loddekolben, der er sat i
holdefjederen (3), afkoles.

A Giv agt:
Loddekolben, loddespidsen og holdefjederen er varme et stykke tid efter
frakobling!

Dette symbol henviser til, at dette produkt i henhold til regler for kasserede elektriske

NarsY og elektroniske apparater (2002/96/EF) og national lovgivning ikke ma bortskaffes via
almindelig husholdsningsaffald. Dette produkt skal afleveres pé& en hertil beregnet
genbrugsplads. Dette kan f.eks. ske ved at aflevere det til forhandleren, nér der kebes
et tilsvarende produkt eller ved at aflevere det til en autoriseret genbrugsplads for
elektronisk affald. Forkert omgang med kasserede elektriske apparater kan pavirke miljo
og menneskers helbred, p& grund af potentielt farlige stoffer, som ofte findes i kasserede
elektriske og elektronisker apparater. Ved korrekt affaldshéndtering af dette produkt kan
du desuden bidrage til at naturlige ressourcer udnyttes mere effektivt. Informationer om
affaldshandtering f4s hos kommunen, autoriserede genbrugspladser for elektronisk
affald eller ved dit renovationsselskab.
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FEJLFINDING

Fejl Mulige arsager Fejludbedring

Apparat varmer ikke op.  Ingen stremforsyning. Kontroller om stremforsyningen
(stikdasen) fungerer.
Sog eventuelt rad hos en fagmand.

Kabel eller Fa kablet erstattet fra
stik er beskadiget. producenten eller dennes
repraesentant. @
Ved lave temperaturer Loddespidsen er lgs. Treek stikket ud af stikdasen.
pé loddespidsen. Lad apparatet kole fuldstaendigt
af.

Stram fastgerelsesskruen pa
loddespidsen fast.

Lodningen p& lodde- Loddespids ikke Vent til apparatet er varmet
spidsen leber ikke kor- varm nok. fuldstaendig op.
rekt. Lad apparatet fuldsteendig

kele af og kontroller, om
loddespidsen sidder los.

Hvis det elektriske apparat trods omhyggelig fremstilling og kontroller skulle udvise fejl, skal
reparationen foretages af et autoriseret servicecenter.

Hermed erklzerer vi,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria

at maskinen, der er beskrevet herunder, pa grundlag af koncept og konstruktion

sével som i vores udforelse overholder de relevante grundizeggende sikkerheds- og
i EF-direktiverne.

c € EF-Konformitetserkleering

Denne erklzering gaelder kun for maskinen i den tilstand, hvori den er bragt i handelen.
Der er ikke taget hojde for dele, der er anbragt efterfolgende og/eller indgreb foretaget
efterfolgende af slutbrugeren.

/funktion: L
Type- / modelbetegnelse: JY-060-08(30W]
Serienummer/partinummer: 11-201 - 2011-11 hd
Handelsbetegnelse: ROTHENBERGER INDUSTRIAL Loddekolbesaet 30 W 5
Relevante EF-direktiver: O EF-maskindirektiv 2006/42/EF

© EF-lavspaendingsdirektiv 2006/95/EF
& EF-direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet (EMV) 2004/108/EF

Anvendte harmoniserede EN 60335-2-45:2002+A1:2008; EN 60335-1:2002+A11:: 2004¢A1 2004+A2 2005+A12:2006
normer: +A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199
EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3: 2008; EN 50366:2003+A1: 2005+A13 2008 ®
) Anif, 01-11-2011
— Y s
. K.
Oliver Hahn Alexander Reischl N
indkebschef Teknisk dokumentation fas hos: Produktmanager K
og fuldmagtshaver for WALTER WERKZEUGE SALZBURG GMBH g
teknisk 9, 5081 Anif, Ostrig
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Advertencias de seguridad para el uso A
de su kit soldador A @ @ @

- Antes de la conexién a la red se debe verificar si la tensién de red de su instalacién interna
coincide con la tensién de 230 V indicada en la placa de tipo.

- Antes del calentamiento debe controlarse el asiento de la cabeza del soldador. Esta debe
apretarse con ayuda del tornillo de apriete.

- Se recomienda emplearlo cerca de la toma de corriente eléctrica, para poder quitar el enchufe
rapidamente en caso de emergencia.

- jExtraiga el enchufe de red sin falta después de cada utilizacion!

- Después de usarlo, deje el soldador al aire hasta su enfriamiento completo. Para el enfriamiento
o bien durante las pausas de trabajo, hay que depositar el aparato sobre una base no
inflamable, utilizando el soporte suministrado y vigilarlo. {No enfriar el soldador bruscamente
con agua!

- Esta prohibida la utilizacion del soldador cuando el mango, la linea de alimentacion o bien el
enchufe estén dafiados. jNo abra nunca el aparato!

- No exponga el soldador a la humedad y la lluvia.

- El aparato debe utilizarse exclusivamente en espacios cerrados.

- Ponga atencién para que ningun liquido penetre en el aparato.

- No toque la cabeza del soldador durante el funcionamiento: jexiste peligro de quemaduras!

- La cabeza del soldador debe retirarse Unicamente estando desconectado el soldador y en
estado frio de la misma. No aplique nunca una fuerza excesiva: empuije la nueva cabeza del
soldador hasta el tope y apriétela firmemente con el tornillo de apriete.

- No caliente el soldador sin la cabeza.

- Aseglrese de que haya una ventilacién suficiente. En el trabajo de soldadura pueden
generarse vapores irritantes que pueden causar dafios en la mucosa e incluso enfermedades
cronicas de las vias respiratorias.

- Ya que el estafio para soldar puede contener plomo, se recomienda no comer o beber
durante el trabajo de soldadura. jLavese cuidadosamente las manos después de terminar los
trabajos!

- Este aparato no esta disefiado para ser utilizado por personas (incluidos nifios) con
capacidades fisicas, sensoriales o mentales disminuidas, o con falta de experiencia y/o
falta de conocimientos, a no ser que sean vigiladas por una persona responsable de
su seguridad o hayan recibido de ella instrucci de como utilizar el aparato. Los nifios
deberian estar bajo control, para asegurarse de que no jueguen con el aparato.

- Atencion: el soldador debe apoyarse en su muelle de sujecion cuando no se esté utilizando.

- Atencion, Caliente: el muelle de sujecion puede calentarse si el soldador esta colocado ahi.
iPeligro de quemaduras!

- Para prevenir el riesgo de incendio, utilice solamente el soporte del soldador u otra base
no inflamable para depositar el aparato.

- El cable de alimentacion a la red utilizado es un cable de alta calidad que no debe resultar
dafado. Preste atencion durante el trabajo para no tocar el cable con la cabeza caliente del
soldador. En caso de producirse dafios al cable de conexién a la red, éste no puede
sustituirse, el aparato ya no puede volver a utilizarse y debera ser eliminado como desecho
de forma competente siguiendo las indicaciones en “Reciclaje”.

EXPLICACION DE SIMBOLOS

= Atencion =Hevar gatas = Llevar guantes =Leerel
Caliente eccion Tnasaarila de proteccion manual de
antipolvo instrucciones

= Evitar el contacto con Ia piel E =
= No inhalar vapores téxicos = Apto para lineas eléctricas

d P

= Unién a tope Utilizable para TV/radio

o

©

= Apto para tubos de calefaccion

R

O = No apto para aluminio
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DENOMINACION DE LAS PIEZA

Empufadura

Soporte del soldador
Muelle de sujecién del
soporte del soldador
Elemento calentador
Esponja limpiadora
Cabeza del soldador
Pinzas de retencion
regulables

Tornillo de apriete
Compartimento para
accesorios

10 Cable de conexion a la red
con enchufe

~No o WN =

© ©

DATOS TECNICOS

Tensién nominal 230V ~/50 Hz

Potencia de entrada 30w

Temperatura de la punta del soldador aprox. 300 grados centigrados
Tiempo de calentamiento aprox. 3 -5 min.

Material soldante o max. 2 mm

UTILIZACION CONFORME AL USO PREVIST

El soldador es apropiado para soldar materiales metélicos mediante la soldadura fundida
adecuada. Estos son esencialmente uniones soldadas en componentes eléctricos y electrénicos
y placas conductoras, placas de circuitos impresos, en la construccion de modelos y en la
radiotécnica/técnica de telecomunicaciones. Se pueden soldar gran cantidad de materiales
metalicos y aleaciones, principalmente latén, cobre, hierro, entre otros.

La soldadura con este soldador corresponde a la soldadura blanda, esto es soldadura < 450
grados centigrados.

Todas las demés aplicaciones quedan excluidas expresamente y se consideran como uso
indebido. El aparato esta previsto para usarlo por aficionados al bricolaje y para hobbys.
Una utilizacién con fines comerciales se considera contraria al uso previsto.
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ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA @\-/9 @]

La primera puesta en funcionamiento se deberia realizar solamente en un entorno bien ventilado,
ya que con el primer calentamiento pueden surgir posibles malos olores, que se podrian evitar
de este modo.

- Antes de la primera utilizacién del aparato hay
que colocar el muelle de sujecion (3)
firmemente en el soporte del soldador (2).
Comience introduciendo el saliente de anclaje
A del muelle de sujecion (3) en la ranura
prevista del hueco B.

- Presione el muelle de sujecion (3) hasta que
haga tope en el hueco (B) y fijelo con un
ligero movimiento a la derecha.

- La esponja limpiadora (5) se puede introducir como elemento de ayuda préctica en la cubeta
del soporte del soldador (2). La esponja limpiadora (5) se debe humedecer ligeramente.

- Las dos pinzas de retencion ajustables (7) situadas en la base del soldador (2) sirven para ayudar
en caso de trabajos en alambres o similares.

El aparato ha sido disefiado para la operacién con corriente alterna monofasica 230 V~ / 50
Hz y cuenta con aislamiento de seguridad. Verifique que la tension de red existente coincida
con los datos indicados en la placa de tipo del equipo.

EIN-/AUSSCHALTEN

- Al enchufar el cable de conexién a la red, el soldador esta conectado y se calienta.
- Al desenchufar el cable de conexion a la red, el soldador se desconecta y puede enfriarse.

Atencion:
iEl soldador, la cabeza del soldador y el muelle de sujecién siguen calientes
durante algun tiempo después de desenchufar!
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PUESTA EN MARCHA & @-®-®—|

Utilice el soldador y el alambre de soldadura Unicamente para la uniéon de metales y
componentes apropiados (véase Utilizacion conforme al uso previsto).

La potencia eléctrica del soldador debe ser adecuada para calentar las partes a unir sin poner
el peligro o dafar los componentes limitrofes.

- Monte una cabeza de soldadura adecuada (6).
La cabeza del soldador en punta es g
particularmente apta para soldaduras de — S
puntos y cables delgados. M
La cabeza del soldador plana es

particularmente apta para soldaduras
sencillas en trabajos eléctricos.

- Conecte el cable de conexién de red (10)

a una toma de corriente eléctrica adecuada,
coloque el soldador con la cabeza de
soldadura adecuada (6) en el muelle de
sujecion (3) del soporte del soldador (2) y
deje que se caliente el soldador: esto tarda
aprox. 3-5 minutos, en funcién de la
temperatura de trabajo deseada.
La temperatura de trabajo idénea se alcanza
normalmente cuando el proceso de fundicion
del agente soldante al contactar con la cabeza
del soldador (6) comienza sin retardo.

- Antes de comenzar el trabajo de soldadura hay que estanar la cabeza de soldadura a utilizar
(6): para ello caliente la cabeza de soldadura sin usar o limpiada con ayuda de la esponja
limpiadora (5) y apliquele estafio haciendo contacto con el alambre de soldadura.

Antes de iniciar el trabajo en el lugar previsto o con el material proyectado, compruebe el
funcionamiento mediante un material o resto de material similar.

- Antes de soldar hay que limpiar las partes a unir.

- Dirija el alambre de soldadura relleno con el agente fundente adecuado hasta el extremo
exterior de la cabeza del soldador (6) y funda el alambre de soldadura.

Asi se rocia el punto de soldadura mediante el fundente que sale y con ello se puede unir
el material soldante con el metal.

CORRECTO FALSO

35



- Para trabajos de soldadura mas amplios se recomienda limpiar ocasionalmente con la esponja
limpiadora (5) y, en caso necesario, realizar un nuevo estafiado.
Para limpiar los puntos de soldadura al desoldar o para retirar el material soldante que sobra
hay que utilizar un cordén para desoldar (no incluido en el volumen de suministro). Este se
coloca sobre el metal de soldadura a quitar y se calienta con la cabeza del soldador (6).
De este modo el material soldante penetra en el tejido del cordén y se absorbe alli.

- Si se producen interrupciones durante el trabajo hay que introducir el soldador en el muelle
de sujecion (3) del soporte del soldador (2).

- Tras finalizar los trabajos de soldadura extraiga el enchufe y deje que el soldador se enfrie
en su muelle de sujecion (3).

Atencion:
iEl soldador, la cabeza del soldador y el muelle de sujecién siguen calientes
durante algun tiempo después de desenchufar!

RECICLAJE

ste simbolo indica que el producto no se puede eliminar con la basura doméstica, segin

la Directiva 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y las

regulaciones legales de vigencia nacional. Este producto se debe llevar a un punto de

recogida previsto para ello. Esto puede realizarse, por ejemplo, mediante su devolucién

durante la compra de un producto similar o su entrega en un punto de recogida para

=== el reciclaje de los equipos eléctricos y electronicos viejos. El tratamiento no apropiado
de aparatos viejos puede causar un impacto negativo en el medio ambiente o generar
efectos dafiinos para la salud humana a causa de las sustancias potencialmente
nocivas que se encuentran en los aparatos eléctricos y electrénicos viejos. Mediante
la eliminacién adecuada de este producto, usted contribuye ademas a un
aprovechamiento eficiente de los recursos naturales. Tendra informacién disponible sobre
los puntos de recogida para aparatos viejos en su ayuntamiento, en la entidad publica
responsable para la eliminacion y el reciclaje, en el centro autorizado para la eliminacion
de aparatos eléctricos y electronicos viejos, o bien en el servicio de recogida de
basuras.
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LOCALIZACION DE FALLOS

Fallo

Posible causa Subsanacion de fallos

El aparato no se
calienta.

No hay suministro de
corriente.

Compruebe que el suministro
de corriente (toma de corriente)
funciona. En caso necesario,
consulte a un experto.

Haga sustituir el cable de
alimentacion por el fabricante o
su representante.

Cable de alimentacioén o
enchufe dafiados.

Temperatura demasia-
do baja en la cabeza del
soldador.

Retire el enchufe de red de la
toma de corriente. Deje que el
aparato se enfrie. Atornille
firmemente el tornillo de sujecién
de la cabeza del soldador.

La cabeza del soldador

| esta suelta.

El metal de soldadura

no se extiende correcta-

mente en la cabeza del
soldador.

La cabeza del soldador no

Espere hasta que el aparato se
esta bastante caliente.

haya calentado del todo. Deje
enfriar el aparato completamente
y compruebe que la cabeza del
soldador no esté suelta.

Si a pesar del minucioso procedimiento de fabricacion y verificacion este aparato eléctrico
sufriera alguna averia, debera encargarse su reparaciéon a un centro de servicio técnico

autorizado.

g

Denominacién del producto /
Funcionamiento:

Designacion del modelo / tipos:
Numero de serie / lote:
Denominacién comercial:

Directivas pertinentes de la CE:

Normas armonizadas
aplicadas:

Oliver Hahn

Documentacion técnica

Nosotros, la empresa

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
declaramos que el aparato descrito a continuacion cumple con los requisitos de salud y de
seguridad fundamentales y pertinentes de las Directivas de la CE, en base a su concepcion y
npo de construccion, asi como en el modelo distribuido por nosotros.

e ha
No oo Henon o acania Toa piezas g o poslerlormente Vo ias. omvnionas. s
posteriormente por el usuario final.

Kit
JY-060-08(30W)
11-201 - 2011-11

ROTHENBERGER INDUSTRIALKit soldador 30 W

O Directiva de Magquinaria de la CE 2006/42/CE

M Directiva de la CE sobre Baja Tension 2006/95/CE

© Directiva de la CE sobre Tolerancia Electromagnética 2004/108/CE

EN 60335-2 45 2002+A1:2008; EN 60335-1:2002+A11:2004+A1:2004+A2:2006+A12:2006
N 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:1997+A2:2008;

EN 6100 3- 2 :2006; EN 6100- -3:2008; EN 50366:2003+A1:2006+A13:2008

/(w/%

Alexander Reischl
Director de Producto

Anif, 01-11-2011

Documentacion técnica disponible en:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,
Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria

Esto es una traduccion de la version original de la Declaracion de Conformidad CE.
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Turvallisuusohjeet oman Kolvisettisi @ 3 @
kayttoon

- Ennen sahkdverkkoon liittdmisté taytyy tarkistaa, sopiiko taloosi asennettu verkkojénnite
yhteen tyyppikilvessé ilmoitettuun 230 V jannitteeseen.

- Tarkista juotoskérjen asento aina ennen lammitysta. Sita taytyy korjata kiristysruuvin
kiristyssaadon avulla.

- On suositeltavaa kayttaa laitetta lahelld pistorasiaa, jotta sen voi héatétilanteessa poistaa
nopeasti pistokkeesta.

- Jokaisen k& jalkeen verkkopistoke taytyy ehdottomasti irrottaal

- Anna kolvin jadhtya tdysin iimassa jokaisen kayttokerran jélkeen. Laitteen jd&hdyttamiseksi
taikka kayttotaukojen aikana tulee se laskea mukana toimitetulle jalustalleen, palamattomalle
alustalle, ja sité pitéd aina valvoa. Ala koskaan huuhtele kolvia vedella!

- Ala kayta laitetta, jos kadensija, verkkojohto taikka sahkopistoke on vahingoittunut. Ala
koskaan avaa laitetta itse!

- Al4 jat4 laitetta kosteaan taikka sateeseen.

- Laitetta saa kayttaa vain suljetuissa tiloissa.

- Huolehdi siita, ettei laitteeseen joudu nesteita.

- Palovammojen valttamiseksi, ala kosketa juotoskéarked kayton aikana.

- Juotoskérjen saa poistaa vasta, kun laitteesta on kaannetty virta pois paalta ja se on taysin
jaahtynyt. Vaihtaessasi uutta juotoskarkea kolviin, ala kayta liikaa voimaa taikka véakivaltaa,
vaan aseta uusi kérki paikalleen vasteeseen asti ja kiristé se sitten tiukaksi kiristysruuvilla.

- Ald koskaan lammit& kolvia ilman juotoskarkea.

- Huolehdi hyvasté iimastoinnista. Juottaminen voi tuottaa arsyttavia hoyryja, jotka saattavat
aiheuttaa kroonisia limakalvovaurioita taikka johtaa hengityselinsairauksiin.

- Koska juotosaine saattaa sisaltaa lyijya, ala syo tai juo juotoksen tekemisen aikana. Pese aina
kétesi perusteellisesti heti tyoskentelyn jalkeen!

- Téaté laitetta ei ole tarkoitettu sellaisten henkiliden kaytto6n (lapset mukaan lukien) joiden
fyy5|set aistiperaiset tal henkiset kyvyt ovat jollain tavoin rajoitettuja taikka joiden

ja/tai tieta on puutteellista, paitsi silloin jos heita timén aikana
valvoo turvallisuudesta vastuussa oleva henkil6 tai he saavat patevéittavan ohjeistuksen
laitteen kaytt66n. Lapsia tulee valvoa, jotta varmistetaan, etta he eivat leiki laitteella.

- Huomio: Kolvia tulee séilyttdd omassa sailytystelineesséén, aina kun se ei ole kaytdssa.

- Huomio, Kuuma: Siilytysteline saattaa myos kuumeta, silloin kun kolvia séilytetaan siina.
Palovammavaara!

- Palovaaran ehkéisemiseksi kayté aina kolvin omaa jalustaa taikka jotain muuta palamatonta
alustaa kolvin sailyttamiseen.

- Laitteen virtajohto on tarkoitettu vaativaan kayttéon ja sita ei misséan tapauksessa saisi
vahingoittaa. Tydskennellessanne pitak&é siis huolta siitd, ettei kuuma kolvi miss&én vaiheessa
kosketa johtoon. Vahingoittunutta virtajohtoa ei voida enéé korvata, eika viallista laitetta tulisi
tamaén jalkeen ottaa kayttoon, vaan se pitaa havittdd kappaleen “Kierratys” mukaisesti.

MERKKIEN SELVENNYS

Valta kosketusta ihoon = TV/Radio juotoksiin sopiva
héyry = soveltuu sahkalinjojen juotoksiin

ala hengité sisaén myrky

pii Iammitysputkien juotoksiin

M = ei sovellu aluminijuotoksiin
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OSANIMITYKSET

Kéadensija
Kolvinalusta
Kolvin pidikejousi
Lampoelementti
Puhdistussieni
Juotoskarki
Saadettavat kiinnikkeet
Kiristysruuvi
Lisalaitekotelo

0 Virtajohto ja pistoke

=
=

S OONOUAWN =

TEKNISET TIEDOT

Nimellisjannite 230V ~ /50 Hz
Ottoteho 30w

Juotoskarjen lampétila n. 300 astetta Celsiusta
Lampenemisaika n.3-5min.
Juotoslangan halkaisija max. 2 mm

OHJEIDENMUKAINEN KAYTTO

Juotoskolvi on tarkoitettu metallisten tydsteaineiden liittdmiseen toisiinsa sulan juoteaineen
avulla. Téllaisia ovat lahinna sahko- ja elektronisissa komponenteissa, erilaisissa piirilevyissa-
ja korteissa seka mallintamisessa ja radio- / viestintatekniikassa olevat juotokset. Juottamalla
voidaan liittdé yhteen lukemattomia metalleja ja metalliseoksia, kuten esimerkiksi messinkia, kuparia,
rautaa jne. Kaikki talld kolvilla tehtévét juotokset ovat pehmytjuotoksia, eli juotoslampétila on
< 450 astetta C.

Laitteen k&yttd muuhun kuin juotosten tekoon on nimenomaisesti kiellettyé ja sen katsotaan olevan
ohjeidenvastaista kayttoa.

Laite on tarkoitettu lahinna koti- ja harrastuskayttoon.

Laitteen kaupallisen kéyton katsotaan olevan ohjeidenvastaista kayttoa.
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ENNEN KAYTTOONOTTOA @‘9 @]

Ensimmaisen kayttdonoton tulisi tapahtua vain hyvin ilmastoidussa tilassa, ensilammityksen
yhteydessé mahdollisesti syntyvien hajujen aiheuttamien haittojen vélttamiseksi.

- Ennen laitteen ensimmaista kayttdonottoa
tulee kolvin pidikejousi (3) kiinnittaa kunnolla
alustaan (2). Aloita laittamalla jousessa (3)
oleva stoppari A jousen pidikkeen sisalla
olevaan uraan B.

- Paina pidikejousta (3) alaspéin aina reién
pohjaan asti (B) ja lukitse se sitten kevyesti
oikealle kaantaen, kunnes stoppari menee
paikalleen pidikkeessé olevaan uraan.

- Pesusienté (5) voi pitaa kaytanndllisesti kolvinalustassa (2) olevassa sailytyslokerossa .
Pesusienen (5) tulisi olla vain hieman kostea.

- Tydskentelyn aikana voi kolvin kiinnittad tukevasti paikalleen sen alustassa (2) olevilla molemmilla
saadettavilla kiinnikkeilla (7).

KYTKEMINEN VERKKOVIRTAAN A A

Laite on suunniteltu kaytettavaksi yhden vaiheen AC 230V / 50 Hz virralla ja on eristetty. Tarkista,
ettd verkkojannitteesi on tyyppikilvessa talle laitteelle maaritellyn mukainen.

PAALLE-/POIS PAALTA KYTKEMINEN

- Kolvi laitetaan paélle ja lampeneméaan kytkemalla

pistoke sahkorasiaan.
- Kun virtajohto irrotetaan, kolvi menee pois paalté ja saattaa silloin kylmeta.

A Huomio:
A Kolvin varsi, juotoskarki seka pidikejousi ovat vield jokin aikaa itse laitteen
sammuttamisen jdlkeen kuumia!
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KAYTTOONOTTO & @_®-®—|

Kayta kolvia ja juoteainetta vain yhteensopivien metallien ja rakenne-elementtien kiinnittdmiseen
(tarkista ohjeidenmukainen kaytto
Sahkokolvin tehon on oltava riitt: liitettavien osien kiinnittdmiseen kuitenkaan viereisia
rakenneosia vaarantamatta tai vahingoittamatta.

- Kiinnita sopiva juotoskarki (6).
Kapea juotoskérki sopii erityisen hyvin g

pistejuotoksiin ja ohuille johdoille. M
Litted juotoskérki sopii erityisen hyvin
sahkotoissa kaytettaviin kevyisiin juotoksiin.

- Kytke virtajohto (10) sopivaan pistorasiaan,
laita kolvi asianmukaisella juotoskarjellé (6)
varustettuna kolvinalustassa (2) olevaan
pidikejouseen (3) ja anna kolvin lammetd, se
voi kestda noin 3—5 minuuttia aina halutusta
kayttolampdtilasta riippuen.

Sopiva kayttélampatila saavutetaan yleensa-
viipymétta, kun juoteaine joutuu kosketuksiin
juotoskarjen (6) kanssa ja alkaa sulaa.

- Ennen juottamisen aloittamista pitaa kaytettava juotoskarki (6) tinata, se tapahtuu niin, etta
joko taysin kayttamaton taikka sitten pesusienella (5) puhdistettu juotoskarki ensin
kuumennetaan ja sitten se tinataan sulattamalla juoteainetta kérkeen. Ennen kuin aloitat tyct
suunnittelemassasi paikassa taikka suunnitelluilla materiaaleilla, tarkista verrannollisten
materiaalien- ja materiaalijad@mien sopivuus niiden toiminnallisuuden kannalta.

- Puhdista kiinnitettavat osat ennen juotoksen tekemista.

- Vie asianmukaisesta tayteaineesta tehty juotenauha juotoskarjen (6) kanssa kosketuksiin
ja sulata juoteaine.

Nain juotoskohta tayttyy sulasta téyteaineesta ja tdmé puolestaan mahdollistaa juoteaineen
yhdistymisen metallin kanssa.

OIKEIN VAARIN
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- Suurien juotostdiden aikana juottokarjen ajoittainen puhdistus pesusienelld (5) on suositeltavaa
ja tarpeen vaatiessa my6s uusi tinaus.
Juotospaikan siivoamiseksi esimerkiksi yliméaraisestéd juotoslangasta taikka liiasta
tayteaineesta on juotoslankarullien (ei sisélly hintaan) kayttdminen suositeltavaa. Juotosseosten
poistamiseksi pitda ne ensin lammittaa juotoskarjella (6) ja sitten saattaa yhteyteen saikeisen
johdon kanssa, jolloin sulanut juoteaine imeytyy johdon séikeisiin ja se voidaan nain poistaa.

- Kun kolvilla ei tyoskennelld, taytyy se pistaa kolvinalustan (2) pidikejouseen (3) siksi aikaa.

- Kun juotosty6t on lopetettu, ota verkkopistoke irti ja anna kolvin jaéhtya pidikejousessa (3).

Huomio:
Kolvin varsi, juotoskarki seka pidikejousi ovat viela jokin aikaa itse laitteen

sammuttamisen jdlkeen kuumia!

Taméa merkki viittaa siihen, ettd tdmé tuote on hévitettava kéytettyja sahkolaitteita
&) koskevan direktiivin (2002/96/EY) seka maakohtaisten maaraysten mukaisesti. Sité ei
saa havittda talousjatteiden mukana. Tama tuote on vietdva asianmukaiseen
kerdyspisteeseen. Tama voi tapahtua esimerkiksi vastaavan tuotteen oston yhteydessa
tai viemalla laite asianmukaiseen kaytettyjen séhkolaitteiden kerdyspisteeseen. Kaytettyjen
== |aitteiden vaé&ranlaisella havittdmiselld saattaa olla kielteisia vaikutuksia ymparistéon ja
ihmisten terveyteen, silld sahkolaitteet siséltavat usein mahdollisia vaarallisia aineita.
Tuotteen asianmukainen havittdminen edistda myds luonnonvarojen tehokasta kayttoa.
Kerayspisteisiin liittyvia tietoja saat kunnan viranomaisilta, jatehuollosta vastaavilta,
sahkolaitteiden jatehuollosta vastaavilta tai jatteenkuljetusyhtioltasi.

42



VIANMAARITY:

Virhe Mahdolliset syyt Viankorjaus

Laite ei kuumene. Ei virransyottoa. Testaa, onko virtalahde (pistorasia)

kunnossa.
Kysy tarvittaessa neuvoja
asiantuntijalta.

Virtajohto taikka Anna valmistajan tai valtuutetun

pistoke on vaurioitunut. edustajan vaihtaa laitteen
virtajohto.

Juotoskarjen liian Juotoskarki on 16ysélla. Irrota virtajohto pistorasiasta.

alhainen lampétila. Anna laitteen jaahtya. Kirista
juotoskarjen kiristysruuvi
kunnolla.

Juotosseoksen kulku Juotoskarki ei Odota, kunnes laite on tarpeeksi

karjesté ei toimi ole tarpeeksi kuuma. kuuma.

kunnolla. Anna laitteen jaahtya taysin ja
tarkista, etté juotoskarki on
|6yhassa.

Jos sdhkolaite tiukoista valmistus- ja tarkastusmenetelmistdmme huolimatta rikkoutuu,

tulee sen korjaus suorittaa vain siihen valtuutetussa asiakaspalvelupisteessa.

Taten vakuutamme,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
ettéd seuraavassa kuvattu kone on seka i ja sekd meidan

Ry are e

c € EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

terveysvaatimuksia vastaava.

Témé todistus viittaa vain koneeseen, joka on sellaisessa kunnossa kuin kaupankéynnissa
tuotiin. Loppukéyttéjiin myshemmin tuomia osia ja/tai myShemmin esittami puutteita i oteta

huomioon.
Tuotemerkinta / Toiminta: Ki ja
Tyyppi- /Mallimerkinta: JY-060-08(30W]
Sarjanumero/Laskutusnumero: ~ 11-201 - 2011-11
Kauppamerkinta: ROTHENBERGER INDUSTRIAL Kolvaussarja 30 W

Asiaankuuluvat EY-direktivit. O EY-konedirektiivi 2006/42/EY

& EU-pienjannitedirektiivi 2006/95/EY

1 EY-direktiivi séhkimagneettisesta yhteensopivuudesta (EMC) 2004/108/EY
Sovelletut harmonisoidut EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
normit: +A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

! Anif, 01-11-2011
o L4
. e

Oliver Hahn Alexander Reischl
Ostopéallikks Tekninen dokumentaatio on saatavissa: Tuotepéallikks
javaltuuttaja WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,

9,5081 Anif, Austria

Kaannos.

Témé on
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Ymodei&eig aopaAeiag yix Tn Xprion Tou

KOAANTNpPIOU @ 3 @

- Mpiv a6 Tn oUvdean 0To BikTuo EAEYETE, GV 1) TGON BIKTUOU TNG ECWTEPIKIG 0OG EYKATROTAONG
cuuqxovsl pe TNV Tcxcn Tov 230 V mou avcxvpmpswl otV TIVaKIOX TUTTOU.

- Mpiv amd Ty TpoBéppavon eAéyETe mv £dpaON TNG PUTNG Tou KOAMNTNPIOU. AUTH TIPETEN VO £XEI
oIxTEl Pe TN Bonesm TOU TEpp(XTIKOU KOXAIO.

- MpoTeiveTal N XpAon KovT& oTnv mpi{x MOTE OF TEPIMTWON QAVAYKNG VO HITOPEITE Vo
QIOPOKPUVETE/TPOBAEETE TO BUCHAL.

- MeT& amo kaBe Xpnaq TpEXB(XTS onmcénnora TO Buupcx cxno TO psuucx‘roéoml

- AroBeTeTe 0 KoMnTnpl HET& OO TN XPrON OTOV GEPT, £wg OTOU Kpuwoel n)\npu)q Mo v WuEn
NG OUOKEUNG KOl KOTG TOX SIKOTAHOTA BIGKOTING AEITOUpYIaiG, 1) UCKeUN Tpémel va TomoBeTeiTon
0€ PI PN eUAEKTN EMPAVEIR TN BAON TTOU 0OG MRXPADOBNKE Kail vax emTnpeitar. Mn oprjvete To
KONNTPI pE vepo!

- Mnv XpnOoIpOTIOIEITE TO KOANTHPI, AV r] Ao, To Kahwdio TPododosiag f} To PUCHA £XOUV UTTOOTE
gnpid. ToTe pnv avoiyete Tn ouokeun!

- Mnv ekBETETE TO KOMNTAPI OTNV UYPATIC Ko 0T BPOXT.

- H ouokeur| TIPEMEN VO XPOILOTTIOIEITOI POVO OE KAEITTOUG XWPOUG.

- MPOOCEETE Vot PNV EI0XWPNOOUV UYP& 0T GUTKEUN.

- Mnv ayyiZeTe Tn pUTN Tou KOANTNPIOU KaT& TN SIGPKEIX TNG AeIToupyiag, umdpxel Kivduvog
EYKAUHOTOG.

- H puTn Tou KOAMNTNPEIOU EMTPEMETAI VO GIMTOPGKPUVETO IOVO OE QITEVEPYOTIOINUEVO KOANTHPI KKl
0g KPUX KATOTOAN TNG PUTNG KOMNTNpIoU. Mnv aokeite umepBoAikn duvapn 1) Bick, n véa puTn
KOANTNPIOU TTPEME! VX WOEITON £WG TOV AVXOTOAEX KO VO OQIYYETOI KOXAK PIE TOV TEPUATIKO KOXNICK.

- Mn BeppaiveTe To KOAMNTAPI XWPIG PUTN.

- ®povTioTE yior TOV KOXAO EXEQIOUO TOU XWPou. KaTd Tn ouykOAAnon prmopei va dnpioupynBouv
£peBIOTIKOI THOI, TToU pTTopEl var mpokaheaouv BAGREG TNG BAevvoydvou 1 xpdvieg abnoeq Twv
QVOTIVEUOTIKGY 0BV.

- Erraﬁr] [} K(xocrrspoq OUYKOMNONG unopsl VO TTIEPIEXE HOAUBDO, Sev amrpanswl KOT&X TN OUYKOANON
VO TPWTE 1 TTiveTE. MeTx mv £PYOOI TIAEVETE omooér]nom TIOAU KOAX T&X XEPIO 0OG!

-H cuvaKplp:vn OUOKEUN oev npooplls‘rou yia xpnon amd ATOHA (KUpiwg MdIX) pe

G 1} IVEUGTIKEG IKAVOTNTES 1 &TOPX TTOU Bev SIHBETOUV TV
SUMEIpIK Km/n vvma sKmq €& BpicKOVTOU UTIO TNV EMTAPNON EVOG KTOHOU TIOU EYYUKTOI
TV XGPAAEIX TOUG 2 £x€1 BWOEI TIG AMapaiTNTEG 05NYieg Y TN Xprion TNG cuckeung. Ta
TSI TIPETE! VO em'rr]pouvml QOTE Vo SIKCPXAIZETA OTI dEV noulouv pe TN UUGKEUI]

- Mpogoxn: To KOANTIPI TIPETTEI VO EIXYETAI OTO EAXTIPIO CUYKPATNONG OTQV DEV XONOIHOTTOIEITA.

- Mpogoxn, KauTo: To eEAATPI0 CUYKPATNONG UITOPET VO KITOKTHOEI UYNAT BEPHOKPOTIO OTOV EXEI
TOTT0BETNBEI EKEI TO KoManpl Kivduvog vac(uporrogl

- Mo TNV AITOGUYT MUPKAYIRG XPNOILOTIOIEITE povo T Béon Tou KOAANTNPIOU 1} KAmoIar AN
Tupipaxn Béon yio v armobeorn Tou KOMNTNPIOU.

- To XpnoIOToI0UpEVO KOXA®BIO TUVBEDNG BIKTUOU EIVOI JIC YPOUUT UWNARG TTOIOTNTOG, N OToiax dev
EMTPEMETAN VOt TAOE! {NpIc. MPOCEXETE KATA TNV EQYOTI OOG WATE VO NV QYYIEETE PE TO KAUTO
KOMNNTAPI QUTH TN Ypoppn. € mepimTwon ¢op&g Tou kahwdiou oUvdeESNG SIKTUOU, N YPOUHN QUTH
Oev PTTopEi Vo QVTIKATXOTOOE], N GUOKEUN dev EMTPETETAI Vo TIBETAI TIAEOV OE ASITOUpPYIOK KOl TTPETTE!
v aroppidBel 6wOTG CUPGWVA pE Ta aTolxeix aTo Kepahaio “AvakUKAwaGn”.

Eme€rjynon evdci&ewv
Rezegen @-mzfgwm = oopécre 3 Sttt @ s caeam
& yuohi gpom‘uma:

61 OKO

oTopwpévn cuvdeon

moQiyETE TV ENTOgr i To Béppic @ = KaTEMAO i TIAEGPOGTPABIOpVO

Vi aywyois
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OVOHOGIxX TUNHATWV

XeipohaBn

B&on koAnTnpiou
EAarrpio ouykp&Tnong Tng
B&ong koANTNPIOU

4 QepUaVTIKO OTOIXEID

5 Z¢ouyydpl KaBapiopoU
6 MUTN KOAMNTNPIOU

7 PubBuilopeveg ouoditeig
8

9

1

wn =

ouyKPATNONG
TepHaTIKOG KOXAIOG
OnKn a&eooudp

0 Kohwdio olvdeong pe
Buopa

TEXVIK& XXPAKTNPIOTIKK

OvopaaTIKY T&an 230V ~ /50 Hz

loxug 30 W

Oeppokpaoiol puTNg KOAANTNPIOU Mep. 300 BaBpoi Kehaiou
Xpovog Bépuavong Mep. 3 — 5 Aenra

Méoo ouykoMnong o Mey. 2 xIA.

Xpron cUpdwWVN HE TOUG KAVOVIGHOUG

To KOMnTrpI evBeikvuTal Yio TN 0UVBEON PETGANIK®V UNIKGV pe Tn BonBeia Tnypevng
OUYKOMNTIKNAG ouciag. ESM MPOKEITal KUPIWG YIok CUVOECEIG OUYKOANGNG OE NAEKTPIKA KOl
NAEKTPOVIKX KATXOKEUOTIKG OTOIXEIX KO TAGKETEG TUTTWHEVWV KUKAWUATWY, TTAGKETEG, OTOV
HOVTENIOUO KOl GTNV TEXVOAOYIGK POOIOETIKOIVOVIOV/TNAETTIKOIV@VIRV. MITopouv va guykoANnBouv
TISPO MOAK LETOANIKG! UNIKG LETOMIKS KO&OTO!, KUPIWG 0 0peixaAkog, 0 XAAKOG, 0 oidnpog
KAT. H 0UyKOAANON e auTO TO KOANTHAPI EIVOI HOAGKI) GUYKOAANGT, TIPOKEITA! Y1 GUYKOAMNON
< 450 BaBpoUg Kehaiou.

'OAeg 0l TIEPAITEPW EPOAPHOYEG CMOKAEIOVTON PNTE KON I0XUOUV WG kN oUPpwvN xprion.

H ouokeur) MPOBAETIETAN YIX TN XPrION OO OO0UG KOXOAOUVTAI HIE TIG KATAOKEUES WG XOMTTI.
H emotyyeAUaTIKI) Xprion 10XUEl WG U CUHGWVN PE TOUG KAVOVIGHOUG.
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Mpiv oo TNV évap&n AsiToupyiag @Hg @]

H rpdyn B€on oe Aermoupyio pérel var BIEERYETaN HOVO OE KA OepICOpEVO TTEPIBAANOV, BIOTI
priopei va dnpioupynBouv evoeXOEVA EUPAVIOPEVES OOHEG KOTX TNV TTPWTN Beppavan. Auth
1 eVOXANGN OOUMV PITopE ETOI VO ammodeuxBei.

- Mpiv omd TV MPWTN XPHAON TNG OUOKEUNG,
TO eAXTHPIO OUYKPATNONG (3) TIPEME! Vo
ToToBETEITON OPIXTA OTN B&ON KOAMNTNPIOU
(2). ZekivnoTe pe Tnv TomoBETNON TNG
TIPOEEOXNG OUYKPATNONG  TWV EAATNPIV
ouykpatnong  (3) otnv  TipoPAeTopevn
eykorm otnv urodoyn B.

- MigoTe T EAXTAPIX OUYKPATNONG (3) Ewg
Tov avooToAéar otnv umodoxn (B) ko
OTEPENOTE T ME HIX eAappIx  Oegicx
TEQIOTPORN.

- To aouyyéipi kaBaipiopoU (5) propei oav TipakTikr) BorBeia var TormoBeTBei oTo Soxeio oTn
B&on koANnTPIoU (2) . To adouyyap! KaBaPIoHOU (5) TTPETTE! Vo UYPAIVETO! ENXDPAG.

-Mo TV UTooTAPIEN O €pyooieq O OUPHOTO KOl TIGPOOICK,  €EUMNPETOLV of 3U0
puBUIZOpEVEG OUODIEEIG OUYKPATNONG (7) aTN B&an KOAMNTNPIoU (2).

ZUvdeon SIKTUOU PEUUATOG A A

H ouOKeUN EiVal KATAOKEUGGPEVT YIG AEITOUPYIG PE HOVOPOTIKO EVOANGOTOpEVO PeUpa 230
V~ /50 Hz kai dioBETel povwon mpooTaciag. BeBaiwbeite 0TI n T&on SIKTUOU CUPOWVEI LE
TNV T&ON SIKTUOU TTOU AVOYPAPETOI OTNV TIVAKIGK TUTIOU TNG GUOKEUNG.

Evepyomoinon/amevepyoroincn

- Méow eioaywyng Tou KxAwdiou cUVIEDNG EVEPYOTTIOIEITAI TO KOANTAPI Ko Beppaivel.
- Méow e€aywyng Tou KoAwdiou oUVOETNG KTTEVEQYOTTOIEITAI TO KOMNTIPI KO KPUGVEL.

A Mpocoxn:
To KOAANTAPI, N MUTN KOAANTNPIOU KOl TX EAXTHPIX GUYKPATNONG
OUVEXITOUV VX EIVAI KXUTX VI KATTOI0 XPOVO HETX TNV eExymyn!
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©¢on og AsiIToupyia

NO OO

XpnCLOTTOIEITE TO KOMNTFPI KOI TO OVTIGTOIXO OUPHO CUYKOMNGNG HOVO YIok TN 0UVDEDT) KOTOMnAwY
HETOM®WY KO KOTOOKEUXOTIKWV OTOIXEIwV (SEITe T 2Updwvn He Toug kavoviopoug xprion). H
NAEKTPIKF) om6B00M Tou KOMNTNEIOU TPETel Vot Eivol KATOAMNAN (OTe Vo Beppoivel Tor OUVOEOEREVDK
TUNLOTO XWPIG VX TIBEVTON OE KivOUVO 1 VX GOEIPOVTON TOX TIOPOIKEIEVD EEQOTHHOTA.

- MovT&pETe piox KATOMIAN pUTm KoAAmpIoU (6).
H purepry pUtn  koMnmpiol  evdeikvutan
IDIITEPD VI ONUEIOKEG  OUYKOANOEIG Kol
AETTTX KOAMBICK.

H emimedn pumn  koMnnpiot  evdeikvuton
10ITEPD yIk  €UKOAEG  OUYKOMY|OEIG  OF

NAEKTPOAOYIKEG EQYOTIES.

- Zuvdéote TO Kahwdio alvdeong (10) pe
P KOTGAANAN Tipigox SIKTUOU,
TOTOBETAOTE  TO  KOMNTHAPI  pe  pIX
KOXTGANAN  puTn  (6) oTO  eAaTrPIO

ouykp&Tnong (3) Tng Baong koMnTnpIoU
(2) kon axdroTE TO KOMNTPI VO BEPUAVOEI,
auTO dlapkei TTep. 3—5 AeTTA, avaAoya pe
v emBupnTr) Beppokpacio AeIToupyiag.
H KoTGMnAn  Beppokpooia  Aeiroupyiog
EMTUYXAVETOI OUVABWG OTAV N SladIKAGio
TENG TOU OUYKOMNTIKOU PETOU EEKIVE
XWPIG KaBuaTEPnan o€ emadn pe TNV HUTN
KoAANTNEIOU (6).

=

- TIpIv omo TNV EVaipEN TNG EpYaTiog OUYKOAANGNG TIpéMel var YavwBEei 1) XpnOIHOoTIoIoUpEVn
puTn KOAANTNEIOU (6). It QUTO TTPOBEPUAIVETE TN N XENOIHOTOINUEVN 1) KaOapIopEVn
pUTN KOMNTNPIOU (B) pe T BorBeia Tou odouyyapiol KaBapiapoU (5) Kai TNV yavdveTe

UEOW EMAPNG PE TUPHQ GUYKOAANONG.
MpoToU  EekivrioeTe pe TNV

epyaoia  OTnV  TpoypouUaTiogévn  B€on 1 oTo

TIPOYPOUUOTIONEVO UNIKO, eAeyETE Tn AeiToupyiot o€ €va MaPOP0oIo UNIKO / urtoAoimo

KOPPOTI UNIKOU.

- Mpiv a6 Tn ouykOMnon MPETel var KABAPICTOUV Tal THAHATA TIPOG oUVEEDN.

- Elo&yeTe TO OUPPG OUYKOAANGONG TIOU €XETE yepioel Pe KATGAANAO CUANITTGOUQ, OTO
eEWTEPIKO GIKPO TNG HUTNG KOANTNPIOU (6) KOI NMVETE TO CUPHOL GUYKOAANGNG.
ToTe uypaiveTan n BEon oUYKOANONG PECW Tou €EEPXOUEVOU GUANITIEOUOTOG KOl €Tl
UTTopei To HECO GUYKOAANONG va ouvdEDei pe To PETOANO.

2 2TO

A&6og
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- Z€ eKTEVEIG epynoieq OUYKOAMNONG TIPOTEIVETAI O TIEPIOTAOIKOG KAOPIoPOG pe TO
opouyy&pl KaBaPIoHOU (5) KOI XV AMAITEITOI TIPEMEI VO YOVAOETE EK VEOU.
Mo Tov KoBOPIOUO TWV Onpeiwv OUYKOAMNONG KoT& Tnv omokOAnon n yix tnv
omopdkpuvon  umepBOAIKOU  pECOU  OUYKOMNONG, TpEmel vo xpnolporoinBei  eva
OUPPOTOOXOIVO amoKOAANONG (dev TepIApBAVETON OTO OUVOAO QMOOTOANG). AuTd
TOTOBETEITON TV OMO TO UAIKO GUYKOAANGNG TTou Bax amopakpuvBel ko BeppiaiveTan pe
™ pUTN koANTNPIOU (6), TO HECO OUYKOMNONG TOU NWVEl EICEPXETAI OTO UdACHX
OUPPATOOKOIVOU KOl OTTOPPODETOI EKEI.

- Z€ DIOKOTTEG EPYXTIOG TIPETEI TO KOANTIPI VX EIOKYETAI OTO EAXTNPIO GUYKPATNONG (3)
NG P&aong KoANTNpIoU (2).

- MeT& TNV 0AOKANPWON TWV £PYOImV aUYKOAMNONG TPaBRHETE To BUCHA KaI OdHOTE TO
KOANTAPI HETO OTO EAATPIO CUYKPAXTNONG (3) VO KPUWOE.

A Mpocoxn:
To koAANTAp1, N PUT KOAANTNPIOU K&l Ta EAGTAPIX GUYKP&TNONG
) OUVEXIJOUV VX EiVOI KXUTH YIX KXTTOIO XPOVO HETX TNV eEaywyn!

AuTO To oUPBOAO BEeiXVel OTI QUTO TO TIPOIOV, CUPWVX PJE TNV 0DNYIC OXETIKK HIE T TIOAXIS

&) NAEKTPIKG Kol NAEKTPOVIKG pnyavipoaTa (2002/96/EK) kau Toug Bigveig vopoug, dev
TIPETTEI VXX TIETOXTEI OTO AMOPPIPHOTA. AUTO TO TIPOIOV TTPEME! VX pidBei o€ XWPO TTou
£xel TPOPBAEPBEl EIDIKK YIX TN CUYKEVTPWON TTXPOHOINV AVTIKEIMEVWY. AUTO UTTOPET YIoK
TOPXOEIYPX VX ETITEUXBE] JE TNV EMOTPODI) TOU OTO KATHOTNHX KATA TNV OXYOP& EVOG
TIXPOHOIOU TIPOIOVTOG 1) HE TNV TIAPGO0CT) TOU O€ €V EE0UCIODOTNHEVO KATAOTNHX
OUYKEVTPWONG YIX TNV ETTAVETTEEEPYATIX NAEKTPIKOV KOI NAEKTPOVIKOV TTOAXIQDV
OuoKeU®V. H AavBaopevn peTaxeipion MOAKIGY CUOKEUMV UTTIOPEI VOl EXEl, EEXITIOG TwV
mBavOV EMIKiVOUVWY UAIKWY, TTOU OUXVK TIEPIEXOVTOI 0T NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKK
PNXOVAPOTA, SUOHEVEIG EMMTWOEIG OTO TTEPIBAANOV Kl TNV avBpwTivn uyeia. Me Tnv
OWOTH XIOPPIYN KUTOU TOU TIPOIOVTOG CUUBGAAETE ETTITTAEOV OE HiX MOTEAECHOTIK
o&loTioinon Twv GUCIK®V TIopwV. MANPOPOpIEG OXETIKK HE TOl OMUEIG CUYKEVTPWONG
mehai@V oUCKeUwV B AGBETE QMo TIG aPXES TNG TTOANG GOIG, MO TOV BNP6OI0-VOpIHO
HETODOPED AMOPPIUUATWY, OTTO EVa EE0UCIOO0TNHEVO THIAUX VI TNV OTOBECN NAEKTPIKWV
KOl NAEKTPOVIKWV GUOKEUWV 1} TO GOPEX OTTOKOUIDNG TWV KMOPPIUUATWV OOG.
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ANAZHTHZH ZGAAMAT N

BA&BNn Méavn auTio AVTIUETWOTTION CPOXAPATOV
H ouokeun dev Kapio mapoxn EAéyETe €dv n Topoxr) pelpoTog
CeoTaivel. pelpaTOg. (mpican) £xe1 duvaroTnTaL
AeIToupyioG. ZUPBOUAEUTEITE, EQV
QTOITEITA, KAXTTOIOV TEXVIKO.
H ypoppr ouvdeong EMmPETETE TNV QVTIKATAOTOON TNG
1 TO BUOHX €XouV YPOLHING GUVDEDT|G OTTO TOV KATOOKEUXTT
dBapei. 11 OTTO TOV GVTITIPOCWTTO TOU.
MoAU xopnAn H puTn KOANTNPIOU TpaBn&Te To dIg oo TV TPIla.
BeppoKkpaoiax oTN PUTN  givar Xahapn. A®rOTE TN GUOKEUN VO KPUWOEI.
KoAANTNPIOU. SPigTe KOAX TN

Bidax oTEPEWONG YO TN PUTN
KoAANTNpPIOU.

To uhikd ouykOAAnong
dev péel owOoTA OTN
puUTN KOAANTNEIOU.

H putn KoAAnTNpIOU
dev €xel (eoTabei
EMOPKAG.

MepipéveTe WG OTOU N CUOKEUN
ZeoTaBei TTANPWG.

AdNOTE TN OUOKEUN V& KPUWOE!
TAfPWG Kol EAEYETE eGv 1) pUTn

KOANTNEIOU eival Xohapr).

E&v n nAekTpikr) ouokeur) m&Bel k&moix popd BAGBRN MOP& TIG TTPOCEKTIKEG SIXdIKATIES
KOTOOKEUNG KOl EAEYXOU, N emokeur) Tpemel va dieEayBei amd pix eEouciodoTnuévn
UTTNPECIC TOU TUAHXTOG EEUTTNPETNONG TTEAXTMV.

Ce

Tlepiypor] rpoiovTog / Aermoupyict:

Ovopargior TiTIou / povTéou:

: :
AnAwon cuppopdwong E.K.

Ao TG TpoUoNG BNAGVOULE EpEic, N ETCIPEId,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
0TI N oKOAOUBWG TEPIYPOIDOLIEVN OUTKEUN, e BAON TO OXEBIOHO KA TO EI50G KATAOKEUNG
TG, K GTNV £KB00N TTOU KUKAOGOPNTE O TV ETAIPEIX MO, GVTATOKPIVETOU OTIG OXETIKES,
Baioikég amaiToeig aodaleiag Kal uyeiag Tng Odnyiag Tg E.K.

Autiy n Sihwon (xvo(q;égerm UOVO OTN OUGKEUN KOI OTNV. KOTGOTAON OTNV  oroict
KUKAOQOPNGE. ABv ALBAVOVTQI UMON LETEMEITCK TOTOBETNEVO pépn KO/ LETémerma
dieEayBeioeg enePBAOEIG omd Tov TEAIKO XPROTN.

ZeT KOAANTNPIOU

JY-060-08(30W)

. 11-201 — 2011-11

Epmopiki ovopooio:

SyeTkés OByies g EK:

EQapHOOpEve EvappOVIopéva:
npoTUMCC:

E ) M - nif, 01-11-2011

Oliver Hahn
YmeGBuvog ayopiov

Ko TA0EE0U0IOG yiat TV

Texvikd)

ZeT koAAnTnplou ROTHENBERGER INDUSTRI L

0 OBnyla iepi pnxaviv E.K. 2006/42/E.K.

& OBnyio mepi xapnArig Taong E.K. 2006/98/E.K.

& OBnyio E-K. Tiepi nAekTpopayviTikiG oupBaroTnog (EMV) 2004/108/E.K

EN 60335-2-45:2002+ 1:2008; EN 60335-1:2002+ 11:2004+ 1:2004+ 2:2006+ 12:2006
+ 13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:1997+ 2:2008;

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+ 1:2006+ 13:2008

ywy7i

lexander Reischl
AieuBuvTiG MapaywyiG

H Tegvik Tekunpiwon SioTiBeTor ov:
W LTER WERKZEUGE S LZBURG GmbH,

nif, ustria

Autr sivan pia peTégpaon g yvitoiag kBoong g Afhwong Suppdppwang E.K.
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Biztonsagi megjegyzések az On A@ @ @
forrasztopaka-keszletének hasznalatahoz

A hdlézatra torténd csatlakoztatas el6tt ellenérizze, hogy a halézati feszlltség a hasznalat

helyén megegyezik-e a tipustablan szereplé 230 V-os értekkel.

- Afelhevités el6tt ellendrizze a forrasztéhegy illeszkedését. Ezt a szoritécsavarok segitségével
meg kell htizni.

- Javasoljuk, hogy hasznalja halézati csatlakozdaljzathoz kozel, igy vészhelyzetben gyorsan el
tudja tavolitani/kitudja huzni a csatlakoz6dugét.

- A halézati dugoét minden hasznalat utan okvetlendl ki kell hizni!

- A forrasztépéakat haszndlaton utén a teljes leh(lésig levegdén kell tartani. A lehiiléshez vagy a
munkavégzés szlinetében a készuléket nem éghet6 anyaghbol készllt helyre és a vele szallitott
alivanyra kell elhelyezni és ezalatt feliigyelni kell. A forrasztopakat nem szabad hirtelen vizzel
lehdteni!

- Ne hasznalja a forrasztopakat, ha a foganty(, a halézati vezeték vagy a dugd sériilt. Soha ne
nyissa fel a késziiléket!

- A'forrasztépakat ne tegye ki késziiléket ne tegye ki nedvesség vagy esének.

- A készlléket csak zart helyiségekben hasznalja.

- Ugyeljen arra, hogy ne jusson semmilyen folyadék se a készilékbe.

- Hasznalat kdzben soha ne érintse meg a forrasztohegyet, égés veszélye all fenn!

- A forrasztéhegyet csak kikapcsolt forrasztopakarol, és kihlilt forrasztéhegy esetén lehet
eltavolitani. Ne erélkodjon tilsagosan és ne alkalmazzon er§szakot, a forrasztéhegyet iitkdzésig
kell betolni és a szoritocsavarral meghtzni.

- Ne hevitse fel s forrasztopakat forrasztohegy nélkul.

@ - Gondoskodjék a j6 szell6zésrél. Forrasztaskor ingerlé gézok keletkezhetnek, amelyek a

nyalkahartya karosodasat vagy akar a Ie%utak krénikus megbetegedését okozhaljak

ivel a forrasztéon 6lmot tartalmazhat,
befejezese utan alaposan mosson kezet!

- A kesziiléket nem hasznalhatjak olyan szemelyek (beleertve a gyermekekel is), akik
korlatozott fizikai, érzékelé vagy rer vagy hianyzik
a késziilék hasznalatahoz sziikséges tapasz!alatuk és/vagy tudasuk; ebben az esetben
egy biztonsagért felelés személynek kell éket felugyelnie vag utasitasokat adnia a

kesziilék hasznalatara vonatkozoan. A gyermekeket nem szabad feliigyelet nélkiil hagyni

orrasztas kdzben ne egyen vagy igyon. A munka

annak ér hogy ne 1ak a késziilékkel.

- Figyelem: A forrasztopakat be kell dugni a tartorugoba, amikor hasznalaton kivil van.

- Vigyazat, forré: A tartérugé felforrosodhat, ha a forrasztopakat rajta helyezi el. Egési
serilesveszély!

- A tiiz ély elkeriilése érdekét csak a forrasztédllvanyt, vagy mas t(izallé6 anyagot
hasznaljon a forrasztopaka lehelyezésekor.

- A hasznalt halézati csatlakozdzsindr magas mindségli vezeték, amelyet nem szabad megrongalni.
Ugyelien munkaja soran arra, hogy ne érintse meg a kabelt a forr6 forrasztopakaval. A halozati
csatlakozokabel megserulese esetén nem lehet azt kicserélni, a gépet nem lehet Gzemeltetni,
és az “Ujrahasznositas” alatt irtak szerint szakszertien el kel tavolitani.

JELMAGYARAZAT
= Viseljes = Viseljen = jen =Olvassaela
@ véd&szemuve @ porveds 3 Kesatyitt @ hasznaiatl
maszkot! utasitast.

= Kerilje el a bérrel valé érintkezést E = TVir4di6 késziilékekhez alkalmazhat6
= ne lélegezze be a mérgezs gézoket = villamos vezetékekhez alkalmazhato

isel
édol

= tompa bsszekstés

= fiitéscsovekhez alkalmazhato

O = aluminiumhoz nem alkalmazhato
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AZ ALKATRESZEK MEGNEVEZ

Fogantyu 3

Forrasztéallvany

Forrasztéallvany tartérugdja

Fit6elem

Tisztitoszivacs @(

Forrasztéhegy
Allithat6 tartokapcsok
Szoritécsavar
Tartozék fiok

0 Halézati csatlakozokabel
halézati csatlakozéval

S OONOOAWN =

MUSZAKI ADATOK

Névleges fesziiltség 230V ~/50 Hz
Felvett teljesitmény 30 W
Forrasztéhegy-hémérséklet Kb. 300 °C
Felhevitési id6 Kb. 3 — 5 perc
Forrasztészer o Max. 2 mm

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Aforrasztépaka alkalmas megfelel olvasztott forrasszal fémes nyersanyagok dsszeragasztasara.
Ezek Iényegében forrasztasi kétések elektromos és elektronikus épitGelemeken és NYAK-
lapokon, lemezeken, modellezésnél és a radié-/hirtechnikdban. Szamtalan fém és fémétvozet
forraszthato, de f6ként sargaréz, réz, vas, stb.

Ezen forrasztopakakkal torténd forrasztas puha forrasztas, ez a 450 °C alatti forrasztast jelenti.

Minden tovabbi hasznélat kifejezetten tilos és nem rendeltetésszertinek mingsdl.
A gépet barkacsolashoz és hobbi szereléshez tervezték.
Az ipari hasznalat nem rendeltetésszertinek mingsdil.

51



UZEMBE HELYEZES ELOTTI TEENDOK @H3H®-|

Az els6 Uizembe helyezésnek j6l szell6ztetett kdrnyezetben kell megtérténnie, mivel az esetlegesen
szagok Iéphetnek fel az els felhevitésnél, igy ezeket a szagokat el lehet keriilni.

- A gép els6 haszndlata el6tt a tarrugét (3)
szorosan be kell illeszteni a forrasztéélivanyba
(2). Kezdje meg a tartérugét (3) A tartdorranak
a behelyezését a B akna erre kialakitott
véjataba.

- Nyomja be Utkdzésig a tartérugét (3) az
aknaba (B), és egy enyhe jobbra csavarassal
rogzitse azt.

- A tisztitd szivacsot (5) praktikus segitségként a forrasztéallvanyon (2) 1évé kadba be lehet
helyezni A tisztité szivacsot (5) enyhén be kell nedvesiteni.

- Drétokon, vagy hasonlé targyakon valé munkalatok esetén a forrasztéallvanyon (2) 1évé két allithatd
tartékapocs (7) lehet segitségiil.

Akésziiléket 230 V~ / 50 Hz egyfazisi-valtakozoaramu lizemre készitették és védészigeteléssel
latték el. Ellendrizze, hogy a rendelkezésre allé halozati fesziltség megegyezik-e a készilék
tipustablajan megadott halézati fesziiltséggel.

BE-/KIKAPCSOLAS

- A halézati csatlakozé beillesztésével a forrasztopaka be van kapcsolva, és felhevl.
- A halézati csatlakozé kihizasaval a forrasztépaka ki van kapcsolva, és le tud htilni.

Figyelem:
A forrasztopaka, a forrasztohegy és a tartorugo a kihuzas utan egy ideig még
forroé!
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UZEMBEHELYEZES Q @_®-®—|

A forrasztopakat és a felhasznalt forrasztéhuzalt csak erre alkalmas fémek és épitéelemek
Osszekottetésére hasznélja (Iasd rendeltetésszer( hasznalat).

A forrasztopaka elektromos teljesitményének alkalmasnak kell lennie az &sszekoéttetendd
alkatrészek felhevitésére a szomszédos alkatrészek veszélyeztetése vagy megsértése nélkil.

- Szerelien fel egy megfeleld forrasztohegyet (6).
A hegyes forrasztohegy kiildnésen g
pontforrasztasra és vékony kabelekhez - Y
ajaniott. M
A lapos forrasztohegy kiildnésen

konny(forrasztasra és ajanlott elektromos
munkalatoknal.

- Késse Ossze a halozati csatlakozokabelt

(10) egy megfelel6 halézati csatlakozoal-
jzattal, a forrasztopakat megfeleld forrasz-
toheggyel (6) helyezze a forrasztéalivany (2)
tartérugéjaba, majd hagyja felmelegedni a
forrasztopakat, ez kb 3-5 percig tart, a
beallitott munkahémérséklettél fliggen.
A megfelel6 munkah6mérséklet altaldban-
akkor lett elérve, amikor a forrasztéanyag
forrasztéheggyel (6) térténé érintkezése
esetén az olvadasi folyamat késleltetés
nélkil elkezdddik.

- A forrasztémunka megkezdése el6tt a felnasznalt forrasztéhegyet (6) be kell 6nozni, ehhez
a hasznalatlan, vagy a tisztité szivaccsal (5) megtisztitott forrasztohegyet hevitse fel, majd
a forrasztéhuzalhoz vald érintéssel 6nozza be.

Miel6tt a tervezett helyen, ill. a tervezett anyaggal valé munkat megkezdi, ellendrizze egy
hasonlé anyag / anyagmaradvany segitségével a helyes miikodést.

- A forrasztas el6tt az 0sszekotendd targyakat meg kel tisztitani.

- A megfelel6 forrasztozsirral megtoltott forrasztéhuzalt vezesse a forrasztéhegy (6) kiilsé
végéhez, és olvassza le a forrasztéhuzalt.

Igy a forrasztéhely a kilépé forrasztézsirral be lesz nedvesitve, igy a forrasztéanyag a
fémmel dssze tud kotddni.

HELYES HELYTELEN
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- Széleskor( forrasztasi munkaknal javasoljuk a tisztitdszivaccsal (5) valé alkalmi tisztitast,
adott esetben Ujra 6nozast.
A forrasztéhelyek tisztitdsahoz visszaforrasztas ill. felesleges forrasztéanyag eltavolitasa esetén
egy forrasztast eltavolité huzalt (a szallitott csomag nem tartalmazza) kell alkalmazni. Ezt
az eltavolitand6 forraszra kell helyezni és a forrasztéheggyel (6) fel kell heviteni, az olvadd
forrasztéanyag a huzalszdvetbe behizdédik és ott felszivadik.

- {(\ rITI]ﬂml(élato'k megszakitasa esetén a forrasztépakat a forrasztéallvany (2) tartérugdéjaba (3)

ell helyezni.

- A forraszté munkak befejezése utan hizza ki a halézati csatlakozét és hagyja a forrasztopakat

a tartérugéba (3) helyezve lehdilni.

A Figyelem:
A forrasztopaka, a forrasztohegy és a tartorugo a kihtzas utan egy ideig még
forroé!

@ UJRAHASZNOSITAS

Ez a szimbolum arra utal, hogy ezt a terméket az elhasznalédott elektromos és elektronikus
&) késziilékekrdl sz0l6 iranyelv (2002/96/EK) és a nemzeti torvények szerint nem szabad
a héaztartasi hulladékokkal egyitt artalmatlanitani. Ezt a terméket valamelyik ezzel
megbizott gy(ijtéhelyen kell leadni. Példaul vissza lehet adni egy hasonlé termék
vasarlasakor, vagy le lehet adni egy elhasznalédott elekiromos és elektronikus késziilékek
=== Ujrafeldolgozasara felhatalmazott gy(ijtéhelyen. Az elnasznélddott készllékek szakszer(itlen
kezelése a potencidlisan veszélyes anyagok miatt - amelyek gyakran el6fordulnak
elhasznalédott elektromos és elektronikus késziilékekben - karos hatassal lehet a
kornyezetre és az emberek egészségére. Ez a termék szakszer( artalmatlanitasaval On
egyuttal a természeti eréforrasok hatékony kihasznalasahoz is hozzajarul. Az elhasznalédott
készilékek gytjtéhelyeire vonatkozé informéaciokat az Onkormanyzatnal, az
artalmatlanitasert felel6s kdzhivatalnal, az elhasznalédott elektromos és elektronikus
Igészi]lékek artalmatlanitasara felhatalmazott helyeken vagy a szemétszallitonal szerezheti
e.
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HIBAKERESES

Hiba

Lehetséges okok

Hibaelharitas

A gép nem hevlil fel.

Nincs aramellatas.

Csatlakozé vezeték

a csatlakozédugé sérdlt.

Ellenérizze, hogy az aramellatas
(csatlakozédugalj) mikddéképes-e.
Kérje esetleg szakember tanacsat.

Cseréltesse ki a gyartéval vagy
képviselSjével a csatlakozd
kabelt.

Tul alacsony a
hémérséklet a
forrasztéhegyen.

Forrasztéhegy laza.

Huzza ki a csatlakozé dugét a
dugaszold aljzatbél. Hagyja a
késziléket leh(lni.

Hulzza szorosra a forrasztéhegy
rogzitécsavarjat.

Aforrasz a
forrasztéhegyen nem
folyik szét megfelel6en.

A forrasztéhegy nem
elég forré.

Varjon, amig a késziilék teliesen
felhevdl.

Hagyja a készlléket teliesen
kihdlni és ellendrizze, hogy a
forrasztéhegy laza-e.

Ha az elektromos késziilék a gondos gyartasi és vizsgalati eljarasok ellenére meghibasodik,
akkor egy arra jogosult vevGszolgalati helyen javitassa meg.

Ce

hogy
valamm( az altalunk forgalomba hozott P meglelel a2 EXC rinyelvek vonatkozo biztonsdgy
és egészségiigyi rendelkezéseinek.

Ez a nyilatkozat csak az olyan 4llapotu
lott hozva. A végfolhasznalg réven uitolag felszerelt alkatrészek ésivagy utolag eszkozol

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Ezennel kijelentjk, hogy a(z)
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparksirasse 9, 5081 Anif, Austria

rkezete alapjan,

F
3
E
&
el
g

beavatkozasok figyelmen kiviil maradnak.
Termékmegnevezés / funkcio:  Forrasztopaka készlet
Tipus- / modellmegnevezés: JY-060-08(30W)
i tételszam:  11-201 — 2011-11
ROTH INDUSTRIAL készlet 30 W

Ide Vonatkoz6 EK-iranyelvek:

Alkalmazott harmonizalt
Jogszabalyok

Oliver Hahn
Beszerzési vezets

&s felhatalmazottia a
miszaki 4ci6

0 A gépele vonatkozg 2006/42/EK irdnyely
Az alacsonyfesziltségl készilékekre vonatkozo 2006/95/ EK-iranyelv
© Az elekiromagneses Gsszeférhetségre (EMV) vonatkozo 2004/108/EK-ranyelv

EN 60335-2~ 45 2002+A1:2008; EN 60335-1:2002+A11:2004+A1:: 2004+A2 2006+A12 2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 550
EN 6100-3-2: 2006; EN 6100-3-3: 2008; EN 50366:2003+A1: 2005+A13 2008

o e

Anif, 01-11-2011
,/

A miiszaki dokumentaci rendelkezésre all:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GbH,
9, 5081 Anf, Ausztria

14-1:2006; EN 55014-2:1997+A:

YA

Alexander Reischl
Termékmenedzser

Ez az EK-megfeleldségi nyilatkozat ereds
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Sigurnosne napomene za koristenje @ 3 @
vase lemilice

- Prije\?rikljuéivanja na mrezu provjerite odgovara li mrezni napon naponu na tipskoj plocici od
230 V.

- Prije zagrijavanja provjerite da i je vrh lemilice ¢vrsto pri€vrs¢en. On se mora pritegnuti pomoci
pricvrsnog vijka.

- Preporucuje se uporaba blizu mrezne uti¢nice, kako bi se u slu¢aju nuzde utika¢ mogao brzo
ukloniti/izvuéi.

- Nakon svake uporabe izvucite utika¢ iz uticnice!

- Lemilicu nakon uporabe ostavite na zraku dok se ne ohladi potpuno. Radi hladenja i tijekom
prekida rada aparat postavite na nezapaljivu podlogu i na prilozeni stalak i nadzirite ga.
Nemojte hladiti lemilicu vodom!

- Nemojtle koristiti lemilicu ako su rucka, kabel za struju ili utikac osteceni. Nikada sami ne otvarajte
aparat!

- Lgmilice ne izlazite kisi ili vlazi.

- Aparat je namijenjen iskljucivo za uporabu u zatvorenim prostorijama.

- Pripazite da u aparat ne prodre bilo kakva tekucina.

- U toku rada ne dodirujte vrh lemilice, postoji opasnost od opeklina!

- Vrh lemilice se smije skinuti samo kada je lemilica isklju¢ena i u hladnom stanju. Nemojte
primijenjivati prekomjernu silu ili nasilno dejstvo, vrh lemilice se mora ugurati do granicnika i
pritegnuti s pri€vrsnim vijkom.

- Nemojte zagrijavati lemilicu bez vrha.

- Pobrinite se za dostatno prozracivanje. Prilikom lemlienja mogu nastati iritirajuca isparenja,
koja mogu dovesti do o$tecenja sluznice ili kronicnih bolesti disnih puteva.

- Tijekom e&nl{enja nemojte jesti ili piti, jer kalaj moZe sadrzati olovo. Nakon rada obvezno temeljno
operite ruke!

- Ovaj uredaj nije namijenjen za uporabu od strane osoba (ukljucujuci djecu) s ograni¢enim

ickim, senzorickim ili psihiékim mogucénostima ili osoba s nedostatnim znanjem i/ili

iskustvom, osim u slucaju kada su takve osobe nadzirane ili upucivane u nacin uporabe

uredaje od strane osobe zaduZene za njihovu sigurnost. Djecu ne ostavljajte bez nadzora
kako biste osigurali da se ona ne igraju s uredajem.

- Pozor: Lemilica se mora staviti u opruzni drza¢ kada se ne koristi.

- Paiplja, Yrut’:e: Opruzni drza¢ se moze zagrijati kada se lemilica drzi u njemu. Opasnost od
opeklina!

- Da biste izbjegli opasnost od pozara, koristite samo stalak za lemilicu ili neku drugu
vatrootpornu podlogu za odlaganﬂ'e lemilice.

- Koristeni prikljuéni mrezdni kabel je visokokvalitetni vodi€, koji se ne smije ostetiti. U vasem
radu vodite ra¢una da ga ne dodirnete vru¢om lemilicom. Prilikom oste¢enja priklju¢nog
mreznog kabela on se ne moze zamijeniti, uredaj se ne smije pustiti u pogon i mora se stru¢no
odloziti sukladno podacima pod ,Recikliranje®.

ZNACENJE SIMBO
Pozor @ = Nosite @ = Nosite 3 = Nosite zastitne @ = Proéitajte
Vruce zastitne zastitnu rukavice upute za
naocale I};!ra.séli('l:eplotlv uporabu

izbjegavaite dodir s kozom a = upotrebljivo za TV/radio
= ne udisite otrovna isparenja = podesno za elektricne vodove

tupo lemljenje

o

S - podesno za cijevi od grijania

AR

nije podesno za aluminij
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NAZ|VI DIJELOVA

Rukohvat
Stalak za lemilicu
Opruzni drza¢ stalka
za lemilicu
Grija¢
Spuzva za ¢id¢enje
Vrh lemilice
Podesive pricvrsne kleme
Stezni vijak
Pretinac za pribor
0 Prikljuéni mrezni kabel s
mreznim utikatem

3

= OoONOO A wnN =

TEHNICKI PODACI

Nazivni napon 230V ~/50 Hz

Ulazna snaga 30W

Temperatura vrha lemilice pribl. 300 stupnjeva Celzija
Vrijeme zagrijavanja pribl. 3-5 minuta

o sredstva za lemljenje maks. 2 mm

PRIMJENA SUKLADNO PROPISIMA

Lemilica je pogodna za spajanje metalnih materijala uz pomo¢ istoplienog kalaja.

To su uglavnom lemljeni spojevi na elektricnim i elektroni¢kim komponentama i plocama s
vodi¢ima, platinama u modelarstvu i radio-/telekomunikacijskoj tehnici. Brojni metali i metalne legure
se mogu lemiti, prije svega mesing, bakar, Zeljezo i dr.

Lemljenje s ovom lemilicom je meko lemljenje, to je lemljenje na < 450 stupnjeva C.

Sve druge vrste primjene su izricito zabranjene i smatraju se primjenom koja nije sukladna
namjeni.

Uredaj je predviden za uporabu u podrucju poravaka u kuéi i podrucju hobija.

Profesionalna primjena se smatra protivnom namjeni.
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PRIJE PUSTANJA U RAD @ws—/®-|

Prvo pustanje u pogon se treba izvoditi samo u dobro prozracenoj okolini, jer kod prvog
Zzagrijavanja mozda mogu nastati mogu nastati mirisi, a oni se na taj nacin mogu izbjeci.

- Prije prve uporabe uredaja, opruzni drza¢ (3)
se mora ¢vrsto umetnuti u stalak za lemilicu
(2). Pocnite s umetanjem priévrsnog ispusta
A opruznog drzaca (3) u predvideni Zlijeb u
$ahtu B.

- Stisnite opruzni drza¢ (3) do kraja u $aht (B)
ifiksirajte ga pomocu laganog okretaja udesno.

- Spuzva za €is¢enje (5) moze se kao prakticna pomo¢ staviti u kadu na stalku za lemilicu (2) .
Spuzva za ¢iscenje (5) se lako navlazi.
- Za pomo¢ pri radu na zicama i.sl., sluze dve pricvrsne stezalike (7) na stalku za lemilicu (2).

Ovaj je uredaj konstruiran za rad s jednofaznom izmjeni¢nom strujom 230 V~ / 50 Hz i
primjereno tomu je izoliran. Provjerite podudara li se postoje¢i napon struje s onim navedenim
na tipskoj plo€ici uredaja.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCGIVANJE

- Prikljuc¢ivanjem prikljuénog mreznog kabela se lemilica ukljucuje i zagrijava.
- Isklju¢ivanjem prikljuénog mreznog kabela se lemilica iskljuuje moZze da se hladi.

Paznja:
Lemilica, vrh lemilice i opruzni drza¢ su vruéi jo§ neko vrijeme nakon
iskljuéivanja!
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UPORABA

NO OO

Koristite lemilicu i Zicu za lemljenje samo za spajanje odgovaraju¢ih metala i komponenata

(vidjeti Uporaba sukladna namjeni).

Elektri¢na snaga lemilice mora biti pogodna za zagrijavanje dijelova koji se trebaju spojiti,
bez opasnosti po susjedne komponente ili njihovog ostecivanja.

- Montirajte odgovarajuci vrh lemilice (6).

Siljasti vrh lemilice posebno je pogodan za
tockasto lemljenje i tanke kabele.

Plosnati vrh lemilice posebno je pogodan
za lako lemljenje i radove na elektrici.

- Prikljucite mrezni kabel (10) na pogodnu
mreznu uti€nicu, stavite lemilicu s
odgovaraju¢im vrhom (6) u opruzni drza¢ (3)
stalka za lemilicu (2) i ostavite lemilicu da se
zagrijava, to ¢e trajati pribl. 3r5 minuta,
ovisno o zeljenoj radnoj temperaturi.
Pogodna radna temperatura se obi¢nodostigne
kada proces topljenja sredstva za lemljenje
pocne neposredno nakon dodira s vrhom
lemilice (6).

=

Prije pocetka lemljenja, koristeni vrh lemilice (6) se mora presvuci lemom, u tu svrhu zagrijte

nekoristeni ili uz pomo¢ spuzve za ciSéenje (5) ociséeni vrh (6) i presvucite ga lemom

pomocu dodira sa zicom za lemljenje.

Prije nego pocnete s radom na predvidenom mjestu, odnosno s predvidenim materijalom,
provjerite funkcioniranje na primjeru usporedivog materijala / ostatka materijala.

Prije lemljenja se dijelovi koji se trebaju spojiti moraju oCistiti.
Zicu za lemljenje, koja je napunjena odgovarajuéim sredstvom za taljenje, prinesite vanjskom

kraju vrha lemilice (6) i istopite dio Zice za lemljenje.
Pritom ¢e se mjesto lemljenja pokriti izlazeéim sredstvom za tijek i na taj nacin se sredstvo

za taljenje moze spojiti s metalom.

ISPRAVNO

POGRESNO
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- Kod obimnih radova s lemilicom preporucuje se povremeno ¢i§¢enje spuzvom (5) i eventualno
ponovno presvlacenje lemom.
Za ¢is¢enje mjesta lemljenja pri odlemljivanju, odnosno uklanjanju viska sredstva za lemljenje
se mora koristiti zica za odlemljivanje (nije sadrzana u obimu isporuke). Ona se stavi preko
lema koji se treba ukloniti i zagrijava se vrhom lemilice (6), sredstvo za lemljenje koje se topi
ulazi u vlakna zice za odlemljivanje i tamo biva prihvaceno.

- U prekidima rada lemilicu odlazite na njen opruzni drza¢ (3) stalka za lemilicu.

- Nakon svretka radova lemljenja, izvucite mrezni utikac i ostavite lemilicu u opruznom
drzacu (3) radi hladenja.

Paznja:
Lemilica, vrh lemilice i opruzni drza¢ su vruéi jo§ neko vrijeme nakon
iskljuéivanja!

RECIKLIRANJE

Ovaj simbol upucuje na to da se ovaj proizvod, sukladno direktivi o elektriénim i
&) elektronickim rabljenim uredajima (2002/96/EZ) i drzavnim zakonima, ne smije bacati u
@ komunalni otpad. Ovaj proizvod morate predati na za to predvidenom sabirnom mjestu.
To se moze provesti npr. vra¢anjem pri kupniji sliénih proizvoda il predajom na ovlastenom
sabirnom mjestu za recikliranje elektricnih i elektronickih rabljenih uredaja. Nestruéno
=== rukovanije rabljenim uredajima moze imati negativan u¢inak na okoli$ i ljudsko zdravlje
zbog potencijalno opasnih materijala koje elektricni i elektronicki rabljeni uredaji cesto
sadrze. Osim toga, stru¢nim zbrinjavanjem ovog proizvoda doprinosite efikasnom
iskoristavanju prirodnih resursa. Informacije o sabirnim mjestima za rabljene uredaje mozete
saznati kod gradske uprave, javne komunalne sluzbe, ovlastenog mjesta za zbrinjavanje
elektricnih i elektroniCkih rabljenih uredaja ili poduzeca za odvoz smeca.
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TRAZENJE GRESKE

Greska Mogu¢i uzrok Uklanjanje smetniji

Uredaj se ne zagrijava. Nema struje. Provjerite je li opskrba strujom
(uticnica) ispravna.
U slucaju potrebe savjetujte se sa

stru€njakom.
Prikljuéni kabel ili Neka Vam proizvodag ili njegov
utika¢ je ostecen. zastupnik zamijeni prikljucni
kabel.
Preniska temperatura Vrh lemilice je labav. Izvucite utika¢ iz utiénice. Pustite
na vrhu lemilice. da se uredaj ohladi. Pritegnite

priévrsni vijak za vrh lemilice.

Lem na vrhu lemilice Vrh lemilice nije Cekajte dok se uredaj ne zagrije
nema ispravan oblik. dovoljno vrué. potpuno.
Pustite da se uredaj potpuno
ohladi i provjerite je li vrh lemilice
labav.

Ako elektricni uredaj usprkos preciznom postupku izrade i ispitivanja zakaze, ovlasteno
servisno mjesto klijenta treba izvrsiti popravak.

Ovime izjavijujemo. da

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
da siro opisan u nastavku. na temeliy svoje konoepie f oblia te zvedbe taviene u optical
ispunjava vazece odredbe smjernica EZ-a gled itemelinih

zahtjeva

c € EZ Izjava o sukladnosti

Ova izjava odnosi se samo na stroj u stanju u kojem je_stavljen u optica
Ona 56 e odnosi na Komponante koje o dodao krajnj, Korisnik 1/ 1 naknadno poduzete
intervencije.

Oznaka proizvoda / Funkcija: Komplet lemilice

Oznaka tipa / modela: JY-060-08(30W)
Serijski broj/Broj partie: 11-201 — 2011-11
Trgovatka oznaka: ROTHENBERGER INDUSTRIAL komplet lemilice 30 W

Vazete EZ zakonske odredbe: 01 Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
© EZ Niskonaponska direktiva 2006/95/EZ
 Smiernica EZ-a o elekiromagnetskoj snosijvosti (EMV) 2004/108/EZ
Koridtene harmonizirane EN 60335-2-45:2002+A1:2008; EN 60335-1:2002+A11:: 2004¢A1 2004+A2 2005+A12:2006

norme: +A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199'
EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3: :2008; EN 50366:2003+A1: 2005+A13 2008

Ine verzie EZ Izjave o sukladnosti

) Anif, 01-11-2011 g

o ¢ <

Oliver Hahn Alexander Reischl g

Voditelj prcda]e Tehnitka dokumentacila na raspolaganju je kod: MenadZer proizvoda 2

! "CE ovlasteno za 'WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, g
tehnicku 9, 5081 Anif, Austrija
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Avvertenze per la sicurezza per I'uso del A& @ @ @
vostro set di saldatori

Prima del collegamento alla rete occorre verificare se la tensione della vostra rete domestica

coincide con la tensione di 230 V specificata sulla targhetta del modello.

- Prima di riscaldare I'apparecchio, controllare che la punta del saldatore sia correttamente
posizionata in sede e saldamente serrata con la vite di bloccaggio.

- Si consiglia di utilizzare il set di saldatori nei pressi della presa di corrente, in modo da poter
rapidamente staccare/estrarre la spina di alimentazione in caso di emergenza.

- Dopo ogni utilizzo & assolutamente necessario staccare la spina dalla presal

- Dopo ['utilizzo far raffreddare completamente il saldatore all’aria. Per raffreddarlo oppure durante
le pause di lavoro I'apparecchio va appoggiato su una base non infiammabile e sull’apposito
supporto d’appoggio in dotazione, tenendolo sorvegliato. Non raffreddare bruscamente con
acqua!

- Non usare il saldatore se I'impugnatura, il cavo di rete oppure la spina sono danneggiati. Non
aprire mai I'apparecchio!

- Non esporre il saldatore all’'umidita e alla pioggia.

- L’apparecchio deve essere usato solo in locali chiusi.

- Fare attenzione che nessun liquido penetri nell’apparecchio.

- Non toccare la punta del saldatore durante il funzionamento. Pericolo di ustioni!

- Rimuovere la punta del saldatore solo a saldatore spento e punta fredda. Non esercitare una
forza eccessiva o brusca, inserire la nuova punta del saldatore fino alla battuta e serrarla
saldamente con la vite di bloccagglo

- Non scaldare il saldatore senza avere prima montato la punta.

- Provvedere ad una buona aerazione. Nel saldare si possono sviluppare dei vapori irritanti, che
possono provocare danni alle mucose fino a malattie croniche delle vie respiratorie.

- Dato che lo stagno per saldature pud contenere piombo, mentre si salda non si dovrebbe
mangiare né bere. Dopo il lavoro lavare accuratamente le mani!

- Questo apparecchio non é progettato per essere utilizzato da persone (inclusi bambini)
con deficit fisici, sensoriali o psichici o che non hanno di con e/o cor
dell’apparecchio stesso, a meno che non siano supervisionati o abbiano ricevuto
istruzioni sull’'uso dell’apparecchio da persona responsabile per la loro sicurezza.
Sorvegliare i bambini e assicurarsi che non giochino con I’'apparecchio.

- Attenzione: Quando il saldatore non viene utilizzato, inserirlo nella molla di posizionamento.

- Attenzione, forte calore: Quando il saldatore viene riposto nella molla di posizionamento,
essa puo diventare rovente. Pericolo di ustioni!

- Per evitare il pericolo d’incendio, appoggiare il saldatore solo sull’apposito supporto o su
un altro supporto incombustibile.

- Il cavo di alimentazione & un cavo di primaria importanza e non deve essere danneggiato.
Durante il lavoro, assicurarsi che esso non venga a contatto con il saldatore rovente. In caso
di danni al cavo di alimentazione, non & possibile sostituirlo. L’apparecchio non potra piu essere
utilizzato e dovra essere smaltito secondo le indicazioni fornite al paragrafo “Riciclaggio” nel
rispetto delle normative vigenti in materia.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI
= fone 2o ®= @ I aatherina 3 '"&?ﬁ?;&em. ®=:§engugxmmper
antipolvere I

= Giunti saldati di testa = Evitare il contatto con la pelle E =
= Non inalare vapori tossici = Adatto per conduttori eletrici

Utilizzabile per TV/Radio

= Adatto per tubazioni di riscaldamento

O = Inadatto per l'alluminio
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DENOMINAZIONE DELLE PARTI
Maniglia 3
Supporto portasaldatore
Molla di posizionamento
Elemento riscaldante
Spugna di pulizia Q(
Punta del saldatore ==
Morsetti di tenuta regolabili
Vite di bloccaggio
Scomparto degli accessori

0 Cavo di alimentazione con
spina di rete

S OONOUAWN =

SPECIFICHE TECNICHE

Tensione nominale 230V ~ / 50Hz ﬂ
Potenza assorbita 30w

Temperatura punta del saldatore circa 300°C

Tempo di riscaldamento circa3 -5 min

Materiale per saldatura o max. 2mm

Ce

Il saldatore & adatto all’unione di materiali metallici mediante un’idonea lega saldante.

Si tratta sostanzialmente di collegamenti a saldatura di componenti elettrici ed elettronici, circuiti
stampati e schede per modellistica, radiotecnica e tecnica delle telecomunicazioni. Numerosi
metalli e leghe sono saldabili, soprattutto I'ottone, il rame, il ferro, ecc.

Il tipo di saldatura realizzata con il saldatore & una saldatura dolce, che avviene sotto i 450°C.

Qualsiasi applicazione di tipo diverso & considerata uso non conforme ed e pertanto assolutamente
da escludersi.

L’apparecchio ¢ stato progettato per I'hobbistica e il bricolage.

Non indicato per uso commerciale.



PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE @\-/@ @]

La prima messa in funzione deve essere effettuata solo in ambienti ben aerati per evitare
inconvenienti dovuti alla possibile diffusione di odori sgradevoli durante il primo riscaldamento.

- Prima del primo utilizzo dell’apparecchio,
inserire e fissare saldamente la molla di
posizionamento  (3) nel  supporto
portasaldatore (2). Iniziare introducendo il
nottolino A della molla di posizionamento (3)
nell’apposita scanalatura prevista nel vano B.

- Spingere la molla di posizionamento (3) fino
alla battuta nel vano (B) e fissarla ruotando
leggermente verso destra.

- La spugna di pulizia (5) puo essere collocata nella vaschetta del supporto portasaldatore (2)
come pratico ausilio. Inumidire leggermente la spugna di pulizia (5).

- | due morsetti di tenuta regolabili (7) posizionati sul supporto portasaldatore (2) agevolano
I'esecuzione di lavori su fili o elementi simili.

ALLACCIAMENTO ELETTRICO A A

Questo apparecchio € costruito per il funzionamento con corrente alternata monofase 230V
~/50Hz ed & dotato di isolamento di protezione. Controllare che la tensione di rete disponibile
coincida con quella specificata sulla targhetta del modello dell’apparecchio.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

- Inserendo la spina, il saldatore si accende e si scalda.
- Scollegando la spina, il saldatore si spegne e inizia a raffreddarsi.

Attenzione:
Una volta scollegato 'apparecchio, il saldatore, la punta e la molla di
posizionamento restano caldi per parecchio tempo!
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MESSA IN FUNZIONE

NO OO

Utilizzare il saldatore e il filo unicamente su metalli e componenti idonei (vedi “Uso conforme”)
La potenza elettrica del saldatore deve essere adatta a riscaldare le parh da saldare senza
compromettere né danneggiare i componenti attigui.

- Montare una punta (6) adeguata.

La punta acuta & particolarmente indicata
per saldature a punto e cavi sottili.

La punta piatta & particolarmente indicata
per saldature leggere su impianti elettrici.

- Collegare il cavo di alimentazione (10) ad

una spina di rete idonea, posizionare il
saldatore con punta (6) adeguata nella molla
di posizionamento (3) fissata al supporto
portasaldatore (2) e fare riscaldare il saldatore.
Tale operazione richiedera circa 3-5 minuti,
a seconda delle temperatura di lavoro
desiderata.
La temperatura di lavoro adatta € solitamente
da intendersi raggiunta non appena il
materiale per saldatura inizia a sciogliersi a
contatto con la punta del saldatore (6) senza
ritardo.

=

- Prima di iniziare a saldare, stagnare la punta (6) prescelta, a tale scopo riscaldare la punta
inutilizzata o pulita con I'apposita spugna (5) e stagnarla con il filo per saldare.
Prima di iniziare a lavorare sul punto o sul materiale individuato, verificare il funzionamento
su un materiale / una porzione di materiale simile.

- Prima di procedere alla saldatura, pulire le parti da unire.

- Awvicinare il filo per saldare con anima di fondente all’estremita della punta del saldatore

(6) e fondere il filo.

Il fondente fuoriesce e va cosi a bagnare il punto da saldare legando il materiale per

saldatura al metallo.

CORRETTO

SBAGLIATO
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- Nel caso di vaste saldature si consiglia di pulire occasionalmente con la spugna per pulizia
(5) e, se necessario, ripetere il processo di stagnatura.
Per la pulizia dei punti di saldatura in caso di dissaldatura o per asportare il materiale per
saldatura in eccesso, utilizzare una treccia dissaldante (non fornita in dotazione). Porre la
treccia dissaldante sulla lega saldante da asportare e scaldare con la punta del saldatore
(6), il materiale per saldatura fuso penetra nella trama della treccia.

- Nelle pause di lavoro, inserire il saldatore nella molla di posizionamento (3) del supporto
portasaldatore (2).

- Al termine della saldatura, scollegare la spina e lasciare raffreddare il saldatore all’interno
della molla di posizionamento (3).

Attenzione:
Una volta scollegato 'apparecchio, il saldatore, la punta e la molla di
posizionamento restano caldi per parecchio tempo!

RICICLAGGIO

. Questo simbolo indica che, in conformita alla direttiva sui rifiuti di apparecchiature

&Sl elettriche ed elettroniche (2002/96/CE) e alle leggi nazionali, questo prodotto non deve
essere smaltito insieme ai rifiuti domestici. Questo prodotto deve essere consegnato a
un centro di raccolta preposto. Questo puo essere fatto, per esempio, restituendolo
quando si acquista un prodotto analogo, oppure consegnandolo a un centro di raccolta
autorizzato per il riciclaggio di rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche. A causa
delle sostanze potenzialmente pericolose, che sono spesso contenute nei rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate, lo smaltimento inappropriato di
apparecchi usati puo avere effetti negativi sul’ambiente e la salute umana. Lo smaltimento
appropriato di questo prodotto contribuisce invece ad uno sfruttamento efficiente delle
risorse naturali. Si possono richiedere informazioni sui centri di raccolta per apparecchi
usati al’lamministrazione comunale, all’ente di diritto pubblico incaricato dello smaltimento,
aun ente autorizzato allo smaltimento di apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
oppure all’ente per la nettezza urbana.
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Guasto Possibili cause Risoluzione dei guasti
L’apparecchio non si Manca I'alimentazione Controllare se la corrente di
scalda. elettrica. alimentazione (presa di corrente)

funziona. Se necessario, chiedere
consiglio ad un esperto.

Temperatura troppo
bassa sulla punta del
saldatore.

Cavo di alimentazione o Fare sostituire il cavo di

spina danneggiata. alimentazione dal costruttore o
da un suo rappresentante.

La punta del saldatore Scollegare la spina dalla presa

e lenta. di corrente. Lasciare che

I'apparecchio si raffreddi.
Serrare la vite di fissaggio per la
punta del saldatore.

La lega saldante non
scorre correttamente
sulla punta del
saldatore.

Punta del saldatore non Attendere che I'apparecchio si

sufficientemente calda. sia completamente scaldato.
Lasciare che I'apparecchio si
raffreddi completamente e
verificare che la punta del salda-
tore non si sia allentata.

Se nonostante le attenzioni prestate durante la produzione ed il collaudo, I'utensile elettrico
dovesse rompersi, farne eseguire la riparazione ad un centro assistenza clienti autorizzato.

Ce

Denominazione del prodotto /
funzione:

Denominazione del tipo/modello:

Numero di serie / numero di charge:

Nome commerciale:

Direttive CE pertinenti:

Norme armonizzate applicate:

6 e

Oliver Hahn
Direttore Acquisti
e delegato della

Documentazione tecnica Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anf, Austria

Dichiarazione di conformita CE

Con la presente, noi,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
dichiariamo che I'apparecchio di seguito indicato & conforme, per concezione e struttura
costruttiva, nonché nella versione messa in circolazione, ai requisiti di sicurezza e sanitari
basilari pertinenti stabilii nelle direttive GE.

Questa dichiarazione si riferisce solo alle condizion alle quali I'apparecchio & stato messo in
circolazione Non sono contemplate le parti applicate successivamente dall'utente finale /o gli
interventi eseguiti in un momento successivo.

Set di saldatori

JY-060-08(30W
11-201 - 2011-11
ROTHENBERGER INDUSTRIAL Set di saldatori 30W

 Direttiva Macchine CE 2006/42/CE

H Direttiva Bassa Tensione CE 2006/95/

© Direttiva Compatibilita Eletiromagnetica 3 (CEM) 2004/108/CE

EN 60335-2.45:2002+A1:2008; EN 60335-1:2002¢ A11:2004 112004 +A2:2006+A12:2008
+A13:2008; EN 62233: N 55014-1:2006; EN 55014-2:1997+A2:2008;

EN 6100-3-2:2006; BN 0106-3.5: 2008; EN 50366:2003+ A1:2006-A13:2008

— Anif, 01-11-2011 g M
.

Alexander Reischl
Responsabile del Prodotto

Documentazione tecnica disponibile presso:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH

Questa & una traduzione della versione originale della dichiarazione di conformita CE.
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Sikkerhetsinformasjon for bruk @ 3 @
av loddeboltsettet

- For tilkobling til stremnettet, m& du kontrollere at nettspenningen for installasjonen i huset
stemmer overens med spenningen pa 220 V som er angitt pa typeskiltet.

- For oppvarmin% kontroller om loddespissen sitter fast. Den ma skrues fast med klemskruen.

- Det anbefales a bruke utstyret nzer stikkontakten, slik at man i en nedsituasjon raskt kan
fierne/trekke ut stopselet.

- Trekk ut stopselet etter hver bruk!

- Etter bruk oppbevares loddebolten inntil den er fullstendig avkjelt av luften. For avkjeling eller
ved brukspauser, skal apparatet settes til siden og holdes under oppsyn pé et ikke brennbart
materiale eller i det stativet som er levert med. Loddebolten mé ikke bréavkjeles med vann!

- Ikke bruk apparatet dersom handtaket, nettkabelen eller stopselet er skadet. Apparatet ma
aldri &pnes!

- Ikke utsett apparatet for fuktighet eller regn.

- Apparatet ma kun brukes i lukkede rom.

- Pass pa at det ikke kommer noe vaeske inn i apparatet.

- Beror aldri loddespissen under bruk, da det er fare for forbrenning!

- Loddespissen ma bare bli fiernet nér loddebolten er utkoblet og loddespissen er avkjolt. Ikke
bruk stor kraft eller makt, nar den nye loddespissen skyves inn til anslag og festes med
klemskruen.

- Ikke varm opp loddebolten uten loddespissen.

- Sorg for god utlufting. Under lodding kan det dannes irriterende damper som kan fore til
slimhinneskader og kroniske sykdommer i luftveiene.

- Da loddetinn kan inneholde bly, m& man under lodding ikke spise eller drikke. Vask alltid hendene
grundig etter arbeidet!

- - Dette apparatet er ikke ment til bli brukt av personer (inklusive barn) med innskrenkede
fysiske, sensoriske eller mentale evner, med manglende erfaring og/eller manglende
kunnskaper, hvis de da ikke er under oppsyn av en person med ansvar for sikkerhet,
eller som har gitt dem opplzering i hvordan apparatet skal benyttes. Barn skal vaere under
oppsyn for & sikre at de ikke leker med apparatet.

- OBS: Loddebolten mé settes pa plass i holdefjgeren nér den ikke er i bruk.

- Forsiktig, varm: Holdefjeeren kan bli varm nér loddebolten er lagt i den. Fare for forbrenning!

- For & unngé brannfare, bruk bare loddestativet eller et annet brannsikkert underlag for & sette
fra deg loddebolten.

- Nettkabelen som brukes er en heykvalitetsledning som ikke ma bli skadet. Pass under
arbeidet pa at den ikke kommer i berering med loddebolten. Ved skader pa nettkabelen kan
denne ikke bli erstattet, apparatet kan ikke brukes lenger, og mé deponeres p& fagmessig
mate som beskrevet under “Resirkulering”.

= stumpe forbindelser = unng# hudkontakt a = kan brukes til TV/Radio
‘ = egnet for varmeror = giftige damper mé ikke innandes = egnet for elekriske ledninger

%, = ikke egnet for aluminium

m
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DELEBETEGNELSE
Héandtak 3
=<

Loddestativ
Holdefjeer p& loddestativ
Varmeelement
Rengjeringssvamp
Loddespiss
Justerbare holdeklemmer
Klemskrue
Tilbehorskuff

0 Stromkabel med stopsel

S OONOUAWN =

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Nominell spenning 230V~ /50 Hz

Forbrukt effekt: 30 W

Loddespisstemperatur Ca. 300 grader Celsius E
Oppvarmingstid: Ca.3-5min.

Loddemiddel o Maks. 2 mm

TILTENKT BRUK

Loddebolten er egnet ved hjelp av smeltet lodding, til & binde sammen metalliske materialer.
Dette gjelder i hovedsak loddeforbindelser pa elektriske og elektroniske komponenter og
ledningsferingskort, kretskort, modellbygging og innen radio-/kommunikasjonsteknikk. Tallrike
metalliske stoffer og legeringer kan loddes, hovedsakelig messing, kobber, jern o.a.

Lodding med denne loddebolten er myklodding, det vil si lodding < 450 grader C.

All'annen bruk er uttrykkelig utelukket og vil ikke vaere riktig bruk.
Apparatet er beregnet for bruk innenfor gjer-det-selv- og hobbyomradet.
Kommersiell bruk vil ikke vaere riktig bruk.



FOR IGANGSETTING @H3H®-|

Forstegangsbruk ber foretas i godt ventilerte omgivelser, da det kan dannes lukt fra forste
oppvarming, slik at man unngér denne luktpavirkningen.

-For apparatet brukes ferste gang ma
holdefjzeren (3) settes fast i loddestativet (2).
Start med & sette inn stoppnesen A pa
goldefjaeren (3) i den utformede noten i hull

- Trykk holdefjeeren (3) til anslag i hullet(B) og
fest denne med en lett hoyredreining.

- Rengjoringssvampen (5) kan som praktisk hjelp bli satt i karet til loddestativet (2) .
Rengjeringssvampen (5) fuktes lett.

- For & understotte ved arbeid med trader o.a. kan begge de justerbare holdeklemmene (7) pa
loddestativet (2) benyttes.

STROMNETT-TILKOBLING A A

Apparatet er bygget for drift med enfase-vekselstrom 230 V~ / 50 Hz og er isolert. Kontroller
om den foreliggende nettspenningen stemmer overens med det som er angitt pa apparatets
typeskilt.

- N&r man kobler til stramkabelen er loddebolten paslatt og varmes opp.
- N&r man trekker ut stremkabelen blir loddebolten slatt av og kan avkjoles.

A OBS:
Loddebolt, loddespiss og holdefjeer vil vaere varme en stund
etter bruk!

70



IGANGSETTING g @-®-®—I

Bruk bare loddebolt og loddetrad for sammenbinding av egnede metaller og komponenter
(se riktig anvendelse).

Den elektriske effekten til loddebolten mé& veere egnet til & oppvarme delene som skal
sammenbindes, uten & vaere noen fare for eller skade de tilgrensende materialene.

- Monter en egnet loddespiss (6).
Den spisse loddespissen er spesielt egnet g
for punktlodding og tynne kabler. M—' —
Den flate loddespissen er spesielt egnet
for lette loddinger ved elektroarbeid.

- Sett stromkabelen (10) i en egnet

stikkontakt, plasser loddebolten med egnet
loddespiss (6) i holdefjzeren (3) pa
loddestativet (2) og la loddebolten oppvarmes,
dette varer ca. 3—5 minutter, avhengig av
onsket arbeidstemperatur.
Passende arbeidstemperatur blir vanligvis
oppnédd, nar smelteprosessen il
loddemidlet starter uten forsinkelse ved
kontakt med loddespissen (6) .

- For loddearbeidet starter m& den anvendte loddespissen (6) fortinnes, i den forbindelse
oppvarmes den ubenyttede loddespissen (6) eller ved hjelp av rengjeringssvampen (5) og
denne fortinnes ved kontakt med loddetrad.

For du starter med arbeid pé et jevnt sted hhv. jevnt materiale, kontrollerer du funksjonen
ved hjelp av et sammenliknbart materiale / materialrest.

- For lodding mé delene som skal sammenbindes rengjores.

- Loddetraden som er fylt med et egnet flussmiddel, feres mot den ytre enden av loddespissen
(6) og smelter loddetraden.

Samtidig blir loddestedet fuktet med det rennende flussmidlet, og p& den maten kan
loddemidlet forbinde seg med metallet.

RIKTIG GALT
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- Ved omfangrikt loddearbeid anbefales det jevnlig rengjering med rengjeringssvampen (5)
og evt. fortinning pa nytt.
For rengjering av loddestedet ved avlodding hhv. for fierning av overfladig loddemiddel
kan man bruke en avloddingssnor (ikke med i leveransen). Denne blir lagt over loddingen
som skal fijernes og oppvarmet med loddespissen (6), det smeltende loddemidlet trekkes
inn i snorveven og blir tatt bort.

- Ved stans i arbeidet mé loddebolten settes pa plass i holdefjzeren (3) pé loddestativet (2).

- Eﬂfr lavsluttet arbeid trekk stopslet ut, og la loddebolten sta i holdefjeeren (3) til den er
avkjolt.

A OBS:
Loddebolt, loddespiss og holdefjzer vil vaere varme en stund
etter bruk!

RESIRKULERING

Dette symbolet henviser til at dette produktet ifolge direktiv om gamle elektro- og

% elektronikkapparater (2002/96/EU) og nasjonale lover, ikke ma kastes i
husholdningsavfallet. Dette produktet ma leveres til et oppsamlingssted som er beregnet
for dette. Dette kan f.eks. vaere retur ved kjop av et lignende produkt, eller det kan leveres
ved et autorisert oppsamlingssted for gjenvinning av gamle elektro- og

=== elektronikkapparater. Ikke-forskriftsmessig omgang med gamle apparater kan ha negativ
virkning pa milje og menneskelig helse p& grunn av potensielt farlige stoffer som ofte
finnes i gamle elektro- og elektronikkapparater. Med forskriftsmessig deponering av dette
produktet bidrar du dessuten til effektiv utnyttelse av naturressurser. Informasjon om
oppsamlingssteder for gamle apparater far du hos myndighetene, hos offentlige
retursentraler, p& autoriserte steder for deponering av gamle elektro- og
elektronikkapparater eller hos renovasjonsfirmaer.
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Feil

Mulige arsaker

Feilutbedring

Apparatet oppvarmes
ikke.

Ingen stremforsyning.

Koblingsledning eller
stopsel er skadet.

Kontroller om stremforsyningen
(stikkontakt) er funksjonsdyktig.
Radfer deg eventuelt med

en fagmann.

Erstatt koblingsledningen fra
produsent eller leverandeor.

For lav temperatur p&
loddespissen.

Loddespissen er los.

Trekk stopslet ut av stikkontak-
ten. La apparatet avkjoles. Skru
fast

festeskruene til loddespissen.

Loddingen pa lodde-
spissen forloper ikke
riktig.

Loddespissen er ikke
tilstrekkelig varm.

Vent til apparatet er helt varmt.
La apparatet
avkjoles helt og kontroller om

loddespissen er los.

Skulle elektroapparatet til tross for grundige produksjons- og kontrolimetoder svikte, skal
reparasjonen utferes av et autorisert kundeservicested.

Ce

/ Funksjon: L
JY-060-08(30W]
11-201 - 2011-11

ROTHENBERGER INDUSTRIAL Loddeboltsett 30 W

EUs samsvarserklaering

Herved erklzerer vi,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
at maskinen som er betegnet nedenfor ut fra sin design og konstruksjon samt

realisering, slik den markedsfores av oss, er i henhold til EU-direktivenes gjeldende
bestemmelser.

Denne erklzeringen gelder kun apparatet i den tilstanden det ble solgt .

Ekelra pafarte deler bo/eller saner inngrep utfart av sluttbrukeren tisidesetter
erklzeringen.

Type- / Modellbetegnelse:

Serienummer / Partinummer:

Handelsbetegnelse:

Aktuelle EU-direkt O EU-maskindirekti U

& EU-lavspenningsdirektiv 2006/95/EU

& EU-direktiv om elekiromagnetisk kompatibilitet (EMK) 2004/108/EU

EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

! Anif, 01-11-2011
T L4
. - e

Oliver Hahn Alexander Reischl
Innkjopsleder Tekois dokumentason e gt tgjengoly av Produktsjef
og fullmektig for WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,
teknisk ), 5081 Anif, IDslemKe

Anvende, harmoniserte
regler:

Dette er en oversettelse av originalversjonen av EUs samsvarhetserklzering.
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Veiligheidsmaatregelen voor het gebruik
van uw soldeerboutset

- Voor de aansluiting aan het net moet worden gecontroleerd of de netspanning van uw
huisinstallatie overeenstemt met de spanning van 230 V die op het kenplaatje is aangegeven.

- Test de punt van de soldeerbout voor u hem opwarmt. Die moet met de klemschroeven zijn
aangedraaid.

- Het is aanbevolen om de bout in de buurt van het stopcontact te gebruiken, om in geval van
nood de netstekker snel te kunnen verwijderen/eruit te kunnen trekken.

- Na elk gebruik zeker de netstekker uittrekken!

- De soldeerbout na gebruik opslaan als hij volledig aan de lucht is afgekoeld. Voor de afkoeling
of tijdens werkpauzes moet het toestel op een onbrandbare ondergrond en op de meegeleverde
houder worden neergelegd en onder toezicht blijven. De soldeerbout niet met water doen
schrikken!

- De soldeerbout niet gebruiken als de greep, de netleiding of de stekker beschadigd zijn. Het
toestel nooit open maken!

- Stel de soldeerbout niet bloot aan vocht of regen.

- Het toestel mag uitsluitend in gesloten ruimtes worden gebruikt.

- Let erop, dat er geen vocht in het toestel komt.

- Raak de punt van de soldeerbout niet aan tijdens het werk, er bestaat gevaar uit verbranding!

- De soldeerpunt mag uitsluitend met een uitgeschakelde soldeerbout en met soldeerpunt in
koele toestand verwijderd worden. Gebruik geen overmatige kracht of geweld, de nieuwe
soldeerpunt moet tot de aanslag worden ingeschoven en met klemschroeven worden
vastgedraaid.

- Verwarm de soldeerbout niet zonder soldeerpunt.

- Zorg voor een goede verluchting. Bij het solderen kunnen er irriterende dampen ontstaan, die
kunnen leiden tot schade aan de slijmhuid en zelfs chronische ziektes.

- Aangezien soldeertin lood kan bevatten, mag men tijdens het solderen niet eten of drinken.
Na het werk de handen zeker grondig wassen!

- - Dit toestel is er niet voor geschikt om door mensen (of kinderen) met beperkte fysieke,
zintuiglijke of geestelijke vaardigheden of zonder voldoende ervaring of kennis te worden
gebruikt, behalve wanneer ze onder toezicht staan van iemand die voor hun veiligheid
verantwoordelijk is, of wanneer ze aanwijzingen ontvingen over hoe het toestel
gebruikt moet worden. Kinderen moeten onder toezicht staan, om te garanderen dat
ze niet met het toestel spelen.

- Opgelet:De soldeerbout moet in de houdveer worden gestoken als die niet in gebruik is.

- Opgelet, heet:De houdveer kan heet worden als de soldeerbout daar is neergelegd.

Verbrandingsgevaar!

- Om brandgevaar te vermijden, gebruikt u alleen de soldeerhouder of een andere
vuurbestendige ondergrond als u de soldeerbout neerzet.

- De gebruikte netaansluitkabel is een hoogwaardige leiding, die niet mag worden beschadigd.
Let er tijdens uw werk op, om die niet met de hete solteerbout aan te raken. Bij beschadiging
van de netaansluitingskabel kan die niet worden vervangen, het toestel mag niet meer worden
gebruikt en moet volgens de richtlijnen onder ,recycling® correct worden weggegooid.

Huidcontact vermijden E = bruikbaar voor TV/radio
= geen giftige dampen inademen = geschikt voor elektrische leidingen

stompe verbinding

S
\"‘ = geschikt voor verwarmingsbuizen

niet geschikt voor aluminium
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DEELOMSCHRIJVIN
Handgreep /3
=<

Soldeerhouder
Houdveer van de
soldeerhouder
Verwarmingselement
Reinigingsspons
Soldeerpunten
Verstelbare houdklemmen
Klemschroeven
Accessoirevak

0 Netaansluitkabel met
netstekker

= O©oO~NO O A WN =

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Nominale spanning 230V ~ /50 Hz

Opgenomen vermogen 30 W

Temperatuur soldeerpunt ca. 300 graden Celsius

Opwarmtijd ca. 3-5min.

Soldeermiddel o max. 2 mm

Ce

De soldeerbout is geschikt om met de geschikte gesmolten soldeertin metalen materialen met
elkaar te verbinden.

Dit zijn in feite soldeerverbindingen aan elektrische en elektronische componenten en leidplaten,
schakelplaten en modelbouw en de zend-/berichtentechniek. Talrijke metalen stoffen en
legeringen kunnen worden gesoldeerd, vooral messing, koper, ijzer enz...

Het solderen met deze soldeerbout is zachtsolderen, dat betekent solderen < 450 graden C.

Alle extra toepassingen zijn uitdrukkelijk uitgesloten en gelden als niet correct gebruik.
Het toestel is bedoeld voor gebruik door de thuiswerker en als hobby.
Gebruik in een bedrijf geldt als niet correct.



VOOR HET IN GEBRUIK NEMEN @\-/3 @]

De eerste inbedrijffname mag uitsluitend in een goed verluchte omgeving gebeuren, aangezien
eventueel optredende geuren bij het eerste opwarmen kunnen ontstaan, en deze geuroverlast
kan op die manier worden vermeden.

- Voor het eerste gebruik van het toestel moet
de houdveer (3) stevig in de soldeerhouder
(2) worden gezet. Begin met het inzetten van
het nokje A van de houdveer (3) in de
voorziene gleuf in de schacht B.

- Druk de houdveer (3) tot de aanslag in de
schacht (B) en zet die vast door licht naar
rechts te draaien.

- De reinigingsspons (5) kan als praktische hulp klaargelegd worden in de bak aan de soldeer-
houder (2) . De reinigingsspons (5) moet een beetje vochtig worden gemaakt.

- De beide verstelbare houdklemmen (7) aan de soldeerhouder (2) dienen ter ondersteuning
van werken aan draden enz.

Het apparaat is voor gebruik met nominale ingangsspanning van 230 V~ / 50 Hz gebouwd
en geisoleerd. Controleer of de netspanning overeen komt met de op het typeschild aangeven
spanning.

IN-/UITSCHAKELEN

- Door de netkabel in te steken is de soldeerbout ingeschakeld en warmt hij op.
- Door de netkabel uit te trekken wordt de soldeerbout uitgeschakeld en kan die afkoelen.

Opgelet:
De soldeerbout, de soldeerpunt en de houdveer blijven nog een tijdje na het
uittrekken heet!

76



INGEBRUIKNEMING g@-®-®—l

Gebruik de soldeerbout en de gebruikte soldeerdraad uitsluitend voor metalen en componenten die
geschikt zijn om aan elkaar te bevestigen (zie correct gebruik).

Het elektrische vermogen van de soldeerbout moet geschikt ziin om de delen die bevestigd moeten
worden te verwarmen zonder de aangrenzende componenten in gevaar te brengen of te beschadigen.

- Monteer een geschikte soldeerpunt (6).

De scherpe soldeerpunt is bijzonder g
geschikt voor puntsolderen en dunne M—r —
kabels.

De vlakke soldeerpunt is bijzonder geschikt
voor lichte solderingen bij werken aan
elektriciteit.

- Verbind de netkabel (10) met een geschikt

stopcontact, plaats de soldeerbout met
geschikte soldeerpunt (6) in de houdveer (3)
van de soldeerhouder (2) en laat de soldeerbout
opwarmen, dat duurt ca. 3-5 minuten,
afhankelijk van de gewenste
werktemperatuur.
De geschikte werktemperatuur is normaal
gezien bereikt, als het smeltproces van het
soldeermiddel bij contact met de
soldeerpunt (6) zonder vertraging begint.

- Voor het begin van het soldeerwerk moet de gebruikte soldeerpunt (6) vertind worden, hiervoor
verwarmt u de ongebruikte of met de reinigingsspons (5) gezuiverde soldeerpunt (6) en vertint
u die door contact met de soldeerdraad.

Voordat u met het werk op de geplande plaats of met het geplande materiaal begint,
controleert u de werking aan de hand van een vergelijkbaar materiaal / vergelijkbare
materiaalrest.

- Voor het solderen moeten de delen die aan elkaar bevestigd worden, worden schoongemaakt.

- De soldeerdraad die met een geschikt vlioeimiddel is gevuld, brengt u bij het uiterste
uiteinde van de soldeerpunt (6) en u smelt de soldeerdraad af.

Hierbij wordt de soldeerplaats bevochtig door het uittredende vloeimiddel, daardoor kan
het soldeermiddel zich verbinden met het metaal.

CORRECT FOUT
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- Bij uitgebreide soldeerwerken wordt aanbevolen om het af en toe te reinigen met de
reinigingsspons (5) en indien nodig opnieuw te vertinnen.
Om de soldeerplaatsen bij het ontsolderen of bij het verwijderen van het teveel aan
soldeermiddel te reinigen, moet er een ontsoldeerstreng (niet inbegrepen) worden gebruikt.
Die wordt over de te verwijderen soldeer gelegd en met de soldeerpunt (6) verhit, het smeltende
soldeermiddel trekt in het strengweefsel en wordt daar opgenomen.

- Bij werkonderbrekingen moet de soldeerbout in de houdveer (3) van de soldeerhouder (2)
worden gezet.

- Na het beéindigen van de soldeerwerken trekt u de netstekker uit en laat u de soldeerbout
ingestoken in de houdveer (3) afkoelen.

A Opgelet:
De soldeerbout, de soldeerpunt en de houdveer blijven nog een tijdje na het
uittrekken heet!

RECYCLEREN

Dit symbool wijst er op, dat dit product conform de Richtlijn voor gebruikte elektrische

%)en elektronische toestellen (2002/96/EG) en de nationale wetgeving niet mag worden
afgevoerd via het huisvuil. Dit product moet bij een daartoe voorzien inzamelpunt
worden afgegeven. Dit kan bijv. door inleveren bij de aankoop van een gelijkaardig product
of door het inleveren bij een erkend inzamelpunt voor de recyclage van gebruikte

=== elektrische en elektronische toestellen. De onoordeelkundige omgang met gebruikte
apparaten kan op basis van potentieel gevaarlijke stoffen, die vaak voorkomen in
gebruikte elektrische en elektronische toestellen, negatieve uitwerkingen hebben op het
milieu en de menselijke gezondheid. Door de oordeelkundige afvoer van dit product draagt
u bovendien bij tot een effectief gebruik van de natuurlijke middelen. Informatie over
inzamelpunten voor gebruikte apparaten is beschikbaar bij de plaatselijke overheid, de
openbare afvalverwerkingsmaatschappij, een erkend punt voor de verwerking van
gebruikte elektrische en elektronische toestellen of bij het huisvuilbedrijf.
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Fout

Mogelijke oorzaak Foutoplossing

Toestel warmt niet op.

Geen stroomvoorziening. Controleer of de stroomvoorziening
(stopcontact) werkt.
Vraag eventueel afvies van een

vakman.

Aansluitleiding of
stekker beschadigd.

Laat de aansluitleiding
vervangen door de fabrikant of
zijn vertegenwoordiger.

Te lage temperatuur aan
de soldeerpunt.

Soldeerpunt is luchtig. Trek de netstekker uit het stop-
contact. Laat het toestel volledig
afkoelen. Draai de
bevestigingsschroeven voor de
soldeerpunt vast.

De soldeer op de sol-
deerpunt verloopt niet
correct.

Gelieve te wachten tot het
toestel volledig opgewarmd is.
Laat het toestel volledig
afkoelen en controleer of de
soldeerpunt luchtig is.

Soldeerpunt niet
heet genoeg.

Als het elektrische toestel ondanks zorgvuldige fabricage- en testprocessen toch uitvalt,
dan moet de reparatie worden uitgevoerd door een geautoriseerde klantendienst.

Ce

/ functie:

EG-conformiteitsverklaring

Hiermee verklaren wij,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
dat het design en de constructie van het hieronder genoemde toestel,
Zoals door ons geleverd, voidost aan de eisen van de toepasselijke EG- nchtlunen met betrekking
tot de gl en

Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op het toestel in de toestand waarin het
werd geleverd. Delen en/of ingrepen die door de eindgebruiker nadien zijn uitgevoerd, blijven
buiten beschouwing.

Soldeerboutset

Type- / Modelbenaming:
Serienummer/Chargenummer:

Handelsmerk:

JY-060-08(30W]
11-201 - 2011-11
ROTHENBERGER INDUSTRIAL Létkolbenset 30 W

T . i

Toegepaste geharmoniseerde
normen:

e

Aankoopverantwoordelijke
en verantwoordelijke voor de

OEC ichtlijn 2006/42/EG

& EG-Laagspanningsrichtljn 2006/95/EG

1 EG-richtijn inzake elektromagnetische compatibilteit (EMV) 2004/108/EG

EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

Y

Alexander Reischl
Productmanager

Anif, 01-11-2011
—

Technische documentatie beschikbaar bij:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH

Dit is een vertaling van de originele versie van de EG-conformiteitsverklaring

9,5081 Anif, Austria
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Indicages de seguranca para a utilizagdo @ @ @
do seu kit de ferro de soldar

- Antes de ligar o aparelho a corrente, verifique se a tensdo de rede de sua casa corresponde
atenséo de 230 V, indicada na placa de identificagao.

- Antes de aquecer, verifique se a ponta de soldar assenta correctamente. Esta deve estar
apertada com a ajuda do parafuso de aperto.

- Recomenda-se a utilizagdo préxima da tomada de rede para, em caso de emergéncia, poder
retirar/puxar rapidamente a ficha de rede.

- Desligue sempre a ficha de rede apés cada utilizagdo!

- Apds a utilizagao conservar o ferro de soldar ao ar até este arrefecer completamente. Para
arrefecer ou durante os intervalos de trabalho, coloque o aparelho sobre uma base nao
inflamavel, e no suporte fornecido, mantendo-o em observagao. N&o arrefecer o ferro de soldar
com agua!

- Néo utilizar o ferro de soldar se o punho, o cabo de rede ou a ficha estiverem danificados.
Nunca abra o aparelho!

- N&o exponha o ferro de soldar & humidade e a chuva.

- O aparelho apenas pode ser utilizado em locais fechados.

- Certifique-se de que ndo entram liquidos para o interior do aparelho.

- Durante o funcionamento nao toque na ponta de soldar, existe perigo de queimaduras!

- A ponta de soldar sé pode ser retirada quando o ferro de soldar estiver desligado e a ponta
de soldar arrefecida. Nao exerga forga excessiva ou violéncia, a ponta de soldar nova deve
ser introduzida até ao encosto e apertada com o parafuso de aperto.

- Nao aquega o ferro de soldar sem a ponta de soldar.

- Certifique-se de que o espago onde trabalha possui uma boa ventilacdo. Durante a soldadura
podem formar-se vapores irritantes, que podem provocar lesdes nas mucosas e doengas
cronicas nas vias respiratorias.

- Durante a soldadura néo se deve comer ou beber, visto que a solda de estanho pode conter
chumbo. Lave sempre bem as méos ap6s os trabalhos!

- Este aparelho nao deve ser utilizado por pessoas (incluindo criancas) com capacidades
flsmas, sensoriais ou mentais limitadas ou pessoas sem experiéncia e/ou conhecimento,
anao ser que estas sejam vigi por r pela sua seguranca ou tenham
recebido instrugdes acerca do manuseamento do aparelho. As criangas devem ser
vigiadas para assegurar que nao brincam com o aparelho.

- Atencao: O ferro de soldar deve ser encaixado na mola de retengéo quando nao esté a ser
utilizado.

- Atencao, esta quente: A mola de retencdo pode aquecer quando o ferro de soldar esta
colocado na mola. Perigo de queimaduras!

- Para evitar um incéndio, utilize apenas o suporte para o ferro de soldar ou uma outra superficie
resistente ao fogo para pousar o ferro de soldar.

- O cabo de ligacédo a rede utilizado € um cabo de elevada qualidade que ndo pode ser
danificado. Durante o seu trabalho evite tocar no cabo com o ferro de soldar quente. Caso
o cabo de ligagdo a rede fique danificado este ndo podera ser substituido, o aparelho nao
pode voltar a ser colocado em funcionamento e deve ser eliminado de acordo com as
indicagbes em “Reciclagem”.

SIGNIFICADO DOS SIMBOLOS
:é;:zaizm @”,@ @ i @ﬁf&;‘:ggs“ @ﬁ:ﬁ:ﬁ:@z;
contra o p6

= Evitar o contacto com a pele E = Pode ser utilizado para TV/Radio
Nao inalar vapores téxicos = Adequado para cabos eléctricos

“!

= Ligagao topo a topo

o

©

= Adequado para tubos de aquecimento

R

O = Nao ¢ adequado para aluminio
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DESIGNAGAO D A

Punho

Suporte para ferro de
soldar

Mola de retengao do
suporte para ferro de soldar
Elemento de aquecimento
Esponja de limpeza

Ponta de soldar

Clipes de fixagao ajustaveis
Parafuso de aperto
Compartimento para
acessorios

Cabo de ligagéo a rede
com ficha de rede

O©oO~NO O w N =

-
o

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tensao nominal 230V ~/50 Hz
Poténcia de entrada 30w
Temperatura da ponta de soldar aprox. 300 °C
Tempo de aquecimento aprox. 3 -5 min.
Produto de soldar o max. 2 mm

UTILIZACAO EM CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES

O ferro de soldar é adequado para ligar materiais metélicos com a ajuda de solda derretida
adequada. Trata-se essencialmente de ligagdes soldadas em elementos de montagem eléctricos
e electronicos e placas condutoras, platinas, maquetes e na engenharia de radiocomunicagoes
/telecomunicacao. E possivel soldar iniimeros materiais metalicos e ligas, sobretudo latéo, cobre,
ferro entre outros.

Soldar com este ferro de soldar é soldadura fraca, isto é soldar a < 450 °C.

Todas as aplicagbes adicionais sdo expressamente interditas e sdo consideradas utilizagédo
incorrecta.

O aparelho destina-se a aplicagdo em areas de bricolagem e lazer.

A utilizagdo comercial é considerada utilizagdo incorrecta.
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ANTES DA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO @\-/@ @]

A primeira colocagdo em funcionamento s6 deve ocorrer se existir uma boa ventilagcdo, uma
vez que existe a possibilidade de formagéo de odores durante o primeiro aquecimento. Deste
modo, estes odores incbmodos poderdo ser evitados.

- Antes da primeira utilizago do aparelho deve
colocar e fixar a mola de retengéo (3) no
suporte para o ferro de soldar (2). Comece
com a colocacéo da saliéncia para encaixe
A da mola de retencao (3) na ranhura prevista
na abertura B.

- Pressione a mola de retencéo (3) até ao
encosto na abertura (B) e fixe-a com uma
ligeira rotagdo para a direita.

- A esponja de limpeza (5) pode ser colocada no compartimento do suporte para o ferro de
soldar (2) para servir de ajuda. A esponja de limpeza (5) deve ser ligeiramente humedecida.

- Ambos os clipes de fixacéo ajustaveis (7) no suporte para o ferro de soldar (2) servem de
apoio para trabalhos em fios e semelhantes.

O aparelho foi concebido para o funcionamento com uma corrente alternada monofésica
de 230 V~ /50 Hz e esta protegido contra choques eléctricos. Verifique se a tensdo de rede
existente coincide com a tensao especificada na placa de identificagdo do aparelho.

LIGAR/DESLIGAR

- Ao ligar o cabo de ligagéo a rede, o ferro de soldar é ligado e aquece.
- Ao desligar o cabo de ligagdo a rede, o ferro de soldar é desligado e arrefece.

Atengéo:

o ferro de soldar, a ponta de soldar e a mola
de retengao permanecem quentes durante um determinado periodo de
tempo!
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[ coLocAGAO EM FUNCIONAMENTO

NO OO

Utilize o ferro de soldar e o arame de soldar utilizado apenas para a ligagdo de metais e
elementos de montagem adequados (ver utilizagdo em conformidade com as especificacdes).
A poténcia eléctrica do ferro de soldar deve ser a adequada para aquecer as pegas a soldar
sem colocar em perigo ou danificar as pecas adjacentes.

- Monte uma ponta de soldar adequada (6).

A ponta de soldar afiada é adequada
especialmente para soldaduras por ponto
e cabos finos.

A ponta de soldar plana é adequada
especialmente para soldaduras leves em
trabalhos eléctricos.

- Ligue o cabo de ligagao a rede (10) a uma

tomada de rede adequada, coloque o ferro
de soldar com a ponta de soldar adequada
(6) na mola de retencéo (3) do suporte para
o ferro de soldar (2) e deixe o ferro de soldar
aquecer, isto demora aprox. 3—5 minutos,
conforme a temperatura de trabalho
pretendida.
Normalmente, a temperatura de trabalho
adequada é atingida, quando o processo
de fusdo do produto de soldar inicia sem
retardamento ao entrar em contacto com a
ponta de soldar (6).

=

- Antes de iniciar o trabalho de soldadura, a ponta de soldar (6) utilizada deve ser mergulhada
na solda de estanho, para tal aqueca a ponta de soldar n&o utilizada (6) ou a ponta de soldar
limpa com a esponja de limpeza (5) e mergulhe-a na solda de estanho, colocando-a em

contacto com o arame de soldar.

Antes de iniciar o trabalho no local ou material pretendido, verifique a fungdo num material

semelhante / resto de material.

- Antes de soldar deve limpar as pecas a soldar.

- Encoste o arame de soldadura enchido com um fundente adequado, a extremidade da ponta

de soldar (6) e derreta o arame de soldar.

Deste modo, a junta de soldadura é coberta pelo fundente derretido e gragas a isso o produto

de soldar pode ligar-se com o metal.

CORRECTO

ERRADO
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- Em caso de trabalhos de solda extensos, recomenda-se a limpeza regular com a esponja
de limpeza (5) e, se necessario, mergulhar novamente a ponta de soldar na solda de
estanho.

Para limpar a junta de soldadura durante a dessoldadura ou para retirar o produto de soldar
excessivo deve utilizar um corddo entrancado de dessoldadura (ndo incluido no volume
de fornecimento). Este cordao é colocado sobre a solda a retirar e aquecido com a ponta
de soldar (6). O produto de soldar derretido é absorvido e retido pelo corddo entrangado.

- Em caso de interrupgdes durante os trabalhos, o ferro de soldar deve ser colocado na mola
de retencéo (3) do suporte para o ferro de soldar (2).

- Depois de terminar os trabalhos de soldadura puxe a ficha de rede e deixe arrefecer o ferro
de soldar encaixado na mola de retencéo (3).

Atencao:
O ferro de soldar, a ponta de soldar e a mola de reteng:ao permanecem
quentes durante um algum tempo ) dep de

RECICLAGEM

. Este simbolo alerta para o facto de este produto ndo poder ser eliminado juntamente

% S|com o lixo doméstico, de acordo com a directiva relativa a residuos de equipamentos
eléctricos e electrénicos (2002/96/CE) e as leis nacionais. Este produto deve ser
depositado num ponto de recolha adequado. Isto pode ser efectuado, p. ex., devolvendo-
o na compra de um produto semelhante, ou entregando-o num ponto de recolha

=== autorizado, com vista ao reaproveitamento de aparelhos eléctricos e electronicos
usados. A utilizag&o incorrecta de aparelhos antigos pode ser prejudicial para o meio
ambiente e salde das pessoas, devido as substancias potencialmente perigosas,
frequentemente encontradas em aparelhos eléctricos e electrénicos usados. Através
da eliminagao correcta deste produto, esta também a contribuir para um aproveitamento
eficiente dos recursos naturais. Podera obter informagées sobre os pontos de recolha
de aparelhos usados junto da sua camara municipal, da entidade de recolha oficial, de
um ponto de recolha autorizado para residuos de equipamentos eléctricos e electronicos,
ou da empresa de recolha de residuos local.
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DETECCAO DE ERROS

Problema

Possiveis causas

Resolucao de erros

O aparelho nédo aquece.

Sem alimentag&o eléctrica.

Cabo de ligagédo ou
ficha danificada.

Verifique se a alimentag&o eléctrica
(tomada) esta operacional. Se
necessario, consulte um técnico.

A substituicdo do cabo de
ligagao deve ser realizada pelo
fabricante ou pelo seu
representante.

Temperatura demasia-
do baixa na ponta de
soldar.

A ponta de soldar esta
solta.

Desligue a ficha de rede da to-
mada. Deixe o aparelho arrefe-
cer. Aperte o

parafuso de fixagdo da ponta de
soldar.

A solda na ponta de
soldar ndo apresenta a
consisténcia correcta.

A ponta de solda nao
esta suficientemente
quente.

Aguarde até que o aparelho
esteja completamente aquecido.
Deixe o aparelho arrefecer
completamente e verifique se a
ponta de soldar esta solta.

Caso o aparelho eléctrico avarie, apesar dos métodos de fabrico e de verificagdo minuciosos,
a reparacdo devera ser efectuada por um servigo de assisténcia técnica autorizado.

Ce

Designagéo do produto / fungao:
Tipo / modelo:

Nimero de série / lote:
Designagéo comercial:

Directivas europeias aplicaveis:

Normas harmonizadas
aplicadas:

Oliver Hahn
Director de Compras
& procurador da
documentagao técnica

Declaracao de conformidade da UE

Por este meio declaramos,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria

que o aparelho abaixo mencionado estd em conformidade com o disposto nas directivas
europeias de saude e seguranga no que se refere ao desenho e tipo de fabrico, bem como &

versdo por nés comercializada.

Esta declaragao refere-se apenas ao apavelho no estado em que foi comercializado. Nao séo
g

montadas
posteriormente.

Kit de ferro de soldar

utilizador final e/ou intervengoes realizadas

JY-060-08(30W]

11-201 - 2011-11

Kit de ferro de soldar ROTHENBERGER INDUSTRIAL

O Directiva europeia 2006/42/CE relativa a maquinas

 Directiva europeia 2006/95/CE relativa a baixa tenséo

© Directiva europeia 2004/108/CE relativa a compatibilidade electromagnética (CEM)

EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
8; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

8 e

Anif, 01-11-2011
/

Y

Alexander Reischl

Documentagao técnica disponivel junto da: Gestor de Produto
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,
Gewerbeparksirasse 9, 5061 Anf, Ausiria

Esta é uma tradugao da versao original da declaragéo de conformidade da UE.
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Wskazowki dot. bezpieczenstwa A @ @ @
uzytkowania kolby lutowniczej
- Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci nalezy skontrolowaé, czy napigcie sieciowe w
insta\l/acji budynku jest zgodne z napigciem podanym na tabliczce znamionowej, wynoszacym

- Przed nagrzaniem sprawdzi¢ osadzenie grotu lutowniczego. Musi by¢ dokrecony za pomocg
$ruby zaciskowej.

- Zalecane jest uzywanie w poblizu gniazdka sieciowego, aby w razie nagtej potrzeby méc szybko
wyjaé/wyciagnac wtyczke sieciowa.

- Zawsze po zakonczeniu pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

- Kolbg lutownicza pozostawiaé po uzyciu do catkowitego ostygnigcia na powietrzu. Do ostygnigcia
lub podczas przerw w pracy urzadzenie nalezy odktadac na niepalng podktadke oraz na
dostarczony stojak, zachowac nadzér. Kolby lutowniczej nie schtadza¢ woda!

- Nie uzywac lutownicy kolbowej, jezeli uchwyt, przewéd zasilajacy lub wtyczka sa uszkodzone.
Nigdy nie otwiera¢ urzadzenia!

- Nie naraza¢ kolby lutowniczej na dziatanie wilgoci ani deszczu.

- Urzadzenie moze by¢ uzywanie wytagcznie w zamknigtych pomieszczeniach.

- Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostaty sie zadne ciecze.

- Nie dotykac grotu lutownicy podczas Eracy, istnieje niebezpieczeristwo oparzenia!

- Grot lutowniczy wolno zdejmowac tylko przy wytaczonej kolbie i w stanie wystudzonym. Nie
wywiera¢ nadmiernej sity ani nie dziata¢ gwattownie, nowy grot lutowniczy wsuwaé do oporu
i dokrecac $rube zaciskowa.

- Nie nagrzewac kolby bez grotu lutowniczego.

- Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje. Podczas lutowania mogg powstawac draznigce opary, ktére
moga uszkadza¢ btony $luzowe lub prowadzi¢ do schorzen drég oddechowych.

- Poniewaz cyna do lutowania moze zawiera¢ otéw, podczas lutowania nie nalezy je$¢ ani pic.
Po zakorczeniu pracy nalezy koniecznie doktadnie umy¢ rece!

- To urzadzenie nie jest one do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, zmystowych lub umystowych badz braku doswiadczenia i/lub
wiedzy chyba, ze pozostaja pod nadzorem oséb kompetentnych pod wzgledem
bezpieczenstwa lub pod warunkiem otrzymania od takich osob instruktazu uzytkowania
urzadzenia. Dzieci nalezy podda¢ nadzorowi w celu zapewnienia tego, ze nie uzywaja
urzadzenia do zabawy.

- Uwaga: Kolbe lutownicza, gdy nie jest uzywana, nalezy wtyka¢ w sprezyne uchwytowa.

- Uwaga, gorace: Sprezyna uchwytowa moze by¢ goraca, jezeli zatknigta jest w nig kolba
lutownicza. Niebezpieczernstwo poparzenia!

- Aby unikna¢ zagrozenia pozarem, stosowac¢ do odktadania kolby lutowniczej tylko podstawke
lub pétke ognioodporna.

- Uzywany kabel sieciowy jest przewodem wysokiej jakosci, ktérego nie wolno uszkodzi¢.
Podczas pracy zachowywaé ostrozno$¢, aby nie dotknaé go goraca kolba lutownicza. Kabla
sieciowego, w razie uszkodzenia, nie da sie wymieni¢, urzadzenia nie wolno dalej uzywac i
nalezy je utylizowaé¢ odpowiednio do danych w rozdziale ,Recykling*“.

OBJASNIENIE OZNACZEN
= Uwaga, = Stosowa = Stosowa = Stosowaé =Prosimy
Sohronne tpyiowa 3 SHimonne @ ﬁﬁ%‘;’f

o X =] = mozliwos¢ zastosowania do
= unika¢ kontaktu ze skéra EH odbiornikow telewizyjnych

i radiowych

= nie wdycha trujacych oparéw i = mozliwos¢ zastosowania do
|~ przewodow elektrycznych

= tepe polaczenie

= mozliwosc¢ zastosowania do rur
ogrzewania

D = nie nadaje sie do aluminium
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OZNACZENIE CZESCI

Uchwyt

Stojak pod kolbe

Sprezyna uchwytowa

stojaka

Element grzejny

Gabka do czyszczenia

Grot lutownicy

Regulowane zaciski

uchwytowe

Sruba zaciskowa

Szufladka na akcesoria
0 Kabel sieciowy z wtyczka

— © 0 No o s~ wnN =

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe 230 V~ /50 Hz

Moc pobierana 30 W

Temperatura grotu lutowniczego ok. 300 stopni Celsjusza
Czas rozgrzewania ok. 3—5 min.

Lutowie @ max 2 mm

Kolba lutownicza jest przeznaczona do tgczenia ze sobg przedmiotéw metalowych za pomoca
odpowiednio dobranego, stopionego spoiwa.

Sa to przede wszystkim potaczenia lutowane w podzespotach i obwodach drukowanych
elektrycznych i elektronicznych, plytki drukowane,w modelarstwie, technice radiowej/informacyjnej.
Lutowalne s liczne metale i ich stopy, przede wszystkim mosiadz, miedz, zelazo itd.
Lutowanie za pomoca tej kolby jest lutowaniem spoiwami migkkimi < 450 stopni C.

Wszelkie inne zastosowania sa wyraznie wykluczone i sa uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.
Urzadzenie jest przewidziane do uzywania przez domowych majsterkowiczow i hobbystow.
Uzywanie profesjonalne jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.
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PRZED URUCHOMIENIEM @ws—/®-|

Pierwsze uruchomienie powinno odbywac sie w warunkach dobrej wentylacji, gdyz w ten sposéb
mozna unikna¢ ewentualnego powstawania zapachéw podczas pierwszego rozgrzewania.

- Przed pierwszym uzyciem urzadzenia na-
lezy sprezyne uchwytowg (3) zatknaé na
stale w podstawce (2). Rozpocza¢ od
zafozenia noska uchwytu A sprezyny (3) w
przewidziany rowek w szybie B.

- Wcisna¢ sprezyne uchwytowa (3) do oporu
w szyb (B) i ustali¢ jg lekkim obrotem w pra-
wo.

- Gabke do czyszczenia (5) mozna, jako praktyczng pomoc, wiozy¢ do wanienki w podstawce
(2) pod lutownice . Gabke (5) nalezy lekko nawilzyc.

- Do pomocy podczas prac przy drutach itp. stuza oba regulowane zaciski uchwytéw (7) w
podstawce (2).

PODLACZENIE DO SIECI A A

Urzadzenie jest skonstruowane i wyposazone w izolacje ochronng do pracy z pradem
przemiennym jednofazowym 230 V~ /50 Hz. Nalezy sprawdzic, czy napiecie w sieci jest zgodne
z podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

WLACZANIE | WYLACZANIE

- Przez wetknigcie wtyczki kabla do gniazdka kolba lutownicza zostaje wiaczona i rozgrzewa
sie.
- Przez wyjecie wtyczki kabla z gniazdka kolba zostaje wytaczona i moze stygna¢.

Uwaga:
Kolba lutownicza, jej grot i sprezyna uchwytowa sa gorace jeszcze przez
pewien czas po wylaczeniu!
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URUCHOMIENIE

NO OO

Kolbe lutowniczg i grot uzywac tylko do taczenia odpowiednich przedmiotéw metalowych i
podzespotéw (patrz Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem).
Moc elektryczna kolby musi by¢ odpowiednia do tego, by rozgrza¢ taczone elementy bez

grozby uszkodzenia elementéw sasiednich.

- Montowanie odpowiedniego grota (6).
Szpiczasty grot lutowniczy jest szczegélnie
odpowiedni do lutowania punktowego i
cienkich przewoddw.

Ptaski grot lutowniczy jest szczegoélnie
odpowiedni do lekkiego lutowania podczas
prac elektrycznych.

- Potaczy¢ kabel sieciowy (10) z odpowiednim

gniazdkiem, umiesci¢ kolbe z odpowiednim
grotem (6) w uchwycie (3) podstawki
lutownicy (2) i pozostawic kolbg do rozgrzania
sie, co trwa ok. 3—5 minut, zaleznie od
zadanej temperatury pracy.
Opowiednia temperatura pracy jest zwykle
osiggnieta wtedy, gdy proces topnienia
lutowia nastepuje bezzwtocznie w kontakcie
z grotem (6).

=

- Przed rozpoczeciem lutowania nalezy pocynowac¢ stosowany grot (6); w tym celu rozgrzaé
jeszcze nieuzywany grot (6) lub oczyszczony gabka (5) i pocynowaé do przez kontakt z

lutowiem.

Przed rozpoczeciem pracy w miejscu docelowym lub na planowanym materiale sprawdzi¢

dziatanie w oparciu o materiaty poréwywalne / resztki materiatu.

- Oczysci¢ taczone czesci przed lutowaniem.

- Lutowie napetnione odpowiednim ptynem przytknaé do zewnetrznego konca grotu (6) i

stopi¢ je.

Punkt lutowania zostanie przez to zwilzony wyptywajacym ptynem, dzieki czemu lutowie taczy

sie z metalem.

PRAWIDLOWO

BLEDNIE
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- Podczas wigkszych prac lutowniczych zaleca sig czyszczenie co jaki$ czas gabka (5) i
ewentualnie ponowne cynowanie.
Do czyszczenie punktéw lutowania podczas odlutowywania lub do usuwania nadmiaru
lutownia zaleca sig uzywanie tamy ssacej do rozlutowywania (nie ma jej na wyposazeniu).
Uktada sie ja nad usuwanym lutem i rozgrzewa grotem (6), stopione lutowie zostaje odessane
do tkaniny tasmy i tam zatrzymane.

- Podczas przerw w pracy kolbe nalezy wtyka¢ w sprezyne uchwytowa (3) podstawki (2).

- Po zakonczeniu prac lutownicych wyja¢ wtyczke z gniazdka i pozostawic¢ kolbg wetknieta
w sprezyne uchwytu (3) do ostygniecia.

A Uwaga:
Kolba lutownicza, jej grot i sprezyna uchwytowa sa gorace jeszcze przez
pewien czas po wylaczeniu!

RECYKLING

Ten symbol pokazuje, ze zgodnie z dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elekirycznego

B elektronicznego (2002/96/EG) oraz z ustawami krajowymi danego urzadzenia nie
mozna utylizowaé wraz z odpadami domowymi. Produkt nalezy odda¢ w odpowiednim
punkcie zbiérki zuzytego sprzetu. Moze to by¢ np. zwrot przy zakupie nowego urzadzenia
tego samego typu lub przekazanie w autoryzowanym punkcie zajmujacym sie dalsza

=== obrdbka zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Nieprawidtowe postepowanie
z zuzytymi urzadzeniami moze wywiera¢ negatywne skutki na $rodowisko i zdrowie
cztowieka ze wzgledu na potencjalnie niebezpieczne substancje, ktére sa czesto zawarte
w zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. Poprzez prawidtowa utylizacje tego
produktu przyczyniajg sie¢ Panstwo takze do efektywnego wykorzystania zasobow
naturalnych. Informacje dotyczace miejsc zbiérki zuzytego sprzetu mozna uzyskaé w
zarzadzie miasta, publiczno-prawnych placéwkach utylizacji, autoryzowanej placéwce
zajmujacej sie utylizacjg zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub w firmie
obstugujacej wywoz $mieci w Panstwa miejscu zamieszkania.
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DIAGNOSTYKA BLEDOW

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Urzadzenie nie
rozgrzewa sie.

Brak zasilania.

Sprawdzi¢, czy zasilanie (gniazdko)

jest sprawne.

Ewentualnie zwréci¢ sie o pomoc
do specjalisty.

Zleci¢ wymiane przewodu
przytaczeniowego przez
producenta lub jego
przedstawiciela.

Przewdd przytaczeniowy
lub wtyczka uszkodzone.

Za niska temperatura na
grocie.

Grot jest luzny. Wyjaé wtyczke sieciowa z
gniazdka. Pozostawi¢ urzadzenie
do ostygniecia. Dokreci¢

$rube mocujaca grotu.

Lut na grocie nie
przebiega prawidtowo.

Grot nie jest

Odczeka¢ do catkowitego
dostatecznie rozgrzany.

rozgrzania urzadzenia.
Pozostawi¢ urzadzenie do
catkowitego

ostygniecia i sprawdzm czy grot
nie obluzowat sie.

Jezeli urzadzenie elektryczne, mimo starannego postgpowania produkcyjnego i kontrolnego,
ulegnie awarii, jego naprawe nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Ce

Oznaczenie produktu / funkcja
Oznaczenie typu / modelu
Numer seryjny/numer parti
Oznaczenie handiowe:

Obowiazujace dyrektywy WE

Stosowane zharmonizowane
Normy:

6 e

Kierownik dz. sprzedazy

i pefnomocnik ds.

Deklaracja zgodnosci WE
Niniejszym my,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparksnasse 9, 5081 Anif, Austria

deklarujemy, ze nizej g kontrukcji i rodzaju
{ak 63 werdj wprowadzone) prsez nas do obrotu speinia obowwazujace wymagania dyrektyw
WE dotyczace projektu i konstrukcji.

To oéwiadczenie odnosi sie tylko do urzadzenia w stanie, w jakim zostalo wprowadzone
do obrotu. Nie sa. czesci nastepnie przez

ilub przeprowadzone przez niego ingerencie.

Komplet kolby lutowniczej
JY-060-08(30W)

11-201 - 2011-11

Komplet kolby

j ROTH

O Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG

 Dyrektywa niskonapieciowa WE 2006/95/EG

& Dyrektywa WE dot. kompatybilnoéci elekiromagnetycznej 2004/108/EWG

EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

Y

Alexander Reischl
Kierownik produkcji

INDUSTRIAL

Anif, 01-11-2011
—

Dokumentacja techniczna do uzyskania w:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,

To jest tumaczenie wersji oryginalnej Deklaracji Zgodnosci WE.

9, 5081 Ani, Austria
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Instructiuni de protectie a muncii pentru
utilizarea troliului cu cablu manual

- Inainte de conectarea la retea trebuie sa verificati daca tensiunea retelei dvs. de alimentare
corespunde cu tensiunea de 230 V specificata pe placa de fabricatie.

- Verificati inainte de folosire starea varfului ciocanului de lipit. Acesta trebuie sa fie strans cu

ajutorul surubului de strangere.

- IEste recomandata folosirea prizei de curent, pentru a putea scoate rapid din priza stecherul

electric.

- Scoateti neapérat stecherul din priz& dupa fiecare utilizare!

- Lasati ciocanul de lipit sa se réceasca complet in aer liber dupé folosire. Pana la racire sau

in timpul pauzelor de lucru, aparatul se va pastra pe un mijloc neinflamabil sau pe suportul livrat

si se va supraveghea. Nu r&citi ciocanul de lipit cu apa!

- Nu folositi ciocanul de lipit daca manerul, cablul de alimentare sau stecherul sunt deteriorate.
Nu deschideti niciodata aparatul!

- Nu expuneti aparatul la umiditate sau la ploaie.

- Aparatul poate fi utilizat numai in spatii inchise.

- Aveti grija sa& nu patrunda lichide in aparat.

- Nu atingeti varful de lipit in timpul functionarii.

- Varful ciocanului de lipit poate fi indepartat doar atunci cand acesta este oprit si varful nu este

ncalzit. Nu folositi puterea excesiva si forta, varful cel nou este introdus pana la opritor si strans

cu surubul de fixare.

- Nu incélziti ciocanul de lipit fara varf.

- Asigurati o buna ventilare. In timpul lipirii pot apare vapori iritanti, care pot provoca afectiuni
ale mucoasei pana la imbolnaviri cronice ale cailor respiratorii.

- Deoarece lipirea poate contine plumb, nu trebuie s& se consume alimente si bauturi in timpul

procesului de lipire. Dupa incheierea lucrului, spalati-va temeinic pe maini!

- Acest aparat nu a fost conceput a fi utilizat de catre persoane (inclusiv copii) cu
capacitati psihice, senzorice sau mentale reduse, sau cu deficiente de perceptare sau
de miscare, de aceea, ei vor fi supravegheati de catre o persoana in deplinitatea
capacitatilor, care le va furniza instructiuni referitoare la utilizarea aparatului. Copii vor
fi supravegheati pentru a se asigura ca nu utilizeaza aparatul pentru joaca.

- Atentie:Ciocanul de lipit trebuie sa fie conectat la arcul de retinere, atunci cand nu este in uz.

- Atentie FierbinteArcul de retinere poate sa se incinga, cand ciocanul de lipit este depus
acolo. Pericol de arsuri!

- Pentru a evita pericolul de incendiu, utilizati pentru asezarea ciocanului de lipit numai suportul
scpecial al acestuia sau un alt material suport ignifug.

- Cablul de alimentare externa reprezintd un cablu de mare valoare, ce nu trebuie deferiorat.

Aveti grija in timpul desfasurarii activitatii, pentru a nu atinge cu ciocanul de lipit incins. In cazul

in care sunt produse daune cablului de alimentare externa, acesta nu poate fi inlocuit, aparatul

nu mai poate fi pus in functiune si trebuie sa fie aruncat in mod corespunzator, aga cum este
descris in capitolul “Reciclare”.

Atenti = Purtati = Purtati masca = Purtati manusi = Ciifi Inst
Flerbinte @ oohabr contra prafului 3 e prbecte @ Fiede ot
de protectie

evitai contactul cu pielea a = utilizabil in domeniul radio/TV
= nu inspirai vaporii toxici = adecvat pentru conductori electrici

imbinare cap la cap

= adecvat pentru conducte de incalzire

‘
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DENUMIRE REPER

Maner

Suportul ciocanului de lipit
Arcul de retinere al
ciocanului de lipit

Element de incélzire
Burete de curatare

Varf de lipit

Cleme reglabile

Surub de blocare
Compartiment pentru
accesorii

Cablu de alimentare extern
cu stecher

3

©oOoNO O~ wnN =

-
o

DATE TEHNICE

Tensiunea nominald 230 V ~ /50 Hz

Puterea consumata 30w

Temperatura varfului ciocanului de lipit Aprox. 300 de grade Celsius
timp de incélzire: Aprox. 3 — 5 Minute

Sudura o max. 2 mm

UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

Ciocanul de lipit este destinat sudarii cu ajutorul topiturii si a materialului metalic.
In esenta, acestea sunt lipituri efectuate cu ciocanul de lipit pe componentele electrice si
electronice si circuite imprimate, platine, in confectionarea modelului si tehnologia wireless si de
transmitere a informatiilor. Pot fi sudate aproape toate metalele si aliajele din metale, in special

alama, cuprul, fierul etc..

Lipirea cu ciocanul de lipit este o lipite moale, cand aceasta este facuta la mai putin de 450 de

grade Celsius.

Toate celelalte moduri de utilizare sunt excluse si nu sunt destinate folosirii.
Aparatul este prevazut utilizarii in gospodarie si ca hobby.
Utilizarea comerciala este contraindicata.
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INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE @H3H®-|

Prima utilizare trebuie efectuata doar intr-un spatiu bine ventilat, deoarece ar putea rezulta in primul
rand mirosuri, aceste mirosuri putand fi astfel evitate.

- Inainte de prima folosire a dipozitivului, trebuie
fixat arcul de retinere (3) in suportul ciocanului
de lipit (2). Incepeti prin a introduce urechiusa
A arcului de retinere (3) in orificiul prevazut B.

- Apasati arcul de retinere (3) pana la intrarea
in fanta (B) si fixati-l printr-o rasucire ugoara.

- Buretele de curatare (5) poate fi folosit ca ajutor in cada suportului ciocanului de lipit (2). Bu-
retele de curatare (5) poate fi udat usor.

- Pentru a va proteja in timpul lucrului cu sarmele si altele, un ajutor il reprezinta cele doua cle-
me reglabile (7) de pe suportul ciocanului de lipit (2).

Masina este conceputa pentru alimentare in curent alternativ monofazat de 230 V~ / 50 Hz
si are izolatie de protec}ie. Verificati daca tensiunea de retea disponibila corespunde celei
specificate pe placa de fabricatie a aparatului.

PORNIREA/OPRIREA

- Prin conectarea cablului de alimentare, ciocanul de lipit este pornit si se incalzeste.
- Prin deconectarea cablului de alimentare, ciocanul de lipit se opreste si se raceste.

Atentie:
Ciocanul de lipit, varful de lipit si arcul de retinere sunt inca fierbinti de la
scoaterea din functiune!
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PUNEREA iN FUNCTIUNE &@-®-®—l

Folositi ciocanul de lipit si sarma de lipit doar pentru sudarea metalelor adecvate si a
elementelor de constructie (vz. utilizarea adecvata).

Puterea electrica a ciocanului de lipit trebuie s& aiba ca scop incélzirea pieselor componente
adiacente fara a compromite sau cauza daune.

- Montati varful de lipit adecvat (6).
Varful de lipit ascutit este destinat in special g
sudarii prin puncte si a cablurilor subtiri. M—V —
Varful plat de lipit este destinat in special
pentru sudurile usoare in cazul activitatilor
electrice.

- Conectati cablul de alimentare (10) la o

priza potrlvna puneti ciocanul de lipit cu
varful adecvat in arcul de retinere al
suportului ciocanului de lipit (2) si lasati-l
sé se incalzeascé, acest lucru dureaza circa
5 minute, in funcue de temperatura de lucru
dorita.
Temperatura de lucru potrivita este de obicei
atinsa cand se incepe rapid procesul de
topire al substantei de lipit la contactul cu
varful de lipit (6).

- Inainte de a incepe procesul de sudurd, varful de lipit (6) trebuie sa fie cositorit, pentru aceasta
incalziti varful de lipit (6) curatat sau cu ajutorul buretelui de curatat (5) si cositoriti-| pe acesta
prin contact cu sarma de sudura. Inainte de a incepe lucrul in locul stabilit, in special cu
materialul in cauza, verificati functionarea cu ajutorul unui material/ rest de material
asemanator.

- Inainte de sudare, partile de lipit trebuie s fie curatate.

- Duceti sarma de sudurd amestecata cu o substantd lichida la extremitatea varfului de lipit
(6) si topiti sarma de sudurd. Locul de sudura este umezit prin intermediul lichidului, acest
lucru permite materialului de lipit sa fie sudat cu metalul.

CORECT GRESIT
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- In cazul proceselor de suduré voluminoase, se recomanda curatarea regulata cu buretele
de curéatare (5) si daca este necesar, o recositorie. Pentru a curata zona de sudurd, la dezlipire,
in special la indepartare substantel lichide de sudura este indicat s folosm o lita de
indepértare (neinclusa in cutia originala). Aceasta este pusa peste zona de lipire si incalzit
cu varful de lipit (6), substanta de sudura incinsa se dezlipeste datorita compozitiei litei si
se dezprinde.
- In cazul intreruperii activitatii, ciocanul de lipit trebuie sa fie pus in arcul de retinere (3) al
suportului (2) ciocanului.

- La terminarea procesului de sudura, scoateti din priza stecherul si agatati ciocanul de lipit
in arcul de retinere (3) pentru a se raci.

Atentie:
Ciocanul de lipit, varful de lipit si arcul de retinere sunt inca fierbinti de la
scoaterea din functiune!

RECICLARE

Acest simbol indica faptul ca potrivit Directivei privitoare la aparatele electrice si electronice
Slvechi (2002/96/CE) si legilor nationale, acest produs nu trebuie aruncat impreuna cu
resturile menajere. Acest produs trebuie s fie predat unui centru de colectare destinat
acestui scop. Aceastd operatiune se poate realiza spre exemplu prin restituire cu ocazia
cumpérérii unui produs similar sau prin predarea la un centru de colectare autorizat pentru
=== reprelucrarea aparatelor electrice si electronice vechi. Manipularea incorectd a aparatelor
vechi poate produce efecte negative asupra mediului inconjurator i asupra sanatatii umane
cauzate de substantele potential periculoase continute frecvent in aparatele electrice si
electronice vechi. Prin dezafectarea corectd a acestor produse contribuiti la utilizarea
eficienta a resurselor naturale. Puteti obtine informatiile necesare privitoare la centrele
de colectare a aparatelor invechite de la administratia localitatii dvs. care va poate
indruma catre un centru de colectare public autorizat pentru dezafectarea aparatelor
electrice si electronice vechi sau catre serviciul de salubritate.
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DETECTAREA DEFECTELOR

Defectiune

Cauza posibila Probleme functionale

Aparatul nu se
incalzeste.

Lipsa sursei de alimentare.
(priza) este functionala.

Verificati daca sursa de alimentare

Va puteti consulta cu un specialist.

Cablul de conectare sau
stecherul sunt defecte. se face doar de producator sau

de un reprezentant.

Schimbarea cablului de conectare

Temperatura mult prea
scazuta pentru varful de
lipit.

Varful de lipit este slabit.
din priza. Lasati aparatul sa se
raceasca Tragetl

Scoateti stecherul de alimentare

surubul de fixare pentru varful de

lipit.

Aliajul de lipit de pe var-
ful de lipit nu functionea-
za corespunzator.

Varful de lipit nu este

Asteptati péné ce aparatul este
indeajuns de incins.

ncalzit complet.
Lasati aparatul sa se raceasca

complet si verificati daca varful de

lipit este slabit.

Daca in ciuda proceselor de fabricatie si control riguroase masina are totusi o pana, repararea

acesteia se va face numai la un atelier service autorizat.

Ce

Nume produs / funcie:
Tipul / Numele modelului
Numérul de serie / numérul lotului

Denumirea

Declaratie de Conformitate CE

Noi,
'WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria

declardm c acest aparat a fost proiectat si fabricat in conformitate cu normele UE de
siguranta si protecie a santaii utiizatorului.

Aceasta declaratie se refera numai la aparatele vandute de distribuitori autorizafi.
N ne asumam nicio responsabilitate in cazul in care utilizatorul a efectuat operafiuni
neautorizate.

Ciocan de lipit
JY-060-08(30W)

11-201 - 2011-11
PUTERE ciocan de lipit 30W

Conlormwtate cu urmatoarele
directive

Armonizan aplicate

O L

Oliver Hahn
Director vanzari

si reprezentant autorizat responsabil
cu documentatia tehnica

O Directiva 2006/42/CE — Masini industriale

H Directiva 2006/95/CE — Echipamente de joasa tensiune

© Directiva 2004/108/CE — Compatbiltate electromagnetica

EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

ywy i

Alexandev Reischl
Manager de produs

Anif, 01-11-2011
/

Documenta?ia tehnica este disponibila la:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,
Gewerbeparksirasse 9, 5081 Anf, Austria

i de Conformitate CE originale.

Aceasta este o traducere a Declar:
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[ononHutenbHbIe yKa3aHus N0 TeXHUKe &
6e3onacHocTH Npu ucnosib3oBaHuun
Bauwero KomnnekTa Ans namku

- MNepep NoaKOHeHNEM K CeTV CrieflyeT NPOBEPUTb, COOTBETCTBYET NN HanpsixxeHue ceTy Bawwein
BHYTPW0MOBOI KOMMYyHMKaLWK Hanpshkerunio 230 B, ykasaHHOMY Ha 3aBO/CKOI TabnnqKe.

- Mepep HarpeBOM NPoBEpPLTE NOCAAKY XKara nasifbH1Ka. XKarno 0MKHO 6biTb 3aTSHYTO C NMOMOLLBIO
32)KMMHOrO BUHTA.

- PexkoMeHayeTcs 1Cronb3oBaTh YCTPONCTBO PSLOM C AIIEKTPUHECKON PO3ETKOM, HTOObI B 9KCTPEHHOM
cryyae 6bICTPO YAaNNTL/M3BNEYb CETEBYIO BUTKY.

- MNocne kaxA0ro NCNoNb30BaHNsA 0693aTerNbHO U3BNIEKalTe CeTeBYIO BINIKY U3 pO3eTKu!

- Mocne ncnonb3oBanns XpaHuTe NasnbHUK Ha BO34yxe A0 NOSHOro OXNaXkKaeHus. AJ'IR OCTbIBaHUSA
VI BO BPEMsi MepepbIBOB B paboTe CriefyeT NOMECTUTL MPUGop Ha Hecropaemyto nrolaaKy 1
Ha BXOZSILLYIO B KOMMIEKT NOCTABKM CTOMKY; HE OCTaBNsATb Nprubop 6e3 Haa3opa. He o6aasaiTte
nasnbHUK Bogou!

- 3anpetyaeTcs UCronb30BaTh NPUGOP NPY NOBPEXAEHUN PYHKY, CETEBOro Kabens 1 BUNKK.
Kareropuecku 3anpewyaeTcs BCKpbIBaTb Npuroop!

-He AOI'IyCKaI/ITe BOS,qu/IC’TBI/Iﬂ Ha NasnbHUK Bfarv n OX4s B no6om Buge.

- [Mprbop paspeluaeTcs UCNob30BaTh TOMBKO B 3aKPbIThIX MOMELLEHSIX.

- Cnepute 3a TeM, YTOObI XMAKOCTW He nonagan Ha npréop.

- He npukacaiTecs K xarny nasnsH1ka Bo Bpems paboTbl - onacHocTb oxoral

- CHUMaTb Xarno nasnbHiKa MOXHO, TOSIbKO KOT/ja OHO OCTBINO, @ NasnbHUK BbIKoYeH. Hiu
npunaraiiTe Ype3mMepHbIX YCUIWIA - XXaro nassibHKa crieayeT BCTaBNaTh A0 yropa U 3aTarusaTh
32>KUMHbIM BUHTOM.

- He HarpeBaiiTe nasnbHuKk 6e3 xana.

- Cneaute 3a obecneyeHnem xopolueit BeHTUNsAUMK. Mpu nanke MOryT BO3HMKATb Mapbl,
pasapaxatoLLyie CrManCTyIo 060M104KY, BEAYLUME K XPOHUHECKUM 3a60/1eBaHNAM AbIXaTesbHbIX
n

- nOCKO]'II:Ky B MpUNoe MOXKET coAep>KaTbCs CBUHEL, BO BpeMsi NasHWS 3anpeLwaeTcsa eCTb Uiv NnTb.
Mocne paboTbl criefyeT B 06513aTENIbHOM MOPSIAKE TLIATENbHO BbIMbITh PyKu!

-3T10T Npubop He npeAHaaua-leH ANA Nonb3oBaHuA niogbMu (BKNo4Yas paeten) ¢
orp , CEHCOPHbIMY MU NCUXUHECKVMW BO3MOXXHOCTAIMM UNu He
I/IMeIOLI.[VIMVI onbiTa Mlvmu 3HaHUM, €CTU TOJNbKO UX HE KOHTPOMNUPYET NUL0, OTBETCTBEHHOE
3a Baly 6e30NacHOCTb, UIM OHU He MOJTY4MIM BalLW MHCTPYKLMU MO 3KCnyaTaumm npubopa.
He octaBnsiTe geteii 63 NpMCMOTPa, 4TOObLI OHM He Urpanu ¢ NpM6opom.

- Buumanme! MasnbHYK crneyeT BCTaBsTb B CTOMOPHYHO MPY>XXUHY, KOrAa OH He UCTONb3yeTcs.

- OCTOPOXHO - rops4o! CTOMNOPHas NPY>KVNHA MOXET HarpeTLCS, KOrAa B Hee BCTaBIEH Nasi/bHUK.
OnacHocTb oxoral

- Bo u3bexxaHue 0Xora 1Crofib3yiTe TOMbKO NOACTABKY [/151 NAsNbHUK U UHYIO OTHECTONKYIO
nriowazKy Ans Hero.

- Vicrionb3yembiii CETEBOW LUHYP SIBMSETCS BbICOKOKA4ECTBEHHOW NMPOBOAKOW, KOTOPYIO 3anpeLlaeTcst
nospexaartb. Bo Bpems paGOTbI cneguTe 3a Tem, 4TOObI CETEBON LUHYp He Kacascs nasinbHUKa.
MoBpeXAeHHbI CETEBOW LLHYP HEeNb3st 3aMeHuTb. [larnbHellias aKcryaTauus nproopa anpeLleHa,
€ro creyeT yTUNN3npoBaTh HaznexalLyim 06pasom CornacHo MHGopMaLK, yKasaHHON B pasgene
“YTunuzaums”.

YcnoBHble 0603Ha4yeHus
:“ @ @ 3 @m
Qeropo Sy Honomeoyim Hagen.re D o no
EATALH RS

=
P RE—

5

‘ = NPUroAHO ANS HarpeBaTeNbHLIX TPY6

—— .:q v oo T8 o

(A1 = venpuropno an amowmnn
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HasBaHus anemeHTOB

PykosTka

MopacTaBka Ans nasnbHUKa
CTonopHas npy>xuHa
noACTaBKM AN NasifbH1Ka
HarpeBaTenbHblii anemMeHT
YucTawas rybka

OcTpue (xano) nasnbHuka
Perynupyemble
hUKCHpyIoLLME KIeMMbI
3aXNMHOW BUHT

Awmk gnsa
KOMMNIEKTYOWMX

10 CeTeBoii LWHYP C BUMKOW

© ® No o s~ wWnN =

TexHuyeckue AaHHble

HomuHanbHoe HanpspkeHne 230B~/50TIy
MoTpebnsemasi MOLHOCTb 30 Bt

Temnepatypa »ana nasnbHuka Ok. 300 rpag. Lienscusi
Bpewmsi Harpesa OK. 3 =5 MUH.

dniockl @ Makc. 2 Mm

Ce

MasnbHYK NPUTOAEH A5 COBAVNHEHNS METAINIMHECKIX 3ar0TOBOK C MOMOLLbIO NOAXOASILLErO
pacnnasneHHoro Npunos.
Kak npaBuno, 370 NasiHble COeMHEHNS ANEKTPUHECKNX U SNEKTPOHHbIX CXEMHbIX 911EMEHTOB

W nevyaTHbIX Nnart, nnart, B U3rotToBNeHnn MOAeﬂeIZ n pa‘qI/IOTeXHI/IKVI/TeXHVIKVI cBs3n. [MasaTb MOXXHO
MOYTU MHOXXECTBO MeTasifioB U METaN/IM4ECKMX CniaBoB, B NEPBYO o4epep, NaTyHb, Medb,
Keneso u T.M.

MasiHue ¢ MOMOLLbIO 3TOTO NasifibHUKA - MAirkas naika, npy Temnepatype < 450 rpag. C.

Bce npoyee MCronb3oBaHue KaTeropuyecky 3anpeLLeHo 1 CYATaeTCs HeHaANeXalmm.

TMpr6op paccH1TaH Ha Ucronb3oBaHue B chepe paboT Mo AOMY U XO66U.
[MpOMBbILLNEHHOE UCMONb30BaHWE CHNTAETCS HEHAANEXALLMM.
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Mepen BBOAOM B 3KCMyaTauumio

BBO,q B 3KcCnnyatauMio MOXKHO OCYLLEeCTBNATb TOSIbKO npu AOCTaTO"IHOVI BeHTUNAUMK, T.K.
npv NnepBoM Harpese MoryT OépaGOBbIBaTbCﬂ 3anaxu.

- Mepep, nepBbIM Ucronb3oBaHWem npubéopa
NMIOTHO BCTaBbLTE CTOMOPHYIO NPYXUHY (3)
B M0ACTaBKy AnA nasnbHuka (2). CHavana
BCTaBbTE CTOMOPHbIA HOCOK A CTOMOPHOM
NpY>XuUHbl (3) B cneumanbHbli nas B kaHane
B.

- Bgaeute cTonopHyto npyxwHy (3) B kaHan
(B) mo yrmopa u 3akpenuTe ee, crerka
MOBEPHYB BMpPaBo.

- YueTswyto rybky (5) MOXXHO NOMOXMWTb B BAHHOYKY Ha MOACTaBKe AN nasnbHuKa (2) . 3ty
ry6ky (5) Nerko HamouuTb.

- Mpu paboTax ¢ NPOBOIOKON 1 T.M. MOXXHO UCMONb30BaTb AiBE peryimpyemble (rkcupytoLme
Knemmbl (7) Ha NoAcTaBke AN nasnbHuka (2).

MopakntoyeHne K cetn

Mpubop paccunTaH Ha paboTy B 04HOha3HON ceTu nepemeHHoro Toka 230 B~/ 50 'y n
OCHaLLeH 3aluTHOI n3onsumen. MpoBepbTe, COOTBETCTBYET /I UMEIOLLEECs CETEBOE
HanpsKeHUe JaHHbIM, YKasaHHbIM Ha 3aBOZCKON Tabnunyke npuéopa.

BkritoueHue 1 BbiKo4YeHue

- Mocne noaknioYeHNst CeTeBOro LIHypa K CeTU NasbHUK BKIOYAETCS U HarpeBaeTcs.
- Mocne OTCOeANHEeHUA CeTeBOoro WwHypa OT CeTU NaanbHUK BbIKNOYaeTCA U OCThiBaeT.

BHumanue!
MasnbHUK, ro Xarno U CToNopHas NPY>XWHa B TE4YEHWE HEKOTOPOro BPeMeH!
nocre BbIK/IOYEHNS OCTalOTCA ropsuumu!
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BBop B akcnnyarauuto

NO OO

Vlcnonbsyme NasanbHUK U NpUMeHAeMYo NasibHyto NPOBOJIOKY TOJIbKO AS13 COeAUHEHUA

COOTBETCTBYOWNX MeTansioB MU CXEeMHbIX 3/1eMeHTOB

vcrnonb3oBaHue”).

(cm. paspgen

“Hapgnexauiee

OnekTpudeckasi MOLHOCTb MNasifibHWKa [OofXHa ObiTb [OCTATOMHOW ANs Harpesa
coeAvHaeMbIX AeTanen 6e3 yrpoabl 45 COCEAHNX KOHCTPYKTUBHbIX 91IEMEHTOB.

- ycTaHoBWTe noaxoasiuee xano (6).
OcTpoe ano nasnbHUKa OCOGEHHO
NOAXOANT AN TOHEHHON Nanku U TOHKNX
kabeneil.

Mnockoe >kano nasnbHUKa OCOGEHHO
NoAXoAuT ANA  NEerko nanku npu
9N1eKTpUYeckux paborax.

- MopkntounTte ceteBoi WHyp (10) ¢

COOTBETCTBYIOLE 3neKTpuyeckomn
poseTke,  BCTaBbTe  MNasfNbHUK  C
NoAXOASAWMM Xanom (6) B CTOMOPHYIO
npy>wHy (3) noacTasky Anst nasinbHUKa (2)
W HarpeTe NasfbHUK, Ha YTo yNaeT oK. 3 —
5 MWHYT B 3aBUCUMOCTM OT Tpebyemon
paboyen TemnepaTypsbl.
Mogxopswas  pabodas  Temnepatypa
06bI4HO ~ JOCTUraeTcsi, Korga npuron
pacnnaensieTcsi cpasy mnocrne KacaHus
»Kanom nasinbHuka (6).

=

- Mepep Ha4anom nasinbHbIX PaboT UCMONb3yeMoe Xaro NasbH1Ka (6) He06X0AMMO MOKPLITL
NPUMOEeM; AJ11 3TOro HarpenTe HeVCrosb3yeMOe UMM OYULLEHHOE C MOMOLLbIO Fy6KY (5) Xaro
(6) 1 NOKpPOWTE €ro NpUNoem, KOCHYBLUMCH NasifibHON NMPOBOSIOKM.
Mepep Hauanom paboTbl B 3annaHNPOBaHHOM MECTE UMK C 3ansiaHMpOBaHHbIM MaTepuaniom
npoBepbTe (hyHKLYIOHMPOBAHWE C MOMOLLbIO CPaBHUMOTO MaTepuana/ocTaTkoB MaTepuana.

- MNepep nakon HEO6XOANMO OHUCTUTL COEANHSIEMbIE AeTanu.

- MopBeayTe HaMoNHEHHYO NOAXOASLMM OIIOCOM NasfbHYIO MPOBOJIOKY K KpanHEMY KOHLLY

xana (6) 1 onnaebTe NasfbHyO MPOBOSIOKY.

Mpu 3TOM MECTO Manku yBNaXKHSAETCS BbIAENAIOLMMCS (HIFOCOM, 3a CHET YEro rioc MOXeT

COeANHNTBLCA C MeTansiom.

NPABUJIbHO

HenpaBunbHoO
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- Mpu MacwTabHbIx padoTax no nanke peKoMeHAyeTcs BbIMOMHATh O4YUCTKY C MOMOLLbHO
yucTALeit ryéku (5) n B cnyyae Heo6X0AUMOCTU 3aHOBO MOKPbIBATb NPUMOEM.
,qﬂﬂ OYUCTKU MECT naviku npy BbiNaMBaHUU UNuU ANA yAaneHus MU3NUWKOB npunos
crnefyeT UCnosib30BaTh XryT AN1A BbinanBaHUA (He BXOOUT B KOMMNEKT I'IOCTaBKVI). StoT
XIyT HaknafgbiBaeTcsl Ha yAansieMble NpuUnoil U HarpeeaeTcs XKanom nasinbHuka (6),
NNaBALWWIACS NPUNON COBUPAETCS B XKryT.

- MNpu nepepbiBax B paboTe crnegyeT BCTABNATb NasfbHUK B CTOMOPHYIO MPYXWHY (3)
NoACTaBKM (2).

-0 OKOHYaHUM MarKu BblHbTE CeTeByl0 BUSIKY W OCTaBbTe MasAfibHUK OCTbiBaTb B
CTOMOPHOW Npy>XuHe (3).

BHumanue!
A MasnbHKUK, ero xano 1 CTonopHas Npy>vwHa B Te4eHNe HEKOTOPOro BpemMeHun
nocre BbIK/IOYEHNS OCTaloTCA ropsuumu!

aHHbIV CUMBOT yKa3blBaET Ha TOT (PAKT, HTO HACTOSILLIEE U3AENUE COTMACHO AVPEKTUBE
N0 OTCMYXXVBLUXM CBOW CPOK 3MEKTPUHECKVM U 3NEKTPOHHbIM npubopam (2002/96/EC)
1 HaLMOHabHbIM 3aKOHAM 3anpeLLaeTes yTUAN3MPoBaTL Kak ObITOBOW Mycop. [laHHoe
n3genve Heob6xoAMMO CAaTh B NPeAyCMOTPEHHbIN AN 3TOro NyHKT cbopa. OTo MOXKeT
6bITb CeMaHo B hopMe BO3BpaTa NPy MOKYMKe aHaror4HOro U3AENUs Uv nyTeM caaqum
B YMOSIHOMOYEHHbIN NYHKT cbopa no nepepaboTKe ANEeKTPUHECKNX N 3NEKTPOHHbIX
npnbopoB. HeHagnexallee obpalleHne ¢ OTCNY>XUBLUMMK CBOW CPOK yCTpONCTBaMn
MOXeT OKa3aTb HeraTMBHOe BO3/JeNCTBIE Ha OKPY>KatoLLyIO CPeAy W 3[0poBbe nofei
13-3a OMacHbIX MaTepuasnoB, KOTOPbIE YACTO COAEPXXaTCs B IMEKTPUHECKUX 1
9MeKTPOHHbIX Nprbopax. Hagnexatyas yTunusauus 4aHHOro U3fenns, Kpome npoyero,
BHOCWUT CBOVl BKNaj B 3(PheKTUBHOE WUCMOMNb30BaHUE NPUPO/HbLIX PecypcoB.
MHbopmanmio o nyHKTax c6opa OTCMy>XUBLUMX CBOW CPOK NPUOOPOB MOXXHO MOSyHnUTb
B rOPOZACKOI aAMUHUCTPALUM, Ha NYBIIMYHO-MPABOBOM YTUM3VPYIOLLEM NPeAnpuUsTIAn,
B YMOJTHOMOYEHHOM MYHKTE MO YTUNN3aLMM1 SN1EeKTPUHECKIX U ANIEKTPOHHBIX NPM60POB
nnn B cnyx6e, 3aHnMaroLeicst BbIBO30M Mycopa.
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OUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEW

HeucnpasHocTb Bo3moxxHas npuunHa YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEW
Mpu6op He OTcyTCTBYET TOK. [MpoBepbTe UCTIPABHOCTb UCTOHHWKA
HarpeBaeTcsi. TOKa (Po3eTK). MNpy HEOOXOAMOCTN
MPOKOHCYIIBTUPYIATECH Y
criepanmeTa.
MospexaeH 3ameHUTe CoeMHNTEbHbIV
COeAVHUTENbHBIN Kabenb  Kabesb Y NPOU3BOAUTENS NN
VIV BUTIKA. ero npeAcTaBUTenNs.
CrvwKoM Huskas 2Kano nposucno. BbiTawmre ceTeByto BUSKY U3
Temnepartypa ana. poseTku. laiiTe npubopy

OCTbITb. 3aTAHUTE
erl'le)KHbIVI BUHT Xana.

Mpunoit HenpaeubHO JKano HarpesaeTcs Mopoxaute, noka npuéop
pacTekaeTcsi Ha xarne HeA0CTaToO4HO NOJHOCTbIO HarpeeTcs.
nasnbHuKa. [aiite npu6opy NONHOCTbIO

OCTbITb 1 NpOBEpbTE, HE
NPOBUCIIO SN XXano.

B cnydae HeucnpaBHOCTW Npubopa, HECMOTPS Ha TlWaTerlbHoe W3roTOBNEHWe W
TECTUPOBaHWe, PEMOHT CrieAyeT MPOBECTM B YNOMHOMOYEHHOM KIMEHTCKOM Cryx6e.

HacTosuwum b,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Ausma,
3aABNAEM, HTO YKa3aHHOE HIKE. i Ha OCHOBaHMM ero a
TakoKe Ha OCHOBAHMM MPUHSTONO Y HAC NPOLECCA U3OTOBIEHNS COOTBETCTBYET Mmemmm K Hewy
OTHOWIGHME OCHOBHIM TPE6OBAHWAM AMPEKTUE EC 10 GE30NACHOCTH H OXPaHE 3A0POBSS
HacToslLee 3aABNeHHE OTHOCHTCS TONBKO K YCTPOHCTBY B TOM COCTOSIHIM, B KaKOM OHO NEPeAaHo B
npouecc . fleranu, KOHENHbIM
i Hey

O6osHaqerme usgenvs / KomnnekT gns naiikn

PUALAN PAGOTbI:

O6oaHaveHue Tunos / mogeneir:  JY-060-08(30W)

Cepuiituiit Homep/omep napran:  11-201 — 2011-11
Toprosoe HaumMeHoBaHMe: KomnnekT ans naitkn ROTHENBERGER INDUSTRIAL

[ [upexTuBLI EC: 01 EC o wauau 2006/42/EG
& fupexTusa EC oMy
51 [ bexTuaa EG 1 anexTpoual o copviacs MoeTi (EMV) 2004/ T08EC

Cporbie cornacosatmeie  EN 60335-2-46:2002+A1:2008; EN 60335-1:20024A11:20044A1:2004+A2:2006+A12:2006

CTaHAaPTHI: 8; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN Si005.5: 2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

) Anif, 01-11-2011
b vy
. - e

Anexcarap Paiiwns

c € 3asBneHue 0 COOTBETCTBMM CTaHhapTam EC

370 NlepeBoA OpHTVHAN 3aABNIEHHS O COOTBETCTBUM CTaHAAPTaM EC.

[IMpeKTop OTAeNa 3aKyMoK Mere/pKep o npoayKTy
Texmieceyio oo OO soAyTy 8 Kounas
V1 pacnopagurens WALTER WERKZEUGE SALZBURG Grn!
53081 AN Adkia (Aaepus)
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Sikerhetsanvisningar for anvindning @ 3 @
av lédkolvsetet

- Fore anslutning ska kontrolleras om natspanningen i ditt hus éverensstammer med pa
markplaten angiven spénning 230 V.

- Kontrollera att I6dspetsen sitter fast fore uppvarmning. Denna maste dras fast med hjélp av
spannskruven.

- Anvandning néra natuttaget rekommenderas s& att man i nodfall snabbt kan dra ur
stickkontakten.

- Dra ovillkorligen ur stickkontakten efter varje anvandning!

- Lagg I6dkolven efter anvéndning tills den har kylts av helt av luften. For avkylning eller under
arbetspauser ska apparaten sattas p& det medféljande stativet pa ett obrannbart underlag
och och héllas under uppsikt. Kyl inte I6dkolven med vatten! .

- Anvand inte I6dkolven om handtaget, natkabeln eller stickkontakten ar skadade. Oppna
aldrig apparaten!

- Utsétt inte I6dkolven for fukt och regn.

- Apparaten far endast anvandas i slutna rum.

- Se till att inga vatskor kommer in i apparaten.

- Vidrér aldrig 16dspetsen under drift. Det finns risk fér brannskada!

- Lodspetsen far endast tas bort nar den har svalnat och nar I6dkolven ar avstangd. Anvand
ingen &verdriven kraft eller vald. Den nya lédspetsen ska skjutas in till stoppet och dras fast
med spannskruven.

- Varm inte upp l6dkolven utan |6dspets.

- Sorj fér god ventilation. Vid 16dning kan det uppsta irriterande angor, som kan leda till skador
pa slemhinnor och kroniska sjukdomar i andningsvéagarna.

- Eftersom 16dtenn kan innehalla bly ska man inte ata eller dricka under tiden man l6der. Tvétta
ovillkorligen héanderna grundligt efter arbetet!

- Denna apparat ar inte avsedd att anviandas av personer (inklusive barn) med nedsatt
fysisk, sensorisk eller psykisk kapacitet eller bristande erfarenhet och/eller kunskap,
om det inte sker under uppsikt av en person som ansvarar fér siakerheten eller har fatt
anvisningar av denne om hur apparaten ska anvéndas. Barn ska héllas under uppsikt
for att sakerstélla att de inte leker med apparaten.

- Obs! Lédkolven méste sitta instucken i hallarfjadern nér den inte anvéands.

- Varning, het: Hallarfjadern kan bli varm nar I6dkolven har satts in dar. Risk fér brannskador!

- For att undvika brandrisk, anvand endast l6dstéllet eller ndgot annat eldfast underlag att
lagga undan lédkolven pa.

- Den anvanda natkabeln ar en kvalitetsledning, som inte far skadas. Se upp s& att du inte berér
den med den heta I6dkolven under arbetet. Om natkabeln skadas kan den inte bytas ut,
agparaten far inte mer tas i drift och méste tas om hand fackmassigt enligt anvisningarna under
“Atervinning”.

N @i @i O O

= undvik hudkontakt a = anvandbar for TV/radio
= andas inte in ngra giftiga dngor = lamplig fér elekiriska ledningar

3

(S5 - stumskare

= lamplig fér véirmeledningsror

= ej lamplig fér aluminium
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KOMPONENTBETECKNIN
Handtag .3
=<

Lodstall
Lodstéllets hallarfjader
Varmeelement
Rengoringssvamp
Lodspets
Stéllbara hallklammor
Fastskruv
Tillbehorsfack

0 Natkabel med
stickkontakt

S OONOUHAWN =

TEKNISKA DATA

Nominell spanning 230V ~ /50 Hz
Effekt 30w
Loédspetstemperatur ca 300 grader Celsius
Uppvarmningstid ca3-5min.
Lédmedel o max. 2 mm

BESTAMMELSEENLIG ANVANDNING

Lédkolven &r avsedd for sammanfogning av metalliska material med hjélp av lampliga smélta
I6dmetaller.

Detta &r i huvudsak l6dsammanfogningar pé elektriska och elektroniska komponenter och
monsterkort, kretskort, vid modellbyggnad och i radio-/kommunikationsteknik. Ménga metalliska
amnen och legeringar ar [6dbara, foretradesvis méassing, koppar, jarn etc.

Lédning med denna lédkolv &r mjuklédning, d.v.s. [6dning < 450 grader C.

All annan anvandning &r uttryckligen utesluten och galler som icke bestdmmelseenlig anvandning.
Apparaten &r avsedd fér anvandning inom gér-det-sjélv- och hobbyomradet.
Yrkesmassig anvandning géller som icke bestammelseenlig.
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INNAN DU SATTER IGANG @‘9‘@]

Forsta anvandningen bor endast ske i vél ventilerad omgivning, eftersom det kan uppsté lukter
da man hettar upp férsta gangen. Dessa lukter kan pa s& satt undvikas.

- Innan man anvénder apparaten forsta gdngen
ska hallarfiadern (3) sattas fast i lodstallet (2).
Borja med att satta in héllarklacken A pa
géllarfjédern (3) i det avsedda spéret i halet

- Tryck ner héllarfiadern (3) till anhéllet i halet
(B) och fixera den med en latt vridning &t
hoger.

- Rengéringssvampen (5) kan laggas in som praktiskt hjalpmedel i traget pa lodstéllet (2).
Rengoringssvampen (5) ska fuktas in l&tt.

- Som hjélp vid arbeten pa tradar o. likn. fungerar de bada stéllbara hallkkldmmorna (7) pa
l6dstéllet (2).

Apparaten &r konstruerad och skyddsisolerad for drift med enfas véxelstréom 230 V~/50 Hz.
Kontrollera sa att tillgénglig spanning verensstammer med den pa apparatens markskylt.

KOPPLA TILL/FRAN

- Genom att man kopplar in natkabeln &r I6dkolven tillslagen och varms upp.
- Genom att dra ur natkabeln blir I6dkolven franslagen och kan svalna.

Se upp:
Lodkolv, I6dspets och hallarfjader ar fortfarande heta en tid efter
frankoppling!
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IGANGSATTNING g @-®-®—|

Anvand I6dkolven och |6dtraden endast for sammanfogning av avsedda metaller och
komponenter (se bestammelseenlig anvandning).

Den elektriska effekten hos 16dkolven maste vara lamplig for upphettning av de delar som
ska sammanfogas utan att riskera eller skada angrédnsande komponenter.

- Montera en passande |6dspets (6).
Den spetsiga |6dspetsen &r sarskilt Aamplig g

for punktlédningar och tunna kablar. M
Den flata I6dspetsen &r séarskilt lamplig for
latta I6dningar vid elarbeten.

- Anslut natkabeln (10) till ett passande uttag
och placera l6dkolven med lamplig l6dspets
(6) i hallarfiadern (3) pa lodstllet (2) och lat
l6dkolven varmas upp. Detta tar ca 3-5
minuter, beroende pa oOnskad
arbetstemperatur.

Rétt arbetstemperatur ar vanligtvisuppnadd
nar smaltningen av I6dmedlet sker utan
fordrojning vid kontakt med |6dspetsen (6).

- Innan man pabéorjar I6dningsarbetet maste den anvéanda l6dspetsen (6) fortennas och for
detta védrmer man upp den oanvanda, eller med hjalp av rengéringssvampen (5) rengjorda
|6dspetsen (6) och fértennar denna genom kontakt med 16dtrad.

Innan man pabdrjar arbetet pa det tankta stéllet och med det planerade materialet,
kontrollera funktionen med hjalp av jamforbart material/materialrest.

- De delar som ska sammanfogas ska rengéras fore I6dningen.

- Lodtraden, som ar fylld med flussmedel, halls mot den yttersta &nden av [6dspetsen (6) och
smalts ner.

Darvid fuktas |6dstéllet av det uttrdngande flussmedlet och pa s& sétt kan I6dmedlet
férenas med metallen.

RATT FEL
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-Vid omfattande lédningsarbeten rekommenderas rengéring d& och da med
rengoéringssvampen (5) och eventuellt en férnyad fortenning.
For rengoring av l6dstallen vid avlédning resp. for borttagning av éverflodigt Iddmedel ska
man anvanda en avlédningsfléta (ingér ej i leveransen). Denna laggs 6ver den metall som
ska tas bort och hettas upp med I6dspetsen (6). Det smalta I6dmedlet dras in i aviddningsflatan
och tas upg dar.

- Vid uppehall i arbetet maste I16dkolven stoppas in i héllarfjaidern (3) pa I6dstallet (2).

- Efter avslutade I6dningsarbeten, dra stickproppen ur natuttaget och lat [6dkolven sitta
instucken i hallarfijadern (3) och svalna.

A Se upp:
Lodkolv, I6dspets och héllarfjader ar fortfarande heta en tid efter
frankoppling!

ATERVINNING

Denna symbol betyder att produkten, enligt direktiven fér forbrukade el- och

% Ol elektronikartiklar (2002/96/EG) samt nationella lagar, inte far kastas i hushallssoporna.
Den har produkten méaste lamnas till ett darfor avsett uppsamlingsstalle. Detta kan ske
t.ex. genom &terlamning vid kop av en liknande produkt eller genom att Iamna den hos
ett auktoriserat uppsamlingsstalle for atervinning av férbrukade el- och elektronikapparater.
Ej fackméssig hantering av forbrukade apparater kan pé grund av potentiellt farliga amnen,
som ofta forekommer i férbrukade el- och elektronikapparater, inverka negativt pa
miljén och ménniskors hélsa. Genom fackméssig atervinning av denna produkt bidrar
du dessutom till att naturens resurser anvands effektivt. Information om uppsamlingsstéllen
for férbrukade apparater far du hos kommunens miljéenhet, hos ett auktoriserat stalle
for tervinning av el- och elektronikartiklar eller hos ditt sophanteringsféretag.
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Fel

Méjlig orsak

Felavhjalp

Apparaten blir inte
varm.

Ingen stromforsoérjning.

Anslutningsledning eller
stickpropp skadad.

Kontrollera om stréomférsériningen
(uttaget) fungerar.
Ta eventuellt rad av en fackkunnig.

Lét tillverkaren eller dennes
representant byta ut
anslutningsledningen.

For 1&g temperatur p&
|6dspetsen.

Loédspetsen ar 16s.

Dra ut kontakten ur uttaget. Lat

apparaten svalna. Dra &t
lodspetsens féastskruv.

Lédmetallen pa
l6dspetsen flyter inte ut
riktigt.

Vanta tills apparaten &r helt
uppvarmd.

Lat apparaten svalna av helt

och kontrollera om l6dspetsen ar
16s.

Lédspetsen inte
tillréckligt varm.

Skulle elutrustningen trots noggrant tillverknings- och kontrollférfarande nagon géng inte
fungera, ska man Ita ett auktoriserat servicestalle utfora reparationen.

Ce

EG-konformitetsforklaring

Harmed forklarar vi,

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, A-5081 Anif, Austria
att i det foljande n&mnda apparat motsvarar de relevanta, grundiaggande sékerhets och
halsokraven | EG-direktiven bade vad det galler koncept, konstruktion och utérandet vi har slappt
ut p& marknaden.

Denna forklaring syftar endast pa apparaten i det tillstand den befinner sig nér den
tas i drift. Av slutanvandaren i efterhand anbringade delar och/eller i efterhand utférda ingrepp
beaktas inte.

Typ-/modellbeteckning:
Serienummer/batchnummer:

Handelsbeteckning:

JY-060-08(30W]
11-201 - 2011-11
ROTHENBERGER INDUSTRIAL I5dkolvset 30 W &

Tillampliga EG-direktiv:

Anvénda harmoniserade
normer:

o e

Oliver Hahn
Inképschef

och ansvarig for den

tekniska

& EG-Lagspanningsdirektiv 2006/95/EG

1 EG-Direktivet for elekiromagnetisk kompatibilitet (EMC) 2004/108/EG

EN 60335-2.45:2002+ A1:2006; EN 60335-1:2002411:2004:A1:2004-+A2:2006+A12:2006
8; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199

EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008 z

Y

Alexander Relschl
Produktchy

Anif, 01-11-2011
,/

Teknisk dokumentation finns tillgéinglig hos:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GMBH
. 5081 Anif, Osterrike

Detta &r en
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Varnostni napotki za uporabo A@ @ @ @
kompleta spajkalnikov

- Pred priklju¢evanjem na elektriéno omrezje je potrebno preveriti, ¢e se napetost omrezja
hi$ne instalacije, ujema z napetostjo 230 V, ki je navedena na tipski ploscici.

- Pred segrevanjem preverite trdno vpetost spajkalne konice; ta mora biti zategnjena s pomocjo
spojnega vijaka.

- Priporo¢amo uporabo v bliZini elektri¢ne vti¢nice, da bi lahko v nujnem primeru hitro
odstranili/izvlekli vtic.

- Po vsaki uporabi obvezno izvlecite vti¢ elektricnega kabla iz vti¢nice!

- Po uporabi odlozZite spajkalnih na zraku, da se popolnoma ohladi. Za ohlajevanie ali med delovnimi
odmori, je morate napravo odlagati na negorljivo podlago ali na prilozeno stojalo in ga
nadzorovati. Spajkalnika ne ohlajajte tako, da ga polijete z vodo!

- Spajkalnika ne smete uporabljati, ¢e so poskodovani ro¢aj, priklju¢ni kabel ali vti¢ kabla.
Naprave nikoli ne odpirajte!

- Spajkalnika ne izpostavljajte vlagi in ne dezju.

- Napravo smete uporabljati samo v zaprtih prostorih.

- Pazite na to, da nikakréna tekocina ne vdre v napravo.

- Med obratovanjem se ne dotikajte vroce konice spajkalnika, obstaja nevarnost opeklin!

- Spajkalno konico smete odstraniti le, ko je spajkalnik izkloplien in ohlajen. Ne uporabljajte prevelike
moci ali sili, novo konico vstavite do omejila in jo pritrdite s spojnim vijakom.

- Spajkalnika ne segrevajte brez vstavljene spajkalne konice.

- Poskrbite za dobro prezragevanje. Pri spajkanju lahko nastajajo draze¢i hlapi, ki imajo lahko
za posledico poskodbo sluznice ali celo kroni¢na obolenja dihalnih poti.

- Ker lahko spajkalni cin vsebuje svinec odsvetujemo, da med spajkanjem zauzivate hrano ali

ijete. Po delu obvezno temeljito operite roke!

- Ta naprava ni primerna, da bi jo uporabljale osebe (vkljuéno z otroki), ki imajo omejene
fizine, éutne ali dusevne sposobnosti ali ki nimajo zadostnih izkusenj in/ali znanja, razen,
¢e jih nadzorujejo osebe, ki so odgovorne za njihovo varnost, ali ¢e so prejele navodila
za pravilno uporabo naprave. Otroke je treba zmeraj nadzorovati in tako zagotoviti, da
se ne igrajo z napravo.

- Pozor: Ce spajkalnika ne uporabljajte, ga vtaknite v drzalno vzmet.

- Pozor, vroce: drzalna vzmet se lahko segreje, ¢e je v njej odloZen spajkalnik. Nevarnost opeklin!

- Da bi preprecili nevarnost pozara, uporabljajte za odlaganje spajkalnika le stojalo za
spajkalnik ali na ogenj odporno podlago.

- Uporabljen elektri¢ni kabel je zelo kakovosten kabel, ki ga ne smete poskodovati. Pri delu pazite,
da se ga ne boste dotaknili z vro¢im spajkalnikom. Ce je poskodovan elektriéni kabel, ga ni
mogoce zamenjate, spajkalnika ni dovoljeno uporabljati in ga morate pravilno odstraniti med
odpadke tako, kot je navedeno v razdelku “Recikliranje”.

= Pozor = jaijt = jai = jai = Preberite
\ ~ vroce 238¢itna zascitno zascine navodila za
) ocala masko proti fokavice Uporabo
prahu
’ 2 = stiéno spajanje = izogibaite se stika s kozo a = uporaben za TViradio
‘ - primeren za ogrevaine cevi = ne vdihavaite strupenih hiapov = primeren za elektriéne povezave

= neprimeren za aluminij
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OZNAKE DELOV

Rocaj za drzanje
Stojalo spajkalnika
Drzalna vzmet stojala
spajkalnika

Grelni element

1 3
2

3

4

5 Cistilna goba

6

7

8

9

1

Konica spajkalnika
Nastavljive drzalne sponke
Spojni vijak
Predal za pribor

0 Elektriéni kabel z vticem
kabla

TEHNICNI PODATKI

Nazivna napetost 230V ~/50 Hz

Mo¢ 30 W

Temperatura spajkalne konice pribl. 300 stopinje Celzija
Cas segrevanja pribl. 3 -5 min.

? sredstva za spajkanje maks. 2 mm

NAMENSKA UPORABA

Spajkalnik je primeren za povezovanje kovinskih materialov s pomocjo ustrezne staljene spajke.
To so v bistvu spajkane povezave na elektricnih in elektronskih sestavnih delih, vezjih, platinah,
pri granji modelov ter radija in telekomunikacij. Spajkate lahko $tevilne kovine in zlitine kovin,
predvsem medenino, baker, Zelezo itd.

Spajkanje s tem spajkalnikom je mehko spajkanije, to je spajkanje < 450 stopinj C.

Vsi drugi nacini uporabe so izrecno prepovedano in veljajo kot nenamenska uporaba.
Spajkalnik je predviden za uporabo pri domacih mojstrih in za konjicka.

Obrtna uporaba velja kot nenamenska.
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PRED ZAGONOM @ws—/®-|

Prvi¢ uporabite spajkalnik le v dobro prezraevanem okolju, ker lahko pri prvem segrevanju nastanejo
vonjave in na tak nacin lahko preprecite to obremnitev z vonjem.

- Pred prvi uporabo spajkalnika morade drzalno
vzmet (3) trdno vstaviti v stojalo spajkalnika
(2). Zacnite z vstavljanjem drzalnega nosu A
drzalne vzmeti (3) v predviden utor v jasku B.

- Drzalno vzmet (3) pritisnite v jasek (B) do
omejila in jo pritrdite z rahlim vrtenjem v desno.

- Cistilno gobo(5) lahko viozite v kad stojala spajkalnika (2) kot prakti¢no pomod. Cistilno gobo (5)
morate rahlo navlaziti.

- Za podporo pri delu z Zicami in podobnim, sta namenjeni obe nastavljivi drzalni sponki (7) na
stojalu spajklanika (2).

PRIKLJUCITEV NA OMREZJE A A

Naprava je zgrajena za obratovanje z enofaznim izmeni¢nim tokom 230 V~ /50 Hz in je zas¢itno
izolirana. Pred priklju¢evanjem naprave se prepricajte, da se razpolozljiva mrezna napetost
ujema z mrezno napetostjo, ki je navedena na tipski ploscici.

VKLOP/IZKLOP

- Ko priklopite elektri¢ni kabel v vticnico je spajkalnik vklopljen in se zacne segrevati.
- Ko izvlecete elektricni kabel iz vticnice se spajkalnik izklopi in se zaéne ohlajati.

Pozor:
Spajkalnik, spajklana konica in drzavina vzmet so vroéi Se nekaj ¢asa po
izkljugéitvi!
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ZACETEK UPORABE

NO OO

Spajkalnik in uporabljano spajko v Zivi uporablajte le za povezovanje ustreznik kovin in
sestavnih elementov (glejte razdelek Namenska uporaba).
Elektricna mo¢ spajkalnika mora biti primerna, da segrejete dele, ki jih povezujete, ne, da bi
pri tem ogrozali ali poskodovali sosednje sestavne dele.

- Vgradite ustrezno spajkalno konico (6).
Koni¢asta spajkalna konica je $e posebej
primerna za to¢kovno spajkanje in tanke
kable.

Ploska spajkalna konica je $e posebej
primerna za spajkanije pri elektri¢nih delih.

- Elektriéni kabel (10) povezite z ustrezno
vti€nico, spajkalnik z ustrezno spajkalno
konico (6) vstavite v drzalno vzmet (3) des
stojala spajkalnika (2) in pustite, da se spajkalnik
segreje, to traja pribl. 3—5 minute, odvisno
od zelene delovne temperature.
ustrezna delovna temperatura je obi¢ajno-

dosezena, Ce se taljenje spajke zaéne ob
stiku s spajkalno konico (6) brez zakasnitve

=

- Pred zacetkom spajkanja morate na uporabljeno spajkalno konico (6) nanesti cin; za to segrejte
neuporabljeno spajkalno konico (6), ali spajkalno konico (6), ki ste jo ocistili s istilnko gobo
in nanjo nanesite cin z dotikom spajkalne zice.
Pred zacetkom del na na¢rtovanem mestu oz. materialu, preverite delovanje na podlagi

primerljivega materiala / ostanka materiala.

- Pred spajkanjem morate odistiti dele, ki jih spajate.
- Spajke v Zicah, ki so napolnjene z ustreznim teko¢im sredstvom, premaknite na zunaniji rob
konice spajkalnika (6) in stalite spajko v zici.
Pri tem morate mesto spajkanja dovolj navlaziti z iztekajocim teko&im sredstvom, saj se zaradi

tega lahko spajka poveze s kovino.

PRAVILNO

NAPACNO
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- Pri obseznej$ih spajkalnih delih priporoéamo, da ob&asno ocistite s Cistilno gobo (5) in
moribiti na novo nanesete cin.
Za Ciscenje mest spajkanja pri odpsajkanju oz. odstranjevanju odvecne pasjke, morate
uporabiti pramenko za odpsajkanje (ni v obsegu dobave). To poloZite pred spajke, ki jo zelite
odstraniti in jo segreti s spajkalno konico (6), tale¢a spajka se vpije v tkanino pramenke in
tam ostane.

- Pri prekinitvi dela morate spajkalnik vtakniti v drzalno vzmet (3) stojala spajkalnika (2).

- Po koncu spajkanja izvlecite vti¢ kabla iz elektri¢ne vti¢nice, spajkalnik pa naj se ohladi v
drzalni vzmeti (3).

Pozor:
Spajkalnik, spajklana konica in drzavina vzmet so vroci Se nekaj ¢asa po
izkljucitvi!

RECIKLAZA

Ta simbol pomeni, da tega izdelka v skladu s smernicami o elektri¢nih in elektronskih

% odpadnih napravah (2002/96/ES) in drzavnimi zakoni ni dovoljeno odstraniti med odpadke
skupaj z navadnimi gospodinjskimi odpadki. Ta izdelek je treba oddati na ustreznem
zbirnem mestu. Napravo lahko oddate pri nakupu podobnega izdelka, lahko pa ga
oddate na pooblas¢enem zbirnem mestu za ponovno predelavo elekiri¢nih in elektronskih

=== starih naprav. Neustrezno ravnanje s starimi napravami lahko $kodljivo vpliva na okolje
in zdravje ljudi zaradi nevarnih snovi, ki so pogosto v elektricnih in elektronskih napravah.
S predpisanim odstranjevanjem tovrstnih izdelkov med odpadke pripomorete poleg tega
k uéinkoviti uporabi naravnih virov. Informacije o zbirnih mestih za stare naprave lahko
dobite na svoji mestni upravi, pooblas¢enem zbiralnem mestu za predelavo elektricnih
in elektronskih odpadnih naprav, pooblas¢enem mestu za odstranjevanje elektri¢nih in
elektronskih odpadnih naprav med odpadke ali na svojem komunalnem podijetju.
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ISKANJE NAPAK

Napaka

Mozen vzrok Odpravljanje napak

Spajkalnik se ne segre-
va.

Ni napajanja s tokom. Preverite ali deluje napajanje s
tokom (elektriéna vticnica).
Ce je treba, se za nasvet
pogovorite s strokovnjakom.

Prikljuéni kabel ali Elektri¢ni kabel naj zamenja
vti¢ kabla sta poskodovana. proizvajalec ali njegov
zastopnik.
Prenizka temperatura Spajkalna konica je Vii¢ prikljuénega kabla izvlecite iz
na spajkalni konici. zrahljana. elektricne vticnice! Pocakajte, das

se spajkalnik ohladi. Zategnite
pritrdilni vijak spajkalne konice.

Spajka se ne razporedi
pravilno na spajkalni
konici.

Spajkalna konica ni Pocakajte, da se spajkalnik

dovolj vro¢a. popolnoma sergreje.
Pocakajte, das se spajkalnik
popolnoma

ohladi in preverite, ¢e spajkalna
konica ni zrahljana.

Ce Kljub skrbnim postopkom med proizvodnio in preskusanjem pride do izpada elektridne
napravea, ga prepustite na popravilo pooblas¢enemu servisnemu mestu.

g

Oznaka izdelka / funkcija:
Oznaka tipa / modela:

Serijska Stevilka / Stevilka Sarze:
Trgovinska oznaka:

Zadevne ES smernice:

Uporabljeni harmonizirani
standardi:

G

Oliver Hahn 5 i Alexander Reischl
Tehnicna dokumentacija na volio pri /
Vodja nabave Tehnicno dokumentacijo dobite pri: Produkini vodja
Opolnomogenec za_ WALTER WEHKZEUGE SALZBURG GmbH,
tehnicno 81 Anif, Austria

EC - IZJAVA O SKLADNOSTI

S tem izjaviiamo
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkslrasse 9, 5081 Anif, Austria

da zasnova in nadin izdelave v nadaljevanju opisane naprave
ter razlicica vpeljana na trg, ustreza zadevnim temeljnim Vatmostnim in zdravstvenim
pogojem smernic EU.

Ta izjava se nanasa le na napravo v stanju, kot smo jo dali v prodajo.
Deli in/ali naknadno posegi konénega uporabnika se ne

upostevajo.

Komplet spajkalnika
JY-060-08(30W)
11-201 - 2011-11
ROTHENBERGER INDUSTRIAL Komplet jl ika 30 W

O ES- Strojna direktiva 2006/42/EG
© ES- Nizkonapetostna direktiva 2006/95/E
© ES- Direktiva o elektromagnetni Zdrui\]\vos(l (EMV) 2004/108/EG

EN 60335-2-45:: 2002+A1 :2008; EN 60335-1:2002+A11:2004+A1:: 2004+A2 2008+A12 2006

+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1: :2006; EN 55014-2:1997+A2:
EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1:: 2006+A13 2008

Anif, 01-11-2011
— " Z M
(w/

To je prevod originalne razlicice EU izjave o skladnosti.
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Havya setinizin kullanimi i¢in ek
guivenlik bilgileri A @ @ @

- Cihaz elektrik sebekesine badlanmadan 6nce, evin sebeke geriliminin cihazi tip etiketinde
bildirilmis 230 V gerilime uygun olup olmadidi kontrol edilmelidir.

- Isitmaya basglamadan énce, lehim ucunun yerine dogru oturmus olmasini kontrol edin. Lehim
ucu, sikistirma civatasi ile sikilmis olmalidir.

- Acil durumda elektrik fisini hizli bir sekilde gekip ¢ikartabilmek igin uygulamanin bir elektrik fisine
yakin olacak sekilde yapiimasi énerilir.

- Her kullanimdan sonra, elektrik fisi kesinlikle prizden cekilip ¢ikariimalidir!

- Havyay kullandiktan sonra, tamamen soguyuncaya kadar havada duracak sekilde bekletin.
Cihaz,'sogumasi i¢in veya mola verildiginde, yanmaz bir altlik Gzerine veya cihaz ile birlikte
verilen havya ayaginin Gzerine konmall ve gézlem altinda tutulmalidir. Havyayi suya sokup
sogutmayin!

- Tutamak, elekirik kablosu veya fig hasarli ise, havyayi kullanmayin. Cihazi kesinlikle agmayin!

- Havyayi, neme ve yagmura maruz birakmayin.

- Cihaz sadece kapali yerlerde kullaniimalidir.

- Cihaza higbir sivinin temas etmemesine dikkat edin.

- Cihaz galigirken, lehim ucuna dokunmayin, yanma tehlikesi vardir!

- Lehim ucu, sadece havya kapall ve lehim ucu soguk durumdayken sékilmelidir. Yeni lehim
ucunu dayanak noktasina kadar ittirmek ve sikistirma civatasini sikkmak igin asiri gii¢ veya siddet
uygulamayin.

- Havyayi, lehim ucu takilmamis olarak isitmayin.

- Havalandirmanin iyi olmasini saglayin. Lehim yaparken tahris edici gaz ve buharlar olusabilir
ve bu buharlar mukoza tabakasinda hasara, hatta solunum yollarinda kronik hastaliklara
neden olabilir.

- Lehim kalayinda kursun bulunabilecegi icin lehim yaparken herhangi bir sey yemeyin veya
icmeyin. Caligma sona erince, rinizi mutlaka iyi bir sekilde yikayin!

- Bu cihaz, guvenlik icin bir kisi tarafindan gézlem altinda tutulmadigi veya cihazin
kullanimi ile il olarak sizin tarafinizdan bilgilendirilmedigi takdirde, fiziksel, duyusal
ve ruhsal kabiliyeti sinirli veya deneyim ve/veya bilgi eksikligi olan kisiler (cocuklar dahil
olmak (izere) tarafindan kullanim icin uygun d‘{egildir. Cocuklarin cihazla oynamamalarini
saglamak icin gocuklar mutlaka gozlem altinda tutulmahdir.

- Dikkat:Havya kullaniimadiginda, tutucu yaya takilmalidir.

- Dikkat, sicak:Havya takili oldugunda, tutucu yay sicak olabilir. Yanma tehlikesi!

- Yangin tehlikesini 6nlemek icin havyay sadece havya standina veya atese dayanikli bir althgin
izerine koyun.

- Kullanilan elektrik baglanti kablosu ylksek kalitede bir kablodur ve hasar gérmemelidir.
Calisirken, sicak durumdaki lehim ucunun kabloya temas etmemesine dikkat edin. Elektrik
baglanti kablosu hasar gérdigiinde kablonun degistiriimesi mimkin degildir, cihaz artik
calistirlamaz ve “Geri déntisim” bélimdi altinda verilen bilgilere uygun olarak imha edilmelidir.

= Dikkat = Koruyucu =Toz maskesi = Koruyucu = Kullanma
\ _ sicak gozlu takiniz eldiven takin l‘:uﬂ\;‘:ﬁ‘unu
Y %
’ #| = Uc uca baglanti = Cilt ile temas 6nlenmelidir a = TV/Radyo igin kullanilabilir
= Zehirli buharlan solumayiniz = Elektrik hatlar i¢in uygundur

= Kalorifer borulari igin uygundur

% = Aliiminyum igin uygun degildir
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PARCA TANIMi
Tutamak .3
=<

Havya standi

Havya standinin tutucu yayi
Isitma pargasi

Temizleme stingeri

Lehim ucu

Ayarlanabilir tutucu
kiskaglar

Sikistirma civatasi
Aksesuar bdlmesi

Elektrik fisi ile birlikte elek-
trik baglanti kablosu

= © 0 NO oA WN =

o

TEKNIK OZELLIKLER

Nominal gerilim 230V ~ /50 Hz

Gcl 30W

Lehim ucunun sicakhigi Yaklasik 30 santigrat derece
Isinma siiresi Yaklasik 3 — 5 dakika

Lehim maddesinin ¢api Maks. 2 mm

AMACINA UYGUN KULLANIM

Bu havya, uygun ézellikteki erimis lehimin yardimiyla metal malzemeleri birlestirmek i¢in uygundur.
Bu birlestirme islemleri genel olarak elekrikli ve elektronik yapi parcalarindaki ve devre kartlarindaki,
baski devre kartlarindaki, model yapimindaki ve radyof/iletisim tekniklerindeki lehim baglantilaridir.
Basta piring, bakir, demir vb. olmak ¢ok sayida malzeme ve alasim lehimlenebilir zelliktedir.
Bu havya ile yapilan lehimleme islemi 450 °C’den daha diistk bir derecede yapildigi icin
yumusak lehimlemedir.

Diger tiim uygulama sekilleri yasaktir ve amaca uygun olmayan kullanim olarak degerlendirilir.

Bu cihaz, ev ortamindaki islerde ve hobi kapsamindaki kullanim igin 6ngérilmustur.
Ticari kullanimi, amaca uygun olmayan kullanim olarak degerlendirilir.
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DEVREYE SOKMADAN ONCE @ws—/®-|

ilk 1sitmada ortaya gikan kokularin rahatsizlik vermemesi icin ilk calistirma iglemi sadece iyi
havalandirilan bir ortamda yapilmalidir.

- Cihaz ilk defa kullanilmadan énce tutucu yay
(3) siki bir sekilde havya standina (2)
takilmahidir. Ik olarak tutucu yayin tutucu
tirnagini A yuvadaki B bunun igin 6ngériilmiis
olan yariga gegirin.

- Tutucu yayi (3) dayanak noktasina kadar
yuvaya (B) bastirin ve bunun hafifce saja
dogru cevirerek sabitleyin.

- Temizleme stingeri (5), pratik bir yardimei arag olarak havya standindaki (2) tekneye yerlesti-
rilebilir. Temizleme stingeri (5) hafifce nemlendirilmelidir.

- Teller ile calisirken havya standindaki (2) iki adet ayarlanabilir tutucu kiskag (7), teller ile
caligirken yardimet olur.

ELEKTRIK BAGLANTISI A A

Bu cihaz, 230 V~ /50 Hz'lik tek faz alternatif akim ile calisir ve koruma izolasyonuna sahiptir.
Sebeke elektriginin, cihazin tip etiketinde belirtilen bilgiler ile 6rtistip 6rtismedigini kontrol edin.

ACMA/KAPATMA

- Elellqrik baglanti kablosunun fisi prize takildigi andan itibaren havya agiimistir ve isinmaya
aslar.

- Elektrik baglanti kablosunun fisi prizden cekildiginde cihaz kapanir ve sogumaya baslar.

Dikkat:
A Havya, lehim ucu ve tutucu yay, cihazin fisi cekildikten sonra da bir siire
sicak kalmaya devam eder!
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DEVREYE SOKULMASI &@-®-®—l

Havyayi ve kullaniimis olan lehim telini sadece uygun metaller ve yapi elemanlari ile baglantili
olarak kullanin (bkz. “Amacina uygun kullanim”).

Havyanin elektriksel gtict, birlestirilecek olan pargalarin bitisigindeki yapi parcalarini tehlikeye
sokmayacak veya bunlara hasar vermeyecek bir uygunlukta olmalidir.

- Uygun bir lehim ucu (6) monte edin.
Sivri__lehim ucu o&zellikle noktasal g
lehimlemeler ve ince kablolar igin uygundur. M—V —
ince lehim ucu, dzellikle elektronikle ilgili

calismalardaki hafif lehimlemeler icin
uygundur.

- Elektrik baglanti kablosunu (10) uygun bir
prize takin, uygun bit lehim ucu (6) takilmis
olan havyayl havya standinin (2) tutucu
yayina (3) yerlestirin ve havyayr 1sinmaya
birakin. Istenilen ¢alisma sicakhgina bagl
olarak bu yaklasik 3—5 dakika surer.
Lehim teli lehim ucuna (6) temas eder etmez
erimeye basladiginda, uygun calisma
sicakligina ulasiimistir.

- Lehimleme calismasina baslamadan 6nce, kullanilan lehim ucu (6) kalaylanmalidir. Bunun
icin kullaniimamig veya temizleme siingeri (5) ile temizlenmis olan lehim ucunu (6) i1sitin ve
lehim teline temas ettirerek kalaylayin.

Planlanan yerdeki calismaya veya planlanan malzeme ile calismaya baslamadan 6nce
benzer bir malzeme/malzeme artig iizerinde lehimleme isleminin gerceklesmesini test edin.

- Lehimleme calismasina baglanmadan énce birbirine lehimlenecek olan parcalar temizlenmelidir.

- I¢i akiskan madde doldurulmus lehim telini lehim ucunun (6) en ugtaki noktasina temas ettirin
ve lehim telini eritin.

Bu sirada ortaya ¢ikan akiskan madde lehim yapilacak olan yeri kaplamakta, lehim maddesi
metale tutunabilmektedir.

DOGRU YANLIS
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- Lehim ucu, ¢ok kapsamli lehimleme calismalarinda firsat bulundukga temizleme slingeri
(5) ile temizlenmeli ve gerektiginde yeniden kalaylanmalidir.
Lehim ¢6zme islemi sirsinda lehim yerlerini veya gereksiz lehim maddesini temizlemek igin
bir lehim emme ucu (teslimat kapsamina dahil degildir) kullaniimalidir. Lehim emme ucu
sOkulecek olan lehimin lzerine getirilmekte ve lehim ucu (5) ile 1sitilmaktadir; eriyen lehim
maddesi tel yumaga dogru hareket etmekte ve orada tutulmaktadir.

- Calismaya ara verildiginde havya, havya standindaki (2) tutucu yaya (3) takiimalidir.

- Lehimleme calismalari sona erdikten sonra elektrik fisini gekin ve havyayi tutucu yaya (3)
takili olarak sogumaya birakin.

Dikkat:
A Havya, Iehlm ucu ve tutucu yay, cihazin fisi ¢ekildikten sonra da bir stire
—\ sicak k eder!

GERI DONUSU

. Bu sembol, elekirikli ve elektronik eski cihazlar (2002/96/AT) ile ilgili yénetmelikler ve ulusal

& yasalar uyarinca bu Urinln ev ¢dpu Gzerinden imha edilmemesi gerektigini belirtir. Bu
Urtin, bu amag icin 6ngérilmis bir toplama merkezine teslim edilmelidir. Bu durum, 6rnegin
benzeri bir tirtin satin alindi§inda eskisi saticiya geri verilerek veya elektrikli ve elekironik
eski cihazlarin geri kazaniimasi veya yeniden degerlendirilmesi icin yetkilendirilmis bir
toplama merkezine teslim edilerek saglanabilir. Eski cihazlarin usuliine uygun olarak islem
gormemesi, elektrikli ve elektronik eski cihazlarin siklikla icerdigi potansiyel tehlikeli
maddelerin gevreye ve insan sagligina olumsuz olarak etki etmesine neden olabilir. Ayrica,
bu Griind usuliine uygun olarak imha ederek, dogal kaynaklarin daha verimli kullaniimasina
katkida bulunmus olursunuz. Eski cihaz toplama yerleri ile ilgili bilgiler icin bagl oldugunuz
belediyeye, imhadan sorumlu yetkili resmi kuruma, elektrikli ve elektronik eski cihazlari
imha yetkisine sahip bir toplama merkezine veya bdélgenizden sorumlu ¢op toplama
isletmesine bagvurun.
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ARIZA ARAMA

Hata

Olasi neden

Hata giderme

Cihaz isinmiyor.

Elektrik beslemesi yok.

Baglanti kablosu veya

elektrik fisi hasar gormiis.

Elektrik beslemesinin (priz) ¢alisir
durumda olup olmadigini kontrol
edin.

Gerekirse bir uzmana danigin.

Baglanti kablosunun Uretici veya
yetkili servis tarafindan
degistirilmesini saglayin.

Lehim ucundaki sicaklik
cok dustk.

Lehim ucu gevsek.

Elektrik fisini prizden gekin.
Cihazin sogumasini bekleyin.
Lehim ucu igin

olan sabitleme civatasini sikin.

Lehim ucundaki lehim
dogru bir sekilde harekt
etmiyor.

Lehim ucu
yeterince sicak degil.

Cihazin tamamen isinmasini
bekleyin.

Cihazin tamamen sogumasini
bekleyin ve lehim ucunun gevsek
olup olmadigini kontrol edin.

Ozenle yapilan imalat ve kontrol iglemlerine ragmen bu elektrikli cihaz arizalanacak olursa,

cihazin onarimi yetkili bir servis tarafindan yapiimaldir.

Ce

Uriin Adi / Fonksiyon:

Tip / Model Kodu:

Seri Numarasi/Parti Numarasi:
Ticari Adi:

iigili Avrupa Birligi Yénetmelikleri:

Uygulanmis harmonize
standartlar:

Oliver Hahn
Satinalma Madurd

P

6 e

ve teknik dokimantasyon
yetkilisi

Avrupa Birligi Uygunluk Beyani
Asagida adi gecen firma olarak

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9, 5081 Anif, Austria
asagida adi gegen cihazin, tasanm, yapi sekli ve tarafimizdan piyasaya arz edildigi sekii
agisindan, Avrupa Biriigi Yonetmelikleri'nin gecerli temel saglik ve giivenlik kurallarina uygun ol-
ddgunu beyan ediyoruz.

isbu beyan, sadece piyasaya arz edildigi durumdaki cihaz igin gegeridr. N.na. kullanici
tarafindzn parcalarin takiimasi velveya yapian

Havya Seti
JY-060-08(30W)
11-201 - 2011-11
ROTHENBERGER INDUSTRIAL Havya Seti 30 W

O AB Makine Direktifi 2006/42/AT
 2006/95/AT saytl Algak Gerlim Yonetmolgi

2004/10B/AT Sayi Elek romanyetk Uyumiuluk (EMC) Yonetmelii
EN 60335-2.45:20024A1:2008; EN 60335 1:20024A11:20044A1:2004+ A2:2006+A12:2006
+A13:2008; EN 62233:2008; EN 55014-1:2006; EN 55014-2:199
EN 6100-3-2:2006; EN 6100-3-3:2008; EN 50366:2003+A1: S000r A3 2008

Y

Alexander Reischl
Uriin Moduri

Uygunluk Beyanrnin bir geviri

Anif, 01-11-2011
- //

Teknik dosyalan oinde bulunduran fima
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH,
Gewemeparksuasse 53081 ANl A

Bu belge, orijinal Aviupa
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\BROTHENBERGER
INDUSTRIAL

ROTHENBERGER Industrial GmbH
Sodener Str. 47, D-65779 Kelkheim-Fischbach
Tel.: +49 (0)6195 9981 -0
Email: info-diy@rothenberger.com
www.rothenbergerindustrial.com

© Copyright

Nachdruck oder - auch nur mit der

WALTER WERKZEUGE SALZBURG GMBH
Gewerbeparkstrasse 9
5081 Anif / Austria
Diese Druckschrift einschiieflich aller ihrer Teile ist urheberrechtiich geschitzt.
Jede Verwertung auBerhalb der engen Grenzen des Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung
der WALTER WERKZEUGE SALZBURG GMBH unzulassig und strafbar.

Das gilt und die

fir [
Einspeisung und Verarbeitung in elektronischen Systemen
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