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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Length of stroke 26 mm 26 mm 26 mm

Max. cutting capacities Wood 135 mm 135 mm 135 mm
Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm

Strokes per minute (min") 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800

Overall length 271 mm 271 mm 271 mm

Net weight 2.6 kg 2.6 kg 2.6 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Sound pressure level (Lx) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)

may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-

mined according to EN62841-2-11:
Model 4351T
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 4.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Model 4351CT,4351FCT
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 6.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 4.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

-

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8.  Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
1 Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action

» Fig.2: 1. Switch lever

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always be sure that
the tool is switched off.

To start the tool, slide the switch lever to the "I" posi-
tion. To stop the tool, slide the switch lever to the "O"
position.

Speed adjusting dial

For 4351CT, 4351FCT
» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
itis turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.
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Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel
Stainless steel
Aluminum
Plastics

_lWwlw|lw
'
E S Ne)]

A CAUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting shock.

Lighting up the lamps

For 4351FCT only

A CAUTION:

. Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger to turn it off.

NOTE:

. Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp,
or it may lower the illumination.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

ACAUTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.

. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

. Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.

. When you remove the saw blade, be careful not
to hurt your fingers with the top of the blade or
the tips of workpiece.

To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure.
» Fig.4: 1. Tool opener

Keeping that situation, insert the saw blade into the blade clamp
as far as the two protrusions of the blade can not be seen.
» Fig.5: 1.Blade clamp 2. Jig saw blade

3. Protrusions

Return the tool opener to its original position.
After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

A CAUTION:

. Do not open the tool opener excessively, or it
may cause tool damage.

To remove the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. Pull the saw blade out toward the base.
» Fig.6: 1. Jig saw blade

NOTE:
. Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

» Fig.7: 1.Base 2. Hex wrench

When not in use, the hex wrench can be conveniently stored.

OPERATION

AcAuTION:

. Hold the tool firmly with one hand on the switch
handle and the other hand on the front grip
when performing the tool.

. Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

» Fig.8: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.
Then rest the tool base flat on the workpiece and gently
move the tool forward along the previously marked cutting
line. When cutting curves, advance the tool very slowly.

Bevel cutting

» Fig.9

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base.

» Fig.10: 1. Base 2. Bolt 3. Hex wrench

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.

The V-notch of the gear housing indicates the bevel

angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to

secure the base.

» Fig.11: 1. Graduation 2. Bevel slot 3. Base 4. Gear
housing 5. V-notch 6. Bolt
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Front flush cuts

» Fig.12: 1. Base 2. Bolt 3. Hex wrench

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole:
» Fig.13: 1. Starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diame-
ter. Insert the blade into this hole to start your cut.

B) Plunge cutting:
» Fig.14

You need not bore a starting hole or make a

lead-in cut if you carefully do as follows.

(1)  Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

» Fig.15

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

» Fig.16: 1. Dust nozzle 2. Base
» Fig.17

The dust nozzle (accessory) is recommended to per-
form clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

» Fig.18: 1. Dust nozzle 2. Hose for vacuum cleaner

A CAUTION:

. If you try to remove the dust nozzle forcibly, the
hook of the dust nozzle can be diminished and
removed unintentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
accessories.

1. Straight cuts
» Fig.19: 1. Rip fence

» Fig.20: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts. To
install, insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.

2. Circular cuts
» Fig.21

» Fig.22: 1. Fence guide 2. Threaded knob 3. Circular
guide pin

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
. Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

» Fig.23

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

» Fig.24: 1.Bolt 2. Rule bar

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

» Fig.25: 1. Screw 2. Guide rail adapter 3. Guide rail

ACAUTION:

. Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or
58 when using the guide rail and the guide rail
adapter.

Cover plate

» Fig.26: 1. Cover plate 2. Base

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.
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Anti-splintering device

» Fig.27: 1. Base 2. Anti-splintering device

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
tool base all the way forward and fit it from the back

of tool base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

A CAUTION:

. The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Hex wrench 4

. Rip fence (guide rule) set

. Guide rail adapter set

. Guide rail set

. Anti-splintering device

. Dust nozzle

. Cover plate

. Hose (For vacuum cleaner)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBkmu)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopens 4351T 4351CT 4351FCT
[loxuHa xony 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. pixyya CnpoMOXHICTb [epesuHa 135 Mmm 135 Mm 135 Mm
Cranb 10 mm 10 Mm 10 Mm
AntomiHin 20 Mm 20 Mmm 20 Mm
LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBUnuHY (xa.”) 2800 800 - 2800 800 - 2800
3aranbHa foBXuHa 271 Mmm 271 Mmm 271 Mm
Yucra Bara 2,6 kr 2,6 kr 2,6 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Halwa nporpama HaykoBWX JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeakeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi XxapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

I[HCTPYMEHT Npu3HayeHo ANns pisaHHs AepeBuHU, MnactMacu
Ta MeTany. Yepes Te LU0 iHCTPYMEHT Mae LUMPOKWIA BUBIp
nporpam 3acTocyBaHHS NMUbHOMO ANUCKY Ta AOMOMDKHUX Npu-
HanexHocTen, BiH € 6araTodyHKLiOHaNbHUM Ta Kpalle Hag
yce nipxoauTb [0 KyTOBOro abo KpyroBoro pisaHHsi.

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvie Ao axepena
JKMBIIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUCTMKamMu, i BiH MOXe npa-
LtoBaTu nuLue Bif ogHOMa3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TakoX NiaKnyaTnCs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.
Lym
PiBeHb Wwymy 3a Wwkanot Ay TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BU3Ha4YeHuI BignosigHo o EN62841-2-11:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (L,a): 85 A6 (A)
PiBeHb 3BYkoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 96 OB (A)
Moxmbka (K): 3 Ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LWymy Gyno BuMi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOX€ BMKOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs! LLYMY MOXE TaKoX BIKO-
pUCTOBYBATMCS ANS NONEPeAHbOTO OLHIOBAHHS BMMBY.

AHOI'IEPE,Q)KEHHH: Kopuctyntecs saco6amu
3axMCTy opraHiB Cryxy.

AHOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMOB BMKO-
puUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac pakTM4HOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA 3asaB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBoO CUNBLHO Ha
ue BNAMBae TUN AeTani, Wo o6pobntoeTbes.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
po6GoYOro LMKy, AK-0OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XOnocToMmy xoAi nifA 4yac 3anycky).
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Bi6pauis
3aranbHa BenuynHa BibpaLii (Cyma TpboX BEKTOPIB)
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-11:
Mogenb 4351T
Pexxnm po6oTun: NUNSHHS AOLLOK
Bi6pauisi (ane): 7,0 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Pexum poboTu: pisaHHA NUCTOBOrO MeTany
BiGpauisi (any): 4,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c®
Mogenb 4351CT,4351FCT
Pexxnm poboTun: NUNSHHS AOLLOK
Bi6paLisi (ans): 6,0 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c”
Pexvm poboTu: pizaHHa nucToBoro metany
Bi6pauisi (any): 4,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN NOPiB-
HSIHHS OQHOrO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBaTUCA ANt NonepeaHboro
OLiHIOBaHHS BNMUBY.

AﬂOﬂEPE,q)KEHHﬂ: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHsA BiGpauifa nig yac dpakTuyHoi
po6OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA BifA 3aABneHoro 3HaYeHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUMbHO Ha Lie BNMBaE TUN getani, Wo
obpobnioeTbeA.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bei cknaposi
po60oYoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

YKPAIHCBKA



Hdeknapauis npo BignoBiAHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapauito npo BiAnoBigHiCTL cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iHCTpyKUii 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYMeHTamMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaXHO o3HailoMTecs 3
ycima nonepekeHHIMA NPO AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPYKLisAMK, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHMMU XapaKTePUCTUKaMMm, O CTOCYHTLCA LibOro
eneKTPoiHCTPyMeHTa. HeBuKOHaHHS Byab-sk1X iHCTPYK-
LN, NnepenivyeHnx HKYe, MoXe NPU3BECTN A0 YPaKEHHS
€rNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TSKKNX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUi 3 TeXHiKu 6e3-
NeKu Ta eKkcnnyarauii Ha ManbyTHE.

TepMiH «eneKTpOiHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHUi y iIHCTPYKLT 3
TexHikv 6e3neku, CTOCYeTbCst eNEKTPOIHCTPYMEHTA, KU
DYHKUIOHYE Bif eneKTpoMepexi (eNeKTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 XUBMEH-
HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

MonepemkeHHs1 NPO AOTPUMAaHHSA

TexHiku 6e3neku nig yac
BUKOPUCTaHHA NI063MKa

1. TpumaiTe eneKTPOiHCTPYMEHT TinbKu 3a npu-
3HayeHi Anga LUbOoro i3onbLoBaHi NOBEPXHi Nig Yac
BMKOHAaHHA Aiii, 3a AAKOI pi3anbHuii iIHCTPYMEHT Moxe
3a4enUTU NPUXOBaHY eneKTPonpoBoAKy abo Bnac-
HUI WHYP. TopkaHHs pisanbHUM Npunagasm ApoTy nia
Hanpyroro MoXe NpU3BECTY [0 NepefaBaHHs Hanpyru
10 OroMneHNx MeTaneBmnx YacTUH IHCTPyMeHTa Ta Ao
YpaXXeHHs onepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

2. BukopucToBy/Te NneLyata abo iHLWi 3aTUCKHI NpUCTPOi,
W06 3abe3neynTn onopy AeTani Ta 3akpinuTK ii Ha CTINKIN
NOBepXHi. YTpUMaHHs AeTani pykamu abo Tinom He 3abesne-
uye i CTIKICTb | MOXe MPU3BECTM [0 BTPATH KOHTPOIH.

3.  O60B’3KOBO BUKOPMCTOBYMTE 3aXMCHi OKYNSApHU.
3BuyaiiHi abo coHue3saxucHi okynspu HE € 3axuchumu.

4. YHukanTe pisaHHA uBsaxiB. Nepea noyaTkom po6oTu
OrnsAHLTE AeTanb Ta BUAAnITh i3 Hel BCi UBAXMU.

5. He moxHa pisaTu 3aBenuki getani.

6. Mepepn noyaTkom pizaHHA nepeBipTe, 4M 3a30p
nosa feTannto AocTaTHii Ans Toro, Wo6 NonoTHo
He BAapsAnocs o nianory, Bepcrar ToLwo.

7. TpumaiiTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. He ponyckanTe KOHTaKTy NONoTHa 3 AeTanno
[0 BBIMKHEHHS iIHCTPYMEHTa.

. He HabnwuxawTe pyKku 00 YaCTUH, AKi pyXxalTbCs.

10. He 3anuwante 6e3 HarnNARY iIHCTPYMEHT, AKUN
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TpUMaro4m UOoro B pyKax.

11. MicnA BUMKHEHHSA iHCTPyMeHTa 060B’A3KOBO
3ayekanTe A0 NOBHOI 3yNUHKMN NONOTHa i Nule
TOAi 3HIMaKnTe 1oro 3 gertani.

12. He TopkaiTecs nonoTtHa abo aetani ogpasy
nicns po6oTu — BOHM MOXYTb OyTu Ayxe
raps4MmMm Ta CPUYUHUTY ONiKMN.

13. bBe3 HeobxigHOCTI He gonyckanTe, WOOG iHCTPY-
MEHT npauoBaB Ha XONocToMy xoay.

14. [esiKi maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMi4Hi
peuyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTU BANXAHHA MUY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wkipoto. loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
neku BUpoGHMKA MaTepiany.

15. OGOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE NUMNO3AXUCHY
MacKy/pecnipaTop BianoBiAHO [0 OiNAHKN
3acTocyBaHHsA Ta po6oyoro martepiany.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A OMEPENXEHHSI: HIKOMNW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLLO MOXMUBO NPU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHUx npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXxe NPU3BECTU A0 CePHO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSAM Ta NepeBipkoto crnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif MEpeXi.

BuGip pexumy pizaHHs

» Puc.1: 1. Baxinb 3aMiHu pisaHHs

Llei iHCTPYMEHT Mae MOXNMBICTb po6OTH B pEXUMI
KpPYroBOro pisaHHsi abo nNpsiMoniHiiHoro (Bropy Ta BHU3)
pi3aHHsa B pexvMi KpyroBoro pisaHHs NonoTHO Mia-
LUTOBXYETLCA MO XOA4Y Pi3aHHs Ta 3HAYHO 36iNblUyeTbCA
LUBUAKICTb Pi3aHHs.

[ns Toro, W06 3MIHUTU PEXUM pi3aHHs, cnig Tinbku
NoBEPHYTH Baxinb 3aMiHu pisaHHs B BaxaHe nono-
XKEHHS pexuMy pisaHHsi. [ins Toro wob6 obpatw Bigno-
BiIHUI PEXMM pi3aHHs AMB. TabnuLo.

[MonoxeHhs | PisaHHa BukopuctaHHs

[inst pisaHHs M'skoi cTani, Hepxasito4ol
PisaHHs 3a npsMoto | CTani Ta nnactmacy.

0 o .
niieto [ins uncToro pisaHHs AepeBuHU
Ta haHepu.
1 Kpyrose pisahHsi 3 | [ins pidaHHs M'akol cTani, antoMminio

Marolo aMnniTyaolo | Ta AepeBuHYN TBEpAOT Mopoau.

[ins pi3aHHs gepeBuHU Ta
aHepu.

[nsa wBunaKkoro pisaHHsa
arnoMiHito Ta M'skoi cTani.

Kpyrose pisaHHs 3
I CepeaHboio
amnnityaoto

I Kpyrose pisatHs 3 [ns WwBnaKoro pisaHHsA
BenKolo amnniTyolo | AEPEBUHM Ta dhaHepw.
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Lisa BuMmukava

» Puc.2: 1.Baxinb BuMukada

A OBEPEXHO:

. [Mepen BKMIOYEHHSIM IHCTPYMEHTY A0 Mepexi,
cnig 3aBxau nepesipATH, Wob iHCTpyMeHT ByB
BUMKHEHUIA.

YBiMKHEHHS niacBiTKN

Tinbku ansa 4351FCT
A OBEPEXHO:

. He puBiTbcA Ha cBiTno abo 6esnocepeaHbO Ha
oxepero cBiTtna.

[ns Toro, Wwob 3anycTUTn iIHCTPYMEHT, Cnif NnepecyHyT
Baxinb nepemukaya B nonoxeHHs "l (BMK.)". Ains Toro,
LWO6 3yNMHUTK IHCTPYMEHT, Crifi NepecyHyTH Baxinb
nepemukaya B nonoxerHs "O (BUMK.)".

KoniwaTtko peryntoBaHHs LWWBUAKOCTI

Ona 4351CT, 4351FCT

» Puc.3: 1. Koniwarko peryntoBaHHS LLUBUAKOCTI

LLBnakicTe 06epTaHHs iIHCTpyMEHTa MOXHa HanawTy-
BaTU Ha Byab-siKy BenuumHy B Mexax Big 800 go 2800
TaKTiB 3@ XBUIIMHY 3a AOMOMOIOI0 ANCKa perynioBaHHs.
Binbluy WBMAKICT MOXHA HanaLUTyBaTH, NOBEPHYBLUN
OVCK Yy HanpsiMKy Lmdpu 5; MeHLLY - NOBEPHYBLLN Oro
0o undpm 1.

[insa Toro, Wwo6 obpaTtu HanexHy LWBMAKICTb ANa AeTani,
Lo pisaTumeTbes - auB. Tabnuuto. OgHak, BignoeigHa
LWBMAKICTb MOXY GyTI pi3HOIO B 3aneXHOCTi Bi TMNy Ta
TOBLWMHYM AeTani. Baarani, BULLi WBKMAKOCTI 06epTaHHs
[alTb MOXIMBICTb LIBWALLE pi3aTn AeTani, ane TepmiH
cnyx6u nonoTtHa 6yae KOPOTLWKM.

[ns Toro, o6 yBiMKHYTU NiACBIYYBaHHS, HATUCHITb KYpPOK

BMUKaya. [ins BUMKHEHHS NiACBIYYBaHHS BiANYCTiTb KYPOK.

NPUMITKA:

. [ina BuaaneHHs 6pyay 3 NiH3uW NigcBiTKn Kopu-
CTYWTECb CYXO0t0 TKaHWHOW. ByabTe ob6epexHi,
o6 He noApsinaTh NiH3y NiACBITKKA, TOMY O
MOXHa NOTripLUMTK OCBITMIOBaHHSA.

KOMMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, K LLOCb BCTAHOBMNIOBATU Ha iHCTpPY-
MEHT, NepekoHanTecs B TOMy, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

BcTaHOBNEHHS Ta 3HATTA NONOTHA

nunu

[etanb sika 6yae pizatvcs Homep Ha peryntoto4omy aucky
[epeBuHa 4-5
M'ska cTanb 3
Hepxasgitoya ctanb 3-
3
1

AnoMiHIn
Mnactmaca

A OBEPEXHO:

. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWAKOCTI MOXHa
noeepTaTtu Tinbku Big 1 Ao 5 Ta Hazaa. He Hama-
rantecb NOBEPHYTM MOro cumnoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le MOxe 3naMaTy AWUCK PerynioBaHHs.

IHCTpyMeHTH obnaaHaHi enekTPOHHUMU YHKLISMU
€ NPOCT!MM B eKcrnnyarauii 3aBAsKn HacTynHUM
DYHKLIAM.

MocTinHWMI KOHTPOSb LWBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHs WBUAKICTIO ANns 3abe3neyeHHst
NOCTIHOT LWBMAKOCTI. [la€ MOXNMBICTb OTPUMATK YNUCTY
06po6Ky, TOMY LLe WBUAKICTE 06epTaHHA NiagTpUMy-

€TbCS Ha MOCTIVHOMY PiBHi, HAaBITb Ml HABAHTAXKEHHAM.

®DYHKL s NnnaBHOro 3anycky

Be3neyHnin Ta NnaBHUIA 3anyck 3a paxyHOK yTPUMaHHs
puBKa nig 4ac 3anycky.

A\ OBEPEXXHO:

. 3aBxau 3aiicHIoNTe YMCTKY Nne3a Ta/abo Tpu-
Maya riesa Bif CTPY>XKM abo CTOPOHHIX Pe4OBUH
HeBwvKoHaHHS Liei yMOBU MOXe Npu3BecTn Ao
He[oCTaTHLOrO 3aTAryBaHHS NMOMOTHA, LLO MOXe
CMPUYUHNTI CEPNO3HI TPaBMu.

. He Topkatitecb nonoTHa abo aetani oroneHnmu
pykamu oapasy nicns pisaHHsi, BOHU MOXYTb ByTu
OyXe rapsuvmMun Ta Npu3BecTy A0 OniKy LKipW.

. HapgiitHo 3aTarHiTh NonoTHO Nunkn. HeBUKOHAHHS
L€l yMOBM MOXe NPU3BECTU 40 CEPNO3HOT TPaBMU.

. 3HiMatouM NoNoTHO NUMKK, ByasTe yBaXHUMU,
o6 He nopaHUTK NanbLi 0 Bepx nonotHa, abo
rocTpi KPOMKU AeTani.

[ns Toro, WwWo6 BCTAHOBMTM NOMOTHO, BiAKPUIATE Npu-
CTpiit AN BiAKPUTTS IHCTPYMEHTY Y NOMNOXEHHS Bifo-
BpaxeHe Ha MartoHKy.

» Puc.4: 1. Tlpuctpin Ans BiOKPUBAHHSA IHCTPYMEHTY

Y LbOMY NONOXeEHHI BCTaBTe MOMOTHO MUKW B 3aTUCKaY
nonoTHa Tak, Wob He 6yno BMaHO obuaBa BUCTYNM NOMOTHA.
» Puc.5: 1. 3atuck nonotHa 2. MonotHo no63uka

3. Buctynu

[MoBepHiITb NPUCTPIN ANA BiOKPUBAHHSA IHCTPYMEHTY Y
NOYaTKOBE MOMOXEHHS.

Micns BCTaHOBNEHHS 3aBXau nepeBipsanTe, Wwob
nonotHo 6yno HagiiHoO 3akpinneHe Ha CBOEMY MicLj,
Hamaralo4mcb BULLTOBXHYTU AOrO.

A OBEPEXHO:
. He BigkpuBariTe HaAMipHO NPUCTPI ANS BiAKPY-
BaHHS! iIHCTPYMEHTY, iHaKLLe Lie MOoXe NpU3BecTu

A0 NOLKOOKEeHHSA iHCprMeHTy.
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[ns Toro, Wo6 BATAMTY NOMOTHO, BiAKPWATE NPUCTpIl ANS Bia-
KPUTTS! IHCTPYMEHTY Y MOMOXEHHS BifoOpaXeHe Ha MartoHKy.
BULITOBXHITb NONOTHO NUNKK Y HANPSIMKY O OCHOBM.

» Puc.6: 1.[lonotHo no6smka

NMPUMITKA:
. Yac Big yacy 3mallynTe pornuk.

36epiraHHsA WeCTUrpaHHOro Knro4a

» Puc.7: 1. CranunHa 2. lecturpaHHni knioy

Konu wecturpaHHni knioy He BUKOPUCTOBYETLCS, NOr0
cnig 36epiratit B 3py4HOMY MiCTi.

3ACTOCYBAHHHA

A OBEPEXHO:
. Mig yac po6oTH MiLLHO TpUMaiTe IHCTPYMEHT
O[HIEI0 PYKOIO 3a pyyKy NepemMukayda, Ta Apyroro
- 32 MEepPeaHIo PYYKy.
. OcHoBa noBMHHa 6y Tu 3aBXaM Ha OQHaKOBOMY
piBHi 3 geTannto. HeBMKOHaHHS Uiei yMoBU
MO>e NMPW3BECTM [0 NOSIOMKU NOMOTHA Ta cep-
NO3HOT TpaBMU.
» Puc.8:
oTiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKW MNONOTHO
Habepe noBHoi LWBMAKOCTI. MOTiM LLinbHO cnuparoymch Ha
[eTanb NOBINbHO NepeMilLyiTe IHCTPYMeHT Bnepes, Aoaep-
XYyl4MCb nonepeaHbO BiA3HAYeHOoT NiHii pisaHHs. [ig vac
pi3aHHs KPUBU3H, NepEMILLYiTe IHCTPYMEHT AyXKe MOBINbHO.

Pi3aHHA nig KyTom

» Puc.9

1. Ninis pizaHHsA 2. CTaHuHa

A OBEPEXHO:

. [MNepen BCTaHOBMNEHHAM OCHOBM Nif, KYTOM
3aBXau nepesipsiiTe, Wo6 iIHCTPYMEHT ByB
BVMKHEHWI TaK BiOKMIOYEHWUI Bil MEpEXi.

Micns BCTaHOBNEHHA OCHOBY Mif KYyTOM MOXHa BUKO-
HyBaTM KocCi 3pi3u nig kytom 0° Ta 45° (niBopyy a6o
npaBopyu).
BignyctiTb 60nT No3agy 0CHOBM 3a AOMOMOTOO LLEeCTU-
rpaHHoro kntoya. Nepemillyite oCHOBY JOKM 6ONT He
pO3TaLlyETLCS Y LIeHTPi XpecTonoAiGHOro nasdy OCHOBM.
» Puc.10: 1. CtaHuHa 2. bont 3. LecturpanHui
KIoY

Haxunsiite ocHoBy Aok He Byae BcTaHoBMEeHo baxa-

HOro KyTka ckocy. V-nofibHuin Hagpis kopnycy npunagy

BKa3ye KyTOK CKOCY rpafytoBaHHaM. [1oTiM MiLyHO 3aTsar-

HiTb 60nT, Wo6 3aKpinUTK OCHOBY.

» Puc.11: 1.TpagyoBaHHsa 2. Kocuin na3 3. CtaHuHa
4. Kopnyc mexaHismy 5. V-nofibHunin Happis
6. bont

MepeAaHe pizaHHA 3anoaANULLO

» Puc.12: 1. CranuHa 2. bont 3. WecTturpaHHun
Krtoy

BignycTiTe 60nT No3agy 0CHOBM 3a AOMOMOTOHO LIEeCTU-

rpaHHOro KIoya Ta BCTaBTe OCHOBY 0 ynopy Hasap.
MoTim 3aTarHiTe 60nT, WO6 3aKpinMTK OCHOBY.

-
EN

Bupian BuKoHytoTbCst Byab-sikuM i3 ABox crnocobis A abo B.

A) CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY
» Puc.13: 1. No4aTkoBUiA OTBIp

[Ins BHYTPILWHIX BMPI3iB, SKLLIO HEMaE BBOAY 3 Kpalo,
HeobxiaHO nonepeaHLO NPOCBEPANIUTY NoYaTKo-
BUWIA OTBIp AiameTpoM 12 MM abo Ginblue BetasTte
NOSIOTHO B LiE OTBIP Ta NOYMHaWTe pi3aHHS.

B) Muboke piszaHHA:
» Puc.14

HeobxigHo npocBepanUTH NOYaTKOBMIA OTBIP

abo Haapi3, AOTPMMYIOUMCH NPUBEAEHNX HIDKYE
pekomeHAaLin.

(1) ToBepHiTb iIHCTPYMEHT AOropy 3 NnepeaHLoro
Kpato OCHOBM, MPW LibOMY BICTPs nesa
NOBWHHO ByTK PO3TaLLOBAHO TPOXU BHULLE
po6oyoi noBepxHi.

[oknaaite 3ycunnsa 4o iHCTPYMEHTY Takum
UMHOM, W6 NepeaHili kpaik OCHOBM He
pyxaBcsi NpU YBIMKHEHHI iIHCTPYMEHTY,

Ta NOBINbHO OnycKaWTe 3aAHin kpan
iHCTPYMEHTY.

AK TiNbKX NONOTHO NPOCTPOMUTBL AeTarb,
MOBINbHO OMycKalTe OCHOBY IHCTPYMeHTa Ha
poboyy NoBepxHIo.

BurikoHyiTe pizaHHs 3BM4aNHUM Ciocobom.

&

®)

4)
O6po6neHHs1 KPOMOK

» Puc.15

[ns Toro, Wo6 06pobuTn abo NigpiBHATM KPOMKM, NPO-
BeiTb NOMOTHO NeaBe TOPKaYUCh BiAPi3aHNX KPOMOK.

PizaHHA no meTany

[Mig yac pisaHHs MeTany 3aBxan 3aCTOCOBYMTE Bia-
MOBIAHWI OXONOAKyBaY (OXONOMKyBanbHe MacTUmo).
HeBWKOHaHHS Uiei yMOBU MOXE CMPUYMHUTI [0 3HAY-
HOTrO 3HOLLEHHSI MONOTHA. 3aMiCTb 3aCTOCYBaHHS OXO-
rioXyBaya MOXHa 3ma3aTu fieTarnb 3Hu3y.

BiaBeaeHHA nuny

» Puc.16: 1. lWtyuep ans nuny 2. CtaHvHa
» Puc.17

[Ins BUKOHaHHSA pi3aHHs i3 MEHLUUM 3a0pyaHEHHSM
PEeKOMEHAYETbCS 3aCTOCOBYBATH HAKOHEYHUK AN Uy
(oonomixHuii 3acib).

[ins Toro o6 NpUKPINUT HAKOHEYHWK AN MUY Ha IHCTPY-
MEHT, BCTaBTe rak HaKOHEYHWKY NS Ny B OTBIP OCHOBU.
HakoHeuHWK Ans nuny MoXxHa BCTaHOBMIOBATM AK NiBO-
pyd, Tak i npaBopy4 OCHOBM.

MoTim nigkntounT Nunococ dipmu Makita 4o HakoHeY-
HUKY AN nuny.

» Puc.18: 1. lWtyuep ans nuny 2. lWnaHr nunococy

A OBEPEXHO:

. Akwo BU cnpobyeTe NpYMYCOBO 3HATU HAaKOHEY-
HWK AN MUY, rak HAKOHEYHWKY ANS Nuy MoXe
3MEHLLUUTUCH Ta BUMAZAKOBO 3iCKOYMTU Mig Yac
YHKLIOHYBaHHS.
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HanpsimHa nnaHka (pogaTtkoBa

NPUHANEXHICTb)

A OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsinTe, WO6 iHCTPyMeHT 6yB
BVMKHEHWI Ta BIAKMNIOYEHWI Big Mepexi nepen
BCTaAHOBMEHHAM ab0 3HATTAM A0AaTKOBOT
NPUHaNEeXHOCTI.

1. Mpsawmi 3pi3u
» Puc.19: 1. Hanpasnstoya nnaHka

» Puc.20: 1. WecTturpaHHui kntoy 2. bont
3. HanpsimHa niHinkn

SAKLO BU HEOAHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUNPUHY Pi3aHHs
160 MM @60 MeHLL, KOPUCTYATECH HANPSMHOIO NaH-
KO0, sika 3a6e3neunTb LBUAKICTb, YNCTOTY, NPSAMONi-
HilHICTb pi3aHHs. Ons Toro, Wo6 BCTaHOBUTH HANPsIMHY
nnaHky, BCTaBTe i B NPAMOKYTHUIA OTBIp 3 GOKYy OCHOBYM
iHCTpyMeHTa, Npu LibOMY HanpsiMHa nnaHkv NoBUHHA
6yTu 3BepHeHa BHM3. BCTaHOBITE HANPsAMHY NnaHKy B
6axkaHe NONOXEHHS LUMPWHW Pi3aHHS, MOTIM 3aTArHITb
60nT, Wo6 3akpinuTK ii.

2. KinbueBi 3pi3un
» Puc.21

» Puc.22: 1. HanpsimHa niHikn 2. Kpyrna pykositka
3 BHYTPILLHIM pi3bbneHHsm 3. Kpyrna
HanpsiMHa LWnumnbka

Mpw pisaHHi kpyriB abo apok pagiycom 170 mm abo
MEHLL, HanpsIMHY NaHKy ciif BCTaHOBMoBaTK,
[OTPUMYIOUNCh NPUBEOEHOTO HIKYeE Crocoby:
BcraBTe HanpsiMHy nnaHKy B MPSIMOKYTHWUIA OTBIp
3 60Ky OCHOBM, MPU LIbOMY HanpsiMHa NnaHku
noBuHHa 6yTu 3BepHeHa aoropu. BetasTe
LUNWIBKY KinNbLeBoi HanpsiIMHOI B ByAb-skuii 3
[BOX OTBOPIB Ha HanNpsMHIN nnaHku. 3akpinite
LUMNUABKY, 3arBUHTMBLUM Ha Hel KpYriy PyKOsiTKY 3
BHYTPILLHIM pi3bOneHHAM.

Tenep BCTaHOBITb HANPSAMHY NaHKy B 6axaHe
NONOXeHHs padiycy pi3aHHs, Ta 3aTArHiTb 60nT,
o6 3akpinuTn i B pobo4oMy nonoxeHHi. Motim
nepemilLyiiTe OCHOBY Brnepes A0 yrnopy.

MPUMITKA:
. 3aBxau kopucTynTech nonotHamu Ne B-17,
B-18, B-26 abo B-27 npw pi3aHHi kpyris ab6o

apok.

KomnnekT agantepa HanpsMHOI

penku (aoaaTkoBa NPUHANEXHICTb)

» Puc.23

Mpw napanenbHOMy pi3aHHi Ta 3 piBHOMIPHOIO
LunpuHoto abo Npu NPSIMONIHIMHOMY pi3aHHi, BUKO-
pUCTaHHS HaNpsIMHOT perikv Ta aganTepa HanpsiMHoT
peviku 3a6e3neunTb LWBMAKE Pi3aHHs i3 MeHLWUM
3abpyaHEHHsIM.

[nsa Toro, Wo6 BCTAHOBUTY aganTtep HanpsiMHoT peiku,
BCTaBTe MNiHiliKy B KBaApaTHWUIA OTBIp OCHOBW [0 Yropy.
HaginHo 3akpiniTb 60NT 3@ 4OMOMOrOK LECTUrPaHHOIo
KItoya.

» Puc.24: 1. bonr 2. JliHirka

BcraBTe agantep HanpsMHOI peinku Ha periky. BctasTe
NiHiKy B KBagpaTHUIA OTBIp aganTtepa HanpsiMHoT
pelikn. BctaBTe ocHOBY 3 60Ky HanpsiMHOI peiku Ta
HagiiHo 3akpiniTe 6onT.
» Puc.25: 1.[BuHT 2. AganTtep HanpsiMHoI peiku

3. HanpsawmHa peiika

A OBEPEXHO:

. 3aBxau kopuctynTecb nonotHamu Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 abo 58 npu 3acTtocyBaHHi HAaNPAMHO|
penku Ta agantepa HanpsMHOT PenKu.

MNMnocka KpuLuka

» Puc.26: 1. Kpuwka 2. CtaHnHa

Mig yac pizaHHs CTpyraHoi WNoHW, NnacTMacu BUKO-
pUCTOBY#iTE NNOCKY KPULLKY. BoHa 3axuiiae 4ytnuey
abo TOHKY NOBepXHIO Bif NOLIKOAKEeHHS. BeTaBTe ii
no3agy OCHOBM iHCTPYMEHTY.

MpucTpin npoTn posLuenreHHsA

» Puc.27: 1. CrtaHuHa 2. MpucTpiin npotn
po3LenneHHs

[MpuUcTpin NpoTK posLLEnIEHHS MOXe 3aCTOCOBYBaTHCh,
o6 YHUKHYTW PO3KOMIOBAHHS Mif Yac pisaHHs. Ans
TOro, Wwob BCTaHOBUTH NPUCTPI NPOTY PO3LLENIIEHHS,
pyxaliTe OCHOBY iHCTPyMEHTa Briepes 40 yropy Ta
BCTaBTe MOro B OCHOBY iHCTPYMeHTa nosagy. AKLLO BM
3aCTOCOBYETE MIOCKY KPULLIKY, MPUCTPIN NPOTH po3Lue-
NMEeHHs BCTAHOBIIOETLCS Ha NIMOCKY KPULLIKY.

A OBEPEXHO:
. MpunCTpin NpoTK po3LLEenneHHs He MOXHa 3acTo-
COBYBaTU, AKLO BU BUKOHYETE Kocum 3pi3.

TEXHIYHE

OBCJTYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepea TMM, SIK OFMSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiQKMIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
po3pigKyBay, CnupT Ta NoAibHi pe4yoBuHM.
Ix BUKOPUCTaHHSI MOXE NPU3BECTM 0 3MiHN
Konbopy, Aedopmalii Ta NosBU TPILLMUH.

[Ons Toro, wo6 nigTpumysatn BEIMNEKY ta
HALINHICTb, pemMoHT, Ornsa Ta 3aMiHy ByrinbHNX
LiTok, Oyab-sike iHLWe TexHiYHe ob6cnyroByBaHHS abo
perynioBaHHsA MatoTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpy obcnyroByBaHHs "MakiTa", ie BUKOPUCTOBYOTLCS
nviwe ctaHgapTHi 3an4acTuHm "Makita".
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

Lle ocHaleHHsi abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurcTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalleHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoOCTi, oTpumMaTy Jonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

MonoTtHa no63vika

LLlecTurpaHHmi knioy 4

HanpsimHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMNIeKT
KomnnekT agantepa HanpsiMHOI peinku
KomMnnekT HanpsiMHoi pevikn

MpucTpin NpoTH posLuennieHHs

HakoHeyHuk ans nuny

Mnocka kpuilka

LLinaHr (gns nunococy)

NMPUMITKA:

[esiki enemMeHTH CNNCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa Sk CTaHAapTHE npu-
naaas. BoHn MoxyTb BiAPI3HATUCS 3aneXHO Bif
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Dtugos$¢ skoku 26 mm 26 mm 26 mm

Maks. gtebokos$¢ cigcia Drewno 135 mm 135 mm 135 mm
Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm

Liczba oscylacji na minute (min™") 23800 800 - 2 800 800 - 2 800

Dtugos¢ catkowita 271 mm 271 mm 271 mm

Ciezar netto 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia drewna, tworzyw

sztucznych i materiatéw metalowych. Dzieki rozbudo-
wanemu programowi osprzetu i tarczy, narzedzie moze
by¢ uzywane do wielu zastosowan i doskonale nadaje
sie do cie¢ zakrzywionych lub okragtych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy rownowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu 0 EN62841-2-11:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,.): 85 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-11:

Model 4351T

Tryb pracy: ciecie ptyt

Emisja drgan (ang): 7,0 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej

Emisja drgan (any): 4,5 m/s

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Model 4351CT,4351FCT

Tryb pracy: ciecie ptyt

Emisja drgan (ang): 6,0 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej

Emisja drgan (any): 4,5 m/s

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu drgan
zostata zmierzona zgodnie ze standardowag metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu

drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w zaleznosci
od sposobu uzytkowania narzedzia, a w szczegol-
nosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu 0 szacowane narazenie
w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy okresli¢
$rodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony ope-
ratora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na
biegu jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z

sieci elektrycznej (z przewodem zasilajgcym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

dla wyrzynarki z podcinaniem

1. Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktérych osprzet moze dotknaé
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Nalezy uzywac zaciskéw lub innych praktycz-
nych sposobéw mocowania obrabianego ele-
mentu do stabilnej podstawy i jego podparcia.
Przytrzymywanie obrabianego elementu rekg lub
opieranie go o ciato nie gwarantuje stabilnosci i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

3. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykle okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

4.  Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przystapieniem
do pracy nalezy skontrolowac, czy obrabiany ele-
ment nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je usuna¢.

5.  Nie wolno cig¢ zbyt duzych elementéw.

6.  Przed przystapieniem do cigcia nalezy spraw-
dzi¢, czy za obrabianym elementem jest wystar-
czajaco duzo wolnego miejsca, aby brzeszczot
nie uderzyt w podloge, stot warsztatowy itp.

7. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno i pewnie.

8. Przed wiaczeniem przetacznika upewnic sie, ze
brzeszczot nie dotyka obrabianego elementu.
Trzymac rece z dala od czesci ruchomych.

10. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia. Narzedzie
mozna uruchomic tylko, gdy jest trzymane w rekach.

11. Przed wyjeciem brzeszczotu nalezy wytaczy¢
narzedzie i zaczeka¢, az brzeszczot catkowicie
si¢ zatrzyma.

12. Nie dotyka¢ brzeszczotu ani elementu obrabianego
od razu po zakonczeniu danej operacji; moga one
by¢ bardzo gorace i spowodowac oparzenie skory.

13. Nie nalezy bez potrzeby uruchamiaé narzedzia
bez obcigzenia.

14. Niektére materiaty zawierajq substancje chemiczne,
ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé¢ wdychania pytu i
kontaktu ze skora. Przestrzegac przepisow bezpie-
czenstwa podanych przez dostawce materiatow.

15. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowa odpowiednia dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrotnego
uzywania urzadzenia) zastapity sciste przestrzega-

nie zasad bezpieczenstwa obstugi. NEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukcji
obstugi moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A PRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Wybor funkcji ciecia

» Rys.1: 1. Dzwignia zmiany funkcji ciecia

Narzedzie moze by¢ stosowane do ciecia wzdtuz
okregu lub w linii prostej (géra-dét). W przypadku cigcia
wzdtuz okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co
znacznie zwieksza predkos¢ ciecia.

W celu zmiany funkgiji cigcia, nalezy przekreci¢ dzwi-
gnie zwalniajgca do zadanej pozycji. Aby wybra¢ odpo-
wiednig funkcje ciecia, nalezy zapoznac¢ sie z tabela.

Pozycja Funkcja cigcia Zastosowania
Do cigcia miekkiej stali, stali
0 Funkcja ciecia nierdzewnej i tworzyw sztucznych
prostego Do czystego cigcia drewna i
sklejki
1 Funkcja cigcia z | Do cigcia miekkiej stali,
matg orbitg aluminium i twardego drewna

Funkcja ciecia Do cigcia drewna i sklejki
I ze $rednig orbitg | Do szybkiego cigcia aluminium

i miekkiej stali

Funkcja ciecia
m z duzg orbitg.

» Rys.2: 1. Dzwignia przetgcznika

Do szybkiego cigcia drewna
i sklejki

A PRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem urzadzenia, nalezy sie
upewni¢, ze jest ono wytgczone.

Aby zastartowaé urzadzenie, nalezy przesunaé dzwi-
gnie przetgcznika do pozycji "I". Aby zatrzymac¢ urza-
dzenie, nalezy przesung¢ dzwignig przetacznika do
pozycji "O".
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Pokretto regulacji predkosci

Dla modelu 4351CT, 4351FCT
» Rys.3: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkos¢ obrotéw tarczy moze byé regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 800 do 2800
na minute. Wiekszg predkosé uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozycji 1.

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwg predkos¢ cie-
cia obrabianego elementu. Ta wtasciwa predko$¢ moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci pozwalajg
cig¢ obrabiane elementy szybciej, ale wowczas skroce-
niu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 4-5
Stal migkka 3-5
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-5
Tworzywa sztuczne 1-4

MAPRZESTROGA:

. Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymal-
nie obroéci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac¢ obréci¢ go na site poza
pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac dziatac.

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg
fatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg pred-
ko$¢. Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predko$¢ obrotowa jest utrzymy-
wana na statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja miekkiego rozruchu

Bezpieczny i migkki rozruch ze wzgledu na ttumienie
tzw. uderzenia rozruchowego.

Zaswiecenie sie lampek

Tylko dla modelu 4351FCT

MAPRZESTROGA:
. Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na
zrodto Swiatta.

Aby wigczy¢ lampke, pociggnij za jezyk spustowy
przefgcznika. Aby jg wytgczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przefgcznika.

WSKAZOWKA:

. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszcze-
nia z ostony lampki. Uwazac, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ nateze-
nie o$wietlenia.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

MAPRZESTROGA:

. Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sig do tej zasady moze prowa-
dzi¢ do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a
w rezultacie do powaznego wypadku.

. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
brzeszczotu ani cietego elementu. Mogg one
by¢ bardzo gorgce i dotknigcie grozi poparze-
niem skory.

. Brzeszczot nalezy dobrze dokrecic.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowa-
dzi¢ do powaznego wypadku.

. Przy wyjmowaniu brzeszczotu nalezy zachowaé
ostrozno$¢, aby sie nie pokaleczy¢ ostrzem
brzeszczotu lub ostrymi krawedziami przecie-
tego elementu.

Aby zainstalowac¢ ostrze, nalezy przesung¢ dzwignie

otwierajgca narzedzie do pozycji pokazanej na rysunku.

» Rys.4: 1. Dzwignia otwierajgca narzedzie

Przy tym samym ustawieniu elementéw wsun brzesz-

czot do zacisku, az schowajg sie dwa wystajace ele-

menty brzeszczotu.

» Rys.5: 1. Zacisk brzeszczotu 2. Ostrze wyrzynarki
3. Wypukitosci

Przestaw dzwignie do pierwotnej pozycji.

Po zainstalowaniu upewnij sie koniecznie, czy

brzeszczot jest dobrze unieruchomiony, prébujac go

wyciagnaé.

MAPRZESTROGA:
. Nie nalezy przesuwa¢ dzwigni ponad miare,
gdyz grozi to uszkodzeniem narzedzia.

Aby usung¢ ostrze, nalezy przesungé dzwignie otwie-
rajgcg narzedzie do pozycji pokazanej na rysunku.
Pociggnac¢ ostrze wyrzynarki w kierunku podstawy.

» Rys.6: 1. Ostrze wyrzynarki

WSKAZOWKA:
. Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza
szesciokatnego

» Rys.7: 1. Podstawa 2. Klucz szesciokatny

Gdy klucz szesciokatny nie jest uzywany, moze by¢
wygodnie przechowywany.
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DZIALANIE

APRZESTROGA:

. Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedng
reka za przedni uchwyt, a drugg za rekojes¢ z
przetgcznikiem.

. Zawsze nalezy trzyma¢ podstawe ptasko na
elemencie obrobki. Niedostosowanie sie do tej
zasady moze spowodowac pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

» Rys.8: 1. Linia ciecia 2. Podstawa

Wigczy¢ urzadzenie i zaczekaé, az brzeszczot osiggnie
maksymalng predkos$¢. Nastepnie przytozy¢ podstawe
urzadzenia ptasko do elementu obrébki i delikatnie
przesuwac urzadzenie do przodu wzdtuz uprzednio
zaznaczonej linii cigcia. Przy cigciu linii krzywych, prze-
suwac urzgdzenie bardzo powoli.

Ciecie pod katem

» Rys.9

MAPRZESTROGA:

. Zawsze nalezy sig upewni¢, ze urzadzenie
jest w stanie spoczynku oraz wytgczone zanim
przechyli si¢ podstawe.

Przy przechylonej podstawie mozna dokonywac cie¢
pod kazdym katem migdzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tytu podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego. Przesung¢ podstawe
tak, aby $ruba znajdowata sie w $rodku wlotu znajduja-
cego sie w podstawie.
» Rys.10: 1.Podstawa 2. Sruba 3. Klucz
szesciokatny
Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zadanego kata
ciecia linii krzywych. Nacigcie w ksztatcie V znajdujgce
sie w obudowanie narzedzia okresla kat nacie¢ linii
krzywych za pomoca podziatek. Nastepnie zakre¢
mocno dzwignig,a y zamocowacé ramie.
» Rys.11: 1. Skala 2. Wlot sko$ny 3. Podstawa
4. Obudowa przektadni zebatej 5. Naciecie
w ksztafcie V 6. Sruba

Ciecie wzdtuz krawedzi

» Rys.12: 1. Podstawa 2. Sruba 3. Klucz
szesciokatny

Poluzni¢ $rube znajdujacy sie w tyle podstawy za

pomocg klucza szes$ciokagtnego i przesunaé podstawe

catkowicie do tytu. Nastepnie przykre¢ srube w celu

umocowania podstawy.

Wycinanie ksztattow

Ksztatty mogg by¢ wycinane za pomocg metody A
lub B.

A) Rozpoczynanjgc od wywierconego

otworu:

» Rys.13: 1. Otwor poczatkowy
W ceu wycinania ksztattéw bez przecinania brze-
gow materiatu wywier¢ otwdér poczatkowy o $red-
nicy 12 mm lub wiekszej. Wt6z ostrze do otworu,
aby rozpoczgc cigcie.

B) Zalebiajac ostrze:
» Rys.14

Nie musisz wiercic otworu poczgtkowego ani prze-

cina¢ brzegu materiatu, jezeli wykonasz ostroznie

co nastepuje.

(1) Przechyli¢ narzedzie do gory na czotowej
krawedzi podstawy z koncem ostrza umiesz-
czonym tuz nad powierzchnig przedmiotu
obrabianego.

(2) Nci$nij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszat si¢ kiedy wtgczysz urza-
dzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

(38) Gdy ostrze bedzie sie zagtebiato w materiat,
obnizaj powoli podstawe urzgdzenia w kie-
runku powierzchni wykanczanego materiatu.

(4) Zakoncz wycinanie w mormalny sposob.

Wykanczanie brzegow

» Rys.15

Aby przycig¢ brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecigtych brzegow.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac¢ odpo-
wiedni $rodek chtodzacy (olej do ciecia). Niestosowanie
sie do tej zasady spowoduje przedwczesne zuzycie
brzeszczotu. Zamiast stosowania cieczy chtodzgco-
-smarujgcej, mozna nasmarowac spod obrabianego
przedmiotu.

Wyciaganie pytu

» Rys.16: 1. Dysza odpylania 2. Podstawa
» Rys.17

Zaleca sie stosowanie dyszy odpylania (w wyposazeniu
dodatkowym) w celu przeprowadzenia czystego cigcia.
Aby zamocowac dysze w narzedziu nalezy umiescic
hak dyszy w otworze znajdujgcym sie w podstawie.
Zacisk poziomy moze by¢ zamocowany z lewej lub
prawej strony podstawy.

Nastepnie nalezy podtaczy¢ odkurzacz firmy Makita do
dyszy odpylania.

» Rys.18: 1. Dysza odpylania 2. Wgz do odkurzacza

MAPRZESTROGA:

. Jezeli probujesz usung¢ dysze odpylania zbyt
mocno, jej hak moze sie¢ zmniejszy¢ i przypad-
kowo wypas¢ podczas pracy.
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Prowadnica wzdluzna (wyposazenie
dodatkowe)

MAPRZESTROGA:

. Przed przystgpieniem do zaktadania lub zdej-
mowania tarczy zawsze upewnij sig, czy urza-
dzenie jest wytaczone i odigczone od zasilania.

1. Ciecie proste
» Rys.19: 1. Prowadnica wzdtuzna

» Rys.20: 1. Klucz szesciokatny 2. Sruba
3. Prowadnica

Przy Przy wielokrotnym cieciu powierzchni o szerokosci
160 mm lub mniej, nalezy stosowa¢ prowadnice aby
zapewnic¢ szybkie, czyste i proste ciecia. Aby zainsta-
lowac¢ prowadnice, nalezy umiescic jg w prostokatnym
otworze znajdujacym sie z boku podstawy narzedzia
upewniajac sie, ze prowadnica ustawiona jest kie-
runkiem w dét. Przesung¢ prowadnice wzdiuzng do
zgdanej szerokosci ciecia, nastepnie przymocowac jg
pewnie przykrecajac $rube.

2. Ciecie wzdtuz okregu
> Rys.21

» Rys.22: 1. Prowadnica 2. Pokretto z gwintem
3. Kotek prowadnicy do okregow

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promie-
niu do 170 mm, nalezy zatozy¢ prowadnice w
nastepujgcy sposob.

Umiesci¢ pret prowadnicy w prostokgtnym otwo-
rze znajdujgcym sie w boku podstawy upewniajgc
sie, ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w
dot. Umiescic¢ szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwoch otwordw znajdujgcych sie w pro-
wadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do swo-
rzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastepnie przesung¢ pret prowadnicy do uzyska-
nia zgdanego promienia ciecia i przykrecic srube
w celu pewniejszego umocowania pretu. Potem
nalezy przesung¢ catkowicie podstawe do przodu.

WSKAZOWKA:

. Zawsze nalezy stosowac ostrza nr No. B-17,
B-18, B-26 lub B-27 w przypadku cigcia okre-
gow i tukow.

Zestaw adaptera relingu

prowadzaego (wyposazenie
dodatkowe)

> Rys.23

Przy cieciu powierzchni rownolegtych, jednolitych oraz
prostych uzycie relingu prowadzgcego oraz adaptera
relingu prowadzgcego zapewni wykonancie szybkich i
czystych cig¢.

Aby zainstalowa¢ adapter relingu prowadzacego,
nalezy umiesci¢ stupek miarki w kwadratowym otworze
tak gteboko jak to tylko mozliwe. Umocowac $rube za
pomocg klucza szesciokatnego.

» Rys.24: 1. Sruba 2. Stupek miarkowy

Zainstalowac adapter relingu prowadzgcego na relingu.

Umiesci¢ stupek miarkowy w kwadratowym otworze

znajdujacym sie w adapterze relingu prowadzgcego.

Przytozy¢ podstawe do boku relingu prowadzgcego

oraz pewnie przykreci¢ $rube.

» Rys.25: 1. Wkret 2. Adapter relingu prowadzacego
3. Reling prowadzacy

MAPRZESTROGA:

. Zawsze nalezy uzywacé ostrzy nr B-8,
B-13, B-16, B-17 lub 58 przy stosowaniu
relingu prowadzgcego oraz adaptera relingu
prowadzgcego.

> Rys.26: 1. Pokrywa 2. Podstawa

Uzywac¢ pokrywe przeciwpytowg podczas ciecia
tuszczki ozdobnej, plastykow, itp. Pokrywa chroni
powierzchnie delikatne oraz podatne na zniszczenia.
Umiescic z tylu podstawy urzadzenia.

Urzadzenie chroniace przed
rozszczepem

» Rys.27: 1. Podstawa 2. Urzadzenie chronigce
przed rozszczepem

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowaé urzadzenie chronigce przed rozsz-
czepieniem, nalezy przesung¢ podstawe catkowicie do
przodu orazprzymocowac z tytu podstawy urzadzenia.
Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy zainstalo-
wac urzadzenie chronigce przed rozszczepem na te
pokrywe.

MAPRZESTROGA:
. Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem
nie moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoridw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Ostrza wyrzynarki bezprzewodowe;.
Klucz szesciokatny 4

Prowadnica wzdtuzna

Zestaw adaptera relingu prowadzgcego
Zestaw prowadnicy

Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Dysza odpylania

Pokrywa

Waz (Dla odkurzacza)

WSKAZOWKA:

Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Lungimea cursei 26 mm 26 mm 26 mm

Capacitati maxime de taiere Lemn 135 mm 135 mm 135 mm
Otel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminiu 20 mm 20 mm 20 mm

Curse pe minut (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800

Lungime totala 271 mm 271 mm 271 mm

Greutate neta 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn, plas-
tic si metal. Datorita gamei largi de accesorii si panze
de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri multiple
si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau circulare.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-11:
Nivel de presiune acustica (Lys): 85 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratjiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-11:
Model 4351T
Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratji (ang): 7,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (ayu): 4,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model 4351CT,4351FCT
Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ans): 6,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (anu): 4,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc- DESCRIERE
tiunile pentru consultari ulterioare.
Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

» Fig.1: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza inainte in timpul cursei de taiere

Avertismente privind siguranta

pentru ferastrau mecanic

1. Apucati masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Accesoriul de taiere care intra in contact cu un fir
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune compo-

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a parghia de schimbare a modului de téiere in pozitia
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma modului de taiere dvc')rlt. Consultati tabelul pentru a
stabili. Fixarea piesei cu mana sau strangerea selecta modul de taiere adecvat.
acesteia la corp nu prezinta stapllltate si poate Pozitie Mod de tiere Aplicati
conduce la pierderea controlului. i i

3.  Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de | Pentru téiere in ofel moale, ofel
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de 0 Mod de taiere in | inox si plastic. . :
soare NU sunt ochelari de protectie. linie dreaptd Pentru taiere curata in lemn si

lacaj.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre- placaj
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de 1 Mod de taiere cu| Pentru taiere in otel moale,
inceperea lucrarii. orbita mica aluminiu si lemn de esenta tare.

5.  Nu taiati piese supradimensionate. Pentru tiere in | { Dlacai

6. Verificati distanta corecta sub piesa de prelu- Mod de taiere cu| enirutalere in jemn si placa).
crat inaitnte de téiere astfel incgt anza ':a nu I |orbita medio Pentn tBiere rapida in alumini

. ’ p si otel moale.
loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina. 1 Mod de taiere cu| Pentru taiere rapida in lemn si

8.  Asigurati-va ci panza nu intra in contact cu piesa orbita mare placaj.
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

9.  Tineti mainile la distanta de piesele in migcare. Actionarea intrerupatorului

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina .. )
numai cand o tineti cu mainile. » Fig.2: 1. Levier de comutare

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza i
sa se opreasca complet inainte de a scoate AATENTIE'
panza din piesa prelucrata. . Inainte de a conecta masina, asigurati-va intot-

12. Nu atingeti panza sau piesa prelucrati imediat deauna ca masina este oprita.

:u;:_a e;(_ec_ut?reatlucraru; aceste:a r°t .f' I(_e_xtrem Pentru a porni masina, deplasati parghia comutatoare
e |er_ inti ?' po _proAvoca ?I‘SUI‘I a_e pl_e . n pozitia "I". Pentru a opri masina, deplasati parghia

13.  Nu actionati magina in gol in mod inutil. comutatoare in pozitia "O".

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului

nentele metalice neizolate ale masinii electrice si
poate produce un soc electric asupra operatorului.

adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATIACESTE INSTRUCTIUNI.
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si sporeste foarte mult viteza de taiere.
Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu




Rondela de reglare a vitezei

Pentru 4351CT, 4351FCT

» Fig.3: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 800 si 2800
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele
mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numa-
rului 5; vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari va permit

sa taiati piesele mai rapid, Tnsa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 4-5

Otel moale 3-

Otel inox 3-

3-

1-

Aluminiu
Plastic

sl

AATENTIE:

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datoritd urméatoarelor caracteristici.
Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta con-
stanta in conditji de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina si sigura datorata suprimarii socului de
pornire.

Aprinderea lampilor

Numai pentru 4351FCT

AATENTIE:
. Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

Pentru a aprinde lampa, apasati butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a o stinge.
NOTA:

. Folositi o carpa curata pentru a sterge depune-
rile de pe lentila [ampii. Aveti grija sa nu zgariati
lentila Iampii, deoarece calitatea iluminarii va fi
afectata.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

AATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul
panzei. In caz contrar, panza ar putea fi stransa
insuficient existand pericol de ranire grava.

. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

. Fixati strans panza de ferastrau. in caz contrar,
exista pericol de ranire grava.

. Cand scoateti panza de ferastrau, aveti grija sa
nu va raniti la degete cu varful panzei sau varfu-
rile piesei prelucrate.

Pentru a monta panza, deschideti parghia de deschi-
dere a masinii in pozitia prezentata in figura.
» Fig.4: 1. Parghie de deschidere a masginii

Mentinand aceasta pozitie, introduceti panza de feras-

trau in capul de prindere a panzei pana cand cele doua

protuberante ale panzei nu mai sunt vizibile.

» Fig.5: 1. Cap de prindere a panzei 2. Panza de
ferastrau pendular 3. Protuberante

Readuceti parghia de deschidere a masinii in pozitia

initiala.

Dupa montare, asigurati-va intotdeauna ca panza este

fixata ferm incercand sa o trageti afara.

AATENTIE:

. Nu deschide excesiv parghia de deschidere a
masinii pentru a nu avaria masina.

Pentru a demonta panza, deschideti parghia de deschi-
dere a masinii in pozitia prezentata in figura. Extrageti
panza de ferastrau catre talpa.

» Fig.6: 1. Panza de ferastrau pendular

NOTA:
. Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Depozitarea cheii inbus

» Fig.7: 1. Talpa 2. Cheie inbus

Cand nu este utilizata, cheia inbus poate fi depozitata
convenabil.
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FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Tineti masina ferm cu o mana de manerul cu
comutator si cu cealaltd mana de manerul fron-
tal atunci cand lucrati cu masina.

. Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. in caz contrar, panza se poate
rupe provocand vatamari corporale grave.

» Fig.8: 1. Linie de taiere 2. Talpa

Porniti masina si asteptati ca panza sa atinga viteza
maxima. Apoi agezati talpa masinii plan pe piesa de
prelucrat si deplasati lent masina inainte de-a lungul
liniei de taiere marcate in prealabil. Cand taiati linii
curbe, deplasati masina foarte lent.

Taierea inclinata

» Fig.9

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata nainte de a inclina talpa.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabiti bolful din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
oblice din talpa.

» Fig.10: 1. Talpa 2. Bolt 3. Cheie inbus

inclinatj talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Canelura in V de pe carcasa angrenajului indica
unghiul de inclinare prin gradatii. Apoi strangeti ferm
boltul pentru a fixa talpa.
» Fig.11: 1. Gradatie 2. Fanta oblica 3. Talpa
4. Carcasa angrenajului 5. Canelura in V
6. Bolt

Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.12: 1. Talpa 2. Bolf{ 3. Cheie inbus

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire:
» Fig.13: 1. Gaura de pornire

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini, prac-
ticati o gaura de pornire cu diametru de 12 mm
sau mai mare. Introduceti panza in aceasta gaura
pentru a incepe taierea.

B) Decupare:
» Fig.14

Nu este necesar s& realizati o gaura de pornire sau o taieturd

de intrare daca procedati cu atentie dupd cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontala
a talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.

(2) Aplicati o presiune asupra masinii astfel
fncat muchia frontala a talpii sa nu se miste
atunci cand porniti masina si coborati lent
capatul posterior al masinii.

(3) Pe masura ce panza strapunge piesa de pre-
lucrat, coborati lent talpa masinii pe supra-
fata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

> Fig.15

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectji dimensio-
nale, deplasati panza usor de-a lungul marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de récire (ulei de racire a scu-
lelor agchietoare) atunci cand taiati metale. In caz contrar,
panza se va uza considerabil. In locul utilizarii unui lichid de
racire, puteti unge fata inferioara a piesei de prelucrat.

Extragerea prafului

» Fig.16: 1. Duza de praf 2. Talpa
» Fig.17

Duza de praf (accesoriu) este recomandata pentru
executarea curata a operatjilor de taiere.

Pentru a atasa duza de praf la masina, introduceti
carligul duzei de praf in gaura din talpa.

Duza de praf poate fi instalata pe partea stanga sau
dreapta a talpii.

Apoi conectati la duza de praf un aspirator Makita.

» Fig.18: 1. Duza de praf 2. Furtun pentru aspirator

AATENTIE:

. Daca incercati sa indepartati fortat duza de praf,
carligul duzei de praf poate slabi si poate fi scos
accidental in timpul utilizarii.

Set rigla de ghidare (accesoriu optional)

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata tnhainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1. Taieri drepte
» Fig.19: 1. Rigla de ghidare
» Fig.20: 1. Cheie inbus 2. Bolt 3. Ghidajul riglei

Cand taiati in mod repetat la Iatimi mai mici de 160 mm, folositi
rigla de ghidare care asigura obtinerea unor taieturi rapide,
curate si drepte. Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare
in gaura dreptunghiulara din partea laterala a talpii masinii cu
ghidajul riglei orientat in jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia
|atimii de taiere dorite, apoi strangeti boltul pentru a o fixa.
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2. Taieri circulare
» Fig.21

» Fig.22: 1. Ghidajul riglei 2. Buton filetat 3. $tiftul
ghidajului circular

Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica

de 170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

Introduceti rigla de ghidare in gaura dreptunghiulara
din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei orientat
in sus. Introduceti stiftul ghidajului circular printr-una
dintre cele dou& gauri ale ghidajului riglei. insurubati
butonul filetat pe stift pentru a-I fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet Tnainte.

NOTA:

. Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18,
B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Set adaptor pentru sina de ghidare

(accesoriu)

» Fig.23

Cand taiati paralel si bucati de l1atime uniforma sau in
linie dreapta, folosirea adaptorului sinei de ghidare va
asigura executarea unor taieri rapide si curate.

Pentru a instala adaptorul sinei de ghidare, introduceti
rigla gradata in gaura dreptunghiulara din talpa pana
cand se opreste. Fixati boltul ferm cu cheia inbus.

» Fig.24: 1.Bolf 2. Rigla gradata

Instalati adaptorul sinei de ghidare pe sina de ghidare.

Introduceti rigla gradata in gaura dreptunghiulara a

adaptorului sinei de ghidare. Asezati talpa lateral 1anga

sina de ghidare si strangeti ferm boltul.

» Fig.25: 1. Surub 2. Adaptor pentru sina de ghidare
3. Sina de ghidare

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna panzele nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 sau 58 cand utilizati sina de ghidare si
adaptorul sinei de ghidare.

Placa de acoperire

» Fig.26: 1. Placa de acoperire 2. Talpa

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii masinii.

Dispozitiv anti-agchiere

» Fig.27: 1. Talpa 2. Dispozitiv anti-aschiere

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-agchiere,
deplasati talpa masinii complet inainte si montati dispo-
zitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati placa de
acoperire, instalati dispozitivul anti-aschiere pe placa
de acoperire.

AATENTIE:
. Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau pendular

. Cheie inbus de 4

. Set rigla de ghidare

. Set adaptor pentru sina de ghidare
. Set sina de ghidare

. Dispozitiv anti-agchiere

. Duza de praf

. Placa de acoperire

. Furtun (pentru aspirator)

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

27 ROMANA



DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 4351T 4351CT 4351FCT
Hubhdhe 26 mm 26 mm 26 mm
Max. Schnittkapazitat Holz 135 mm 135 mm 135 mm
Stahl 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Schlage pro Minute (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
Gesamtlange 271 mm 271 mm 271 mm
Netto-Gewicht 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Sagen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehor- und Sageblattprogramms
ist das Werkzeug vielseitig verwendbar und gut geeig-
net fiir kurvige und kreisférmige Schnitte.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Uiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt

geman EN62841-2-11:
Schalldruckpegel (L,4): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 96 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN62841-2-11:

Modell 4351T

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 7,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anv): 4,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Modell 4351CT,4351FCT
Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ans): 6,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (any): 4,5 m/s
Abweichung (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefdhrdungsgrads verwendet werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fir den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
Sicherheitsmafnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatséachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusétzlich zur Betriebszeit).

A\WARNUNG: Die Vibrationsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs,
und speziell je nach der Art des bearbeite-

ten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Emissionswert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).
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EG-Konformitétserkldarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

12.  Vermeiden Sie eine Beriihrung des Sageblatts oder
des Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil sie dann moglicherweise noch sehr heif sind
und Hautverbrennungen verursachen kdnnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

14. Manche Materialien konnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen,
um das Einatmen von Arbeitsstaub und
Hautkontakt zu verhiiten. Befolgen Sie die
Sicherheitsdaten des Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Stichsagen

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
die Gefahr besteht, dass verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert werden. Bei Kontakt mit einem
Strom fiihrenden Kabel konnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend werden, so
dass der Benutzer einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prakti-
sche Methode, um das Werkstiick auf einer stabi-
len Unterlage zu sichern und abzustiitzen. Wenn
Sie das Werkstiick nur von Hand oder gegen Ihren
Korper halten, befindet es sich in einer instabilen
Lage, die zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

3.  Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutzbrille.
Eine gewohnliche Brille oder Sonnenbrille ist KEIN
Ersatz fiir eine Sicherheitsbrille.

4.  Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5.  Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz hinter dem Werkstiick
vorhanden ist, damit das Sageblatt nicht auf
den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sédgeblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hinde von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

11.  Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und warten Sie,
bis das Ségeblatt zum vollstandigen Stillstand kommt,
bevor Sie das Sageblatt aus dem Werkstiick entfernen.
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A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der strik-
ten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das vorliegende
Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder Missachtung

der Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung konnen
schwere Personenschéden verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Auswahl der Schnittbetriebsart

» Abb.1: 1. Hebel zum Wechseln der Sagebetriebsart

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub

(nur Auf- und Abbewegung) betrieben werden. Der
Pendelhub schiebt das Sageblatt beim Schnitt vor und
erhoht dabei stark die Geschwindigkeit.

Zum Andern der Ségebetriebsart drehen Sie Hebel
zum Wechseln der Sagebetriebsart auf die gewtinschte
Position. Siehe die Tabelle zur Auswahl der richtigen
Sagebetriebsart.

Position | Sagebetriebsart Anwendungen
Fur Schnitte in Schmiedestahl,
0 Schnittbetriebsart | Edelstahl und Plastik.
kein Pendelhub Fir saubere Schnitte in Holz
und Sperrholz.
1 Schnittbetriebsart Fur Schnitte in Aluminium,
kleiner Pendelhub | Schmiedestahl und Hartholz.
Fur Schnitte in Holz und
Schnittbetriebsart | Sperrholz.
I mittlerer Pendelhub| Fiir schnelle Schnitte in
Aluminium und Schmiedestahl.
I Schnittbetriebsart | Fir schnelle Schnitte in Holz
groRer Pendelhub | und Sperrholz.
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» Abb.2: 1. Schalthebel

AVORSICHT:

. Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Hebelschalter auf die Position "I". Um das Werkzeug auszu-
schalten, schieben Sie den Hebelschalter auf die Position "O".

Geschwindigkeitstellrad

Fiir 4351CT, 4351FCT
» Abb.3: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch Drehen des
Einstellrads stufenlos zwischen 800 und 2.800 Schiégen pro Minute
eingestellt werden. Sie erreichen eine héhere Geschwindigkeit,
wenn das Rad in Richtung der Zahl 5 gedreht wird; wird es in
Richtung der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wabhlen Sie anhand der Tabelle die geeignete Geschwindigkeit
flir das zu schneidende Werkstiick. Die entsprechende
Geschwindigkeit kann von der Art und der Dicke des
Werkstticks abhéngen. Allgemein gilt, dass Sie bei hdheren
Geschwindigkeiten die Werkstiicke schneller schneiden kén-
nen, allerdings bei geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

HINWEIS:

. Verwenden Sie fur das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trocke-
nen Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Lichtlinse nicht zerkratzen, dadurch kann ihre
Leuchtkraft verringert werden.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

A\VORSICHT:

. Entfernen Sie stets alle Splitter und sonstiges
Fremdmaterial vom Ségeblatt und dem S&geblatthalter.
Tun Sie dies nicht, kann sich das Ségeblatt I6sen, was
zu schweren Personenschaden fiihren kann.

. Berihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werksttick. Diese kdnnen extrem
heil sein und zu Verbrennungen fiihren.

. Das Drehzahl-Einstellrad Iasst sich nur bis 5
und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 5 oder 1 hinaus gedreht, l1asst sich die
Drehzahl moéglicherweise nicht mehr einstellen.

Die Werkzeuge verfligen Uber elektronische Funktionen und
sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu bedienen.
Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.

Soft-Start-Funktion

Sicheres und weiches Anlaufen auf Grund eines unter-
driickten Anlaufruckens.

Anschalten der Lampe

Nur fiir 4351FCT

AVORSICHT:
. Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.

Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ausloser.
Lassen Sie den Ausldser los, um sie auszuschalten.

Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad . Ziehen Sie das Sageblatt fest an.
Holz 4-5 Zuwiderhandlungen kénnen zu schweren
Schmiedestahl 3-5 Personenschaden fiihren.
Edelstahl 3-4 +  Achten Sie beim Entnehmen des Sageblatts
Aluminium 3-5 darauf, Ihre Finger nicht an der Blattspitze oder
Plastik 1-4 den Kanten des Werkstiicks zu verletzen.
AVORSICHT: Offnen Sie den Werkzeugéffner an der in der Abbildung

gezeigten Position, um das Sageblatt zu montieren.
» Abb.4: 1. Werkzeugoffner

Schieben Sie, ohne etwas zu dndern, das Sageblatt so
weit in die Blattklemme ein, dass die beiden Vorspriinge
am Blatt nicht mehr sichtbar sind.

» Abb.5: 1. Blattklemme 2. Stichsageblatt 3. Nasen
Bringen Sie den Werkzeugéffner wieder in seine
Ausgangsposition.

Uberpriifen Sie nach dem Einsetzen eines Blattes stets, ob
dieses gesichert ist, indem Sie versuchen, es herausziehen.

AVORSICHT:

. Offnen Sie den Werkzeugéffner nicht zu weit, da
dies das Werkzeug beschadigen kann.

Offnen Sie den Werkzeugéffner an der in der Abbildung
gezeigten Position, um das Sageblatt zu entfernen.
Ziehen Sie das Sageblatt in Richtung Gleitschuh heraus.
» Abb.6: 1. Stichsageblatt

HINWEIS:
. Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels

» Abb.7: 1. FuR 2. Sechskantschlussel

Der Sechskantschlissel kann bei Nichtgebrauch
bequem aufbewahrt werden.
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ARBEIT

AVORSICHT:
. Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am
Schaltergriff und mit der anderen am vorderen
Griff fest, wenn Sie mit dem Werkzeug arbeiten.
. Halten Sie den Gleitschuh stets blindig mit dem
Werkstiick. Tun Sie dies nicht, kann das Sageblatt bre-
chen, was zu schweren Personenschéden flihren kann.
» Abb.8: 1. Schnittlinie 2. Ful
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis
das Sageblatt die volle Geschwindigkeit erreicht hat.
Setzen Sie dann den Werkzeug-Gleitschuh flach auf das
Werkstlick und bewegen Sie das Werkzeug langsam
entlang der markierten Schnittlinie nach vorn. Schieben
Sie das Werkzeug bei Kurvenschnitten sehr langsam vor.

» Abb.9

A\VORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Gleitschuh neigen.

Mit geneigtem Gleitschuh kénnen Sie Gehrungsschnitte mit
einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts) ausfiihren.
Loésen sie die Schraube auf der Riickseite des Gleitschuhs mit dem
Sechskantschliissel. Verschieben Sie den Gleitschuh so, dass die
Schraube in der Mitte des Gehrungsschlitzes im Gleitschuh liegt.

» Abb.10: 1. FuB 2. Bolzen 3. Sechskantschlissel

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewtinschten Winkel. Die V-Kerbe
des Motorgehauses zeigt den Gehrungswinkel in Einteilungen an.
Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs fest an.
» Abb.11: 1. Einteilung 2. Gehrungsschlitz 3. Ful

4. Getriebegehause 5. V-Kerbe 6. Bolzen

Vordere biindige Schnitte

» Abb.12: 1. FuB 2. Bolzen 3. Sechskantschlissel

Lésen Sie die Schraube auf der Riickseite des Gleitschuhs mit dem
Sechskantschliissel, und schieben Sie den Gleitschuh ganz zuriick.
Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Ausschnitte

Ausschnitte kdnnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs:

» Abb.13: 1.Anfangsloch
Fir Innenschnitte ohne Fiihrungsschnitt von einer
Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem
Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fiihren Sie
das Sageblatt in dieses Loch ein, und séagen Sie.

B) Tauchsagen:
» Abb.14
Ein Anfangsloch oder ein Fiihrungsschnitt ist nicht
notig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.
(1) Kippen Sie das Werkzeug auf die vordere
Kante des Gleitschuhs, mit der Sageblattspitze
genau uber der Oberflache des Werkstiicks.
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(2) Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so
dass die vordere Kante des Gleitschuhs sich
nicht bewegt, wahrend Sie das Werkzeug
einschalten und die hintere Kante des
Gleitschuhs sanft absenken.

Wahrend das Ségeblatt in das Werkstlick ein-
dringt, senken Sie den Gleitschuh des Werkzeugs
langsam auf die Oberflache des Werkstuicks.

(4) Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

Bearbeiten von Kanten

» Abb.15

Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen fiih-
ren Sie das Sageblatt leicht entlang der Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein ange-
messenes KihImittel (Schneidedl). Zuwiderhandlungen
kénnen zu enormer Blattabnutzung fihren. Die
Unterseite des Werkstiicks kann gefettet werden,
anstelle der Verwendung eines Kiihimittels.

Staubabsaugung

» Abb.16: 1. Absaugstutzen 2. FuR
» Abb.17

Der Absaugstutzen (Zubehdr) wird fir saubere Schnitte empfohlen.
Um den Absaugstutzen am Werkzeug anzubringen,
fihren Sie dessen Haken in das Loch im Gleitschuh ein.
Der Absaugstutzen kann an auf der linken oder der
rechten Seite des Gleitschuhs befestigt werden.
Schlielen Sie dann einen Makita-Staubsauger an den
Absaugstutzen an.

)

» Abb.18: 1.Absaugstutzen 2. Schlauch fur
Staubsauger
A\VORSICHT:

. Wenn Sie versuchen, den Absaugstutzen
gewaltsam zu entfernen, kann dessen Haken
geschwacht werden und wahrend des Betriebs
versehentlich herausfallen.

Parallelanschlagsset (optionales

Zubehor)

A\VORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Zubehbrteile einsetzen
oder entfernen.

1. Geradschnitte
» Abb.19: 1. Parallelanschlag

» Abb.20: 1. Sechskantschllssel 2. Bolzen
3. Gehrungsanschlag

Der praktische Parallelanschlag erméglicht die Ausfiihrung
besonders genauer Geradschnitte bei wiederholten
Schnittbreiten unter 160 mm. Setzen Sie den Parallelanschlag in
das rechteckige Loch auf der Seite des Werkzeug-Gleitschuhs
ein, mit dem Gehrungsanschlag nach unten. Verschieben Sie
den Parallelanschlag auf die gewtinschte Schnittbreite, und
ziehen Sie die Schraube an, um ihn zu sichern.
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2. Kreisschnitte
» Abb.21

» Abb.22: 1. Gehrungsanschlag 2. Gewindeknopf
3. Kreisflhrungsstift

Zum Schneiden von Kreisen oder Bogen mit

170 mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.

Setzen Sie den Parallelanschlag in das rechteckige
Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein, mit dem
Gehrungsanschlag nach oben. Flihren Sie den
Kreisfiihrungsstift in eines der beiden Lécher im
Parallelanschlag ein. Schrauben Sie dann zu des-
sen Sicherung den Gewindeknopf auf den Stift auf.
Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

HINWEIS:

. Verwenden Sie immer die Sageblatter Nr. B-17,
B-18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von
Kreisen oder Bégen.

Fiihrungsschienen-Adaptersatz

(Zubehor)

» Abb.23

Beim Schneiden paralleler und gleichméaRig breiter oder
gerader Schnitte sorgen die Fiihrungsschiene und der
Fuhrungsschienenadapter firr schnelle und saubere Schnitte.
Um den Flihrungsschienenadapter anzubringen, fiihren Sie die
Messleiste so weit wie méglich in das eckige Loch im Gleitschuh
ein. Sichern Sie die Schraube mit dem Sechskantschliissel.

» Abb.24: 1. Bolzen 2. Messleiste

Bringen Sie den Fuhrungsschienenadapter an der Leiste

der Fihrungsschiene an. Setzen Sie die Messleiste

in das eckige Loch im Flihrungsschienenadapter

ein. Bringen Sie den Gleitschuh auf die Seite der

Fihrungsschiene, und ziehen Sie die Schraube fest an.

» Abb.25: 1. Schraube 2. Fiihrungsschienenadapter
3. Fihrungsschiene

AVORSICHT:

. Verwenden Sie immer die Sageblatter
Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 oder 58 mit
dem Flhrungsschienenadapter und der
FUhrungsschiene.

Abdeckungsplatte

» Abb.26: 1.Abdeckungsplatte 2. Ful

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer Furniere, Plastik usw. Er schiitzt empfindli-
che Oberflachen vor Beschadigungen. Bringen Sie ihn
auf der Rickseite des Werkzeuggleitschuhs an.

» Abb.27: 1. FuB 2. Splitterschutz

Fir splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz ver-
wendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und brin-
gen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

AVORSICHT:

. Der Splitterschutz kann fiir Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder &hnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den auto-
risierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Stichsageblatter

. Sechskantschlussel 4

. Parallelanschlag (Flhrungsschiene) Satz

. Fuhrungsschienen-Adaptersatz

. Flhrungsschienensatz

. Splitterschutz

. Absaugstutzen

. Abdeckungsplatte

. Schlauch (fiir Staubsauger)

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell 4351T 4351CT 4351FCT
Lokethossz 26 mm 26 mm 26 mm
Max. vagételjesitmény Fa 135 mm 135 mm 135 mm
Acél 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Loketszam percenként (min™") 2800 800 - 2800 800 - 2800
Teljes hossz 271 mm 271 mm 271 mm
Tiszta tdmeg 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam faanyagok, miianyagok és fémek fiiré-
szelésére hasznalhaté. A kibdvitett tartozék és flirész-
lap programnak készénhetéen a szerszam szamos
célra hasznalhato és kuldnésen alkalmas ivelt vagy
kérvagasokhoz.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldel6vezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-11 szerint
meghatarozva:
Hangnyomaésszint (L,s): 85 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 96 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat médjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
Avibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841-2-11 szerint meghatarozva:

Tipus 4351T

Mikddési mod: lapok vagasa

Rezgéskibocsatas (ans): 7,0 m/s’

Tiirés (K): 1,5 m/s’

Mikodési mod: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (anw): 4,5 m/s’

Tirés (K): 1,5 m/s’

Tipus 4351CT,4351FCT

Mikddési mod: lapok vagasa

Rezgéskibocsatas (ans): 6,0 m/s’

Tiirés (K): 1,5 m/s’

Mikddési mod: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (anu): 4,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®
MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfelelen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozoé

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

A FIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrél (vezeték nélkiili) miikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A szurofiirészre vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Aszerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet.
Aram alatt 16v6 vezetékekkel valé érintkezéskor a
szerszam fém alkatrészei is aram ala kerlilhetnek,
és megrazhatjak a kezel6t.

2.  Szoritékkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, instabil lehet és az
uralom elvesztéséhez vezethet.

3.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

4.  Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki beldle a szegeket.

5. Ne vagjon tal nagy munkadarabokat.

6. Ellenérizze a megfelel6 hézagot a munkadarab
mogott a vagas el6tt, nehogy a vagdészerszam
a padléba, munkapadba, stb. iitk6zzon.

7. Biztosan tartsa a szerszamot.

8.  Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.

. Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektdl.

10. Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

11.  Miel6tt eltavolitja a fiirészlapot a munkadarab-
bél, mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a flirészlap teljesen megall.

12. Ne érjen fiirészlaphoz vagy a munkadarabhoz koz-
vetleniil a munkavégzést kovetéen; azok rendkiviil
forrok lehetnek és megégethetik a borét.

13. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

14. Egyes anyagok mérgezo vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
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15. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabdl eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatoban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS
AvicyAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellenérzi vagy beallitja azt.

A vagasi méd kivalasztasa

» Abra1: 1.Vagasi mod valtokar

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikddtethetd. Az el6tolasos vagasi
modban eléretolja a flirészlapot a vagasi I6kés soran és
nagymértékben megndveli a vagasi sebességet.

A véagasi mod megvaltoztatasahoz csak forditsa a
vagasi maod valtékart a kivant vagasi médnak megfeleld
allasba. Tajékozodjon a tablazatbdl a megfelelé vagasi
mod kivélasztasahoz.

Pozicié Vagasi mod Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél
0 Egyenes vonalu | és miianyagok vagasahoz.
vagasi mod

Fa és furnér tiszta vagasahoz.

1 Kis elétolasu Lagyacél, aluminium és
vagasi méd keményfa vagasahoz.

Kézepes elétolasu Fa és furnér vagasahoz.

I vagasi mod Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.

Nagy el6tolasu
m vagasi mod

A kapcsol6 hasznalata

» Abra2: 1.Kapcsoldkar

Fa és furnér gyors vagasahoz.

AvicyAzar:

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforras-
hoz mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolo-
kart az "I" dllasba. A szerszam kikapcsolasahoz cslsz-
tassa a kapcsolokart az "O" allasba.
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Sebességszabalyozo tarcsa

4351CT, 4351FCT tipusok

» Abra3: 1.Sebességszabalyozé tarcsa

A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 800 és

2 800 percenkénti I6kés kdzbtt a szabalyozotarcsa
elforgatasaval. Nagyobb sebességet eredményez a tar-
csa elforditasa a 5 szam iranyaba; alacsonyabb sebes-
séget eredményez, ha azt az 1 szam iranyaba forditja.
Tajékozodjon a tablazatbdl a vagni kivant munkadarab-
hoz leginkabb megfelel6 sebességekrél. Ugyanakkor a
megfelel6 sebesség eltérd is lehet, a munkadarab tipu-
sanak vagy vastagsaganak fiiggvényében. Altalaban

a magasabb sebesség a munkadarab gyorsabb vaga-
sat teszi lehetévé de a ekkor a flrészlap élettartama
lecsokken.

Vagni kivant munkadarab Szam a szabdlyozotarcsan
Fa 4-5
Lagyacél 3
Rozsdamentes acél 3-
3
1

Aluminium
Mdanyagok

AviGYAzaT:

. A sebességszabalyozo tarcsa csak a 5 sza-
mig fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erbltesse azt a 5 vagy 1 jelzéseken tdl, mert a
sebességszabalyozo funkcié nem fog tovabb
mikaédni.

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kony-
nyld mikddtetni a kdvetkezd jellemz&k miatt.
Alland¢ fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az allandé fordulat-
szam elérése érdekében. Lehetévé valik a finommeg-
munkalas, mivel a fordulatszam még terhelés alatt is
ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi I6kés miatt.

A lampak bekapcsolasa

Csak 4351FCT tipus

AVIGYAZAT:

. Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyene-
sen a fényforrast.

Alampa bekapcsolasahoz hizza meg a kapcsolét.
Engedje fel a kapcsolot a kikapcsolashoz.

MEGJEGYZES:

. Hasznaljon szaraz rongyot a lampa lencséin
Iévé szennyezbdés eltavolitasahoz. Ugyeljen
arra hogy ne karcolja meg a lampa lencséit, ez
csokkentheti a megvilagitas er6sségét.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A flirészlap felhelyezése vagy

eltavolitasa

AvicyAzar:

. Mindig tavolitsa el a flirészlaphoz és/vagy
flrészlaptartéhoz tapadt forgacsot és mas
idegen anyagot. Ennek elmulasztasa a flirész-
lap elégtelen rogzitését okozhatja, ami komoly
személyi sériilésekhez vezethet.

. Ne érjen fiirészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kozvetlenll a munkavégzést kdvetéen; azok
rendkivil forrék lehetnek és megégethetik a
bérét.

. Erésen huzza meg a fiirészlapot. Ennek elmu-
lasztasa veszélyes sériléseket okozhat.

. Aflrészlap eltavolitasa soran figyeljen oda,
nehogy megsértse az ujjait a flrészlap felsd
részével, vagy a munkadarab élein.

Afirészlap felszereléséhez nyissa fel a szerszamnyitot
az abran lathato helyzetbe.
» Abrad: 1. Szerszamnyitd

Ezt a helyzetet megtartva helyezze a flirészlapot a

flrészlapszoritéba addig, amig a flirészlapon talalhaté

két kiszdgellés mar nem lathatd.

» Abra5: 1. Fiirészlapszorito 2. Szuréfiirész flirészlap
3. Kiemelkedések

Allitsa vissza a szerszamnyitét eredeti helyzetébe.
Afelszerelés utan a flrészlapot probalja kihuzni annak
ellenérzésére, hogy biztosan régzitve van.

AviGYAzaT:

. Ne nyissa fel tilsagosan a szerszamnyitét, mert
az a szerszam karosodasat okozhatja.

A flrészlap eltavolitasahoz nyissa fel a szerszamnyitot
az abran lathato helyzetbe. Hluzza ki a flirészlapot a
talplemez iranyaba.

» Abra6: 1.Szuréflirész fiirészlap

MEGJEGYZES:
. Néha kenje meg a gorgé6t.

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra7: 1.Alaplemez 2. Imbuszkulcs

Amikor nem hasznalja, az imbuszkulcsot kdnnyen
hozzaférhetben tarolhatja.
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UZEMELTETES

AvicyAzar:

. Erésen fogja a szerszamot a munkavégzés
soran, egyik kezével a kapcsolé fogantyujanal,
a masikkal pedig az ellilsé markolatanal.

. A vezet6lemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a flirész-
lap toérését okozhatja, ami veszélyes sérilése-
ket okozhat.

» Abra8:
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
flrészlap teljes sebességen mozog. Ezutan fektesse
a vezetdlemezt a munkadarabra és egyenletesen tolja
elére a szerszamot az el6zetesen bejeldlt vagovonal
mentén. ivek vagasakor nagyon lassan tolja elére a
szerszamot.

» Abra9

1. Vagovonal 2. Alaplemez

AvicyAzar:

. Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
megdonti a vezetblemezt.

A megdontott vezetblemezzel ferdevagasok végezhetdk
barmilyen szégben 0° és 45° k6z6tt (balra vagy jobbra).
Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhat6 csavart
az imbuszkulccsal. Tolja el ugy a vezetélemezt, hogy
a csavar a vezet6lemezen talalhato ferdevagé nyilas
kézepére kerljon.
» Abra10: 1.Alaplemez 2. Fejescsavar

3. Imbuszkulcs

Doéntse meg a vezetélemezt a kivant ferdevagasi szog
beadllitdsahoz. A fogaskerékhazon talalhaté V alaku
bevagas jelzi a ferdevagasi szoget fokokban. Ezutan
huzza meg j6l a csavart a vezetlemez rogzitéséhez.
» Abra11: 1.Beosztas 2. Gérvago nyilas
3. Alaplemez 4. Fogaskerékhaz 5. V-alaku
bevagas 6. Fejescsavar

Eliilsé illesztévagasok

» Abra12: 1.Alaplemez 2. Fejescsavar

3. Imbuszkulcs
Lazitsa meg a vezetdlemez hatoldalan talalhat6 csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezets-
lemezt. Ezutan huzza meg a csavart a vezetélemez
rogzitéséhez.

Kivagas
Akivagasokat az A vagy B mddszerekkel lehet végezni.

A) Kezdéfurat farasa:

» Abra13: 1.Kezdéfurat
Abevezetd vagas nélkiili belsé kivagasokhoz
farjon egy 12 mm vagy nagyobb atméréji kezd6-
furatot. lllessze a flirészlapot a furatba a vagas
megkezdéséhez.

B) Leszuré vagas:
» Abra14

Nem sziikséges kezddéfuratot furnia vagy bevezeté

vagast készitenie ha a kdvetkez&képpen jar el.

(1) Dontse elére a vezetSlemez ellilsé élén
a szerszamot ugy, hogy a flirészlap vége
régtdén a munkadarab felllete fol6tt legyen.

(2) Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy
a vezetdlemez eliils6 éle ne mozduljon el
amikor bekapcsolja a szerszamot, majd
6vatosan engedje le a szerszam hatsé felét.

(3)  Ahogy aflirészlap athalad a munkadarabon, fokozato-
san engedje le a vezetélemezt a munkadarab fellletére.

(4) Fejezze be a vagast a szokasos modon.

Szélek kidolgozasa

» Abra15

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitashoz moz-
gassa a flirészt finoman a vagasfelllet mentén.

Fém vagasa
Fém vagasakor mindig hasznaljon megfeleld hiitéko-
zeget (vagoolajat). Ennek elmulasztasa a flirészlap

gyors kopasahoz vezet. A munkadarab alsé fellletét
meg lehet zsirozni a hitékézeg hasznalata helyett.

Porelszivas

» Abra16: 1. Porkifavo 2. Alaplemez
» Abra17

A porkifuvé (tartozék) hasznalata ajanlott a tiszta vagasi
miveletek végzéséhez.

A porkifuvo csatlakoztatdsahoz helyezze a porkifavon
talalhaté kampokat a vezetélemezen talalhaté lyukakba.
A porkifavé a vezetélemez bal és a jobb oldalara is felszerelhetd.
Ezutan csatlakoztasson egy Makita porszivét a porkifivohoz.
» Abra18: 1. Porkif(ivé 2. Csé porszivéhoz

AvicyAzar:

. Ha erével prébalja eltavolitani a porkifuvot,
akkor annak kampdja elvékonyodhat és az a
hasznalat soran magatél kieshet.

Parhuzamvezet6 készlet (opcionalis

kiegészitd)

AvicyAzar:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitéket.

1. Egyenes vagasok

» Abra19: 1.Parhuzamvezet6

» Abra20: 1.Imbuszkulcs 2. Fejescsavar 3. Terelélemez
Ha tébbszér egymas utdn 160 mm-nél kisebb szélességet vag,
akkor a parhuzamvezeté hasznalataval gyors, tiszta és egyenes
vagasokat végezhet. A felszereléshez illessze a parhuzamve-
zetét a vezetGlemez oldalan talalhato sz6gletes nyilasba, lefelé
nézé tereldéllel. Allitsa a parhuzamvezet6t a kivant vagasi
szélességre, majd régzitse a csavar behuzasaval.
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2. Korvagasok
» Abra21

» Abra22: 1. Terelslemez 2. Menetes gomb
3. Kdrvezet6 csapszeg

Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru kéroket vagy
iveket vag, szerelje fel a parhuzamvezetét a
kévetkezd modon.

lllessze a parhuzamvezetét a vezetélemez oldalan
talalhat6 szogletes nyilasba, felfelé nézé terel6éllel.
Helyezze a kdrvezetét csapszeget a parhuzamve-
zet6n talalhatd két furat egyikébe. Csavarozza a
menetes gombot a csapszegre annak régzitéséhez.
Most éllitsa be a parhuzamvezetén a kivant
vagasi sugarat és huzza meg a csavart a régzités-
hez. Ezutan tolja teljesen el6re a vezetdlapot.

MEGJEGYZES:

. Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
firészlapokat hasznalja kérvonalak és ivek
vagasahoz.

Vezetdsin adapter készlet (tartozék)

» Abra23

Amikor parhuzamosan vag azonos szélességgel vagy
egyenesen vag, akkor a vezetdsin és a vezetdsin adap-
ter hasznalata biztositja a gyors és tiszta vagast.
Avezet6sin adapter felszereléséhez helyezze a
vezetdrudat a vezetSlemezen talalhatd szdgletes nyi-
lasba amilyen mélyen csak lehet. Régzitse a csavart az
imbuszkulccsal.

» Abra24: 1.Fejescsavar 2. Vezetérud

Szerelje a vezet6sin adaptert a vezet6sin sinére. Tegye
a vezetdrudat a vezet6sin adapteren talalhato szdgletes
nyilasba. Tegye a vezetdlemezt a vezet8sin oldalahoz
és er6sen hlizza meg a csavart.
» Abra25: 1. Csavar 2. Vezet6sin adapter

3. Vezetbsin

AvicyAzar:

. Mindig a B-8, B-13, B-16, B-17 vagy 58 tipusu
firészlapokat haszndlja ha a vezetésinnel és a
vezetdsin adapterrel vag.

Feddlap

» Abra26: 1.Fed6lap 2. Alaplemez

Hasznalja a fed6lapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes fellileteket a karosodastol. lllessze a szerszam
vezetdlapjanak hatoldalara.

Felszakadasgatlo

» Abra27: 1.Alaplemez 2. Felszakadasgatid

A felszakadas nélkili vagas érdekében a felszakadas-
gatlé eszkozt kell hasznalni. A felszakadasgatlo eszkoz
felszereléséhez tolja a vezetélemezt teljesen elére és
illessze az eszkdzt a lemezre annak hatso oldala feldl.
Ha a fed6lapot hasznalja, akkor a felszakadasgatlét a
fed6lapra szerelje fel.

AVIGYAZAT:

. A felszakadasgatlé ferdevagaskor nem
hasznalhaté.

KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Szuroflrész flirészlapok

. Imbuszkulcs, 4

. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) készlet
. Vezetdsin adapter készlet

. Vezetdsin készlet

. Felszakadasgatlo

. Porkifavé

. Feddlap
. Cs6 (porszivohoz)
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité6 megtalalhatd
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Dizka tahu 26 mm 26 mm 26 mm
Max. kapacita rezania Drevo 135 mm 135 mm 135 mm
Ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Hlinik 20 mm 20 mm 20 mm
Tahy za minatu (min™") 2800 800 - 2800 800 - 2800
Celkova dizka 271 mm 271 mm 271 mm
Hmotnost netto 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na pilenie dreva, plastu a kovo-
vych materidlov. Pomocou rozsiahleho programu prislu-
Senstva a pilového ostria mozno tento nastroj pouzivat
na mnozstvo Ucelov a je velmi vhodny pre zakrivené
alebo okruhle rezy.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s ndzvom zariadenia, pri¢om naradie
mdze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemriova-
cieho vodica.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena

podla EN62841-2-11:
Hladina akustického tlaku (L,): 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a méze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841-2-11:

Model 4351T

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ang): 7,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Emisie vibracii (any): 4,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

Model 4351CT,4351FCT

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ayg): 6,0 m/s”

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Emisie vibracii (ay): 4,5 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a méze sa
pouZzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouZit aj na predbezné postdenie vystavenia ich i¢inkom.

A\VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si véetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaZznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné varovania tykajuce

sa pouzivania lupienkovej pily

1. Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
moze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislu$enstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, méze spodsobit prechod elektrického pradu
kovovymi ¢astami elektrického nastroja a sposobit’
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2.  Pomocou svoriek alebo inym praktickym spéso-
bom zaistite a pripevnite obrobok k stabilnému
povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele nebude
obrobok stabilny a mdZete nad nim stratit kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
slne€né okuliare NIE su ochranné okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte,
¢i na obrobku nie su klince, a pripadne ich
odstrante.

5.  Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru
za obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny stél a pod.

7. Nastroj drzte pevne.

8.  Skor ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel nedotyka obrobku.

. Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych casti.
10. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

11. Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa €epel
uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa ¢epele ani obrobku hned’' po
praci; mozu byt’ extrémne hortice a mézu vam
sposobit’ popaleniny.

13. Nepouzivajte nastroj zbytocne bez zat'aze.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt’ jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte si
bezpecnostné informacie dodavatela materialu.

15. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaZznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber rezania

» Obr.1: 1. Meniaca paka rezania

Tento nastroj mdéZe vykonavat rezania na kruhovej alebo rovnej
Ciare (hore a dole). Rezanie po kruhovej drahe vraza Cepel
dopredu ku tahu rezania a znacne zvySuje rychlost rezania.
Ak chcete zmenit rezanie, len otoéte meniacou pakou
rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite si
tabulku a zvolte si vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie

Na rezanie mékkej ocele, nehrdzavejlicej
Rezanie po rovnej | ocele a umelych hmét.

0 .
Ciare Na ¢isté rezanie v dreve a v
preglejke.
1 Rezanie po malej Na rezanie mékkej ocele,
kruhovej drahe hlinika a tvrdého dreva.
Rezanie po strednej Na rezanie dreva a preglejky.
I kruhovej drahe Na rychle rezanie v hliniku a v

mékkej oceli.

I Rezanie po velkej | Na rychle rezanie v dreve a v
kruhovej drahe preglejke.

Zapinanie
» Obr.2: 1. Spinacia packa

APOZOR:

. Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.

Ak chcete zapnut nastroj, posurite paku spinaca do
polohy "I". Ak chcete vypnut nastroj, posurite paku
spinaca do polohy "O".

Otocny ovladac rychlosti

Pre 4351CT, 4351FCT
» Obr.3: 1. Oto¢ny ovladac rychlosti

Rychlost nastroja je mozné plynulo nastavit na 800

az 2.800 tahov za minutu tak, Ze otoGite nastavovacie
pocitadlo. VysSiu rychlost dosiahnete, ked pocitadlo
otocite v smere €isla 5; nizSiu rychlost dosiahnete, ked
pocitadlo otocite v smere Cisla 1.
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Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
moze |isit v zavislosti od typu hribky obrobku. Vo vSe-
obecnosti vam vysSie rychlosti umoZznia rezat obrobky
rychlejsie, ale Zivotnost ¢epele sa tym znizi.

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 4-5
Makka ocel 3-5
Nehrdzavejlca ocel 3-4
Hlinik 3-5
Umelé hmoty 1-4

APOZOR:

. Otoc¢ny ovladac rychlosti je mozné otogit
len po ¢islicu 5 a potom naspat po &islicu 1.
Nepokusajte sa prejst za €islicu 5 alebo ¢&islicu
1, pretoze oto€ny ovladag¢ rychlosti uz nemusi
fungovat.

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa lahko
pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.
Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie kon-
Stantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého
povrchu, pretoZe rychlost ota€ania zostava konstant-
nou aj v podmienkach zatazenia.

Funkcia restartovania

Bezpecny a pozvolny rozbeh kvoli potlaceniu pociatoc-
nému Soku.

Zapnutie svetla

Len pre 4351FCT

APOZOR:
. Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.

Lampa sa zapina stlac¢enim spustacieho tlacidla.
Vypnete ju uvolnenim tohto tlacidla.

POZNAMKA:

. Na utretie necistot z SoSovky svetla pouzi-
vajte suchu handri¢ku. Davajte pozor, aby ste
SoSovku svetla neposkrabali, m6ze sa tym
zmensit jeho svietivost.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za€nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

APOZOR:

. Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré
sa prilepili na epel a /alebo drziak ¢epele. Ak
to nevykonate, moze to spdsobit nedostatoné
utiahnutie ¢epele, ¢oho vysledkom moze byt
vazne zranenie.

. Nedotykajte sa ¢epele alebo obrobku hned
po ukone; moZu byt extrémne horice a mézu
popalit vasu pokozku.

. Bezpecne utiahnite pilové ostrie. Ak to nevyko-
nate, mdzZe to spdsobit vazne zranenie.

. Ked budete odstranovat pilové ostrie, dbajte
na to, aby ste si nezranili prsty vrchnou ¢astou
ostria alebo hrotmi obrobku.

Ak chcete nainstalovat ¢epel, otvorte otvarac nastroja
do polohy tak, ako je to zobrazené na obrazku.
» Obr.4: 1. Otvarac nastroja

V takejto polohe vioZte ¢epel pily do svorky ¢epele tak
daleko, az kym nebudete vidiet dve vysunuté Casti Cepele.
» Obr.5: 1. Svorka epele 2. Cepel lupienkovej pily

3. Vystupky
Vratte otvara¢ nastroja do pévodnej polohy.
Po instalacii vzdy skontrolujte, Ci je ostrie pevne umiest-
nené na svojom mieste tak, Ze sa ho pokusite vytiahnut.

APOZOR:

. Neotvarajte otvara¢ s nadmernou silou, pretoze
to moéze zapricinit poSkodenie nastroja.

Ak chcete odstranit Cepel, otvorte otvarac¢ nastroja do
polohy tak, ako je to zobrazené na obrazku. Potiahnite
Eepel pily smerom ku zakladni.

» Obr.6: 1. Cepel lupienkovej pily

POZNAMKA:
. Ob¢as valec namazte.

Uskladnenie Sesthranného kl'uca

» Obr.7: 1.Zakladfa 2. Sesthranny franctzsky kItug

Ked nebudete Sestboky francuzsky klu¢ pouzivat,
moZete ho pohodine uskladnit.

PRACA

APOZOR:

. Nastroj pri praci drzte pevne s jednou rukou na spi-
nacej rucke a s druhou rukou na prednej rukovati.

. VZzdy drZte zakladru vyrovnane s obrobkom. Ak to
nevykonate, moze to spdsobit zlomenie Cepele,
ktorého vysledkom méze byt vazne zranenie.

» Obr.8: 1. Ciara rezania 2. Zakladria

Potom nastroj zapnite a pockajte, az kym ¢epel nedo-
siahne pInu rychlost. Potom polozte zakladru nastroja
na obrobok a jemne pohybujte nastrojom dopredu
pozdiZ vopred vyznadenej &iary rezania. Ked robite
zakrivenia, posuvajte nastroj velmi pomaly.
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Skosené rezanie

» Obr.9

APOZOR:
. Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
zo siete pred vyklopenim zakladne.

S vyklopenou zakladriou mézete robit skosené rezy v
akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo vpravo).
Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou Sest-
bokého franctzskeho klti¢a. Posurite zakladriu tak, aby bola
zavora umiestnena v strede skoseného vyrezu na zakladni.
» Obr.10: 1. Zakladna 2. Skrutka s maticou

3. Sesthranny francuzsky klt¢

Naklanajte zakladru, az kym nedosiahnete poZadovany
uhol skosenia. V-vrub na skrini prevodovky oznacuje
uhol skosenia v stuprioch. Potom pevne utiahnite
zavoru, aby ste zaistili zakladnu.
» Obr.11: 1. Dielikovanie 2. Skoseny vyrez
3. Zakladna 4. Skrifia prevodovky 5. V-vrub
6. Skrutka s maticou

Predné pradové rezy

» Obr.12: 1. Zakladfa 2. Skrutka s maticou

3. Sesthranny francuizsky klté
Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klU¢a a posurite zakladriu
po celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili
zakladriu.

Vyrezy sa mézu robit jednou z dvoch metéd A alebo B.

A) Vyvitanie vychodzieho otvoru

» Obr.13: 1. Vychodzia jamka
Pre vnutorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvitajte vychodzi otvor s polo-
merom 12 mm alebo viac. VlozZte ¢epel do tohto
otvoru a zacnite rezat.

B) Ponorné rezanie:
» Obr.14
Nie je potrebné vyvrtat vychodzi otvor alebo

urobit privadzaci rez, ak budete pozorne robit’
nasledovné kroky.

(1) Naklorite nastroj smerom hore na zadnom
konci zakladne so $pi¢kou Eepele presne
nad povrchom obrobku.

(2) Nastroj pritlacte, tak Ze sa zadny koniec
zakladne nebude pohybovat, ked nastroj
zapnete, a jemne a pomaly znizte zadny
koniec nastroja.

(3) Ako Cepel prenikne do obrobku, pomaly
znizte zakladriu nastroja na povrch obrobku.

(4) Dokoncite rez beznym spdsobom.

Konecna uprava hran

» Obr.15

Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarove
upravy, prejdite ¢epelou jemne pozdiz orezanych hran.
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Rezanie kovov

Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej na reza-
nie), ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite, zapri-
¢ini to znac¢né opotrebovanie ¢epele. Spodnu stranu
obrobku mézete namazat namiesto toho, aby ste pouzili
chladiacu tekutinu.

Odsatie prachu

» Obr.16: 1. Otvor na prach 2. Zakladna
» Obr.17

Odporuca sa pouzit' supravu otvoru (doplnok) na vyko-
nanie Cistych rezani.

Ak chcete pripojit sipravu otvoru na nastroj, vloZte haky
supravy otvoru do otvoru na zakladni.

Otvor na prach je mozné nainstalovat bud na lavu
alebo pravu stranu zakladne.

Potom pripojte vysava¢ Makita ku otvoru na prach.

» Obr.18: 1. Otvor na prach 2. Hadica pre vysavac¢

APOZOR:

. Ak sa pokusite nasilim odstranit’ stipravu otvoru,
hak supravy otvoru sa méze zmensit alebo sa
moze mimovolne uvolnit po¢as prevadzky.

Suprava ochranného zariadenie na

pozdizne rezanie (volitelny doplnok)

APOZOR:
. VZdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred instalaciou alebo odstranenim doplnkov.

1. Rovné rezy

» Obr.19: 1. Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

» Obr.20: 1. Sesthranny franctizsky klu& 2. Skrutka s
maticou 3. Vodidlo ochranného zariadenia

Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou mensou
ako 160 mm, pouzite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie, ktoré zabezpedi rychle, Cisté, rovné rezy. Ak
ho chcete nainstalovat, vlozte ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie do obdiZnikového otvoru na bo¢nej
strane zakladne nastroja s vodidlom zariadenia smeru-
jicim dole. Posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do poZzadovanej polohy $irky rezania, potom
utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili.

2. Kruhové rezy
» Obr.21

» Obr.22: 1. Vodidlo ochranného zariadenia
2. Zavitovy oto¢ny gombik 3. Zavitovy
vodiaci kolik
Ked budete rezat kruhy alebo obliky s polome-
rom mensim ako 170 mm, nainstalujte ochranné
zariadenie na prie¢ne rezanie nasledovne.
Vlozte ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
do obdiZnikového otvoru na boénej strane zak-
ladne s vodidlom zariadenia smerujucim hore.
VlozZte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch
otvorov na vodidle zariadenia. Zaskrutkujte zavi-
tovy oto€ny gombik do kolika, aby ste kolik zaistili.
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Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do pozadovaného polomeru rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho
mieste. Potom posuiite zakladfiu po celej dizke
dopredu.

POZNAMKA:

. Vzdy pouzite epele ¢. B-17, B-18, B-26 alebo
B-27, ked budete rezat kruhy alebo obluky.

Suprava adaptéru pre vodiacu listu

(dopinkova)

» Obr.23

Ked budete rezat rovnobezne alebo v tej istej Sirke
alebo budete rezat rovno, pouzite vodiacu listu a adap-
tér vodiacej listy, ktoré zabezpecia tvorbu rychlych a
Cistych rezov.

Ak chcete nainstalovat adaptér vodiace;j listy, viozte
listu meradla do Stvorcového otvoru na zakladni tak
daleko, ako sa to len da. Zaistite zavoru bezpecne
pomocou Sestbokého francuzskeho kluca.

» Obr.24: 1. Skrutka s maticou 2. Lista meradla

Nainstalujte adaptér vodiacej liSty na liStu vodiacej listy.
Vlozte listu meradla do $tvorcového otvoru adaptéru
vodiacej listy. Polozte zakladiiu na boénu stranu vodia-
cej listy a zavoru bezpecne zaistite.
» Obr.25: 1. Skrutka 2. Adaptér vodiacej listy

3. Vodiaca lista

APOZOR:

. VZdy pouzite ¢epele ¢. B-8, B-13, B-16, B-17
alebo 58, ked budete pouzivat vodiacu listu a
adaptér vodiace;j lity.

Krycia doska

» Obr.26: 1. Krycia doska 2. Zakladna

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd. pouzi-
vajte kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy
pred poskodenim. Pripevnite ju na zadnu stranu zak-
ladne nastroja.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

» Obr.27: 1. Zakladfa 2. Zariadenie na zabranenie
Stiepenia

Pre rezania bez Stiepania sa mdze pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabranenie $tiepenia, posurite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasunte ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

APOZOR:
. Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouzit pri skosenych rezoch.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia 0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Cepele lupienkovej pily

. Sesthranny franctzsky kg 4

. Suprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (vodiaca linka)

. Suprava adaptéru pre vodiacu liStu

. Suprava vodiace;j listy

. Zariadenie na zabranenie $tiepenia

. Prachova hubica

. Krycia doska

. Hadica (pre vysavac)

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt suéas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Vyska zdvihu 26 mm 26 mm 26 mm

Max. kapacita fezani Drevo 135 mm 135 mm 135 mm
Ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Hlinik 20 mm 20 mm 20 mm

Poget zdvihti za minutu (min™) 23800 800 - 2 800 800 - 2 800

Celkova délka 271 mm 271 mm 271 mm

Hmotnost netto 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Tfida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Uréeni nastroje

Nastroj je uren k fezani dreva, plastl a kovovych
materiall. Vzhledem k rozsahlému sortimentu pfislu-
Senstvi a pilovych kotoucl Ize nastroj pouzit pro fadu
ucelt a velmi dobfe se hodi pro obloukové nebo kru-
hové fezy.

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mGze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy

EN62841-2-11:
Hladina akustického tlaku (L,): 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 96 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k predb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841-2-11:

Model 4351T

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ang): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (anu): 4,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model 4351CT,4351FCT

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ans): 6,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (anw): 4,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfrena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Zznému posouzeni
miry expozice vibracim.

MA\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétate si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZzeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické nafadi” v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické nafradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni vystrahy k pfimocaré pile

1. Pfipraci v mistech, kde maze dojit ke kontaktu
fezaciho prisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti drzadel.
Rezaci pFislusenstvi mize pii kontaktu s vodiéem pod
napétim pfenést proud do nechranénych ¢asti naradi
a obsluha mlze utrpét uraz elektrickym proudem.

2. Uchytte a podepiete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zplusobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a mize dojit
ke ztraté kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4.  Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkon-
trolujte, zda se v obrobku nenachazeji hiebiky
a pripadné je odstraiite.

5. Nerezte pfilis velké obrobky.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se za obrobkem
nachazi dostatecny volny prostor, aby pilovy
list nenarazil na podlahu, pracovni stul apod.

7. Drzte naradi pevné.

8.  Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotoué
neni v kontaktu s obrobkem.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

11. Pred vytazenim pilového listu z obrobku vzdy
naradi vypnéte a pockejte, dokud se pilovy list
zcela nezastavi.

12. Po ukonceni prace se nedotykejte pilového
listu ani obrobku, nebot’ mohou dosahovat
velmi vysokych teplot a zpusobit popaleniny.

13. Naradi zbyte¢né nespoustéjte naprazdno.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vybér rezimu fezani
» Obr.1:

Tento nastroj Ize pouZivat k obéznému a pfimocarému (nahoru a
dolt) fezani. Pfi obéZném fezani je list pii fezném zdvihu tlacen
smérem dopfedu a podstatné se tak zvySuje rychlost fezani.
Chcete-li zménit rezim fezani, stadi pfesunout packu
nastaveni rezimu fezani do polohy pozadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

1. Packa nastaveni rezimu fezani

Poloha Rezani Pouziti
Pro fezani mékké oceli, nerezové
e . . oceli a plastu.
0 Pfimé fezani o p' . L.
Pro Cisté fezy ve dfevé a
preklizce.
1 Rezani s malou | Pro fezani mékké oceli, hliniku

orbitélni drahou | a tvrdého dreva.

; Pro fezani deva a preklizky
Rezani se stfedni
IL | omitainidrahou | Pro rychlé fezani hiiniku

a mékkeé oceli

Rezani s velkou
I orbitalni drahou

Pro rychlé fezani dfeva a
preklizky

» Obr.2: 1. Spinaci packa

MA\UPOZORNENI:
. PFed pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.

Nastroj se spousti pfesunutim packy spinace do polohy
" Nastroj se zastavuje pfesunutim packy spinace do
polohy ,O".

Otocny voli¢ rychlosti

Plati pro 4351CT, 4351FCT

» Obr.3: 1. Otocny voli¢ otacek

Rychlost nastroje Ize ota¢enim regula¢niho knofliku
plynule sefizovat mezi 800 az 2 800 zdvihy za minutu.
Vys$Si rychlosti se dosahuje, pokud volic¢em otadite ve
smeéru &islice 5; niz8i rychlost dosahnete, otacite-li ve
sméru Cislice 1.
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Odpovidajici rychlost pro Fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se v§ak mUze lisit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materialu. Obecné plati, ze
vy$8i rychlosti umozniuji rychlejsi fezani dild, ale sou-
Casné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.

Rezany dil Cislo na regula&nim knofliku
Drevo 4-5
Mékka ocel 3
Nerezova ocel 3-
3
1

Hlinik
Plasty

A UPOZORNENI:

. Oto¢nym voli¢em otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Eejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k
poru$e funkce regulace otacek.

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju
umoznuji jejich snadné provozovani.
Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZe se rychlost ota€eni udrzuje na konstantni hod-
noté i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Bezpecné a mékké spusténi potlacenim pocatecniho
razu.

Rozsviceni svétla

Pouze 4351FCT

A UPOZORNENI:
. Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

Pracovni osvétleni se zapina stisknutim spousté.

Vypina se uvolnénim spousté.

POZNAMKA:

. K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte
suchy hadfik. Davejte pozor, abyste ocku
svétla neposkrabali, mdze se tim zmensit jeho
svitivost.

MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového

kotouce

AUPOZORNENI:

. Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material
pfilnuly na listu a/nebo drzaku listu. V opaéném
ptipadé mlze dojit k nedostateénému upnuti
listu a nasledné vaznému zranéni.

. Po ukonéeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materialu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

. Pilovy list peclivé upnéte. V opaéném pfipadé
muze dojit k vaZnému zranéni.

. Pfi demontazi pilového listu dbejte, abyste si
neporanili prsty o pilovy list nebo ostré hrany
ufezaného dilu.

PFi instalaci listu otevrete otvira¢ nastroje do polohy
ilustrované na obrazku.
» Obr.4: 1. Otvira¢ nastroje

Zachoveijte tuto polohu a zasunuijte pilovy list do svorky,
dokud nezmizi dva vystupky na pilovém listu.
» Obr.5: 1. Svorka nastroje 2. List pfimocaré pily

3. Vystupky
Vratte otvira¢ nastroje do pavodni polohy.
Po instalaci se pokusem o vytazeni vzdy presvédcte,
zda je pilovy list bezpe¢né uchycen na svém miste.

AUPOZORNENI:
. Neotevirejte otvira¢ nastroje pfilis, protoze by
mohl poskodit nastroj.

Pfi demontazi listu otevfete otvira¢ nastroje do polohy
ilustrované na obrazku. Vytahnéte pilovy list ven smé-
rem k zakladné.

» Obr.6: 1. List pfimocaré pily

POZNAMKA:
. Valecek pfilezitostné promazte.

Ulozeni imbusového klice

» Obr.7: 1. Zakladna 2. Imbusovy kli¢

Pokud neni imbusovy kli¢ pouzivan, Ize jej pohodIné
ulozit.

PRACE

AUPOZORNENI:

. PFi provadéni prace drzte nastroj pevné jednou
rukou za drzadlo se spina¢em a druhou rukou
za predni rukojet.

. Zakladnu vzdy udrzujte zarovnanou s dilem. V
opacéném pfipadé muze dojit ke zlomeni listu a
nasledné k vaznému zranéni.

» Obr.8: 1. Ryska fezani 2. Zakladna

Zapnéte nastroj a pockejte, dokud list nedosahne piné
rychlosti. Poté polozZte zakladnu nastroje rovné na
fezany dil a pozorné posunujte nastroj dopfedu po dfive
vyznacené rysce fezani. Pfi fezani oblouk( nastroj
posunujte velmi pomalu.
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Sikmé Fezani

» Obr.9

A UPOZORNENI:
. Pred sklopenim zakladny se vzdy ujistéte, Ze je
nastroj vypnut a odpojen od elektrické sité.

Pfi sklopené zakladné Ize provadét Sikmé fezy pod
libovolnym uhlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
Imbusovym kli€em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel
ve stfedu drazky nastaveni Ukosu v zakladné.

» Obr.10: 1. Zakladna 2. Sroub 3. Imbusovy kli¢

Sklapéjte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného thlu tkosu.

Uhel Gkosu je signalizovan pomoci stupnice na zarezu V skfiné

prevodovky. Poté zékladnu zajistéte fadnym dotaZenim Sroubu.

» Obr.11: 1. Dilek 2. Drazka nastaveni Ukosu 3. Zakladna
4. SkFift prevodovky 5. Zarez V 6. Sroub

Predni zarovnavaci fezy

» Obr.12: 1.Zakladna 2. Sroub 3. Imbusovy kli¢

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu UpIné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyrezy
Vyiezy Ize provadét pomoci jedné ze dvou metod, A nebo B.

A) Vyvrtani vychoziho otvoru:

» Obr.13: 1. Vychozi otvor
V pfipadé vnitnich vyfezi bez zavadéciho fezu od okraje
materialu pfedvrtejte vychozi otvor o prdméru 12 mm nebo
vice. Vlozte list do tohoto otvoru a zahajte fezani.

B) Zapichovani:
» Obr.14

Vrtani vychoziho otvoru nebo provadéni zavadéciho fezu

neni nutné, budete-li postupovat nasledujicim zpsobem.

(1) Sklopte nastroj o pfedni okraj zakladny
smérem nahoru a hrot listu umistéte tésné
nad povrch fezaného dilu.

(2) Vyvirite na nastroj tlak, aby se pfedni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul a
pomalu spoustéjte doll zadni konec nastroje.

(3) Jakmile list za¢ne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu nastroje dolli na povrch
fezaného dilu.

(4) Dokoncete fez béznym zpusobem.

Konecna uprava hran

» Obr.15

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
upravy, posunujte list jemné podél fezanych hran.

Rezani kovtl

P¥i Fezani kovu vzdy pouzivejte vhodnou chladici kapa-
linu (fezny olej). V opacném pfipadé dojde k podstat-
nému opotrebeni listu. Misto pouziti chladici kapaliny
Ize promazat spodni stranu zpracovavaného dilu.

Odsavani prachu

» Obr.16: 1. Prachova hubice 2. Zakladna
» Obr.17

K zajisténi Cistoty béhem Fezani se doporucuje pra-

chova hubice (pfislusenstvi).

Pfi instalaci prachové hubice na nastroj zasurite hacek

prachové hubice do otvoru v zakladné.

Prachovou hubici Ize nainstalovat bud na levou nebo

pravou stranu zakladny.

Poté k prachové hubici pfipojte odsava¢ prachu Makita.

» Obr.18: 1. Prachova hubice 2. Hadice odsavace
prachu

A\ UPOZORNENI:

. Pokud se pokusite o odpojeni prachové hubice
silou, mizZe se hacek na prachové hubici zmen-
it a nasledné se mize béhem provozu neumy-
sIné odpojit.

Sestava podélného pravitka

(volitelné prislusSenstvi)

A UPOZORNENI:

. PFed instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

1. PFimé fezy
» Obr.19: 1. Podélné pravitko

» Obr.20: 1. Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. Voditko
pravitka

PFi opakovaném fezani Sitek 160 mm a menSich
zajistuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé fezy.
P¥i instalaci vlozte podélné pravitko do obdélnikového
otvoru na boku zakladny nastroje tak, aby voditko
pravitka smérfovalo dolu. Zasurite podélné pravitko

do polohy pozadované Sifky fezu a poté jej utazenim
Sroubu zajistéte.

2. Kruhové fezy
> Obr.21

» Obr.22: 1. Voditko pravitka 2. Zavitovany knoflik
3. Kruhovy vodici ¢ep

Pti provadéni kruhovych nebo obloukovych fezl
o poloméru 170 mm nebo mensim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zplsobem.

VloZte podélné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka smé-
fovalo nahoru. Zasurite kruhovy vodici ¢ep jednim
ze dvou otvorl ve voditku pravitka. Zajistéte Cep
zaSroubovanim zavitovaného knofliku do ¢epu.
Nyni posurite pravitko na pozadovany polomér
fezu a utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite
zakladnu UpIné dopredu.

POZNAMKA:
. P¥i fezani kruznic a obloukl vzdy pouzivejte
listy ¢. B-17, B-18, B-26 nebo B-27.
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Sestava adaptéru vodici kolejnice

(prisluSenstvi)

» Obr.23

P¥i provadéni rovnobéznych fezli o stejné Sifce nebo
primém fezani zajistuje vodici kolejnice a adaptér
vodici kolejnice rychlé a Cisté fezy.

P¥i instalaci adaptéru vodici kolejnice vlozte méfici ty¢
co nejdale do ¢tvercového otvoru v zakladné. Pevné ji
upevnéte Sroubem pomoci imbusového klice.

» Obr.24: 1. Sroub 2. Mé&fici tyg

Nainstalujte adaptér vodici kolejnice na vodici kolejnici.
Vlozte méfici ty€ do Ctvercového otvoru v adaptéru
vodici kolejnice. Umistéte zakladu na bok vodici kolej-
nice a zajistéte bezpec¢né Sroubem.
» Obr.25: 1. Sroub 2. Adaptér vodici kolejnice

3. Vodici kolejnice

A UPOZORNENI:

. Pouzivate-li vodici kolejnici a adaptér vodici
kolejnice, vzdy pouzivejte listy ¢. B-8, B-13,
B-16, B-17 nebo B-58.

Kryci deska

» Obr.26: 1. Kryci deska 2. Zakladna

P¥i fezani ozdobnych dyh, plastt, apod. pouzivejte kryci
desku. Tato deska chrani citlivé nebo kfehké povrchy
pred poskozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny
nastroje.

Zarizeni proti roztrepeni rezné hrany

» Obr.27: 1. Zakladna 2. Zafizeni proti roztfepeni
fezné hrany

Rezy bez rozttepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-
zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje Uplné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany na kryci desku.

AUPOZORNENI:

. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze
pouzit pfi provadéni Sikmych fezu.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MA\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vade mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Listy pfimocaré pily

. Imbusovy kli¢ 4

. Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)
. Sestava adaptéru vodici kolejnice

. Sestava vodici kolejnice

. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany

. Prachova hubice

. Kryci deska

. Hadice (pro odsava¢ prachu)

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Ptibalené pfislusenstvi se mdze v rdznych
zemich lisit.

prasklin.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikt a
veskera dal$i udrzba ¢i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dili Makita.
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