Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

107.809.190- S&R GM Metal Drill Bit Set, 19- pcs.
107.809.130- S&R GM Metal Drill Bit Set , 13- pcs.
107.809.250- S&R GM 25-Piece Metal Drill Bit Set.
107.829.130- S&R TM 13-Piece Metal Drill Bit Set, 13 pcs.
107.829.190- S&R HSS-TIN-M Metal Drill Bit Set, 19 pcs.
107.849.130- S&R HSS-KM-Co5 Metal Drill Bit Set, 13 pcs.
107.849.190 S&R Metal Drill Bit Set, 19 pcs.

1. Assignment:

Drilling through and blind holes in various metals, plastics and
other materials.

2. Main parameters of the tool:
107.809.190- S&R Metal Drill Bit Set, 19-Piece.

Drill bits made of HSS (high-speed steel) with a 118° conical
surface finish, grade h8. Made in accordance with DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
107.809.130 S&R GM 13-Piece Metal Drill Bit Set, HSS.

Drill bits made of HSS (high-speed steel) with a 118° conical
surface finish, precision grade h8.

Length: 40-101 mm.

Diameter: 1.5-6.5mm.

Working length: 18-63 mm.

107.809.250 S&R GM 25-Piece Metal Drill Bit Set, 25-Piece.

Drill bits made of HSS (high-speed steel) with a 118° conical
surface finish, grade h8. Manufactured in accordance with DIN
338.

Diameter: 1-13 mm.

Length: 34-151 mm.

Working length: 12-101 mm.

107.829.130- S&R TM 13-Piece Metal Drill Bit Set, 13-Piece.

HSS (high-speed steel) drill bits with a 135° conical surface
finish, precision grade h8. Manufactured in accordance with
DIN 338.

Diameter: 1.5-6.5 mm.

Length: 40-101 mm.
Working length: 18-63 mm.
107.829.190 S&R HSS-TIN-M Metal Drill Bit Set, 19-Piece.

HSS (high-speed steel) drill bits with a 135° conical surface
finish, precision grade h8. Manufactured according to DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
107.849.130 S&R HSS-KM-Co5 Metal Drill Bit Set, 13-Piece.

HSS drill bits with a 135° tapered surface finish, precision grade
h8. Manufactured to DIN 338.

Diameter: 1.5-6.5 mm.
107.849.190 S&R Metal Drill Bit Set, 19-Piece.

HSS (high-speed steel) drill bits with a 135° conical surface
finish, precision grade h8. Manufactured according to DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
3. Safety precautions when working with the tool:

3.1. Inspect the workplace, remove any objects that interfere
with the work.

3.2. Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during operation.

3.3.Not intended for use by children.
3.4. Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Check the tool for chips, cracks or wear before each use.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of trapping debris and dust generated
during work. Protect respiratory organs with a respirator. Wear
protective gloves.

3.7.Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep body parts away from possible contact with the
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9.Before starting to drill with the power tool, make sure that
itis in good working order. Avoid unintentional start-up. Do not
keep your finger on the switch when carrying the tool. Check
the grounding circuit between the tool body and the grounding
contact of the power plug at idle. Do not overload the power
tool during drilling, work within the passport limits permitted
by the manufacturer.
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3.10. Do not work in the rain.

3.11.If the tool has been physically impacted, deformed or worn
during use, further use of the tool may result in injury. Do not
use the tool again.

3.12.Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Be sure to wear protective gloves and goggles to protect your
hands and eyes from injury.

Carefully read all danger warnings on this tool.

4.1.Keep the power tool perpendicular to the surface and do
not move during operation. To make the task easier, use a
special handle - it is sold separately or supplied with some drills.
Do not tilt the drill bit. The drill or screwdriver should be
comfortable in your hands and not slip out. The main point is
that the material of the drill bit must be harder than the
material of the surface to be treated, otherwise it will not be
possible to make a hole.

4.2.The number of revolutions per minute is the speed at which
the drill bit rotates. It should be selected based on the type of
drill bit and the surface material. Of course, the greater the
hardness of the material and the thickness of the drill bit, the
lower the speed should be, and vice versa.

4.3.For optimum performance, it is necessary to make markings
before starting drilling.

4.4.Using a drill or screwdriver, drill the hole at the appropriate
speed.

4.5.In order to install or remove the drill bit from the power
tool, you must:

-Open the chuck cams, hold the ring and turn the coupling in an
anti-clockwise direction;

-Insert the drill bit into the chuck as far as it will go;

-To tighten the chuck, hold the ring firmly and turn the coupling
clockwise;

-To remove the drill bit, hold the ring and turn the coupling in
an anti-clockwise direction.

5. How to use:
Drilling technique:

Start drilling at a 90 degree angle to the surface to ensure an
accurate hole start.Apply moderate pressure to the tool,
avoiding excessive force that may cause the drill bit to break or

damage the material.For deep drilling, periodically remove the
drill bit to remove dust and allow the drill bit to cool.

Use guides and centring devices to achieve accuracy and avoid
drill bit misalignment, especially when working with large or
thin materials.

If necessary, attach a depth stop to the drill to control the
drilling depth. This helps to avoid problems with overcutting
and to achieve the required hole depth.

Temperature control:

Avoid overheating the drill bit, especially when drilling for
extended periods of time. Overheating can lead to loss of
hardness and wear of the cutting edges.Stop work periodically
to cool the drill and tool.

Dust and residue removal:

Regularly remove dust and material residue from the hole to
improve drilling quality and prevent drill bit jamming.Use a
vacuum cleaner or blowing tool to remove dust from the
workplace.

Completion of work:

When drilling is complete, carefully remove the drill bit from the
hole.Unplug the tool and check the condition of the drill
bit.Clean the drill bit from dust and material residue to ensure
longevity and maintain cutting performance.

Store the drill bits in their original packaging or in a special tool
case to prevent damage to the cutting edges.

6. Maintenance:

It is important to store the drill bits in a cool, dry and well-
ventilated place, away from temperature and humidity. Do not
allow condensation to form. This will help prevent rust and
corrosion and extend the service life of the tool. The metal
surfaces of the tool should be treated with an anti-corrosion
agent. This additional layer of protection will significantly
reduce the likelihood of rust formation. After each use, wipe the
drill bit with a dry or damp cloth to remove dust, dirt and
material residue. Before starting work, inspect the product
thoroughly (clean and lubricate if necessary), paying attention
to any damage to its main parts. Do not use the tool in case of
visual damage.

7.Storage and transportation:

7.1.Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2.Protect the tool from drops and impacts. During storage and
transport, the instrument must be protected from mechanical
impact, moisture and contamination.

7.3.When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

7.4.Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6.Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.

Anweisungen befolgen.

107.809.190- S&R GM Metall-Bohrerset, 19-tlg.
107.809.130- S&R GM Metall-Bohrer-Satz , 13-tlg.
107.809.250- S&R GM 25-teiliger Metall-Bohrer-Satz.
107.829.130- S&R TM 13-teiliger Metall-Bohrer-Satz, 13-tig.
107.829.190- S&R HSS-TIN-M Metall-Bohrer-Satz, 19-tlg.
107.849.130- S&R HSS-KM-Co5 Metall-Bohrer-Satz, 13-tig.
107.849.190 S&R Metall-Bohrer-Satz, 19-tlg.

1. Einsatzgebiet:

Bohren von Durchgangs- und Sackldchern in verschiedenen
Metallen, Kunststoffen und anderen Materialien.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:
107.809.190- S&R Metall-Bohrer-Satz, 19-teilig.

Bohrer aus HSS (Hochgeschwindigkeitsstahl) mit einer 118°
konischen Oberflache, Giiteklasse h8. Gefertigt nach DIN 338.

Durchmesser: 1-10 mm.
107.809.130 S&R GM Metall-Bohrer-Satz, HSS, 13-teilig.

Bohrer aus HSS (Hochgeschwindigkeitsstahl) mit 118° konischer
Oberflachengiite, Prazisionsklasse h8.

Lange: 40-101 mm.

Durchmesser: 1,5-6,5 mm.

Arbeitslange: 18-63 mm.

107.809.250 S&R GM 25-teiliger Metall-Bohrer-Satz, 25-teilig.

Bohrer aus HSS (Hochgeschwindigkeitsstahl) mit 118° konischer
Oberflachenglte, Prazisionsklasse h8. Gefertigt nach DIN 338.

Durchmesser: 1-13 mm.

Lange: 34-151 mm.

Arbeitslange: 12-101 mm.
107.829.130- S&R TM 13-teiliger Metall-Bohrer-Satz, 13-teilig.

HSS-Bohrer (Hochgeschwindigkeitsstahl) mit 135° konischer
Oberflache, Prazisionsklasse h8. Gefertigt nach DIN 338.

Durchmesser: 1,5-6,5 mm.

Lange: 40-101 mm.

Arbeitslange: 18-63 mm.

107.829.190 S&R HSS-TIN-M Metall-Bohrer-Satz, 19-teilig.

HSS-Bohrer (Schnellstahl) mit 135° konischer Oberflache,
Prazisionsklasse h8, hergestellt nach DIN 338.

Durchmesser: 1-10 mm.
107.849.130 S&R HSS-KM-Co5 Metall-Bohrerset, 13-teilig.

HSS-Bohrer mit 135° Kegelschliff, Prazisionsklasse h8. Gefertigt
nach DIN 338.

Durchmesser: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 S&R Metall-Bohrerset, 19-teilig.

HSS-Bohrer (Schnellstahl) mit 135° konischer Oberflache,
Prazisionsklasse h8, hergestellt nach DIN 338.

Durchmesser: 1-10 mm.
3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:

3.1.Uberpriifen Sie den Arbeitsplatz, entfernen Sie alle
Gegenstande, die die Arbeit behindern.

3.2. Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) diirfen sich
wdhrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fir die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4. Verwenden Sie das Werkzeug nur fur den vorgesehenen
Zweck.
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3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spdne, Risse oder VerschleiB.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
die bei der Arbeit entstehenden Ablagerungen und Stdube
aufzufangen. Schiitzen Sie die Atmungsorgane mit einer
Atemschutzmaske. Schutzhandschuhe tragen.

3.7. Vermeiden Sie UbermdRige Krafteinwirkung auf das
Werkzeug, um Beschadigungen oder Bruch des Werkzeugs zu
vermeiden.

3.8. Halten Sie Korperteile von einem moglichen Kontakt mit
den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um mogliche
Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Bevor Sie mit dem Elektrowerkzeug bohren, vergewissern
Sie sich, dass es in einwandfreiem Zustand ist. Vermeiden Sie
ein unbeabsichtigtes Einschalten. Halten Sie Ihren Finger nicht
auf dem Schalter, wenn Sie das Gerit tragen. Uberpriifen Sie
den Erdungskreislauf zwischen dem Werkzeugkdrper und dem
Erdungskontakt des Netzsteckers im Leerlauf. Uberlasten Sie
das Elektrowerkzeug beim Bohren nicht, arbeiten Sie innerhalb
der vom Hersteller zugelassenen Passgrenzen.

3.10. Arbeiten Sie nicht im Regen.

3.11. Wurde das Werkzeug wahrend des Gebrauchs beschadigt,
verformt oder abgenutzt, kann die weitere Verwendung des
Werkzeugs zu Verletzungen flhren. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht mehr.

3.12.Die unsachgemilRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fur den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemafe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille,
um lhre Hande und Augen vor Verletzungen zu schiitzen.

Lesen Sie alle Gefahrenhinweise auf diesem Werkzeug
sorgfaltig durch.

4.1. Halten Sie das Elektrowerkzeug senkrecht zur Oberfliche
und bewegen Sie es wahrend des Betriebs nicht. Um die Arbeit
zu erleichtern, verwenden Sie einen speziellen Griff — dieser ist
separat erhiltlich oder wird mit einigen Bohrern mitgeliefert.
Neigen Sie den Bohrer nicht. Der Bohrer oder Schraubendreher
sollte gut in der Hand liegen und nicht aus der Hand rutschen.
Das Wichtigste ist, dass das Material des Bohrers harter sein

muss als das Material der zu bearbeitenden Oberflache, da
sonst kein Loch gebohrt werden kann.

4.2.Die Anzahl der Umdrehungen pro Minute ist die
Geschwindigkeit, mit der sich der Bohrer dreht. Sie sollte je
nach Art des Bohrers und des Oberflachenmaterials ausgewahlt
werden. Je harter das Material und je dicker der Bohrer, desto
niedriger sollte natirlich die Geschwindigkeit sein und
umgekehrt.

4.3.Fir eine optimale Leistung ist es notwendig, vor Beginn des
Bohrens Markierungen anzubringen.

4.4Bohren Sie das Loch mit einem Bohrer oder
Schraubenzieher mit der entsprechenden Geschwindigkeit.

4.5.Um den Bohrer in das Elektrowerkzeug einzusetzen oder
daraus zu entfernen, missen Sie:

- die Spannbacken 6ffnen, den Ring festhalten und die Kupplung
gegen den Uhrzeigersinn drehen;

- den Bohrer bis zum Anschlag in die Spannzange einfiihren;

- Um die Spannzange festzuziehen, halten Sie den Ring fest und
drehen Sie die Kupplung im Uhrzeigersinn;

- Um den Bohrer zu entfernen, halten Sie den Ring fest und
drehen Sie die Kupplung gegen den Uhrzeigersinn.

5. Verwendung:
Bohrtechnik:

Beginnen Sie mit dem Bohren in einem 90-Grad-Winkel zur
Oberflache, um einen prazisen Bohrbeginn  zu
gewahrleisten.lben Sie maRigen Druck auf das Werkzeug aus
und vermeiden Sie UbermafRige Kraft, die zum Bruch des
Bohrers oder zur Beschadigung des Materials filihren
kann.entfernen Sie bei Tiefbohrungen regelmafRig den Bohrer,
um Staub zu entfernen, und lassen Sie den Bohrer abkihlen.

Verwenden Sie Fiihrungen und Zentriervorrichtungen, um
Genauigkeit zu erreichen und eine Fehlausrichtung des Bohrers
zu vermeiden, insbesondere wenn Sie mit groRen oder diinnen
Materialien arbeiten.

Bringen Sie bei Bedarf einen Tiefenanschlag am Bohrer an, um
die Bohrtiefe zu kontrollieren. Dies hilft, Probleme mit
Uberschneidungen zu vermeiden und die erforderliche
Bohrtiefe zu erreichen.

Temperaturkontrolle:

Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Bohrers, insbesondere
wenn Sie langere Zeit bohren. Eine Uberhitzung kann zu einem
Harteverlust und zum Verschleiff der Schneiden fiihren. Halten
Sie die Arbeit regelmaRig an, um den Bohrer und das Werkzeug
abzukihlen.

Beseitigung von Staub und Riickstéanden:
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Entfernen Sie regelmaRig Staub und Materialriickstande aus
dem Bohrloch, um die Bohrqualitdt zu verbessern und ein
Verklemmen des Bohrers zu verhindern.Verwenden Sie einen
Staubsauger oder ein Blasgerdt, um den Staub vom Arbeitsplatz
zu entfernen.

Beendigung der Arbeit:

Nach Beendigung des Bohrvorgangs entfernen Sie den Bohrer
vorsichtig aus dem Loch, ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose und Uberprifen Sie den Zustand des Bohrers,
reinigen Sie den Bohrer von Staub und Materialriickstanden,
um die Langlebigkeit zu gewahrleisten und die Schneidleistung
zu erhalten.

Bewahren Sie die Bohrer in der Originalverpackung oder in
einem speziellen Werkzeugkoffer auf, um eine Beschaddigung
der Schneiden zu vermeiden.

6. Wartung:

Es ist wichtig, die Bohrer an einem kihlen, trockenen und gut
belifteten Ort aufzubewahren, fern von Temperatur und
Feuchtigkeit. Lassen Sie keine Kondensation zu. Dies hilft, Rost
und Korrosion zu verhindern und die Lebensdauer des
Werkzeugs zu verlangern. Die Metalloberflaichen des
Werkzeugs sollten mit einem Korrosionsschutzmittel behandelt
werden. Diese zusatzliche Schutzschicht verringert die
Wahrscheinlichkeit von Rostbildung erheblich. Wischen Sie den
Bohrer nach jedem Gebrauch mit einem trockenen oder
feuchten Tuch ab, um Staub, Schmutz und Materialreste zu
entfernen. Uberpriifen Sie das Produkt vor Arbeitsbeginn
grundlich (ggf. reinigen und schmieren) und achten Sie dabei
auf Schaden an den Hauptteilen. Verwenden Sie das Werkzeug
nicht, wenn es sichtbare Schaden aufweist.

7. Lagerung und Transport:

7.1.Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewadbhrleistet.

7.2.Schiitzen Sie das Geréat vor Stiirzen und StoRen. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerat vor
mechanischen StéBen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschiitzt werden.

7.3.Wenn das Gerdt mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, missen diese Teile abgedeckt werden.

7.4.Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschadigung durch Unbefugte,
insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5.Der Transport ist mit allen Transportmitteln zuldssig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewahrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6.Keine schweren Gegenstiande auf das Produkt stellen.
Wahrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das Produkt keinen StoRen und atmosphdrischen
Niederschldagen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

®®@®

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

107.809.190- Jeu de méches a métaux S&R GM, 19 pcs.
107.809.130- Jeu de méches en métal S&R GM, 13 pcs.
107.809.250- S&R GM Jeu de méches a métaux 25 pcs.
107.829.130- S&R TM Jeu de méches a métaux 13 pcs.
107.829.190- Jeu de meches en métal HSS-TIN-M S&R, 19 pcs.

107.849.130- S&R Jeu de méches en métal HSS-KM-Co5, 13
pcs.

107.849.190 Jeu de méches en métal S&R, 19 pcs.

1. Utilisation :

Percage de trous débouchants et borgnes dans divers métaux,
plastiques et autres matériaux.

2. Principaux parameétres de I'outil :
107.809.190- Jeu de meches en métal S&R, 19 pieces.

Forets en HSS (acier rapide) avec une finition de surface conique
a118°, grade h8. Fabriqués conformément a la norme DIN 338.

Diametre : 1-10 mm.
107.809.130 Coffret de 13 meches en métal S&R GM, HSS.

Meches en HSS (acier rapide) avec une finition de surface
conique a 118°, grade de précision h8.

Longueur : 40-101 mm.
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Diameétre : 1,5-6,5 mm.
Longueur de travail : 18-63 mm.
107.809.250 Coffret de 25 meches a métaux S&R GM, 25 pieces.

Meches en HSS (acier rapide) avec une finition de surface
conique a 118°, grade de précision h8. Fabriqués
conformément a la norme DIN 338.

Diametre : 1-13 mm.

Longueur : 34-151 mm.

Longueur utile : 12-101 mm.

107.829.130- Jeu de meches a métaux S&R TM, 13 pieces.

Meches en HSS (acier rapide) avec une finition de surface
conique a 135°, grade de précision h8. Fabriqués
conformément a la norme DIN 338.

Diamétre : 1,5-6,5 mm : 1,5-6,5 mm.
Longueur : 40-101 mm.
Longueur utile : 18-63 mm.

107.829.190 Jeu de meéches a métaux S&R HSS-TIN-M, 19
pieces.

Forets en HSS (acier rapide) avec une surface conique a 135°,
grade de précision h8. Fabriqués selon DIN 338.

Diamétre : 1-10 mm.

107.849.130 Jeu de méches a métaux S&R HSS-KM-Co5, 13
piéces.

Forets HSS avec une finition de surface conique a 135°, grade
de précision h8. Fabriqués selon DIN 338.

Diamétre : 1.5-6.5 mm.
107.849.190 Jeu de méches a métaux S&R, 19 pieces.

Forets HSS (acier rapide) avec une surface conique a 135°,
qualité de précision h8. Fabriqués selon DIN 338.

Diameétre : 1-10 mm.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de l'utilisation de
l'outil :

3.1. Inspecter le lieu de travail, enlever tous les objets qui
génent le travail.

3.2. Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier des enfants) d'étre présentes pendant I'utilisation de
I'outil.

3.3. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniqguement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.6. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de retenir les débris et les
poussiéres générés pendant le travail. Protéger les organes
respiratoires a |'aide d'un appareil respiratoire. Porter des gants
de protection.

3.7. Eviter d'appliquer une force excessive sur I'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8 Gardez les parties du corps a I'écart de tout contact possible
avec les piéces de travail de I'outil afin d'éviter tout risque de
blessure.

3.9. Avant de commencer a percer avec l'outil électrique,
assurez-vous qu'il est en bon état de marche. Evitez toute mise
en marche involontaire. Ne gardez pas le doigt sur
I'interrupteur lorsque vous portez I'outil. Vérifier le circuit de
mise a la terre entre le corps de I'outil et le contact de mise a la
terre de la fiche d'alimentation au repos. Ne surchargez pas
I'outil électrique pendant le forage, travaillez dans les limites du
passeport autorisé par le fabricant.

3.10. Ne pas travailler sous la pluie.

3.11. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure pendant |'utilisation, la poursuite de I'utilisation de I'outil
peut entrainer des blessures. Ne pas réutiliser I'outil.

3.12.Une mauvaise utilisation de I'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise utilisation de
I'outil, de I'utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation d'un
outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

Veillez a porter des gants et des lunettes de protection pour
protéger vos mains et vos yeux.

Lisez attentivement tous les avertissements de danger figurant
sur cet outil.

4.1.Maintenez |'outil électrique perpendiculaire a la surface et
ne le déplacez pas pendant I'utilisation. Pour faciliter la tache,
utilisez une poignée spéciale - elle est vendue séparément ou
fournie avec certaines perceuses. Ne pas incliner la meche. La
perceuse ou le tournevis doit étre confortable dans les mains et
ne pas glisser. L'essentiel est que le matériau de la méche soit
plus dur que le matériau de la surface a traiter, sinon il ne sera
pas possible de faire un trou.

4.2.Le nombre de tours par minute est la vitesse a laquelle le
foret tourne. Il doit étre choisi en fonction du type de foret et
du matériau de la surface. Bien entendu, plus la dureté du
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matériau et I'épaisseur du trépan sont importantes, plus la
vitesse doit étre faible, et inversement.

4.3.Pour une performance optimale, il est nécessaire de faire
des marquages avant de commencer a percer.

4.4.A |'aide d'une perceuse ou d'un tournevis, percer le trou a
la vitesse appropriée.

4.5.Pour installer ou retirer le foret de I'outil électrique, vous
devez :

-Ouvrir les cames du mandrin, tenir la bague et tourner
I'accouplement dans le sens inverse des aiguilles d'une montre;

-Insérer la méche dans le mandrin jusqu'a la butée;

-Pour serrer le mandrin, tenez fermement I'anneau et tournez
le raccord dans le sens des aiguilles d'une montre;

-Pour retirer la meéche, tenez 'anneau et tournez le raccord
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

5. Mode d'emploi :
Technique de pergage :

Commencer le pergage a un angle de 90 degrés par rapport a la
surface pour assurer un début de trou précis.Appliquer une
pression modérée sur |'outil, en évitant une force excessive qui
pourrait casser le foret ou endommager le matériau.Pour le
percage profond, retirer périodiquement le foret pour enlever
la poussiére et laisser le foret refroidir.

Utilisez des guides et des dispositifs de centrage pour obtenir
une bonne précision et éviter tout désalignement du foret, en
particulier lorsque vous travaillez avec des matériaux larges ou
minces.

Si nécessaire, fixez une butée de profondeur a la perceuse pour
contréler la profondeur de pergage. Cela permet d'éviter les
problemes de surcoupe et d'obtenir la profondeur de trou
requise.

Controle de la température :

Evitez de surchauffer le foret, en particulier lors de travaux de
forage prolongés. La surchauffe peut entrainer une perte de
dureté et I'usure des arétes de coupe. Arrétez périodiquement
le travail pour refroidir la perceuse et I'outil.

Elimination de la poussiere et des résidus :

Eliminez régulierement la poussiére et les résidus de matériaux
du trou afin d'améliorer la qualité du forage et d'éviter le
blocage de la meche.

Fin des travaux :

Lorsque le forage est terminé, retirez soigneusement le trépan
du trou.Débranchez I'outil et vérifiez I'état du trépan.Nettoyez
le trépan de la poussiere et des résidus de matériaux pour
assurer sa longévité et maintenir ses performances de coupe.

Conservez les forets dans leur emballage d'origine ou dans une
mallette spéciale pour éviter d'endommager les arétes de
coupe.

6. Entretien :

Il est important de stocker les forets dans un endroit frais, sec
et bien ventilé, a I'abri de la température et de I'humidité. Ne
laissez pas la condensation se former. Cela permet d'éviter la
rouille et la corrosion et de prolonger la durée de vie de I'outil.
Les surfaces métalliques de I'outil doivent étre traitées avec un
agent anticorrosion. Cette couche de protection
supplémentaire réduira considérablement la probabilité de
formation de rouille. Aprés chaque utilisation, essuyez le foret
avec un chiffon sec ou humide pour éliminer la poussiére, la
saleté et les résidus de matériaux. Avant de commencer a
travailler, inspectez soigneusement le produit (nettoyez-le et
lubrifiez-le si nécessaire), en faisant attention aux dommages
éventuels de ses parties principales. Ne pas utiliser I'outil en cas
de dommages visuels.

7. le stockage et le transport :

7.1.Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2.Protéger I'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'numidité et de la contamination.

7.3.Lorsque l'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4.Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker
dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les regles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5.le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6.Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
législation nationale ou aux réglementations locales.
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IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.

Seguire le istruzioni.

107.809.190- Set di punte per metallo S&R GM, 19 pz.
107.809.130- Set di punte per metallo S&R GM, 13 pz.
107.809.250- S&R GM Set di punte per metallo da 25 pz.

107.829.130- S&R TM Set di punte per metallo da 13 pezzi, 13
pz.

107.829.190- S&R HSS-TIN-M Set di punte per metallo, 19 pz.

107.849.130- S&R HSS-KM-Co5 Set di punte per metallo, 13
pz.

107.849.190 S&R Set di punte per metallo, 19 pz.
1. Assegnazione:

Perforazione di fori passanti e ciechi in vari metalli, plastiche e
altri materiali.

2. Parametri principali dell'utensile:
107.809.190- Set di punte per metallo S&R, 19 pezzi.

Punte in HSS (acciaio rapido) con finitura superficiale conica a
118°, grado h8. Prodotte in conformita alla norma DIN 338.

Diametro: 1-10 mm.
107.809.130 Set di punte per metallo S&R GM da 13 pezzi, HSS.

Punte in HSS (acciaio rapido) con finitura superficiale conica a
118°, grado di precisione h8.

Lunghezza: 40-101 mm.
Diametro: 1,5-6,5 mm.
Lunghezza di lavoro: 18-63 mm.

107.809.250 S&R GM Set di punte per metallo da 25 pezzi, 25
pezzi.

Punte in HSS (acciaio rapido) con finitura superficiale conica a
118°, grado di precisione h8. Prodotte in conformita alla norma
DIN 338.

Diametro: 1-13 mm.

Lunghezza: 34-151 mm.

Lunghezza di lavoro: 12-101 mm.

107.829.130- Set di punte per metallo S&R TM, 13 pezzi.

Punte in HSS (acciaio rapido) con finitura superficiale conica a
135°, grado di precisione h8. Prodotte in conformita alla norma
DIN 338.

Diametro: 1,5-6,5 mm.

Lunghezza: 40-101 mm.

Lunghezza di lavoro: 18-63 mm.

107.829.190 Set di punte per metallo S&R HSS-TIN-M, 19 pezzi.

Punte da trapano in HSS (acciaio rapido) con finitura
superficiale conica a 135°, grado di precisione h8. Prodotte in
conformita alla norma DIN 338.

Diametro: 1-10 mm.

107.849.130 Set di punte per metallo S&R HSS-KM-Co5, 13
pezzi.

Punte da trapano in HSS con finitura superficiale conica a 135°,
grado di precisione h8. Prodotte secondo la norma DIN 338.

Diametro: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 Set di punte per metallo S&R, 19 pezzi.

Punte in HSS (acciaio rapido) con finitura superficiale conica a
135°, grado di precisione h8. Prodotte secondo la norma DIN
338. Diametro: 1-10 mm.

Diametro: 1-10 mm.
3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1.Ispezionare il luogo di lavoro, rimuovere eventuali oggetti
che interferiscono con il lavoro.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

3.2. Evitare la presenza di persone non autorizzate (in
particolare bambini) durante il funzionamento.

3.3. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5. Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
trattenere i detriti e la polvere generati durante il lavoro.
Proteggere gli organi respiratori con un respiratore. Indossare
guanti protettivi.

3.7.Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per
evitare di danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
gli organi di lavoro dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9.Prima di iniziare a forare con l'utensile elettrico, accertarsi
che sia in buone condizioni di funzionamento. Evitare I'avvio
involontario. Non tenere il dito sull'interruttore quando si
trasporta |'utensile. Controllare il circuito di messa a terra tra il
corpo dell'utensile e il contatto di terra della spina di
alimentazione al minimo. Non sovraccaricare |'utensile elettrico
durante la perforazione, lavorare entro i limiti di passaporto
consentiti dal produttore.

3.10. Non lavorare sotto la pioggia.

3.11. Se l'utensile ha subito urti fisici, € stato deformato o si

usurato durante l'uso, l'ulteriore utilizzo dell'utensile puo
provocare lesioni. Non utilizzare nuovamente l'utensile.

3.12.L'uso improprio dell'utensile pud provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non e responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per l'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per l'uso:

Indossare guanti e occhiali protettivi per proteggere le mani e
gli occhi da eventuali lesioni.

Leggere attentamente tutte le avvertenze di pericolo riportate
sull'utensile.

4.1.Mantenere l'utensile elettrico perpendicolare alla
superficie e non spostarlo durante il funzionamento. Per
facilitare il lavoro, utilizzare un'impugnatura speciale, venduta
separatamente o fornita con alcuni trapani. Non inclinare la
punta del trapano. Il trapano o il cacciavite deve essere comodo
nelle mani e non deve scivolare. Il punto principale e che il
materiale della punta deve essere piu duro del materiale della

superficie da trattare, altrimenti non sara possibile praticare un
foro.

4.2.1l numero di giri al minuto e la velocita di rotazione della
punta. Deve essere scelto in base al tipo di punta e al materiale
della superficie. Naturalmente, maggiore e la durezza del
materiale e lo spessore della punta, minore deve essere la
velocita e viceversa.

4.3.Per ottenere prestazioni ottimali, & necessario eseguire
delle marcature prima di iniziare la perforazione.

4.4.Utilizzando un trapano o un avvitatore, praticare il foro alla
velocita appropriata.

4.5.Per installare o rimuovere la punta dall'elettroutensile,
occorre:

-Aprire le camme del mandrino, tenere I'anello e ruotare il
giunto in senso antiorario;

-Inserire la punta nel mandrino fino all'arresto;

-Per serrare il mandrino, tenere fermo I'anello e ruotare il
giunto in senso orario;

-Per rimuovere la punta, tenere l'anello e ruotare il giunto in
senso antiorario.

5. Come si usa:
Tecnica di foratura:

Iniziare la foratura con un angolo di 90 gradi rispetto alla
superficie per garantire un avvio preciso del foro.Applicare una
pressione moderata sull'utensile, evitando una forza eccessiva
che potrebbe causare la rottura della punta o danneggiare il
materiale.Per le forature profonde, rimuovere periodicamente
la punta per rimuovere la polvere e lasciare raffreddare la
punta.

Utilizzare guide e dispositivi di centraggio per ottenere
precisione ed evitare il disallineamento della punta, soprattutto
quando si lavora con materiali grandi o sottili.

Se necessario, applicare un fermo di profondita al trapano per
controllare la profondita di foratura. In questo modo si evitano
problemi di sovrataglio e si ottiene la profondita del foro
desiderata.

Controllo della temperatura:

Evitare il surriscaldamento della punta, soprattutto quando si
fora per lunghi periodi di tempo. Il surriscaldamento puo
portare alla perdita di durezza e all'usura dei taglienti.
Interrompere il lavoro periodicamente per raffreddare la punta
e l'utensile.

Rimozione della polvere e dei residui:

Rimuovere regolarmente la polvere e i residui di materiale dal
foro per migliorare la qualita della foratura e prevenire
I'inceppamento della punta del trapano.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

Completamento del lavoro:

Al termine della foratura, rimuovere con cautela la punta dal
foro. Scollegare I'utensile e controllare le condizioni della
punta. Pulire la punta dalla polvere e dai residui di materiale per
garantirne la durata e mantenere le prestazioni di taglio.

Conservare le punte da trapano nella loro confezione originale
o in una speciale custodia per utensili per evitare di danneggiare
i taglienti.

6. Manutenzione:

E importante conservare le punte in un luogo fresco, asciutto e
ben ventilato, lontano da temperature e umidita. Non
permettere la formazione di condensa. In questo modo si
previene la ruggine e la corrosione e si prolunga la durata
dell'utensile. Le superfici metalliche dell'utensile devono essere
trattate con un agente anticorrosione. Questo ulteriore strato
di protezione ridurra notevolmente la probabilita di formazione
di ruggine. Dopo ogni utilizzo, pulire la punta con un panno
asciutto o umido per rimuovere polvere, sporco e residui di
materiale. Prima di iniziare il lavoro, ispezionare accuratamente
il prodotto (se necessario, pulirlo e lubrificarlo), prestando
attenzione a eventuali danni alle sue parti principali. Non
utilizzare |'utensile in caso di danni visivi.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1.Trasportare l'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2.Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3.Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4.Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a chiave
per impedirne I'uso e il danneggiamento da parte di persone
non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo stoccaggio in
condizioni di elevata umidita. Non permettere a persone che
non conoscono le norme di sicurezza di lavorare con il prodotto.

7.5.1l trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.

7.6.Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

iADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

107.809.190- Juego de brocas para metal S&R GM de 19
piezas.

107.809.130- Juego de brocas para metal S&R GM, 13 piezas.

107.809.250- Juego de brocas para metal de 25 piezas S&R
GM.

107.829.130- Juego de brocas para metal de 13 piezas S&R TM.

107.829.190- Juego de brocas para metal HSS-TIN-M de S&R,
19 piezas.

107.849.130- Juego de brocas para metal HSS-KM-Co5 de S&R,
13 piezas.

107.849.190 Juego de brocas para metal S&R, 19 piezas.
1. Objetivo:

Perforacidn de agujeros pasantes y ciegos en diversos metales,
plasticos y otros materiales.

2. Parametros principales de la herramienta:
107.809.190- Juego de brocas para metal S&R, 19 piezas.

Brocas de HSS (acero répido) con superficie cénica de 118°,
calidad h8. Fabricadas segun DIN 338.

Diametro: 1-10 mm.

107.809.130 Juego de brocas para metal de 13 piezas S&R GM,
HSS.

Brocas de HSS (acero rapido) con acabado superficial cénico de
118°, grado de precisién h8.

Longitud: 40-101 mm.
Diametro: 1,5-6,5 mm.
Longitud de trabajo: 18-63 mm.

107.809.250 Juego de brocas para metal S&R GM, 25 piezas.
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Brocas fabricadas en HSS (acero rapido) con un acabado
superficial cénico de 118°, grado de precisién h8. Fabricadas
segun DIN 338.

Diametro: 1-13 mm.

Longitud: 34-151 mm.

Longitud de trabajo: 12-101 mm.

107.829.130- Juego de brocas para metal S&R TM, 13 piezas.

Brocas de HSS (acero rapido) con acabado superficial cénico de
135°, grado de precision h8. Fabricadas segun DIN 338.

Diametro: 1,5-6,5 mm.
Longitud: 40-101 mm.
Longitud de trabajo: 18-63 mm.

107.829.190 Juego de brocas para metal HSS-TIN-M S&R, 19
piezas.

Brocas de HSS (acero rapido) con acabado superficial cénico de
135°, grado de precisidon h8. Fabricadas segun DIN 338.

Diametro: 1-10 mm.

107.849.130 Juego de brocas para metal S&R HSS-KM-Co5, 13
piezas.

Brocas HSS con acabado superficial conico de 135°, grado de
precision h8. Fabricadas segun DIN 338.

Diametro: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 Juego de brocas para metal S&R, 19 piezas.

Brocas HSS (acero rapido) con superficie conica de 135°, grado
de precision h8. Fabricadas segun DIN 338. Diametro 1-10 mm.

Didmetro: 1-10 mm.
3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1. Inspeccione el lugar de trabajo, retire cualquier objeto que
interfiera en el trabajo.

3.2. No permita la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el funcionamiento.

3.3.No esta destinada al uso por parte de nifios.
3.4.Utilice la herramienta Unicamente para los fines previstos.

3.5.Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.6. Utilice equipo de proteccion personal. Llevar una pantalla
facial o gafas capaces de atrapar los residuos y el polvo
generados durante el trabajo. Proteger los drganos
respiratorios con un respirador. Llevar guantes de proteccion.

3.7.Evite aplicar una fuerza excesiva a la herramienta para
evitar dafios o roturas de la misma.

3.8.Mantenga las partes del cuerpo alejadas del posible
contacto con las partes de trabajo de la herramienta para evitar
posibles lesiones.

3.9.Antes de empezar a taladrar con la herramienta eléctrica,
asegurese de que estd en buen estado de funcionamiento. Evite
una puesta en marcha involuntaria. No mantenga el dedo sobre
el interruptor cuando transporte la herramienta. Compruebe el
circuito de puesta a tierra entre el cuerpo de la herramienta y
el contacto de puesta a tierra de la clavija de alimentacion al
ralenti. No sobrecargue la herramienta eléctrica durante el
taladrado, trabaje dentro de los limites permitidos por el
fabricante.

3.10.No trabaje bajo la lluvia.

3.11.Si la herramienta se ha golpeado, deformado o desgastado
fisicamente durante su uso, el uso posterior de la herramienta
puede provocar lesiones. No vuelva a utilizar la herramienta.

3.12.El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Asegurese de llevar guantes y gafas protectoras para proteger
sus manos y ojos de posibles lesiones.

Lea atentamente todas las advertencias de peligro de esta
herramienta.

4.1.Mantenga la herramienta eléctrica perpendicular a la
superficie y no la mueva durante el trabajo. Para facilitar la
tarea, utilice un mango especial, que se vende por separado o
se suministra con algunos taladros. No incline la broca. El
taladro o el destornillador deben estar cdmodos en las manos y
no resbalar. El punto principal es que el material de la broca
debe ser mas duro que el material de la superficie a tratar, de
lo contrario no sera posible hacer un agujero.

4.2.El nimero de revoluciones por minuto es la velocidad a la
que gira la broca. Debe seleccionarse en funcién del tipo de
broca y del material de la superficie. Por supuesto, cuanto
mayor sea la dureza del material y el grosor de la broca, menor
deberd ser la velocidad, y viceversa.

4.3.Para un rendimiento 6ptimo, es necesario hacer marcas
antes de empezar a taladrar.

4.4.Utilizando un taladro o un destornillador, taladre el agujero
a la velocidad adecuada.

4.5.Para instalar o retirar la broca de la herramienta eléctrica,
debe:
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-Abrir las levas del portabrocas, sujetar el anillo y girar el
acoplamiento en sentido antihorario;

-Introducir la broca en el portabrocas hasta el tope;

-Para apretar el portabrocas, sujete firmemente el anillo y gire
el acoplamiento en el sentido de las agujas del reloj;

-Para retirar la broca, sujete el anillo y gire el acoplamiento en
sentido antihorario.

5. Modo de uso:
Técnica de perforacion:

Empezar a taladrar con un angulo de 90 grados respecto a la
superficie para asegurar un inicio preciso del agujero.Aplicar
una presion moderada sobre la herramienta, evitando una
fuerza excesiva que pueda provocar la rotura de la broca o
dafiar el material.Para perforaciones profundas, retirar
periédicamente la broca para eliminar el polvo y dejar enfriar la
broca.

Utilice guias y dispositivos de centrado para lograr precision y
evitar la desalineacion de la broca, especialmente cuando
trabaje con materiales grandes o delgados.

Si es necesario, coloque un tope de profundidad en el taladro
para controlar la profundidad de perforacién. Esto ayuda a
evitar problemas de sobrecorte y a conseguir la profundidad de
agujero requerida.

Control de la temperatura:

Evite sobrecalentar la broca, especialmente cuando taladre
durante largos periodos de tiempo. El sobrecalentamiento
puede provocar la pérdida de dureza y el desgaste de los filos
de corte.Detenga el trabajo periddicamente para enfriar la
broca y la herramienta.

Eliminacion de polvo y residuos:

Elimine regularmente el polvo y los residuos de material del
agujero para mejorar la calidad de la perforacion y evitar que la
broca se atasque.Utilice un aspirador o una herramienta de
soplado para eliminar el polvo del lugar de trabajo.

Finalizacion del trabajo:

Cuando termine de taladrar, retire con cuidado la broca del
taladro.Desenchufe la herramienta y compruebe el estado de la
broca.Limpie la broca de polvo y residuos de material para
asegurar la longevidad y mantener el rendimiento de corte.

Guarde las brocas en su embalaje original o en un maletin
especial para herramientas para evitar dafios en los filos de
corte.

6. Mantenimiento:

Es importante almacenar las brocas en un lugar fresco, seco y
bien ventilado, lejos de la temperatura y la humedad. No
permita que se forme condensacion. Esto ayudara a evitar la
oxidacién y la corrosién y prolongara la vida util de la
herramienta. Las superficies metalicas de la herramienta deben
tratarse con un agente anticorrosion. Esta capa adicional de
proteccion reducird significativamente la probabilidad de
formacion de éxido. Después de cada uso, limpie la broca con
un pafio seco o himedo para eliminar el polvo, la suciedad y los
restos de material. Antes de empezar a trabajar, inspeccione el
producto a fondo (limpielo y lubriquelo si es necesario),
prestando atencidn a cualquier dafo en sus partes principales.
No utilice la herramienta en caso de dafios visuales.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1.Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
que garantice su integridad.

7.2.Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3.Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4.Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
especialmente nifos. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén
familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte esta permitido por todo tipo de transporte
que garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

® @D

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.
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107.809.190- S&R GM metalen boren set, 19-delig.
107.809.130- S&R GM metalen boren set, 13-delig.
107.809.250- S&R GM 25-delige metalen boren set.
107.829.130- S&R TM 13-delige metalen boren set.
107.829.190- S&R HSS-TIN-M set metalen boren, 19-delig.
107.849.130- S&R HSS-KM-Co5 Metaal Boorset, 13-delig.
107.849.190 S&R Set metalen boren, 19-delig.

1. Opdracht:

Doorgaande en blinde gaten boren in diverse metalen,
kunststoffen en andere materialen.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:
107.809.190- S&R Metal Drill Bit Set, 19-delig.

Boren gemaakt van HSS (high-speed staal) met een 118°
conische oppervlakteafwerking, kwaliteit h8. Gemaakt volgens
DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
107.809.130 S&R GM 13-delige metalen boren set, HSS.

Boren gemaakt van HSS (snelstaal) met een 118° conische
oppervilakteafwerking, precisiekwaliteit h8.

Lengte: 40-101 mm.

Diameter: 1,5-6,5 mm.

Werklengte: 18-63 mm.

107.809.250 S&R GM 25-delige set metalen boren, 25-delig.

o

Boren gemaakt van HSS (high-speed staal) met een 118
conische  oppervlakteafwerking, precisiekwaliteit h8.
Vervaardigd in overeenstemming met DIN 338.

Diameter: 1-13 mm.

Lengte: 34-151 mm.

Werklengte: 12-101 mm.

107.829.130- S&R TM 13-delige set metalen boren, 13-delig.

HSS  (snelstaal) boren met een 135° conische
oppervilakteafwerking, precisiekwaliteit h8. Vervaardigd in
overeenstemming met DIN 338.

Diameter: 1,5-6,5 mm.
Lengte: 40-101 mm.
Werklengte: 18-63 mm.

107.829.190 S&R HSS-TIN-M Metaalboorset, 19-delig.

HSS  (snelstaal) boren met een 135° conische
oppervlakteafwerking, precisiekwaliteit h8. Vervaardigd
volgens DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
107.849.130 S&R HSS-KM-Co5 Metaalboorset, 13-delig.

HSS boren met een 135° conische oppervlakteafwerking,
precisiekwaliteit h8. Vervaardigd volgens DIN 338.

Diameter: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 S&R metaalboren set, 19-delig.

HSS (snelstaal) boren met een 135° conisch opperviak,
precisiekwaliteit h8. Vervaardigd volgens DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.

3.Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. Inspecteer de werkplek, verwijder alle voorwerpen die het
werk hinderen.

3.2. Sta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het gebruik.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4.Gebruik het apparaat alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het apparaat voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage.

3.6. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin en stof kan opvangen
dat  tijdens het werk ontstaat. Bescherm  de
ademhalingsorganen met een ademhalingstoestel. Draag
beschermende handschoenen.

3.7.0efen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8.Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het gereedschap om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9.Controleer voordat u begint te boren met het elektrische
apparaat of het in goede staat verkeert. Voorkom onbedoeld
starten. Houd uw vinger niet op de schakelaar als u het
apparaat draagt. Controleer het aardingscircuit tussen de
behuizing van het apparaat en het aardingscontact van de
stekker bij stationair draaien. Overbelast het elektrische
apparaat niet tijdens het boren, werk binnen de
paspoortlimieten die door de fabrikant zijn toegestaan.

3.10. Werk niet in de regen.

3.11.Als het gereedschap tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het gereedschap
letsel veroorzaken. Gebruik het apparaat niet opnieuw.
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3.12.Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot letsel
aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Draag beschermende handschoenen en een veiligheidsbril om
uw handen en ogen te beschermen tegen letsel.

Lees zorgvuldig alle waarschuwingen voor gevaren op dit
apparaat.

4.1.Houd het elektrische apparaat loodrecht op het oppervlak
en beweeg het niet tijdens het gebruik. Gebruik een speciale
handgreep om het werk te vergemakkelijken - deze is apart
verkrijgbaar of wordt bij sommige boren meegeleverd. Kantel
de boor niet. De boor of schroevendraaier moet comfortabel in
je handen liggen en mag niet wegglijden. Het belangrijkste punt
is dat het materiaal van de boor harder moet zijn dan het
materiaal van het te behandelen oppervlak, anders is het niet
mogelijk om een gat te maken.

4.2.Het aantal omwentelingen per minuut is de snelheid
waarmee de boor draait. Het moet gekozen worden op basis
van het type boor en het materiaal van het oppervlak.
Natuurlijk, hoe groter de hardheid van het materiaal en de dikte
van de boor, hoe lager de snelheid moet zijn, en omgekeerd.

4.3Voor optimale prestaties is het noodzakelik om
markeringen aan te brengen voordat je begint te boren.

4.4.Boor met een boormachine of schroevendraaier het gat met
de juiste snelheid.

4.5.0m de boor te installeren of te verwijderen van het
elektrische gereedschap, moet u:

-de klauwnokken openen, de ring vasthouden en de koppeling
linksom draaien;

-de boor tot de aanslag in de boorhouder plaatsen;

-Om de boorhouder vast te draaien, houdt u de ring stevig vast
en draait u de koppeling rechtsom;

-Om de boor te verwijderen, houdt u de ring vast en draait u de
koppeling linksom.

5. Hoe te gebruiken:
Boortechniek:

Begin met boren in een hoek van 90 graden ten opzichte van
het oppervlak om een nauwkeurig begin van het gat te
garanderen.Oefen gematigde druk uit op het gereedschap,
vermijd overmatige kracht waardoor de boor kan breken of het

materiaal kan beschadigen.Verwijder bij diep boren periodiek
de boor om stof te verwijderen en laat de boor afkoelen.

Gebruik geleiders en centreerinrichtingen om nauwkeurigheid
te bereiken en verkeerde uitlijning van de boor te voorkomen,
vooral bij het werken met grote of dunne materialen.

Bevestig indien nodig een diepteaanslag op de boor om de
boordiepte te controleren. Dit helpt problemen met
oversnijden te vermijden en de vereiste boordiepte te bereiken.

Temperatuurregeling:

Vermijd oververhitting van de boor, vooral bij langdurig boren.
Oververhitting kan leiden tot verlies van hardheid en slijtage
van de snijkanten.Stop het werk regelmatig om de boor en het
gereedschap af te koelen.

Stof en residu verwijderen:

Verwijder regelmatig stof en materiaalresten uit het gat om de
boorkwaliteit te verbeteren en vastlopen van de boor te
voorkomen.Gebruik een stofzuiger of blaasinstrument om stof
van de werkplek te verwijderen.

Voltooiing van het werk:

Als het boren klaar is, verwijder dan voorzichtig de boor uit het
gat.Haal de stekker uit het stopcontact en controleer de
toestand van de boor.Maak de boor schoon van stof en
materiaalresten om een lange levensduur te garanderen en de
snijprestaties te behouden.

Bewaar de boren in hun originele verpakking of in een speciale
gereedschapskoffer om schade aan de snijkanten te
voorkomen.

6. Onderhoud:

Het is belangrijk om de boren te bewaren op een koele, droge
en goed geventileerde plaats, uit de buurt van temperatuur en
vochtigheid. Laat geen condensvorming toe. Dit helpt roest en
corrosie voorkomen en verlengt de levensduur van het
gereedschap. De metalen oppervlakken van het gereedschap
moeten behandeld worden met een anticorrosiemiddel. Deze
extra beschermingslaag vermindert de kans op roestvorming
aanzienlijk. Veeg de boor na elk gebruik af met een droge of
vochtige doek om stof, vuil en materiaalresten te verwijderen.
Inspecteer het product grondig voordat u met het werk begint
(reinig en smeer indien nodig) en let daarbij op eventuele
schade aan de belangrijkste onderdelen. Gebruik het
gereedschap niet in geval van zichtbare schade.

7. Opslag en transport:

7.1.Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2.Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.
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7.3.Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4.Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6.Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

107.809.190- S&R GM metallborrkronesats, 19 delar.
107.809.130- S&R GMmetallborrkronesats , 13 delar.
107.809.250- S&R GM 25-delars metallborrkronesats.
107.829.130- S&R TM 13-delad metallborrkronesats.
107.829.190- S&R HSS-TIN-M metallborrkronesats, 19 delar.
107.849.130- S&R HSS-KM-Co5 metallborrkronesats, 13 delar.
107.849.190 S&R metallborrsats, 19 delar.

1. Uppgift:

Borrning av genomgaende hal och blindhal i olika metaller,
plaster och andra material.

2. Huvudparametrar for verktyget:
107.809.190- S&R metallborrkronesats, 19 delar.

Borrkronor tillverkade av HSS (snabbstal) med 118° konisk
ytfinish, kvalitet h8. Tillverkade i enlighet med DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
107.809.130 S&R GM 13-delars metallborrkronesats, HSS.

Borrkronor av HSS (snabbstal) med 118° konisk ytfinish,
precisionsklass h8.

Langd: 40-101 mm.

Diameter: 1,5-6,5 mm.

Arbetslangd: 18-63 mm.
107.809.250 S&R GM 25-delars metallborrsats, 25-delars.

Borrkronor av HSS (snabbstal) med 118° konisk vytfinish,
precisionsklass h8. Tillverkade i enlighet med DIN 338.

Diameter: 1-13 mm.

Langd: 34-151 mm.

Arbetslangd: 12-101 mm.

107.829.130- S&R TM 13-delars metallborrsats, 13-delars.

HSS-borrkronor  (snabbstal) med 135° konisk ytfinish,
precisionsklass h8. Tillverkade i enlighet med DIN 338.

Diameter: 1,5-6,5 mm.

Langd: 40-101 mm.

Arbetslangd: 18-63 mm.

107.829.190 S&R HSS-TIN-M metallborrsats, 19 delar.

HSS-borrkronor  (snabbstal) med 135° konisk ytfinish,
precisionsklass h8. Tillverkade enligt DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
107.849.130 S&R HSS-KM-Co5 metallborrkronesats, 13 delar.

HSS-borrkronor med 135° konisk ytfinish, precisionsgrad h8.
Tillverkade enligt DIN 338.
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Diameter: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 S&R metallborrsats, 19 delar.

HSS-borrkronor  (snabbstal) med 135° konisk ytfinish,
precisionsklass h8. Tillverkade enligt DIN 338.

Diameter: 1-10 mm.
3. Sdkerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1. Inspektera arbetsplatsen och avldgsna alla féremal som kan
stora arbetet.

3.2. Lat inte obehoriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.

3.3. Verktyget ar inte avsett att anvandas av barn.
3.4. Anvand verktyget endast for avsett andamal.

3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.6.Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand ansiktsskydd
eller skyddsglaségon som kan fanga upp skrap och damm som
bildas under arbetet. Skydda andningsorganen med ett
andningsskydd. Anvand skyddshandskar.

3.7. Undvik att anvanda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran mojlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika eventuella skador.

3.9. Innan du borjar borra med elverktyget ska du kontrollera
att det ar i gott skick. Undvik oavsiktlig start. Hall inte fingret pa
strombrytaren nar du bar verktyget. Kontrollera jordkretsen
mellan verktygskroppen och jordkontakten pa elkontakten vid
tomgang. Overbelasta inte elverktyget vid borrning, utan arbeta
inom de passgranser som tillverkaren har angett.

3.10. Arbeta inte i regn.

3.11.0m verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan ytterligare anvandning av
verktyget leda till personskador. Anvand inte verktyget igen.

3.12.Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en saker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

Anvand skyddshandskar och skyddsglaségon for att skydda
hander och 6gon fran skador.

Las noga igenom alla varningstexter pa verktyget.

4.1.Hall elverktyget vinkelratt mot underlaget och ror det inte
under arbetet. For att underlatta arbetet kan du anvanda ett
specialhandtag - det séljs separat eller medfdljer vissa
borrmaskiner. Luta inte borrkronan. Borrmaskinen eller
skruvmejseln ska ligga bekvamt i handen och inte glida ur. Det
viktigaste ar att borrkronans material maste vara hardare dn
materialet i den yta som ska behandlas, annars gar det inte att
gobra ett hal.

4.2.Antalet varv per minut ar den hastighet med vilken
borrkronan roterar. Det bor viljas utifran typ av borrkrona och
ytmaterial. Naturligtvis, ju stérre hardhet i materialet och
borrkronans tjocklek, desto lagre bor hastigheten vara och vice
versa.

4.3.For optimal prestanda ar det noédvandigt att gora
markeringar innan borrningen paborjas.

4.4 Anvand en borr eller skruvmejsel och borra halet med
lamplig hastighet.

4.5.For att kunna montera eller ta bort borrkronan fran
elverktyget maste du

-Oppna chuckens kammar, halla i ringen och vrida kopplingen
moturs.

-Satta in borrkronan i chucken sa langt det gar.

-Spann chucken genom att halla fast ringen och vrida
kopplingen medurs.

-For att ta bort borrkronan, hall i ringen och vrid kopplingen
moturs.

5. Hur man anvander:
Borrteknik:

Borja borra i 90 graders vinkel mot ytan for att sakerstélla en
exakt halstart.anvand mattligt tryck pa verktyget, undvik
overdriven kraft som kan leda till att borrkronan gar sénder
eller skadar materialet.vid djup borrning, ta regelbundet bort
borrkronan for att avlagsna damm och Iat borrkronan svalna.

Anvand styrningar och centreringsanordningar for att uppna
noggrannhet och undvika felinstélining av borrkronan, sarskilt
nar du arbetar med stora eller tunna material.

Vid behov kan du montera ett djupstopp pa borren for att
kontrollera borrdjupet. Detta hjalper till att undvika problem
med Overskarning och att uppna dnskat haldjup.

Temperaturkontroll:

Undvik 6verhettning av borrkronan, sarskilt vid borrning under
langre tidsperioder. Overhettning kan leda till férlust av hardhet
och slitage pa skdreggarna. Avbryt arbetet med jamna
mellanrum for att kyla borren och verktyget.

Avlagsnande av damm och rester:
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Avldgsna regelbundet damm och materialrester fran halet for
att forbattra borrkvaliteten och forhindra att borrkronan
fastnar.anvand en dammsugare eller ett blasverktyg for att
avlagsna damm fran arbetsplatsen.

Slutférande av arbetet:

N&r borrningen ar klar, ta forsiktigt bort borrkronan fran
halet.koppla ur verktyget och kontrollera borrkronans
skick.rengor borrkronan fran damm och materialrester for att
sakerstalla livslangd och bibehalla skarprestanda.

Forvara borrkronorna i originalférpackningen eller i en speciell
verktygslada for att forhindra skador pa skareggarna.

6. Underhall:

Det ar viktigt att forvara borrkronorna pa en sval, torr och val
ventilerad plats, skyddad fran temperatur och fukt. Lat inte
kondens bildas. Pa sa satt forhindras rost och korrosion och
verktygets livslangd forlangs. Verktygets metallytor bor
behandlas med ett korrosionsskyddsmedel. Detta extra
skyddslager minskar sannolikheten for rostbildning avsevart.
Torka av borrkronan efter varje anvandningstillfalle med en torr
eller fuktig trasa for att avldgsna damm, smuts och
materialrester. Innan arbetet paborjas ska du inspektera
produkten noggrant (rengér och smorj vid behov) och vara
uppmarksam pa eventuella skador pa huvuddelarna. Anvand
inte verktyget om det finns visuella skador.

7.Lagring och transport:

7.1.Transportera  verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2.Skydda instrumentet fran fall och st6tar. Under férvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3.Nar du bar eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tackas over.

7.4.Forvara produkten pa en torr, last plats for att forhindra att
den anvands och skadas av obehoriga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kadnner till sikerhetsbestimmelserna
arbeta med produkten.

7.5.Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6.Placera inte tunga féremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlari izleyin.

107.809.190- S&R GM Metal Matkap Ucu Seti, 19 Parga.
107.809.130- S&R GM Metal Matkap Ucu Seti, 13 Parga.
107.809.250- S&R GM 25 Par¢a Metal Matkap Ucu Seti.
107.829.130- S&R TM 13 Parca Metal Matkap Ug Seti, 13.
107.829.190- S&R HSS-TIN-M Metal Matkap Ug Seti, 19 Parca.

107.849.130- S&R HSS-KM-Co5 Metal Matkap Ug Seti, 13
Parga.

107.849.190 S&R Metal Matkap Ucu Seti, 19 Parga.
1. Odev:

Cesitli metallerde, plastiklerde ve diger malzemelerde agik ve
kor deliklerin delinmesi.

2. Aletin ana parametreleri:

107.809.190- S&R Metal Matkap Ucu Seti, 19 Parga.

HSS'den (yiksek hiz geligi) yapilmis, 118° konik ylizey kaplamali,
h8 kalite matkap uglari. DIN 338'e uygun olarak Uretilmistir.

CGap: 1-10 mm.
107.809.130 S&R GM 13 Parga Metal Matkap Ucu Seti, HSS.

118° konik ylzey kaplamali HSS'den (yliksek hiz geligi) yapilmis
matkap uglari, hassas sinif h8.

Uzunluk: 40-101 mm.

Gap: 1,5-6,5 mm.

Galisma uzunlugu: 18-63 mm.

107.809.250 S&R GM 25 Parca Metal Matkap Ucu Seti, 25 Parga.

118° konik ylzey kaplamali HSS'den (yliksek hiz geligi) yapilmis
matkap uglari, hassas sinif h8. DIN 338'e uygun olarak
Uretilmistir.
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CGap 1-13 mm.

Uzunluk: 34-151 mm.

Galisma uzunlugu: 12-101 mm.

107.829.130- S&R TM 13 Par¢a Metal Matkap Ug Seti, 13 Parga.

135° konik yiizey kaplamali HSS (yuksek hiz ¢eligi) matkap uglari,
hassas sinif h8. DIN 338'e uygun olarak tretilmistir.

CGap 1,5-6,5 mm.

Uzunluk: 40-101 mm.

Galisma uzunlugu: 18-63 mm.

107.829.190 S&R HSS-TIN-M Metal Matkap Ucu Seti, 19 Parga.

135° konik ylizey kaplamali HSS (yuksek hiz ¢eligi) matkap uglari,
hassas sinif h8. DIN 338'e gore uretilmistir.

CGap: 1-10 mm.

107.849.130 S&R HSS-KM-Co5 Metal Matkap Ucu Seti, 13
Parga.

135° konik yuzey kaplamali HSS matkap uglari, hassas h8 sinifi.
DIN 338'e gore uretilmistir.

CGap: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 S&R Metal Matkap Ucu Seti, 19 Parga.

135° konik ylizey kaplamali HSS (yuksek hiz ¢eligi) matkap uglari,
hassas sinif h8. DIN 338'e gore uretilmistir.

Gap: 1-10 mm.
3. Aletle gahsirken giivenlik onlemleri:

3.1.Galisma alanini  kontrol ediniz, c¢alismayl engelleyen
nesneleri kaldiriniz.

3.2. Galisma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle gocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3.Gocuklar tarafindan kullaniimak tizere tasarlanmamistir.
3.4. Aleti sadece 6ngorilen amag igin kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6. Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Calisma sirasinda
olusan toz ve dokintileri tutabilen bir yiz siperi veya gozliik
kullaniniz.  Solunum organlarini  bir solunum cihazi ile
koruyunuz. Koruyucu eldiven kullanin.

3.7.Aletin hasar gérmesini veya kirilmasini énlemek icin alete
asiri gic uygulamaktan kaginin.

3.8. Olasi yaralanmalari dnlemek igin viicut pargalarini aletin
calisan parcalariyla olasi temastan uzak tutunuz.

3.9.Elektrikli el aleti ile delme islemine baslamadan 6nce, aletin
iyi calisir durumda oldugundan emin olunuz. istem disi
calistirmadan kagininiz. Aleti tasirken parmaginizi salter
lizerinde tutmayiniz. Alet gévdesi ile elektrik fisinin topraklama
kontagi arasindaki topraklama devresini bosta kontrol ediniz.
Delme islemi sirasinda elektrikli alete asiri yiklenmeyiniz,
Uretici tarafindan izin verilen pasaport sinirlari dahilinde
calisiniz.

3.10. Yagmur altinda ¢alismayiniz.

3.11.Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis, deforme
olmus veya asinmissa, aletin tekrar kullanilmasi yaralanmalara
neden olabilir. Aleti tekrar kullanmayiniz.

3.12.Aletin yanhs kullanimi ellerin, gozlerin, ylzin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmig bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari onlemek ve guvenli bir ¢alisma ortami
olusturmak igin bu glvenlik 6nlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerinizi ve gozlerinizi yaralanmalardan korumak igin koruyucu
eldiven ve gozlik taktiginizdan emin olun.

Bu alet tizerindeki tim tehlike uyarilarini dikkatlice okuyun.

4.1.Elektrikli aleti yuzeye dik tutunuz ve galisma sirasinda
hareket ettirmeyiniz. Isinizi kolaylastirmak igin 6zel bir tutamak
kullaniniz - ayr olarak satilir veya bazi matkaplarla birlikte
verilir. Matkap ucunu egmeyin. Matkap veya tornavida
ellerinizde rahat olmali ve kaymamalidir. Ana nokta, matkap
ucunun malzemesinin iglenecek yiizeyin malzemesinden daha
sert olmasi gerektigidir, aksi takdirde bir delik agmak mimkin
olmayacaktir.

4.2.Dakikadaki devir sayisi, matkap ucunun dénme hizidir.
Matkap ucunun tipine ve ylzey malzemesine gore segilmelidir.
Tabii ki, malzemenin sertligi ve matkap ucunun kalinhgi arttikca,
hiz daha diisiik olmaldir ve bunun tersi de gegerlidir.

4.3.0ptimum performans icin, delmeye baslamadan once
isaretleme yapmak gerekir.

4.4.Bir matkap veya tornavida kullanarak deligi uygun hizda
delin.

4.5.Matkap ucunu elektrikli el aletine takmak veya ¢ikarmak igin
sunlari yapmalisiniz:

-Ayna kamlarini aginiz, halkayi tutunuz ve kaplini saat yoniniin
tersine geviriniz;

-Matkap ucunu gidebildigi kadar mandren igine yerlestiriniz;

-Mandreni sikmak igin halkay! sikica tutunuz ve kaplini saat
yoniinde geviriniz;
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-Matkap ucunu gikarmak igin halkayr tutun ve kaplini saat
yoniinlin tersine gevirin.

5. Nasil kullanilir:
Delme teknigi:

Dogru bir delik baslangici saglamak igin delme islemine yiizeye
90 derecelik bir aglyla baslayin Alete orta diizeyde basing
uygulayin, matkap ucunun kirilmasina veya malzemeye zarar
vermesine neden olabilecek asiri kuvvetten kaginin Derin delme
icin, tozu temizlemek icin matkap ucunu periyodik olarak gikarin
ve matkap ucunun sogumasini bekleyin.

Ozellikle biiyiik veya ince malzemelerle galisirken dogruluk elde
etmek ve matkap ucunun yanhs hizalanmasini 6nlemek igin
kilavuzlar ve merkezleme cihazlari kullanin.

Gerekirse, delme derinligini kontrol etmek icin matkaba bir
derinlik durdurucu takin. Bu, asiri kesme ile ilgili sorunlari
onlemeye ve gerekli delik derinligini elde etmeye yardimci olur.

Sicaklik kontroli:

Ozellikle uzun siire delme islemi yaparken matkap ucunu asiri
isitmaktan kaginin. Asiri i1sinma sertlik kaybina ve kesici
kenarlarin asinmasina neden olabilir. Matkabi ve aleti sogutmak
icin cahismayi periyodik olarak durdurun.

Toz ve kalintilarin temizlenmesi:

Delme kalitesini iyilestirmek ve matkap ucunun sikismasini
onlemek igin delikteki tozu ve malzeme kalintilarini diizenli
olarak temizleyin Calisma alanindaki tozu temizlemek igin
elektrikli siplrge veya tfleme aleti kullanin.

isin tamamlanmasi:

Delme islemi tamamlandiginda, matkap ucunu delikten
dikkatlice g¢ikarin Aletin fisini ¢ekin ve matkap ucunun
durumunu kontrol edin Uzun dmurluligl saglamak ve kesme
performansini korumak igin matkap ucunu toz ve malzeme
kalintilarindan temizleyin.

Kesici kenarlarin zarar gérmesini dnlemek icin matkap uglarini
orijinal ambalajlarinda veya 6zel bir alet ¢cantasinda saklayin.

6. Bakim:

Matkap uglarini sicaklik ve nemden uzak, serin, kuru ve iyi
havalandirilan bir yerde saklamak oOnemlidir. Yogusma
olusmasina izin vermeyin. Bu, pas ve korozyonu Onlemeye
yardimci olacak ve aletin kullanim dmriin uzatacaktir. Aletin
metal ylzeyleri korozyon onleyici bir madde ile islenmelidir. Bu
ek koruma katmani, pas olusumu olasihgini 6nemli o6lglide
azaltacaktir. Her kullanimdan sonra toz, kir ve malzeme
kalintilarini temizlemek i¢in matkap ucunu kuru veya nemli bir
bezle silin. Calismaya baslamadan 6nce UriinG iyice inceleyin
(gerekirse temizleyin ve yaglayin), ana pargalarinda herhangi bir
hasar olup olmadigina dikkat edin. Gorsel hasar olmasi
durumunda aleti kullanmayin.

7. Depolama ve tagima:

7.1.Aleti, butlinlGgunu saglayan ayri bir sert tasima ambalaji
icinde tasiyin.

7.2.Aleti dismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3.Keskin parcalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar értilmelidir.

7.4 Yetkisiz kisiler, 6zellikle ¢cocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gérmesini dnlemek igin Grlni kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yiksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.
Calisma givenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Grlinle
calismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tasima kurallarina uygun olarak, Griiniin btinligin
saglayan her tirli tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Uriinin (zerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda Qriin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamalidir.

8. Bertaraf:

Uriinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobistej.
Postepuj zgodnie z instrukcja.
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107.809.190- 19-czesciowy zestaw wiertet do metalu S&R GM.
107.809.130- 13-czesSciowy zestaw wiertet dometalu S&R GM.
107.809.250- S&R GM 25-czesciowy zestaw wiertet do metalu.
107.829.130- S&R TM 13-czesSciowy zestaw wiertet do metalu.

107.829.190- Zestaw wiertet do metalu S&R HSS-TIN-M, 19
szt.

107.849.130- Zestaw wiertet do metalu S&R HSS-KM-Co5, 13
szt.

107.849.190 Zestaw wiertet do metalu S&R, 19 szt.
1. Zadanie:

Wiercenie otwordow przelotowych i nieprzelotowych w réznych
metalach, tworzywach sztucznych i innych materiatach.

2. Gtéwne parametry narzedzia:
107.809.190- S&R Metal Drill Bit Set, 19-Piece.

Wiertta wykonane z HSS (stal szybkotngca) ze stozkowym
wykonczeniem powierzchni 118°, gatunek h8. Wykonane
zgodnie z norma DIN 338.

Srednica: 1-10 mm.

107.809.130 S&R GM 13-czesciowy zestaw wiertet do metalu,
HSS

Wiertta wykonane z HSS (stal szybkotngca) ze stozkowym
wykonczeniem powierzchni 118°, klasa doktadnosci h8.

Dtugos¢: 40-101 mm.
Srednica: 1,5-6,5 mm.
Dtugos¢ robocza: 18-63 mm.

107.809.250 25-czesciowy zestaw wiertet do metalu S&R GM,
25 szt.

Wiertta wykonane z HSS (stal szybkotngca) ze stozkowym
wykoniczeniem powierzchni 118°, klasa doktadnosci h8.
Wyprodukowane zgodnie z norma DIN 338.

Srednica: 1-13 mm.
Dtugos¢: 34-151 mm.
Dtugosc¢ robocza: 12-101 mm.

107.829.130- S&R TM 13-czesciowy zestaw wiertet do metalu,
13-czesciowy.

Wiertta HSS (stal szybkotnaca) ze stozkowym wykoriczeniem
powierzchni 135°, klasa dokfadnosci h8. Wyprodukowane
zgodnie z norma DIN 338.

Srednica: 1,5-6,5 mm.

Dtugos¢: 40-101 mm.

Dtugosc robocza: 18-63 mm.

107.829.190 Zestaw wiertet do metalu S&R HSS-TIN-M, 19-
czesciowy.

Wiertta HSS (ze stali szybkotngcej) ze stozkowym
wykonczeniem powierzchni pod katem 135°, klasa doktadnosci
h8. Wyprodukowane zgodnie z normg DIN 338.

Srednica: 1-10 mm.

107.849.130 S&R HSS-KM-Co5 Zestaw wiertet do metalu, 13-
czesciowy.

Wiertta HSS ze stozkowym wykoniczeniem powierzchni pod
katem 135°, klasa doktadnosci h8. Wyprodukowane zgodnie z
normg DIN 338.

Srednica: 1,5-6,5 mm.
107.849.190 Zestaw wiertet do metalu S&R, 19-czesciowy.

Wiertta HSS (stal szybkotnaca) ze stozkowym wykonczeniem
powierzchni pod katem 135°, klasa doktadnosci h8.
Wyprodukowane zgodnie z norma DIN 338.

Srednica: 1-10 mm.
3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1.Sprawdzi¢ miejsce pracy, usung¢ wszelkie przedmioty
przeszkadzajace w pracy.

3.2. Nie dopuszcza¢ do przebywania oséb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4. Uzywa¢ narzedzia wylgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.5. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.6. Stosowac srodki ochrony osobistej. Nosi¢ ostone twarzy lub
okulary ochronne, ktére sg w stanie zatrzymywad odtamki i pyt
powstajgce podczas pracy. Chroni¢ narzady oddechowe za
pomoca respiratora. Nosi¢ rekawice ochronne.

3.7. Unika¢ przyktadania nadmiernej sity do narzedzia, aby
uniknga¢ jego uszkodzenia lub ztamania.

3.8. Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesciami roboczymi narzedzia, aby unikng¢ obrazen.

3.9. Przed rozpoczeciem wiercenia elektronarzedziem nalezy
upewnic sie, ze jest ono w dobrym stanie technicznym. Nalezy
unika¢ przypadkowego uruchomienia. Nie trzymaj palca na
przetgczniku podczas przenoszenia narzedzia. Sprawdz obwaod
uziemienia miedzy korpusem urzadzenia a stykiem uziemienia
wtyczki zasilania w stanie spoczynku. Nie przecigzaj
elektronarzedzia podczas wiercenia, pracuj w granicach
dopuszczalnych przez producenta.
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3.10. Nie pracowac podczas deszczu.

3.11. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z narzedzia
moze spowodowac obrazenia. Nie uzywaj narzedzia ponownie.

3.12.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowac
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie
uszkodzonego lub zuzytego narzedzia.

Nalezy pamietaé¢ o przestrzeganiu tych Srodkow ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko

pracy.
4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Upewnij sie, ze nosisz rekawice i okulary ochronne, aby chronic¢
rece i oczy przed obrazeniami.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia o
zagrozeniach umieszczone na narzedziu.

4.1.Trzymaj elektronarzedzie prostopadle do powierzchni i nie
poruszaj nim podczas pracy. Aby utatwi¢ prace, nalezy uzywac
specjalnego uchwytu - jest on sprzedawany oddzielnie lub
dostarczany z niektérymi wiertarkami. Nie przechylaj wiertarki.
Wiertarka lub srubokret powinny wygodnie leze¢ w dtoniach i
nie $lizga¢ sie. Co najwazniejsze, materiat wiertta musi by¢
twardszy niz materiat obrabianej powierzchni, w przeciwnym
razie wywiercenie otworu nie bedzie mozliwe.

4.2 liczba obrotéw na minute to predkosé¢, z jaka obraca sie
wiertto. Nalezy jg dobra¢ w oparciu o typ wiertta i materiat
powierzchni. Oczywiscie im wieksza twardos$¢ materiatu i
grubosc¢ wiertta, tym nizsza powinna by¢ predkos¢ i odwrotnie.

4.3.Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢, konieczne jest
wykonanie oznaczen przed wierceniem.

4.4 Uzywajac wiertarki lub Srubokreta, wywier¢ otwoér z
odpowiednia predkoscia.

4.5.Aby zatozy¢ lub zdjg¢ wiertto z elektronarzedzia:

-Otworzyé krzywki uchwytu, przytrzymaé pierscien i obroécié
sprzegto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazédwek zegara;

-Wtozy¢ wiertto do uchwytu do oporu;

-Aby dokreci¢ uchwyt, nalezy mocno przytrzymac pierscien i
obrdci¢ sprzegto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara;

-Aby wyjaé wiertto, przytrzymaj pierscien i obréé sprzegto w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

5. Sposéb uzycia:
Technika wiercenia:

Rozpocza¢ wiercenie pod katem 90 stopni do powierzchni, aby
zapewni¢ doktadny poczatek otworu.Stosowaé umiarkowany

nacisk na narzedzie, unikajac nadmiernej sity, ktéra moze
spowodowaé ztamanie wiertta lub uszkodzenie materiatu.W
przypadku gtebokiego wiercenia, okresowo wyjmowac wiertto,
aby usungé pyt i pozostawic wiertto do ostygniecia.

Uzywaj prowadnic i urzadzen centrujacych, aby uzyskac
doktadnos¢ i unikng¢ niewspotosiowosci wiertta, zwtaszcza
podczas pracy z duzymi lub cienkimi materiatami.

W razie potrzeby do wiertarki nalezy przymocowac ogranicznik
gtebokosci, aby kontrolowa¢ gtebokos¢ wiercenia. Pomaga to
unikng¢ problemdéw z nadcieciami i uzyska¢ wymagana
gtebokos¢ otworu.

Kontrola temperatury:

Unikaj przegrzewania wiertta, zwtaszcza podczas wiercenia
przez dtuzszy czas. Przegrzanie moze prowadzi¢ do utraty
twardosci i zuzycia krawedzi tngcych. Okresowo przerywaj
prace, aby schtodzi¢ wiertto i narzedzie.

Usuwanie pytu i pozostatosci:

Regularnie usuwaj pyt i pozostatosci materiatu z otworu, aby
poprawi¢ jako$¢ wiercenia i zapobiec zakleszczaniu sie
wiertta.Uzywaj odkurzacza lub narzedzia do przedmuchiwania,
aby usunac pyt z miejsca pracy.

Zakonczenie pracy:

Po zakonczeniu wiercenia ostroznie wyjmij wiertto z
otworu.Odtgcz narzedzie i sprawdz stan wiertta.Oczys¢ wiertto
z pytu i pozostatosci materiatu, aby zapewnié dtugowiecznosc i
utrzymad wydajnos¢ ciecia.

Przechowywa¢ wiertta w oryginalnym opakowaniu lub w
specjalnej walizce narzedziowej, aby zapobiec uszkodzeniu
krawedzi tngcych.

6. Konserwacja:

Wiertta nalezy przechowywac¢ w chtodnym, suchym i dobrze
wentylowanym miejscu, z dala od Zrddet ciepta i wilgoci. Nie
nalezy dopuszcza¢ do kondensacji pary wodnej. Pomoze to
zapobiec rdzewieniu i korozji oraz wydtuzy zywotnosé
narzedzia. Metalowe powierzchnie narzedzia powinny by¢
zabezpieczone S$rodkiem antykorozyjnym. Ta dodatkowa
warstwa ochronna znacznie zmniejszy prawdopodobienstwo
powstawania rdzy. Po kazdym uzyciu nalezy przetrze¢ wiertarke
sucha lub wilgotng szmatka w celu usuniecia kurzu, brudu i
pozostatosci materiatu. Doktadnie sprawdz produkt przed
uzyciem (wyczy$¢ i nasmaruj w razie potrzeby), zwracajgc
uwage na wszelkie uszkodzenia jego gtownych czesci. Nie
uzywac narzedzia w przypadku widocznych uszkodzen.

7. Przechowywanie i transport:

7.1.Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajgcym jego
integralnosc.
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7.2.Chroni¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi byé chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocia i
zanieczyszczeniem.

7.3.Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg byc¢ zakryte.

7.4.Produkt nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwtaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwala¢ na prace z
urzadzeniem osobom, ktdre nie sg zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5.Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6.Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotdw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzasy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKLIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucrosyBaTtu 3acobm iHaMBiAyaNbHOr0O 3aXMCTy.

[DoTpumyinTech iHCTPYKLii.

107.809.190- Hab6ip ceepaen no metany S&R GM 19 wr.
107.809.130-Habip ceepgen no metany S&R GM 13 wr.
107.809.250-Habip ceepgen no metany S&R GM 25 wr.
107.829.130- Habip ceepgen no metany S&R TM 13 wr.
107.829.190-Habip cBepaen no metany S&R HSS-TIN-M 19 wr.

107.849.130-Habip ceepaen no metany S&R HSS-KM-Co5 13
wrT.

107.849.190-Habip ceepgen no metany S&R 19 wr.
1. NpusHayeHHA:

CBepANiHHA HACKPI3HUX i FNyXMX OTBOPIB Yy Pi3HMX MeTanax,
naacTMacax Ta iHWKuX maTepianax.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY:
107.809.190- Habip ceepaen no metany S&R GM 19 wr.

Ceepana 3 weugKopisanbHoi ctani  (HSS) 3 KOHycHum
nosepxHesuM LWNidpyBaHHAM Mig KyTom 118°, Knac TouHocTi h8.
BurotosneHi 3a ctaHgaptom DIN 338.

OiameTp:1-10 mm.
107.809.130-Habip ceepaen no metany S&R GM 13 wr.

Ceepana 3 weugKopisanbHoi ctani  (HSS) 3 KOHycHum
nosepxHeBMM LWidpyBaHHAM nig Kytom 118°, Knac TOYHOCTI
h8.BurotosneHi 3a ctaHgapTom DIN 338.

[osxuHa :40-101mm.
OiameTp:1,5-6,5mm.

Pobou4a goBKMHa:18-63Mm.

107.809.250-Habip ceepaen no metany S&R GM 25 wT.

Ceepasia 3 wsuakopisanbHoi cTani (HSS) 3  KOHycHuUm
noBepxHeBMMm WidpyBaHHAM Mig KyTom 118°, Knac ToyHocTi h8.
BurotosneHi 3a ctaHgaptom DIN 338.

Liametp: 1-13 mm.

[osunHa: 34-151 mm.

Poboya goBxunHa: 12-101 mm.

107.829.130- Habip ceBepgen no metany S&R TM 13 wr.

Ceepana 3 weuaropisanbHoi ctani (HSS) 3  KOHycHUm
nosepxHesMm widpyBaHHAM nig KyTom 135°, Knac TouHocTi h8.
BurotosneHi 3a ctaHgapTtom DIN 338.

Liametp: 1,5-6,5 mm.

[osxuHa: 40-101 mm.

Po6oua goBKuMHa: 18-63 mm.

107.829.190-Habip ceepaen no metany S&R HSS-TIN-M 19 wr.

CBepasia 3 wsuAaKopisanbHoi cTani (HSS) 3  KOHycHuUm
noBepxHeBMM wWidpyBaHHAM nig Kytom 135°, Knac TOYHOCTI
h8.BurotosneHi 3a ctaHgapTom DIN 338.

OiameTtp:1-10 mm.

107.849.130-Habip csepaen no metany S&R HSS-KM-Co5 13
LT,

Ceepana 3 weuaropisanbHoi ctani  (HSS) 3  KOHycHUm
noBepxHeBMM wWidpyBaHHAM nig Kytom 135°, Knac TOYHOCTI
h8.BurotosneHi 3a ctaHgapTom DIN 338.

[LiameTp:1,5-6,5 mm.
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107.849.190-Habip ceepaen no metany S&R 19 wr.

Ceepana 3 weBuAKopisanbHoi ctani (HSS) 3 KOHycHuMm
nosepxHeBMm wWidpyBaHHAM nig Kytom 135°, Knac TOYHOCTI
h8.BurotosneHi 3a ctaHgapTom DIN 338.

OiameTtp:1-10 mm.
3. 3axoau 6e3neKku nig yac poboTH 3 IHCTpyMmeHTOM:

3.1.0rnaHbTe poboye micue, npubepitb npegmeTn, AKi
3aBaKaloTb pPob6OTi.

3.2.He AONYCKAETLCA 3HAXOAKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobanso
Aitei) nig vac poboTu.

3.3.He npu3HayeHo ANA BUKOPUCTAHHA 4iTbMMU.
3.4.BMKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT Ti/IbKM 33 MPU3HAYEHHAM.

3.5.Mepen KOXHMM BUKOPUCTAHHAM MepesipTe iHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKOJIiB, TPIWWH ab0 3HOLIEHHS.

3.6.0gqrante  3acobu iHamBigyanbHoro 3axucty. Cnig,
KOPUCTYBATUCA LMTKOM-MACKOI abo 3aXMCHUMW OKyNApamMm,
AKi 6yAyTb 34aTHI 3aTPUMYBATU CMITTA Ta MU, LLLO YTBOPIOETLCA
nis, 4ac BMKOHAHHA pobiT. OpraHn AMXaHHA NPUKpUBANTE
pecnipatopom. Po60TM NpoBOAUTM B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

3.7.YHUKaiiTe NpUKNaZaHHA HaAMIPHMX 3YCWUAb A0 iICTPYMEHTY,
W06 YHUKHYTU NOLIKOAXKEHD 260 NONIOMKM IHCTPYMEHTY.

3.8.TpumaiiTe YacTUHU Tina NoAani Bif, MOXANBOTO KOHTAKTY 3
pPOHOUMMM YACTUHAMM IHCTPYMEHTA, W06 YHUKHYTU MOXKINBUX
TpaBM.

3.9.MNepen, noYaTKOM CBepPANiHHA  €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM,
HeobXifHO BMEBHUTMUCA B MOro CNpaBHOCTI. YHWKalTe
HEHaBMMCHOTO 3anycKy. He TpmainTe naneub Ha BUMMKaYi nig,
Yyac nepeHeceHHA IHCTpyMeHTy. Ha xonoctomy xoay nepesiputn
CNPaBHICTb KONA 33a3eMJIEHHA MiX KOPMyCOM iHCTPYMEHTY i
333emJ110BalbHUM KOHTaKTOM LwTencenbHoi BUJIKMN.
3ab0opoHEHO MepeHanpyKyBaT eNekTPOiHCTPYMEHT nifg, Yac
nNpocBepA/iloBaHHA, MNpauloBaTM B  MACMOPTHUX  Mexax
A0NYCTUMMUX BUPOBHMKOM.

3.10. He npoBoauTh poboTH Nia Yac gouly.

3.11.AKWo iHCTPYyMeHT 3a3HaB ¢i3nyHoro Bnauey, aedopmadii
abo 3Hocy nmig Yac BMKOPUCTaHHA, nojasblie HOro
BMKOPUCTAHHA MOXe MPU3BecTU A0 TPaBM. Takuil iIHCTPyMeHT
He MOXXHa BUKOPMCTOBYBATU Hadani.

3.12.HenpaBuabHe  BUKOPWUCTAHHA  IHCTPYMEHTY  MOXe
npv3BecT” 40 TPaBM PyK, oyel, 0banyua abo iHWMX YaCTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BigNOBIAaNbHOCTI 33 BWKOPWUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 32  Hernpu3HayYeHHAM, 33  Henpasu/ibHe
BMKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY abo BUKOPUCTAHHA NOWKOAKEHOrO
260 3HOLWEHOrO IHCTPYMEHTY.

Mam'ATaiiTe Npo [OTPUMaHHA UMX 3axodiB 6e3nekn ana
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHs 6e3neyHoro poboyoro
cepefoBMLa.

4. NigroToBKa iHCTPYMEHTY 10 BUKOPUCTAHHA:

0608B’A3KOBO BMKOPWUCTOBYMTE 3aXMCHi pyKaBuLi Ta OKynapu
wob Bbepertvca Big TpaBMaTM3aLii PyK Ta o4en.

YBa)KHO O3HaomTecb 3 YyciMa nonepegKeHHAMU Npo
Hebe3neKy Lboro iHCTPYMEHTY.

4.1.EneKTpOiHCTPYMEHT NOBUHEH po3TalwoByBaTUCA
nepneHaANKYNSPHO NOBEPXHI i He 3milLyBaTUCA Nig Yac poboTu.
LLlo6 cnpocTMTM 3aBAaHHA, BUKOPWUCTOBYWNTE cneuiasbHy
PYKOATKY - BOHa MPOAAETbCA OKpeMo abo NOCTaBNAETbCA B
KOMNNekTi 3 geakmmm apunamu. [lepekic cBepana He
ponyckaetbca. [Opunb abo WypynoBepT MOBUHHI 3pyyHO
NexkaTn B pyKax, He BUCAM3aTU. TONI0OBHUI MOMEHT - maTepian
cBepasia noBuHeH Byt TBepgiwe maTepiany obpobatosaHoi
NnoBepxHi, iHaKwe 3pobuTn OTBIp He BUIiZE.

4.2. KinbKicTb 06epTiB B XBWUJIMHY - Ue LWBUAKICTb, 3 SKOH
obepTaetbca cBepgno. Bubupatm i noTpibHo, BUXOAAUM 3
pisHOBMAY cBepasia i MaTepiany MNOBepxHi. 3a3Buyan yum
6inble TBepAicTb MaTepiany i TOBLWMHA CBEPANA, TUM HUXKYE
NOBMHHA BYTU LWBUAKICTb, | HABNAKMU.

4.3. Ana onTtumanbHoi poboTu, Nepes NOYaTKOM CBEPAJIHHA
HeobXigHO 3pOBUTN PO3MITKY.

4.4. 3a ponomoroto apuni abo wypynosepTa Tpeba cBEPANNTU
OTBip Ha BiANOBIAHWNX 0bepTax.

4.5. Ona Toro, wob BCcTaHOBUTM abo 3HATU cBepgio 3
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY HeObXiaHO:

-PO3KpuiiTe Kynayku NaTpoHa, TpUMalTe Kinble, Ta KpyTiTb
MydTy NPOTU TOANHHUKOBOT CTPINKM.

-BcraBTe cBepAnO B NATPOH A0 ynopy.

-lLlo6 3aTArHyTM NaTPOH MILHO TPMMAWTE Kifbue i KpyTiTb
MydTy 3a FTOAMHHUKOBOHO CTPISIKOHO.

-0ns BUOANeHHa ceepana TpMMmaiTe Kinble Ta KpyTiTe MydTy
NPOTU FOANHHUKOBOI CTPI/IKMU.

5. BukopucraHHsa:
TexHiKa cBepAiHHA:

MounHaTe cBepaniHHA nig Kytom 90 rpaaycie 40 NOBEpPXHI,
wob 3abesneunTM TOYHMI MNOYATOK OTBOPY.3acTocoByMTE
NOMIPHWUIM TUCK Ha IHCTPYMEHT, YHUKAOUYM HAAMIPHOTO 3ycuans,
AKEe MOKe NPU3BECTU 40 NONOMKM cBepana abo NOWKOAKEHHSA
MaTepiany.Ansa rnMbokoro ceepaniHHA NepioanyHo BUTATYTe
cBepano, Wwob BMAANUTM nun i 3a6e3neynTn OXONOLMKEHHSA
cBepana.

Ona [oCArHEeHHA TOYHOCTI | YHMKHEHHA 3MmilleHb cBepanaa
BMKOPUCTOBYMTE HaMpaBAAw4i i UEHTPUPYHOYi NpUCTPOI,
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0co6/MBO Yy BUMNAAKY poboTM 3 BeaMKMMKM abo TOHKMMU
maTtepianamu.

Mpu HeobXigHOCTI BCTAHOBITL OBMeKyBay rMUMBUHK Ha APWNb,
wob KoHTponoBaTM rAMbUHY cBepaniHHA. Lle ponomarae
YHUKHYTU npobnem 3 nepenuaom i OTpUMaTtM HeobXigHy
rnMbuHy oTBOPY.

KoHTponb TemnepaTypu:

YHuKallTe neperpisy csBepgsa, ocobanBo npu Tpusasomy
cBepAniHHI. MNeperpis moxke Npu3BecTn 40 BTPATU TBEPAOCTI Ta
3HOCY pPiKyumx Kpaiok.MlepiognyHo 3ynuHaliTe poboty ana
OXONIOAKEHHA CBEpA/Ia Ta iIHCTPYMEHTY.

BuaaneHHa NuAy Ta 3a/MLLKIB:

PerynapHo BuaanaiTe nua Ta 3aAULLIKKM MaTepiany 3 OTBOpY,
Wwob noninwunTK AKICTb CBEPANIHHA Ta 3anobirtM 3acTpsaBaHHIO
ceBepgna.Bukopuctosyiite  nunococ  abo  npopgyBanbHUM
IHCTPYMEHT A/1A BUAANEeHHA nuay 3 poboyoro micus.

3aBepLueHHsa poboTu:

Micna 3aBeplweHHA cBepAiHHA aKypaTHO BMIMITL CBEPA/O 3
OTBOpPY.BMMKHIiTb IHCTPYMEHT Bif Mepexki Ta nepesipTe cTaH
cBepana.OuuncTiTb CBEPANO Bif NWUAY Ta 3a/IMLWLIKIB MaTepiany
onAa 3abesneyeHHA [OOBroOBIYHOCTI Ta 36epexeHHA PiXyunx
BNACTUBOCTEN.

36epiraliTe cBepana B OpMUriHaNbHIM  ynakosui abo B
cneuianbHUX Keicax [Ana iHCTpymeHTiB, wWo6 3anobirtu
NOLWKOAMKEHHIO PisKYUYMNX KPaNOK.

6. Aornap:

Baxnuso 36epiraTu csepgsia B NPOXOAOLHOMY, CyXOomy Ta
[obpe BEHTUNbOBAHOMY  MiCLi ,HE CXW/IbHOMY OO BMAUBY
nepenagzis TemnepaTtyp i BosorM. He gonyckatu yTBOPEHHA
KoHAeHcaTy. Lle fonomoske 3anobirti nonsi ipxki Ta Koposii, a
TAKOX MOAOBXKWUTL TEPMIH CAYXOM iHCTpymMeHTy. MeTanesi
NoBepxXHi IHCTPYMEHTY MNOTPiBHO 06POBUTU aHTUKOPO3iINHUM
3acobom. Lleit AopaTKOBMM LWAP 3aXMCTYy 3HAYHO 3MEHLWMUTb
MMOBIPHICTb YTBOPEHHA ip»Ki. MicNA KOXKHOro BUMKOPWUCTAHHA
npoTpiTb CBepANo cyxolo abo BO/OroK raHyYipkow, wWob
BMAQNNTU NuA, BpyA Ta 3a1MLWLKKM maTepianis. Nepes novyaTtkom
poboTu cnig petenbHo ornsHyTM Bupi6 ( Npu HeobxigHoCTi
OYMCTUTM | 3MacTMTM), 3BepTalouM YyBary Ha HasBHICTb
MOLKOAMXKEHb MOro OCHOBHWX YacTWH. He BMKopuUcTOBYBaTM
{HCTPYMEHT Npu Bi3yasibHUX MOLLKOAKEHHAX.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTpYMeHTY 3pivicHIoNTe B
iHAMBIAYaNbHIM  JKOPCTKI  TPAHCMOPTHIA  ynakosLi, WO
3abe3neyye MOro LiNicHICTb.

7.2. ObepiraiiTe iHCTPYMeHT Bi4 nagiHb i ypapis. Mig 4ac
360epiraHHA i TPaAHCNOPTYBaHHA, IHCTPYMEHT Mae byTu
3aXULWEHNN  Bi4 ~MeXaHiYHMX BMAMUBIB, 3BOJIOXKEHHA i
3abpypHEHHS.

7.3.Nia yac nepeHeceHHa abo nepeBe3eHHA iHCTPYMEHTY 3
rOCTPMMM YaCTUHAMM, Li YaCTUHU MNOBUHHI BYTU 3aKPUTUMM.

7.4.36epiratTn  BMPI6 B CyXOMy, 3aKpuTOMy Micli, wWob
BUK/IOYMTN MOTO BUKOPUCTAHHSA Ta MOLUKOAMKEHHSA CTOPOHHIMM
ocobamu, 0cobanBo AiTbMKU. YHUKaKTe 36epiraHHA B yMmoBax
BMCOKOI BonorocTi. He ao3Bonsiite ocobam, He 0bi3HaHUM i3
NONOXKEHHAMM WoA0 6e3nekn ekcnayaTaLii, NpaLoBaTh 3 HUM.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA [0MNYyCKaeTbCA ycima BMgamMm
TpaHCNopTy, AKi 3a6e3neyytoTb LificHICTb BUpoOy, BiANOBIAHO
0,0 3arasibHUX NPaBUA NepeBe3eHb.

7.6.He knagitb Ha BMpib BaxkKi npeameTu. Mig yac BaHTaXKHO-
pO3BaHTaKyBasibHUX POBIT i TpaHCNOPTYyBaHHSA, BUPI6 He Mae
3a3HaBaTW yAapiB Ta BNMBY aTMmochepHUX onag,is.

8. YTunisauin:

YTunisyite Bupi6 i Moro ymakoBKy BiAMOBiAHO A0
HaLiOHaNbHOrO 3aKOHOAABCTBA abo MicLeBMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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