Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

274.110.160- A device for changing punches in S&R hole
punchers.

1. Assignment:

The punch changer is designed for fast, safe and efficient punch
changing without the need to stop the production process for a
long time.

2. Main parameters of the tool:
274.110.160- Device for changing punches in S&R hole punches.
Product material: durable tool steel.

It is compatible with hole saws: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250, and hole saws with similar design.

Dimensions: 39 x 25 x 8 mm.
Weight: 36 g.
3. Safety precautions when working with the tool:

3.1.The workplace should be: ventilated, clean, well lit. Place
the necessary tools and materials neatly and correctly on the
table.

3.2.Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during work.

3.3. Not intended for use by children.
3.4. Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of blocking debris, dirt and dust
generated during operation. Wear protective gloves to protect
your hands.

3.7. Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep parts of your body away from possible contact with
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9. If necessary, use a vice or clamp to secure the workpiece or
work element. Holding the workpiece with your hands does not
securely fix it.

3.10. Keep handles and gripping surfaces clean and free from oil
or grease. Slippery handles and gripping surfaces do not allow
for safe handling in unexpected situations.

3.11. Caution - the tool contains sharp parts. Store piercing and
cutting tools in a designated place.

3.12. Hold the tool firmly while working.

3.13. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use may result in injury. Do not use the
tool again.

3.14. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body. The company is not liable
for misuse of the tool, improper use of the tool or use of a
damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Be sure to wear protective gloves to prevent injury to your
hands.

Before starting work, check the tool for damage and the
integrity of the complete set.

Wipe the handles with a dry cloth.

If corrosion has occurred during storage, treat it with special
anti-corrosion agents.

5. How to use:
To use the device, follow these steps to change punches:

1.Place the device on the punch, under the punch to be
replaced.

2. The hole in the device must be aligned with the nose of the
punch to be replaced.

3. Bring the handles of the punch together. The punch required
for replacement will be removed from the punch.

4. After removing the old punch, check and, if necessary, clean
the punch mounting area to ensure that the new punch will
operate without obstruction.

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

5. Insert the new punch into the slot and secure it by bringing
the punch handles together.

Hole punchers are tongs on which a drum with pointed
cylindrical rods of different diameters is placed. By rotating the
drum, you select the blade of the required diameter and place
it over the area where you want to make a hole. By squeezing
the handles of the hole punch, the material is clamped between
the heel and the blade and a hole is cut.

Depending on the needs and design of the product, the hole
created can be sealed with special rings or rivets can be inserted
into the hole.

How to make a hole with a hole punch:

1. Carefully determine the location where you want to make the
hole and mark it with an awl or other tool. If necessary, use a
ruler to measure the distance from the edge of the workpiece
to the hole to be made.

2. Make sure that the material under the hole is scratch-proof
and has a solid surface. Use a wooden or plastic base under the
product when punching. Never work on the kitchen table, floor
or other household surfaces that can be damaged.

3.Squeeze the handles with the hole punch to punch a hole in
one stroke. Try to apply even pressure and position the punch
blades at right angles to get a clean and neat hole.

4. Once the hole is pierced, you can insert a rivet or snap ring to
secure it.

5. Make sure that the hole is smooth and free of tears at the
edges. If necessary, you can finish it by grinding.

Remember to be safe and careful when handling sharp
instruments.

6. Maintenance:

Before starting work, inspect the product carefully, paying
attention to any damage.

Do not use in case of visual damage. If corrosion has occurred,
treat with special anti-corrosion agents.

Clean the tool regularly after use with a dry cloth.
Avoid exposure to heat, direct moisture and sunlight.

The tool must be placed at the workplace in such a way as to
prevent it from rolling or falling.

7.Storage and transportation:

7.1. Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2. Protect the tool from drops and impacts. During storage
and transport, the instrument must be protected from
mechanical impact, moisture and contamination.

7.3. When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.

7.4. Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.
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7.6. Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

274.110.160-Der S&R Locherwechsler ist ein Gerdt zum
Wechseln von Lochern in S&R-Lochern.

1. Einsatzgebiet:

Der Stempelwechsler ist fir einen schnellen, sicheren und
effizienten Stempelwechsel konzipiert, ohne dass der
Produktionsprozess fir langere Zeit angehalten werden muss.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

274.110.160- Vorrichtung zum Wechseln von Stempeln in S&R-
Lochstempeln.

Produktmaterial: langlebiger Werkzeugstahl.

Es ist kompatibel mit Lochsdgen: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250, und Lochern mit dhnlicher Konstruktion.

Abmessungen: 39 x 25 x 8 mm.
Gewicht: 36 g.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem
Werkzeug:

3.1. Der Arbeitsplatz sollte: beliiftet, sauber und gut
beleuchtet sein. Legen Sie die bendtigten Werkzeuge und
Materialien ordentlich und korrekt auf den Tisch.

3.2. Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) diirfen sich
wdahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fiir die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder VerschleiR.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
wahrend des Betriebs entstehenden Schutt, Schmutz und
Staub abzuhalten. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um lhre
Hande zu schutzen.

3.7. Wenden Sie keine GbermaRige Kraft auf das Werkzeug an,
um Beschadigungen oder Briiche des Werkzeugs zu
vermeiden.

3.8. Halten Sie Teile lhres Kérpers von einem moglichen
Kontakt mit den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um
mogliche Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Verwenden Sie gegebenenfalls einen Schraubstock oder
eine Klemme, um das Werkstlick oder Arbeitselement zu
sichern. Das Festhalten des Werkstiicks mit den Handen fihrt
nicht zu einer sicheren Fixierung des Werksticks.

3.10. Halten Sie Griffe und Griffflichen sauber und frei von Ol
oder Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen lassen in
unerwarteten Situationen keine sichere Handhabung zu.

3.11. Vorsicht - das Werkzeug enthalt scharfe Teile. Bewahren
Sie Loch- und Schneidwerkzeuge an einem dafir
vorgesehenen Ort auf.

3.12. Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit fest.

3.13. Wurde das Werkzeug wahrend des Gebrauchs
beschadigt, verformt oder abgenutzt, kann eine weitere
Verwendung zu Verletzungen fiihren. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht mehr.

3.14. UnsachgemailRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren. Das Unternehmen haftet nicht fiir den
Missbrauch des Werkzeugs, die unsachgemafRe Verwendung
des Werkzeugs oder die Verwendung eines beschadigten oder
abgenutzten Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Achten Sie darauf, Schutzhandschuhe zu tragen, um
Verletzungen an lhren Handen zu vermeiden.
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Uberpriifen Sie das Werkzeug vor Beginn der Arbeit auf
Beschadigungen und die Unversehrtheit des kompletten Satzes.

Wischen Sie die Griffe mit einem trockenen Tuch ab.

Falls wahrend der Lagerung Korrosion aufgetreten ist,
behandeln Sie sie mit speziellen Korrosionsschutzmitteln.

5. Verwendung:

Um das Gerat zu verwenden, gehen Sie wie folgt vor, um die
Stempel zu wechseln:

1. das Gerat auf die Stanze unter die zu ersetzende Stanze
legen.

2. Das Loch in der Vorrichtung muss mit der Nase des zu
ersetzenden Stempels Gibereinstimmen.

3. Fihren Sie die Griffe des Stempels zusammen. Der zu
ersetzende Stempel wird aus dem Stempel entfernt.

4. Uberpriifen Sie nach dem Entfernen des alten Stempels den
Stempelaufnahmebereich und reinigen Sie ihn gegebenenfalls,
um sicherzustellen, dass der neue Stempel ungehindert
arbeiten kann.

5. Setzen Sie den neuen Stempel in den Schlitz ein und sichern
Sie ihn, indem Sie die Stempelgriffe zusammenfihren.

Locher sind Zangen, auf denen eine Trommel mit spitzen
zylindrischen Stdaben mit verschiedenen Durchmessern
angebracht ist. Durch Drehen der Trommel wahlt man die
Klinge des gewiinschten Durchmessers aus und setzt sie an der
Stelle an, an der man ein Loch machen modchte. Durch
Zusammendriicken der Griffe des Lochers wird das Material
zwischen dem Absatz und der Klinge eingeklemmt, und es wird
ein Loch geschnitten.

Je nach Bedarf und Design des Produkts kann das entstandene
Loch mit speziellen Ringen verschlossen werden oder es kdnnen
Nieten in das Loch eingesetzt werden.

So machen Sie ein Loch mit einem Locher:

1. Bestimmen Sie sorgfiltig die Stelle, an der Sie das Loch
anbringen wollen, und markieren Sie sie mit einer Ahle oder
einem anderen Werkzeug. Messen Sie gegebenenfalls mit
einem Lineal den Abstand von der Kante des Werkstlicks bis zu
der zu bohrenden Stelle.

2. Vergewissern Sie sich, dass das Material unter der Bohrung
kratzfest ist und eine feste Oberflache hat. Verwenden Sie beim
Stanzen eine Holz- oder Kunststoffunterlage unter dem
Produkt. Arbeiten Sie niemals auf dem Kiichentisch, dem
FuBboden oder anderen Oberflichen im Haushalt, die
beschadigt werden kénnen.

Dricken Sie die Griffe mit dem Locher zusammen, um ein Loch
in einem Zug zu stanzen. Versuchen Sie, gleichmaRigen Druck
auszuliben und die Stanzmesser im rechten Winkel zu
positionieren, um ein sauberes und ordentliches Loch zu
erhalten.

4. Sobald das Loch gestanzt ist, konnen Sie eine Niete oder
einen Sprengring einsetzen, um es zu sichern.

5. Achten Sie darauf, dass das Loch glatt ist und an den Randern
keine Risse aufweist. Falls erforderlich, kdnnen Sie es durch
Schleifen nachbearbeiten.

Denken Sie daran, dass Sie beim Umgang mit scharfen
Instrumenten sicher und vorsichtig sein missen.

6. Wartung:

Prifen Sie das Produkt vor Beginn der Arbeiten sorgfaltig und
achten Sie auf eventuelle Schaden.
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Bei sichtbaren Schaden nicht verwenden. Falls Korrosion
aufgetreten ist, mit speziellen Korrosionsschutzmitteln
behandeln.

Reinigen Sie das Werkzeug regelmdRig nach Gebrauch mit
einem trockenen Tuch.

Vermeiden Sie die Einwirkung von Hitze, direkter Feuchtigkeit
und Sonnenlicht.

Das Werkzeug muss am Arbeitsplatz so platziert werden, dass
es nicht wegrollen oder herunterfallen kann.

7. Lagerung und Transport:

7.1. Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewahrleistet.

7.2. Schitzen Sie das Gerat vor Stiirzen und StéRen. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerdt vor
mechanischen StoRen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschitzt werden.

7.3. Wenn das Gerat mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, missen diese Teile abgedeckt werden.

7.4.Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschddigung durch Unbefugte,
insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5. Der Transport ist mit allen Transportmitteln zulassig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewadhrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6. Keine schweren Gegenstdnde auf das Produkt stellen.
Wahrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das  Produkt keinen StéRen und atmospharischen
Niederschldagen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

274.110.160- Le changeur de poingons S&R est un dispositif
permettant de changer les poingons des perforatrices S&R.

1. Utilisation :

Le changeur de poingons est congu pour permettre un
changement rapide, sQr et efficace des poingons sans qu'il soit
nécessaire d'interrompre le processus de production pendant
une longue période.

2. Principaux parametres de l'outil :

274.110.160- Dispositif de changement de poingons dans les
perforatrices S&R.

Matériau du produit : acier a outils durable.

Il est compatible avec les scies cloches : 274.100.225,
274.100.240, 274.200.250, et les perforateurs de conception
similaire.

Dimensions : 39 x 25 x 8 mm : 39 x 25 x 8 mm.
Poids : 36 g.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de l'utilisation de
I'outil :

3.1. Le lieu de travail doit étre : aéré, propre, bien éclairé. Placez
les outils et les matériaux nécessaires sur la table de maniere
ordonnée et correcte.

3.2.Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier les enfants) d'étre présentes pendant le travail.

3.3. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniqguement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.6. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de bloquer les débris, la
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saleté et la poussiére générés pendant I'utilisation. Portez des
gants de protection pour protéger vos mains.

3.7. Evitez d'appliquer une force excessive sur l'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8. Tenez les parties de votre corps a I'écart de tout contact
possible avec les pieces de travail de I'outil afin d'éviter tout
risque de blessure.

3.9. Si nécessaire, utilisez un étau ou une pince pour fixer la
piece ou I'élément de travail. Le fait de tenir la piéce avec les
mains ne permet pas de la fixer de maniere sire.

3.10. Maintenez les poignées et les surfaces de préhension
propres et exemptes d'huile ou de graisse. Les poignées et les
surfaces de préhension glissantes ne permettent pas une
manipulation sdre dans des situations inattendues.

3.11. Attention - I'outil contient des parties tranchantes. Rangez
les outils de percage et de coupe dans un endroit prévu a cet
effet.

3.12. Tenez fermement I'outil pendant le travail.

3.13. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure en cours d'utilisation, la poursuite de son utilisation peut
entrainer des blessures. Ne pas réutiliser I'outil.

3.14. Une mauvaise utilisation de I'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps. L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise
utilisation de l'outil, de I'utilisation incorrecte de I'outil ou de
I'utilisation d'un outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de l'outil en vue de son utilisation :

Veillez a porter des gants de protection pour éviter de vous
blesser les mains.

Avant de commencer a travailler, vérifiez que I'outil n'est pas
endommagé et que I'ensemble est intact.

Essuyez les poignées avec un chiffon sec.

Si la corrosion s'est produite pendant le stockage, traitez |'outil
avec des agents anticorrosion spéciaux.

5. Mode d'emploi :

Pour utiliser I'appareil, suivez les étapes suivantes pour changer
les poingons :

1. placer I'appareil sur le poingon, sous le poingon a remplacer.

2. Le trou de |'appareil doit étre aligné avec le nez du poingon a
remplacer. 3.

3. rapprochez les poignées du poingon. Le poingon a remplacer
sera retiré du poingon.

4. Apres avoir retiré I'ancien poingon, vérifiez et, si nécessaire,
nettoyez la zone de montage du poingon pour vous assurer que
le nouveau poingon fonctionnera sans obstruction.

5. Insérez le nouveau poingon dans la fente et fixez-le en
rapprochant les poignées du poingon.

Les perforateurs sont des pinces sur lesquelles est placé un
tambour contenant des tiges cylindriques pointues de
différents diameétres. En faisant tourner le tambour, vous

sélectionnez la lame du diamétre requis et la placez sur la zone
ou vous voulez faire un trou. En pressant les poignées du
perforateur, le matériau est coincé entre le talon et la lame et
un trou est découpé.
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En fonction des besoins et de la conception du produit, le trou
créé peut étre scellé a I'aide d'anneaux spéciaux ou des rivets
peuvent étre insérés dans le trou.

Comment faire un trou avec un emporte-piéece :

1. Déterminez soigneusement I'endroit ou vous voulez faire le
trou et marquez-le a I'aide d'un poingon ou d'un autre outil. Si
nécessaire, utilisez une regle pour mesurer la distance entre le
bord de la piece et le trou a réaliser.

2. Assurez-vous que le matériau sous le trou est résistant aux
rayures et que sa surface est solide. Utilisez une base en bois ou
en plastique sous le produit lors du poingonnage. Ne travaillez
jamais sur la table de cuisine, le sol ou d'autres surfaces
domestiques susceptibles d'étre endommagées.

3. serrez les poignées du perforateur pour percer un trou d'un
seul coup. Essayez d'appliquer une pression réguliere et de
positionner les lames du perforateur a angle droit pour obtenir
un trou propre et net.

4. Une fois le trou percé, vous pouvez insérer un rivet ou un
anneau d'arrét pour le fixer.

5. Veillez a ce que le trou soit lisse et sans déchirure sur les
bords. Si nécessaire, vous pouvez le finir en le pongant.

N'oubliez pas d'étre prudent et attentif lorsque vous manipulez
des instruments tranchants.

6. Entretien :

Avant de commencer le travail, inspectez soigneusement le
produit, en faisant attention aux dommages éventuels.

Ne pas utiliser en cas de dommages visuels. En cas de
corrosion, traiter avec des agents anticorrosion spéciaux.

Nettoyer régulierement I'outil apres utilisation avec un chiffon
sec.

Eviter I'exposition a la chaleur, a I'humidité directe et a la
lumiére du soleil.

L'outil doit étre placé sur le lieu de travail de maniéere a éviter
qu'il ne roule ou ne tombe.

7. le stockage et le transport :

7.1. Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2. Protéger l'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'numidité et de la contamination.

7.3. Lorsque l'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4. Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker
dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les régles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5. le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6. Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
Iégislation nationale ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

274.110.160- Il cambiapunzoni S&R é un dispositivo per il
cambio dei punzoni nelle perforatrici S&R.

1. Assegnazione:

Il dispositivo di cambio punzoni & progettato per un cambio
rapido, sicuro ed efficiente dei punzoni senza la necessita di
interrompere a lungo il processo di produzione.

2. Parametri principali dell'utensile:

274.110.160- Dispositivo per il cambio dei punzoni nelle
punzonatrici a tazza S&R.

Materiale del prodotto: acciaio per utensili resistente.
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E compatibile con le seghe a tazza: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250 e perforatrici con design simile.

Dimensioni: 39 x 25 x 8 mm.
Peso: 36 g.
3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1.1l luogo di lavoro deve essere: ventilato, pulito, ben
illuminato. Posizionare gli strumenti e i materiali necessari in
modo ordinato e corretto sul tavolo.

3.2.Non permettere la presenza di persone non autorizzate
(soprattutto bambini) durante il lavoro.

3.3. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5. Prima di ogni utilizzo, controllare che |'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
bloccare i detriti, lo sporco e la polvere generati durante il
funzionamento. Indossare guanti protettivi per proteggere le
mani.

3.7. Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per non
danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
le parti operative dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9. Se necessario, utilizzare una morsa o un morsetto per
fissare il pezzo o I'elemento di lavoro. Tenere il pezzo con le
mani non lo fissa in modo sicuro.

3.10. Mantenere le impugnature e le superfici di presa pulite e
prive di olio o grasso. Impugnature e superfici di presa scivolose
non consentono una manipolazione sicura in situazioni
impreviste.

3.11. Attenzione: l'utensile contiene parti taglienti. Conservare
gli utensili da taglio e da perforazione in un luogo apposito.

3.12. Tenere saldamente I'utensile durante il lavoro.

3.13. Se I'utensile & stato colpito, deformato o usurato durante
I'uso, I'ulteriore utilizzo pud provocare lesioni. Non utilizzare piu
I'utensile.

3.14. L'uso improprio dell'utensile pud provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo. L'azienda non
e responsabile per I'uso improprio dell'utensile, per I'uso
improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile danneggiato o
usurato.

Ricordate di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare infortuni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso:

Prima di iniziare il lavoro, controllare che |'utensile non sia
danneggiato e che il set completo sia integro.

Pulire le impugnature con un panno asciutto.

Se si e verificata una corrosione durante lo stoccaggio, trattarla
con speciali agenti anticorrosione.

5. Come si usa:

Per utilizzare il dispositivo, seguire i seguenti passaggi per la
sostituzione dei punzoni:

1. Posizionare il dispositivo sul punzone, sotto il punzone da
sostituire.

2. Il foro del dispositivo deve essere allineato con la punta del
punzone da sostituire.

3. Avwvicinare le impugnature del punzone. Il punzone da
sostituire verra rimosso dal punzone.

4. Dopo aver rimosso il vecchio punzone, controllare e, se
necessario, pulire I'area di montaggio del punzone per garantire
che il nuovo punzone funzioni senza ostruzioni.

5. Inserire il nuovo punzone nella scanalatura e fissarlo
avvicinando le impugnature del punzone.
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Le bucatrici sono pinze su cui € posto un tamburo con aste
cilindriche appuntite di diverso diametro. Ruotando il tamburo,
si seleziona la lama del diametro desiderato e la si posiziona
sull'area in cui si vuole praticare un foro. Stringendo le maniglie
della punzonatrice, il materiale viene bloccato tra il tallone e la
lama e viene praticato un foro.

A seconda delle esigenze e del design del prodotto, il foro
creato puo essere sigillato con anelli speciali o possono essere
inseriti dei rivetti nel foro.

Come fare un foro con la punzonatrice:

1. Determinare con attenzione il punto in cui si vuole fare il foro
e segnarlo con un punteruolo o un altro strumento. Se
necessario, utilizzare un righello per misurare la distanza dal
bordo del pezzo al foro da praticare.

2. Assicurarsi che il materiale sotto il foro sia resistente ai graffi
e abbia una superficie solida. Durante la punzonatura, utilizzare
una base di legno o di plastica sotto il prodotto. Non lavorare
mai sul tavolo della cucina, sul pavimento o su altre superfici
domestiche che potrebbero danneggiarsi.

3.Stringere le maniglie con il punzone per fare un buco in un
colpo solo. Cercare di applicare una pressione uniforme e di
posizionare le lame del punzone ad angolo retto per ottenere
un foro pulito e ordinato.

4. Una volta praticato il foro, & possibile inserire un rivetto o un
anello elastico per fissarlo.

5. Assicurarsi che il foro sia liscio e privo di strappi sui bordi. Se
necessario, & possibile rifinirlo con una molatura.

Ricordate di essere sicuri e attenti quando maneggiate
strumenti affilati.

6. Manutenzione:

Prima diiniziare il lavoro, ispezionare attentamente il prodotto,
prestando attenzione ad eventuali danni.

Non utilizzare in caso di danni visivi. In caso di corrosione,
trattare con speciali agenti anticorrosione.

Pulire regolarmente I'utensile dopo I'uso con un panno asciutto.
Evitare I'esposizione a calore, umidita diretta e luce solare.

L'utensile deve essere collocato sul posto di lavoro in modo da
evitare che possa rotolare o cadere.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Trasportare |'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2. Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3. Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4. Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a
chiave per impedirne l'uso e il danneggiamento da parte di
persone non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo
stoccaggio in condizioni di elevata umidita. Non permettere a
persone che non conoscono le norme di sicurezza di lavorare
con il prodotto.

7.5.11 trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.
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7.6. Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

274.110.160- El cambiador de punzones S&R es un dispositivo
para cambiar los punzones de las perforadoras S&R.

1. Objetivo:

El cambiador de punzones estd disefiado para un cambio de
punzones rapido, seguro y eficiente sin necesidad de detener el
proceso de produccidn durante mucho tiempo.

2. Parametros principales de la herramienta:

274.110.160- Dispositivo para cambiar punzones en
perforadoras S&R.

Material del producto: acero duradero para herramientas.

Es compatible con las sierras de perforacién: 274.100.225,
274.100.240, 274.200.250 y perforadoras de disefio similar.

Dimensiones: 39 x 25 x 8 mm.
Peso: 36 g.
3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1.El lugar de trabajo debe estar: ventilado, limpio, bien
iluminado. Colocar las herramientas y materiales necesarios de
forma ordenada y correcta sobre la mesa.

3.2.No permitir la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el trabajo.

3.3. No esta destinado al uso por parte de nifios.
3.4.Utilizar la herramienta sélo para el uso previsto.

3.5. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.6. Lleve equipo de proteccidn personal. Lleve una careta o
gafas que sean capaces de bloquear los residuos, la suciedad y
el polvo generados durante el funcionamiento. Utilice guantes
protectores para proteger sus manos.

3.7. Evite aplicar una fuerza excesiva sobre la herramienta para
evitar dafiarla o romperla.

3.8.Mantenga partes de su cuerpo alejadas del posible contacto
con las piezas de trabajo de la herramienta para evitar posibles
lesiones.

3.9.En caso necesario, utilice un tornillo de banco o una
mordaza para sujetar la pieza o el elemento de trabajo. Sujetar
la pieza de trabajo con las manos no la fija de forma segura.

3.10.Mantenga las empufiaduras y las superficies de agarre
limpias y sin aceite ni grasa. Los mangos y superficies de agarre
resbaladizos no permiten una manipulaciéon segura en
situaciones imprevistas.

3.11.Precaucion: la herramienta contiene piezas afiladas.
Almacene las herramientas de perforacién y corte en un lugar
designado para ello.

3.12. Sujete firmemente la herramienta mientras trabaja.

3.13.Si la herramienta se ha golpeado, deformado o desgastado
fisicamente durante su uso, el uso posterior puede provocar
lesiones. No vuelva a utilizar la herramienta.

3.14.El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.
La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Asegurese de llevar guantes de proteccion para evitar lesiones
en las manos.

Antes de empezar a trabajar, compruebe que la herramienta no
esté dafiada y la integridad del conjunto completo.
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Limpie los mangos con un pafio seco.

Si se ha producido corrosidén durante el almacenamiento,
tratela con agentes anticorrosidn especiales.

5. Modo de uso:

Para utilizar el dispositivo, siga estos pasos para cambiar los
punzones:

1.Coloque el dispositivo sobre el punzén, debajo del punzén a
sustituir.

2.El orificio del dispositivo debe coincidir con la punta del
punzdn que se va a sustituir.

3. Junte las asas del punzon. El punzén necesario para la
sustitucidn se retirara del punzén.

4. Después de retirar el punzén viejo, compruebe vy, si es
necesario, limpie la zona de montaje del punzén para
asegurarse de que el nuevo punzén funcionara sin
obstrucciones.

5. Inserte el nuevo punzon en la ranura y asegurelo juntando las
asas del punzon.

Las perforadoras son pinzas en las que se coloca un tambor con
varillas cilindricas puntiagudas de diferentes didametros.
Haciendo girar el tambor, se selecciona la cuchilla del diametro
deseado y se coloca sobre la zona en la que se desea hacer un
agujero. Apretando las asas de la perforadora, el material se
sujeta entre el taldn y la cuchilla y se corta un agujero.

Dependiendo de las necesidades y el disefio del producto, el
agujero creado se puede sellar con anillos especiales o se
pueden insertar remaches en el agujero.

Como hacer un agujero con una perforadora:

1. Determine cuidadosamente el lugar donde desea hacer el
agujero y marquelo con un punzdn u otra herramienta. Si es
necesario, utilice una regla para medir la distancia desde el
borde de la pieza de trabajo hasta el orificio a realizar.

2. Aseglrese de que el material situado bajo el orificio es
resistente a los arafiazos y tiene una superficie sdlida. Utilice
una base de madera o plastico debajo del producto al perforar.
Nunca trabaje sobre la mesa de la cocina, el suelo u otras
superficies domésticas que puedan dafiarse.

3.Apriete las asas con la perforadora para hacer un agujero de
una sola vez. Intente aplicar una presidn uniforme y colocar las
cuchillas del perforador en angulo recto para conseguir un
agujero limpio y ordenado.

4. Una vez perforado el agujero, puede insertar un remache o
un anillo a presién para fijarlo.

5. Asegurate de que el agujero quede liso y sin desgarros en los
bordes. Si es necesario, puedes acabarlo rectificando.

Recuerda que debes tener cuidado al manipular instrumentos
afilados.

6. Mantenimiento:

Antes de comenzar el trabajo, inspeccione cuidadosamente el
producto, prestando atencién a cualquier dafio.

No lo utilice en caso de dafio visual. Si se ha producido
corrosion, tratelo con agentes anticorrosivos especiales.

Limpie la herramienta regularmente después de su uso con un
pafio seco.

Evite la exposicion al calor, la humedad directa y la luz solar.

La herramienta debe colocarse en el lugar de trabajo de manera
que se evite que ruede o caiga.

7. Almacenamiento y transporte:
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7.1. Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
que garantice su integridad.

7.2. Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3. Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4. Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
especialmente nifios. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén

familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte esta permitido por todo tipo de transporte
que garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

274.110.160- De S&R ponswisselaar is een apparaat voor het
verwisselen van ponsen in S&R perforators.

1. Opdracht:

De ponswisselaar is ontworpen voor het snel, veilig en efficiént
wisselen van ponsen zonder dat het productieproces lang hoeft
te worden stilgelegd.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

274.110.160- Apparaat voor het wisselen van ponsen in S&R-
gatenponsen.

Productmateriaal: duurzaam gereedschapsstaal.

Het is compatibel met gatzagen: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250 en perforators met vergelijkbaar ontwerp.

Afmetingen: 39 x 25 x 8 mm.
Gewicht: 36 g.

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. De werkplek moet geventileerd, schoon en goed verlicht
zijn. Plaats de benodigde gereedschappen en materialen netjes
en correct op de tafel.

3.2.Sta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het werk.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4. Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spaanders,
barsten of slijtage.

3.6. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin, wvuil en stof
tegenhoudt dat tijdens het gebruik ontstaat. Draag
beschermende handschoenen om uw handen te beschermen.

3.7. Oefen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8. Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het apparaat om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9. Gebruik indien nodig een bankschroef of klem om het
werkstuk of werkelement vast te zetten. Als u het werkstuk met
uw handen vasthoudt, is het niet veilig bevestigd.

3.10. Houd handgrepen en greepvlakken schoon en vrij van olie
of vet. Gladde handgrepen en grijpvlakken maken veilig gebruik
in onverwachte situaties onmogelijk.

3.11.Voorzichtig - het gereedschap bevat scherpe onderdelen.
Bewaar prik- en snijgereedschap op een daarvoor bestemde
plaats.

3.12. Houd het gereedschap stevig vast tijdens het werk.

3.13.Als het gereedschap tijdens gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik letsel veroorzaken.
Gebruik het apparaat niet meer.
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3.14.Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot letsel
aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen. Het bedrijf
is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Zorg ervoor dat u beschermende handschoenen draagt om
letsel aan uw handen te voorkomen.

Controleer het gereedschap op schade en de integriteit van de
volledige set voordat u begint met werken.

Veeg de handgrepen af met een droge doek.

Als er tijdens de opslag corrosie is opgetreden, behandel deze
dan met speciale anticorrosiemiddelen.

5. Hoe te gebruiken:

Om het apparaat te gebruiken, volg je deze stappen om ponsen
te vervangen:

1.Plaats het apparaat op de pons, onder de pons die vervangen
moet worden.

2. Het gat in het apparaat moet uitgelijnd zijn met de neus van
de te vervangen pons.

3. Breng de handgrepen van de pons naar elkaar toe. De te
vervangen pons wordt van de pons verwijderd.

4. Na het verwijderen van de oude stempel, controleer en
reinig, indien nodig, het bevestigingsgebied van de stempel om
er zeker van te zijn dat de nieuwe stempel zonder belemmering
zal werken.

5. Plaats de nieuwe pons in de gleuf en zet hem vast door de
ponshendels naar elkaar toe te brengen.

Revolvertangen zijn tangen met een trommel waarop puntige
cilindrische staven van verschillende diameters zijn geplaatst.
Door de trommel te draaien, selecteert u het mes met de
gewenste diameter en plaatst u het boven het gebied waar u
een gat wilt maken. Door de handgrepen van de revolvertang in
te knijpen, wordt het materiaal tussen de hiel en het mes
geklemd en wordt er een gat geslagen.

Afhankelijk van de behoeften en het ontwerp van het product,
kan het gemaakte gat worden afgedicht met speciale ringen of
kunnen er klinknagels in het gat worden geplaatst.

Hoe maak je een gat met een revolvertang:

1.Bepaal zorgvuldig de plaats waar u het gat wilt maken en
markeer deze met een priem of een ander hulpmiddel. Gebruik
indien nodig een liniaal om de afstand van de rand van het
werkstuk tot het te maken gat te meten.

2.Zorg ervoor dat het materiaal onder het gat krasbestendig is
en een stevige ondergrond heeft. Gebruik een houten of plastic
ondergrond onder het product tijdens het ponsen. Werk nooit
op de keukentafel, vioer of andere oppervlakken in huis die
beschadigd kunnen raken.

3.Knijp in de handgrepen van de revolvertang om in één slag
een gat te slaan. Probeer gelijkmatige druk uit te oefenen en
positioneer de mesjes loodrecht om een schoon en net gat te
krijgen.

4.Zodra het gat is geponst, kunt u er een klinknagel of ring in
plaatsen om het vast te zetten.

5.Zorg ervoor dat het gat glad is en geen scheuren aan de
randen heeft. Indien nodig kunt u het afwerken door het glad
te schuren.
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Onthoud dat u voorzichtig en veilig moet werken met scherpe
gereedschappen.

6. Onderhoud:

Inspecteer het product zorgvuldig en let op eventuele
beschadigingen voordat u met de werkzaamheden begint.

Niet gebruiken bij zichtbare schade. Als er corrosie is
opgetreden, behandel het dan met speciale
anticorrosiemiddelen.

Reinig het gereedschap na gebruik regelmatig met een droge
doek.

Vermijd blootstelling aan hitte, direct vocht en zonlicht.

Het gereedschap moet zodanig op de werkplek worden
geplaatst dat het niet kan rollen of vallen.

7. Opslag en transport:

7.1. Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2. Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.

7.3. Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4. Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6. Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

274.110.160- S&R stansvdxlare ar en anordning for byte av
stansar i S&R halslagare.

1. Uppgift:

Stansvaxlaren ar konstruerad for snabbt, sakert och effektivt
byte av stansar utan att produktionsprocessen behdver stoppas
under en langre tid.

2. Huvudparametrar for verktyget:

274.110.160- Anordning for byte av stansar i S&R-halslagare.

Produktmaterial: slitstarkt verktygsstal.

Den ar kompatibel med halsagar: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250, och halslagare med liknande design.

Matt: 39 x 25 x 8 mm: 39 x 25 x 8 mm.
Vikt: 36 g.
3. Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1.Arbetsplatsen ska vara: ventilerad, ren och val upplyst.
Placera nédvandiga verktyg och material prydligt och korrekt pa
bordet.

3.2.L3t inte obehoriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.

3.3. Inte avsedd att anvandas av barn.

3.4. Anvand endast verktyget for dess avsedda andamal.
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3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfalle med
avseende pa flisor, sprickor eller slitage.

3.6.Anvand  personlig  skyddsutrustning. Anvand ett
ansiktsskydd eller skyddsglaségon som kan blockera skrap,
smuts och damm som genereras under arbetet. Anvand
skyddshandskar for att skydda handerna.

3.7. Undvik att anvanda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran mojlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika eventuella skador.

3.9. Anvéand vid behov ett skruvstad eller en klamma for att
sikra arbetsstycket eller arbetselementet. Att halla i
arbetsstycket med handerna gor det inte sakert fixerat.

3.10. Hall handtag och greppytor rena och fria fran olja eller
fett. Hala handtag och greppytor gor det inte mojligt att hantera
verktyget pa ett sdkert satt i ovintade situationer.

3.11. Forsiktighet - verktyget innehaller vassa delar. Forvara
genomborrande och skdrande verktyg pa en avsedd plats.

3.12. Hall verktyget stadigt under arbetet.

3.13. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan fortsatt anvandning leda till
skador. Anvand inte verktyget igen.

3.14. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen. Foretaget
ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget, felaktig
anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat eller
slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sakerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en saker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:
Anvand skyddshandskar for att forhindra skador pa handerna.

Innan arbetet paborjas ska du kontrollera att verktyget inte ar
skadat och att hela satsen ar hel.

Torka av handtagen med en torr trasa.

Om korrosion har uppstatt under férvaringen, behandla den
med speciella korrosionsskyddsmedel.

5. Hur man anvander:
Folj dessa steg for att byta stansar:

1. Placera enheten pa stansen, under den stans som ska bytas
ut.

2. Halet i enheten maste vara i linje med nosen pa den stans
som ska bytas ut.

3. For samman stansens handtag. Den stans som ska bytas ut
kommer att tas bort fran stansen.

4. Nar du har tagit bort den gamla stansen, kontrollera och, om
nodvandigt, rengoér stansens monteringsomrade for att
sakerstalla att den nya stansen kan arbeta utan hinder.

5. For in den nya stansen i sparet och sdkra den genom att fora
ihop stansens handtag.

Halslagare ar tanger pa vilka en trumma med spetsiga
cylindriska stavar med olika diametrar ar placerad. Genom att
rotera trumman véljer du bladet med 6nskad diameter och
placerar det 6ver det omrade déar du vill gora ett hal. Genom att
klamma pa halslagarens handtag klams materialet fast mellan
klacken och bladet och ett hal skars.
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Beroende pa produktens behov och design kan det skapade
halet tatas med speciella ringar eller nitar kan sattas in i halet.

Hur man gor ett hal med en halslagare:

1. Bestam noggrant platsen dar du vill géra halet och markera
den med en syl eller annat verktyg. Anvand vid behov en linjal
for att mata avstandet fran arbetsstyckets kant till halet som ska
goras.

2. Se till att materialet under halet ar reptaligt och har en fast
yta. Anvand ett tra- eller plastunderlag under produkten nar du
stansar. Arbeta aldrig pa koksbordet, golvet eller andra ytor i
hushallet som kan skadas.

3. Krama handtagen med halslagaren for att sla ett hal i ett slag.
Forsok att anvanda ett jamnt tryck och placera stansbladen i rat
vinkel for att fa ett rent och snyggt hal.

4. Nar halet ar gjort kan du satta i en nit eller en sndppring for
att sdkra det.

5. Se till att halet &r slatt och fritt fran revor i kanterna. Om det
behovs kan du avsluta det genom att slipa.

Tank pa att vara saker och forsiktig nar du hanterar vassa
instrument.

6. Underhall:

Innan arbetet paborjas ska produkten inspekteras noggrant och
eventuella skador ska uppmarksammas.

Anvand inte vid visuella skador. Om korrosion har uppstatt,
behandla med speciella korrosionsskyddsmedel.

Rengor verktyget regelbundet efter anvandning med en torr
trasa.

Undvik exponering for varme, direkt fukt och solljus.

Verktyget maste placeras pa arbetsplatsen pa ett sadant satt att
det inte kan rulla eller falla.

7.Lagring och transport:

7.1. Transportera verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2. Skydda instrumentet fran fall och stétar. Under férvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3. Nar du bar eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tackas over.

7.4. Forvara produkten pa en torr, |ast plats for att férhindra att
den anvands och skadas av obehériga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kdnner till sikerhetsbestammelserna
arbeta med produkten.

7.5. Transport &r tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6. Placera inte tunga féremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlari izleyin.

274.110.160- S&R zimba degistirici, S&R delgeglerdeki
zimbalari degistirmek igin kullanilan bir cihazdir.

1. Odev:

Zimba degistirici, Gretim slrecini uzun sire durdurmaya gerek
kalmadan hizli, givenli ve verimli zimba degisimi igin
tasarlanmistir.

2. Aletin ana parametreleri:

274.110.160- S&R delik zimbalarinda zimbalari degistirmek igin
cihaz.

Uriin malzemesi: dayanikl takim geligi.

Delik testereleri ile uyumludur: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250 ve benzer tasarima sahip delgegler.
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Boyutlar: 39 x 25 x 8 mm.
Agirhk: 36 g.
3. Aletle gahsirken giivenlik onlemleri:

3.1.Cahsma yeri havalandirilmis, temiz ve iyi aydinlatilmis
olmalidir. Gerekli alet ve malzemeleri masanin lzerine diizgiin
ve dogru bir sekilde yerlestiriniz.

3.2.Calisma sirasinda vyetkisiz kisilerin (6zellikle ¢ocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3. Gocuklar tarafindan kullaniimak Gzere tasarlanmamistir.
3.4. Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6.Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Galisma sirasinda
olusan kir, toz ve dokulntileri engelleyebilecek bir yiiz siperi
veya gozllk kullaniniz. Ellerinizi korumak igin koruyucu eldiven
giyiniz.

3.7. Aletin hasar gérmesini veya kirilmasini 6nlemek igin alete
asiri glic uygulamaktan kagininiz.

3.8.0lasi yaralanmalari 6nlemek igin viicudunuzun bazi
kisimlarini aletin galisan pargalari ile temastan uzak tutunuz.

3.9. Gerekirse is pargasini veya calisma elemanini sabitlemek
icin bir mengene veya kelepce kullaniniz. is pargasini ellerinizle
tutmaniz onu guvenli bir sekilde sabitlemez.

3.10. Tutamaklari ve kavrama ylizeylerini temiz ve yagsiz veya
gressiz tutun. Kaygan tutamaklar ve kavrama vylzeyleri
beklenmedik durumlarda giivenli kullanima izin vermez.

3.11. Dikkat - Alet keskin pargalar igerir. Delici ve kesici aletleri
uygun bir yerde saklayiniz.

3.12. Galisma sirasinda aleti sikica tutunuz.

3.13.Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almig, deforme
olmus veya asinmigsa, tekrar kullanilmasi yaralanmalara neden
olabilir. Aleti tekrar kullanmayiniz.

3.14.Aletin yanlig kullanimi ellerin, gozlerin, yliziin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir. Sirket,
aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan veya
hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve glvenli bir g¢alisma ortami
olusturmak igin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerinizin yaralanmasini  6nlemek igin koruyucu eldiven
giydiginizden emin olun.

Calismaya baslamadan once alette hasar olup olmadigini ve
setin bltunlGgind kontrol ediniz.

Tutamaklari kuru bir bezle silin.

Depolama sirasinda korozyon olusmussa, 6zel korozyon onleyici
maddelerle islem yapin.

5. Nasil kullanilir:

Cihazi kullanmak igin, zimbalari degistirmek (izere asagidaki
adimlari izleyin:

1. Cihazi degistirilecek zimbanin altina, zimbanin Gzerine
yerlestirin.

2. Cihazdaki delik, degistirilecek zimbanin burnu ile ayni hizada
olmaldir.

3. Zimbanin kollarini bir araya getirin. Degistirilmesi gereken
zimba, zimbadan gikarilacaktir.

4. Eski zimbayi ¢ikardiktan sonra, yeni zimbanin herhangi bir
engelle karsilasmadan galismasini saglamak icin zimba montaj
alanini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

5. Yeni zimbay! yuvaya yerlestirin ve zimba kollarini bir araya
getirerek sabitleyin.

Delgegler, uzerinde farkli gaplarda sivri silindirik cubuklar
bulunan bir tamburun yerlestirildigi masalardir. Tamburu
dondirerek gerekli captaki bigagi secer ve delik agmak
istediginiz alanin Uzerine yerlestirirsiniz. Delgeg kollarini sikarak,
malzeme topuk ve bigak arasinda sikistirilir ve bir delik acilir.

Uriintin ihtiyaglarina ve tasarimina baglh olarak, olusturulan
delik 6zel halkalarla kapatilabilir veya delige perginler
yerlestirilebilir.

Delgeg ile delik nasil agilir:

1. Delik agmak istediginiz yeri dikkatlice belirleyin ve bir tig veya
baska bir aletle isaretleyin. Gerekirse, is pargasinin kenarindan
acllacak delige kadar olan mesafeyi 6lgmek igin bir cetvel
kullanin.

2. Deligin altindaki malzemenin g¢izilmeye karsi dayanikli
oldugundan ve saglam bir ylizeye sahip oldugundan emin olun.
Delme islemi sirasinda Urliniin altinda ahsap veya plastik bir
taban kullanin. Asla mutfak masasi, zemin veya hasar
gorebilecek diger ev ylizeyleri tizerinde ¢alismayin.

3. Tek vurusta bir delik agmak igin tutamaklari delgeg ile sikin.
Temiz ve dizglin bir delik elde etmek igin esit basing
uygulamaya ve zimba bigaklarini dik agilarda konumlandirmaya
calisin.

4. Delik delindikten sonra, sabitlemek igin bir pergin veya
segman yerlestirebilirsiniz.

5. Deligin pirizsiz oldugundan ve kenarlarinda vyirtik
bulunmadigindan  emin  olun.  Gerekirse  taslayarak
tamamlayabilirsiniz.

Keskin aletleri kullanirken glivenli ve dikkatli olmayi unutmayin.

6. Bakim:
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Calismaya baslamadan 6nce, herhangi bir hasara dikkat ederek
Urini dikkatlice inceleyin.

Gorsel hasar durumunda kullanmayin. Korozyon olusmussa,
0zel korozyon Onleyici maddelerle islem yapin.

Aleti kullandiktan sonra kuru bir bezle diizenli olarak temizleyin.

Istya, dogrudan neme ve giines Isigina maruz kalmasini
Onleyiniz.

Alet, calisma yerinde yuvarlanmasini veya diismesini dnleyecek
sekilde yerlestirilmelidir.

7. Depolama ve tagima:

7.1. Aleti, bUtlnligiini saglayan ayr bir sert tasima ambalaji
icinde tasiyin.

7.2. Aleti diismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3. Keskin pargalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar ortiilmelidir.

7.4. Yetkisiz kisiler, 6zellikle cocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gormesini dnlemek igin GriinG kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yuksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.
GCalisma guvenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Grtinle
calismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tasima kurallarina uygun olarak, Griintin bitinlGgun
saglayan her tirli tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Urlinin Gzerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda riin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamalidir.

8. Bertaraf:

Urlinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

274.110.160- Zmieniacz stempli S&R jest urzadzeniem
stuzagcym do wymiany stempli w dziurkaczach S&R.

1. Zadanie:

Zmieniacz stempli zostat zaprojektowany do szybkiej,
bezpiecznej i wydajnej wymiany stempli bez koniecznosci
zatrzymywania procesu produkcji na dtugi czas.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

274.110.160- Urzadzenie do wymiany stempli w dziurkarkach
S&R.

Materiat produktu: wytrzymata stal narzedziowa.

Jest kompatybilny z otwornicami: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250 oraz dziurkaczami o podobnej konstrukcji.

Wymiary: 39 x 25 x 8 mm.

Waga: 36 g.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1. Miejsce pracy powinno by¢: wentylowane, czyste, dobrze
oswietlone. Niezbedne narzedzia i materiaty nalezy starannie i
prawidtowo umiesci¢ na stole.

3.2.Nie dopuszcza¢ do obecnosci 0séb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4. Uzywaé¢ narzedzia wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.5. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.6. Stosowac srodki ochrony osobistej. Nosi¢ ostone twarzy lub
okulary ochronne, ktére sg w stanie zablokowac¢ odtamki, brud
i pyt powstajgce podczas pracy. Nosi¢ rekawice ochronne w celu
ochrony rak.

3.7.Unika¢ stosowania nadmiernej sity w celu unikniecia
uszkodzenia lub ztamania narzedzia.

3.8.Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesciami roboczymi narzedzia, aby unikng¢ obrazen.

3.9. W razie potrzeby uzyj imadta lub zacisku, aby zabezpieczy¢
obrabiany przedmiot Ilub element roboczy. Trzymanie
przedmiotu obrabianego rekami nie zapewnia jego
bezpiecznego zamocowania.
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3.10.Utrzymuj uchwyty i powierzchnie chwytne w czystosci i
wolne od oleju lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalaja na bezpieczng obstuge w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.11.Uwaga - narzedzie zawiera ostre czesci. Narzedzia do
przektuwania i ciecia nalezy przechowywa¢ w wyznaczonym
miejscu.

3.12.Podczas pracy nalezy mocno trzymacé narzedzie.

3.13. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego
moze spowodowac obrazenia. Nie uzywaj narzedzia ponownie.

3.14.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowac
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata. Firma nie

ponosi odpowiedzialnosci za niewtfasciwe uzycie narzedzia,
niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

Nalezy pamietaé o przestrzeganiu tych srodkéw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko
pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:
Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, aby unikngc¢ obrazen dtoni.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem uszkodzen i integralnosci catego zestawu.

Przetrze¢ uchwyty suchg szmatka.

Jesli podczas przechowywania doszto do korozji, nalezy
zastosowac specjalne srodki antykorozyjne.

5. Sposdb uzycia:

Aby korzystac z urzadzenia, nalezy wykonac¢ nastepujace kroki
w celu wymiany stempli:

1.Umies¢ urzagdzenie na dziurkaczu, pod dziurkaczem, ktéry ma
zosta¢ wymieniony.

2. Otwor w urzadzeniu musi pokrywacd sie z noskiem stempla,
ktory ma zosta¢ wymieniony.

3. zbliz do siebie uchwyty stempla. Stempel wymagajacy
wymiany zostanie usuniety ze stempla.

4. Po wyjeciu starego stempla sprawdZ i w razie potrzeby
wyczys$¢ obszar mocowania stempla, aby upewnic sie, ze nowy
stempel bedzie dziatat bez przeszkdd.

5. Wtéz nowy stempel do gniazda i zabezpiecz go, zblizajac do
siebie uchwyty stempla.

Dziurkacze to szczypce, na ktérych umieszczony jest beben ze
spiczastymi cylindrycznymi pretami o réinych S$rednicach.
Obracajac beben, wybiera sie ostrze o wymaganej srednicy i
umieszcza je nad obszarem, w ktédrym ma zosta¢ wykonany
otwér. Sciskajac uchwyty dziurkacza, materiat jest zaciskany
miedzy pietg a ostrzem i wycinany jest otwor.

W zaleznosci od potrzeb i projektu produktu, utworzony otwér
mozna uszczelnié specjalnymi pierscieniami lub wiozy¢ do niego
nity.

Jak wykonac otwodr za pomocg dziurkacza:

1. Ostroznie okresl miejsce, w ktérym chcesz wykona¢ otwor i
zaznacz je szydtem lub innym narzedziem. W razie potrzeby uzyj
linijki, aby zmierzy¢é odlegtos¢ od krawedzi przedmiotu
obrabianego do otworu, ktéry ma zosta¢ wykonany.

2. Upewnij sie, ze materiat pod otworem jest odporny na
zarysowania i ma solidng powierzchnie. Podczas wykrawania
nalezy uzywac drewnianej lub plastikowej podstawy pod
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produktem. Nigdy nie pracuj na stole kuchennym, podtodze lub
innych  powierzchniach domowych, ktére moga ulec
uszkodzeniu.

3. Sciénij uchwyty dziurkacza, aby wykonaé otwér za jednym
pociggnieciem. Staraj sie wywiera¢ réwnomierny nacisk i
ustawiaé ostrza dziurkacza pod katem prostym, aby uzyskac
czysty i schludny otwor.

4. Po wykonaniu otworu mozna witozyé nit lub pierscien
zatrzaskowy, aby go zabezpieczy¢.

5. Upewnij sie, ze otwér jest gtadki i wolny od rozdar¢ na
krawedziach. W razie potrzeby mozina go wykonczy¢ przez
szlifowanie.

Pamietaj, aby zachowac¢ bezpieczenstwo i ostroznos¢ podczas
pracy z ostrymi narzedziami.

6. Konserwacja:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ produkt,
zwracajac uwage na wszelkie uszkodzenia.

Nie uzywac w przypadku uszkodzen wizualnych. Jesli wystapita
korozja, nalezy zastosowac specjalne srodki antykorozyjne.

Narzedzie nalezy regularnie czysci¢ po uzyciu suchg szmatka.

Unika¢ ekspozycji na ciepto, bezposrednig wilgo¢ i swiatto
stoneczne.

Narzedzie nalezy umiesci¢ w miejscu pracy w taki sposéb, aby
zapobiec jego toczeniu sie lub upadkowi.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajgcym jego
integralnosc.

7.2. Chroni¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi by¢ chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocia i
zanieczyszczeniem.

7.3. Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg byc zakryte.

7.4. Produkt nalezy przechowywaé w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwtaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwalaé na prace z
urzadzeniem osobom, ktdre nie sg zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5 Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6. Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotédw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzasy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTtu 3acobm iHaMBiAyaNbHOro 3aXuUCTy.
[DoTpumynTech iHCTpYKUii.

274.110.160- Mpuctpiit AnAa 3amiHM  NyaHCOHIB B
Apipkonpobusauyax S&R.

1. MpusHayeHHsA:

MpucTpihi  ANA  3amiHM  MNyaHCOHIB Yy  AipkonpobuBayax
NPU3HaYeHnn gaa WBMAKOI, 6e3neyHoi Ta ePpeKTUBHOI 3amiHK
nyaHcoHa 6e3 HeobXiZAHOCTi 3yNnUHATM BUPOBHUYMIA Npouec Ha
TpMBanuii yac.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY:

274.110.160-  TpucTpih  ANA  3aMiHW  MyaHCOHIB B
Aipkonpobusayax S&R.

Marepian BUpoby: miLHa IHCTPYMEHTaNbHA CTab.

CymicHuii 3 gipkonpobusauyamu: 274.100.225, 274.100.240,
274.200.250, Ta  pipkonpobuBayamu 3 aHaNOrIYHOM
KOHCTPYKLU,€tO.

Po3mip: 39 x 25 x 8 mm.
Bara: 36r.
3. 3axoam 6e3neku nig yac po6oTH 3 IHCTPYyMEHTOM:

3.1. Poboye micue mae 6yTn: BeHTU/NbOBaHe, uucTe, pobpe
ocBiT/toBaTUCA. OXaMHO | NpaBUIbHO PO3KNagakTe Ha cToni
NoTpPiOHI IHCTPYMEHTH | HeOBXiAHI maTepianu.
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3.2.He A0NyCKaETbCA 3HAXOAMKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobimBo
Aitei) nig vac poboTu.

3.3. He np13Ha4yeHO ANA BUKOPUCTAHHA AiTbMU.
3.4. BUKOPUCTOBYMTE iHCTPYMEHT Ti/IbKM 3@ NMPU3HAYEHHAM.

3.5. Mepea, KOKHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe iHCTPYMEHT Ha
HasABHICTb CKOJIiB, TPILWH ab0o 3HOLIEHHS.

3.6. Opgraite 3acobu iHaMBigyanbHOro 3aXMCTy.
BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHUIA WMTOK Ans 06anyus abo okynsapw,
LU0 34aTHi 3aTPUMYBATU YIaMKK, Bpy Ta N, AKi yTBOPHOOTHLCA
nig vac poboTun. HagaraiTe 3aXMCHi pyKaBUYKM 418 3aXUCTY PYK.

3.7. YHUKaiTe NpUKNagaHHA HAgMIpPHUX 4O iCTPYMEHTY, wob
YHUKHYTU MOLLKOAXEHb a60 NONOMKM IHCTPYMEHTY.

3.8. TpumaliiTe 4aCTUHM Tina NoAani Bif MOXKAMBOrO KOHTAKTY 3
pobounmMM  YacTMHAMM  IHCTPYMEHTOM, WO6  YHUKHYTU
MOXK/MBUX TPABM.

3.9. Npu HeobxiaHOCTI 3aKkpinatoviTe 3aroToBKy abo pobouunii
eNeMeHT Jfewatamu, cTpybuMHamu. YTpUMaHHA 3aroTOBKM
pykamu He iKcye ii HagjinHo.

3.10. TpumaiiTe PyKOATKM Ta NOBEPXHi 3axBaTy B YMCTOTi, He
[0MNYyCKaloum NoABU Ha HUX oAlii abo macTuna. Cnnsbki PpyKOATKM
" noBepxHi 3axBaTy He 3abe3neyyloTb He3neyHoro KepyBaHHsA
HMMM B HECNOAiBaHMX CUTyaLiAX.

3.11. O6epeKHO — IHCTPYMEHT MICTUTb TOCTPi YacCTUHW.
36epiraiTe Kontoui Ta pPiKydi iHCTPYMEHTM Yy BU3HAYEeHOMY
micu,.

3.12. Nig yac pob0TU MiLHO TPUMANTE IHCTPYMEHT.

3.13. AKWOo iIHCTPYMEHT 3a3HaB ¢isMyHoro Bnaney, gepopmadii
abo 3HOCy ni4 4Yac BMKOPWUCTaHHA, Mojanblie Mhoro
BMKOPUCTAHHA MOXKe NPU3BECTU 40 TPaBM. TaKWU iIHCTPyMeEHT
He MOYHa BUKOPMCTOBYBATU HaZani.

3.14. HenpaBwuibHe BWKOPWUCTAHHA IHCTPYMEHTY MOXKe
NpU3BeCTU A0 TPaBM PyK, oyei, 06anyys abo iHWMX YacTUH
Tina. KomnaHia He Hece BiANOBIAANbHOCTI 32 BUKOPUCTAHHA
iHCTDYMEHTY 332  HEeMpu3HA4YeHHAM, 33  Henpasu/ibHe
BMKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY abo BUKOPUCTAHHA NOLWKOAKEHOTO
ab0 3HOLWEHOrO IHCTPYMEHTY.

Mam'ATaiiTe Npo AOTPUMAHHA LUMX 3axodie 6esnekn ans
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHA 6e3neyHoro poboyoro
cepegosuLa.

4. MiaroToBKa iHCTPYMEHTY 4,0 BUKOPUCTAHHA:

O608B’A3KOBO BMKOPWCTOBYMTE 3aXMCHi PYKaBuLi Ta OKynsapu
wob BbeperTuca Bif TpaBMaTM3aLLii PyK Ta 04en.

Mepepn noyaTkom poboTH, NepeBipTe IHCTPYMEHT Ha HasABHICTb
NOLWKOAMKEHb, Ta LiNICHICTb KOMNAEKTaLLl.

PYKOATKM NPOTPITb CYXOt0 raHuipKoto.

AKwWo B npoueci 36epiraHHA BUHWKNA KOPO3isi, TO NOTPiGHO
06pobuTH cneuiaibHUMM NPOTUKOPO3iMHUMM 3acobamm.

5. BUKopuctaHHa:

Ulo6 cKopucTaTMCA NPUCTPOEM, AAA  3MiHM  MNyaHCOHIB
BUKOHYIMTE HACTYMHI NYHKTU:

1.BcTaHOBITb MPUCTPIN Ha Agipkonpobueady, nig, TOM MyaHCOH,
AKMIA HEOBXiAHO 3aMiHUTH.

2. OTBip B NPUCTOPi NOBWMHEH CNiBNAAaTM 3 HOKOHEYHUKOM
NyaHCOHa, AKWIA HEOBXiAHO 3MIHUTK.

3.3BefiTb PyKOATKM aipkonpobusaya. HeobxigHWi,ansa 3amiHu
NyaHCOH BUAANUTBCA 3 AipKonpobusaya.

4. Micns 3HATTA CTaporo nyaHcoHa HeobxifHO NepesipuTH i, 3a
notpebu, oYNCTUTM Micue MOro BCTAaHOBJIEHHS, W06 HOBWNA
NyaHCOH npautoBas 6e3 nepeLukos.

5. BctaBTe HOBWMI MyaHCOH Yy rHi3go i 3adikcyiiTe loro, ans
LbOro 3BeAiTb PYKOATKM Aipkonpobusaya.
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[ipkonpobuBayi npeacTaBnAlOTb COOOK  KAilli, Ha AKUX
po3smiwieHo 6apabaH 3 3aroCTPeHMMW  UMAIHAPUYHUMU
CTPMXKHAMMK,  pi3HOro  giametpy. MeTtogom obepTaHHA
b6apabaHy BuM BuMOMpaeTe ne30, HeobxigHoro diameTpy, Ta
po3milLyeTe MOro Hag, micuem, ae HeobxigHO 3pobuTn OTBIp.
CTUCKaHHAM py4oK gipkonpobuBava, maTepian 3aTMCKAETbCA
MiX N'ATOO Ta I€30M i, TAKMM YMHOM, NPOPI3aETLCA OTBIP.

B 3anexHocTi Big noTpeb Ta gu3aitHy BUpObY, CTBOPEHUI OTBIp
MoXe 6yTW 3aBafbLOBaHWIA cheLiaibHUMKU Kinbuamu, abo B
OTBip BCTaBJ/IeHi 3aK/NenKku.

AK 3p06bUTK OTBip 3 JONOMOrOI0 AipKonpobusaya:

1. PeTeslbHO BU3HauyTe Mmicue, e NoTpibHO 3pobuTK OTBIp, i
no3HayTe Moro 3a AONOMOroto Wuaa abo iH.. AKWo noTpibHo,
BUMIipAliTe BiACTaHb Big, Kpato 06pobatoBaibHOI MOBEPXHI 40
micus, ae noTpibHO 3pobUTH OTBIp, 33 LONOMOTOIO NiHIAKK.

2. NepeKoHanTeca, WO maTepian nig 0TBOPOM 3axMLLEHMI Big,
noapanvH Ta Mae nig coboio  TBepAy  NOBEPXHIO.
Bukopuctosyiite pfepes'aHy abo nAacTMKOBY OCHOBY nig,
BMpo6om, nig yac npobuBaHHA. Hikonn He npautorte Ha
KYXOHHOMY CTOJIi, Nign03i abo iHWmMX NoBYyTOBUX MOBEPXHSAX, AKI
MOXYTb BYTV NOLUKOAXKEHI.

3. fipkonpobuBayem CTUCHITb PYyYKM, Wo6 npobutn oTBip 3a
oauH xig. [MocTapaitecs pobUTM pPIBHOMIPHMIA TUCK Ta
po3TawoByBaTM ne3a NpobiiHMKA Nig NPAMUM KyTOM, WO6
OTPUMATM YUCTUIA Ta aKYPaTHUI OTBIp.

4. NMicna npobuBaHHA OTBOPY BM MOMKETE BCTAaBMTU 3aKNEMKY
abo Kinbue-dikcaTop, ANA 3aKPINNEHHS.

5. NepeKoHaitTeca, Wo oTBip PiBHWUI | 6e3 po3pmBiB Ha KpasxX.
AIKLLO NOTPiBbHO, BU MOKeTe 06pobUTH 10ro WwidyBaHHAM.

Mam'AaTaiiTe npo 6e3neky Ta obepexkHicTb Mig Yyac poboTtn 3
rOCTPMMM IHCTPYMEHTaMM.

6. Odornap:

Mepes no4yaTKOM pPob6OTUM CAiA peTeNbHO OrAfHYyTM BUPI6,
3BepTaloYM yBary Ha HasBHICTb NOLKOOMKEHbD.

He BMKOPMCTOBYBATU MpU Bi3yasbHUX MOWKOAMKEHHAX. AKLLO
BMHMKNA KOpPO3if, TO HeobxigHO 06pobuTM cneuianbHUMK
NPOTUKOPO3itHMMM 3acobamu.

PerynsapHo ounLLyiTe iHCTPYMEHT nicns poboTu 3a 4ONOMOToH0
CYXOi raHyipKu.

HeobxiaHO yHWKaTK BNAmMBY Tenna, 6e3nocepeHbOro BNIUBY
BOJIOMM Ta COHAYHOTO MNPOMIHHS.

IHCTPYMEHT Ha poboyomy micLi HeobXxiAHO PO3MilLyBaTH TaK,
o6 3anobirtn Moro ckovyBaHHIO abo NagiHHIo.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTpPYyMeHTY 3aicHIoNTe B
iHAMBIAYaNbHIN  YKOPCTKI  TPAHCMOPTHIMA  ynakosLi, WO
3abe3neyye M0ro LislicHICTb.

7.2. ObepiraTe iHCTPyMeHT Big nagiHb i yaapis. Mig vac
36epiraHHA | TPaAHCNOPTYBaHHA, IHCTPYMEHT Mae b6yTu
3aXUWEHNN  Bi4 MeXaHiYHMX BNAMBIB, 3BONIOXKEHHA i
3abpyaHeHHs.

7.3. Mig yac nepeHeceHHs abo nepeBe3eHHA IHCTPYMEHTY 3
rOCTPUMM YaCTUHAMM, Lii YACTUHWN NOBUHHI BYTU 3aKPUTUMK.

7.4. 3b6epiratu BUpIO B Cyxomy, 3aKpuUTOMy Micui, wWwo6
BUK/IOYNTM MOrO BUKOPUCTAHHA Ta NOWKOAXKEHHSA CTOPOHHIMM
ocobamu, 0cobanBo AiTbMW. YHUKalTe 36epiraHHA B ymoBax
BUCOKOI Bonorocti. He ao3Bonante ocobam, He 06i3HaHUM i3
NONIOXKEHHAMM WoA0 6e3nekn ekcnyaTal,ii, NpawtoBaTv 3 HUM.

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

7.5.TpaHcnopTyBaHHA LONYyCKa€eTbCcA ycima BUAAMMU
TpaHCnopTy, AKi 3a6e3nevyoTb LiNicHICTL BUpOBY, BiANOBIAHO
0,0 3aranbHUX NPaBUA NepeBe3eHb.

7.6.He knagitb Ha BMPI6 BaxkKi npeameTn. Mig yac BaHTaXKHO-
pO3BaHTaXyBa/ibHUX POBIT i TPAaHCNOPTYBAHHA, BUPIO He Mae
3a3HaBaTuW y4apiB Ta BN/MBY aTMOCchepHUX onagis.

8. Ytunisauis:

YTunisyite Bupi6 i MOro ynmakoBKy BignoBigHO A0
HaLiOHaNbHOIO 3aKoHOAaBCTBA abo MicLEeBMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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