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Aderent hillsencrimpzange seibsteinstellend mit Front- und
Seiteneinfiihrung- PEW 8.87
Art -Nr.¢18 087 3

Allgemeine:

Die Handcrin pzange PEW 8.87 ist nach demn nevasten Stanel der Technik und den anerkanntan

sicharhefiste hnischen Regeln gefertigt Die Handerimpzang 2 darf nur in technisch-ginwandfreiem Zustand
sawie sicher 1eits- und gafshrenbewuest banutzt werden, Dis Zange ist nur 1ir den in der Bedienungsanieitung
besehrisben: n Zweck zu verwanden, Bine siganmachtige Verdnderung oder elne nicht bestimmungsgemiBe
Verwandung der Handerimpzange schlielt sine Haftung des Jarsteflers fir daravs resuftierende Schaden aus.

Verwendun szweck

Die Handerin pzange PEW 8.87 wird Zum Vercrimpen von is Jlierten und nichtisofierten Aderandhgisan
0,08 bis ma t 10,0 mm? singesetzt. Holsen gréfer 10 mm® kinnen rmit disser Zange nlcht vererimpt warden.

Beschreibu g der Zange

Die. Zange b steht aus eingr Grundzange mit Stellachetbe, Notentiegelung, Crimpainsatz und etnem Stelthebel
Zur Verainste llung des Crimpquerschnittes.

Hebelstollung fir Habelstellung for
Crimpbe selch nur 10 mir? Crimpoereich 0.98 his 6 0mm?

Mieskant Crim wrofil for Fronteinfiheung
it automates e Anpassung auf den jeweiligen Leiterquerschitt
und bessera j iwendung unter béangren Flavarnaitnesen

Gezenkdffnur 3
for die sewlich : Zufthrung von Aderendhiilzen bis 2,5 mm?®

Umsrhattheby L
fir Crimpbere =h 3,08 big 8,0 mm® sdar nur 10 mm?

Stellscheibe 21 I Crimpkrathiachjustierung
Wersohleibau: gieich

Furanpeeports enbiegelbar
fhr DiN-gerect .2 Crimpverbindungen

Durch Varst lung der Stellscheibe kann dle Crimpkraft eingestalit werden (siehe Punkt ,Einstellung der
Crimphraft’). Der Ratechenmechanismus verfags Gber Raststufan, Erst nach Ubarwindung der letztsn Raststufe
ofinef die Za 1ge selbstandig (Prinzip der Zwangsvollendung) Um elne eventuelle Beschadigung von Zange und
Verbinder zu varmeiden, kann die Zange dber dio Notentriegalung bei Fehlererimpung vorzeitig genfinet werden.



Funktjonsw ise der Zange

Entsprechen: des zu vercrimpsnaen Kabelquerschnittes ist die daflr gesignete Aderendhtlse auszuwahlen und
der gewinsc te Querschntt mittels Stellhebel voreinzusiellen .

Der Stellhe 1 Iakt slch problemlos auf den jeweilig benatigte C:nmpbereu:h 0,08 bis 6,0 mm* oder nur 10,0 mm?
LEmieqen.

Dig mit Kabel kestiskie Aderendhilise witd nun frontal in die Zange eingefinr.
Die Zange wird geschiossen, solange, bis die lstrte Rastsiufe dbervunden ist
und die Zange seibstandig 8% en kann.

Adgrendhals a1 mit einem Querschnitt von 0,08 bis 2,5 mm® kdnnen dieser Zange bei Bedarf auch seitlich in
axialer Richt ng zugefiihri werden, Die Zuflihrung ist enfsprechend nebenstehender Abbildungen vorzunehmen.

ricl tige seftliche Zufchrung falsche seitliche Zufihrung
fahrt zur Zerstéiung des
Crimpeinsatzes und des Verbinders

Eirstellung Jer Crimpkraft

Cie Crimnpkrs ft der Handcrimpzange ist vom Werk eingestellc

Soltte denino h aine Nachjustierung erferderfich sein, ist wie falgt zu verfahren:

Entfermen Si » den Sicherungsring mittels Schravbendreher uid hoben Sie die Stellschaibe Uhet den Feaststift
Drehen Sie « ie Stellscheibe gegen den Ubrzelgersinn, wird eine hhere Critmpkraft erreicht {+), drehen Sie dle
Btelisehelbe Im Uhrzeigersinn, erhaften Sie eine geringere Crimpkraft (-).

Var Benutzu 1y det Handerimpzange ist darauf zu achien, dass dia Stellschaibe crdnungﬁgemaﬂ gesichert ist.
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Wartung wr d Instandhaltung

Die Handcrr jpzange mul vor Arbeitsbeginn in einem ordnungsgemaiien und szuberen Zustand ssin.
Crmprickst nde sind aus den Crimpbacken zu entfernen. Dis Gelenke sind regelmafiy it leichtern
Maschinend zu dlen und vor Verschmutzung 2u schittzon, Eu ist darauf 2u achten, daes alla Balzan dureh
Sicherungst 1ge gesichert smd.

Bei Reparatl r der Zange soilte der Hersteller konsutiert warcen.
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