Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.
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1.Assignment:

Diamond drill bits are used for drilling very hard materials such
as ceramic tiles, porcelain, granite, marble, glass, quartz,
limestone fibre glass, terrazzo, stone, glass tiles, masonry,
sandstone, porcelain stoneware, and floor tiles. Diamond, being
the hardest natural material, allows drills with its inclusions to
effectively pass through these materials with minimal wear and
maximum accuracy.

2. Main parameters of the tool:

The parameters of diamond drills determine their effectiveness
and suitability for certain types of work. The main
characteristics of diamond drills include:

Drill diameter: Determines the size of the hole that can be
made. Diameters range from a few millimetres to several tens
of centimetres, depending on the application.

Drill bit length: affects the drilling depth. Short drill bits can be
used for small jobs and long drill bits for construction work.

Solid segments: Used for precision drilling in medium-hard
materials such as ceramics.

Diamond concentration: The number of diamond particles on
the cutting edge affects the speed and efficiency of drilling. A
high diamond concentration is suitable for hard materials, while
a lower concentration is better for softer materials.

Diamond grit: Determines the size of the diamond particles.
Fine-grit diamonds are suitable for precise and clean drilling
(e.g. in glass or ceramics), while coarse-grit diamonds are
suitable for aggressive drilling in hard materials.

Type of attachment:

Hexagonal shank: For use with handheld or impact drivers.

SDS: For use with rotary hammers and powerful drilling
machines.

Rotational speed: Depends on the material and the drill bit.
Diamond drills usually operate at lower speeds than
conventional drills, as this ensures more stable and less wear
and tear.

Cooling system: Some diamond drills use water cooling to
prevent overheating and extend tool life.

These parameters should be selected depending on the type of
material to be drilled and the specifics of the task.

3. Safety precautions when working with the tool:
3.1. Protective equipment.

Goggles: to protect the eyes from dust, fragments or small
particles of material.

Respirator: When drilling hard materials such as ceramics, a lot
of dust is generated, which is harmful to the respiratory tract.

Gloves: To protect your hands from cuts, especially when
working on rough or uneven surfaces.

Headphones: diamond drilling can be quite loud, especially
when working with hard materials, so you should protect your
hearing.

Work clothes: Wear long-sleeved clothing and safety shoes to
avoid injury.

3.2. Checking the tool: Before starting work, make sure that the
drill bit and equipment are undamaged and securely fastened.

3.3. Securing the material: Before starting to drill, make sure
that the material is securely fastened and cannot move or fall
off during operation.

3.4.Check electrical equipment: When working with electric
drills or rotary hammers, be sure to check that the wiring and
cords are in good condition.

Grounding: Make sure the equipment is properly grounded,
especially when using water-cooled equipment, to avoid the
risk of electric shock.

3.5. Ensuring a clean workplace: When working in enclosed
spaces, ensure that there is sufficient ventilation and
cleanliness to avoid dust accumulation.
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Safety zone: make sure that there are no people in the vicinity
who are not wearing personal protective equipment, as
material particles can be flying around during drilling.

3.6.Keep the workplace clean and free of obstructions. Ensure
that the workplace is well lit.

Maintain a comfortable working posture and balance. Work
slowly and slowly.

3.7. Not intended for use by children.
3.8. Use the tool only for its intended purpose.
3.9. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.

3.10. Keep handles and gripping surfaces clean and free from oil
or grease. Slippery handles and gripping surfaces do not provide
safe handling in unexpected situations.

3.11. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use of the tool may result in injury.
Such a tool must not be used in the future.

3.12. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

D

Use the correct tool for the drilling application.

Use diamond drill bits only with the proper material. Do not
allow diamond drill bits to come into contact with concrete,
brick, abrasive concrete products, etc. Drilling through these
materials will drastically reduce the service life of the diamond
drill bit.

Do not use excessive pressure when drilling.

If you are using an impact driver or hammer drill, make sure that
the impact mode is switched off.

If you are using a cordless drill, make sure that the rpm exceeds
1600, if you are using an electric drill, make sure that the rpm
exceeds 2000-3000. The use of drills with low power and low
speed reduces the service life of the drill bits!

The material and diamond drill bits can be hot during drilling!

5. How to use:

5.1.Position the drill bit at an angle of 30° (approx.) to the
surface of the material with the power of the drill switched off

(Fig. 1).

5.2.Place the diamond drill bit on the material and carefully
start drilling.

5.3.0nce a groove has been created on the surface of the
material, position the drill and the diamond drill bit in a vertical
position.

5.4.While drilling, perform a rotational action around the
vertical axis (Fig. 2). This will help to clear dust and debris from
the drilling area.

\ 7
\

5.5. Stop drilling at regular intervals and move the diamond drill
bit away from the material to allow it and the material to cool.

5.6.Continue with steps 4 and 5 until the hole is made.

5.7.When finished, clean the diamond drill bit and remove any
debris.

6. Maintenance:
6.1. Cleaning after use.

Removal of material residues: After each use, the drill bit must
be thoroughly cleaned of dust, dirt and material residues. A soft
brush or dry cloth can be used for this purpose.

Rinse with water: If the drill bit has been operated with water
cooling, rinse it under running water to remove any remaining
abrasive particles that could damage the cutting edge. It is
important to dry the drill bit before storing it to prevent
corrosion of the metal parts.

6.2. Regularly check the condition of the drill bit

Inspect the cutting edges: After each use, check the cutting
segments for wear, cracks or chips. If the diamond edge is
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significantly worn, the drill bit must be replaced or refurbished
to avoid damage to the tool or the surface to be processed.

Controlling the diamond concentration: If the diamond layer is
worn, it may be necessary to reapply it or replace the drill bit.
Using a drill bit with a worn diamond coating can result in poor
performance and premature breakage.

6.3. Grinding: If the diamond segments have lost their cutting
ability, they can be restored by grinding with special abrasives.
This helps to open up new diamond particles and restore the
drill bit's performance.

6.4.Timely replacement: If the drill bit is worn out or has lost its
effectiveness, it should be replaced to avoid the risk of breakage
and damage to the material you are working with.

7.Storage and transportation:

7.1. Diamond drills should be stored in dry and clean conditions.
Moisture can corrode metal parts, while contamination with
dust or dirt can affect drilling accuracy and damage the cutting
edge.

7.2. The drill bits must be protected from impacts and drops, as
even minor mechanical damage can affect the cutting
performance of the diamond segments. Use special cases or
boxes with soft dividers to store the drill bits to avoid them from
colliding with each other.

7.3.To avoid deformation or damage, it is recommended to
store the drill bits in an upright position on special stands or
racks. This also facilitates access to the tools and avoids
unnecessary contact between them.

7.4. Diamond drills should be stored in a place with a constant
temperature, away from sources of heat or cold. Extreme
temperatures can adversely affect the structure of the tool,
especially the bonding materials in the diamond segments.

7.5. For transporting diamond drill bits, it is best to use
specialised cases, boxes or cases with locking holders. This will
provide protection against vibrations, shocks and friction during
transport. These cases have padded dividers or separate
compartments for each drill bit to prevent contact and possible
damage.

7.6. The cutting edges of drill bits are the most vulnerable to
damage and should be protected during transport. For this
purpose, protective caps or covers can be used on the cutting
segments to prevent chipping or damage from contact with
other objects.

7.7. During transport, the drill bits must be securely fastened in
the vehicle or box to avoid excessive vibration or movement
that could cause damage. Drill bits must not be lying loose
among other tools or heavy objects.

7.8. After transport, be sure to inspect the diamond drill bits for
possible damage or wear. If any cracks, chips or deformation of
the cutting edges are observed, the drill bits must not be used
until they have been repaired or replaced.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.
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1. Einsatzgebiet:

Diamantbohrer werden zum Bohren von sehr harten
Materialien wie Keramikfliesen, Porzellan, Granit, Marmor,
Glas, Quarz, Kalkstein, Fiberglas, Terrazzo, Stein, Glasfliesen,

Mauerwerk, Sandstein, Feinsteinzeug und Bodenfliesen
verwendet. Da Diamant das harteste naturliche Material ist,
kdnnen Bohrer mit seinen Einschliissen diese Materialien mit
minimalem Verschleif und maximaler Genauigkeit effektiv
durchdringen.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

Die Parameter von Diamantbohrern bestimmen ihre
Wirksamkeit und Eignung fiir bestimmte Arbeiten. Zu den
wichtigsten Merkmalen von Diamantbohrern gehoren:

Bohrerdurchmesser: Bestimmt die GroRe des Lochs, das
gebohrt werden kann. Die Durchmesser reichen je nach
Anwendung von einigen Millimetern bis zu mehreren Dutzend
Zentimetern.
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Bohrerldnge: Sie beeinflusst die Bohrtiefe. Kurze Bohrer konnen
fur kleine Arbeiten verwendet werden, lange Bohrer fir
Bauarbeiten.

Vollsegmente: Sie werden flr Prazisionsbohrungen in
mittelharten Materialien wie Keramik verwendet.

Diamantkonzentration: Die Anzahl der Diamantpartikel auf der
Schneide beeinflusst die Geschwindigkeit und Effizienz des
Bohrens. Eine hohe Diamantkonzentration eignet sich fur harte
Materialien, wahrend eine niedrigere Konzentration besser fir
weichere Materialien ist.

Diamantkorn: Bestimmt die GroRe der Diamantpartikel.
Diamanten mit feiner Kérnung eignen sich fiir prazises und
sauberes Bohren (z. B. in Glas oder Keramik), wahrend
Diamanten mit grober Koérnung fur aggressives Bohren in
harten Materialien geeignet sind.

Art der Befestigung:

Sechskantschaft: Fir die Verwendung mit handgefiihrten oder
Schlagschraubern.

SDS: Fir den Einsatz mit Bohrhammern und leistungsstarken
Bohrmaschinen.

Drehzahl: Hangt vom Material und vom Bohrer ab.
Diamantbohrer arbeiten in der Regel mit niedrigeren
Drehzahlen als herkémmliche Bohrer, da dies flir mehr
Stabilitat und weniger Verschleil’ sorgt.

Kuhlsystem:  Einige  Diamantbohrer  verwenden eine
Wasserkiihlung, um Uberhitzung zu vermeiden und die
Lebensdauer des Werkzeugs zu verlangern.

Diese Parameter sollten in Abhdngigkeit von der Art des zu
bohrenden Materials und den Besonderheiten der Aufgabe
gewahlt werden.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:
3.1. Schutzausristung.

Schutzbrille: zum Schutz der Augen vor Staub, Splittern oder
kleinen Materialpartikeln.

Atemschutzmaske: Beim Bohren von harten Materialien wie
Keramik entsteht viel Staub, der die Atemwege schadigt.

Handschuhe: Zum Schutz lhrer Hande vor Schnittverletzungen,
insbesondere bei Arbeiten auf rauen oder unebenen
Oberflachen.

Kopfhorer: Diamantbohrungen konnen recht laut sein, vor
allem wenn Sie mit harten Materialien arbeiten, daher sollten
Sie lhr Gehor schiitzen.

Arbeitskleidung: Tragen Sie langarmelige Kleidung und
Sicherheitsschuhe, um Verletzungen zu vermeiden.

3.2. Uberpriifung des Werkzeugs: Vergewissern Sie sich vor
Arbeitsbeginn, dass die Bohrkrone und die Ausriistung
unbeschadigt und sicher befestigt sind.

3.3. Sicherung des Materials: Vor Beginn der Bohrarbeiten
sicherstellen, dass das Material sicher befestigt ist und sich
wdhrend des Betriebs nicht bewegen oder herunterfallen kann.

3.4. Elektrische Gerate prifen: Bei der Arbeit mit elektrischen
Bohrmaschinen oder Bohrhdammern ist darauf zu achten, dass
die Verkabelung und die Kabel in gutem Zustand sind.

Erdung: Vergewissern Sie sich, dass das Gerat ordnungsgemaRl
geerdet ist, insbesondere  bei  Verwendung von
wassergeklhlten Geradten, um die Gefahr eines Stromschlags zu
vermeiden.

3.5. Sicherstellung eines sauberen Arbeitsplatzes: Achten Sie
bei Arbeiten in geschlossenen Raumen auf ausreichende
Beliiftung und Sauberkeit, um Staubansammlungen zu
vermeiden.

Sicherheitszone: Achten Sie darauf, dass sich keine Personen in
der Nahe aufhalten, die keine personliche Schutzausristung
tragen, da beim Bohren Materialpartikel herumfliegen kénnen.

3.6. halten Sie den Arbeitsplatz sauber und frei von
Hindernissen. Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeitsplatz gut
beleuchtet ist.

Achten Sie auf eine bequeme Arbeitshaltung und ein gutes
Gleichgewicht. Arbeiten Sie langsam und bedachtig.

3.7. Nicht fur die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.8. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.9. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder VerschleiR.

3.10. Halten Sie Griffe und Griffflichen sauber und frei von Ol
oder Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen bieten keine sichere
Handhabung in unerwarteten Situationen.

3.11. Wurde das Werkzeug wahrend des Gebrauchs beschadigt,
verformt oder abgenutzt, kann eine weitere Verwendung des
Werkzeugs zu Verletzungen fiihren. Ein solches Werkzeug darf
in Zukunft nicht mehr verwendet werden.

3.12. Eine unsachgemafe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Kérperteilen fiihren.

Das Unternehmen haftet nicht flir den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden wund eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.
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4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

4

Verwenden Sie das richtige Werkzeug fir die jeweilige
Bohranwendung.

Verwenden Sie Diamantbohrkronen nur mit dem richtigen
Material. Achten Sie darauf, dass Diamantbohrkronen nicht mit
Beton, Ziegeln, abrasiven Betonprodukten usw. in Beriihrung
kommen. Wenn Sie durch diese Materialien bohren, wird die
Lebensdauer der Diamantbohrkronen drastisch verkiirzt.

Wenden Sie beim Bohren keinen GbermaRigen Druck an.

Wenn Sie einen Schlagschrauber oder Bohrhammer
verwenden, stellen Sie sicher, dass der Schlagmodus
ausgeschaltet ist.

Wenn Sie eine Akku-Bohrmaschine verwenden, achten Sie
darauf, dass die Drehzahl tiber 1600 liegt, wenn Sie eine
elektrische Bohrmaschine verwenden, achten Sie darauf, dass
die Drehzahl iber 2000-3000 liegt. Die Verwendung von
Bohrern mit geringer Leistung und niedriger Drehzahl verkirzt
die Lebensdauer der Bohrkronen!

Das Material und die Diamantbohrkronen kénnen beim Bohren
heil werden!

5. Verwendung:

5.1.Positionieren Sie die Bohrkrone in einem Winkel von ca. 30°
zur Materialoberflache bei ausgeschalteter Bohrmaschine
(Abb. 1).

5.2.Setzen Sie die Diamantbohrkrone auf das Material und
beginnen Sie vorsichtig zu bohren.

5.3. Sobald eine Rille auf der Materialoberflache entstanden ist,
positionieren Sie die Bohrmaschine und die Diamantbohrkrone
in einer vertikalen Position.

5.4. Wahrend des Bohrens eine Drehbewegung um die vertikale
Achse ausfiihren (Abb. 2). Dadurch wird der Bohrbereich von
Staub und Schutt befreit.

5.5. Unterbrechen Sie das Bohren in regelmaBigen Abstdanden
und bewegen Sie die Diamantbohrkrone vom Material weg,
damit sie und das Material abkiihlen kénnen.

5.6. Fahren Sie mit den Schritten 4 und 5 fort, bis das Loch
gebohrt ist.

5.7. Nach Beendigung des Bohrvorgangs die Diamantbohrkrone
reinigen und eventuelle Rickstande entfernen.

6. Wartung:
6.1. Reinigung nach dem Gebrauch.

Entfernen von Materialresten: Nach jedem Gebrauch muss die
Bohrkrone griindlich von Staub, Schmutz und Materialresten
gereinigt werden. Hierflr kann eine weiche Birste oder ein
trockenes Tuch verwendet werden.

Abspiilen mit Wasser: Wenn der Bohrer mit Wasserkihlung
betrieben wurde, spllen Sie ihn unter flieBendem Wasser ab,
um alle verbliebenen Schleifpartikel zu entfernen, die die
Schneide beschadigen kénnten. Es ist wichtig, den Bohrer vor
der Lagerung zu trocknen, um Korrosion an den Metallteilen zu
vermeiden.

6.2. Kontrollieren Sie regelmaRig den Zustand des Bohrers

Prifen Sie die Schneidkanten: Priifen Sie die Schneidsegmente
nach jedem Gebrauch auf Verschleil3, Risse oder Spéane. Ist die
Diamantschneide stark abgenutzt, muss die Bohrkrone ersetzt
oder aufgearbeitet werden, um Schaden am Werkzeug oder an
der zu bearbeitenden Oberflache zu vermeiden.

Kontrolle der Diamantkonzentration: Wenn die Diamantschicht
abgenutzt ist, kann es notwendig sein, sie neu aufzutragen oder
die Bohrkrone zu ersetzen. Die Verwendung einer Bohrkrone
mit abgenutzter Diamantschicht kann zu schlechter Leistung
und vorzeitigem Abbruch fiihren.

6.3.Schleifen: Wenn die Diamantsegmente ihre
Schneidfahigkeit verloren haben, kénnen sie durch Schleifen
mit speziellen Schleifmitteln wiederhergestellt werden.
Dadurch werden neue Diamantpartikel freigesetzt und die
Leistung der Bohrkrone wiederhergestellt.

6.4. Rechtzeitiger Austausch: Wenn die Bohrkrone abgenutzt ist
oder ihre Leistungsfdhigkeit verloren hat, sollte sie
ausgetauscht werden, um die Gefahr von Brichen und
Beschadigungen des Materials, mit dem Sie arbeiten, zu
vermeiden.
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7. Lagerung und Transport:

7.1. Diamantbohrer sollten trocken und sauber gelagert
werden. Feuchtigkeit kann Metallteile korrodieren lassen,
wahrend Verunreinigungen durch Staub oder Schmutz die
Bohrgenauigkeit beeintrachtigen und die Schneide beschadigen
kénnen.

7.2. Die Bohrer mussen vor StéRen und Stiirzen geschitzt
werden, da selbst kleine mechanische Schiden die
Schneidleistung der Diamantsegmente beeintrachtigen
kdnnen. Verwenden Sie fiir die Aufbewahrung der Bohrkronen
spezielle Koffer oder Boxen mit weichen Trennwanden, um zu
verhindern, dass sie aneinander stolRen.

7.3. Um Verformungen oder Beschadigungen zu vermeiden,
empfiehlt es sich, die Bohrkronen in aufrechter Position auf
speziellen Standern oder Gestellen zu lagern. Dies erleichtert
auch den Zugang zu den Werkzeugen und vermeidet unnotigen
Kontakt zwischen ihnen.

7.4. Diamantbohrer sollten an einem Ort mit konstanter
Temperatur gelagert werden, fern von Warme- oder
Kaltequellen. Extreme Temperaturen konnen die Struktur des
Werkzeugs beeintrachtigen, insbesondere die Bindemittel in
den Diamantsegmenten.

7.5. Fur den Transport von Diamantbohrkronen werden am
besten Spezialkoffer, Kisten oder Koffer mit verschlieRbaren
Halterungen verwendet. Diese bieten Schutz vor Vibrationen,

Stoen und Reibung wahrend des Transports. Diese Koffer
haben gepolsterte Trennwande oder getrennte Facher fir jede
Bohrkrone, um Beriihrungen und mogliche Schaden zu
vermeiden.

7.6. Die Schneidkanten der Bohrer sind am anfalligsten fir
Beschadigungen und sollten beim Transport geschiitzt werden.
Dies kann durch die Verwendung von Schutzkappen oder
Abdeckungen an den Schneidsegmenten geschehen, um ein
Abplatzen oder eine Beschadigung durch Kontakt mit anderen
Gegenstanden zu verhindern.

7.7. Wahrend des Transports missen die Bohrer sicher im
Fahrzeug oder in der Kiste befestigt sein, um UbermaRige
Vibrationen oder Bewegungen zu vermeiden, die Schaden
verursachen koénnten. Die Bohrer diirfen nicht lose zwischen
anderen Werkzeugen oder schweren Gegenstanden liegen.

7.8. Uberpriifen Sie die Diamantbohrkronen nach dem
Transport auf mogliche Schaden oder Verschleil. Werden Risse,
Absplitterungen oder Verformungen an den Schneiden
festgestellt, diirfen die Bohrkronen nicht verwendet werden,
bis sie repariert oder ersetzt worden sind.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR
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1. Utilisation :

Les forets diamantés sont utilisés pour percer des matériaux
trés durs tels que les carreaux de céramique, la porcelaine, le
granit, le marbre, le verre, le quartz, la fibre de verre calcaire, le
terrazzo, la pierre, les carreaux de verre, la magonnerie, le gres,
le grés cérame et les carreaux de sol. Le diamant étant le
matériau naturel le plus dur, ses inclusions permettent aux

forets de traverser efficacement ces matériaux avec une usure
minimale et une précision maximale.

2. Principaux parameétres de I'outil :

Les parameétres des forets diamantés déterminent leur
efficacité et leur adéquation a certains types de travaux. Les
principales caractéristiques des forets diamantés sont les
suivantes

Le diametre du foret : il détermine la taille du trou qui peut étre
réalisé. Les diameétres varient de quelques millimetres a
plusieurs dizaines de centimetres, en fonction de I'application.

Longueur du foret : affecte la profondeur du forage. Les méches
courtes peuvent étre utilisées pour les petits travaux et les
meches longues pour les travaux de construction.

Segments pleins : utilisés pour le forage de précision dans des
matériaux moyennement durs tels que la céramique.

Concentration de diamant : le nombre de particules de diamant
sur |'aréte de coupe influe sur la vitesse et I'efficacité du forage.
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Une concentration élevée de diamant convient aux matériaux
durs, tandis qu'une concentration plus faible est préférable
pour les matériaux plus tendres.

Grain de diamant : détermine la taille des particules de diamant.
Les diamants a grain fin conviennent pour un pergage précis et
propre (par exemple dans le verre ou la céramique), tandis que
les diamants a grain grossier conviennent pour un pergage
agressif dans les matériaux durs.

Type d'attachement :

Tige hexagonale : pour utilisation avec des visseuses a main ou
a percussion.

SDS : pour utilisation avec des marteaux rotatifs et des
perceuses puissantes.

Vitesse de rotation : dépend du matériau et du foret. Les forets
diamantés fonctionnent généralement a des Vvitesses
inférieures a celles des forets conventionnels, car ils sont plus
stables et s'usent moins.

Systéme de refroidissement : certaines perceuses diamantées
utilisent un systéme de refroidissement par eau pour éviter la
surchauffe et prolonger la durée de vie de I'outil.

Ces parameétres doivent étre sélectionnés en fonction du type
de matériau a percer et des spécificités de la tache.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :

3.1. Equipement de protection.

Lunettes de protection : pour protéger les yeux de la poussiére,
des fragments ou des petites particules de matériau.

Appareil respiratoire : le percage de matériaux durs tels que la
céramique génére beaucoup de poussiére, qui est nocive pour
les voies respiratoires.

Gants : pour protéger vos mains des coupures, en particulier
lorsque vous travaillez sur des surfaces rugueuses ou
irrégulieres.

Casques d'écoute : le forage au diamant peut étre assez
bruyant, surtout lorsqu'il s'agit de matériaux durs, et il convient
donc de protéger son ouie.

Vétements de travail : portez des vétements a manches longues
et des chaussures de sécurité pour éviter les blessures.

3.2. Vérification de l'outil : avant de commencer le travail,
assurez-vous que le trépan et I'équipement ne sont pas
endommagés et qu'ils sont solidement fixés.

3.3. Fixation du matériau : avant de commencer a percer,
assurez-vous que le matériau est solidement fixé et qu'il ne
peut pas bouger ou tomber pendant I'opération.

3.4. Vérification de I'équipement électrique : lorsque vous
travaillez avec des perceuses électriques ou des marteaux
rotatifs, vérifiez que le cablage et les cordons sont en bon état.

Mise a la terre assurez-vous que I'équipement est
correctement mis a la terre, en particulier lors de ['utilisation
d'équipements refroidis a I'eau, afin d'éviter tout risque

d'électrocution.

3.5. Assurer la propreté du lieu de travail : lorsque vous
travaillez dans des espaces clos, veillez a ce que la ventilation et
la propreté soient suffisantes pour éviter I'accumulation de
poussiére.

Zone de sécurité : veillez a ce qu'il n'y ait pas de personnes a
proximité qui ne portent pas d'équipement de protection
individuelle, car des particules de matériau peuvent étre
projetées pendant le forage.

3.6. Maintenir le lieu de travail propre et exempt d'obstacles.
Veillez a ce que le lieu de travail soit bien éclairé.

Maintenir une position de travail confortable et un bon
équilibre. Travailler lentement et sans précipitation.

3.7. Ce produit n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.
3.8. N'utiliser 'outil que pour l'usage auquel il est destiné.

3.9. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.10. Gardez les poignées et les surfaces de préhension propres
et exemptes d'huile ou de graisse. Les poignées et les surfaces
de préhension glissantes ne permettent pas de manipuler I'outil
en toute sécurité dans des situations inattendues.

3.11. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure en cours d'utilisation, la poursuite de I'utilisation de |'outil
peut entrainer des blessures. Un tel outil ne doit plus étre utilisé
a l'avenir.

3.12. L'utilisation incorrecte de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable d'une mauvaise utilisation de
I'outil, d'une utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation
d'un outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :
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Utilisez I'outil approprié pour I'application de forage.

N'utilisez des forets diamantés qu'avec le matériau approprié.
Ne laissez pas les forets diamantés entrer en contact avec du
béton, de la brique, des produits abrasifs pour le béton, etc. Le
fait de percer ces matériaux réduira considérablement la durée
de vie du foret diamanté.

N'exercez pas une pression excessive lors du pergage.

Si vous utilisez une perceuse a percussion ou un marteau
perforateur, assurez-vous que le mode percussion est
désactivé.

Sivous utilisez une perceuse sans fil, assurez-vous que la vitesse
de rotation est supérieure a 1600 tr/min, si vous utilisez une
perceuse électrique, assurez-vous que la vitesse de rotation est
supérieure a 2000-3000 tr/min. L'utilisation de perceuses a
faible puissance et a faible vitesse de rotation réduit la durée de
vie des forets !

Le matériau et les forets diamantés peuvent étre chauds
pendant le pergage !

5. Mode d'emploi :

5.1. Positionner le foret a un angle de 30° (environ) par rapport
a la surface du matériau, la puissance du foret étant coupée

(Fig. 1).

5.2. Placez le foret diamanté sur le matériau et commencez a
percer avec précaution.

5.3. Une fois qu'une rainure a été créée sur la surface du
matériau, placez la perceuse et le foret diamanté en position
verticale.

5.4. Pendant le forage, effectuez une rotation autour de I'axe
vertical (Fig. 2). Cela permettra d'éliminer la poussiére et les
débris de la zone de forage.

5.5. Arrétez le forage a intervalles réguliers et éloignez le trépan
diamanté du matériau pour lui permettre, ainsi qu'au matériau,
de refroidir.

5.6. Poursuivre les étapes 4 et 5 jusqu'a ce que le trou soit
réalisé.

5.7. Lorsqu'il est terminé, nettoyez le trépan diamanté et retirez
tous les débris.

6. Entretien :
6.1. Nettoyage aprés utilisation.

Elimination des résidus de matériau : aprés chaque utilisation,
le foret doit étre soigneusement nettoyé de la poussiere, de la
saleté et des résidus de matériau. Une brosse douce ou un
chiffon sec peuvent étre utilisés a cet effet.

Ringage a l'eau : si le foret a été utilisé avec un refroidissement
a l'eau, il faut le rincer a I'eau courante pour éliminer les
particules abrasives restantes qui pourraient endommager
I'aréte de coupe. Il est important de sécher le foret avant de le
ranger pour éviter la corrosion des parties métalliques.

6.2. Vérifier régulierement I'état du foret

Inspecter les arétes de coupe : aprés chaque utilisation, vérifiez
que les segments de coupe ne sont pas usés, fissurés ou
ébréchés. Si I'aréte diamantée est fortement usée, le trépan
doit étre remplacé ou remis a neuf pour éviter d'endommager
I'outil ou la surface a traiter.

Contrdle de la concentration de diamant : si la couche de
diamant est usée, il peut étre nécessaire de la réappliquer ou
de remplacer le foret. L'utilisation d'un foret dont la couche de
diamant est usée peut entrainer des performances médiocres
et une rupture prématurée.

6.3. Meulage : si les segments diamantés ont perdu leur
capacité de coupe, ils peuvent étre restaurés par meulage a
I'aide d'abrasifs spéciaux. Cela permet d'ouvrir de nouvelles
particules de diamant et de restaurer les performances du
foret.

6.4. remplacement en temps utile : si le foret est usé ou a perdu
son efficacité, il doit étre remplacé afin d'éviter tout risque de
rupture et d'endommagement du matériau avec lequel vous
travaillez.

7. le stockage et le transport :

7.1. Les forets diamantés doivent étre stockés dans des
conditions séches et propres. L'humidité peut corroder les
pieces métalliques, tandis que la contamination par la poussiére
ou la saleté peut affecter la précision du pergage et
endommager l'aréte de coupe.

7.2. Les forets doivent étre protégés contre les chocs et les
chutes, car méme des dommages mécaniques mineurs peuvent
affecter les performances de coupe des segments diamantés.
Utilisez des étuis spéciaux ou des boites avec des séparateurs
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souples pour ranger les forets afin d'éviter qu'ils ne se heurtent
les uns aux autres.

7.3. Pour éviter les déformations ou les dommages, il est
recommandé de stocker les forets en position verticale sur des
supports ou des étagéres spéciaux. Cela facilite également
I'acces aux outils et évite tout contact inutile entre eux.

7.4. Les forets diamantés doivent étre stockés dans un endroit
a température constante, a I'écart des sources de chaleur ou de
froid. Les températures extrémes peuvent avoir un effet négatif
sur la structure de I'outil, en particulier sur les matériaux de
liaison des segments diamantés.

7.5. Pour le transport des forets diamantés, il est préférable
d'utiliser des caisses, des boites ou des étuis spécialisés avec
des supports de verrouillage. lls seront ainsi protégés contre les
vibrations, les chocs et les frottements pendant le transport.
Ces mallettes sont munies de séparations rembourrées ou de
compartiments séparés pour chaque foret afin d'éviter tout
contact et tout dommage éventuel.

7.6. Les arétes coupantes des forets sont les plus vulnérables
aux dommages et doivent étre protégées pendant le transport.
Pour ce faire, on peut utiliser des capuchons ou des couvercles

de protection sur les segments coupants afin d'éviter qu'ils ne
s'écaillent ou ne soient endommagés par le contact avec
d'autres objets.

7.7. Pendant le transport, les forets doivent étre solidement
fixés dans le véhicule ou la boite afin d'éviter des vibrations ou
des mouvements excessifs qui pourraient les endommager. Les
forets ne doivent pas trainer au milieu d'autres outils ou
d'objets lourds.

7.8. Aprées le transport, veillez a inspecter les couronnes de
forage diamantées pour vérifier qu'elles ne sont pas
endommagées ou usées. Si des fissures, des copeaux ou des
déformations des arétes de coupe sont observés, les forets ne
doivent pas étre utilisés avant d'avoir été réparés ou remplacés.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
législation nationale ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.
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1. Assegnazione:

Le punte diamantate sono utilizzate per la foratura di materiali
molto duri come piastrelle di ceramica, porcellana, granito,
marmo, vetro, quarzo, fibra di calcare, terrazzo, pietra,
piastrelle di vetro, muratura, arenaria, gres porcellanato e
piastrelle per pavimenti. Il diamante, essendo il materiale
naturale pit duro, consente alle punte con le sue inclusioni di
attraversare efficacemente questi materiali con un'usura
minima e la massima precisione.

2. Parametri principali dell'utensile:

| parametri delle punte diamantate ne determinano I'efficacia e
I'idoneita per determinati tipi di lavoro. Le caratteristiche
principali delle punte diamantate sono

Diametro della punta: determina la dimensione del foro che
puo essere realizzato. | diametri variano da pochi millimetri a
diverse decine di centimetri, a seconda dell'applicazione.

Lunghezza della punta: influisce sulla profondita di foratura. Le
punte corte possono essere utilizzate per piccoli lavori e quelle
lunghe per lavori di costruzione.

Segmenti pieni: si usano per la foratura di precisione in
materiali di media durezza come la ceramica.

Concentrazione di diamante: il numero di particelle di diamante
sul tagliente influisce sulla velocita e sull'efficienza della
foratura. Un'alta concentrazione di diamante e adatta ai
materiali duri, mentre una concentrazione inferiore € migliore
per i materiali piu morbidi.

Grana del diamante: determina la dimensione delle particelle di
diamante. | diamanti a grana fine sono adatti per una foratura
precisa e pulita (ad esempio nel vetro o nella ceramica), mentre
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i diamanti a grana grossa sono adatti per una foratura
aggressiva nei materiali duri.

Tipo di attacco:

Attacco esagonale: per I'uso con avvitatori manuali o a
percussione.

SDS: per l'uso con martelli perforatori e macchine di
perforazione potenti.

Velocita di rotazione: dipende dal materiale e dalla punta. |
trapani diamantati di solito operano a velocita inferiori rispetto
ai trapani convenzionali, per garantire una maggiore stabilita e
una minore usura.

Sistema di raffreddamento: alcuni trapani diamantati utilizzano
il raffreddamento ad acqua per evitare il surriscaldamento e
prolungare la durata dell'utensile.

Questi parametri devono essere scelti in base al tipo di
materiale da forare e alle specifiche dell'attivita.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:
3.1. Dispositivi di protezione.

Occhiali di protezione: per proteggere gli occhi da polvere,
frammenti o piccole particelle di materiale.

Respiratore: quando si forano materiali duri come la ceramica,
si genera molta polvere, dannosa per le vie respiratorie.

Guanti: per proteggere le mani da eventuali tagli, soprattutto
quando si lavora su superfici ruvide o irregolari.

Cuffie: la foratura con diamante puo essere piuttosto rumorosa,
soprattutto quando si lavora con materiali duri, quindi e
necessario proteggere I'udito.

Abiti da lavoro: indossare abiti a maniche lunghe e scarpe di
sicurezza per evitare lesioni.

3.2. Controllo dell'utensile: prima di iniziare il lavoro, accertarsi
che la punta e I'attrezzatura siano integre e ben fissate.

3.3. Fissare il materiale: prima di iniziare a forare, assicurarsi
che il materiale sia fissato saldamente e non possa muoversi o
cadere durante I'operazione.

3.4.Controllo dell'attrezzatura elettrica: quando si lavora con
trapani o martelli perforatori elettrici, accertarsi che il cablaggio
e i cavi siano in buone condizioni.

Messa a terra: assicurarsi che I'apparecchiatura sia
adeguatamente messa a terra, soprattutto quando si utilizzano
apparecchiature raffreddate ad acqua, per evitare il rischio di
scosse elettriche.

3.5. Garantire un luogo di lavoro pulito: quando si lavora in spazi
chiusi, assicurarsi che la ventilazione e la pulizia siano sufficienti
per evitare I'accumulo di polvere.

Zona di sicurezza: assicurarsi che nelle vicinanze non vi siano
persone che non indossano i dispositivi di protezione
individuale, poiché durante la perforazione possono volare
particelle di materiale.

3.6.Mantenere il luogo di lavoro pulito e libero da ostacoli.
Assicurarsi che il luogo di lavoro sia ben illuminato.

Mantenere una postura di lavoro e un equilibrio confortevoli.
Lavorare lentamente e con calma.

3.7. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.8. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.9. Prima di ogni utilizzo, controllare che |'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.10. Mantenere le impugnature e le superfici di presa pulite e
prive di olio o grasso. Impugnature e superfici di presa scivolose
non garantiscono una manipolazione sicura in situazioni
impreviste.

3.11. Se l'utensile ha subito un impatto fisico, e stato deformato
o si & usurato durante I'uso, I'ulteriore utilizzo dell'utensile puo
provocare lesioni. Un utensile di questo tipo non deve essere
utilizzato in futuro.

3.12. L'uso improprio dell'utensile pud provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non e responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso:

D

Utilizzare I'utensile corretto per I'applicazione di foratura.

Utilizzare le punte diamantate solo con il materiale adatto. Le
punte diamantate non devono entrare in contatto con
cemento, mattoni, prodotti abrasivi per calcestruzzo, ecc. La
foratura attraverso questi materiali ridurra drasticamente la
durata della punta diamantata.

Non esercitare una pressione eccessiva durante la foratura.

Se si utilizza un trapano a percussione o un trapano a
percussione, assicurarsi che la modalita di percussione sia
disattivata.

Se si utilizza un trapano a batteria, assicurarsi che il numero di
giri al minuto sia superiore a 1600; se si utilizza un trapano
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elettrico, assicurarsi che il numero di giri al minuto sia superiore
a 2000-3000. L'uso di trapani a bassa potenza e bassa velocita
riduce la durata delle punte!

Il materiale e le punte diamantate possono surriscaldarsi
durante la foratura!

5. Come si usa:

5.1.Posizionare la punta ad un angolo di 30° (circa) rispetto alla
superficie del materiale con la potenza del trapano spenta (Fig.
1).

30°

5.2.Posizionare la punta diamantata sul materiale e iniziare a
forare con cautela.

5.3.Una volta creata una scanalatura sulla superficie del
materiale, posizionare il trapano e la punta diamantata in
verticale.

5.4.Durante la foratura, eseguire una rotazione intorno all'asse
verticale (Fig. 2). Questo aiuta a rimuovere polvere e detriti
dall'area di perforazione.

3
P A

5.5. Interrompere la foratura a intervalli regolari e allontanare
la punta diamantata dal materiale per consentire il
raffreddamento della stessa e del materiale.

5.6.Continuare con i punti 4 e 5 fino alla realizzazione del foro.

5.7.Al termine, pulire la punta diamantata e rimuovere
eventuali detriti.

6. Manutenzione:
6.1. Pulizia dopo I'uso.

Rimozione dei residui di materiale: dopo ogni utilizzo, la punta
deve essere pulita accuratamente da polvere, sporco e residui

di materiale. A tale scopo si puo utilizzare una spazzola morbida
0 un panno asciutto.

Risciacquo con acqua: se la punta & stata utilizzata con
raffreddamento ad acqua, sciacquarla sotto l'acqua corrente
per rimuovere eventuali particelle abrasive residue che
potrebbero danneggiare il tagliente. E importante asciugare la
punta prima di riporla per evitare la corrosione delle parti
metalliche.

6.2. Controllare regolarmente le condizioni della punta

Ispezionare i taglienti: dopo ogni utilizzo, controllare che i
segmenti di taglio non siano usurati, incrinati o scheggiati. Se il
bordo diamantato & notevolmente usurato, la punta deve
essere sostituita o rimessa a nuovo per evitare di danneggiare
I'utensile o la superficie da lavorare.

Controllo della concentrazione di diamante: se lo strato di
diamante & usurato, puo essere necessario riapplicarlo o
sostituire la punta. L'utilizzo di una punta con un rivestimento
diamantato usurato puo causare prestazioni scadenti e rotture
premature.

6.3. Rettifica: se i segmenti di diamante hanno perso la loro
capacita di taglio, possono essere ripristinati mediante rettifica
con abrasivi speciali. Questo aiuta ad aprire nuove particelle di
diamante e a ripristinare le prestazioni della punta.

6.4.Sostituzione tempestiva: se la punta € usurata o ha perso la
sua efficacia, deve essere sostituita per evitare il rischio di
rottura e di danneggiamento del materiale da lavorare.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Le punte diamantate devono essere conservate in
condizioni asciutte e pulite. L'umidita puo corrodere le parti
metalliche, mentre la contaminazione con polvere o sporcizia
puo compromettere la precisione della foratura e danneggiare
il tagliente.

7.2. Le punte devono essere protette da urti e cadute, poiché
anche piccoli danni meccanici possono compromettere le
prestazioni di taglio dei segmenti diamantati. Per riporre le
punte, utilizzare custodie speciali o scatole con divisori morbidi
per evitare che si scontrino tra loro.

7.3.Per evitare deformazioni o danni, si consiglia di conservare
le punte in posizione verticale su appositi supporti o rastrelliere.
In questo modo si facilita anche I'accesso agli utensili e si evita
un inutile contatto tra di essi.

7.4. Le punte diamantate devono essere conservate in un luogo
a temperatura costante, lontano da fonti di calore o di freddo.
Le temperature estreme possono influire negativamente sulla
struttura dell'utensile, in particolare sui materiali leganti dei
segmenti diamantati.

7.5. Per il trasporto delle punte diamantate, e preferibile
utilizzare valigie, scatole o custodie specializzate con supporti di
bloccaggio. In questo modo si ottiene una protezione contro le
vibrazioni, gli urti e I'attrito durante il trasporto. Queste valigie
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sono dotate di divisori imbottiti o di scomparti separati per ogni
punta per evitare il contatto e possibili danni.

7.6. | taglienti delle punte sono i piu vulnerabili ai danni e
devono essere protetti durante il trasporto. A tal fine, e
possibile utilizzare tappi o coperture protettive sui segmenti
taglienti per evitare scheggiature o danni dovuti al contatto con
altri oggetti.

7.7. Durante il trasporto, le punte devono essere fissate
saldamente nel veicolo o nella scatola per evitare vibrazioni o
movimenti eccessivi che potrebbero causare danni. Le punte
non devono essere lasciate libere tra altri utensili o oggetti
pesanti.

7.8. Dopo il trasporto, verificare che le punte diamantate non
siano danneggiate o usurate. Se si notano crepe, schegge o
deformazioni dei taglienti, le punte non devono essere
utilizzate fino a quando non sono state riparate o sostituite.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

Instrucciones de uso de las brocas de diamante.
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1. Objetivo:

Las brocas de diamante se utilizan para taladrar materiales muy
duros como baldosas de ceramica, porcelana, granito, marmol,
vidrio, cuarzo, fibra de vidrio calcarea, terrazo, piedra, baldosas
de vidrio, mamposteria, arenisca, gres porceldnico y baldosas.
El diamante, al ser el material natural mas duro, permite que las
brocas con sus inclusiones atraviesen eficazmente estos
materiales con el minimo desgaste y la maxima precision.

2. Parametros principales de la herramienta:

Los parametros de las brocas de diamante determinan su
eficacia e idoneidad para determinados tipos de trabajo. Las
principales caracteristicas de las brocas de diamante son:

Didmetro de la broca: Determina el tamafio del agujero que se
puede realizar. Los didmetros oscilan entre unos pocos
milimetros y varias decenas de centimetros, dependiendo de la
aplicacién.

Longitud de la broca: afecta a la profundidad de perforacién. Se
pueden utilizar brocas cortas para trabajos pequefios y brocas
largas para trabajos de construccion.

Segmentos macizos: se utilizan para taladrar con precision en
materiales de dureza media, como la ceramica.

Concentracion de diamante: el nimero de particulas de
diamante en el filo de corte afecta a la velocidad y la eficacia de
la perforacién. Una alta concentracion de diamante es
adecuada para materiales duros, mientras que una
concentracién mas baja es mejor para materiales mas blandos.

Grano de diamante: Determina el tamafio de las particulas de
diamante. Los diamantes de grano fino son adecuados para un
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taladrado preciso y limpio (por ejemplo, en vidrio o ceramica),
mientras que los diamantes de grano grueso son adecuados
para un taladrado agresivo en materiales duros.

Tipo de fijacidn:

Vastago hexagonal: Para utilizar con atornilladores manuales o
de impacto.

SDS: Para utilizar con martillos perforadores y taladradoras
potentes.

Velocidad de rotacién: Depende del material y de la broca. Las
brocas de diamante suelen funcionar a velocidades mas bajas
que las brocas convencionales, ya que esto garantiza una mayor
estabilidad y un menor desgaste.

Sistema de refrigeracidn: Algunas perforadoras de diamante
utilizan  refrigeracion  por agua para evitar el
sobrecalentamiento y prolongar la vida util de la herramienta.

Estos parametros deben seleccionarse en funcién del tipo de
material a taladrar y de las particularidades de la tarea.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:
3.1. Equipo de proteccidn.

Gafas: para proteger los ojos del polvo, fragmentos o pequefias
particulas de material.

Respirador: al taladrar materiales duros, como la ceramica, se
genera mucho polvo, que es perjudicial para las vias
respiratorias.

Guantes: para proteger las manos de cortes, especialmente
cuando se trabaja en superficies rugosas o irregulares.

Auriculares: el taladrado con diamante puede ser bastante
ruidoso, sobre todo cuando se trabaja con materiales duros, por
lo que conviene protegerse el oido.

Ropa de trabajo: Utilice ropa de manga larga y calzado de
seguridad para evitar lesiones.

3.2. Comprobacion de la herramienta: Antes de empezar a
trabajar, asegurese de que la broca y el equipo no presentan
dafios y estdn bien sujetos.

3.3.Asegurar el material: Antes de empezar a taladrar,
asegurese de que el material esta bien sujeto y no puede
moverse ni caerse durante la operacion.

3.4.Comprobar el equipo eléctrico: Cuando trabaje con taladros
eléctricos o martillos perforadores, asegurese de comprobar
que el cableado y los cables estan en buen estado.

Conexion a tierra: Aseglrese de que el equipo esta
correctamente conectado a tierra, especialmente cuando
utilice equipos refrigerados por agua, para evitar el riesgo de
descarga eléctrica.

3.5. Garantizar un lugar de trabajo limpio: cuando se trabaje en
espacios cerrados, asegurese de que haya suficiente ventilacion
y limpieza para evitar la acumulacién de polvo.

Zona de seguridad: asegurese de que no hay personas en las
inmediaciones que no lleven equipo de proteccion individual,
ya que durante la perforacion pueden volar particulas de
material.

3.6.Mantenga el lugar de trabajo limpio y libre de obstaculos.
Asegurese de que el lugar de trabajo esta bien iluminado.

Mantenga una postura de trabajo cdmoda y el equilibrio.
Trabaje lenta y pausadamente.

3.7. No debe ser utilizado por nifos.
3.8. Utilizar la herramienta Unicamente para el uso previsto.

3.9. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.10. Mantenga los mangos y las superficies de agarre limpios y
sin aceite ni grasa. Los mangos y superficies de agarre
resbaladizos no proporcionan un manejo seguro en situaciones
inesperadas.

3.11. Si la herramienta se ha golpeado, deformado o
desgastado fisicamente durante su uso, seguir utilizdndola
puede provocar lesiones. Dicha herramienta no debe utilizarse
en el futuro.

3.12. El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Utilice la herramienta correcta para la aplicacién de taladrado.

Utilice las brocas de diamante sélo con el material adecuado.
No permita que las brocas de diamante entren en contacto con
hormigén, ladrillo, productos abrasivos para hormigén, etc.
Perforar a través de estos materiales reducira drasticamente la
vida util de la broca de diamante.

No ejerza una presion excesiva al taladrar.
Si utiliza un taladro de percusién o un taladro percutor,

asegurese de que el modo de percusion esté desactivado.
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Si utiliza un taladro inaldmbrico, asegurese de que las rpm
superan las 1600, si utiliza un taladro eléctrico, asegurese de
que las rpm superan las 2000-3000. El uso de taladros de baja
potencia y baja velocidad reduce la vida Gtil de las brocas.

iEl material y las brocas de diamante pueden calentarse
durante el taladrado!

5. Modo de uso:

5.1.Coloque la broca en un angulo de 30° (aprox.) respecto a la
superficie del material con la potencia de la broca desconectada

(Fig. 1).

5.2.Coloque la broca de diamante sobre el material y comience
a taladrar con cuidado.

5.3.Una vez que se haya creado una ranura en la superficie del
material, coloque el taladro y la broca de diamante en posicion
vertical.

5.4.Mientras taladra, realice un movimiento de rotacidn
alrededor del eje vertical (Fig. 2). Esto ayudara a limpiar el polvo
y los residuos de la zona de perforacion.

5.5.Detenga la perforacion a intervalos regulares y aleje la
broca de diamante del material para permitir que ésta y el
material se enfrien.

5.6.Continte con los pasos 4 y 5 hasta que el agujero esté
hecho.

5.7.Cuando haya terminado, limpie la broca de diamante y
elimine cualquier resto.

6. Mantenimiento:
6.1. Limpieza después del uso.

6.1.1. Eliminacién de restos de material: Después de cada uso,
la corona de perforacion debe limpiarse a fondo de polvo,

suciedad y restos de material. Para ello puede utilizarse un
cepillo suave o un pafio seco.

Aclarado con agua: Si la broca se ha utilizado con refrigeracién
por agua, aclarela con agua corriente para eliminar los restos de
particulas abrasivas que puedan danar el filo de corte. Es
importante secar la broca antes de guardarla para evitar la
corrosion de las piezas metalicas.

6.2. Compruebe regularmente el estado de la broca

Inspeccione los filos de corte: Después de cada uso, compruebe
que los segmentos de corte no estén desgastados, agrietados o
astillados. Si el filo de diamante esta muy desgastado, la broca
debe sustituirse o renovarse para evitar dafios en la
herramienta o en la superficie a procesar.

Control de la concentraciéon de diamante: Si la capa de
diamante estd desgastada, puede ser necesario volver a
aplicarla o sustituir la corona de perforacidn. El uso de una
broca con una capa de diamante desgastada puede dar lugar a
un rendimiento deficiente y a una rotura prematura.

6.3. Rectificado: Si los segmentos de diamante han perdido su
capacidad de corte, pueden restaurarse mediante el rectificado
con abrasivos especiales. Esto ayuda a abrir nuevas particulas
de diamante y restablecer el rendimiento de la broca.

6.4.Sustitucion oportuna: Si la broca esta desgastada o ha
perdido su eficacia, debe sustituirse para evitar el riesgo de
rotura y dafos en el material con el que se trabaja.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1. Las brocas de diamante deben almacenarse en condiciones
secas y limpias. La humedad puede corroer las piezas metdlicas,
mientras que la contaminacidén con polvo o suciedad puede
afectar a la precisién del taladrado y daar el filo de corte.

7.2. Las brocas deben protegerse de golpes y caidas, ya que
incluso pequefios dafios mecdnicos pueden afectar al
rendimiento de corte de los segmentos de diamante. Utilice
estuches especiales o cajas con separadores blandos para
guardar las brocas y evitar que choquen entre si.

7.3.Para evitar deformaciones o dafios, se recomienda
almacenar las brocas en posicion vertical en soportes o estantes
especiales. Esto también facilita el acceso a las herramientas y
evita el contacto innecesario entre ellas.

7.4. Las brocas de diamante deben almacenarse en un lugar con
una temperatura constante, lejos de fuentes de calor o frio. Las
temperaturas extremas pueden afectar negativamente a la
estructura de la herramienta, especialmente a los materiales de
union de los segmentos de diamante.

7.5. Para el transporte de las coronas de perforacion de
diamante, lo mejor es utilizar maletines especializados, cajas o
maletines con soportes de bloqueo. Esto proporcionard
proteccion contra vibraciones, golpes y friccion durante el
transporte. Estos maletines tienen separadores acolchados o
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compartimentos separados para cada broca, a fin de evitar el
contacto y posibles dafios.

7.6. Los bordes cortantes de las brocas son los mas vulnerables
a los dafios y deben protegerse durante el transporte. Esto
puede hacerse utilizando tapas o cubiertas protectoras en los
segmentos cortantes para evitar astillamientos o dafios por
contacto con otros objetos.

7.7. Durante el transporte, las brocas deben estar bien sujetas
en el vehiculo o caja para evitar vibraciones o movimientos

excesivos que puedan causar dafios. Las brocas no deben estar
sueltas entre otras herramientas u objetos pesados.

7.8. Después del transporte, aseglrese de inspeccionar las
brocas de diamante en busca de posibles dafios o desgaste. Si
se observan grietas, astillas o deformaciones de los filos de
corte, las brocas no deben utilizarse hasta que hayan sido
reparadas o sustituidas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.
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1. Opdracht:

Diamantboren worden gebruikt voor het boren van zeer harde
materialen zoals keramische tegels, porselein, graniet, marmer,
glas, kwarts, kalksteenvezelglas, terrazzo, steen, glastegels,
metselwerk, zandsteen, porcellanato en vloertegels. Omdat
diamant het hardste natuurlijke materiaal is, kunnen boren met
zijn insluitingen effectief door deze materialen gaan met
minimale slijtage en maximale nauwkeurigheid.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

De parameters van diamantboren bepalen hun effectiviteit en
geschiktheid voor bepaalde soorten werk. De belangrijkste
kenmerken van diamantboren zijn

Boordiameter: Bepaalt de grootte van het gat dat gemaakt kan
worden. Diameters variéren van enkele millimeters tot enkele
tientallen centimeters, afhankelijk van de toepassing.

Boorlengte: beinvloedt de boordiepte. Korte boren kunnen
worden gebruikt voor kleine klussen en lange boren voor
constructiewerk.

Massieve segmenten: worden gebruikt voor precisieboren in
middelharde materialen zoals keramiek.

Diamantconcentratie: het aantal diamantdeeltjes op de
snijkant beinvloedt de snelheid en efficiéntie van het boren. Een
hoge diamantconcentratie is geschikt voor harde materialen,
terwijl een lagere concentratie beter is voor zachtere
materialen.

Diamantkorrel: Bepaalt de grootte van de diamantdeeltjes.
Diamanten met een fijne korrel zijn geschikt voor precies en
schoon boren (bijv. in glas of keramiek), terwijl diamanten met
een grove korrel geschikt zijn voor agressief boren in harde
materialen.

Type bevestiging:
Zeskantschacht: Voor gebruik met hand- of klopboormachines.
SDS: Voor gebruik met boorhamers en krachtige boormachines.

Rotatiesnelheid: hangt af van het materiaal en de boor.
Diamantboren werken meestal op lagere snelheden dan
conventionele boren, omdat dit zorgt voor meer stabiliteit en
minder slijtage.

Koelsysteem: Sommige diamantboren gebruiken waterkoeling
om oververhitting te voorkomen en de levensduur van het
gereedschap te verlengen.

Deze parameters moeten gekozen worden afhankelijk van het
type materiaal dat geboord moet worden en de specifieke
kenmerken van de taak.

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. Beschermende uitrusting.

Veiligheidsbril: om de ogen te beschermen tegen stof, scherven
of kleine materiaaldeeltjes.
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Adembhalingsapparaat: bij het boren van harde materialen zoals
keramiek komt veel stof vrij, dat schadelijk is voor de
luchtwegen.

Handschoenen: Om je handen te beschermen tegen
snijwonden, vooral bij het werken op ruwe of oneffen
oppervlakken.

Koptelefoon: diamantboren kan vrij luid zijn, vooral wanneer je
met harde materialen werkt, dus je moet je gehoor
beschermen.

Werkkleding: draag kleding met lange mouwen en
veiligheidsschoenen om verwondingen te voorkomen.

3.2.Controle van het gereedschap: Controleer voordat u met
het werk begint of de boor en het materiaal onbeschadigd zijn
en goed vastzitten.

3.3. Vastzetten van het materiaal: Voordat u begint te boren,
moet u controleren of het materiaal goed vastzit en tijdens het
boren niet kan verschuiven of vallen.

3.4.Elektrische apparatuur controleren: Wanneer u met
elektrische boormachines of boorhamers werkt, moet u
controleren of de bedrading en snoeren in goede staat zijn.

Aarding: Zorg ervoor dat de apparatuur goed geaard is, vooral
bij gebruik van watergekoelde apparatuur, om het risico op
elektrische schokken te voorkomen.

3.5. Zorgen voor een schone werkplek: Zorg bij het werken in
gesloten ruimtes voor voldoende ventilatie en netheid om
stofophoping te voorkomen.

Veiligheidszone: zorg ervoor dat er geen mensen in de buurt zijn
die geen persoonlijke beschermingsmiddelen dragen,
aangezien er tijdens het boren materiaaldeeltjes kunnen
rondvliegen.

3.6.Houd de werkplek schoon en vrij van obstructies. Zorg
ervoor dat de werkplek goed verlicht is.

Zorg voor een comfortabele werkhouding en evenwicht. Werk
langzaam en langzaam.

3.7. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.8. Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.9. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spanen,
barsten of slijtage.

3.10. Houd handgrepen en greepvlakken schoon en vrij van olie
of vet. Gladde handgrepen en grijpvlakken bieden geen veilige
bediening in onverwachte situaties.

3.11. Als het gereedschap tijdens gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het gereedschap
letsel veroorzaken. Een dergelijk gereedschap mag in de
toekomst niet meer gebruikt worden.

3.12. Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot
letsel aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Gebruik het juiste gereedschap voor de boortoepassing.

Gebruik diamantboren alleen met het juiste materiaal. Laat
diamantboren niet in contact komen met beton, baksteen,
abrasieve betonproducten, enz. Boren door deze materialen zal
de levensduur van de diamantboor drastisch verkorten.

Gebruik geen overmatige druk tijdens het boren.

Als u een klopboormachine of hamerboormachine gebruikt,
zorg er dan voor dat de klopmodus is uitgeschakeld.

Als u een accuboormachine gebruikt, zorg er dan voor dat het
toerental hoger is dan 1600, als u een elektrische boormachine
gebruikt, zorg er dan voor dat het toerental hoger is dan 2000-
3000. Het gebruik van boren met een laag vermogen en een
laag toerental verkort de levensduur van de boren!

Het materiaal en de diamantboren kunnen heet worden tijdens
het boren!

5. Hoe te gebruiken:

5.1.Plaats de boor in een hoek van 30° (ongeveer) ten opzichte
van het oppervlak van het materiaal met het vermogen van de
boor uitgeschakeld (Fig. 1).

30°%.

1

5.2.Plaats de diamantboor op het materiaal en begin
voorzichtig te boren.

5.3.Zodra er een groef is gemaakt op het oppervlak van het
materiaal, plaatst u de boor en de diamantboor in een verticale
positie.
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5.4.Draai tijdens het boren om de verticale as (Fig. 2). Dit helpt
om stof en puin uit het boorgebied te verwijderen.

5.5. Stop regelmatig met boren en verwijder de diamantboor
van het materiaal om de boor en het materiaal te laten
afkoelen.

5.6.Ga door met stappen 4 en 5 tot het gat gemaakt is.

5.7.Maak na afloop de diamantboor schoon en verwijder
eventuele resten.

6. Onderhoud:
6.1. Reiniging na gebruik.

Verwijderen van materiaalresten: Na elk gebruik moet de boor
grondig worden gereinigd van stof, vuil en materiaalresten.
Hiervoor kan een zachte borstel of een droge doek worden
gebruikt.

Spoelen met water: Als de boor is gebruikt met waterkoeling,
spoel hem dan af onder stromend water om achtergebleven
schurende deeltjes te verwijderen die de snijkant kunnen
beschadigen. Het is belangrijk om de boor te drogen voordat je
hem opbergt om corrosie van de metalen onderdelen te
voorkomen.

6.2. Controleer regelmatig de conditie van de boor

Inspecteer de snijkanten: Controleer de snijkanten na elk
gebruik op slijtage, barsten of spanen. Als de diamantrand
aanzienlijk versleten is, moet de boor worden vervangen of
gereviseerd om schade aan het gereedschap of het te bewerken
oppervlak te voorkomen.

Controle van de diamantconcentratie: Als de diamantlaag
versleten is, kan het nodig zijn om deze opnieuw aan te brengen
of de boor te vervangen. Het gebruik van een boor met een
versleten diamantlaag kan leiden tot slechte prestaties en
voortijdige breuk.

6.3. Slijpen: Als de diamantsegmenten hun snijvermogen
verloren hebben, kunnen ze hersteld worden door te slijpen
met speciale slijpmiddelen. Dit helpt om nieuwe
diamantdeeltjes te openen en de prestaties van de boor te
herstellen.

6.4.Tijdige vervanging: Als de boor versleten is of zijn
doeltreffendheid heeft verloren, moet hij worden vervangen

om het risico op breuk en schade aan het materiaal waarmee u
werkt te vermijden.

7. Opslag en transport:

7.1. Diamantboren moeten droog en schoon opgeslagen
worden. Vocht kan metalen onderdelen aantasten, terwijl
verontreiniging met stof of vuil de boornauwkeurigheid kan
beinvloeden en de snijkant kan beschadigen.

7.2. De boren moeten beschermd worden tegen stoten en
vallen, omdat zelfs kleine mechanische beschadigingen de
snijprestaties van de diamantsegmenten kunnen beinvloeden.
Gebruik speciale kisten of dozen met zachte tussenschotten om
de boren op te bergen om te vermijden dat ze tegen elkaar
botsen.

7.3.0m vervorming of beschadiging te voorkomen, is het
aanbevolen om de boren rechtop op te slaan op speciale
standaards of rekken. Dit vergemakkelijkt ook de toegang tot
het gereedschap en voorkomt onnodig onderling contact.

7.4. Diamantboren moeten opgeslagen worden op een plaats
met een constante temperatuur, uit de buurt van warmte- of
koudebronnen. Extreme temperaturen kunnen de structuur
van het gereedschap negatief beinvloeden, met name de
bindmaterialen in de diamantsegmenten.

7.5. Voor het transport van diamantboren gebruikt u best
gespecialiseerde koffers, kisten of  koffers met
vergrendelingshouders. Dit biedt bescherming tegen trillingen,
schokken en wrijving tijdens het transport. Deze koffers hebben
gewatteerde tussenschotten of aparte compartimenten voor
elke boor om contact en mogelijke schade te voorkomen.

7.6. De snijkanten van boren zijn het meest kwetsbaar voor
beschadiging en moeten beschermd worden tijdens transport.
Dit kan door het gebruik van beschermkappen of afdekkappen
op de snijkanten om afbrokkelen of schade door contact met
andere voorwerpen te voorkomen.

7.7. Tijdens het transport moeten de boren stevig vastzitten in
het voertuig of de kist om overmatige trillingen of bewegingen
te vermijden die schade kunnen veroorzaken. Boren mogen
niet los tussen ander gereedschap of zware voorwerpen liggen.

7.8. Inspecteer de diamantboren na transport op mogelijke
schade of slijtage. Als er scheuren, spanen of vervorming van de
snijkanten worden waargenomen, mogen de boren niet
worden gebruikt totdat ze gerepareerd of vervangen zijn.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.
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VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.
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1. Uppgift:

Diamantborrkronor anvdnds foér borrning i mycket harda
material som t.ex. keramiska plattor, porslin, granit, marmor,
glas, kvarts, kalkstensfiberglas, terrazzo, sten, glasplattor,
murverk, sandsten, porslinsstengods och golvplattor. Diamant
ar det hardaste naturmaterialet och gor att borrar med dess
inneslutningar effektivt kan passera genom dessa material med
minimalt slitage och maximal precision.

2. Huvudparametrar for verktyget:

Diamantborrarnas parametrar avgor deras effektivitet och
lamplighet for vissa typer av arbeten. De viktigaste
egenskaperna hos diamantborrar ar

Borrdiameter: Bestammer storleken pa det hal som kan goras.
Diametern varierar fran nagra millimeter till flera tiotals
centimeter, beroende pa anvandningsomrade.

Borrkronans langd: paverkar borrdjupet. Korta borrkronor kan
anvandas fér sma jobb och langa borrkronor for
byggnadsarbeten.

Massiva segment: Anvands for precisionsborrning i medelharda
material som t.ex. keramik.

Diamantkoncentration: Antalet diamantpartiklar pa skareggen
paverkar borrningens hastighet och effektivitet. En hog
diamantkoncentration ar lamplig for harda material, medan en
lagre koncentration ar battre for mjukare material.

Diamantkorn: Bestammer storleken pa diamantpartiklarna.
Finkorniga diamanter lampar sig for exakt och ren borrning
(t.ex. iglas eller keramik), medan grovkorniga diamanter lampar
sig for aggressiv borrning i harda material.

Typ av infastning:

Sexkantsskaft: For anvandning med handhallna eller
slagskruvdragare.

SDS: For anvandning med borrhammare och kraftfulla
borrmaskiner.

Rotationshastighet: Beror pa materialet och borrkronan.
Diamantborrmaskiner arbetar vanligtvis med lagre varvtal an
konventionella borrmaskiner, eftersom detta ger stabilare och
mindre slitage.

Kylsystem: Vissa diamantborrmaskiner anvander vattenkylning
for att forhindra 6verhettning och férlanga verktygets livslangd.

Dessa parametrar bor véljas beroende pa vilken typ av material
som ska borras och hur specifik uppgiften ar.

3. Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:
3.1. Skyddsutrustning.

Skyddsglasogon: for att skydda 6gonen fran damm, fragment
eller sma partiklar av materialet.

Andningsskydd: Vid borrning i harda material, t.ex. keramik,
bildas mycket damm som ar skadligt fér andningsvagarna.

Handskar: For att skydda hdnderna fran skarsar, sarskilt vid
arbete pa grova eller ojamna ytor.

Horlurar: Diamantborrning kan vara ganska hégljudd, sarskilt
nar man arbetar med harda material, sa du bor skydda din
horsel.

Arbetsklader: Anvand langarmade kldder och skyddsskor for att
undvika skador.

3.2. Kontroll av verktyget: Innan arbetet pabdrjas ska du
kontrollera att borrkronan och utrustningen ar oskadade och
ordentligt fastsatta.

3.3. Sakra materialet: Innan du bérjar borra ska du kontrollera
att materialet dr ordentligt fastsatt och inte kan rora sig eller
falla av under arbetet.

3.4. Kontroll av elektrisk utrustning: Vid arbete med elektriska
borrmaskiner eller borrhammare ska du kontrollera att
ledningar och sladdar &r i gott skick.
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Jordning: Se till att utrustningen ar ordentligt jordad, sarskilt nar
du anvander vattenkyld utrustning, fér att undvika risken for
elektriska stotar.

3.5. Sakerstalla en ren arbetsplats: Nar du arbetar i slutna
utrymmen, se till att det finns tillrdcklig ventilation och
renlighet for att undvika dammansamling.

Sakerhetszon: Se till att det inte finns nagra personer i ndrheten
som inte bar personlig skyddsutrustning, eftersom
materialpartiklar kan flyga omkring under borrningen.

3.6.Hall arbetsplatsen ren och fri fran hinder. Se till att
arbetsplatsen ar val upplyst.

Uppratthall en bekvam arbetsstallning och balans. Arbeta sakta
och langsamt.

3.7. Inte avsedd att anvandas av barn.
3.8. Anvand endast verktyget for dess avsedda dndamal.

3.9. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.10. Hall handtag och greppytor rena och fria fran olja eller
fett. Hala handtag och greppytor ger inte sidker hantering i
ovantade situationer.

3.11. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan fortsatt anvandning av
verktyget leda till personskador. Ett sadant verktyg far inte
anvandas i fortsattningen.

3.12. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att férhindra
skador och skapa en sadker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

4

Anvand ratt verktyg for borrningsuppgiften.

Anvand diamantborrkronor endast med ratt material. Lat inte
diamantborrkronor komma i kontakt med betong, tegel,
slipande betongprodukter osv. Borrning genom dessa material
forkortar diamantborrkronans livslangd drastiskt.

Anvand inte for hogt tryck vid borrning.

Om du anvander en slagskruvdragare eller borrhammare, se till
att slaglaget ar avstangt.

Om du anvander en sladdlés borrmaskin ska du se till att
varvtalet Overstiger 1600, om du anvander en elektrisk
borrmaskin ska du se till att varvtalet overstiger 2000-3000.
Anvandning av borrmaskiner med lag effekt och lagt varvtal
minskar borrkronornas livslangd!

Materialet och diamantborrkronorna kan bli varma under
borrningen!

5. Hur man anvander:

5.1.Placera borrkronan i en vinkel pa 30° (ca) mot materialets
yta med borrmaskinens effekt avstangd (fig. 1).

5.2.Placera diamantborrkronan pa materialet och borja borra
forsiktigt.

5.3. Nar ett spar har skapats pa materialets yta ska
borrmaskinen och diamantborrkronan placeras i vertikalt lage.

5.4. Under borrningen ska du utféra en rotationsrorelse runt
den vertikala axeln (fig. 2). Detta hjalper till att rensa bort damm
och skrap fran borromradet.

\ /
A »

5.5. Avbryt borrningen med jamna mellanrum och flytta
diamantborrkronan bort fran materialet sa att borrkronan och
materialet kan svalna.

5.6. Fortsatt med steg 4 och 5 tills halet ar klart.

5.7. Néar du ar klar rengor du diamantborrkronan och tar bort
eventuellt skrap.

6. Underhall:
6.1. Rengoring efter anvandning.

Avldagsnande av materialrester: Efter varje anvandning maste
borrkronan rengoéras noggrant fran damm, smuts och
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materialrester. Anvand en mjuk borste eller en torr trasa for
detta andamal.

Skolj med vatten: Om borrkronan har anvants med
vattenkylning ska den skdljas under rinnande vatten for att
avlagsna eventuella kvarvarande slipande partiklar som kan
skada skareggen. Det ar viktigt att borrkronan torkas innan den
forvaras for att forhindra korrosion av metalldelarna.

6.2. Regelbunden kontroll av borrkronans skick

Inspektera skdreggarna: Kontrollera efter varje
anvandningstillfdlle om skareggarna ar slitna, spruckna eller
flisiga. Om diamantkanten &r kraftigt sliten maste borrkronan
bytas ut eller renoveras for att undvika skador pa verktyget eller
ytan som ska bearbetas.

Kontroll av diamantkoncentrationen: Om diamantskiktet ar
slitet kan det vara nédvandigt att ldgga pa nytt eller byta ut
borrkronan. Om du anvdnder en borrkrona med sliten
diamantbeldggning kan det leda till dalig prestanda och for
tidiga brott.

6.3. Slipning: Om diamantsegmenten har forlorat sin
skarformaga kan de aterstallas genom slipning med speciella
slipmedel. Detta hjalper till att 6ppna upp nya diamantpartiklar
och aterstalla borrkronans prestanda.

6.4. Byte i ratt tid: Om borrkronan ar utsliten eller har forlorat
sin effektivitet bor den bytas ut for att undvika risken for brott
och skador pa det material du arbetar med.

7.Lagring och transport:

7.1. Diamantborrar ska forvaras i torra och rena utrymmen.
Fukt kan korrodera metalldelar, medan damm eller smuts kan
paverka borrningsnoggrannheten och skada skareggen.

7.2. Borrkronorna maste skyddas mot stétar och fall, eftersom
dven sma mekaniska skador kan paverka diamantsegmentens
skarprestanda. Anvand speciella lador eller lador med mjuka
avdelare for att forvara borrkronorna sa att de inte kolliderar
med varandra.

7.3. For att undvika deformering eller skador rekommenderas
att borrkronorna forvaras i uppratt lage pa sarskilda stallningar
eller hyllor. Detta underlattar ocksa atkomsten till verktygen
och undviker onddig kontakt mellan dem.

7.4. Diamantborrar ska foérvaras pa en plats med konstant
temperatur och pa avstand fran varme- och koéldkallor. Extrema
temperaturer kan paverka verktygets struktur negativt, sarskilt
bindningsmaterialen i diamantsegmenten.

7.5. For transport av diamantborrkronor ar det bast att anvédnda
specialvaskor, lador eller lador med lasbara hallare. Detta ger
skydd mot vibrationer, stotar och friktion under transporten.
Dessa vaskor har vadderade avdelare eller separata fack for
varje borrkrona for att forhindra kontakt och eventuella skador.

7.6. Borrkronornas skareggar ar de som ar mest utsatta for
skador och bor skyddas under transport. Detta kan goéras

genom att anvanda skyddslock eller skyddskapor pa
skarsegmenten for att forhindra flisning eller skador fran
kontakt med andra féremal.

7.7. Under transport maste borrkronorna vara ordentligt
fastsatta i fordonet eller ladan for att undvika Gverdriven
vibration eller rorelse som kan orsaka skador. Borrkronorna far
inte ligga 16st bland andra verktyg eller tunga foremal.

7.8. Kontrollera diamantborrkronorna efter transport med
avseende pa eventuella skador eller slitage. Om sprickor, flisor
eller deformation av skdreggarna observeras far borrkronorna
inte anvandas forran de har reparerats eller bytts ut.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess foérpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.
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TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlar izleyin.
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1. Odev:

Elmas matkap uglari seramik karolar, porselen, granit, mermer,
cam, kuvars, kiregtasi fiber cam, mozaik, tas, cam karolar,
duvarcilik, kumtasi, porselen tas ve yer karolari gibi ¢ok sert
malzemeleri delmek igin kullanilir. En sert dogal malzeme olan
elmas, igerdigi kalintilarla matkaplarin bu malzemelerden
minimum asinma ve maksimum hassasiyetle etkili bir sekilde
gecmesini saglar.

2. Aletin ana parametreleri:

Elmas matkaplarin parametreleri, belirli is tlrleri igin
etkinliklerini ve uygunluklarini belirler. ElImas matkaplarin temel
ozellikleri sunlardir:

Matkap capi: Agilabilecek deligin boyutunu belirler. Caplar,
uygulamaya bagl olarak birkag milimetre ile birka¢ on
santimetre arasinda degisir.

Matkap ucu uzunlugu: Delme derinligini etkiler. Kisa matkap
uglari kiiguik isler igin, uzun matkap uglari ise insaat isleri igin
kullanilabilir.

Kati segmentler: Seramik gibi orta sertlikteki malzemelerde
hassas delme igin kullanilir.

Elmas konsantrasyonu: Kesme kenarindaki elmas
parcaciklarinin sayisi delme hizini ve verimliligini etkiler. Yiiksek
elmas konsantrasyonu sert malzemeler igin uygunken, daha
disik konsantrasyon daha yumusak malzemeler igin daha
iyidir.

Elmas grit: Elmas parcaciklarinin boyutunu belirler. ince taneli
elmaslar hassas ve temiz delme (6rnegin cam veya seramikte)
icin uygunken, kaba taneli elmaslar sert malzemelerde agresif
delme igin uygundur.

Baglanti tipi:

Altigen saft: El tipi veya darbeli matkaplarla kullanim igin.
SDS: Doner gekigler ve glgli delme makineleri ile kullanim igin.

Dénme hizi: Malzemeye ve matkap ucuna baglidir. Elmas
matkaplar genellikle geleneksel matkaplara gore daha disuk
hizlarda calisir, ¢iinkii bu daha stabil ve daha az asinma ve
ylpranma saglar.

Sogutma sistemi: Bazi elmas matkaplar asiri isinmayi dnlemek
ve takim 6mrind uzatmak igin su sogutmasi kullanir.

Bu parametreler, delinecek malzemenin tilriine ve isin
ozelliklerine bagh olarak segilmelidir.

3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:
3.1. Koruyucu ekipman.

Gozlik: Gozleri tozdan, pargalardan veya kiicik malzeme
pargaciklarindan korumak igin.

Solunum cihazi: Seramik gibi sert malzemeleri delerken,
solunum yollari igin zararh olan ¢ok fazla toz olusur.

Eldiven: Ozellikle piiriizlii veya diiz olmayan vyiizeylerde
calisirken ellerinizi kesiklerden korumak igin.

Kulakliklar: Elmas delme islemi, Ozellikle sert malzemelerle
calisirken oldukga glrlltali  olabilir, bu nedenle isitme
duyunuzu korumalisiniz.

is kiyafetleri: Yaralanmalari 6nlemek icin uzun kollu giysiler ve
guvenlik ayakkabilari giyin.

3.2. Aletin kontrol edilmesi: Calismaya baslamadan once
matkap ucunun ve ekipmanin hasarsiz oldugundan ve guvenli
bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

3.3. Malzemenin sabitlenmesi: Delmeye baglamadan 6nce,
malzemenin givenli bir sekilde sabitlendiginden ve ¢alisma
sirasinda hareket edemeyeceginden veya disemeyeceginden
emin olun.

3.4.Elektrikli ekipmani kontrol edin: Elektrikli matkaplar veya
doner gekiglerle galisirken, kablolarin ve kablolarin iyi durumda
oldugundan emin olun.

Topraklama: Elektrik ¢arpmasi riskini dnlemek igin, 6zellikle su
sogutmali ekipman kullanirken, ekipmanin uygun sekilde
topraklandigindan emin olun.

3.5. Temiz bir isyeri saglamak: Kapal alanlarda ¢alsirken, toz
birikimini onlemek igin yeterli havalandirma ve temizlik
oldugundan emin olun.
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Guvenlik bolgesi: Delme sirasinda malzeme pargaciklari etrafa
ucusabileceginden, gcevrede kisisel koruyucu ekipman giymeyen
kisilerin bulunmadigindan emin olun.

3.6.Calisma alanini temiz tutun ve engellerden arindirin.
CGahisma alaninin iyi aydinlatildigindan emin olun.

Rahat bir ¢alisma durusu ve denge saglayin. Yavas ve yavas
galigin.

3.7. Cocuklar tarafindan kullanilmasi amaglanmamistir.
3.8. Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.9. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.10. Tutamaklari ve kavrama ylizeylerini temiz tutunuz ve yag
veya gres icermemesine dikkat ediniz. Kaygan tutamaklar ve
kavrama yuzeyleri beklenmedik durumlarda giivenli kullanim
saglamaz.

3.11. Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almisg,
deforme olmus veya asinmissa, aletin daha fazla kullaniimasi
yaralanmalara neden olabilir. Boyle bir alet gelecekte
kullaniimamahdir.

3.12. Aletin yanhg kullanimi ellerin, gozlerin, yizin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve givenli bir ¢alisma ortami
olusturmak igin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

D

Delme uygulamasi igin dogru aleti kullanin.

Elmas matkap uglarini yalnizca uygun malzeme ile kullanin.
Elmas matkap uglarinin beton, tugla, asindirici beton Urlinler vb.
ile temas etmesine izin vermeyin. Bu malzemelerin delinmesi
elmas matkap ucunun kullanim Omrind o6nemli Olglde
azaltacaktir.

Delme sirasinda agiri basing kullanmayin.

Darbeli bir siirlici veya darbeli matkap kullaniyorsaniz, darbe
modunun kapali oldugundan emin olun.

Aklt matkap kullaniyorsaniz devir sayisinin 1600'(in Gizerinde
oldugundan, elektrikli matkap kullaniyorsaniz devir sayisinin
2000-3000'in tzerinde oldugundan emin olun. Dislk gigli ve

distk devirli matkaplarin kullanilmasi matkap uglarinin
kullanim 6mriini kisaltir!

Delme sirasinda malzeme ve elmas matkap uglari sicak olabilir!
5. Nasil kullanilir:

5.1.Matkap ucunu, matkabin gicli kapaliyken malzeme
yuzeyine 30° (yakl.) agiyla yerlestiriniz (Sekil 1).

5.2.EImas matkap ucunu malzemenin (zerine yerlestirin ve
dikkatlice delmeye baslayin.

5.3.Malzemenin yiizeyinde bir oluk olusturulduktan sonra,
matkabi ve elmas matkap ucunu dikey bir konuma getirin.

5.4.Delme islemi sirasinda, dikey eksen etrafinda bir dondirme
hareketi gerceklestirin (Sekil 2). Bu, delme alanindaki toz ve
dokintilerin temizlenmesine yardimci olacaktir.
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5.5.Delme islemini dlzenli aralklarla durdurun ve elmas
matkap ucunu malzemeden uzaklastirarak sogumasini saglayin.

5.6.Delik agilana kadar 4. ve 5. adimlarla devam edin.

5.7.Isiniz bittiginde elmas matkap ucunu temizleyin ve kalintilari
giderin.

6. Bakim:
6.1. Kullanimdan sonra temizlik.

Malzeme kalintilarinin giderilmesi: Her kullanimdan sonra
matkap ucu toz, kir ve malzeme kalintilarindan iyice
temizlenmelidir. Bunun igin yumusak bir firga veya kuru bir bez
kullanilabilir.

Su ile durulama: Matkap ucu su sogutmasi ile gahlstiriimissa,
kesici kenara zarar verebilecek asindirici pargaciklari gidermek
icin akan su altinda durulayiniz. Metal pargalarin korozyona
ugramasini onlemek igin matkap ucunu saklamadan o6nce
kurutmak 6nemlidir.
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6.2. Matkap ucunun durumunu diizenli olarak kontrol edin

Kesme kenarlarini kontrol edin: Her kullanimdan sonra kesme
segmentlerinde asinma, catlak veya talas olup olmadigini
kontrol edin. Elmas kenar 6nemli 6lglide asinmissa, aletin veya
islenecek ylzeyin hasar gérmesini 6nlemek i¢cin matkap ucu
degistirilmeli veya yenilenmelidir.

Elmas konsantrasyonunun kontroli: Elmas tabakasi aginmissa,
yeniden uygulanmasi veya matkap ucunun degistirilmesi
gerekebilir. Elmas kaplamasi asinmis bir matkap ucunun
kullanilmasi dustk performansa ve erken kirilmaya neden
olabilir.

6.3. Taglama: EImas segmentler kesme kabiliyetini kaybetmisse,
ozel asindiricilarla taslanarak eski haline getirilebilir. Bu, yeni
elmas pargaciklarinin = agilmasina  ve matkap ucunun
performansinin geri kazanilmasina yardimci olur.

6.4.Zamaninda degistirme: Matkap ucu asinmigsa veya
etkinligini kaybetmisse, kirllma ve g¢alistiginiz malzemeye zarar
verme riskini dnlemek icin degistirilmelidir.

7. Depolama ve tagima:

7.1. Elmas matkaplar kuru ve temiz kosullarda saklanmahdir.
Nem metal parcalari asindirabilir, toz veya kir ile kirlenme ise
delme hassasiyetini etkileyebilir ve kesici kenara zarar verebilir.

7.2. Kuguk mekanik hasarlar bile elmas segmentlerin kesme
performansini etkileyebileceginden, matkap uglari darbelere ve
dismelere karsi korunmaldir. Birbirleriyle c¢arpismalarini
onlemek igin matkap uglarini saklamak igin 6zel kutular veya
yumusak bélmeli kutular kullanin.

7.3.Deformasyon veya hasari 6nlemek icin, matkap uglarinin
Ozel standlar veya raflar Uzerinde dik konumda saklanmasi
Onerilir. Bu ayni zamanda aletlere erisimi kolaylastirir ve
aralarinda gereksiz temasi 6nler.

7.4. Elmas matkaplar sabit sicakhktaki bir yerde, sicak veya
soguk kaynaklardan uzakta depolanmalidir. Asiri sicakliklar
aletin yapisini, Ozellikle de elmas segmentlerdeki baglayici
malzemeleri olumsuz etkileyebilir.

7.5. Elmas matkap uglarinin tasinmasi igin en iyisi 6zel ¢cantalar,
kutular veya kilitli tutuculara sahip ¢antalar kullanmaktir. Bu,
tasima sirasinda titresimlere, darbelere ve sirtiinmeye karsi
koruma saglayacaktir. Bu g¢antalar, temasi ve olasi hasari
onlemek icin her matkap ucu igin yastikli béimelere veya ayri
bolmelere sahiptir.

7.6. Matkap uglarinin kesici kenarlari hasara karsi en
savunmasiz kisimlardir ve tasima sirasinda korunmalidir. Bu,
diger nesnelerle temastan kaynaklanan ufalanma veya hasari
onlemek igin kesici segmentlerde koruyucu kapaklar veya
kapaklar kullanilarak yapilabilir.

7.7. Tasima sirasinda, hasara neden olabilecek asiri titresimi
veya hareketi 6nlemek igin matkap uglari aragta veya kutuda
glvenli bir sekilde sabitlenmelidir. Matkap uglari diger aletlerin
veya agir nesnelerin arasinda gevsek bir sekilde durmamalidir.

7.8. Tasimadan sonra elmas matkap uglarini olasi hasar veya
asinmaya karsi kontrol ettiginizden emin olun. Herhangi bir
catlak, talas veya kesici kenarlarda deformasyon gozlenirse,
matkap  uglari  onarilana  veya  degistirilene  kadar
kullanilmamaldir.

8. Bertaraf:

Urlinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobistej.
Postepuj zgodnie z instrukcjg.
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1. Zadanie:

Wiertta diamentowe sg uzywane do wiercenia w bardzo
twardych materiatach, takich jak ptytki ceramiczne, porcelana,
granit, marmur, szkto, kwarc, wapien, witékno szklane, lastryko,
kamien, ptytki szklane, mur, piaskowiec, gres porcelanowy i
ptytki podtogowe. Diament, bedacy najtwardszym materiatem
naturalnym, pozwala wierttom z jego wtraceniami skutecznie
przechodzi¢ przez te materiaty przy minimalnym zuzyciu i
maksymalnej doktadnosci.
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2. Gtéwne parametry narzedzia:

Parametry wiertet diamentowych okreslajg ich skutecznosc i
przydatnos¢ do okreslonych rodzajow prac. Gtéwne cechy
wiertet diamentowych obejmuja:

Srednica wiertta: Okreéla rozmiar otworu, ktéry moina
wykonaé. Srednice wahajg sie od kilku milimetréw do
kilkudziesieciu centymetréw, w zaleznosci od zastosowania.

Dtugos¢ wiertta: wptywa na gtebokos¢ wiercenia. Krotkie
wiertta moga by¢ uzywane do matych prac, a dtugie wiertta do
prac budowlanych.

Segmenty petne: uzywane do precyzyjnego wiercenia w
materiatach o sredniej twardosci, takich jak ceramika.

Stezenie diamentu: Liczba czastek diamentu na krawedzi tnacej
wptywa na szybkos¢ i wydajnosé wiercenia. Wysokie stezenie
diamentu jest odpowiednie dla twardych materiatéw, podczas
gdy nizsze stezenie jest lepsze dla bardziej miekkich
materiatow.

Ziarnistos¢ diamentu: Okresla rozmiar czgstek diamentu.
Diamenty o drobnej ziarnistosci nadajg sie do precyzyjnego i
czystego wiercenia (np. w szkle lub ceramice), podczas gdy
diamenty o grubej ziarnistosci nadajg sie do agresywnego
wiercenia w twardych materiatach.

Rodzaj mocowania:

Trzpien szesciokatny: Do uzytku z wkretarkami recznymi lub
udarowymi.

SDS: Do uzytku z mtotami udarowo-obrotowymi i wydajnymi
wiertarkami.

Predkos¢ obrotowa: Zalezy od materiatu i wiertta. Wiertfa
diamentowe zwykle pracujg z nizszymi predkosciami niz wiertta
konwencjonalne, poniewaz zapewnia to wiekszg stabilnos¢ i
mniejsze zuzycie.

System  chtodzenia:  Niektére wiertnice  diamentowe
wykorzystujg chtodzenie wodne, aby zapobiec przegrzaniu i
wydtuzy¢ zywotnosé narzedzia.

Parametry te nalezy dobra¢ w zaleznosci od rodzaju wierconego
materiatu i specyfiki zadania.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:
3.1. Sprzet ochronny.

Gogle: do ochrony oczu przed pytem, odtamkami lub matymi
czastkami materiatu.

Respirator: podczas wiercenia w twardych materiatach, takich
jak ceramika, powstaje duzo pytu, ktéry jest szkodliwy dla drég
oddechowych.

Rekawice: chronig dtonie przed skaleczeniami, zwitaszcza
podczas pracy na szorstkich lub nieréwnych powierzchniach.

Stuchawki: wiercenie diamentowe moze by¢ dos¢ gtosne,
zwilaszcza podczas pracy z twardymi materiatami, dlatego
nalezy chronic stuch.

Odziez robocza: Aby unikngé obrazen, nalezy nosi¢ odziez z
dtugimi rekawami i obuwie ochronne.

3.2. Sprawdzenie narzedzia: Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewni¢ sie, ze wiertto i sprzet sg nieuszkodzone i dobrze
zamocowane.

3.3. Zabezpieczenie materiatu: Przed rozpoczeciem wiercenia
nalezy upewnic sie, ze materiat jest dobrze zamocowany i nie
moze sie przesuwac ani spas¢ podczas pracy.

3.4. Sprawdzenie sprzetu elektrycznego: Podczas pracy z
wiertarkami elektrycznymi lub mtotami udarowo-obrotowymi
nalezy upewnic sie, ze przewody i kable sg w dobrym stanie.

Uziemienie: Upewnij sig, ze sprzet jest prawidtowo uziemiony,
szczegoblnie w przypadku korzystania z urzadzen chtodzonych
wodg, aby unikngé ryzyka porazenia pradem.

3.5. Zapewnienie czystego miejsca pracy: Podczas pracy w
zamknietych pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje i czystos¢, aby unikngc¢ gromadzenia sie pytu.

Strefa bezpieczenstwa: upewnij sie, ze w poblizu nie ma oséb,
ktére nie noszg srodkow ochrony osobistej, poniewaz podczas
wiercenia moga unosic sie czasteczki materiatu.

3.6. Utrzymywa¢ miejsce pracy w czystosci i wolne od
przeszkdéd. Upewnié sie, ze miejsce pracy jest dobrze
oswietlone.

Utrzymywac wygodng postawe podczas pracy i rownowage.
Pracowac powoli.

3.7. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.8. Uzywa¢ narzedzia wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.9. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.10. Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac¢ w
czystosci i chronié przed olejem lub smarem. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie zapewniaja bezpiecznej obstugi w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.11. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego
moze spowodowac obrazenia. Takiego narzedzia nie wolno
uzywac w przysztosci.

3.12. Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowaé
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtfasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie
uszkodzonego lub zuzytego narzedzia.
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Nalezy pamietaé¢ o przestrzeganiu tych srodkdw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne srodowisko

pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

D

Do wiercenia nalezy uzywac¢ odpowiedniego narzedzia.

Wiertet diamentowych nalezy uzywa¢ wylacznie z
odpowiednim materiatem. Nie nalezy dopuszczaé do kontaktu
wiertet diamentowych z betonem, cegta, Sciernymi produktami
betonowymi itp. Wiercenie w tych materiatach drastycznie
skréci zywotnosé wiertta diamentowego.

Podczas wiercenia nie nalezy stosowa¢ nadmiernego nacisku.

Jesli uzywasz wiertarki udarowej lub udarowej, upewnij sie, ze
tryb udaru jest wytaczony.

W przypadku korzystania z wiertarki akumulatorowe] nalezy
upewnic sie, ze liczba obrotéw na minute przekracza 1600, a w
przypadku korzystania z wiertarki elektrycznej nalezy upewnic
sie, ze liczba obrotéw na minute przekracza 2000-3000.
Uzywanie wiertarek o niskiej mocy i predkosci obrotowej skraca
zywotnosc wiertet!

Materiat i wiertta diamentowe mogg by¢ gorgce podczas
wiercenia!

5. Sposdb uzycia:

5.1.Ustawi¢ wiertto pod katem 30° (ok.) do powierzchni
materiatu przy wytaczonej mocy wiertarki (Rys. 1).

5.2. Umiesci¢ wiertto diamentowe na materiale i ostroznie
rozpoczaé wiercenie.

5.3. Po utworzeniu rowka na powierzchni materiatu, ustawic
wiertarke i wiertto diamentowe w pozycji pionowe;j.

5.4. Podczas wiercenia nalezy wykonywac ruch obrotowy wokét
osi pionowej (rys. 2). Pomoze to usungac pyt i zanieczyszczenia z
obszaru wiercenia.

5.5. Przerwaé wiercenie w regularnych odstepach czasu i
odsungc wiertto diamentowe od materiatu, aby ostygto.

5.6. Kontynuowac kroki 4 i 5 az do wykonania otworu.

5.7. Po zakonczeniu oczysci¢ wiertto diamentowe i usungc
wszelkie zanieczyszczenia.

6. Konserwacja:
6.1. Czyszczenie po uzyciu.

Usuwanie pozostatosci materiatu: Po kazdym uzyciu wiertto
nalezy doktadnie oczysci¢ z kurzu, brudu i pozostatosci
materiatu. W tym celu mozna uzy¢ miekkiej szczotki lub suchej
szmatki.

Ptukanie wodg: Jesli wiertto byto uzywane z chtodzeniem
wodnym, nalezy przeptuka¢ je pod biezgcg wodg, aby usungc
wszelkie pozostate czgstki Scierne, ktére mogtyby uszkodzié
krawedz tngca. Wazne jest, aby wysuszy¢ wiertto przed jego
przechowywaniem, aby zapobiec korozji metalowych czesci.

6.2. Regularnie sprawdzaj stan wiertfa

Kontrola krawedzi tngcych: Po kazdym uzyciu nalezy sprawdzi¢
segmenty tngce pod katem zuzycia, peknie¢ lub wyszczerbien.
Jesli krawedz diamentowa jest znacznie zuzyta, wiertto nalezy
wymieni¢ lub odnowi¢, aby unikng¢ uszkodzenia narzedzia lub
obrabianej powierzchni.

Kontrola koncentracji diamentu: Jedli warstwa diamentu jest
zuzyta, moze by¢ konieczne jej ponowne natozenie lub wymiana
wiertta. Uzywanie wiertta ze zuzytg powtokg diamentowa moze
skutkowac niskg wydajnoscia i przedwczesnym ztamaniem.

6.3. Szlifowanie: Jesli segmenty diamentowe utracity zdolnos¢
ciecia, mozna je przywrdci¢ poprzez szlifowanie specjalnymi
materiatami Sciernymi. Pomaga to otworzyé nowe czasteczki
diamentu i przywréci¢ wydajnosé wiertta.

6.4. Terminowa wymiana: Jesli wiertto jest zuzyte lub utracito
swojg skuteczno$é, nalezy je wymieni¢, aby unikngé ryzyka
ztamania i uszkodzenia obrabianego materiatu.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Wiertta diamentowe powinny by¢ przechowywane w
suchych i czystych warunkach. Wilgo¢ moze powodowaé
korozje czesci metalowych, a zanieczyszczenie pytem lub
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brudem moze wptyng¢ na doktadnosé wiercenia i uszkodzi¢
krawedz tnaca.

7.2. Wiertta muszg by¢ chronione przed uderzeniami i
upadkami, poniewaz nawet niewielkie  uszkodzenia
mechaniczne mogg wptynac¢ na wydajnos¢ ciecia segmentéw
diamentowych. Do przechowywania wiertet nalezy uzywacd
specjalnych skrzynek lub pudetek z miekkimi przegrodami, aby
uniknac ich wzajemnego zderzania sie.

7.3. Aby unikngé deformacji lub uszkodzen, zaleca sie
przechowywanie wiertet w pozycji pionowej na specjalnych
stojakach. Utatwia to réwniez dostep do narzedzi i pozwala
uniknac niepotrzebnego kontaktu miedzy nimi.

7.4. Wiertta diamentowe powinny by¢ przechowywane w
miejscu o statej temperaturze, z dala od zrodet ciepta lub zimna.
Ekstremalne temperatury mogg niekorzystnie wptywaé na
strukture narzedzia, zwtaszcza na materiaty tgczace w
segmentach diamentowych.

7.5. Do transportu wiertet diamentowych najlepiej uzywacé
specjalistycznych skrzyn, pudetek lub skrzyn z uchwytami
blokujgcymi. Zapewni to ochrone przed wibracjami, wstrzgsami
i tarciem podczas transportu. Walizki te majg wyscietane

przegrody lub oddzielne przedziaty dla kazdego wiertta, aby
zapobiec kontaktowi i mozliwym uszkodzeniom.

7.6. Krawedzie tnace wiertet sg najbardziej narazone na
uszkodzenia i powinny by¢ chronione podczas transportu.
Mozna to zrobi¢ za pomocg naktadek ochronnych lub oston na
segmentach tnacych, aby zapobiec odpryskom lub
uszkodzeniom w wyniku kontaktu z innymi przedmiotami.

7.7. Podczas transportu wiertta muszg by¢ bezpiecznie
zamocowane w pojezdzie lub skrzyni, aby unikng¢ nadmiernych
wibracji lub ruchéw, ktére mogtyby spowodowacé uszkodzenie.
Wiertta nie moga leze¢ luzem wsrdod innych narzedzi lub
ciezkich przedmiotéw.

7.8. Po zakonczeniu transportu nalezy sprawdzi¢ wiertta
diamentowe pod katem ewentualnych uszkodzen lub zuzycia.
W  przypadku zaobserwowania jakichkolwiek peknied,
wyszczerbien lub deformacji krawedzi tngcych, wiertta nie
moga by¢ uzywane do czasu ich naprawy lub wymiany.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowac¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axucry.
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1. MpusHayeHHA:

AnmasHi cBepgsia BUKOPUCTOBYHOTbCA ANA CBEPANIHHA OyKe
TBEpPAMX MaTepianis, TakKMX AK KepamiyHa nauTKa, dapdop,
rPaHiT, Mapmyp, CKNO, KBapL, BaMHAKOBE CK/IOBOJIOKHO,
TeppayLuo, KamiHb, CKNIHA NANTKA, KaM'AHA KNagKa, NilaHuk,
KepamorpaHiTHa naAuTka Ana  nignorn. Anmas, 6yayum
HaWTBEpPAiWNM NPUPOAHUM MaTepialoM, A03BOJIAE CBepA/Iam
3 MOro BKAOYEHHAMW e(dEeKTUBHO NpoOXoauTM yepes Ui
maTepianun 3 MiHIMasbHUM 3HOCOM | MaKCMMANIbHO TOYHICTIO.

2. OCHOBHi NnapameTpu iHCTPYMEHTY:

MapameTpu anmasHUX CBepAN BU3HAYaOTb iX edeKTUBHICTb i
NPUAATHICTb ANA NEBHUX TUNiB pobiT. OCHOBHI XapaKTePUCTUKM
/IMasHWX CBEPAJ BKAIOYAIOTb:

[LiameTp cBeppgna: BM3HAYa€E PO3MIp OTBOPY, AKMUA MOMKHA
3pobuTtn. [iameTp BapiloETbCA Bif, KibKOX MinimeTpis [0
KiZIbKOX LLeCATKIB CAHTUMETPIB, B 3a/1€XKHOCTI BiJ, 3aCTOCYBaHHA.

[oBKMHA cBepasia: BNAMBAE Ha ruMbUHY cBepAniHHA. Ans
APi6HUX POBIT MOXKYTb BUKOPMCTOBYBATUCA KOPOTKI cBEPANA, A
oA bypisenbHUX pobiT — foBri ceepana.

LinicHi cermeHTN: BUKOPUCTOBYIOTLCA ANA TOYHOTO CBEPA/IHHA
B MaTepianax cepeAHbOT TBEPAOCTI, TAKMX AK Kepamika.

KoHueHTpaLia anmasis: KibKiCTb a/IMa3HMUX YAaCTOK Ha PiXKyyin
KPOMLU,i BM/IMBAaE Ha LWBUAKICTb i ePEeKTUBHICTb CBEPANiIHHA.
Bucoka KOHUeHTpauia anmasis nigxoauTb ANA  TBEpAUX
maTepianis, TOAj AK HAXKYA — A8 M'AKLLNX.

3epHUCTICTb a/aMasiB: BU3HAYa€ PO3Mip asiMa3HMX YACTUHOK.
[pibHO3epHUCTI anmasn niaxoaatb ANA TOYHOrO i YMCTOro
cBepA/iHHA (HanpuKknag, ckna abo Kepamiku), a rpybo3epHUCTI
— ANA arpecuBHOro CBepaNiHHA TBepAMX MaTepianis.

Tun KpinneHHA:

LLlecTMrpaHHWUIA XBOCTOBMK: A1 PYYHUX abo yAAPHUX ApUNiB.
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KpinneHHa SDS: BWKOpUCTOBYETbCA AN nepdopatopis i
NOTY}KHUX CBEPA/TUIbHUX YCTaHOBOK.

LLiBnaKicTb obepTaHHA: 3aneXuTb Bi4 MmaTtepiany i ceepgna.
ANmasHi cBeppg/a 3a3BMyait NpaLolTb HA HUXKUYMX 0bepTax,
Hi’K 3BMYaliHi, OCKiNbKM Le 3abesneyye cTabinbHiwe i meHW
3HOLIYBa/ibHE CBEPAiHHA.

HanaBHiCTb 0X0/104XKYyBaNbHOI CUCTEMU: AeAKi afMa3Hi cBepana
BMKOPUCTOBYIOTb BOAAHE OXONOAMKEHHA ANA 3anobiraHHa
neperpiBy i NPOAOBKEHHA TEPMIHY CNYXKOU iIHCTPYMeHTa.

Li napameTpu cnig nigbupaTtn 3anexkHo Big TUNy matepiany,
AKMI NOTPIOHO cBepANTH, | 0COBANBOCTEN 3aBAAHHSA.

3. 3axoau 6e3neKku nig yac poboTH 3 IHCTpyMmeHTOM:
3.1. 3axucHe cnopagXeHHs.

Okynsapu: wob 3axMcTUTK oMi Big, NUY, OCKOKIB abo ApibHMX
YacTok maTepiany.

Pecnipatop: npu csBepAsiiHHI TBEpAMX MaTepianis, TaKuUX AK
Kepamika, yTBOPIOETbCA 6araTto Nway, AKWIA LWKIAAMBUIA ANA
OUXaNnbHUX LWWAAXIB.

PyKaBUYKK: A4NA 3aXMCTY PYK Bif nopisis, 0ocob6amBo npu poboTi
3 rpybumm abo HepiBHMMM NOBEPXHAMMU.

HaByLWHMKKN: afiMa3He cBEPAIHHA MOXKe BYTUM SOCUTb TyYHUM,
ocobamnBo npu poboTi 3 TBEPAUMM MaTepianamu, Tomy ciig,
3aXMULLATU CAYX.

Pobouunii oaar: HOCITb O4AT 3 AOBIMMM PyKaBaMM Ta 3axucHe
B3YyTTA, W06 YHUKHYTU TPaBM.

3.2. MepeBipKa CNpaBHOCTI IHCTPYMeHTa: nepes MOYaTKOM
pob60TM NepeKoHamnTecs, WO CBEPA/O Ta 061aHaHHA He MatoTb
NMOLIKOAKEHD i HAZINMHO 3aKpinaeHi.

3.3.®ikcauia MmaTepiany: nepes  MNOYAaTKOM  CBepPAJiHHA
nepeKkoHanTecs, WO maTepian HagiiHO 3aKpinAeHul | He moe
3CyHyTUCA abo BnacTu nig yac poboTtu.

3.4.MepeBipka  eneKkTpoobnagHaHHA: npu poboti 3
eNeKTpPUYHUMKU apunamm abo nepdopatopamu 060B’S3KOBO
nepesipTe CNPaBHICTb NPOBOAKM i LLHYPIB.

3a3emMneHHA: nepekoHamTeca, WO o6sagHaHHA MPaBUJIbHO
3asemneHe, 0co6/MBO MpPU  BUKOPWUCTAHHI  BOAAHOrO
OXONIOAMKEHHSA, W06 YHUKHYTU PUSUKY YPAXKEHHA ENEKTPUYHUM
CTPyMOM.

3.5. 3abe3neyeHHs yucTOTM poboyoro micua: npu poboTi B
3aKPUTUX  MPUMILLEHHAX  caig  3abesneuynTM  AOCTaTHIO
BEHTM/ALLIIO Ta YNCTOTY, W06 YHUKHYTU HAKOMUUYEHHA NnAY.

30Ha be3neKkun: nepekoHamTecs, Wo noban3y Hemae nogen, Aki
He MatloTb 3acobiB iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTy, OCKIi/NbKK
YAaCTUHKKN MaTepianis MOXKYTb PO3AiTaTUCA NiJ Yac CBEPANIHHA.

3.6.Tpumaitite poboye micue YMCTMM , He [JonyckaiTe
3arpomagKeHHsa CTOpPOHHIMKM npeameTamu. MNopgbaite npo
AKiCHe OCBIiT/IeHHs pob0o40oro micus.

[6aiTe npo 3py4yHy poboyy nosy Ta pisHoBary. MpautoiiTe He
nocniwawyu.

3.7. He npn3HavyeHo ANa BUKOPUCTAHHA AiTbMMU.
3.8. BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT TiZIbKM 3@ MPU3HAYEHHAM.

3.9. MNepen KOXHMM BUKOPUCTAHHAM NepesipTe iIHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKONIB, TPILLMH abO 3HOLLIEHHS.

3.10. TpumaitTe pyKOATKM Ta MOBEPXHi 3axBaTy B YMCTOTi, He
[A0NyCcKaloum NoABM Ha HMX onii abo macTuna. CAn3bKi PyKOATKM
" nosepxHi 3axBaTy He 3abe3nevytoTb He3neyHoro KepyBaHHA
HMMM B HECNOAiIBAHMX CUTyaLLiAX.

3.11. AKWO iIHCTPYMEHT 3a3HaB ¢i3nyHoro Bnaunsy, Aepopmadii
abo 3HOCy nMig Yac BMKOPUCTaHHA, noganblie Koro
BMKOPUCTAHHA MOXe MPU3BECTU A0 TPaBM. TaKMI iHCTPYMeEHT
He MOXHa BUKOPUCTOBYBATW HaZani.

3.12.HenpaBuabHe  BUKOPUCTAHHA iHCTpyMeHTy  Mmoxe
np13BecTM A0 TPaBM PyK, oyel, 06amnyus abo iHWMX YacTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BignNOBIAAaNbHOCTI 33 BWKOPWUCTAHHSA
iHCTPYMEHTY 33  HEenpu3HaYeHHAM, 33  HenpaBWJbHe
BMKOPWCTaHHSA iIHCTPYMEHTY ab0 BUKOPUCTaHHSA MOLIKOAXKEHOTO
260 3HOLEHOro iHCTPYMEHTY.

Mam'ATaiiTe Npo AOTPUMAHHA LMX 3axogis 6e3nekn ans
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHA 6e3nedyHoro poboyoro
cepeposuLa.

4. NigroToBKa iHCTPYMEHTY 4,0 BUKOPUCTAHHA:

D

BrKOPUCTOBYIATE HAaNEKHWUI IHCTPYMEHT ANA CBEPAIHHS.

BMKOpMCTOBYITE anmasHi CBepAsa Ti/IbKM 3 HaNeXHUM
maTepianom. He gonyckaiTe KOHTaKTy a/fMasHuX cBepas 3
6eToHOM, uernoto, abpasnMBHUMKN BETOHHUMM BUPOBamMu TOLLLO.
CBepaniHHA UMX MaTepianiB  pi3KO  CKOPOYYE TepMmiH
eKcnyaTauii aAMasHMX CBEPA.

He BMKOPWCTOBYITE HAaAMIPHMI TUCK Nig Yac cBEPANIHHA.
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AKWO BM BMKOPUCTOBYETE yAapHy Apwunb abo nepdopaTop,
nepeKkoHanTech, WO YAAPHUN PEXUM BiOKNHOUEHUA.

Akwo  Bu KOPUCTYETECA  aKYMYJATOPHOK  gpwuneto,
nepekoHaiTecs, wo o6 / x8 nepesuwytoTb 1600, AKWO BM
BUKOPWCTOBYETE ENEKTPUYHWI ApWUAb, NePEKOHANTECH, Wo 06/
xB nepesuwytotb 2000-3000. BukopuctaHHA Apuais 3 masaowo
MOTYXHICTIO Ta HU3bKOIO YacToTo 0bepTiB CKOPOUYE TepMiH
ekcnayatauii ceepan!

MNig yac cBepgNiHHA MaTepian i aAMasHi cBepana MoXKyTb byTu
rapaunmm!

5. BUKOpUCTaHHA:

5.1.Postawyiite ceBepano nig Kytom 30 ° (npubausHo) ao
noBepxHi maTepiany 3 BUMKHEHUM XUBAEHHAM gpuni (Man.1).

30°

5.2.MoKknagitb aamasHy cBepA/sio Ha maTepian i obepexHo
noyunHamTe cBepaInTH.

5.3.Micnna Toro, AK Ha noBepxHi maTepiany 3’aBunacb 60po3sHa,
po3TalwyiiTe Apwab | asmasHe CBEpPAio Yy BepTUKaabHe
MOMOXKEHHS.

5.4.Mip, 4ac cBepaniHHA pobiTb 0b6epToBY A0 HaBKOJIO
BepTMKanbHoi oci (Man.2). Ue aonomoxke o4mctutn obnactb
CBepAliHHA Big NUAY Ta CMITTA.

5.5.4Yepe3 piBHI NMPOMIXKKM 4acy NPUMUHANTE CBEPAJIHHA i
nepemillyiiTe aamasHe cBepgso nogani Big martepiany, wob
BOHO Ta MaTepias OXON0U.

5.6.MpofoBKyiTe BUKOHYBATU KPOKKU 4 i 5 go TWUX Nip, NOKK
oTBip b6yae 3pobneHo.

5.7.1N0 3aKiH4YeHHi 04NCTiTb aIMa3He CBepA/10 BUAANITb CMITTA.
6. Aornap:

6.1. OumLEeHHA NicNA BUKOPUCTAHHA.

BvaaneHHs 3aMLWLKIB MaTepiany: Nic/as KOXKHOTO BUKOPUCTaHHSA
cBepasio NOTPibHO peTenbHO ouMlwaTK Big4 nuay, bpyay Ta
3a/MWKiB MaTepiany. [nA UbOrO MOXHA BWMKOPUCTOBYBATU
M'IKY LWITKY ab0 CyXy TKaHUHY.

MpomMMBaHHA BOAOID: AKLLO CBEPANO MPaLoBano 3 BOAAHUM
OXO/I0AXEHHAM, MPOMMIATE MOrO Mig, NPOTOYHOIO BOAOID, LWO6
BMOANUTM  3aNUWKM  abpasMBHUX 4YACTOK, AKI  MOXKyTb
NOWKOAMUTU PiXKydy KpomKy. MNepesn 36epiraHHAM BaKAMBO
BUCYLUUTWN CBEPANO, LWOb 3anobirtu Koposii meTaneBnx YacTuH.

6.2. PerynapHa nepesipKa cTaHy cBepgna

Ornap,  piKydymx KPOMOK: MiCNA  KOXHOTO BWMKOPMUCTaHHA
nepesipaiTe pirKydi CErMeHTU Ha HAABHICTb 3HOCY, TPILLMH abo
cKoniB. fIKWO anMasHa KPOMKa 3HAa4YHO 3HOLUeHa, CBepa/o
NOTPIBHO  3aMiHUTM  abo  BigHOBUTM, LWO6  YHWUKHYTU
NOLIKOAXKEHb IHCTPYMEHTY abo noBepxHi, Wo 06pobaaeTbes.

KOHTpONb 33 KOHUEHTpAUi€lo anmasiB: npu  3HOWYBAHHI
a/IMasHOro Wapy Moxe 3Hagobutuca Moro noBTOpHE
HaHeceHHA abo 3amiHa cBepana. BukopuctaHHA cBepgna i3
3HOLEHUM a/IMA3HUM MOKPUTTAM MOXKE NPU3BECTU 4,0 HU3bKOI
NPOAYKTUBHOCTI Ta NepeAYacHoro 3namy.

6.3. LUnidyBaHHA: AKWO anMasHi CermeHTU BTPaTUAM CBOHO
PiXyyy 34aTHICTb, iX MOXHa BifHOBUTK LWAAXOM LWAidDYBaHHA Ha
cneujanbHux abpasmeHMx maTepianax. Lie gonomarae Bigkputn
HOBI a/IMa3Hi YaCTKK Ta BiAHOBUTM edeKTUBHICTb cBEpPANA.

6.4.CBOEYacHa 3aMiHa: AKLLO CBepAN0 3HocuaocA abo BTpaTuaIo
CBO eEKTUBHICTb, MOr0 BapTO 3aMiHWUTH, W06 He PU3KKYBaTU
MOJIOMKOIO Ta MOLWKOMKEHHAM MaTtepiany, 3 fAKAM BM
npauoeTe.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1. AnmasHi ceepgnia NOBWMHHI 36epiraTnca y CyXux i YUCTUX
ymoBax. Bonora moke npu3BecTM [0 KOpo3ii meTanesBux
YacTuH, a 3abpyaHeHHA NMAom abo 6pya0M MOXKe BNAMHYTU HA
TOYHICTb CBEPAIHHA | NOWKOANTU PiXKy4y KPOMKY.

7.2. Csepania NOBWUHHI ByT 3axuLieHi Big yaapis Ta nafiHb,
OCKIi/IbKM HaBiTb HE3HAYHi MexaHiYHi MOLKOAXKEHHA MOXYTb
BM/IMHYTU  HAa  PiXKydy 34aTHICTb  a/IMa3HUX  CErmeHTiB.
BukopucToByiiTe cneuianbHi GyTaapu abo AWMKKM 3 M'AKMMMK
neperopofikamu ans 36epiraHHA ceBepg/, W06 YHUKHYTU iX
3iTKHEHHSA MiX cobolo.

7.3.4na  yHUMKHeHHA  gedopmauii  abo  NOWKOAMKEHb
pekoMeHAayeTbcA 36epiraTm  cBepasia Yy  BepTUKaNbHOMY
MOJIOXKEHHI Ha cneuianbHUX CTiliKax abo niactaBkax. Lie Takox
nonerwye AOCTyn [0 iHCTPYMEHTIB i [A03BONAE YHUKHYTU
3aBOr0 KOHTAKTY MiX HUMU.

7.4. AnmasHi cBepana cnig 36epiratv B Micusax 3 MOCTiHOM
TEMMNepaTypoto, [Janeko Bif4 Axepen Tenna abo xonoay.
EKkcTpemanbHi TemnepaTypy MOXKYTb HEraTMBHO BMJIMHYTU Ha

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

CTPYKTYpY iHCTPYMeHTy, ocobanBo Ha 3B’A3yBasibHi maTepianu
B @/IMa3HUX CErMeHTax.

7.5. [Ona TpaHCNOPTYBaHHA ajMasHWUX CBepaa Hankpalie
BMKOPUCTOBYBATM cnewianizoBaHi GyTnspu, Kopobku abo Keicu
3 ¢ikcyroummn  Tpumavamun. Le 3abe3neunTtb 3axucT Big,
Bibpauii, yaapis i TepTa nig yac nepese3eHHA. Taki Kelcu
MatoTb M’'AKI NeperopoAKkn abo okpemi KOMIpKU ANA KOXKHOTO
cBepana, Wo 3anobirae X KOHTAKTy Ta  MOX/IMBMM
NMOLKOAMKEHHAM.

7.6. Pixydi KpOMKM cBepan € Hailbinbll BpasivBUMM [0
MOLWKOAXKEHb, TOMy iX BapTo  3axuWatv nig  4ac
TPaHCNOPTYyBaHHA. [NA UbOrO MOXHA BWKOPWUCTOBYBATK
3aXMCHI KOBMauykM abo YOXAM Ha piXydi cermeHt, wob
YHUKHYTU CKO/liB ab0 MOLWKOAMKEHb Bif, KOHTAKTYy 3 iHWMMMU
npeameTamu.

7.7. Nig yac nepeBe3eHHs cBepgna MNOBUHHI ByTW HagiliHO
3adikcoBaHi y TpaHcNopTHOMYy 3acobi abo Kopobui, Wwob
YHUKHYTU HaAMipHOI Bibpalii Y nepemilweHHA, AKi MOXKYTb
CNPUYMHUTU MOLWKOAXKEHHA. CBepasia He MNOBMHHI NeXaTu
BiZIbHO cepej iHWKNX iIHCTPYMEHTIB ab0 BaXKKUX NpeaMeTiB.

7.8. Micna TpaHcnopTyBaHHA 0OOB'A3KOBO Or/IAHLTE a/IMa3Hi
CBEPANA Ha HAABHICTb MOX/MBUX MOWKOAXKEHb abo 3HOCY.
AKWoO nomiveHi Oyap-aKi TpiwwmHKW, ckonn abo aedopmadii
PiXKYy4MX KPOMOK, TaKi CBepA/ia He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU 4,0
IXHbOrO BigHOB/IEHHA abo 3aMiHMU.

8. YTunisauin:

YTunisyite Bupi6 i MOro ymakoBKy BiANOBiAHO A0
HaLiOHaNbHOrO 3aKOHOAABCTBA abo MicLeBUMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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