Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

1.Assignment:

Welding holders are used in welding processes, to facilitate and
improve the accuracy of the assembly of metal parts. They fix
the parts in the desired position, which is especially important
when welding complex structures or large metal elements.
Magnetic holders help ensure the correct angle and positioning,
which improves welding accuracy and reduces the risk of errors.
They enable faster and more efficient assembly, reducing the
need for additional tools or accessories. By securing the
workpieces, the holders help prevent them from falling out or
shifting during the welding process, reducing the risk of injury
and damage to equipment. They can be used both horizontally
290.101.125-Magnetic holder for welding S&R 125 mm. and vertically, making them useful for a variety of welding
applications.

2.Main parameters of the tool:

2.1.Magnetic _welding holder S&R 100mm__ (part _no.
290.101.100);

Dimensions 112x155x16 mm.
Net weight 580 g.

S&R welding magnet in the shape of an arrow, with adjustable
angles of 45°, 90° and 135°. Holds workpieces with a total
weight of 23 kg. Made of special tool steel for a long service life.

2.2.Magnetic _welding holder S&R 125 mm_(part no.
290.101.125);

Dimensions 122x190x29 mm.
Net weight 800 g.

S&R welding magnet in the shape of an arrow, with adjustable
angles of 45°, 90° and 135°. Holds workpieces with a total
weight of 34 kg. Made of special tool steel for a long service life.

2.3.S&R welding magnet set, 2 pcs (part no. 290.803.000);

Dimensions 58x50x11 mm.

Net weight 399 g (set).

S&R welding magnet with adjustable angles of 15°, 45°, 60°, 90°,

120°, 135° and 165°. Holds workpieces weighing 13 and 9 kg on

b their sides. Made of special tool steel for a long service life.
2.4.5et of mini S&R welding magnets, 4 pcs (Article No.
290.104.005);

Dimensions 58x50x11 mm.
Net weight 350 g (set).
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S&R welding magnet in the shape of an arrow, with adjustable
angles of 45°, 90° and 135°. Holds workpieces weighing 4 kg.
Made of special tool steel for a long service life.

3.Safety precautions when working with the tool:

3.1.The workplace must be: ventilated, clean, well lit. Place the
necessary tools and materials neatly and correctly on the table.

3.2.Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during work.

3.3.Not intended for use by children.
3.4.Use the tool only for its intended purpose.

3.5. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.
Damaged magnets can be dangerous and less effective

3.6.Wear protective equipment, such as gloves and goggles, to
protect your hands and eyes from possible injury when working
with magnets and welding equipment.

3.7.Use magnets for their intended purpose and do not
overload them. Ensure that the magnets are suitable for the job
and have sufficient holding power for your project.

3.8.Keep parts of your body away from possible contact with
the working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9.Avoid contact with electronic devices that may be sensitive
to strong magnetic fields. Magnets can affect the function of
electronics and computers.

3.10.When moving the magnets, be careful not to accidentally
attract them to metal surfaces or other magnetic objects. Doing
so may result in unexpected movements or impacts.

3.11.When mounting parts on magnets,+ make sure that the
parts are securely fastened and will not move during welding.

3.12. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use may result in injury. The tool must
not be used again.

3.13. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body. The company is not liable
for misuse of the tool, improper use of the tool or use of a
damaged or worn tool.

3.14. Strong magnetic fields can affect an implanted internal
defibrillator or pacemaker. Therefore, patients using the above
devices should keep away from this instrument.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4.Preparation of the tool for use:

Be sure to wear protective gloves and goggles to protect your
hands and eyes from injury.

4.1.Check the holders for cracks, chips or other visible damage.
If defects are found, do not use the holders as this may affect
their effectiveness and safety.

4.2.Check that the holders are functioning properly. Make sure
that the magnets are holding the parts securely and are not
falling off.

4.3.Check that the holding force of the magnets meets the
requirements of your welding project. If necessary, check this
with special tests or measuring instruments.

5.How to use:

Before welding, determine the location where the magnets will
be placed. Depending on the shape and size of the workpiece,
the positioning of the magnets may vary. Adjust the holders so
that the workpieces are precisely held in position. Make sure
that the angles and ratios are appropriate for your project.

Check that all parts are positioned correctly and have the
correct angle or distance from each other. Adjust the magnets
if necessary.

Start welding. Make the weld seam in the required locations
using the correct welding techniques. Ensure that the welding
current and other parameters meet the requirements and that
the welding process is running smoothly.

After welding is complete, check the quality of the weld. Make
sure that the weld is smooth and that the metal joint is strong.

Allow the welded parts to cool to room temperature.

Carefully remove the magnets from the metal parts. If the
magnets are strongly adhered, use special tools or techniques
to remove them.

6.Maintenance:

Clean the magnetic holders regularly from dirt, dust and metal
particles. Use soft brushes or cloths to clean them. Avoid using
abrasive materials that can damage the surface of the magnets.

If corrosion appears on the magnet holders, use special anti-
corrosion agents. Dry the magnets thoroughly after cleaning.

Periodically check the holding force of the magnets using
special tests or measuring devices. If the strength has
decreased, the magnet may need to be adjusted or replaced. If
the magnet is severely damaged or ineffective, replace it with a
new one. Damaged magnets can reduce accuracy and safety.

Keep records of magnet maintenance and replacement. This
will allow you to keep track of their condition.

7.Storage and transportation:

7.1.Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity. Use special stands or organisers for
storing magnetic holders. This prevents accidental damage and
ensures easy access to them when needed.
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7.2.Protect the tool from drops and impacts. This will help to
avoid physical damage that may affect their functionality.
During storage and transport, the tool must be protected from
mechanical impact, moisture and contamination.

7.3.Avoid placing magnets near other strong magnetic fields or
electronic devices that may affect their magnetic properties
and lead to their demagnetisation.

7.4.Store the product in a dry, closed place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6.Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

7.7.00 not allow persons who are not familiar with the
operating safety regulations to operate the product.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

290.101.100-Magnetischer Schweisshalter S&R 100 mm).

(P
R
235

290.101.125-Magnethalter zum Schweiffen S&R 125 mm.

-SchweiBmagnete 4-tlg.

1. Einsatzgebiet:

Schweillhalter werden bei Schweillprozessen verwendet, um
die Montage von Metallteilen zu erleichtern und ihre
Genauigkeit zu verbessern. Sie fixieren die Teile in der
gewlinschten Position, was besonders beim SchweiRen
komplexer Strukturen oder groBer Metallelemente wichtig ist.
Magnethalter tragen dazu bei, den richtigen Winkel und die
richtige  Positionierung zu  gewadhrleisten, was die
SchweilRgenauigkeit verbessert und die Gefahr von Fehlern
verringert. Sie ermoglichen eine schnellere und effizientere
Montage und reduzieren den Bedarf an zusatzlichen
Werkzeugen oder Zubehor. Durch die Fixierung der Werkstiicke
verhindern die Halter, dass diese wahrend des
Schweivorgangs herausfallen oder verrutschen, was die
Gefahr von Verletzungen und Schaden an der Ausriistung
verringert. Sie konnen sowohl horizontal als auch vertikal
verwendet werden und eignen sich daher fiir eine Vielzahl von
SchweifBanwendungen.

2.Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

2.1.magnetischer _SchweilRhalter S&R 100mm _ (Art.-Nr.
290.101.100);

Abmessungen 112x155x16 mm.
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Nettogewicht 580 g.

S&R-SchweiRmagnet in Pfeilform, mit einstellbaren Winkeln
von 45°, 90° und 135°. Halt Werksticke mit einem
Gesamtgewicht von 23 kg. Hergestellt aus Spezialwerkzeugstahl
flr eine lange Lebensdauer.

2.2.magnetischer SchweiBhalter S&R 125 mm__ (Art.-Nr.
290.101.125);

Abmessungen 122x190x29 mm.
Nettogewicht 800 g.

S&R-Schweifmagnet in Pfeilform, mit verstellbaren Winkeln
von 45°, 90° und 135°. Halt Werkstliicke mit einem
Gesamtgewicht von 34 kg. Aus speziellem Werkzeugstahl fir
eine lange Lebensdauer.

2.3.5&R SchweiBmagnetsatz, 2 Stiick (Art.-Nr. 290.803.000);

Abmessungen 58x50x11 mm.
Nettogewicht 399 g (Satz).

S&R-SchweiRmagnet mit einstellbaren Winkeln von 15°, 45°,
60°, 90°, 120°, 135° und 165°. Halt Werkstlicke mit einem
Gewicht von 13 und 9 kg an der Seite. Hergestellt aus speziellem
Werkzeugstahl fiir eine lange Lebensdauer.

2.4.5atz__ Mini-S&R-Schweilmagnete, 4  Stiick  (Art.-Nr.
290.104.005);

Abmessungen 58x50x11 mm.
Nettogewicht 350 g (Satz).

S&R SchweiBmagnet in Pfeilform, mit verstellbaren Winkeln
von 45°, 90° und 135°. Halt Werkstiicke mit einem Gewicht von
4 kg. Hergestellt aus Spezialwerkzeugstahl fir eine lange
Lebensdauer.

3.SicherheitsmafRnahmen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:

3.1.Der Arbeitsplatz muss: beliiftet, sauber, gut beleuchtet sein.
Legen Sie die bendtigten Werkzeuge und Materialien ordentlich
und korrekt auf den Tisch.

3.2.Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) dirfen sich
wdahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fiir die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4.Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5.Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder Abnutzung. Beschadigte Magnete kdnnen
gefahrlich und weniger effektiv sein

3.6.Tragen Sie Schutzausristung, wie Handschuhe und
Schutzbrille, um lhre Hande und Augen vor moglichen

Verletzungen zu schiitzen, wenn Sie mit Magneten und
SchweiRgeraten arbeiten.

3.7. Verwenden Sie Magnete nur fir den vorgesehenen Zweck
und Uberlasten Sie sie nicht. Vergewissern Sie sich, dass die
Magnete fir die Aufgabe geeignet sind und eine ausreichende
Haftkraft flir Ihr Projekt haben.

3.8.Halten Sie Teile lhres Korpers vom moglichen Kontakt mit
den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um mogliche
Verletzungen zu vermeiden.

3.9.Vermeiden Sie den Kontakt mit elektronischen Geraten, die
empfindlich auf starke Magnetfelder reagieren konnen.
Magnete kdnnen die Funktion von Elektronik und Computern
beeintrachtigen.

3.10.Achten Sie beim Bewegen der Magnete darauf, dass diese
nicht versehentlich von Metalloberflichen oder anderen
magnetischen Gegenstdanden angezogen werden. Andernfalls
kann es zu unerwarteten Bewegungen oder StéRen kommen.

3.11.Wenn Sie Teile an Magneten befestigen, vergewissern Sie
sich, dass die Teile sicher befestigt sind und sich wahrend des
Schweilens nicht bewegen kdnnen.

3.12.Wenn das Werkzeug wahrend der Verwendung physisch
beeinflusst, verformt oder abgenutzt wurde, kann eine weitere
Verwendung zu Verletzungen fiihren. Das Werkzeug darf dann
nicht mehr verwendet werden.

3.13.UnsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Kérperteilen fihren. Das Unternehmen haftet nicht fir den
Missbrauch des Werkzeugs, die unsachgemaBe Verwendung
des Werkzeugs oder die Verwendung eines beschadigten oder
abgenutzten Werkzeugs.

3.14. Starke Magnetfelder koénnen einen implantierten
Defibrillator oder Herzschrittmacher beeintrachtigen, daher
sollten sich Patienten, die diese Gerate verwenden, von diesem
Gerat fernhalten.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4.Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille,
um lhre Hande und Augen vor Verletzungen zu schiitzen.

4.1.0berpriifen Sie die Halterungen auf Risse, Spine oder
andere sichtbare Schaden. Wenn Sie Mangel feststellen, diirfen
Sie die Halter nicht verwenden, da dies ihre Wirksamkeit und
Sicherheit beeintrachtigen kann.

4.2.Prifen Sie, ob die Halterungen ordnungsgemal
funktionieren. Stellen Sie sicher, dass die Magnete die Teile
sicher halten und nicht abfallen.
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4.3.Prifen Sie, ob die Haftkraft der Magnete den
Anforderungen |hres Schweilprojekts entspricht. Prifen Sie
dies ggf. mit speziellen Tests oder Messgeraten.

5.Verwendung:

Bestimmen Sie vor dem SchweilRen die Stelle, an der die
Magnete angebracht werden sollen. Je nach Form und GroRRe
des Werkstlicks kann die Positionierung der Magnete variieren.
Stellen Sie die Halterungen so ein, dass die Werkstiicke genau
in Position gehalten werden. Stellen Sie sicher, dass die Winkel
und Verhaltnisse fur Ihr Projekt geeignet sind.

Prifen Sie, ob alle Teile richtig positioniert sind und den
richtigen Winkel oder Abstand zueinander haben. Justieren Sie
die Magnete, falls erforderlich.

Beginnen Sie mit dem SchweilRen. Flihren Sie die Schweilnaht
an den gewiinschten Stellen mit den richtigen
Schweiltechniken aus. Vergewissern Sie sich, dass der
Schweilsstrom und andere Parameter den Anforderungen
entsprechen und dass der SchweiRprozess reibungslos ablauft.

Prifen Sie nach Abschluss der SchweiBarbeiten die Qualitat der
Schweinaht. Vergewissern Sie sich, dass die Schweillnaht glatt
ist und dass die Metallverbindung fest ist.

Lassen Sie die geschweilften Teile auf Raumtemperatur
abkihlen.

Entfernen Sie die Magnete vorsichtig von den Metallteilen.
Wenn die Magnete stark haften, verwenden Sie spezielle
Werkzeuge oder Techniken, um sie zu entfernen.

6.Wartung:

Reinigen Sie die Magnethalterungen regelmaRig von Schmutz,
Staub und Metallpartikeln. Verwenden Sie zur Reinigung
weiche Birsten oder Tiicher. Vermeiden Sie die Verwendung
von Scheuermitteln, die die Oberfliche der Magnete
beschadigen kdnnen.

Falls Korrosion an den Magnethaltern auftritt, verwenden Sie
spezielle Korrosionsschutzmittel. Trocknen Sie die Magnete
nach der Reinigung griindlich ab.

Uberpriifen Sie regelmiRig die Haftkraft der Magnete mit
speziellen Tests oder Messgerdaten. Wenn die Kraft
nachgelassen hat, muss der Magnet moglicherweise angepasst
oder ausgetauscht werden. Wenn der Magnet stark beschadigt
oder unwirksam ist, ersetzen Sie ihn durch einen neuen.
Beschadigte Magnete kdnnen die Genauigkeit und Sicherheit
beeintrachtigen.

FUhren Sie Buch lber die Wartung und den Austausch von
Magneten. So konnen Sie den Zustand der Magnete verfolgen.

7.Lagerung und Transport:

7.1. Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
stabilen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewadbhrleistet. Verwenden Sie fir die Aufbewahrung von
Magnethaltern spezielle Stdnder oder Organizer. Dies
verhindert versehentliche Beschadigungen und gewahrleistet
einen leichten Zugang zu den Magneten, wenn sie bendtigt
werden.

7.2.5chitzen Sie das Werkzeug vor Stirzen und StoRen.
Dadurch werden physische Schdaden vermieden, die die
Funktionsfahigkeit beeintrachtigen koénnen. Wahrend der
Lagerung und des Transports muss das Werkzeug vor
mechanischen StoRen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschiitzt werden.

7.3.Vermeiden Sie es, Magnete in der Nahe anderer starker
Magnetfelder oder elektronischer Gerate zu platzieren, die ihre
magnetischen Eigenschaften beeintrachtigen und zu ihrer
Entmagnetisierung fiihren konnen.

7.4.Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, geschlossenen
Ort, um seine Benutzung und Beschadigung durch unbefugte
Personen, insbesondere Kinder, zu verhindern. Eine Lagerung
bei hoher Luftfeuchtigkeit ist zu vermeiden.

7.5. Der Transport ist mit allen Transportmitteln zulassig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewahrleisten, unter Beachtung
der allgemeinen Transportvorschriften.

7.6.Stellen Sie keine schweren Gegenstdande auf das Produkt.
Wihrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das Produkt keinen StoRen und atmosphérischen
Niederschldgen ausgesetzt werden.

7.7.Das Produkt darf nicht von Personen bedient werden, die
nicht mit den Sicherheitsbestimmungen vertraut sind.

8.Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder den
ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.
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290.101.100-Support de soudure magnétique S&R 100 mm).

“' " m
23

290.101.125-Support magnétique pour soudure S&R 125mm.

290.104.005-Jeu de mini aimants de soudage S&R, 4 piéces.

*
@ssk *
£

1. Utilisation :

Les supports de soudage sont utilisés dans les processus de
soudage pour faciliter et améliorer la précision de I'assemblage
des pieces métalliques. lls fixent les pieces dans la position
souhaitée, ce qui est particulierement important lors du
soudage de structures complexes ou de grands éléments

métalliques. Les supports magnétiques permettent de garantir
un angle et un positionnement corrects, ce qui améliore la
précision du soudage et réduit le risque d'erreurs. lls
permettent un assemblage plus rapide et plus efficace, en
réduisant le besoin d'outils ou d'accessoires supplémentaires.
En fixant les piéces, les supports évitent qu'elles ne tombent ou
ne se déplacent pendant le processus de soudage, ce qui réduit
les risques de blessures et d'endommagement de I'équipement.
lls peuvent étre utilisés aussi bien horizontalement que
verticalement, ce qui les rend utiles pour une grande variété
d'applications de soudage.

2.Principaux paramétres de I'outil :

2.1.Support de soudage magnétigue S&R 100mm (référence
290.101.100);

Dimensions 112x155x16 mm.
Poids net 580 g.

Aimant de soudage S&R en forme de fleche, avec angles
réglables de 45°, 90° et 135°. Il peut accueillir des piéces d'un
poids total de 23 kg. Fabriqué en acier a outils spécial pour une
longue durée de vie.

2.2.Support de soudage magnétique S&R 125 mm (référence
290.101.125);

Dimensions 122x190x29 mm.
Poids net 800 g.

Aimant de soudage S&R en forme de fleche, avec des angles
réglables de 45°, 90° et 135°, pour des pieces d'un poids total
de 34 kg. Fabriqué en acier a outils spécial pour une longue
durée de vie.

2.3.Set d'aimants de soudage S&R, 2 piéces (réf. 290.803.000);

Dimensions 58x50x11 mm.
Poids net 399 g (jeu).

Aimant de soudage S&R avec angles réglables de 15°, 45°, 60°,
90°, 120°, 135° et 165°. Peut accueillir des pieces de 13 et 9 kg
sur le coté. Fabriqué en acier a outils spécial pour une longue
durée de vie.

2.4.Jeu de mini-aimants de soudage S&R, 4 piéces (article n°

290.104.005) ;

Dimensions 58x50x11 mm.
Poids net 350 g (set).

Aimant de soudage S&R en forme de fleche, avec angles
réglables de 45°, 90° et 135°. Il peut accueillir des pieces pesant
4 kg. Fabriqué en acier a outils spécial pour une longue durée
de vie.
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3.Précautions de sécurité a prendre lors de l'utilisation de
I'outil:

3.1.Le lieu de travail doit étre : aéré, propre, bien éclairé. Placez
les outils et les matériaux nécessaires sur la table de maniere
ordonnée et correcte.

3.2.Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier les enfants) d'étre présentes pendant le travail.

3.3.L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.
3.4.Utiliser I'outil uniquement pour l'usage auquel il est destiné.

3.5.Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé. Les aimants endommagés peuvent étre
dangereux et moins efficaces

3.6.Portez un équipement de protection, tel que des gants et
des lunettes, pour protéger vos mains et vos yeux d'éventuelles
blessures lorsque vous travaillez avec des aimants et du
matériel de soudage.

3.7.Utilisez les aimants pour I'usage auquel ils sont destinés et
ne les surchargez pas. Assurez-vous que les aimants sont
adaptés au travail et qu'ils ont une force de maintien suffisante
pour votre projet.

3.8.Gardez les parties de votre corps a I'écart de tout contact
avec les parties actives de I'outil afin d'éviter tout risque de
blessure.

3.9.Evitez tout contact avec des appareils électroniques qui
peuvent étre sensibles a des champs magnétiques puissants.
Les aimants peuvent affecter le fonctionnement des appareils
électroniques et des ordinateurs.

3.10.Lorsque vous déplacez les aimants, veillez a ne pas les
attirer accidentellement sur des surfaces métalliques ou
d'autres objets magnétiques. Cela pourrait entrainer des
mouvements ou des chocs inattendus.

3.11.Lors du montage de piéces sur les aimants,+ s'assurer que
les pieces sont solidement fixées et qu'elles ne bougeront pas
pendant le soudage.

3.12.Si I'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure au cours de son utilisation, la poursuite de son utilisation
peut entrainer des blessures. L'outil ne doit pas étre réutilisé.

3.13.Une mauvaise utilisation de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps. L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise
utilisation de I'outil, de I'utilisation incorrecte de I'outil ou de
|'utilisation d'un outil endommagé ou usé.

3.14.Les champs magnétiques puissants peuvent affecter un
défibrillateur interne ou un stimulateur cardiaque implanté. Par
conséquent, les patients utilisant les dispositifs susmentionnés
doivent se tenir a I'écart de cet instrument.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4.Préparation de I'outil en vue de son utilisation:

Veillez a porter des gants et des lunettes de protection pour
protéger vos mains et vos yeux.

4.1.Vérifiez que les supports ne présentent pas de fissures,
d'éclats ou d'autres dommages visibles. Si des défauts sont
constatés, n'utilisez pas les supports, car cela peut nuire a leur
efficacité et a leur sécurité.

4.2.Vérifiez que les supports fonctionnent correctement.
Assurez-vous que les aimants maintiennent fermement les
pieces et qu'ils ne tombent pas.

4.3.Vérifier que la force de maintien des aimants répond aux
exigences de votre projet de soudage. Si nécessaire, vérifiez-le
a l'aide de tests spéciaux ou d'instruments de mesure.

5.Mode d'emploi ion :

Avant de procéder au soudage, déterminez I'endroit ou les
aimants seront placés. Selon la forme et la taille de la piece, le
positionnement des aimants peut varier. Ajustez les supports
de maniére a ce que les pieces soient maintenues en position
avec précision. Assurez-vous que les angles et les rapports sont
adaptés a votre projet.

Vérifiez que toutes les piéces sont positionnées correctement
et qu'elles ont le bon angle ou la bonne distance les unes par
rapport aux autres. Ajustez les aimants si nécessaire.

Commencez a souder. Réalisez le cordon de soudure aux
endroits requis en utilisant les techniques de soudage
appropriées. Assurez-vous que le courant de soudage et les
autres parametres sont conformes aux exigences et que le
processus de soudage se déroule sans heurts.

Une fois le soudage terminé, vérifiez la qualité de la soudure.
Assurez-vous que la soudure est lisse et que le joint métallique
est solide.

Laissez les piéces soudées refroidir a température ambiante.

Retirez avec précaution les aimants des pieces métalliques. Si
les aimants sont fortement collés, utilisez des outils ou des
techniques spéciaux pour les retirer.

6.Entretien :

Nettoyez régulierement les supports magnétiques de la saleté,
de la poussiére et des particules métalliques. Utilisez des
brosses ou des chiffons doux pour les nettoyer. Evitez d'utiliser
des matériaux abrasifs qui pourraient endommager la surface
des aimants.

Si de la corrosion apparait sur les supports magnétiques, utilisez
des agents anticorrosion spéciaux. Séchez soigneusement les
aimants apres le nettoyage.

Vérifiez périodiquement la force de maintien des aimants a
I'aide de tests ou d'appareils de mesure spéciaux. Si la force a
diminué, il se peut que I'aimant doive étre ajusté ou remplacé.
Si l'aimant est gravement endommagé ou inefficace,

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

remplacez-le par un nouveau. Les aimants endommagés
peuvent réduire la précision et la sécurité.

Tenez un registre de l'entretien et du remplacement des
aimants. Cela vous permettra de suivre I'évolution de leur état.

7.Le stockage et le transport :

7.1.Transportez l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide qui garantit son intégrité. Utilisez des supports
ou des organisateurs spéciaux pour ranger les supports
magnétiques. Cela permet d'éviter les dommages accidentels et
d'y accéder facilement en cas de besoin.

7.2.Protégez I'outil contre les chutes et les chocs. Cela permet
d'éviter les dommages physiques susceptibles d'affecter leur
fonctionnalité. Pendant le stockage et le transport, I'outil doit
étre protégé des chocs mécaniques, de I'humidité et de la
contamination.

7.3.Eviter de placer les aimants a proximité d'autres champs
magnétiques  puissants ou d'appareils électroniques
susceptibles d'affecter leurs propriétés magnétiques et de
conduire a leur démagnétisation.

7.4.Stocker le produit dans un endroit sec et fermé afin d'éviter
qu'il ne soit utilisé ou endommagé par des personnes non
autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker dans
des conditions d'humidité élevée.

7.5.Le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6.Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et le transport,
le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a des
précipitations atmosphériques.

7.7.Ne pas permettre a des personnes qui ne connaissent pas
les regles de sécurité d'utilisation d'utiliser le produit.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
|égislation nationale ou aux réglementations locales.
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IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

1. Assegnazione:

| supporti per saldatura sono utilizzati nei processi di saldatura,
per facilitare e migliorare la precisione dell'assemblaggio di
parti metalliche. Fissano i pezzi nella posizione desiderata, il che
e particolarmente importante quando si saldano strutture
complesse o elementi metallici di grandi dimensioni. | supporti
magnetici aiutano a garantire I'angolazione e il posizionamento
corretti, migliorando la precisione della saldatura e riducendo il
rischio di errori. Consentono un assemblaggio piu rapido ed
efficiente, riducendo la necessita di utensili o accessori
aggiuntivi. Fissando i pezzi, i supporti contribuiscono a evitare
290.101.125-Supporto magnetico per saldatura S&R 125 mm. che cadano o si spostino durante il processo di saldatura,
riducendo il rischio di lesioni e danni alle attrezzature. Possono
essere utilizzati sia in orizzontale che in verticale, rendendoli
utili per una varieta di applicazioni di saldatura.

2.Parametri principali dell'utensile:

2.1.Supporto magnetico per saldatura S&R 100 mm (codice
290.101.100);

Dimensioni 112x155x16 mm.
Peso netto 580 g.

Magnete per saldatura S&R a forma di freccia, con angoli
regolabili di 45°, 90° e 135°. Regge pezzi con un peso totale di
23 kg. Realizzato in acciaio speciale per utensili per una lunga
durata.

2.2.Supporto _magnetico per saldatura S&R 125 mm (codice

290.101.125);

Dimensioni 122x190x29 mm.

Peso netto 800 g.

Magnete per saldatura S&R a forma di freccia, con angoli
regolabili di 45°, 90° e 135°. Regge pezzi con un peso totale di

290.104.005-Set di mini magneti per saldatura S&R 4 pz. 34 kg. Realizzato in acciaio speciale per utensili per una lunga
durata.

2.3.Set _di _magneti per saldatura S&R, 2 pezzi (codice

290.803.000);
*
assR T & . . .
= Dimensioni 58x50x11 mm.

@ Peso netto 399 g (set).
Magnete per saldatura S&R con angoli regolabili di 15°, 45°, 60°,

90°, 120°, 135° e 165°. Regge lateralmente pezzi di 13 e 9 kg.
Realizzato in acciaio speciale per utensili per una lunga durata.
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2.4.Set di mini magneti per saldatura S&R, 4 pezzi (articolo n.

290.104.005);

Dimensioni 58x50x11 mm.
Peso netto 350 g (set).

Magnete per saldatura S&R a forma di freccia, con angoli
regolabili di 45°, 90° e 135°. Regge pezzi del peso di 4 kg.
Realizzato in acciaio speciale per utensili per una lunga durata.

3.Precauzioni di sicurezza per il lavoro con I'utensile:

3.1.1l luogo di lavoro deve essere: ventilato, pulito, ben
illuminato. Posizionare gli utensili e i materiali necessari in
modo ordinato e corretto sul tavolo.

3.2.Non permettere la presenza di persone non autorizzate
(soprattutto bambini) durante il lavoro.

3.Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4.Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5.Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non presenti
scheggiature, incrinature o usura.

| magneti danneggiati possono essere pericolosi e meno
efficaci.

3.6.Indossare dispositivi di protezione, come guanti e occhiali,
per proteggere le mani e gli occhi da possibili lesioni quando si
lavora con i magneti e le apparecchiature di saldatura.

3.7.Utilizzare i magneti per lo scopo previsto e non
sovraccaricarli. Assicurarsi che i magneti siano adatti al lavoro e
abbiano una forza di tenuta sufficiente per il progetto.

3.8.Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
le parti operative dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9.Evitare il contatto con dispositivi elettronici che potrebbero
essere sensibili a forti campi magnetici. | magneti possono
compromettere il funzionamento di dispositivi elettronici e
computer.

3.10.Quando si spostano i magneti, fare attenzione a non
attirarli accidentalmente su superfici metalliche o altri oggetti
magnetici. Cio potrebbe causare movimenti o urti imprevisti.

3.11.Quando si montano parti sui magneti,+ assicurarsi che le
parti siano fissate saldamente e che non si muovano durante la
saldatura.

3.12.Se I'utensile ha subito un impatto fisico, & stato deformato
o si & usurato durante l'uso, il suo ulteriore utilizzo puo
provocare lesioni. L'utensile non deve essere riutilizzato.

3.13.L'uso improprio dell'utensile puo provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo. L'azienda non
e responsabile per I'uso improprio dell'utensile, per I'uso
improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile danneggiato o
usurato.

3.14.Forti campi magnetici possono influenzare un
defibrillatore o un pacemaker interno impiantato. Pertanto, i
pazienti che utilizzano i suddetti dispositivi devono tenersi
lontani da questo strumento.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4.Preparazione dell'utensile per l'uso:

Indossare guanti e occhiali protettivi per proteggere le mani e
gli occhi da eventuali lesioni.

4.1.Controllare che i supporti non presentino crepe,
scheggiature o altri danni visibili. Se si riscontrano difetti, non
utilizzare i supporti per non comprometterne |'efficacia e la
sicurezza.

4.2.Controllare che i supporti funzionino correttamente.
Assicurarsi che i magneti tengano saldamente i pezzi e non si
stacchino.

4.3.Verificare che la forza di tenuta dei magneti soddisfi i
requisiti del progetto di saldatura. Se necessario, verificatela
con test o strumenti di misura speciali.

5.Come si usa:

Prima della saldatura, determinare la posizione in cui verranno
collocatii magneti. A seconda della forma e delle dimensioni del
pezzo, il posizionamento dei magneti puo variare. Regolare i
supporti in modo che i pezzi siano tenuti in posizione con
precisione. Assicurarsi che gli angoli e i rapporti siano adeguati
al progetto.

Controllare che tutti i pezzi siano posizionati correttamente e
che abbiano I'angolo o la distanza giusta I'uno dall'altro. Se
necessario, regolare i magneti.

Avviare la saldatura. Eseguire il cordone di saldatura nei punti
richiesti utilizzando le tecniche di saldatura corrette. Verificare
che la corrente di saldatura e gli altri parametri siano conformi
ai requisiti e che il processo di saldatura si svolga senza intoppi.

Al termine della saldatura, verificare la qualita della saldatura.
Assicurarsi che la saldatura sia liscia e che il giunto metallico sia
solido.

Lasciare raffreddare le parti saldate a temperatura ambiente.

Rimuovere con cautela i magneti dalle parti metalliche. Se i
magneti sono fortemente aderenti, utilizzare strumenti o
tecniche speciali per rimuoverli.

6.Manutenzione:

Pulire regolarmente i supporti magnetici da sporco, polvere e
particelle metalliche. Per la pulizia utilizzare spazzole o panni
morbidi. Evitare l'uso di materiali abrasivi che possono
danneggiare la superficie dei magneti.
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In caso di corrosione sui supporti dei magneti, utilizzare speciali
agenti anticorrosione. Asciugare accuratamente i magneti dopo
la pulizia.

Controllare periodicamente la forza di tenuta dei magneti
utilizzando test o dispositivi di misurazione speciali. Se la forza
e diminuita, potrebbe essere necessario regolare o sostituire il
magnete. Se il magnete e gravemente danneggiato o inefficace,
sostituirlo con uno nuovo. | magneti danneggiati possono
ridurre la precisione e la sicurezza.

Tenere un registro della manutenzione e della sostituzione dei
magneti. In questo modo sara possibile tenere traccia delle loro
condizioni.

7.Stoccaggio e trasporto:

7.1.Trasportare l'utensile in un imballaggio rigido individuale
che ne garantisca l'integrita. Utilizzate supporti o organizzatori
speciali per riporre i supporti magnetici. In questo modo si
evitano danni accidentali e si garantisce un facile accesso ai
supporti magnetici in caso di necessita.

7.2.Proteggere I'utensile da cadute e urti. In questo modo si
evitano danni fisici che possono comprometterne la
funzionalita. Durante lo stoccaggio e il trasporto, I'utensile deve
essere protetto da urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3.Evitare di collocare i magneti in prossimita di altri forti
campi magnetici o di dispositivi elettronici che potrebbero
influenzare le loro proprieta magnetiche e provocarne la
smagnetizzazione.

7.4.Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso per
evitare che venga utilizzato e danneggiato da persone non
autorizzate, in particolare dai bambini. Evitare lo stoccaggio in
condizioni di elevata umidita.

7.5.11 trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle regole
generali di trasporto.

7.6.Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

7.7.Non consentire I'utilizzo del prodotto a persone che non
conoscono le norme di sicurezza operativa.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

iADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

290.101.125-Soporte magnético para soldadura S&R 125 mm.

290.803.000-Set de imanes de soldadura S&R 2 unid.

290.104.005-Juego de mini imanes de soldadura S&R 4 pzs.
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1. Objetivo:

Los soportes de soldadura se utilizan en procesos de soldadura,
para facilitar y mejorar la precision del ensamblaje de piezas
metalicas. Fijan las piezas en la posicién deseada, lo que es
especialmente importante cuando se sueldan estructuras
complejas o elementos metalicos de gran tamafio. Los soportes
magnéticos ayudan a garantizar el angulo y la posicion
correctos, lo que mejora la precision de la soldadura y reduce el
riesgo de errores. Permiten un montaje mas rapido y eficaz,
reduciendo la necesidad de herramientas o accesorios
adicionales. Al fijar las piezas de trabajo, los soportes ayudan a
evitar que se caigan o se desplacen durante el proceso de
soldadura, reduciendo el riesgo de lesiones y dafios al equipo.
Pueden utilizarse tanto en horizontal como en vertical, lo que
los hace dutiles para una gran variedad de aplicaciones de
soldadura.

2.Parametros principales de la herramienta:

2.1.Soporte _magnético de soldadura S&R 100mm (ref.

290.101.100);
Dimensiones 112x155x16 mm.
Peso neto 580 g.

Iman de soldadura S&R en forma de flecha, con angulos
ajustables de 45°, 90° y 135°. Sujeta piezas de trabajo con un
peso total de 23 kg. Fabricado en acero especial para
herramientas para una larga vida util.

2.2.Soporte _magnético para soldadura S&R 125 mm (ref.

290.101.125);

Dimensiones 122x190x29 mm.
Peso neto 800 g.

Iman de soldadura S&R en forma de flecha, con angulos
ajustables de 45°, 90° y 135°. Sujeta piezas de trabajo con un
peso total de 34 kg. Fabricado en acero especial para
herramientas para una larga vida util.

2.3.Juego de imanes de soldadura S&R, 2 piezas (ref.

290.803.000);

Dimensiones 58x50x11 mm.
Peso neto 399 g (juego).

Iman de soldadura S&R con angulos ajustables de 15°, 45°, 60°,
90°, 120°, 135° y 165°. Sujeta piezas de trabajo de 13 y 9 kg de
peso por los lados. Fabricado en acero especial para
herramientas para una larga vida util.

2.4.Juego de mini imanes de soldadura S&R, 4 piezas (n2 de

articulo 290.104.005);

Dimensiones 58x50x11 mm.

Peso neto 350 g (juego).

Iman de soldadura S&R en forma de flecha, con angulos
ajustables de 45°, 90° y 135°. Soporta piezas de trabajo de 4 kg
de peso. Fabricado en acero especial para herramientas para
una larga vida util.

3.Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1.El lugar de trabajo debe estar: ventilado, limpio, bien
iluminado. Colocar las herramientas y materiales necesarios de
forma ordenada y correcta sobre la mesa.

3.2.No permitir la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el trabajo.

3.3.No estd destinado al uso por parte de nifios.
3.4.Utilice la herramienta Gnicamente para el uso previsto.

3.5. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada. Los imanes dafiados
pueden ser peligrosos y menos eficaces.

3.6.Utilice equipos de proteccion, como guantes y gafas, para
proteger sus manos y ojos de posibles lesiones cuando trabaje
con imanes y equipos de soldadura.

3.7.Utilice los imanes para los fines previstos y no los
sobrecargue. Asegurese de que los imanes son adecuados para
el trabajo y tienen suficiente fuerza de sujecidon para su
proyecto.

3.8.Mantenga partes de su cuerpo alejadas del posible contacto
con las piezas de trabajo de la herramienta para evitar posibles
lesiones.

3.9.Evite el contacto con dispositivos electrénicos que puedan
ser sensibles a campos magnéticos intensos. Los imanes
pueden afectar al funcionamiento de aparatos electrénicos y
ordenadores.

3.10.Al mover los imanes, tenga cuidado de no atraerlos
accidentalmente hacia superficies metalicas u otros objetos
magnéticos. De lo contrario, podrian producirse movimientos o
impactos inesperados.

3.11.Al montar piezas en los imanes,+ aseglrese de que las
piezas estén bien sujetas y no se muevan durante la soldadura.

3.12.Si la herramienta se ha golpeado, deformado o desgastado
fisicamente durante su uso, seguir utilizandola puede provocar
lesiones. La herramienta no debe volver a utilizarse.

3.13.El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los 0jos, la cara u otras partes del cuerpo.
La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

3.14.Los campos magnéticos intensos pueden afectar a un
desfibrilador interno implantado o a un marcapasos. Por lo
tanto, los pacientes que utilicen los dispositivos mencionados
deben mantenerse alejados de este instrumento.
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Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4.Preparacion de la herramienta para su uso:

Asegurese de llevar guantes y gafas protectoras para proteger
sus manos y ojos de posibles lesiones.

4.1.Compruebe silos soportes presentan grietas, astillas u otros
dafios visibles. Si se encuentran defectos, no utilice los
soportes, ya que esto puede afectar a su eficacia y seguridad.

4.2.Compruebe que los soportes funcionan correctamente.
Asegurese de que los imanes sujetan firmemente las piezas y no
se caen.

4.3.Compruebe que la fuerza de sujecion de los imanes cumple
los requisitos de su proyecto de soldadura. Si es necesario,
compruébelo con pruebas especiales o instrumentos de
medicidn.

5.Modo de uso:

Antes de soldar, determine el lugar donde se colocaran los
imanes. Dependiendo de la forma y el tamafio de la pieza de
trabajo, la colocacién de los imanes puede variar. Ajuste los
soportes de modo que las piezas de trabajo queden sujetas con
precisidon en su posicion. Aseglurese de que los angulos y las
proporciones son adecuados para su proyecto.

Compruebe que todas las piezas estan colocadas
correctamente y tienen el dngulo o la distancia correctos entre
si. Ajuste los imanes si es necesario.

Empiece a soldar. Realice el corddén de soldadura en los lugares
requeridos utilizando las técnicas de soldadura correctas.
Asegurese de que la corriente de soldadura y otros parametros
cumplen los requisitos y de que el proceso de soldadura se
desarrolla sin problemas.

Una vez finalizada la soldadura, compruebe la calidad de la
misma. Asegurese de que la soldadura es lisa y de que la union
metalica es resistente.

Deje que las piezas soldadas se enfrien a temperatura
ambiente.

Retire con cuidado los imanes de las piezas metalicas. Si los
imanes estan fuertemente adheridos, utilice herramientas o
técnicas especiales para retirarlos.

6.Mantenimiento:

Limpie regularmente los soportes magnéticos de suciedad,
polvo y particulas metalicas. Utilice cepillos o pafios suaves para
limpiarlos. Evite utilizar materiales abrasivos que puedan dafar
la superficie de los imanes.

Si aparece corrosién en los soportes magnéticos, utilice agentes
anticorrosion especiales. Seque bien los imanes después de
limpiarlos.

Compruebe periddicamente la fuerza de sujecion de los imanes
mediante pruebas especiales o dispositivos de medicion. Si la
fuerza ha disminuido, puede ser necesario ajustar o sustituir el
iman. Si el iman estd muy dafiado o es ineficaz, sustittyalo por
uno nuevo. Los imanes dafiados pueden reducir la precisién y la
seguridad.

Lleve un registro del mantenimiento y sustitucion de los
imanes. Esto le permitira hacer un seguimiento de su estado.

7.Almacenamiento y transporte:

7.1.Transporte la herramienta en un embalaje de transporte
rigido individual que garantice su integridad. Utilice soportes u
organizadores especiales para guardar los soportes magnéticos.
De este modo se evitan dafos accidentales y se garantiza un
facil acceso a los mismos cuando sea necesario.

7.2.Proteja la herramienta de caidas e impactos. Esto ayudara a
evitar danos fisicos que puedan afectar a su funcionalidad.
Durante el almacenamiento y el transporte, la herramienta
debe protegerse de los impactos mecanicos, la humedad y la
contaminacion.

7.3.Evite colocar los imanes cerca de otros campos magnéticos
fuertes o dispositivos electrénicos que puedan afectar a sus
propiedades magnéticas y provocar su desmagnetizacion.

7.4.Almacene el producto en un lugar seco y cerrado para evitar
su uso y dafios por personas no autorizadas, especialmente
nifos. Evite almacenarlo en condiciones de alta humedad.

7.5.El transporte estd permitido por todos los tipos de
transporte que garanticen la integridad del producto, de
acuerdo con las normas generales de transporte.

7.6.No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar sometido a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

7.7.No permita que personas no familiarizadas con las normas
de seguridad operativa manejen el producto.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.
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NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

290.101.100-Magnetische lashouder S&R 100 mm). Lashouders worden gebruikt bij lasprocessen om de
assemblage van metalen onderdelen te vergemakkelijken en
nauwkeuriger te maken. Ze fixeren de onderdelen in de

& 8

gewenste positie, wat vooral belangrijk is bij het lassen van
complexe structuren of grote metalen elementen. Magnetische
houders zorgen voor de juiste hoek en positionering, wat de
lasnauwkeurigheid verbetert en de kans op fouten verkleint. Ze
maken snellere en efficiéntere assemblage mogelijk, waardoor
er minder extra gereedschap of accessoires nodig zijn. Door de
werkstukken vast te zetten, helpen de houders voorkomen dat
ze eruit vallen of verschuiven tijdens het lasproces, waardoor
het risico op letsel en schade aan apparatuur afneemt. Ze
kunnen zowel horizontaal als verticaal worden gebruikt,

290.101.125-Magneethouder voor lassen S&R 125 mm. waardoor ze nuttig zijn voor verschillende lastoepassingen.
2.Belangrijkste parameters van het gereedschap:

2.1.Magnetische lashouder S&R 100mm _ (onderdeelnr.
290.101.100);

Afmetingen 112x155x16 mm.

Nettogewicht 580 g.

S&R lasmagneet in de vorm van een pijl, met instelbare hoeken
van 45°, 90° en 135°. Geschikt voor werkstukken met een
totaalgewicht van 23 kg. Gemaakt van speciaal
gereedschapsstaal voor een lange levensduur.

2.2.Magnetische lashouder S&R 125 mm_(onderdeelnr.

290.101.125);

Afmetingen 122x190x29 mm.

Nettogewicht 800 g.

S&R lasmagneet in de vorm van een pijl, met verstelbare
asmagneten 4 stuks. hoeken van 45°, 90° en 135°. Geschikt voor werkstukken met

een totaalgewicht van 34 kg. Gemaakt van speciaal

gereedschapsstaal voor een lange levensduur.

2.3.S&R lasmagneetset, 2 stuks (onderdeelnr. 290.803.000);

Afmetingen 58x50x11 mm.

@ Nettogewicht 399 g (set).

S&R lasmagneet met instelbare hoeken van 15°, 45°, 60°, 90°,
120°, 135° en 165°. Houdt werkstukken van 13 en 9 kg op hun
kant. Gemaakt van speciaal gereedschapsstaal voor een lange
levensduur.

1. Opdracht:
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2.4.Set mini S&R lasmagneten, 4 stuks (Artikelnr. 290.104.005);

Afmetingen 58x50x11 mm.
Nettogewicht 350 g (set).

S&R lasmagneet in de vorm van een pijl, met verstelbare
hoeken van 45°, 90° en 135°. Geschikt voor werkstukken van 4
kg. Gemaakt van speciaal gereedschapsstaal voor een lange
levensduur.

3.Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1.De werkplek moet zijn: geventileerd, schoon, goed verlicht.
Plaats de benodigde gereedschappen en materialen netjes en
correct op de tafel.

3.2.5ta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het werk.

3.3.Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4.Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage. Beschadigde magneten kunnen gevaarlijk
en minder effectief zijn.

3.6.Draag beschermende uitrusting, zoals handschoenen en
een veiligheidsbril, om je handen en ogen te beschermen tegen
mogelijk letsel bij het werken met magneten en lasapparatuur.

3.7.Gebruik magneten waarvoor ze bedoeld zijn en overbelast
ze niet. Zorg ervoor dat de magneten geschikt zijn voor de klus
en voldoende houdkracht hebben voor je project.

3.8.Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het apparaat om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9.Vermijd contact met elektronische apparaten die gevoelig
kunnen zijn voor sterke magnetische velden. Magneten kunnen
de werking van elektronica en computers beinvloeden.

3.10.Let er bij het verplaatsen van de magneten op dat ze niet
per ongeluk worden aangetrokken door metalen oppervlakken
of andere magnetische voorwerpen. Dit kan onverwachte
bewegingen of schokken tot gevolg hebben.

3.11.Wanneer u onderdelen op magneten monteert,+ zorg er
dan voor dat de onderdelen goed vastzitten en niet bewegen
tijdens het lassen.

3.12. Als het apparaat tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik leiden tot letsel. Het
apparaat mag niet meer gebruikt worden.

3.13. Verkeerd gebruik van het apparaat kan leiden tot letsel
aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen. Het bedrijf
is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

3.14.Sterke magnetische velden kunnen van invloed zijn op een
geimplanteerde interne defibrillator of pacemaker. Daarom
moeten patiénten die de bovengenoemde apparaten gebruiken
uit de buurt van dit instrument blijven.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4.Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Zorg ervoor dat u beschermende handschoenen en een
veiligheidsbril draagt om uw handen en ogen te beschermen
tegen letsel.

4.1.Controleer de houders op scheuren, spaanders of andere
zichtbare schade. Als er defecten worden gevonden, gebruik de
houders dan niet omdat dit de effectiviteit en veiligheid kan
beinvioeden.

4.2.Controleer of de houders goed werken. Controleer of de
magneten de onderdelen stevig vasthouden en er niet afvallen.

4.3.Controleer of de houdkracht van de magneten voldoet aan
de eisen van uw lasproject. Controleer dit zo nodig met speciale
tests of meetinstrumenten.

5.Hoe te gebruiken:

Bepaal voor het lassen de plaats waar de magneten komen te
liggen. Afhankelijk van de vorm en grootte van het werkstuk kan
de plaatsing van de magneten variéren. Stel de houders zo af
dat de werkstukken precies op hun plaats worden gehouden.
Zorg ervoor dat de hoeken en verhoudingen geschikt zijn voor
je project.

Controleer of alle onderdelen correct gepositioneerd zijn en de
juiste hoek of afstand tot elkaar hebben. Stel de magneten bij
indien nodig.

Begin met lassen. Maak de lasnaad op de gewenste locaties met
behulp van de juiste lastechnieken. Controleer of de lasstroom
en andere parameters aan de eisen voldoen en of het lasproces
soepel verloopt.

Controleer na het lassen de kwaliteit van de lasnaad. Zorg
ervoor dat de las glad is en dat de metaalverbinding sterk is.

Laat de gelaste delen afkoelen tot kamertemperatuur.

Verwijder de magneten voorzichtig van de metalen onderdelen.
Als de magneten sterk vastzitten, gebruik dan speciaal
gereedschap of speciale technieken om ze te verwijderen.

6.0nderhoud:

Reinig de magneethouders regelmatig van vuil, stof en
metaaldeeltjes. Gebruik zachte borstels of doeken om ze
schoon te maken. Vermijd het gebruik van schurende
materialen die het oppervlak van de magneten kunnen
beschadigen.
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Als er corrosie op de magneethouders verschijnt, gebruik dan
speciale anticorrosiemiddelen. Droog de magneten grondig na
het reinigen.

Controleer regelmatig de houdkracht van de magneten met
speciale tests of meetapparatuur. Als de kracht is afgenomen,
moet de magneet mogelijk worden aangepast of vervangen. Als
de magneet ernstig beschadigd of ineffectief is, vervang deze
dan door een nieuwe. Beschadigde magneten kunnen de
nauwkeurigheid en veiligheid verminderen.

Houd het onderhoud en de vervanging van magneten bij. Zo
kun je bijhouden in welke staat ze verkeren.

7.0pslag en transport

7.1Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert. Gebruik
speciale standaards of organizers voor het opbergen van
magnetische  houders. Dit voorkomt onopzettelijke
beschadiging en zorgt ervoor dat je er gemakkelijk bij kunt
wanneer dat nodig is.

7.2.Bescherm het gereedschap tegen vallen en stoten. Zo wordt
fysieke schade voorkomen die de werking kan beinvloeden.
Tijdens opslag en transport moet het gereedschap beschermd
worden tegen mechanische schokken, vocht en vervuiling.

7.3.Vermijd het plaatsen van magneten in de buurt van andere
sterke magnetische velden of elektronische apparaten die hun

magnetische eigenschappen kunnen beinvioeden en tot
demagnetiseren kunnen leiden.

7.4.Bewaar het product op een droge, gesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
vochtigheidsgraad.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6.Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

7.7.Laat het product niet bedienen door personen die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

290.101.100-Magnetisk svetshallare S&R 100 mm).

(R
afa

23k

290.101.125-Magnetisk hallare for svetsning S&R 125 mm.

290.803.000-Set med svetsmagneter S&R 2 st.
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290.104.005-Sats med mini S&R-svetsmagneter 4 st.

1. Uppgift:

Svetshallare anvands i svetsprocesser for att underlatta och
forbattra noggrannheten vid montering av metalldelar. De
fixerar delarna i onskat lage, vilket ar sarskilt viktigt vid
svetsning av komplexa strukturer eller stora metallelement.
Magnethallare hjalper till att sakerstdlla ratt vinkel och
positionering, vilket forbattrar svetsnoggrannheten och
minskar risken for fel. De mojliggdr snabbare och effektivare
montering, vilket minskar behovet av ytterligare verktyg eller
tillbeh6r. Genom att fasta arbetsstyckena forhindrar hallarna
att de faller ut eller forskjuts under svetsprocessen, vilket
minskar risken for personskador och skador pa utrustningen. De
kan anvdndas bade horisontellt och vertikalt, vilket gor dem
anvandbara for en mangd olika svetsapplikationer.

2.Huvudparametrar for verktyget:

2.1.Magnetisk  svetshallare S&R 100 mm__ (artikelnr
290.101.100);

Matt 112x155x16 mm.

Nettovikt 580 g.

S&R svetsmagnet i form av en pil, med justerbara vinklar pa 45°,
90° och 135°. Haller arbetsstycken med en totalvikt pa 23 kg.
Tillverkad av specialverktygsstal for lang livslangd.

2.2.Magnetisk  svetshallare S&R 125 mm__ (artikelnr
290.101.125);

Matt 122x190x29 mm.

Nettovikt 800 g.

S&R svetsmagnet i form av en pil, med justerbara vinklar pa 45°,
90° och 135°. Haller arbetsstycken med en totalvikt pa 34 kg.
Tillverkad av specialverktygsstal for lang livslangd.

2.3.S&R svetsmagnetuppsattning, 2 st (artikelnr 290.803.000);

Matt 58x50x11 mm.
Nettovikt 399 g (sats).

S&R-svetsmagnet med justerbara vinklar pa 15°, 45°, 60°, 90°,
120°, 135° och 165°. Haller arbetsstycken som vager 13 och 9 kg
pa sidorna. Tillverkad av specialverktygsstal for lang livslangd.

2.4.Sats _med mini_S&R-svetsmagneter, 4 st (artikelnr

290.104.005);

Matt 58x50x11 mm.

Nettovikt 350 g (sats).

S&R-svetsmagnet i form av en pil, med justerbara vinklar pa 45°,
90° och 135°. Haller arbetsstycken som vager 4 kg. Tillverkad av
specialverktygsstal for lang livslangd.

3.Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1.Arbetsplatsen maste vara: ventilerad, ren och val upplyst.
Placera nodvéndiga verktyg och material snyggt och korrekt pa
bordet.

3.2.Tilldt inte obehdriga personer (sarskilt inte barn) att vistas
pa arbetsplatsen under arbetet.

3.3.Inte avsedd att anvandas av barn.
3.4.Anvand endast verktyget for dess avsedda andamal.

3.5. Kontrollera fére varje anvandningstillfalle om verktyget har
flisor, sprickor eller ar slitet. Skadade magneter kan vara farliga
och mindre effektiva.

3.6.Anvand skyddsutrustning, t.ex. handskar och
skyddsglaségon, for att skydda hander och 6gon fran eventuella
skador ndr du arbetar med magneter och svetsutrustning.

3.7.Anvand magneter f6r avsett andamal och 6verbelasta dem
inte. Se till att magneterna ar lampliga for jobbet och har
tillrdcklig hallkraft for ditt projekt.

3.8.Hall kroppsdelar borta fran mojlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika skador.

3.9.Undvik kontakt med elektroniska apparater som kan vara
kansliga for starka magnetfalt. Magneter kan paverka
funktionen hos elektronik och datorer.

3.10.Nar du flyttar magneterna, var forsiktig sa att de inte av
misstag dras till metallytor eller andra magnetiska féremal. Om
sa sker kan det leda till ovantade rorelser eller stétar.

3.11.Né&r du monterar delar pa magneter,+ se till att delarna ar
ordentligt fastsatta och inte rér sig under svetsningen.

3.12. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan fortsatt anvandning leda till
personskador. Verktyget far inte anvandas igen.

3.13. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen. Foretaget
ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget, felaktig
anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat eller
slitet verktyg.

3.14.Starka magnetfdlt kan paverka en implanterad intern
defibrillator eller pacemaker. Darfor bor patienter som

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

anvander ovanstdende enheter halla sig borta fran detta
instrument.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en sdker arbetsmiljo.

4.Forberedelse av verktyget for anvandning:

Anvand skyddshandskar och skyddsglasogon for att skydda
hander och 6gon fran skador.

4.1.Kontrollera hallarna med avseende pa sprickor, flisor eller
andra synliga skador. Om defekter upptdcks ska du inte
anvanda hallarna eftersom detta kan paverka deras effektivitet
och sdkerhet.

4.2 Kontrollera att hallarna fungerar som de ska. Se till att
magneterna haller fast delarna ordentligt och att de inte faller
av.

4.3 Kontrollera att magneternas hallkraft uppfyller de krav som
stalls i ditt svetsprojekt. Kontrollera detta vid behov med
sarskilda tester eller matinstrument.

5.Hur man anvénder:

Fore svetsningen ska du bestimma var magneterna ska
placeras. Beroende pa arbetsstyckets form och storlek kan
magneternas placering variera. Justera hallarna sa att
arbetsstyckena halls exakt i position. Kontrollera att vinklarna
och férhallandena ar lampliga for ditt projekt.

Kontrollera att alla delar ar korrekt placerade och har ratt vinkel
eller avstand fran varandra. Justera magneterna om det
behovs.

Borja svetsa. Gor svetsfogen pa dnskade stdllen med hjalp av
ratt svetsteknik. Kontrollera att svetsstrdommen och andra
parametrar uppfyller kraven och att svetsprocessen gar smidigt.

Nar svetsningen ar klar, kontrollera svetsfogens kvalitet. Se till
att svetsen ar jamn och att metallfogen ar stark.

Lat de svetsade delarna svalna till rumstemperatur.

Ta forsiktigt bort magneterna fran metalldelarna. Om
magneterna sitter hart fast maste du anvanda specialverktyg
eller specialteknik for att ta bort dem.

6.Underhall:

Rengér magnethallarna regelbundet fran smuts, damm och
metallpartiklar. Anvdand mjuka borstar eller trasor for att
rengéra dem. Undvik att anvanda slipande material som kan
skada magneternas yta.

Om det uppstar korrosion pa magnethallarna ska du anvénda
speciella korrosionsskyddsmedel. Torka magneterna noggrant
efter rengdringen.

Kontrollera regelbundet magneternas hallkraft med hjdlp av
speciella tester eller matinstrument. Om styrkan har minskat

kan magneten behdva justeras eller bytas ut. Om magneten ar
allvarligt skadad eller ineffektiv ska den bytas ut mot en ny.
Skadade magneter kan forsamra noggrannheten och
sakerheten.

Dokumentera underhall och byte av magneter. Pa sa satt kan
du halla reda pa deras skick.

7.Lagring och transport:

7.1.Transportera  verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet. Anvand
speciella stallningar eller organisatorer for forvaring av
magnethallare. Detta forhindrar oavsiktliga skador och gor det
latt att komma at dem vid behov.

7.2.Skydda verktyget mot fall och stotar. Pa sa satt undviker du
fysiska skador som kan paverka funktionen. Under férvaring
och transport maste verktyget skyddas mot mekanisk paverkan,
fukt och fororeningar.

7.3.Undvik att placera magneter nara andra starka magnetfalt
eller elektroniska enheter som kan paverka deras magnetiska
egenskaper och leda till att de avmagnetiseras.

7.4.Forvara produkten pa en torr och sluten plats for att
forhindra att den anvdnds och skadas av obehoriga, sarskilt
barn. Undvik forvaring under forhallanden med hog
luftfuktighet.

7.5.Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6.Placera inte tunga foremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

7.7.lat inte personer som inte kdnner till
sakerhetsforeskrifterna anvdanda produkten.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess férpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.
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TR: KULLANIM KILAV32U

Kaynak tutucular, metal pargalarin montajini kolaylastirmak ve
dogrulugunu artirmak igin_kaynak _islemlerinde kullaniir. .
Pargalari istenen pozisyonda sabitlerler, bu da o6zellikle

karmasik yapilar veya biyik metal elemar;l-a-r-fE;ﬁé-lzl;rl;gr-weyln’

o6nemlidir. Manyetik tutucular, kaynak dogrulugunu artiran ve

290.101.125-S&R 125 mm kaynak i¢in manyetik tutucu.

290.104.005-Mini S&R kaynak miknatislari seti 4 adet.

hata riskini azaltan dogru ag¢i ve konumlandirmanin
saglanmasina yardimci olur. Ek alet veya aksesuar ihtiyacini
azaltarak daha hizli ve daha verimli montaj saglarlar. Tutucular,
is parcalarini sabitleyerek kaynak islemi sirasinda diismelerini
veya kaymalarini Onlemeye yardimci olur, yaralanma ve
ekipman hasari riskini azaltir. Hem yatay hem de dikey olarak
kullanilabilmeleri, onlari ¢gesitli kaynak uygulamalari igin
kullanigli hale getirir.

2.Aletin ana parametreleri:

2.1.Manyetik kaynak tutucu S&R 100mm__(parca no.
290.101.100);

Boyutlar 112x155x16 mm.

Net agirlik 580 g.

Ok seklinde, 45°, 90° ve 135° ayarlanabilir agilara sahip S&R
kaynak miknatisi. Toplam agirhg 23 kg olan is pargalarini tutar.
Uzun kullanim émrii igin 6zel takim geliginden yapilmistir.

2.2.Manyetik kaynak tutucu S&R 125 mm (parca no.
290.101.125);

Boyutlar 122x190x29 mm.

Net agirlik 800 g.

45°, 90° ve 135° ayarlanabilir agilara sahip ok seklinde S&R
kaynak miknatisi. 34 kg toplam agirliga sahip is pargalarini tutar.
Uzun kullanim émri icin 6zel takim geliginden yapilmistir.

2.3.S&R kaynak miknatisi seti, 2 adet (parca no. 290.803.000);

Boyutlar 58x50x11 mm.
Net agirlik 399 g (set).

15°, 45°, 60°, 90°, 120°, 135° ve 165° ayarlanabilir agilara sahip
S&R kaynak miknatisi. Yanlarinda 13 ve 9 kg agirhgindaki is
pargalarini tutar. Uzun kullanim émrd igin 6zel takim geliginden
yapilmistir.

2.4.Mini_S&R kaynak miknatislari_seti, 4 adet (Uriin No.
290.104.005);

Boyutlar 58x50x11 mm.

Net agirlik 350 g (set).

Ok seklinde, 45°, 90° ve 135° ayarlanabilir agilara sahip S&R
kaynak miknatisi. Agirligi 4 kg olan is pargalarini tutar. Uzun
kullanim 6mr igin 6zel takim geliginden yapilmistir.
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3.Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:

3.1.Cahsma yeri havalandirilmis, temiz ve iyi aydinlatilmis
olmalidir. Gerekli alet ve malzemeleri masanin Uzerine diizgiin
ve dogru bir sekilde yerlestiriniz.

3.2.Calisma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle cocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3.Cocuklar tarafindan kullaniimak tizere tasarlanmamistir.
3.4.Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz. Hasarli miknatislar tehlikeli ve daha
az etkili olabilir

3.6.Miknatislarla ve kaynak ekipmaniyla galisirken ellerinizi ve
gozlerinizi olasi yaralanmalardan korumak igin eldiven ve gozliik
gibi koruyucu ekipman kullanin.

3.7.Miknatislari amaglari dogrultusunda kullanin ve asiri
yuklemeyin. Miknatislarin ise uygun oldugundan ve projenizigin
yeterli tutma giictine sahip oldugundan emin olun.

3.8.0lasi yaralanmalari  6nlemek igin viicudunuzun baz
kisimlarini aletin galisan pargalariyla olasi temastan uzak tutun.

3.9.Gugli manyetik alanlara karsi hassas olabilecek elektronik
cihazlarla temastan kaginin. Miknatislar elektronik cihazlarin ve
bilgisayarlarin islevini etkileyebilir.

3.10.Miknatislari hareket ettirirken, yanhslikla metal yiizeylere
veya diger manyetik nesnelere cekmemeye dikkat edin. Bunu
yapmak beklenmedik hareketlere veya darbelere neden
olabilir.

3.11.Pargalari miknatislara monte ederken,+ pargalarin glivenli
bir sekilde sabitlendiginden ve kaynak sirasinda hareket
etmeyeceginden emin olun.

3.12. Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis,
deforme olmus veya asinmissa, daha fazla kullanim
yaralanmalara neden olabilir. Alet tekrar kullanilmamalidir.

3.13. Aletin yanhg kullanimi ellerin, go6zlerin, yizin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir. Sirket,
aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan veya
hasarli ya da aginmig bir aletin kullanimindan sorumlu degildir.

3.14.Glgli manyetik alanlar implante edilmis bir dahili
defibrilatori  veya kalp pilini etkileyebilir. Bu nedenle,
yukaridaki cihazlarn kullanan hastalar bu cihazdan uzak
durmalidir.

Yaralanmalari 6nlemek ve guvenli bir g¢alisma ortami
olusturmak igin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4.Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerinizi ve gozlerinizi yaralanmalardan korumak igin koruyucu
eldiven ve gozliik taktiginizdan emin olun.

4.1.Tutuculan c¢atlak, talas veya diger goérinir hasarlar
acisindan kontrol ediniz. Kusurlar bulunursa, tutuculari
kullanmayiniz, ¢iinkii bu tutucularin etkinligini ve givenligini
etkileyebilir.

4.2.Tutucularin dizgin calisip ¢ahsmadigini kontrol edin.
Miknatislarin pargalari glvenli bir sekilde tuttugundan ve
dismediginden emin olun.

4.3.Miknatislarin ~ tutma  kuvvetinin  kaynak projenizin
gereksinimlerini  karsilayip  karsilamadigini  kontrol edin.
Gerekirse, bunu 0zel testler veya Olgim cihazlari ile kontrol
edin.

5.Nasil kullanilir:

Kaynak yapmadan 6nce miknatislarin yerlestirilecegi yeri
belirleyin. is parcasinin sekline ve boyutuna bagh olarak
miknatislarin  konumlandiriimasi degisebilir. Tutuculari, s
pargalarinin tam olarak yerinde tutulmasini saglayacak sekilde
ayarlayin. Agilarin ve oranlarin projeniz igin uygun oldugundan
emin olun.

Tum pargalarin dogru konumlandirildigini ve birbirlerine dogru
acl veya mesafede olduklarini kontrol edin. Gerekirse
miknatislari ayarlayin.

Kaynak islemine baslayin. Dogru kaynak tekniklerini kullanarak
gerekli yerlerde kaynak dikisi yapin. Kaynak akiminin ve diger
parametrelerin gereksinimleri karsiladigindan ve kaynak
isleminin sorunsuz galistigindan emin olun.

Kaynak tamamlandiktan sonra kaynagin kalitesini kontrol edin.
Kaynagin plrizsiz ve metal baglantinin glcli oldugundan emin
olun.

Kaynakl pargalarin oda sicakligina sogumasini bekleyin.

Miknatislari metal pargalardan dikkatlice g¢ikarin. Miknatislar
glclu bir sekilde yapismigsa, bunlari ¢ikarmak icin 6zel aletler
veya teknikler kullanin.

6.Bakim:

Manyetik tutuculari dizenli olarak kir, toz ve metal
pargaciklardan temizleyin. Temizlemek igin yumusak firgalar
veya bezler kullanin. Miknatislarin ylizeyine zarar verebilecek
asindirict malzemeler kullanmaktan kaginin.

Miknatis tutucularda korozyon goriillirse, 06zel korozyon
onleyici maddeler kullanin. Temizlikten sonra miknatislari iyice
kurulayin.

Ozel testler veya &l¢iim cihazlari kullanarak miknatislarin tutma
kuvvetini periyodik olarak kontrol edin. Glg¢ azalmissa,
miknatisin ayarlanmasi veya degistirilmesi gerekebilir. Miknatis
ciddi sekilde hasar gérmisse veya etkisizse, yenisiyle degistirin.
Hasarli miknatislar dogrulugu ve giivenligi azaltabilir.

Miknatis bakim ve degistirme kayitlarini tutun. Bu, durumlarini
takip etmenizi saglayacaktir.
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7.Depolama ve tagima:

7.1.Aleti, butlinlGguni saglayan ayri bir sert tasima ambalaji
icinde tasiyin. Manyetik tutucular saklamak igin 6zel standlar
veya diizenleyiciler kullanin. Bu, kazara hasarlari onler ve
gerektiginde bunlara kolayca erisilmesini saglar.

7.2.Aleti dismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Bu,
islevselligini etkileyebilecek fiziksel hasarlari 6nlemeye yardimci
olacaktir. Depolama ve tasima sirasinda alet mekanik
darbelerden, nemden ve kirlenmeden korunmalidir.

7.3.Miknatislari, manyetik ozelliklerini etkileyebilecek ve
manyetikliklerinin giderilmesine yol acabilecek diger gigla
manyetik alanlarin veya elektronik cihazlarin yakinina
yerlestirmekten kaginin.

7.4 Yetkisiz kisiler, 6zellikle ¢cocuklar tarafindan kullaniimasini
ve zarar gérmesini onlemek igin Griini kuru, kapal bir yerde
saklayin. Yiiksek nem kosullarinda depolamaktan kaginin.

7.5.Genel tagima kurallarina uygun olarak, Griiniin bitinligin
saglayan her turld tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6.0riiniin {izerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda uriin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz kalmamahdir.

7.7.Calisma givenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Griini
calistirmasina izin vermeyin.

8. Bertaraf:

Uriinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

290.101.100-Magnetyczny uchwyt spawalniczy S&R 100 mm).

v
e

23k

290.101.125-Uchwyt magnetyczny do spawania S&R 125 mm.

290.803.000-Zestaw magnesow spawalniczych S&R 2 sz.

290.104.005-Zestaw mini magnesdw spawalniczych S&R 4 szt.

1. Zadanie:

Uchwyty spawalnicze sg stosowane w procesach spawania, aby
ufatwi¢ i poprawi¢ doktadno$¢ montazu czesci metalowych.
Mocujg one czesci w pozadanej pozycji, co jest szczegdlnie
wazne podczas spawania ztozonych konstrukcji lub duzych
elementéw metalowych. Uchwyty magnetyczne pomagaja
zapewni¢ prawidtowy kat i pozycjonowanie, co poprawia
doktadnos¢ spawania i zmniejsza ryzyko btedow. Umozliwiajg
szybszy i bardziej wydajny montaz, zmniejszajac potrzebe
stosowania  dodatkowych  narzedzi lub  akcesoridw.
Zabezpieczajagc obrabiane elementy, uchwyty pomagaja
zapobiegac ich wypadaniu lub przesuwaniu sie podczas procesu
spawania, zmniejszajac ryzyko obrazen i uszkodzenia sprzetu.
Mogg by¢ uzywane zaréwno poziomo, jak i pionowo, dzieki
czemu sg przydatne w réznych zastosowaniach spawalniczych.
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2.Gtéwne parametry narzedzia:

2.1.Magnetyczny uchwyt spawalniczy S&R 100mm (nr czesci

290.101.100);

Wymiary 112x155x16 mm.
Masa netto 580 g.

Magnes spawalniczy S&R w ksztatcie strzatki, z regulacjg kata
45°, 90° i 135°. Utrzymuje przedmioty o tgcznej masie 23 kg.
Wykonany ze specjalnej stali narzedziowej zapewniajgcej dtuga
zywotnosé.

2.2.Magnetyczny uchwyt spawalniczy S&R 125 mm (nr czesci

290.101.125);

Wymiary 122x190x29 mm.
Masa netto 800 g.

Magnes spawalniczy S&R w ksztatcie strzatki, z regulowanym
katem 45°, 90° i 135°. Utrzymuje elementy o tgcznej wadze 34
kg. Wykonany ze specjalnej stali narzedziowej zapewniajgcej
dtugg zywotnosé.

2.3.Zestaw _magnesow_spawalniczych S&R, 2 szt. (nr_czesci

290.803.000);
Wymiary 58x50x11 mm.
Masa netto 399 g (zestaw).

Magnes spawalniczy S&R z regulowanymi katami 15°, 45°, 60°,
90°, 120°, 135°i 165°. Utrzymuje po bokach elementy o wadze
13 i 9 kg. Wykonany ze specjalnej stali narzedziowej
zapewniajgcej dtuga zywotnosc.

2.4.Zestaw_mini magnesow spawalniczych S&R, 4 szt. (nr _art.

290.104.005);

Wymiary 58x50x11 mm.
Masa netto 350 g (zestaw).

Magnes spawalniczy S&R w ksztatcie strzatki, z regulowanymi
katami 45°, 90° i 135°. Utrzymuje przedmioty o wadze 4 kg.
Wykonany ze specjalnej stali narzedziowej zapewniajacej dtuga
zywotnos¢.

3.Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1.Miejsce pracy musi by¢: wentylowane, czyste, dobrze
oswietlone. Niezbedne narzedzia i materiaty nalezy starannie i
prawidtowo umiesci¢ na stole.

3.2.Nie zezwala¢ na obecnos¢ os6b nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3.Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4.Uzywac narzedzia wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.5.Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem wyszczerbien, peknieé lub zuzycia. Uszkodzone magnesy
mogg by¢ niebezpieczne i mniej skuteczne

3.6.Podczas pracy z magnesami i sprzetem spawalniczym nalezy
nosi¢ sprzet ochronny, taki jak rekawice i gogle, aby chronic
rece i oczy przed mozliwymi obrazeniami.

3.7.Magnesow nalezy uzywac zgodnie z ich przeznaczeniem i
nie przecigzac ich. Upewnij sie, ze magnesy sg odpowiednie do
danego zadania i majg wystarczajacg site trzymania dla danego
projektu.

3.8.Nalezy trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesciami roboczymi narzedzia, aby unikna¢ ewentualnych
obrazen.

3.9.Unikaj kontaktu z urzgdzeniami elektronicznymi, ktére
mogg by¢ wrazliwe na silne pola magnetyczne. Magnesy mogg
wptywac na dziatanie urzadzen elektronicznych i komputeréw.

3.10.Podczas przenoszenia magnesOw nalezy uwazaé, aby
przypadkowo nie przyciggna¢ ich do metalowych powierzchni
lub innych obiektéw magnetycznych. Moze to spowodowac
nieoczekiwane ruchy lub uderzenia.

3.11.Podczas montazu czesci na magnesach + upewnij sie, ze
czesci sg bezpiecznie zamocowane i nie beda sie poruszaé
podczas spawania.

3.12.Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze uzytkowanie moze
spowodowac obrazenia. Narzedzia nie wolno uzywaé
ponownie.

3.13.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowacl
obrazenia ragk, oczu, twarzy lub innych czesci ciata. Firma nie
ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie narzedzia,
niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

3.14. Silne pola magnetyczne moga wptywaé na wszczepiony
wewnetrzny defibrylator lub rozrusznik serca. Dlatego pacjenci
korzystajacy z powyzszych urzadzen powinni trzymac sie z dala
od tego urzadzenia.

Nalezy pamieta¢ o przestrzeganiu tych srodkéw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzyé bezpieczne Srodowisko

pracy.
4.Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Upewnij sie, ze nosisz rekawice ochronne i gogle, aby chronic¢
rece i oczy przed obrazeniami.

4.1.Sprawdz uchwyty pod katem peknie¢, wyszczerbien lub
innych widocznych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia wad
nie nalezy uzywac uchwytow, poniewaz moze to wptyna¢ naich
skutecznosé i bezpieczenstwo.

4.2.Sprawdz, czy uchwyty dziatajg prawidtowo. Upewnij sie, ze
magnesy pewnie trzymaja czesci i nie spadaja.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

4.3.Sprawdz, czy sita trzymania magnesow spetnia wymagania
projektu spawania. W razie potrzeby nalezy to sprawdzi¢ za
pomocay specjalnych testow lub przyrzadéw pomiarowych.

5.Sposéb uzycia:

Przed rozpoczeciem spawania nalezy okresli¢ miejsce, w ktérym
zostang umieszczone magnesy. W zaleznosci od ksztattu i
rozmiaru przedmiotu obrabianego potozenie magneséw moze
sie rézni¢. Wyreguluj uchwyty tak, aby elementy obrabiane byty
precyzyjnie utrzymywane we wtasciwej pozycji. Upewnij sie, ze
katy i proporcje s3 odpowiednie dla danego projektu.

Sprawdz, czy wszystkie czesci sg prawidtowo ustawione i
znajdujg sie pod odpowiednim katem lub w odpowiedniej
odlegtosci od siebie. W razie potrzeby wyreguluj magnesy.

Rozpocznij spawanie. Wykonaj spoiny w wymaganych
miejscach, stosujgc odpowiednie techniki spawania. Upewnij
sie, ze natezenie pradu spawania i inne parametry spetniajg
wymagania, a proces spawania przebiega bez zaktocen.

Po zakorniczeniu spawania sprawdz jakos¢ spoiny. Upewnij sie,
ze spoina jest gtadka, a metalowe potaczenie mocne.

Poczekaj, az zespawane czeSci ostygng do temperatury
pokojowe;j.

Ostroznie usun magnesy z metalowych czesci. Jesli magnesy sg
mocno przyklejone, do ich usuniecia nalezy uzy¢ specjalnych
narzedzi lub technik.

6.Konserwacja:

Uchwyty magnetyczne nalezy regularnie czysci¢ z brudu, kurzu
i czastek metalu. Do czyszczenia nalezy uzywac¢ miekkich
szczotek lub Sciereczek. Nalezy unika¢ stosowania materiatow
Sciernych, ktére moga uszkodzi¢ powierzchnie magnesoéw.

Jesli na uchwytach magneséw pojawi sie korozja, nalezy uzy¢
specjalnych srodkéw antykorozyjnych. Po czyszczeniu magnesy
nalezy doktadnie wysuszy¢.

Okresowo sprawdzaj site magneséw za pomoca specjalnych
testéw lub urzadzen pomiarowych. Jesli sita spadta, magnes
moze wymagac regulacji lub wymiany. Jesli magnes jest
powaznie uszkodzony lub nieskuteczny, nalezy wymieni¢ go na
nowy. Uszkodzone magnesy mogg zmniejszy¢ doktadnosé i
bezpieczenstwo.

Nalezy prowadzié¢ rejestr konserwacji i wymiany magnesow.
Pozwoli to na s$ledzenie ich stanu.

7.Przechowywanie i transport:

7.1.Transportuj narzedzie w indywidualnym, sztywnym
opakowaniu transportowym zapewniajgcym jego integralnos¢.
Do przechowywania uchwytéw magnetycznych nalezy uzywac
specjalnych stojakéw lub organizeréw. Zapobiega to
przypadkowym uszkodzeniom i zapewnia tatwy dostep do nich
W razie potrzeby.

7.2.Chroni¢ narzedzie przed upadkami i uderzeniami. Pomoze
to unikna¢ uszkodzen fizycznych, ktére mogg wptynaé na ich
funkcjonalnosé. Podczas przechowywania i transportu
narzedzie musi byé chronione przed uderzeniami
mechanicznymi, wilgocig i zanieczyszczeniami.

7.3.Unika¢ umieszczania magneséw w poblizu innych silnych
pdl magnetycznych lub urzadzen elektronicznych, ktére moga
wptywac na ich wiasciwosci magnetyczne i prowadzi¢ do ich
rozmagnesowania.

7.4.Produkt nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, w szczegblnosci dzieci. Unika¢
przechowywania w warunkach wysokiej wilgotnosci.

7.5.Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6.Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotéw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzagsy i opady
atmosferyczne.

7.7.Nie zezwala¢ na obstuge produktu osobom, ktdre nie sg
zaznajomione z przepisami bezpieczeristwa pracy.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.
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UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
DoTpumyinTech iHCTpYKUii.

290.101.100-MarHiTHMii Tpumau pAana 3BapioBaHHA S&R 1. MpusHayeHHA:

100mm).
Tpumaui ANa 3BaploBaHHA BUKOPUCTOBYIOTbCA B 3BaptoBaibHUX

[
afa
231

npouecax, ANA NONerweHHa i NiABULLEHHA TOYHOCTI CKNajaHHA
MmeTaneBux fetaneil. BoHu dikcyoTb geTani B noTpibHomy
NOJIOXKEHHI, L0 0C06/1MBO BaXK/IMBO NPU 3BAPIOBaHHI CKAAgHUX
KOHCTPYKLiA abo BENUKUX MEeTasNieBUX enemeHTiB. MarHitHi
TpUmadi ponomaraloTb 3abes3neuntn npaBuAbHUIA  KyT i

pO3TallyBaHHA, LLO NOKPALLYE TOYHICTb 3BapIOBAHHA | 3MEHLUYE
PW3UK NOMWUAOK. 3aBAAKN HUM MOKHA LWBMALLE | epeKTUBHILLE
BMKOHYBATW MOHTAX, 3MEHLUYIOYM NOoTpeby B A0AATKOBUX
iHCTpyMeHTax abo npuctocyBaHHAX. Dikcyroum getani, Tpumaui
O0MOMaratoTb YHUKHYTU iX BMNagaHHA abo 3cyBy nig, yac
3BaplOBa/ZIbHOTO MpoLecy, WO 3HUXKYE PU3UK TpaBm i
290.101.125-MarHiTHUiA Tpumaud pgna 3BaploBaHHA S&R NOLWKOAMEHHA 06nagHaHHA. 3acTtocoBytoTbCA AK Yy
125mm. FTOPU3OHTaNIbHOMY, TaK i Y BEPTUKA/SIbHOMY MOJIOXKEHHI, WO
PO6UTb IX KOPUCHUMM 1A PI3HUX TUNIB 3BAPOBAIbHUX POBIT.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY:

2.1.MarHiTHMIA Tpumay ans 3saptoBaHHsa S&R 100mm (apTukyn

290.101.100);

Po3mipn 112x155x16 mm.

Bara HeTTO 580 T.

3BaptoBaNbHUIN MarHiT S&R y dopmi CTPiNKK , 3 MOKAMBICTIO
HanawTyBaHHA Kyta 45°, 90° i 135°. YTpuMmMye 3aroToBKM,
3arasibHOlO Barow 23 Kr. BurotoBneHuit 3i cneujanbHoi
iHCTpYMeHTanbHOi  CTani, AnNA  [OBrOBIYHOTO  TEPMiHY
eKcnyaTadii.

2.2.MarHitH1iA Tpumay ans 3saptoBaHHsa S&R 125mm (apTukyn

290.101.125);

Po3mipn 122x190x29 mm.

Bara HeTTO 800 T.

3BaptoBaNbHUIN MarHiT S&R y dopmi CTPiNKK , 3 MOKAMBICTIO

290.104.005-Habip miHi 3BaptoBanbHMX marHitis S&R 4. HanawTyBaHHA KyTa 45°, 90° i 135°.YTpUMYe 3aroToBkM,
3arasbHOO  Baroto 34 Kr. BurotoBneHuid 3i cneujianbHoi
IHCTpyMeHTanbHOi  CTani, AnA  [OBrOBIYHOTO  TEePMiHYy
eKcnyaTaii.

@ & 2.3.Habip 3BaptoBanbHUX _MarHiTiB _S&R 2wT. (apTWKyA

290.803.000);

@ Po3mipn 58x50x11 mm.

Bara HeTTO 399 r (Habip).

3BaptoBaNbHUI MarHiT S&R , 3 MOXKAMBICTIO HaNaWTyBaHHA
KyTa 15°, 45°, 60°, 90°, 120°, 135° i 165°. YTpuMye 3aroToBKM,
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Baroto 13 Ta 9 Kr, Ha CTOPOHW. BMroToBneHui 3i cneuiaibHOI
iHCTpymeHTanbHOi  CcTani, A4nA  [OBrOBIYHOTO  TEPMiHY
eKkcnayaTtay,ii.

2.4.Habip miHi 3BaploBasbHMX MarHiTiB S&R  4wT. (apTukyn

290.104.005);

Po3amipn 58x50x11 mm.
Bara HetTo 350 r (Habip).

3BaptoBasibHUN MarHiT S&R y dopmi CTpiNKKM , 3 MOXKAUBICTIO
HanawTyBaHHA KyTa 45°,90°i 135°. YTpumye 3aroToBKM, Baroto
4 Kr. BurotoBneHuit 3i cneuianbHOI iIHCTPYMEHTaNbHOI cTani,
ONA AOBrOBiYHOro TePMiHY eKcnayaTalii.

3. 3axoau 6e3neku nig yac po6oTtu 3 iIHCTpymeHTOM:

3.1.Pobouye micue mae b6yTU: BeHTMNbOBaHe, 4yucTe, Oo0bpe
ocBiTtoBaTMcA. OxallHO i MPaBUABbHO pPO3KNafaiTe Ha cToni
NoTpibHi IHCTPYMEHTU | HeobXiaHI MmaTepianu.

3.2.He [0nNyCcKaeTbCA 3HAXOAKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobimBo
aiten) nig yac poboTu.

3.3. He npu3HayeHOo ANA BUKOPUCTAHHA AiTbMU.
3.4. BUKOPUCTOBYMTE iIHCTPYMEHT TiZIbKM 3@ MPU3HAYEHHAM.

3.5. Mepea, KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe iHCTPYMEHT Ha
HasABHICTb CKONIB, TPiWMH ab0 3HOLWEHHA. MoWKoAKEHI MarHiT1
MOXKYTb BYTM Hebe3neyHnmM i MeHLW edeKTUBHUMMU

3.6.BukopucToByiiTe 3acobu 3axucTy, TaKi AK PYyKaBUYKK i
oKynapw, Wwob ybepertn pyku i odi Big, MOXKAMBUX TPaBM Mig vac
pob0TK 3 MarHiTamu i 3BaptoBasibHUM 0b6NaAHAHHAM.

3.7.BUKOPUCTOBYMTE MarHiTM 3rigHO 3  NPU3HAYEHHAM, He
nepeBaHTaxylhTe ix. [epeKkoHalTech, WO MarHitM nigxogato
ONA KOHKPEeTHOi poboTH i MatoTb JOCTAaTHIO CUAY YTPUMAHHSA,
O BaLLOrO NPOEKTY.

3.8.TpMmaiiTe YacTUHM Tina Nogani Bif MOMKAMBOIO KOHTAKTY 3
pobourMM  YacTMHAMM  IHCTPYMEHTOM, WO6  YHUKHYTU
MOX/NBUX TPABM.

3.9.YHMKaNTe KOHTaKTy 3 eNeKTPOHHUMMU NPUCTPOAMMU, AKi
MOYTb OYTW YYTAMBI A0 CUABHUX MArHITHUX NoAnis. MarHitm
MOXYTb  BMJIMHYTM Ha poboudi PyHKLIT enekTpoHikM i
Komn'toTepis.

3.10.Mpu nepemiweHHi marHitis bygbTe obepexkHi, wob He
NPUTATHYTK iX 40 MEeTaNeBUX NOBEPXOHb abo iHWMX MarHiTHUX
06'ekTiB  BMMagKoBMM uMHOM. Lle moxe npussectn Ao
HenepeabayysaHux pyxis abo yaapis.

3.11.Mig yac MOHTaXKy AeTanen Ha MarHiTM,+ nepekoHanTecn,
Wo AeTani HafiMHO 3aKpinneHi i He ByayTb pyxaTuca nig Yac
3BapIOBaHHA.

3.12. AKwWwo iHCTPYyMeHT 3a3HaB ¢isnyHoro Bnaney, gepopmadii
abo 3Hocy MmiAg  Yac BMKOPUCTaHHA, MoAajblue  HOro

BMKOPUCTaHHA MOXe MPU3BeCcTV A0 TPaBM. TaKUit iIHCTPYMEHT
He MOXHa BUKOPUCTOBYBaTW Hadani.

3.13.HenpasuabHe  BUKOPWUCTAHHA  IHCTPYMEHTY  MOXe
npv3BecTn A0 TPaBM PyK, odel, 06amyys abo iHWMX YacTUH
Tina. KomnaHia He Hece BiANOBIAANLHOCTI 33 BMKOPUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 33  HEnpW3HaAYeHHAM, 33  HenpasW/bHe
BMKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY 260 BUKOPUCTAHHA NOLLKOAXKEHOTO
260 3HOLWEHOro iHCTPYMEHTY.

3.14.CunbHi  MarHiTHi  NoNA  MOXYTb  BMAJIMHYTM  Ha
BHYTPILWHIM nedibpunatop abo
Kapaioctumynatop.Tomy, nauieHTW, AKi  BUKOPUCTOBYIOTb
BULLE3a3HaYeHi NPUCTPOi NMOBMHHI TPMMATMUCA Ha BiACTaHI Big,
OAHHOTO iHCTPYMEHTY.

iMnnaHToBaHUM

Mam'aTaiiTe nNpo AOTPMMaHHA UMX 3axoais 6esnekn pgna
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHA 6e3neyHoro poboyoro
cepepoBuLa.

4. NiarotToBKa iHCTPYMEHTY A0 BUKOPUCTAHHA:

0608B'A3KOBO BMKOPWUCTOBYMTE 3aXMCHi PyKaBWLL Ta OKynAapu
wob BbeperTvca Big TpaBMaTM3aLii PyKu Ta oui.

4.1. MNepeBipTe TPMMaYi Ha HaABHICTb TPILWWH, CKONiB abo iHWKX
BUAMMUX YLWKOAXEHb. Y pasi BuABNeHHA pedekTis, He
BMKOPUCTOBYWTE TPMMaUi, OCKI/IbKM LLe MOXe BNMHYTU Ha iXHI0
edeKTUBHICTb | 6e3neky.

4.2.MepeBipTe, 4YM  TpUMadi  CNpPaBHO  QYHKLIOHYHOTb.
MepeKkoHanTechb, WO MarHiTM HaginHO yTPMMYHOTb AeTani i He
BiAMazaloThb.

4.3.MepeKoHalTeCh, WO CUA YTPUMaHHA MarHiTis Bignosigae
BMMOTraM BALIOrO 3BaprOBa/IbHOTO MPOEKTY. AKWOo HeobxigHo,
nepesipTe Le 3a JAOMNOMOrol creuianbHUX TectiB abo
BMMIPIOBaNbHUX NPUIALIB.

5. BUKOpUCTaHHA:

Mepeps 3BaptoBaHHAM, BU3HauTe micue, Ae ByayTb po3milLeHi
MarHiTu. 3anexHo Big popmu i po3mipy aetanen, po3mileHHn
MarHiTiB moxe 6yt pisHUM. HanawTyiTe Tpumaui Tak, Wob
netani 6ynm TouyHo 3adikcoBaHi B MOTPIOBHOMY MNONOMKEHHI.
MepeKkoHanTech, WO KyTW i CMiBBiAHOWEHHA BiANOBIAHI ANA
BALLOrO MPOEKTY.

MepeBipTe, WO BCi AeTani poO3TalOBaHiI MPaBUALHO i MalOTb
noTpibHWMin KyT abo BigcTaHb OAMH  Big, opgHoro. [Mpwu
HeobXxigHOCTI, BigperyntonTte marHitu.

Po3noyHiTb 3BaptoBaHHA. [poBoAbTe 3BAPHOBA/bHMIA LWOB Y
HeobXigHUX MicusAx, AOTPMMYKUMUCb MPABUNBHUX TEXHIK
3BaploBaHHA. MepeKoHalTech, WO 3BaplOBaNbHUIN CTPyM Ta
iHWIi nmapameTpu BiAMNOBIAAOTL BUMOram , LLLO 3BapoBasibHUM
npouec npoxoanTb 6e3 nepeps.

Micna 3aBeplueHHA 3BaplOBaHHA MepeBipTe AKICTb 3BapHOro
wea. NepeKkoHanTecn, WO WOB PiBHWUM i WO 3'€gHAHHA MeTanis
MiyHe.
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[avite 3BapeHMM fgeTanAM  OXOJIOHYTM [0  KiMHaTHOI
Temnepartypu.

Ob6epeHO 3HIMITb MarHiTM 3 meTanesux JaeTanei. AKWO
MarHiTM CUAbHO NPWAWNAWM, BUKOPUCTOBYMTE cnewianbHi
iHCTPYMEHTH abo TexHIKM ANA IX AeMOHTaxYy.

6. Oornaa:

PerynapHo ouuvwiaiTe MarHiTHi Tpumadi Big 6pyay, nuay i
MeTasIeBUX YaCTUHOK. N8 LbOro BUKOPUCTOBYIMTE M'AKI LWiTKM
abo cepBeTKM. YHWKailTe BUKOPWUCTAHHA  abpasmBHMUX
maTepianis, AKi MOXKYTb MOLWKOANTM NOBEPXHIO MArHiTIB.

AKWO Ha  MarHiTHMX  TpuMmadax 3'sBuMNaca  Koposis,
BMKOPWUCTOBYIMTE creujanbHi aHTUKOPO3iliHi 3acobu. [icna
OYULLLEHHA peTesibHO BUCYLLITb MarHiTu.

MepiogMyHO nepeBipaiTe cuMAy YTPUMaHHA MarHiTiB 3a
LONOMOroK  CneuiasibHMX  TecTiB  abo  BMMIpHOBA/IbHUX
npunagis. AKWO cMNa 3HU3UAACb, MOXKIUBO, MArHiT NOTPIGHO
BigperynoBatM abo 3aMiHUTU. AKWO MarHiT OTPMMaB 3HauHI
NOLIKOAKEHHS, abo BUABMBCA HeedeKTUBHUM, 3aMiHiTb 1MOro
Ha HOBWN. MOWKOAKEHI MarHiTU MOXKYTb 3HUKYBATU TOYHICTb i
6e3neky poboTu.

BepaiTb 3anMcK Npo TexHiuHe 06CNyroByBaHHSA | 3aMiHy MarHiTis.
Lle ,O3BONNTD BiACTEXKYBATH iX CTaH.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTpYMeHTY 34icHIONTE B
iHAMBIAYaNbHIN  KOPCTKiM  TPAHCMOPTHIMA  ynakosLi, WO
3abesneyye Moro UinicHiCTb. BMKopucTOBYWTE cnevianbHi
niactaBkn abo opraHaiisepu, ana 36epiraHHA MarHiTHUX
Tpumauis. Lle f03BONAE YHUKHYTU BUMALKOBUX MOLKOAMKEHD i
3abe3neyye Nerknin 4ocTyn 4o HUX Npu HeobxigHOCTI.

7.2.06epiraiTe iHCTPYMEHT Big, NaaiHb i yaapis. Lle gonomoske
YHUKHYTU Qi3UYHUX NOLIKOAMKEHD, AKi MOXKYTb BMIMHYTU Ha iX
byHKUioHanbHicTb. Mig yac 36epiraHHA | TPaHCMOPTYBaHHA,
iHCTPYMEHT Mae 6yTM 3axWLLEHWI BiA MexaHiYHWX BNAMBIB,
3BOJIOXKEHHA | 3abpyAHEHHSA.

7.3.YH/KailTe pO3MILLLeHHA MarHiTiB NobAn3y iHWWUX CUAbHUX
MarHiTHMX nosis abo eNeKTPOHHUX NPUCTPOIB, AKI MOXYTb
BMMHYTM HaA iX MarHiTHi BAacTMBOCTI , MpM3BECTM [0 iX
poO3MmarHiyyBaHHA.

7.4.36epiraTn BMPI6 B CyXxOomy, 3aKpuTOMy MicLi, LWo6
BMKJIIOYMTUN AOTO BUKOPUCTAHHA Ta NMOLUKOAMKEHHA CTOPOHHIMM
ocobamu, 0cobanBO AiTbMU. YHUKalTe 36epiraHHA B yMOBax
BMCOKOI BOIOTOCTi.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA L0MNYCKaETbCA ycima BMOAMU
TPaHCNOPTY, AKi 3ab6e3nevyroTb LiNicHICTb BUpOOY, BiAMNOBIAHO
0,0 3arasbHUX NPaBUA NepeBe3eHb.

7.6.He Knagitb Ha BMpiO BaxkKi npegmeTw. Mig yac BaHTaXKHO-
pO3BaHTaXKyBa/bHUX POBIT i TPAaHCNOPTYBAHHSA, BUPIO He Mae
3a3HaBaTM y4apiB Ta BN/IMBY aTMOChEpHUX onagis.

7.7.He po3sBonaiTe ocobam, He 06i3HAHMM i3 NONOKEHHAMMU
wono 6esneku ekcnayarauii, NPaLoBaTh 3 HUM.

8. YTunisauis:

YTunisyiite Bupi6 i oro ymakoBKy BignosigHO A0
HaLiOHAaNbHOrO 3aKoHOAABCTBA abo MicLeBMX HOPMATUBHUX
aKTIB.
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