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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Pointer 4-2. Lock lever 7-1. Set plate
1-2. Stopper 4-3. Angle scale 8-1. Slide switch
1-3. Adjusting screw 4-4. Tighten 9-1. Lock nut
1-4. Rubber spike 4-5. Loosen 9-2. Plate joiner blade
2-1. Lock lever 5-1. Lock lever 9-3. Inner flange
2-2. Angle guide 5-2. Pointer 9-4. Clamp screw
2-3. Knob 5-3. Angle scale 9-5. Blade cover
2-4. Scale 5-4. Center of blade thickness 9-6. Loosen
2-5. Pointer 5-5. Blade cover 9-7. Tighten
2-6. Tighten 6-1. Lock lever 9-8. Shaft lock
2-7. Loosen 6-2. Pointer 10-1. Dust bag
3-1. Knob 6-3. Angle scale 10-2. Fastener
3-2. Down 6-4. Set plate 10-3. Dust nozzle
3-3. Up 6-5. Thickness of set plate 25-1. Exhaust vent
3-4. Center of blade thickness 6-6. Center of blade thickness 25-2. Inhalation vent
4-1. Fence 6-7. Blade cover
SPECIFICATIONS
Model PJ7000
Type of blade Plate joiner
Max. grooving depth Plate joiner blade 20 mm
No load speed (min‘1) 11,000
Overall length 302 mm
Net weight 2.5kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Intended use
The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 86 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s” or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as



the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Plate Joiner
Model No./ Type: PJ7000
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB020-4

PLATE JOINER SAFETY
WARNINGS

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and
unintentional contact with the blade.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the blade may contact its

own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

4.  Use only the blades specified for this tool.

5.  Never operate the tool with the blade locked in
exposed position or without the blade cover
secured properly in place.

6. Make sure that the blade slides smoothly
before operation.

7. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

8. Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

9. Inspect for and remove all nails or foreign
matter from the workpieces before operation.

10. Always place the workpieces on a stable
workbench.

11. Secure the workpieces firmly with clamp or
vise.

12. NEVER wear gloves during operation.

13. Hold the tool firmly with both hands.

14. Keep your hands and body away from the
grooving area.

15. Run the tool for a while without the blade
pointing toward anybody. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor
installation or a poorly balanced blade.

16. Never reach your hands underneath the
workpieces while the blade is rotating.

17. Do not leave the tool running unattended.

18. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before making any
adjustments or replacing the blade.

19. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

20. Do not use blunt or damaged blades.

21. Do not use the tool with damaged guards.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of groove

Fig.1

6 grooving depths can be preset according to the size of
biscuit to be used.

Refer to the table below for the correspondence
between the sizes marked on the stopper and the biscuit
size. Fine adjustments to the grooving depth can be
made by turning the adjusting screw after loosening the
hex nut. This may become necessary after the blade has
been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 — — -

Depth of groove | 8 mm |10 mm [12.3mm| 13 mm [14.7mm| 20 mm

* With the rubber spikes removed.

Angle guide

The angle guide height can be moved up and down to
adjust the position of the blade in relation to the top of
the workpiece.

Fig.2

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.
Fig.3

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance from
the top of the workpiece to the center of the blade
thickness.

The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence

NOTE:
Remove the angle guide according to the need of
your work when using the tool with the angle of the
fence adjusted to other than 0 ° . When you need to
use the angle guide under the above condition, be
sure to adjust the depth of groove to get a proper
depth.

Fig.4

Fig.5

The angle of the fence can be adjusted between 0° and

90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the

angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the

pointer points to the desired graduation on the angle

scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.
When the fence is set at 90°, both the distance from the
center of the blade thickness to the fence and the
distance from the center of the blade thickness to the
bottom of the blade cover are 10 mm.

Set plate

Fig.6

Fig.7

Use the set plate as shown in the figures when cutting

slots in thin workpieces.

Switch action

Fig.8

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
Removing or installing the blade
Fig.9
/\CAUTION:
When installing the plate joiner blade, mount the
inner flange with the side marked "22" facing
toward you.
To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.
Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten
the lock nut using the lock nut wrench. Close the blade
cover and tighten the clamp screw to secure the blade
cover.

A\CAUTION:
Use only Makita lock nut wrench provided to
remove or install the blade.
Always check the depth of groove after replacing
the blade. Reajust it if necessary.



Dust bag

Fig.10

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the
dust nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and unplug
the tool. Remove the dust bag from the tool and pull the
bag's fastener out. Empty the dust bag by tapping it lightly
to remove as much of the dust as possible.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your
plate joiner, more efficient and cleaner operations
can be performed.

OPERATION

How to make joints

/AWARNING:
Always clamp the workpiece to the workbench
before each operation.

Fig.11
Fig.12

Corner Joint (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-Butt Joint (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Miter Joint (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Frame Joint (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

Edge-To-Edge Joint (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

To make joints, proceed as follows:
1. Fit the two workpieces together as they will
appear in the finished joint position.
2.  Mark the center of the intended biscuit grooves on
the workpiece using a pencil.

NOTE:
The center of grooves should be at least 50
mm from the outer edge of the workpieces.
Allow 100 mm - 150 mm between grooves in
multiple biscuit application.

3. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the vertical workpiece to the workbench.
For Miter Joint only
Clamp one workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.
For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

4.  Set the depth of groove according to the size of
biscuit to be used. Refer to the table in the
"Adjusting the depth of groove" section.

5.  Adjust the angle guide height so that the blade is
centered in the board thickness.

6.  Align the center mark on the base with the pencil
line on the workpiece.

7.  Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

8.  Gently return the tool to the original position after
the adjusting screw reaches the stopper.

9.  For Corner Joint and T-Butt Joint only

Clamp the horizontal workpiece to the workbench.
For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench
with the mitered edge facing up.
For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench.
10. For Corner Joint only
Place the tool on the workpiece so that the
blade is facing down.
For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place
the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.

11. Repeat the steps 6 - 8 to groove in the horizontal

or the other workpiece.

If you do not need to center the blade in the board
thickness, proceed as follows:
For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint only

Remove the angle guide from the tool. Set the
fence at 90° for Corner Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint or at 45° for Miter Joint.



Follow steps 1 - 11 excluding steps 5 and 10
described above.

For T-Butt Joint only

Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.

Lay the vertical workpiece on the horizontal one.
Clamp both workpieces to the workbench.

Remove the angle guide from the tool.

Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described
above.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.25

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

AcAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Angle guide
Dust bag
Set plate 4
Lock nut wrench 20
Plate joiner blades

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHOro Buay

7-1. HabopHa nnactuxa

8-1. MoB3yHKOBWII Nepemmkay
9-1. KoHTpraitka

9-2. Jle3o wnoHkoBoro pesepa
9-3. BHyTpiLwHin dnaHeub
9-4. 3aTUCKHWIA TBUHT

9-5. Kpuwka aucky

9-6. Mocnabutn

9-7. 3atarHyTu

9-8. dikcatop

10-1. Miwwok ans nuny

10-2. KpinneHHs

10-3. Wryuep ans nuny
25-1. MosiTposiasig

25-2. BanxanbHuii knanaH

1-1. Mokaxumk 4-2. CTOnOpHMI Baxinb
1-2. Ctonop 4-3. KyToBa Lukana

1-3. TBUHT perynioBaHHs 4-4. 3aTarHyTn

1-4. TymoBa nogyLuka 4-5. Mocnabutu

2-1. CTOMOpHWIA BaXinb 5-1. CTonopHuii Baxinb
2-2. KytoBa HanpsmHa 5-2. MNokax4mk

2-3. Pyuka 5-3. KyToBa wkana

2-4. Macwtab 5-4. LieHTp TOBLYMHM Nne3a
2-5. Mokaxymk 5-5. Kpuwka gucky

2-6. 3aTarHyTu 6-1. CTONOpHUIA Baxinb
2-7. Mocnabutn 6-2. Mokaxuuk

3-1. Pyyka 6-3. KyToBa Lukana

3-2. BHu3 6-4. HabopHa nnactuHa
3-3. Beepx 6-5. ToBLUMHA YCTAHOBOYHOI NANUTK
3-4. LleHTp TOBLWWMHYM Nne3a 6-6. LleHTp TOBLYMHM Nesa
4-1. Oropoxa 6-7. Kpuwwka gucky

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb PJ7000
Twn nesa LLinoHkoBui chpesep
Makc. rmubvHa nasa | TNeso wnoHkoBoro gpesepa 20 Mm
LLBnakicte 6e3 HaBaHTaXeHHS (XB‘1) 11000
3aranbHa goBXuHa 302 mm
Yucra Bara 2,5 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, LLIO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo AN BUKOHAHHA CeprnonoaibHnx
npopi3iB  AnNs BCTAHOBMEHHS MNackux AepeB'sHUX

LLNOHOK ab0 CTUKOBMX HaKnagok 3aHyprOBaHHAM.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHsA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknmioyaT nuwe Ao Axkepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMW  XapakTepucTvkamu, i BiH  MoOxe
npautoBaTi nuwe Big ogHOdasHoro gkepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBgiHy i30N15Lit0, a OTXXe MOXe TaKoX

nigknioyaTmMcsa [0 po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMIeHHS.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanol A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745:

PiseHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya): 86 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 97 AB (A)
Moxwubka (K) : 3 ob (A)

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

3aranbHa BenuuuHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexwum po6oTu: pizaHHs nasis 8 MOD
Bibpauis (an) : 2,5 m/c? a60 MeHLwe

Moxubka (K): 1,5 m/c?
ENGO01-1

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii 6yno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHH Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MoXe  TakoxX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKW
BIIMBY.

AyBArA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTU4HOI poboTu iHCTpymMeHTa MoXe

BiOPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs BiGpaii.
3abe3neyte HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns
3axucTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM



BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ansa kpaiH €sponun

Deknapauis npo BiANoOBiAHICTbL cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHisA, Makita Corporation, fAK
BiANoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
MosHayeHHs obnagHaHHs:
LLinoHkoBuMI hpesep
Ne mogeni/ Tun: PJ7000
€ CepifiHuM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum flupekTusam:
2006/42/EC
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX JOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Y  HaLIOro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepeXeHHSA CTOCOBHO TEXHiKN
O6e3nekn npu poboTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaiite Yyci 3acTepeXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHsa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
npu3BecTM [0 YPAKEHHA CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHmnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.

GEB020-4

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 NTAMEJIbHUM
®PE3EPOM

1. LOucku MNOBUHHI MaTtm HOMiHanbHi
XapaKTepUCTUKU LIBUAKOCTI, WO 3a3Ha4YeHi Ha
AIPNMKY iHCTpyMeHTa. HAkwo auckn OGyoyTtb
obepratucs 3i weuakicTio Binble HoMiHanNbHOT,
BOHW MOXYTb BiANeTiTV Ta 3aBAaTN TpaBMu.

2. 3aBxauM cnif BUKOPUCTOBYBaTWM 3aXUCHUI
KOXyX. Koxyx 3axuiwiae onepartopa Big ynamkis
[OVCKY Ta BUNaAKOBOTO KOHTaKTY C AVCKOM.

3. Nip yac po6oTu TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NOBepPXHi AepXxaka, TOMy LWO
AUCK MOXe  3a4enuTM  BRAcHWUW  LUHYP.
PospisaHHA  cTpymoBedy4oi npoBoOAkM — MOXe
npu3BecT A0 nepedaHHs Hampyru A0 OrofieHmnx
MeTaneBux YacTWH eneKTPOiHCTpyMeHTa Ta [0
ypaXkeHHsi onepaTtopa enekTpu4HUM CTPyMOM.

4. [03BONSIETLCA 3aCTOCOBYBAaTU TiNlbKU OUCKM,
3a3Ha4eHi ANs LbOro iHCTPYMEHTY.

5. Hikonu He KOpUCTynTECSI IHCTPYMEHTOM, AKLLO
AUcK 3adikcoBaHO y BiAKPUTOMY MONOXEHHi
abo SAKWO KOXyX AWCKa He 3akpinneHo B
pPo60o4YOMY MOMOXKEHHI.

6. Mepea noyaTkom poGoTu cnif nepeBipuTyH,
o6 AWUCK NnaBHO NepecyBaBCA.

7. MNepea nouyaTkoM po6oTu cnia peTenbHO
nepeBipuUTU MNONOTHA Ha HaABHICTb TPIWMH
abo nowkoAXeHHA. Cnia HeramHo 3amiHUTK
TpicHYTi abo noluKoAXeHi AUCKMN.

8. MNip yac BcTaHOBNEHHA pAuCKy dnaHeub
NOBWHEH BXOAMTU B LUNUHAENbHUI OTBIp.

9. TMepepa nouyaTtkoM poGoOTM OMMsIHETE Ta
3abepiTb yci LBAXU abo CTOPOHHI NpeamMeTH 3
peTani.

10. 3aBxau po3miwyinTe petani Ha CTillkomy
BepcTari.

11. Cnia HagitHO  3akpinnATM peTani 3a
[OMOMOrol  3aTUCKHOTO  MpucTporo  abo
newar.

12. HIKONIN He opsAraMTe pykaBuub nig 4ac
po6otu.

13.  MiyHo TpMMmal iHCTPyMEeHT oGoma pykamum.

14. TpumaiTe pyku Ta TiNno Ha BiAcTaHi Bi4 30HM
pi3aHHA.

YBiMKHITb iHCTPyMeHT Ta paiTe oMYy
nonpauloBaTH AesiKUA Yac, crip CTeXuTH, Wwob
neso He 6yno cnpsiMOBaHO Ha nogen.
MepeBipTe Yn He KonuMBae abo He BUNSE BiH,
Wo BKalye Ha HenpaBuIilbHe BCTaHOBIIEHHS
abo 6anaHcyBaHHs NONOTHa.

Ninp 4yac o6GepraHHA AUCKY 3aBGOPOHAETHLCA
npocTAraTM pyku Huxuve aetanei.

15.

16.



17. He cnip 3anuwarTu iHCTPYMeHT npautoBaTt 6e3
pornaay.

18. TMepen perynoBaHHSAM abo 3amiHOK AUCKY,
3aBXAM nepeBipANTe, WO6 iHCTPYMeHT Gyno
BUMKHEHO Ta BiQKIMIO4YeHO Bif Mepexi.

19. [HOeski maTepianu MalwTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHi XiMiYHi pe4yoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irTm BAUXaHHA NUMY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyihTecs npaBUn  TEXHIKM
6e3nekn BUpo6HMUKa maTepiany .

20. He cnin 3actocoByBaTh Tyni abo NOLIKOAXEH
AVUCKM.

21. He cnig kopucTtyBaTUCA iHCTPYMEHTOM i3
YWKOMKEHUMU 3aXMCHUMMU KOXKYXaMMU.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKW.

AYBATA:

HIKONMX HE CNiA Brpasat nWNbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo nNpuxoAWTbL NpU 4YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpMmaHHs npaBun
0e3nekn, BUKNAAEHMX B LbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CEPUO3HMX TPaBM.

1"

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI

{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanmTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
PerymoBaHHa rmMbuHu nasa
Fig.1
MoxHa nonepegHbo 3agatv 6 3HayeHb rMUOWHKM nasa
3anexHo  Big  po3mipiB  3arotoBku, wWwo Gyage
BUKOPUCTOBYBaTUCS.

[aHi npo BiANOBIAHICTL PO3MIpiB, BKa3aHWX Ha CTOMOPI,
pO3MIpOBi 3aroToBKM AMB. y Tabnuui Hwkye. TouHe
perynioBaHHst  MMBMHM  nasa MOXHa  BUKOHATW,
NOBEPHYBLUM TBUHT pErynioBaHHsA nicnsi nocnabneHHs
LecTurpaHHoi raku. Lie moxe 3Hagobutuck nicns Toro,
SIK Ne3o Byno 3aToyeHe Aekinbka pasis.

Poawmip Ha cTonopi 0 10 20 S D MAKC.
Po3wmip 3aroTiBku 0 10 20 — — —

*
FmubuHanasa | 8mm (10 mm |12,3mm | 13 MM |14,7mm | 20 Mm

* 3i 3HATUMM rYMOBUMU NOAYLLIKAMU.

KyTOBa HanpsiMHa

KyToBy HanpsiMHy MOXHa nepecyBaTyi BBEPX Ta BHU3
ANA perynioBaHHA MOMOXEHHA nesa BiAHOCHO Bepxa
aetani.

Fig.2

[Ans perynioBaHHA BWCOTU KyTOBOi HampsiMHOI cnif
nocnabutn Baxinb GrOKyBaHHSl, OMyCTMBLUM WOro, Ta
MOBEPHYTU PyyKy TakUM YMHOM, LWOG MOKaXK4MK
BKa3yBaB Ha HeOOXigHe 3HaYeHHs Ha LUKani Ha KyToBil
HanpsMHIn.

Fig.3

Motim cnig 3aTarHyTM Baxinb
3aKpINeHHs KyTOBOI HaNpsiMHOI.
LLikana kyTOBOi HanpsAMHOI BKasye BiACTaHb BiA Bepxa
[ertani Ao LeHTpa TOBLUMHM Nnesa.

KyToBy HanpsiMHy MOXXHa 3HATW 3 OrOPOXi BiAMNOBIAHO A0
pobounx noTtpeb. o6 3HATM KyTOBY HampsiMHy,
nocnabrte Baxinb GNOKyBaHHS i MoBepTaiiTe pydyky 3a
TOAMHHVKOBOIO CTPINKOK, MOKM BOHa He Buiige 3
BEPXHBLOTO KPar Oropoxi.

6riokyBaHHa  Ans

Oropoxa

APUMITKA:

- 3HiManTe KyTOBY HampsMHy BiANOBIAHO [0
pobounx notpeb npu BUKOPUCTAHHI iIHCTPYMEHTa,
KON KyT Oropoxi BuUCTaBrneHuin He Ha 0°. Akwo
noTPiGHO BMKOPUCTOBYBATW KyTOBY HampsiMHy 3a
BUMLLE3a3HAYeHNX YMOB, Bigperynonte mubuHy
nasa, Wo6 oTpumaTh NOTPIGHY FUBKHY.

Fig.4



Fig.5

Kyt oropoxi MoxHa HanawTyBatu Big 0° go 90°
(ynopu-obmexysavi Ha 0°, 45° Ta 90°). [ns
perynioBaHHs KyTa crig nocnabutu Baxinb 6rokyBaHHS
Ta HaKMOHUTK OrOPOXY, AOKW MOKaX4UK HE BKasyBaTume
Ha HeoOXigHe 3Ha4yeHHs Ha KyToBi wWkani. [oTim
3aTArHITb Baxinb GrnokyBaHHs, W06 3aKpinUTV OropoXy.
Konw oropoxa BcTaHoBneHa Ha 90°, To BiACTaHb Bif LEHTPa
TOBLUMHM Ne3a A0 OropoXi, a TakoX BiACTaHb Bif LeHTpa
TOBLUMHW Ne3a [0 HU3Y KPULLIKK Ne3a cTaHoBUTb 10 MM.

Ha6opHa nnactuHa

Fig.6

Fig.7

Mip vac npopi3aHHs nasiB B TOHKMX AeTansax

BUKOPUCTOBYITE YCTAHOBOYHY MMMUTY, SIK MOKa3aHO Ha

MarmoHKy.

Lis BuMukaua

Fig.8

/\OBEPEXHO:

« Mepea ™M, K YBIMKHYTW iHCTPYMEHT B CiTb, Cnig
3aBXaM nepesipsTH, WO6 MOB3YHOK npaLtoBaB
HanexXHWM YMHOM Ta MOBEPTABCH Y MONIOXKEHHS
"BUMK.", KonuM HaTUCKaeTbCA 3afHs 4acTuHa
MOB3YHKOBOTO Nepemukaya.

. [Mepemvkay Moxe 6yTm  3abnokoBaHuin B
YBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI AN 3py4HOCTi oneparopa
NpOTSAIrOM TPUBANoOro BWKOPUCTaHHA. Brokytoun
{HCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MONOXeEHHI cnig OyTu
06epexHUM i MiLIHO TpUMaTH IHCTPYMEHT.

Ons Toro, Wo6 3anyCcTUTW iHCTPYMEHT, Cnig nepecyHyTv

NOB3YHKOBUI nepemukay B nonoxenHs "I (BMK.)". Ans

6e3nepepBHOi poboTKM cnif HAaTUCHYTW Ha NEPEQHI0 YacTUHY

NOB3YHKOBOrO Nepemukaya, Lwob iioro 3abnokysaTu.

[nsi 3ynvHEeHHs IHCTpYMEHTa Chnig HAaTUCHYTU Ha 3afHIo

YacTWHY MOB3YHKOBOrO Mepemukada y Hanpsamky

nonoxeHHs "O (BUMK.)".

KOMMJNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuM, $K 3aNHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.
3HATTA a60 BCTAaHOBNEHHA ne3a
Fig.9
/\OBEPEXHO:
. Mig Yac BCTaHOBNEHHS Nie3a LUNOHKOBOTO hpe3epa
cnia BCTAHOBUTU BHYTPILWHIN chnaHeLb CTOPOHOH,
Lo nomiveHa “22”, no cebe.
Ons 3HATTA nesa cnig nocrnabuty 3aTUCKHWIA TBUHT Ta
BiOKPUTM KPWLLKY ne3a. HaTucHiTb 3amok Bana Ta
nocnabte KOHTpravKy 3a [OMOMOrow Knoya Ans
KOHTpravku. [nsi BCTAHOBMEHHsI nesa cnif croyartky
BCTAHOBWUTUN BHYTPILLHIN hnaHeupb.

MoTiM cnig BCTAHOBWTM Ne30 Ta KOHTpramky. HapgiiHo
3aTArHiTb  KOHTpraiky 3a [JOMOMOrol  Kfwya  Ans
KOHTpramku. 3akpuiTe KpWLLKY nes3a Ta 3aTarHiTb
3aTUCKHWI TBUHT Ans Toro, Wob ii 3akpinuTw.

/\OBEPEXHO:

- [Ona BcTaHoBneHHss abo 3HATTA ne3 cnig
BVMKOPWUCTOBYBATW TiMbKW KMNIOY ANS KOHTPravok
BMPOGHMLUTBa KoMnaHii Makita, wo nogaeTbcs.

- Cnig 3aBxau nepeBipsTM MMMOWMHY nasa nicns
3aMiHM  nesa. SAkwo HeobxigHo, BWKOHaUTe
NOBTOPHE PErynioBaHHS.

Miwok ansa nuny

Fig.10

[Ons Toro, wo6 3akpinuTy MIWOoK Ans nuny, 1oro cnig
HadiTM Ha wWTyuep AN nuny. AKWo MIWoK Ans nuny
CTae nepeLuKoaoo nig Yac poboTtu, To cnig NoBEepHYTH
WITYLep AN Nunu, Wwo6 3MiHUTK NONOXEHHS Millka Ans
nuny.

Konu Mmiwok Ans nuny 3anoBHIETbCH MNpPUGNU3HO Ha
NOMOBUHY, IHCTPYMEHT CHif, BUMKHYTU Ta BiKIO4YNTY Bif,
ciTi. 3HIMITb MiLLOK ANs NUAy 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTATHITb
oro KpinneHHsA. CnopoxHiTb MILLOK AN nuny 3nerka
nocTykaBlWM WOro Ans Toro, wo6 3 Hboro BuAWNMA
MaKcuMmarnbHa KinbKicTb nuny.

NPUMITKA:

. SAKLWo BK nigknioyMTe 40 CBOro dpesepa NUococ
Makita, onepauii uncTkm  cTaHyTb  GinbLu
edeKTUBHUMMU.

3ACTOCYBAHHA

Ak BUKOHYBaTH 3'€QHaHHA
/A\YBATA:

- [Mepen KOXHOKW onepaLielo 3akpinnonte getanb
Ha BepcTari.

Fig.11

Fig.12

KytoBe 3'eaHaHHs (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

3'eaHaHHsA Bnputyn (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18



3'eaHaHHA nip 45 rpaaycis (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

PamkoBe 3'eaHaHHsA (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

3'eaHaHHA B cTuk (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

[nsi uboro HeobXiAHO BMKOHATW HAaCTYMHiI Aii:
1. MpuTyniTe AeTani oaHy A0 OOHOI Tak Xe, K BOHU
BUIMSAAI0TE Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXEHHI.
2.  LUeHTp noTtpibHMX nasiB Ha 3aroToBui
NOMITUTK OniBLEM.

cnig

MPUMITKA:
. BiacTtaHb Big ueHTpa nasiB A0 30BHILUHLOTO
Kpato AeTanei NoB1HHa CTaHOBUTU HE MeHLLe
50 Mm.
« Y pasi 06pobkn GaraTbox 3aroToBOK BiACTaHb
MiX nasamu noBuHHa ctaHoBuTM 100—-150 MMm.

3. Tinbku gns KyToBOro 3'€AHaHHA Ta 3'€QHaHHA
BAPUTYN
3aTUCHITb BepTUKanbHy AeTalb Ha BepcTarTi.
Tinbku gna 3'eaHaHHA nig 45 rpapycis
3aTucHiTb geTanb Ha BepcTaTti CKOLEHUM
KiHLEeM goropwm.
Tinbku ANsA paMkoBoOro 3'e4HaHHA Ta 3'€QHaHHA
BRApUTYN
3aTuCHITb ogHY AeTanb Ha BepcTari.

4. 3apaiite mMubuHy nasa BiANOBIAHO OO PO3Mipy
3aroToBku, sika Oyge BuKopucToByBaTUCs. [MB.
Tabnuuto y po3aini “PeryntoBaHHs rmnbuHu nasa”.

5. BigperynioiiTe KyTOBY HampsiMHy TakvM YMHOM,
W06 ne3o Gyno No LEeHTPY TOBLUMHM OOLUKU.

6.  CyMiCTiTb MiTKy LieHTpa Ha OCHOBI i3 NpOBeAEHO0
oniBUeM niHieto Ha aeTani.

7.  YBIMKHiTb IHCTPyMEHT Ta 00epexHO NpOoCyHbTe
noro Brepes, Wo6 po3noainuTy neso no Aetani.

8. ObGepexHO MOBEpHiTb IHCTPYMEHT B Mo4aTKoBe
MOMOXEHHSA MICNA TOro, SIK FBUHT pErynioBaHHs
focsirHe cronopa.

9. Tinbku ANA KyToBOro 3'e¢AHaHHA Ta 3'€QHaHHA
BNpUTYn

3aTUCHITb
BepcTari.

FOPU3OHTAalbHY aetanb Ha

Tinbku ansa 3'egHaHHn nig 45 rpagycis
3aTuCHiTL  iHWY [Jdetanb  Ha
CKOLLEHWUM KiHLleM 0ropu.

Tinbku AnA paMKoBOro 3'€4HaHHA Ta 3'€AHaHHA

BNpUTYN
3aTUCHITb iHWY AeTanb Ha BepcTari.

TinbKu ANs KyToBOro 3'€AHaHHA
Poarawyiite iHCTPYMEHT Ha pfetani Takum
YMHOM, LWo6 neso Byno HanpaBneHe BHU3.

Tinbku AnA 3'€eAHaHHA BNPUTYN
3HiMiTb KyTOBY HanpsiMHy 3 iHCTpyMeHTa.
PosTtawyinTte iHCTpyMEHT Ha Aetani Takum
Y/HOM, L6 neso Byno HanpaBneHe BHK3.

[MoBTOPITL KpOkM 6-8 ANS npopi3aHHA nasie y
ropusoHTanbHin abo B iHWIN geTani.

Bepcrari

1.

Akwo ne3o He nOTPIBHO BUCTaBRSTM MO  LEHTPY

TOBLLVHM JOLUKW, TO CNifi BUKOHATW HaCTYNHi Al
Tinbku AnNA KyToBOro 3'€AHaHHSA, 3'€AHaHHA NI
KyToM Yy 45 rpapyciB, pamKoBoOro 3'€HaHHsA Ta
3'eQHaHHA BNpUTYN

+ 3HIMiTb  KyTOBY HanmpsiMHy 3  iHCTpyMeHTa.
BuctasTe oropoxy Ha 90° ans KyToBOro 3'e4HaHHs,
pamKoBOro 3'eAHaHHSA Ta 3'€eqHaHHS BNpUTYyn, abo
Ha 45° ans 3'egHaHHA nig 3'eaHaHHSA.

- BukownaiTe onucaHi Bue kpoku 1-11 3a BUHATKOM
kpokiB 5 Ta 10.
Tinbku ansa 3'eAHaHHA BNpUTYN

. [MpuTyniTe Aetani ogHy A0 OOHOI TaK Xe, SK BOHU
BUIMSAAIOTE Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXEHHI.

- [NoknagiTb BepTMKanbHy AeTanb Ha ropPU30OHTanbHy.
3atucHiTb 06MABI AeTani Ha BepcTari.

- 3HiMiTb KyTOBY HanpsIMHy 3 IHCTPyMeHTa.

- BukownanTe kpoku 2, 4, 6, 7, 8 Ta 11, Ak onucaHo

BULLE.

TEXHIMHE OBCITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepen TuM, €K oOMmMAHYTM IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, LWOo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuKOpWCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
po3pimKyBay, ChNMPT Ta nogibHi peuvosuHW. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

Fig.25

IHCTPYMEHT Ta oro BEeHTUNALMHI OTBOpM cnig Tpumatu
B uucTOTi. Tpeba perynsipHo YMCTUTU BEHTUNSALINHI
OTBOPM IHCTPYMEHTa, abo KONMM BOHU 3abMBatoTbCS.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAOINHICTb, PEMOHT, OrnaA Ta 3aMiHy BYrinbHUX LWITOK,
Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".



OOOATKOBE MNPUNAAAOA

/\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHZoBaHo
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoOXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.
OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHsM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HaViOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

KyToBa HanpsiMHa

Miwok ansa nuny
YctaHoBo4YHa nnuTta 4
Kntoy gns koHTpravikv 20
Jlesa wnoHkoBoro pesepa

NMPUMITKA:

[eski enemMeHTM CNWCKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTpyMeHTa Sk CTaHAapTHe Npunagas.
BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Wskaznik 4-2. Dzwignia blokady
1-2. Ogranicznik 4-3. Podziatka kata
1-3. Sruba regulacyjna 4-4. Dokreci¢

1-4. Gumowy kolec 4-5. Odkrecanie

2-1. Dzwignia blokady 5-1. Dzwignia blokady

7-1.
8-1.
9-1.
9-2.
9-3.

Ptytka blokady
Przetacznik suwakowy
Nakretka zabezpieczajaca
Ostrze frezarki do rowkéw
Kotnierz wewnetrzny

2-2. Prowadnica katowa 5-2. Wskaznik 9-4. Sruba zaciskowa
2-3. Gatka 5-3. Podziatka kata 9-5. Ostona ostrza
2-4. Podziatka 5-4. Srodek grubosci ostrza 9-6. Odkrecanie
2-5. Wskaznik 5-5. Ostona ostrza 9-7. Dokreci¢
2-6. Dokreci¢ 6-1. Dzwignia blokady 9-8. Blokada watu
2-7. Odkrecanie 6-2. Wskaznik 10-1. Worek na pyt
3-1. Gatka 6-3. Podziatka kata 10-2. kacznik
3-2. W dét 6-4. Plytka blokady 10-3. Dysza odpylania
3-3. Do gory 6-5. Grubo$¢ plytki blokady 25-1. Wylot powietrza
3-4. Srodek grubosci ostrza 6-6. Srodek grubosci ostrza 25-2. Wlot powietrza
4-1. Prowadnica 6-7. Ostona ostrza
SPECYFIAKCJE
Model PJ7000
Typ ostrza Frezarka do rowkéw
Maks. gteboko$¢ nacinania rowka | Ostrze frezarki do rowkéw 20 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min'1) 11 000
Diugo$¢ catkowita 302 mm
Ciezar netto 2,5kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE013-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia szczelin
profilowanych do wprowadzania kotkéw drewnianych lub
do cig¢ wgtebnych.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
Znamionowe;j. Mozna je zasila¢  wylacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z
gniazda bez uziemienia.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: Wycinanie rowkéw w ptycie MDF
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/N\OSTRZEZENIE:
Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.
W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy



okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Frezarka do Rowkow

Model nr/ Typ: PJ7000

jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne 2z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB020-4

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
FREZARKI DO ROWKOW

1. Tarcze musza obracac sie z predkos¢ zgodna
z zaleceniami na etykiecie ostrzegawczej
narzedzia. Tarcze obracajace si¢ z predkosci
wigkszg niz znamionowa mogg pekna¢ i rozpasé
sie na kawatki, powodujac obrazenia.

2. Zawsze uzywaj ostony.Ostona chroni operatora
przed wykruszonymi odtamkami $ciernicy i
przypadkowym kontaktem z tarcza.

3. Poniewaz elektronarzedzie moze zetkna¢ sie z
swoim wilasnym przewodem elektrycznym,
nalezy trzymac je tylko za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu  elektrycznego pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

4. Uzywac wylacznie taczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

5. Nigdy nie uzywa¢ narzedzia z zablokowang
tarcza lub bez pokrywy tarczy zamontowanej
w prawidiowej pozycji.

6. Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze
tarcza sprawnie sie obraca.

7. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen. Popekana lub
uszkodzong tarcze niezwtocznie wymienic.

8. Podczas montowania tarczy upewnij sie, ze
kotnierz pasuje do otworu.

9. Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé
obrabiany element pod katem ewentualnie
wystepujacych w nim gwozdzi lub innych
obcych materiatow, ktére nalezy usunag.

10. Obrabiany element nalezy zawsze umieszczaé
na stabilnym stole roboczym.
11. Zablokuj element zaciskiem lub podobnym

przyrzadem.

12. Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.

13. Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

14. Nie wolno zbliza¢ rak ani ciata do strefy
nacinania rowkow.

15. Uruchom narzedzie na chwile tak, aby tarcza

nie byla skierowana na zadna osobe. Zwracaj
uwage na ewentualne drgania lub bicie osiowe,
ktére moga wskazywaé¢ na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

Nigdy nie siegaj dioniami pod obrabiany
element, gdy tarcza sie obraca.

Nie pozostawiaj wilaczonego narzedzia bez
nadzoru.

16.



18. Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu zawsze upewnij sie, czy
urzadzenie jest wylaczone i odtaczone od
zasilania.

Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

19.

20. Nie wolno uzywaé tepych lub uszkodzonych
tarcz.

21. Nie uzywaé¢ narzedzia z uszkodzonymi
ostonami.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/A\UWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Regulacja glebokosci rowka

Rys.1

Istnieje mozliwo$¢ ustawienia 6 gtebokosci nacinania
rowka w zaleznosci od rozmiaru uzytego elementu.

W ponizszej tabeli przedstawione zostaty zaleznosci
pomigdzy wartosciami zaznaczonych na ograniczniku a
rozmiarami elementow. Regulacja precyzyjna
gtebokosci nacinania rowka polega na obracaniu $ruby
regulujgacej po poluzowaniu nakretki szesciokatnej.
Regulacja taka moze sie okazaé konieczna po
kilkukrotnym naostrzeniu ostrza.

Rozmiar na ograniczni 0 10 20 S D MAX
Rozmiar elementu 0 10 20 _ _ _
stolarskiego

*
Glebokos¢ rowka | 8 mm {10 mm {12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Z wymontowanymi gumowymi kolcami.

Prowadnica katowa

Prowadnice katowa mozna przesuwa¢ w gore i w dot,
aby wyregulowa¢ pozycje ostrza wzgledem gornej
czesci elementu.

Rys.2

Aby wyregulowa¢ wysoko$¢ prowadnicy katowej, nalezy
poluzowaé dzwignie blokujaca i obraca¢ gatke, dopoki
wskaznik nie bedzie wskazywa¢ Zzadanej wartosci
podziatki na prowadnicy.

Rys.3

Nastgpnie nalezy dokreci¢ dzwignie blokujaca, aby
zablokowa¢ prowadnice katowa.

Podziatka na prowadnicy katowej wskazuje odlegto$¢ od
gornej czesci elementu do $rodka grubosci ostrza.
Istnieje mozliwo$¢ zdemontowania prowadnicy katowej
z prowadnic zgodnie z wykonywanymi pracami. W celu
zdemontowania prowadnicy katowej nalezy poluzowac¢
dzwignie blokujaca i obrécié gatke w prawo, do
momentu az wysunie sie z gérnego konca prowadnicy.

Prowadnica

UWAGA:

Podczas korzystania z narzedzia z katem
prowadnicy ustawionym na inng warto$¢ niz 0 °
istnieje  mozliwos¢é zdemontowania prowadnicy
katowej, o ile wykonywane prace tego wymagaja.
W  przypadku koniecznosci uzycia prowadnicy
katowej w powyzszych warunkach, nalezy
koniecznie wyregulowa¢ gtebokos¢ rowka w celu
otrzymania prawidtowej gtgbokosci.

Rys.4



Rys.5

Kat prowadnicy mozna wyregulowa¢ od 0° do 90°
(ograniczniki kata przy 0°,45°i 90°). Aby wyregulowac
kat, poluzuj dzwignie blokujaca i przechylaj prowadnice,
dopdki wskaznik nie bedzie wskazywa¢ zadanej kreski na
skali kata. Nastepnie zakre¢ mocno dzwignig blokujaca,
aby zamocowaé prowadnice.

Gdy prowadnica ustawiona jest pod katem 90°, zaréwno
odlegtos¢ od srodka grubosci ostrza do prowadnicy, jak i
odlegto$¢ srodka grubosci ostrza do dotu ostrza wynosi
10 mm.

Ptytka blokady
Rys.6

Rys.7
Podczas wycinania wlotow w cienkich elementach
uzywaj plytki blokady w taki sposéb, jak pokazano na
rysunku.
Wiaczanie
Rys.8
AUWAGA:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetgcznik suwakowy dziata
prawidtowo i po naci$nieciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wytaczone).
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas diugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WLACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznos$é i pewnie trzymac narzedzie.
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesuna¢
przetacznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wtaczone). Prace ciagta mozna uzyskaé po naci$nieciu
i zablokowaniu przedniej czesSci przetgcznika
suwakowego.
Aby wylaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisngg¢ tylng czesc
przetacznika suwakowego, a nastepnie przesuna¢ go do
potozenia "O (OFF)".

MONTAZ

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrza

Rys.9

AUWAGA:
Podczas montazu ostrza frezarki do rowkéw nalezy
zamontowac¢ kofnierz wewnetrzny oznakowany na
boku liczbg ,22” skierowang ku operatorowi.

Aby wyjaé ostrze, poluzuj $rube zaciskowg i otworz

ostong tarczy. Wcisnij blokade watka i odkre¢ nakretke

zabezpieczajgca przy pomocy odpowiedniego klucza.

Aby zamontowaé ostrze, najpierw zamontuj kotnierz
wewnetrzny.

Nastepnie zamontuj ostrze, a na koniec nakretke
zabezpieczajaca. Dokres¢ solidnie nakretke
zabezpieczajgca przy pomocy odpowiedniego klucza.
Zamknij ostone ostrza i dokre¢ $rube zaciskowa, aby
zablokowac¢ ostone.

AUWAGA:
Do usuwania Ilub zakladania ostrzy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza firmy Makita.
Po kazdorazowej wymianie ostrza nalezy pamietac
o sprawdzeniu gtebokosci rowka. W razie potrzeby,
wyregulowac.

Worek na pyt

Rys.10

Worek mocuje sie na dyszy odpylania. Jezeli worek na
pyt przeszkadza ci podczas pracy, obro¢ dysze
odpylania, aby zmieni¢ pozycje worka.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,wytgcz
urzadzenie i odtacz je od zasilania. Zdejmij worek na pyt
z narzedzia i wyciagnij facznik. Opréznij worek na pyt,
lekko w niego stukajac, aby usuna¢ jak najwiekszg ilo$¢
pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnacé
podtaczajac do frezarki do rowkdéw odkurzacz
marki Makita.

DZIALANIE
Jak wykonywa¢ potaczenia

/\OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem nalezy
zawsze wsung¢ element w imadio na stole i
zacisnagg go.

Rys.11
Rys.12

taczenie naroznikéw (Fig. A)
Rys.13
Rys.14
Rys.15

taczenie teowego (Fig. B)
Rys.16
Rys.17
Rys.18



taczenie ukosne (Fig. C)
Rys.19
Rys.20

taczenie ram (Fig. D)
Rys.21
Rys.22

taczenie od krawedzi do krawedzi (Fig. E)
Rys.23
Rys.24

Aby wykonac potaczenia, postepuj zgodnie z ponizszymi
zaleceniami:
1. Dopasuj do siebie oba elementy w takiej pozyciji,
w jakiej majg zosta¢ potaczone docelowo.

2. Zaznaczy¢ otdwkiem $rodki rowkéw w elemencie
przeznaczonego do nacinania.
UWAGA:

Srodki rowkéw powinien znajdowaé sie w
odlegtosci  przynajmniej 50 mm  od
zewnetrznej krawedzi elementu.

W przypadku wiekszej ilosci nacie¢ w jednym
elemencie  nalezy  pomiedzy  rowkami
zostawia¢ odstepy wynoszace 100-150 mm.

3. Tylko w przypadku taczenia naroznikéw i
taczenia teowego
Wsun pionowy element w imadto na stole i
zacisnij go.
Tylko w przypadku taczenia ukosnego
Wsun jeden element w imadto na stole tak,
aby krawedz skos$na skierowana byta ku
gorze.
Tylko w przypadku taczenia ram i taczenia od
krawedzi do krawedzi
Wsun jeden element w imadto na stole i
zacisnij go.
Ustawi¢ gteboko$¢ rowka w zaleznosci od
rozmiaru uzytego elementu. Patrz tabela w
punkcie ,Regulacja gtebokosci rowka”.
5.  Wyreguluj wysokos$é prowadnicy katowej tak, aby
ostrze znajdowato sig po srodku grubosci ptyty.
Wyréwnaj zaznaczenie $rodka podstawy z linig
narysowang otéwkiem na elemencie.
7. Wiacz narzedzie i delikatnie popchnij je do przodu,
aby ostrze zetkneto sie z elementem.
Gdy $ruba regulujgca dotrze do ogranicznika,
delikatnie przywr6¢ narzedzie do poczatkowej
pozyciji.

9. Tylko w przypadku faczenia naroznikow i
taczenia teowego
Wsun poziomy element w imadto na stole i
zacisnij go.
Tylko w przypadku taczenia uko$nego
Wsun drugi element w imadito na stole tak,
aby krawedz skosna skierowana byta ku
gorze.
Tylko w przypadku taczenia ram i taczenia od
krawedzi do krawedzi
Wsun drugi element w imadito na stole i
zacisnij go.
10. Tylko w przypadku taczenia naroznikow
Ustaw narzedzie na elemencie tak, aby
ostrze skierowane byto w dét.
Tylko w przypadku taczenia teowego
Wyjmij z narzedzia prowadnice katowa.
Ustaw narzedzie na elemencie tak, aby
ostrze skierowane byto w dét.
11.  Powtérzyc¢ kroki 6-8, aby wykonaé naciecie rowka

w elemencie poziomym lub w drugim elemencie.

Jezeli nie musisz wycentrowac ostrza na grubosci piyty,
wykonaj nastgpujace czynnosci:
Tylko w przypadku faczenia naroznikow,
taczenia ukosnego, taczenia ram i taczenia od
krawedzi do krawedzi
Wyjmij z narzedzia prowadnice katowa. Ustaw
prowadnice pod katem 90° w przypadku tgczenia
naroznikéw, ram i od krawedzi do krawedzi lub pod
katem 45° w przypadku faczenia ukosnego.
Wykonaj czynno$ci opisane powyzej w punktach
od 1 do 11, za wyjatkiem punktéw 5 i 10.
Tylko w przypadku taczenia teowego
Dopasuj do siebie oba elementy w takiej pozycji, w
jakiej majg zostac¢ potaczone docelowo.
Utéz element pionowy na elemencie poziomym.
Wsun oba elementy w imadto na stole i zaci$nij je.
Wyjmij z narzedzia prowadnice katowa.
Wykonaj czynnosci opisane powyzej w punktach 2,
4,6,7,8i11.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
si¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpuszczalnika,
alkoholu itp. Substancje takie moga spowodowaé
odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

Rys.25

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.



Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Prowadnica katowa
Worek na pyt
Plytka blokady 4
Klucz do nakretek zabezpieczajacych 20
Ostrza frezarki do rowkéw

UWAGA:

- Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie moga byé
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rdézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Indicator 4-2. Levier de blocare 7-1. Placa de fixare
1-2. Opritor 4-3. Scala unghiulara 8-1. Comutator glisant
1-3. Surub de reglare 4-4. Strangere 9-1. Contrapiulita
1-4. Piron din cauciuc 4-5. Desurubati 9-2. Panza pentru masina de frezat
2-1. Levier de blocare 5-1. Levier de blocare nuturi
2-2. Ghidaj unghiular 5-2. Indicator 9-3. Flanga interioara
2-3. Buton rotativ 5-3. Scala unghiulara 9-4. Surub de strangere
2-4, Scala 5-4. Grosimea la centrul panzei 9-5. Aparatoarea panzei
2-5. Indicator 5-5. Aparatoarea panzei 9-6. Desurubati
2-6. Strangere 6-1. Levier de blocare 9-7. Strangere
2-7. Degurubati 6-2. Indicator 9-8. Parghie de blocare a axului
3-1. Buton rotativ 6-3. Scala unghiulara 10-1. Sac de praf
3-2. Jos 6-4. Placa de fixare 10-2. Inchizatoare
3-3. Sus 6-5. Grosimea placii de fixare 10-3. Duza de praf
3-4. Grosimea la centrul panzei 6-6. Grosimea la centrul panzei 25-1. Fanta de evacuare
4-1. Opritor 6-7. Aparatoarea panzei 25-2. Fanta de aspiratie
SPECIFICATII
Model PJ7000
Tipul panzei Masina de frezat nuturi
Adancime max. de rindeluire | Panza pentru masina de frezat nuturi 20 mm
Turatie in gol (min™) 11.000
Lungime totala 302 mm
Greutate neta 2,5 kg
Clasa de siguranta 2YT]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE013-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii fantelor semicirculare
pentru amplasarea diblurilor plate de lemn sau a

federelor printr-o actiune de plonjare.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize farda impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

21

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s” sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii n timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.

Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,



sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de frezat nuturi
Modelul nr. / Tipul: PJ7000
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultéari ulterioare.
GEB020-4

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU MASINA
DE RINDELUIT PLACI

1. Panzele trebuie folosite la viteza marcata pe
masina. Panzele utilizate la viteze prea mari se
pot desprinde si pot cauza raniri.

2. Folositi intotdeauna aparatoarea. Aparatoarea
protejeaza utilizatorul impotriva fragmentelor de
panza si a contactului accidental cu panza.

3. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate, deoarece panza poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

4. Folositi numai péanzele specificate pentru
aceasta masina.

5. Nu folositi niciodatd masina cu panza blocata
in pozitie expusa sau fara ca aparatoarea
panzei sa fie fixata corespunzator.

6. Asigurati-va ca panza gliseaza ugor inainte de
utilizare.

7. Verificati atent cutitele cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
cutitele fisurate sau deteriorate.

8.  Asigurati-va ca flansa se angreneaza in gaura
arborelui cand instalati panza.

9. Inspectati piesele de prelucrat si eliminati
toate cuiele sau materiile straine din acestea
inainte de inceperea lucrarii.

10. Asezati intotdeauna piesele de prelucrat pe un
banc de lucru stabil.

11.  Fixati ferm piesele de prelucrat cu o brida sau
o menghina.

12. Nu purtati NICIODATA manusi in timpul
operatiei.

13. Tineti magina ferm cu ambele maini.

14. Feriti mainile si corpul de zona de rindeluire.

15. Lasati magina sa functioneze un timp fara a
indrepta panza spre nicio persoana. incerca;i
sa identificati orice vibratie sau oscilatie care
ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.

16. Nu introduceti niciodata maéinile sub piesele
prelucrate in timp ce panza se roteste.

17. Nu lasati masina sa functioneze nesupravegheata.

18. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectatd inainte de a executa orice
reglaje sau de a inlocui panza.

19. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

20. Nu folositi panze uzate sau deteriorate.

21. Nu folositi magina cu aparatoare deteriorate.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa finlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru acest
produs. FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de instructiuni
poate provoca vatamari corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii canelurii

Fig.1

Pot fi presetate 6 adancimi de rindeluire, corespunzator
dimensiunii federului care va fi utilizat.

Consultati tabelul de mai jos pentru corespondenta
dintre dimensiunile marcate pe opritor si dimensiunea
federului. Pot fi efectuate reglari fine ale adancimii de
rindeluire rotind surubul de reglare dupa slabirea piulitei
hexagonale. Acest lucru poate fi necesar dupa ce panza
a fost reascutitd de cateva ori.

Dimensiunea opritorului 0 10 20 S D MAX
Dimensiunea federului 0 10 20 - -
Adancimea canelurii| 8 mm 10 mm [12,3mm| 13 mm [14,7mm| 20 mm

* Cu piroanele din cauciuc demontate.

Ghidaj unghiular

Tnél;imea ghidajului unghiular poate fi deplasata in sus si
in jos pentru a regla pozitia panzei in raport cu fasa
superioara a piesei de prelucrat.

Fig.2

Pentru a regla inaltimea ghidajului unghiular, slabiti
parghia de blocare n jos si rotiti butonul rotativ pana
cand indicatorul indica gradatia de scala dorita pe
ghidajul unghiular.

Fig.3

Apoi, strangeti parghia de blocare in sus pentru a fixa
ghidajul unghiular.

Scala de pe ghidajul unghiular indica distanta dintre fata
superioara a piesei de prelucrat si centrul panzei.
Ghidajul unghiular poate fi detasat de opritor, in functie
de lucrarea de efectuat. Pentru a detasa ghidajul
unghiular, slabiti parghia de blocare si rotiti butonul
rotativ n sensul acelor de ceasornic pana la iesirea din
capatul superior al opritorului.

Opritor

NOTA:

Detasati ghidajul unghiular in functie de lucrarea
de efectuat atunci cand utilizati masina cu unghiul
opritorului reglat la o altd pozitie decat 0°. Cand
trebuie sa utilizati ghidajul unghiular sub nivelul
mentionat mai sus, asigurati-va ca reglati
adancimea de rindeluire pentru a obtine o
adancime corespunzatoare.

Fig.4
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Fig.5

Unghiul opritorului poate fi reglat intre 0° si 90°
(opritoare fixe la 0°, 45° si 90°). Pentru a regla unghiul,
slabiti parghia de blocare si inclinati opritorul pana cand
indicatorul indicd gradatia doritd pe scala unghiulara.
Apoi strangeti parghia de blocare pentru a fixa opritorul.
Cand opritorul este reglat la 90°, atat distanta de la
centrul grosimii panzei la opritor, cat si distanta de la
centrul grosimii panzei la baza aparatorii panzei sunt de
10 mm.

Placa de fixare

Fig.6

Fig.7

Folositi placa de fixare dupa cum se vede in figuri atunci
cand taiati nuturi in piese subtiri.

Actionarea intrerupatorului

Fig.8

A\ATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa
partea din spate a comutatorului glisant.
Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului Tn timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant catre

pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare continua, apasati
partea din fatd a comutatorului glisant pentru a-I bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea din spate a

comutatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Demontarea sau montarea panzei
Fig.9
/\ATENTIE:
La montarea panzei pentru masina de frezat nuturi,
montati flanga interioara cu partea marcata cu “22”
spre dumneavoastra.
Pentru a demonta panza, slabiti surubul de strangere si
deschideti aparatoarea pénzei. Apasati parghia de
blocare a axului si slabiti contrapiulita folosind cheia
pentru contrapiulite. Pentru a instala panza, montati intai
flansa interioara.
Apoi montati panza si contrapiulita. Strangeti ferm
contrapiulita folosind cheia pentru contrapiulite.
Tnchideati aparatoarea panzei si strangeti surubul de
strangere pentru a fixa aparatoarea panzei.



/\ATENTIE:

«  Folositi numai cheia pentru contrapiulite Makita
livrata la demontarea sau montarea panzei.
Verificati intotdeauna adancimea canelurii dupa
inlocuirea pénzei. Reglati din nou, daca este
necesar.

Sac de praf

Fig.10

Pentru a atasa sacul de praf, montati-| pe duza de praf.
Daca sacul de praf va obstructioneaza in timpul lucrului,
rotiti duza de praf pentru a schimba pozitia sacului de
praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate din
capacitate, opriti si deconectati magina. Demontati sacul
de praf de pe masina si extrageti dispozitivul de fixare a
sacului. Goliti sacul de praf aplicandu-i lovituri ugoare
pentru a elimina cat mai mult praf posibil.

NOTA:
Conectdnd un aspirator Makita la masina
dumneavoastra de frezat nuturi puteti efectua
operatii mai eficiente si mai curate.

FUNCTIONARE

Modul de executare a imbinarilor

/A\AVERTISMENT:
Fixati intotdeauna piesa de prelucrat pe bancul de
lucru Tnainte de fiecare operatie.

Fig.11
Fig.12

imbinare in colt la 90° (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

imbinare in T (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

imbinare in colt la 45° (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

imbinare rama (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

imbinare pe lungime (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

Pentru executarea imbinarilor, procedati dupa cum

urmeaza:

1. Potriviti douad piese impreuna asa cum vor arata
ele imbinate in pozitia finala.

2. Marcati centrul canelurilor de feder dorite pe piesa
de lucru utilizand un creion.

NOTA:

Centrul canelurilor trebuie sa fie la cel putin 50
mm fatd de marginea exterioara a pieselor de
lucru.

Lasati un spatiu de 100 mm - 150 mm fintre
caneluri pentru aplicatii multiple cu feder.

3. Numai pentru imbinare in colt la 90° si
imbinarein T

Fixati piesa verticald la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°

Fixati o piesa la bancul de lucru cu muchia

taiata la 45° orientata n sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime

Fixati o piesé la bancul de lucru.

4. Stabiliti adancimea canelurii in functie de
dimensiunea federului care va fi utilizat. Consultati
tabelul din sectiunea “Reglarea adancimii
canelurii”.

5. Reglati naltimea ghidajului unghiular astfel incat
panza sa fie centrata la grosimea placii.

6. Aliniati marcajul central de pe talpa cu linia
marcata cu creionul pe piesa.

7. Porniti magina si impingeti-o lent inainte pentru ca
panza sa patrunda in piesa de prelucrat.

8.  Readuceti incet masina in pozitia initiala dupa ce
surubul de reglare a ajuns la opritor.

9. Numai pentru imbinare in colt la 90° si

imbinarein T
Fixati piesa orizontala la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°
Fixati cealalta piesa la bancul de lucru cu
muchia taiata la 45° orientata in sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime
Fixati cealalta piesa la bancul de lucru.
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10.  Numai pentru imbinare in colt la 90°
Asezati masina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Numai pentru imbinare in T
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.
Asezati masina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Repetati pasii 6 - 8 pentru a rindelui pe orizontala
sau o alta piesa de prelucrat.

1.

Daca nu este necesar sa centrati panza la grosimea
plécii, procedati dupa cum urmeaza:
Doar pentru imbinare in colt la 90°, imbinare in
colt la 45°, imbinare rama si imbinare pe
lungime
Demontati ghidajul unghiular de pe masina. Reglati
opritorul la 90° pentru imbinare in colt la 90°,
imbinare rama si imbinare pe lungime sau la 45°
pentru imbinare n colt la 45°.
Urmati pasii 1 - 11 excluzand pasii 5 si 10 descrisi
mai sus.
Numai pentru imbinare in T
Potriviti doua piese impreund aga cum vor arata
ele imbinate in pozitia finala.
Asezati piesa verticala pe piesa orizontald. Fixati
ambele piese la bancul de lucru.
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.
Urmati pasii 2, 4, 6, 7, 8 si 11 descrisi mai sus.

INTRETINERE

AATENTlE
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.
Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Fig.25

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale maginii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.
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CCESORII OPTIONALE
AATENTlE

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Ghidaj unghiular
Sac de praf
Placa de fixare 4
Cheie pentru contrapiulita 20
Panze pentru masina de frezat nuturi

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)
Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Zeiger 4-2. Blockierungshebel 7-1. Feststellplatte
1-2. Anschlag 4-3. Winkelskala 8-1. Schiebeschalter
1-3. Einstellschraube 4-4. Anziehen 9-1. Sicherungsmutter
1-4. Gummispitze 4-5. Losen 9-2. Nutfrasenblatt
2-1. Blockierungshebel 5-1. Blockierungshebel 9-3. Innenflansch

2-2. Winkelfiihrung 5-2. Zeiger 9-4. Klemmschraube
2-3. Knopf 5-3. Winkelskala 9-5. Sageblattabdeckung
2-4. Skala 5-4. Mitte der Blattstarke 9-6. Losen

2-5. Zeiger 5-5. Sageblattabdeckung 9-7. Anziehen

2-6. Anziehen 6-1. Blockierungshebel 9-8. Spindelarretierung
2-7. Losen 6-2. Zeiger 10-1. Staubbeutel

3-1. Knopf 6-3. Winkelskala 10-2. Verschluss

3-2. Unten 6-4. Feststellplatte 10-3. Absaugstutzen
3-3. Oben 6-5. Dicke der Feststellplatte 25-1. Auslassoffnung
3-4. Mitte der Blattstarke 6-6. Mitte der Blattstarke 25-2. Einlassoffnung
4-1. Anschlag 6-7. Sageblattabdeckung

TECHNISCHE DATEN

Modell PJ7000
Messerart Nutfrése
Max. Nuttiefe | Nutfrasenblatt 20 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 11.000
Gesamtlange 302 mm
Netto-Gewicht 2,5kg
Sicherheitsklasse 8y

< Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE013-1 ENG900-1
Verwendungszweck Schwingung
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
halbmondférmigen Schlitzen fiir flache Holzdlbel oder Achsen) nach EN60745:
Lamellos durch Tauchschnitt entwickelt.

ENF002-2 Arbeitsmodus:  Schneiden von Kerben in
Stromversorgung mitteldichte Faserplatten (MDF)
Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Schwingungsbelastung (a): 2,5 m/s? oder weniger

Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemafl EN60745:

Schalldruckpegel (L,a) : 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 97 dB (A)
Abweichung (K) : 3dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der tatséchlichen
Anwendung des Elektrowerkzeugs kann in Abhangigkeit
von der Art und Weise der Verwendung des Werkzeugs
vom deklarierten Belastungswert abweichen.



Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Nutfrase
Modelnr./ -typ: PJ7000
in Serie gefertigt werden und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.
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GEB020-4

SICHERHEITSHINWEISE ZUM

ZIMMERMANNSHOBEL
Die Blatter miissen mindestens fiir die auf
dem  Werkzeug angegebene  Drehzahl

ausgelegt sein. Drehen sich Blatter schneller als
mit Nenndrehzahl, kénnen diese wegfliegen und
zu Verletzungen fihren.

2.  Verwenden Sie immer die Schutzhaube. Die

Schutzhaube schitzt den  Bediener vor
Bruchstiicken und zufalligem Kontakt mit der
Scheibe.

3. Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an
den isolierten Griffflichen, da das Blatt das
Kabel des Werkzeugs beriihren kann. Bei
Kontakt der  Schneidmesser mit einem
stromfilhrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

4. Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Blétter.
5. Betreiben Sie das Werkzeug nie, wenn das

Blatt hervorstehend gesichert ist oder ohne
eine sicher angebrachte Blattabdeckung.
6. Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob
sich das Blatt reibungslos bewegen lasst.
7. Uberpriifen Sie die Blitter vor dem Betrieb
sorgfédltig auf Risse oder sonstige
Beschiddigungen. Wechseln Sie gesprungene
oder beschadigte Blatter unverziiglich aus.
Vergewissern Sie sich, dass beim Anbringen
des Blattes der Flansch im Spindelloch sitzt.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
Fremdstoffe, und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.
Legen Sie die Werkstiicke stets auf eine
stabile Werkbank.
Sichern Sie das Werkstiick mit einer Klemme
oder einem Schraubstock.
Tragen Sie KEINE Handschuhe wihrend des
Betriebs.
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.
Halten Sie Hinde und Koérper vom Nutbereich
fern.
Lassen Sie das Werkzeug einige Zeit laufen,
ohne dass das Blatt auf jemanden gerichtet ist.
Achten Sie auf Vibrationen und Schlagen.
Beides gibt Aufschluss iiber ein schlecht
ausgewuchtetes Blatt oder kann auf einen
nicht fachgerechten Einbau deuten.
Greifen Sie nie unter das Werkstiick, wiahrend
sich das Blatt dreht.
Lassen Sie das
unbeabsichtigt laufen.

Werkzeug nicht



18. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziechen Sie den Stecker, bevor Sie
Einstellungen am Werkzeug durchfiihren oder
das Blatt austauschen.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein kénnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Blatter.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn die
Schutzvorrichtungen beschadigt sind.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

19.

20.

21.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Nuttiefe

Abb.1

6 Nuttiefen kdnnen entsprechend der Grofe der zu
verwendeten Flachdiibel voreingestellt werden.

In der folgenden Tabelle finden Sie das Verhaltnis
zwischen den GroRen auf dem Anschlag und der
FlachdlibelgroBe. Feineinstellungen  der  Nuttiefe
erfolgen durch Drehen der Einstellschraube nach Lésen
der Sechskantmutter. Dies kann nétig werden, wenn das
Blatt einige Male geschéarft wurde.

GroRe auf Anschlag 0 10 20 S D MAX
FlachdiibelgroRe 0 10 20 — — —

! B
Nuttiefe 8mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Mit entfernten Gummispitzen.

Winkelfiihrung

Die Winkelfihrung lasst sich zur Einstellung der
Blattposition in Bezug zur Werkstiickoberflaiche nach
oben und unten bewegen.

Abb.2

Zum Einstellen der Hohe der Winkelfiihrung 16sen Sie
den Arretierhebel und drehen den Knauf, bis der Zeiger

auf die gewinschte Skaleneinteilung auf der
Winkelfiihrung zeigt.
Abb.3

Ziehen Sie dann den Arretierhebel zur Sicherung der
Winkelfihrung an.

Die Skala auf der Winkelfiihrung zeigt den Abstand von
der Werksttickoberflache zur Mitte der Blattstarke an.
Die Winkelfihrung kann von dem Anschlag entfernt
werden, sollte dies fir lhre Arbeit nétig sein. Zum
Entfernen der Winkelfihrung 16sen Sie den
Arretierhebel und drehen Sie den Knauf im
Uhrzeigersinn, bis er aus dem oberen Ende des
Anschlags herauskommt.

Anschlag

ANMERKUNG:

Entfernen Sie die Winkelfiihrung, falls lhre Arbeit
dies erfordert und wenn Sie das Werkzeug mit
dem Winkelanschlag in einem Winkel ungleich 0 °
verwenden. Stellen Sie sicher, wenn Sie die
Winkelfihrung unter den oben genannten
Bedingungen verwenden, die Tiefe der Nut
ordnungsgeman anzupassen.

Abb.4



Abb.5

Der Winkel des Anschlags lasst sich zwischen 0° und
90° einstellen (Feststopper bei 0°, 45° und 90°). Um den
Winkel einzustellen, 16sen Sie den Entsperrungshebel
und neigen den Anschlag, bis der Zeiger auf die
gewlinschte Skaleneinteilung auf der Winkelfihrung
zeigt. Ziehen Sie dann den Entsperrungshebel zur
Sicherung des Anschlags an.

Wenn der Anschlag auf 90° eingestellt wird, betragt
sowohl der Abstand von der Mitte der Blattstarke zum
Anschlag als auch der Abstand von der Mitte der
Blattstarke zur Unterseite des Werkzeugs 10 mm.

Feststellplatte
Abb.6

Abb.7
Verwenden Sie zum Schneiden diinner Werkstiicke die
in den Abbildungen gezeigte Feststellplatte.

Einschalten
Abb.8

/A\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem AnschlieRen des Werkzeugs an
das Stromnetz sicher, dass sich der Schiebeschalter
korrekt bedienen lasst und in Stellung "OFF" (AUS)
zurlickkehrt, sobald das hintere Ende des
Schiebeschalters nach unten gedriickt wird.
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren, um
die Bedienung bei ldngerem Gebrauch zu vereinfachen.
Seien Sie vorsichtig, wenn das Werkzeug auf "ON" fest
eingestellt ist, und halten Sie es gut fest.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Fur fortlaufenden
Betrieb dricken Sie das vordere Ende des
Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.
Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das
hintere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen
dann in Stellung "O (OFF)".

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Blattes
Abb.9

AACHTUNG:
Bei der Montage des Blattes der Nutfrase bringen
Sie den Innenflansch mit der mit ,22“ markierten
Seite in Ihre Richtung zeigend an.
Um das Blatt zu entfernen, I6sen Sie
Klemmschraube und 6ffnen die Blattabdeckung.
Driicken Sie die Spindelarretierung und l6sen Sie die
Sicherungsmutter mit dem Sicherungsmutterschllssel.

die
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Um das Blatt anzubringen, montieren Sie zuerst den
Innenflansch.

Bringen Sie dann das Blatt und die Sicherungsmutter an.
Ziehen Sie die Sicherungsmutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel fest an. SchlieRen Sie die
Blattabdeckung und ziehen Sie die Klemmschraube zur
Sicherung der Blattabdeckung an.

/N\ACHTUNG:
Verwenden Sie nur den
Sicherungsmutterschlissel von Makita zum

Demontieren oder Montieren des Blattes.
Priifen Sie nach Austauschen des Blattes immer

die Nuttiefe. Nehmen Sie bei Bedarf eine
Nachjustierung vor.

Staubbeutel

Abb.10

Zum Anbringen wird der Staubbeutel auf den

Absaugstutzen geschoben. Wenn der Staubbeutel Sie
bei der Arbeit behindert, drehen Sie den Absaugstutzen,
um die Position des Staubbeutels zu @ndern.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, schalten Sie das
Werkzeug aus und ziehen Sie den Stecker. Entfernen Sie
den Staubbeutel vom Werkzeug und ziehen Sie die
Befestigung des Beutels ab. Leeren Sie den Staubbeutel
durch leichtes Klopfen so griindlich wie mdglich.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an die
Flachdlbelfrase  anschlief3en, kénnen  Sie

effizienter und sauberer arbeiten.

ARBEIT

Herstellen von Verbindungen

/AWARNUNG:
Klemmen Sie das Werkstiick stets vor jedem
Arbeitsgang auf der Werkbank fest.

Abb.11
Abb.12

Eckverbindung (Fig. A)
Abb.13
Abb.14
Abb.15

T-StoBverbindung (Fig. B)
Abb.16
Abb.17
Abb.18



Gehrungsverbindung (Fig. C)
Abb.19
Abb.20

Rahmenverbindung (Fig. D)
Abb.21
Abb.22

StoRverbindung (Fig. E)
Abb.23
Abb.24

Verbindungen stellen Sie wie folgt her:

1. Flgen Sie die beiden Werkstiicke so zusammen,
wie sie letztlich verbunden werden sollen.
Markieren Sie die Mitte des gewlinschten
Flachdiibelschlitzes am Werkstiick mit einem
Bleistift.

2.

ANMERKUNG:
Die Mitte des Schlitzes sollte mindestens 50
mm von der AuRenkante des Werkstlcks
entfernt liegen.
Lassen Sie 100 mm bis 150 mm Abstand
zwischen den Schlitzen, wenn Sie mehrere
Flachdibel einsetzen.

3. Nur fiir Eckverbindung und T-StoBverbindung
Klemmen Sie das vertikale Werkstlck auf die
Werkbank.

Nur fiir Gehrungsverbindung
Klemmen Sie ein Werkstick mit der
Gehrungskante nach oben auf die Werkbank.

Nur fiir Rahmenverbindung und

StoRverbindung
Klemmen
Werkbank.

Stellen Sie die Nuttiefe entsprechend der GroRe
der zu verwendeten Flachdubel ein. Weitere
Informationen finden Sie in der Tabelle in
Abschnitt ,Einstellen der Nuttiefe".

Stellen Sie die Hohe der Winkelfiihrung so ein,
dass das Blatt in der Brettstéarke zentriert ist.
Richten Sie die Mittenmarkierung des FuRes auf
Ihre Bleistiftlinie am Werkstiick aus.

Schalten Sie das Werkzeug ein und driicken Sie
es vorsichtig nach vorn, um das Blatt in das
Werkstlick zu senken.

Ziehen Sie das Werkzeug vorsichtig
Ausgangsposition zuriick, nachdem
Einstellschraube den Anschlag erreicht hat.

Sie ein Werkstick auf die

in die
die
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9.  Nur fiir Eckverbindung und T-StoBverbindung
Klemmen Sie das horizontale Werkstiick auf
die Werkbank.

Nur fiir Gehrungsverbindung
Klemmen Sie das andere Werkstiick mit der
Gehrungskante nach oben auf die Werkbank.

Nur fiir Rahmenverbindung und

StoRverbindung
Klemmen Sie das andere Werkstlick auf die
Werkbank.

Nur fiir Eckverbindung
Setzen Sie das Werkzeug so auf dem
Werkstick an, dass das Blatt nach unten
zeigt.

Nur fiir T-StoBverbindung
Entfernen Sie die Winkelfihrung vom
Werkzeug. Setzen Sie das Werkzeug so auf
dem Werkstiick an, dass das Blatt nach
unten zeigt.

Wiederholen Sie Schritt 6 bis 8, um Schlitze in der
Horizontalen des anderen Werkstiicks zu
schneiden.

1.

Wenn es nicht nétig ist, das Blatt in der Mitte der
Brettstarke zu zentrieren, gehen Sie wie folgt vor:
Nur fiir Eckverbindung, Gehrungsverbindung,
Rahmenverbindung und StoRverbindung
Entfernen Sie die Winkelfiihrung vom Werkzeug.
Stellen Sie den Anschlag fir Eckverbindung,
Rahmenverbindung und StoRverbindung auf 90°
ein bzw. auf 45° fiir Gehrungsverbindung.
Befolgen Sie Schritt 1 - 11 auer Schritt 5 und 10,
wie oben beschrieben.
Nur fiir T-StoBverbindung
Flgen Sie die beiden Werkstiicke so zusammen,
wie sie letztlich verbunden werden sollen.
Legen Sie das vertikale Werkstick auf das
horizontale. Klemmen Sie beide Werkstiicke auf
die Werkbank.
Entfernen Sie die Winkelfiihrung vom Werkzeug.
Befolgen Sie Schritt 2, 4, 6, 7, 8 und 11, wie oben
beschrieben.

WARTUNG

A\ACHTUNG:

- Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des

Werkzeugs beginnen, lGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder &hnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.



Abb.25

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationsoffnungen der
Maschine regelméaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezliglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Winkelfiihrung
Staubbeutel
Feststellplatte 4
Sicherungsmutterschliissel 20
Nutfrasenblatter

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér
beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Mutaté 4-2. Zarretesz 6-7. Flrészlapvédo

1-2. Utkdz6 4-3. Szbg skala 7-1. Bedllitdlemez

1-3. Beallitécsavar 4-4. Rogziteni 8-1. Csuszokapcsold

1-4. Gumiszegecs 4-5. Lazitsa meg 9-1. Régzitdanya

2-1. Zarretesz 5-1. Zarretesz 9-2. Lapostiplimar¢ flirészlap

2-2. Kdnyokos vezetd 5-2. Mutaté 9-3. Belsé illesztéperem

2-3. Gomb 5-3. Szdg skala 9-4. Szoritcsavar

2-4. Skala 5-4. Aflirészlap szélességének 9-5. Flirészlapvédd

2-5. Mutatd kozéppontja 9-6. Lazitsa meg

2-6. Rogziteni 5-5. Flrészlapvédd 9-7. Régziteni

2-7. Lazitsa meg 6-1. Zarretesz 9-8. Tengelyretesz

3-1. Gomb 6-2. Mutaté 10-1. Porzsak

3-2. Lefelé 6-3. SzOg skala 10-2. Szoritd

3-3. Felfelé 6-4. Beallitdlemez 10-3. Porkifuvé

3-4. Aflirészlap szélességének 6-5. Beallittlemez vastagsaga 25-1. Elszivo nyilas
kdzéppontja 6-6. A flirészlap szélességének 25-2. Beszivo nyilas

4-1. Vezetélemez kozéppontja

RESZLETES LEIRAS

Modell

PJ7000

Flrészlap tipusa

Lapostiplimaré

Max. hornyolasi mélység | Lapostiplimard fiirészlap 20 mm
Uresjarati fordulatszam (min™") 11 000
Teljes hossz 302 mm

Tiszta tdmeg 2,5 kg

Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrdl orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE013-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam félhold alaki vajatok készitésére
hasznalhaté, lapos facsapok vagy pogacsak
elhelyezése céljabol, leszurasos modszerrel.

ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkili aljzatrdl is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La) : 86 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 97 dB (A)
Tarés (K) : 3dB (A)

Viseljen fiilvédot

32

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: horonyvagas MDF-ben
Rezgéskibocsatas (ay) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Ttrés (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értékiél a
hasznalat maédjatol fuggden.
Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott



munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Lapostiplimaro

Tipus sz./ Tipus: PJ7000

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott ~ dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.
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GEB020-4

A LAPOSTIPLIMARORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Afirészlapok legalabb a szerszamon javasolt
névieges sebességgel kell rendelkezzenek. A

névleges  fordulatszamuk  folotti értéken
mikodtetett  flrészlapok szétrepilhetnek és
sériiléseket okozhatnak.

2. Mindig hasznalja a védoéburkolatot. A

védéburkolat megvédi a kezel6t az Osszetort
firészlap darabjaitél és a flrészlappal valo
véletlen érintkezéstol.

3. Aszerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogva
tartsa, mert a fiirészlap érintkezhet a
tapkabellel. A feszlltség alatt 1évd vezeték
elvagasakor a szerszam fém alkatrészei is aram
ala keriilhetnek, és aramités érheti a kezel6t.

4. Csak a szerszamhoz engedélyezett
flirészlapokat hasznalja.

5. Soha ne miikddtesse a szerszamot szabadon
allé6 fiirészlappal vagy nem megfeleléen
rogzitett flirészlapvédovel.

6. A hasznalat elétt ellenérizze, hogy a fiirészlap
siman csuszik.

7. Gondosan ellendrizze a késeket a hasznalat
el6tt, repedések vagy sériilések tekintetében.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
késeket.

8. A fiirészlap felszerelésekor ligyeljen ra, hogy
az illesztéperem illeszkedjen a tengelyfuratba.

9. A miivelet megkezdése el6tt ellenérizze a
munkadarabot, és tavolitsa el beléle az 6sszes
szeget vagy idegen targyat.

10. A munkadarabokat mindig helyezze egy stabil
munkapadra.

11. Rogzitse a munkadarabokat egy befogodval
vagy satuval.

12. SOHA NE viseljen kesztyiit a hasznalat soran.

13. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

14. Tartsa tavol a kezeit és a testét a hornyolas
teriletétol.

15. Mikodtesse kis ideig a szerszamot ugy, hogy
a flrészlapot nem iranyitja senkire. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt vagy rosszul kiegyenstlyozott
flirészlapra utalhatnak.

16. Soha ne nytujtsa a kezeit a munkadarabok ala

ha a fiirészlap forog.

17. Ne hagyja a miikoddé szerszamot feliigyelet
nélkiil.
18. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam

ki van kapcsolva és aramtalanitva van miel6tt
barmilyen beallitast végez a szerszamon vagy
kicseréli a flirészlapot.



19. Némelyik anyag mérgezd vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az

anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

20. Ne hasznaljon életlen vagy sérilt
flirészlapokat.
21. Ne hasznalja a szerszamot  sériilt

flirészlapvédokkel.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eldéirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szerepld biztonsagi eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A hornyolasi mélység beallitasa

Fig.1

Hat hornyolasi mélység allithaté be a hasznalni kivant
pogacsak méretének megfeleléen.

Tajékozddjon a tablazatbol az (itkdzén jeldlt méretek és
a pogacsak mérete kozotti 6sszefliggésrél. A hornyolasi
mélység finombeallitasa a szabalyozdécsavar
elforgatasaval végezheté el, a hatlapfeji anya
meglazitdsa utan. Erre akkor lehet sziikség, ha a
firészlap néhanyszor Ujra lett élezve.

Meéret az tkozon | 0 10 20 s D MAX
Pogacsa mérete 0 10 20 — —
Hornyolasi mélység | 8 mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Eltavolitott gumiszegecsekkel.

Konyokos vezetd

A konyokds vezet6 magassaga felfelé és lefelé
mozgathatd, a flrészlap munkadarab tetejéhez

viszonyitott helyzetének modositasahoz.

Fig.2

A kdnyokos vezetd magassaganak beallitdsahoz lazitsa
meg a rogzitékart és forgassa a gombot addig, amig a
mutaté a kivant beosztasra mutat kdnyokos vezetd
skalajan.

Fig.3

Ezutdn huzza fel a rogzitdkart a konyokds vezetd
régzitéséhez.

A konyokos vezetdn talalhato skala jelzi a tavolsagot a
munkadarab tetejétél a flrészlap vastagsaganak
kdzepéig.

A konyokods vezetd sziikség szerint eltavolithaté a
vezet6lemezrél. A konyokds vezetd eltavolitdsahoz
lazitsa meg a rogzitékart és forditsa el a gombot az
6ramutatd jarasaval megegyezd iranyba, amig az
kiemelkedik a vezetélemez felsé végébdl.

Vezetélemez

MEGJEGYZES:

. Tavolitsa el a kdnyokos vezetdt szlikség szerint,
ha a szerszamot ugy hasznalja, hogy védélemez
szoge nem 0 ° -ra van beallitva. Ha a fenti
koérilmények kozt kell haszndlnia a koényokos
vezet6t, allitsa be a hornyolasi mélységet a
megfelel6 mélység eléréséhez.

Fig.4



Fig.5

A vezetSlemez szdge 0° és 90° kozott valtoztathatd
(kényszeriitkozékkel 0°-nal, 45°-nal és 90°-nal). A szég
beadllitasahoz lazitsa meg a rogzitkart és déntse meg a
vezet6lemezt addig, amig a mutatd a kivant beosztasra
nem mutat a szdég skalan. Ezutdn huzza meg a
rogzitékart a vezetélemez rogzitéséhez.

Amikor a vezetélemez 90°-ra van allitva, mind a flrészlap
vastagsaganak kozéppontjatél a vezetdlemezig, mind a
flirészlap vastagsaganak kézéppontjatol a flirészlapvédd
aljaig mért tavolsag 10 mm.

Beallitélemez

Fig.6

Fig.7

Haszndlja a beadllitdlemezt az abran lathatd maodon

amikor hornyokat vag vékony munkadarabokba.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.8

/AAVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellen6rizze, hogy a csUszdkapcsold
megfeleléen mikddik és visszatér az "OFF" allasba
amikor a csUszokapcsold hatulsé részét lenyomja.
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé6 az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkdnnyitendd. Legyen nagyon korlltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolét az

"I (ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos miikddéshez

reteszelje a cslUszokapcsol6ét ugy, hogy lenyomja az

elllsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsolo

hatsé részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicid

iranyaba.

OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
A fiirészlap eltavolitasa és felszerelése
Fig.9
AvieyAzar:
A lapostiplimaro felszerelésekor helyezze fel a
belsé illesztéperemet Ugy, hogy a ,22"-es jeldlési
oldala On felé nézzen.
A flrészlap eltavolitasahoz lazitsa meg a szoritécsavart
és nyissa fel a flrészlapvéd6ét. Nyomja be a
tengelyreteszt és lazitsa meg a rogzitbanyat a
rogzitbanya  kulcs  segitségével. A flrészlap
felszereléséhez elészor helyezze fel s belsd
illesztéperemet.
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Ezutan helyezze fel a flirészlapot és a rogzitéanyat.
Huzza meg a rogzitbanyat a rdgzitbanya Kkulcs
segitségével. Zarja le a flrészlapvédét és huzza meg
szoritocsavart a flrészlapvédd rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:
A flrészlap eltavolitdsahoz és felszereléséhez csak
a mellékelt Makita régzitéanya kulcsot hasznalja.
Mindig ellenérizze a hornyolasi mélységet a
flirészlap cseréje utan. Ha szlikséges allitsa be Ujra.

Porzsak

Fig.10

A porzsak csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.
Ha a porzsdk akaddlyozza a munkat, forditsa el a
porkifavoét a porzsak helyzetének megvaltoztatasahoz.
Amikor a porzsak nagyjabol félig megtelt, kapcsolja ki és
aramtalanitsa a szerszamot. Tavolitsa el a porzsakot a
szerszamrol és hizza meg a zsak régzitéjét. Uritse ki a
porzsakot, kdzben tdgesse azt, hogy a lehet6 legtébb
port tudja eltavolitani.

MEGJEGYZES:
Ha Makita porszivét csatlakoztat a
lapostiplimaréhoz, akkor hatékonyabb és tisztabb
megmunkalast tud végezni.

UZEMELTETES

Ereszték készitése

/\FIGYELMEZTETES:
Szoritsa a munkadarabot a munkapadhoz minden
hasznalat el6tt.

Fig.11
Fig.12

Sarokkotés (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-kétés (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Ferde 6sszeeresztés (Fig. C)
Fig.19
Fig.20



Keretillesztés (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

Peremillesztés (Fig.E)
Fig.23
Fig.24

Eresztékek készitéséhez jarjon el a kdvetkez6 modon:
1. lllessze 0Ossze a két munkadarabot a végs®
illesztési helyzetnek megfeleléen.

2. Jeldlie meg a pogacsahornyok kdzéppontjat a
munkadarabon egy ceruzaval.
MEGJEGYZES:

A hornyok kdézéppontjainak legalabb 50 mm-re
kell lennitik @ munkadarabok kulsé széleitdl.
Hagyjon 100 mm-150 mm koz6tti tavolsagot
a hornyok kozétt tébb  pogacsahely
készitésekor.

3. Csak a sarokkotés és a T-kotés esetében
Szoritsa a fliggbleges munkadarabot a

munkapadhoz.
Csak a ferde 6sszeeresztés esetében
Szoritsa az egyik munkadarabot a

munkapadhoz a ferde élével felfelé.
Csak a keretillesztés és a peremillesztés

esetében
Szoritsa az egyik munkadarabot a
munkapadhoz.

Allitsa a hornyolasi mélységet a hasznalni kivant
pogacsak méretének megfeleléen. Lasd a ,A
hornyolasi mélység beallitdsa” cimi részt.

5. Allitsa be a kdnydkds vezetd magassagat ugy,
hogy a fiirészlap kdézépen van a munkadarab
széleitdl szamitva.

Igazitsa az alaplemezen talalhaté kdzépjelzést a
munkadarabon ceruzaval megjelélt vonalhoz.

7. Kapcsolja be a szerszamot és dvatosan tolja azt

elére, hogy a flrészlap behatolion a
munkadarabba.

8. Ovatosan hlzza vissza a szerszdmot az eredeti
helyzetébe miutan a beadllitécsavar elérte az
tkozét.

9. Csak a sarokkotés és a T-kotés esetében
Szoritsa a vizszintes munkadarabot a
munkapadhoz.

Csak a ferde 6sszeeresztés esetében
Szoritsa a masik munkadarabot a

munkapadhoz, a ferde élével felfelé.
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Csak a keretillesztés és a peremillesztés

esetében
Szoritsa a masik munkadarabot a
munkapadhoz.

10. Csak a sarokkotés esetében
Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a flrészlap lefelé nézzen.
Csak a T-kotés esetében
Tavolitsa el a kdnyokos vezet6t a szerszamrol.
Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a flirészlap lefelé nézzen.
Ismételie meg a 6-8 lépéseket a hornyok
kivagasahoz a vizszintesen vagy a masik
munkadarabban.

1.

Ha nincs szlkség a fiirészlap kézéppontba allitasara a
deszka széleihez képest, akkor jarjon el a kdvetkezd
madon:
Csak a sarokkotés, a ferde 6sszeeresztés és a
peremillesztés esetében
Tavolitsa el a konyokds vezetbt a szerszamrol.
Allitsa a vezetélemezt 90°-ba a sarokkdtés,
keretillesztés és peremillesztés esetében, vagy
45°-ba a ferde 6sszeeresztés esetén.
Kovesse a fent leirt 1 - 11 Iépéseket, az 5 és 10
lépéseket kivéve.
Csak a T-kotés esetében
llessze Ossze a két munkadarabot a végsé
illesztési helyzetnek megfeleléen.
Fektesse a fliggbleges munkadarabot a vizszintes
munkadarabra. Szoritsa mindkét munkadarabot a
munkapadhoz.
Tavolitsa el a kdnydkds vezetét a szerszamrol.
Kdvesse a fent leirt 2, 4, 6, 7, 8 és 11 Iépéseket.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

Fig.25

A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szell6zdnyilasait és akkor is ha kezdenek eltémédni.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellenérzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
poétalkatraszek hasznalataval.

higitét,
Ezek
repedést



OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Konyokos vezetd
Porzsak
Bedllitélemez, 4
Régzitéanya kulcs, 20
A lapostiplimaro flirészlapjai

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatd
az eszkdz csomagolasaban standard

kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Ukazovatel 4-2. Blokovacia packa
1-2. Zarazka 4-3. Uhlova mierka
1-3. Nastavovacia skrutka 4-4. Utiahnut

1-4. Gumeny klin 4-5. Uvolnit

2-1. Blokovacia packa 5-1. Blokovacia packa

7-1. Nastavovacia doska
8-1. Posuvny prepina¢

9-1. Uzamykacia matica
9-2. Ostrie spojovaca dosiek
9-3. Vnutorna obruba

2-2. Uhlové vodidlo 5-2. Ukazovatel 9-4. Upinania skrutka
2-3. Gombik 5-3. Uhlova mierka 9-5. Kryt Eepele

2-4. Stupnica 5-4. Stred hrubky ostria 9-6. Uvolnit

2-5. Ukazovatel 5-5. Kryt éepele 9-7. Utiahnut

2-6. Utiahnut 6-1. Blokovacia packa 9-8. PosUvacovy uzaver
2-7. Uvolnit 6-2. Ukazovatel 10-1. Vrecko na prach
3-1. Gombik 6-3. Uhlova mierka 10-2. Upinadio

3-2. Dole 6-4. Nastavovacia doska 10-3. Otvor na prach
3-3. Hore 6-5. Hrabka nastavovacej dosky 25-1. Odsavaci prieduch
3-4. Stred hrabky ostria 6-6. Stred hrabky ostria 25-2. Nasavaci prieduch
4-1. Ochranné zariadenie 6-7. Kryt Eepele

TECHNICKE UDAJE

Model PJ7000
Typ ostria Spojovac dosiek
Maximalna hibka drazkovania | Ostrie spojovaca dosiek 20 mm
Otacky naprazdno (min’*) 11000
Celkova dizka 302 mm
Hmotnost netto 2,5kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE013-1
Urcené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na rezanie polkruhovych otvorov
pre umiestnenie plochych drevenych vodiacich kolikov

alebo tablety prepichovanim.
ENF002-2

Napajanie
Néaradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofadzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 97 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745:

ReZim ¢innosti : rezanie drazok v MDF
Emisie vibracii (an) : 2,5 m/s? alebo menej
Odchylka (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii poCas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych



podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Spojovac dosiek
Cislo modelu/ Typ: PJ7000
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a intrukcii moze

mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo

vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre

pripad potreby v budicnosti.

GEB020-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE DRAZKOVACIU FREZKU

1. Ostria musia mat’ menovité otacky asporn také,
ako je to vyznacené na naradi. Ostria pracujuce
pri vySSich ako menovitych ota€kach mozu
odletiet a spdsobit’ poranenie.
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Vzdy pouzivajte kryt. Kryt chrani obsluhujuceho
pracovnika od odlomenych ulomkov ostria a
zabranuje neumyselnému kontaktu s ostrim.

3. Elektrické naradie pri praci drite len za
izolované uichopné povrchy, lebo ostrie sa méze
dostat’ do kontaktu s vlastnym kablom.
Preseknutie ,Zivého* vodica modZze sposobit
vystavenie kovovych Ccasti elektrického nastroja
LZivému* pradu a spbsobit’ tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym pradom.

4.  Pouzivajte len ostria uréené pre tento nastroj.

5. Nikdy nepouzivajte nastroj s ostrim
uzamknutim v nechranenej polohe alebo bez
krytu ostria bezpecne zaistenym na mieste.

6. Pred pracou skontrolujte, ¢i sa ostria
posuvaju plynulo.

7. Pred pracou dokladne skontrolujte ostria, Ci
neobsahuju praskliny alebo iné poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostria.

8. Pri montazi ostria skontrolujte, ¢éi priruba
dosada na otvor hriadela.

9.  Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobkoch nie
su klince ¢i iné cudzie materialy a pripadne ich
odstrarte.

10. Obrobky vzdy pokladajte na stabilny pracovny stol.

11.  Obrobky pevne zaistite svorkou alebo do zveraka.

12.  Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice.

13. Drzte nastroj pevne oboma rukami.

14. Ruky a telo udrziavajte mimo oblasti drazkovania.

15. Nechajte nastroj chvilfu bezat’, pricom ostrim
nemierte na ziadnu osobu. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat’ nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

16. Nikdy nesiahajte rukami pod obrobky, kym sa
ostrie otaca.

17. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.

18. Pred vykonavanim akychkolvek uprav alebo
vymenou ostria vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj
vypnuty a odpojeny.

19. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe¢nostné materialové listy dodavatela.

20. Nepouzivajte otupené alebo poskodené ostria.

21. Nepouzivajte nastroj s poSkodenymi krytmi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Nastavenie hibky drazky
Fig.1
V zavislosti na rozmeroch pouzZitej tablety mozno
prednastavit 6 hibok drazkovania.
Pozrite doleuvedenu tabulku, kde najdete vztah medzi
velkostami oznaenymi na zarazke a velkostou tablety.
Jemné Upravy hibky drazkovania vykonate otaéanim
nastavovacej skrutky po uvolneni Sesthrannej matice.
To mdze byt potrebné po niekolkonasobnom ostreni
ostria.

Velkost na zarazke 0 10 20 S D MAX
Velkost tablety 0 10 20 — — —
Hibka drazky 8mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* S odstranenymi gumenymi klinmi.

Uhlové vodidlo

Vysku uhlového vodidla mozno zvysit a znizit na
nastavenie polohy ostria vo¢i hornej €asti obrobku.
Fig.2

Ak chcete nastavit vySku uhlového vodidla uvolnite
uzamykaciu packu nadol a otacajte gombikom, kym

ukazovatel neukazuje k pozadovanej mierke
stupfiovania na uhlovom vodidle.
Fig.3

Potom utiahnite uzamykaciu packu nahor a uhlové
vodidlo sa zaisti.

Mierka na uhlovom vodidle oznacuje vzdialenost od
hornej ¢asti obrobku po stred hrubky ostria.

Uhlové vodidlo moézete z ochranného zariadenia
demontovat' v zavislosti na potrebach pre vasu pracu.
Ak chcete demontovat uhlové vodidlo, uvolnite poistnu
packu a otocte gombikom v smere hodinovych rugiciek,
dokial nevyjde z horného okraja ochranného zariadenia.

Ochranné zariadenie

POZNAMKA:

- Uhlové vodidlo demontujte podla potreby na
vykonanie vas$ej prace, a to pri pouzivani naradia
s uhlom ochranného zariadenia nastavenom na
inej hodnote ako 0 ° . Ak potrebujete pouzit uhlové
vodidle v ramci hore uvedenej podmienky,
nastavte hibku drazky tak, aby ste dosiahli
spravnu hibku.

Fig.4
Fig.5
Uhol ochranného zariadenia mozno nastavit medzi 0°
az 90° (nepohyblivé narazky na 0°, 45° a 90°). Ak chcete
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nastavit uhol, uvolnite uzamykaciu packu a naklanajte
ochranné zariadenie, kym ukazovatel neukazuje na
pozadované stupfiovanie na uhlovej mierke. Potom
utiahnite uzamykaciu packu, ¢&m sa ochranné
zariadenie zaisti.

Ked je ochranné zariadenie nastavené v polohe 90°,
vzdialenost od stredu hrdbky ostria po ochranné
zariadenie aj vzdialenost od stredu hrubky ostria po
dolnu ¢ast krytu ostria je 10 mm.

Nastavovacia doska

Fig.6

Fig.7

Pouzite nastavovaciu dosku podla vyobrazenia na

obrazkoch pri rezani otvorov v tenkych obrobkoch.

Zapinanie

Fig.8

/A\POZOR:
Pred zapojenim tohto nastroja tiez vzdy
skontrolujte, ¢i posuvny prepina¢ funguje spravne
a vrati sa do pozicie "OFF" po zatlaCeni zadnej
strany posuvného vypinaca.
Operator modze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.

Nastroj spustite posunutim vypinaca do polohy "I (ON)".

Nepretrzity chod dosiahnete stlatenim prednej strany

posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.

Nastroj zastavite stlatenim zadnej strany posuvného

prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O

(OFF)".

MONTAZ

/APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Demontaz alebo montaz ostria

Fig.9

A\POZOR:
Pri montazi ostria spojovaca dosiek namontujte
vnatornd  prirubu  so  stranou  oznacenou

422" smerom k vam.

Ked chcete odstranit ostrie, uvolnite upinaciu skrutku a
otvorte kryt ostria. Stlacte postvacovy uzaver a uvolnite
uzamykaciu maticu pomocou kliéa na matice. Ak
chcete namontovat ostrie, najskér namontujte vnatorna
prirubu.

Potom namontujte ostrie a uzamykaciu maticu.
Uzamykaciu maticu pevne utiahnite  pomocou
maticového kluca. Zatvorte kryt ostria a utiahnite
upinaciu skrutku na zaistenie krytu ostria.



/A\POZOR:
Pri demontazi alebo montazi ostria pouzivajte len
maticovy kla¢ Makita.
Po vymene ostria vzdy skontrolujte drazku. V
pripade potreby upravte.

Vrecko na prach

Fig.10

Vrecko na prach umiestnite do prachového otvoru. Ak
vam bude vrecko na prach pri praci zavadzat, otoéenim
prachovej trysku zmerite jeho polohu.

Ak je vrecko na prach do polovice plné, vypnite nastroj a
vytiahnite ho zo zdroja napatia. Odstrarite vrecko na
prach z nastroja a vytiahnite upinadlo vrecka. Vrecko na
prach vyprazdnite jemnym vyklepanim, aby sa
odstranilo ¢o najviac prachu.

POZNAMKA:
Ak k spojovacu dosiek pripojite vysava¢ Makita,
dosiahnete ucinnejSiu a CistejSiu prevadzku.

PRACA
Ako vytvarat’ spoje

/A\VAROVANIE:
Pred ¢innostou vzdy obrobok upnite k pracovnému
stolu.

Fig.11
Fig.12

Rohovy spoj (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

Spoj T (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Ukosny spoj (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Spoj ramu (Fig. D)
Fig.21
Fig.22
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Spoj okrajmi (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

Pri vytvarani spojov postupujte nasledovne:
1. Prilozte dva obrobky k sebe do finalnej
pozadovanej spojenej polohy.
2. Ceruzkou oznacte stred planovanych drazok pre
tablety na obrobku.

POZNAMKA:
. Stred dréazok by mal byt minimalne 50 mm od
vonkajSieho okraja obrobkov.
Pri pouziti viacerych tabliet nechajte medzi
drazkami medzeru 100 mm - 150 mm.

3. Len pre rohovy spoj a spoj T
Zopnite zvisly obrobok k pracovnému stolu.
Len pre ukosovy spoj
Zopnite jeden obrobok k pracovnému stolu s
ukosnou hranou smerujucou nahor.
Len pre spoj ramu a spoj okrajmi
Zopnite jeden obrobok k pracovnému stolu.
4. Nastavte hibku drazky podia velkosti pouZitej
tablety. Pozrite si tabulku v Casti ,Nastavenie
hibky drazky".
5. Nastavte vySku uhlového vodidla tak, aby ostrie
bolo v strede hrubky dosky.
6. Zarovnajte stredovl znacku na zakladni s
ceruzkovou ¢iarou na obrobku.
7.  Zapnite nastroj a jemne ho tlacte dopredu, aby sa
ostrie vnorilo do obrobku.
8. Ked nastavovacia skrutka dosiahne zarazku,
opatrne vratte nastroj do povodnej polohy.
9. Len pre rohovy spoj a spoj T
Zopnite vodorovny obrobok k pracovnému
stolu.
Len pre ukosovy spoj
Zopnite druhy obrobok k pracovnému stolu s
ukosnou hranou smerujicou nahor.
Len pre spoj ramu a spoj okrajmi
Zopnite druhy obrobok k pracovnému stolu.
10. Len pre rohovy spoj
PoloZzke nastroj na obrobok tak, aby ostrie
smerovalo nadol.
Len pre spoj T
Odstrarite uhlové vodidlo z nastroja. Polozke
nastroj na obrobok tak, aby ostrie smerovalo
nadol.
Podla krokov 6 - 8 vyrezte drazky vo vodorovnom
alebo druhom obrobku.

1.



Ak potrebujete vycentrovat ostrie v hrubke dosky,
postupujte nasledovne:
Len pre rohovy spoj, Ukosovy spoj, spoj ramu a
spoj okrajmi
Odstrante uhlové vodidlo z nastroja. Nastavte
ochranné zariadenie v uhle 90° pre rohovy spoj,
spoj ramu a spoj okrajmi, alebo v uhle 45° pre
ukosovy spoj.
Postupujte podla krokov 1 - 11 s vynechanim
krokov 5 a 10 uvedenych vysSie.
Len pre spoj T
Prilozte dva obrobky k sebe do findlnej
pozadovanej spojenej polohy.
Polozte zvisly obrobok na vodorovny. Zopnite oba
obrobky k pracovnému stolu.
Odstrarite uhlové vodidlo z nastroja.
Postupujte podla krokov 2, 4, 6, 7, 8 a 11
uvedenych vysSie.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Fig.25

Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat Ccisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
lenna ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Uhlové vodidlo
Vrecko na prach
Nastavovacia doska 4
Maticovy klau¢ 20
Ostria spojovac¢a dosiek
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POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Ukazatel 4-2. Blokovaci packa
1-2. Doraz 4-3. Uhlova stupnice
1-3. Stavéci Sroub 4-4. Utahnout

1-4. Pryzové patky 4-5. Povolit

2-1. Blokovaci packa 5-1. Blokovaci packa

7-1.
8-1.
9-1.
9-2.
9-3.

Montazni deska
Posuvny spina¢

Pojistna matice

Kotou¢ Stérbinové frézky
Vnitfni pfiruba

2-2. Uhlovy doraz 5-2. Ukazatel 9-4. Upinaci Sroub
2-3. Knoflik 5-3. Uhlova stupnice 9-5. Kryt kotouce

2-4. Stupnice 5-4. Stred tloustky kotouce 9-6. Povolit

2-5. Ukazatel 5-5. Kryt kotouce 9-7. Utdhnout

2-6. Utdhnout 6-1. Blokovaci packa 9-8. Zamek hridele
2-7. Povolit 6-2. Ukazatel 10-1. Vak na prach
3-1. Knoflik 6-3. Uhlova stupnice 10-2. Upeviovaci prvek
3-2. Dol 6-4. Montazni deska 10-3. Prachova hubice
3-3. Nahoru 6-5. TlouStka montazni desky 25-1. Vyfukovy otvor
3-4. Stied tloustky kotouce 6-6. Stred tloustky kotouce 25-2. Saci otvor

4-1. Pravitko 6-7. Kryt kotouce

TECHNICKE UDAJE

Model

PJ7000

Typ kotouce

Stérbinova fréza

Max. hloubka drazky | Kotou¢ Stérbinové frézky 20 mm
Otacky bez zatizeni (min‘1) 11 000
Celkova délka 302 mm

Hmotnost netto 2,5kg

Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENEO13-1
Uréeni nastroje

Nastroj je ur€en k fezani polokruhovych drazek pro
montaz plochych dfevénych spojovacich kolikd nebo

lamel.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Emise vibraci (an): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skutecného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu



v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Stérbinova fréza
C. modelu/ typ: PJ7000
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEBO020-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
LAMELOVACI FREZCE

1.  Kotouée musi byt uréeny minimalné pro
otacky vyznacené na naradi. Kotouce bézici ve
vys$ich nez jmenovitych ota¢kach se mohou
roztrhnout a zpUsobit zranéni.

Vzdy pouzivejte kryt. Kryt chrani obsluhu pfed
odletujicimi  Ulomky kotou¢e a nechténému
kontaktu s kotou¢em.
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Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot’,
kotou¢ muze pfijit do kontaktu s vlastnim
napajecim kabelem. Naruseni vodi¢e pod
napétim muze prenést proud do nechranénych
kovovych ¢asti nafadi a obsluha mize utrpét draz
elektrickym proudem.
Pouzivejte pouze kotouce urcené pro tento
nastroj.
Nikdy neprovozujte nastroj s kotoucem
uzaméenym v nechranéné poloze nebo bez
fadné nainstalovaného krytu kotouce.
6. Pred zahajenim provozu se piesvédcte, zda se
kotoué¢ hladce pohybuje.
7. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskané nebo poskozené
kotouce je nutno okamzité vyménit.
Pfi instalaci kotouce dbejte, aby pfiruba
zapadla do otvoru hridele.
Pfed zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu vSechny pfipadné hiebiky a
cizi materialy.
Dily vzdy umist'ujte na stabilni pracovni stdil.
Dily uchyt'te pevné svorkou nebo svérakem.
Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.
Drzte nastroj pevné obéma rukama.
Pfi fezani drazek drzte ruce a télo mimo
pracovni oblast.
Nechejte nastroj chvili bézet bez toho, abyste
kotou¢ smérovali na jakoukoliv osobu.
Sledujte, zda nevznikaji vibrace nebo viklani,
které by mohly signalizovat Spatné
nainstalovany nebo nedostate¢né vyvazeny
kotou¢.
Nikdy nesahejte rukama pod dily, pokud se
otaci kotoué.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pfed sefizovanim nastroje nebo vyménou
kotouce se vzdy predtim presvédcte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni.
Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfrectéte
si bezpecnostni materialové listy dodavatele.
Nepouzivejte tupé nebo poskozené kotouce.
Nepouzivejte nastroj s poskozenymi kryty.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

10.
1.
12.
13.
14.

15.

17.
18.

19.

20.
21.

AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANIi nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky drazky

Fig.1

Podle velikosti pouzité lamely Ize pfednastavit 6 hloubek
drazky.

Vztah mezi velikostmi vyznaCenymi na dorazu a
velikosti lamely naleznete v nize uvedené tabulce.
Jemné nastaveni hloubky drazky provedete otac¢enim
stavéciho Sroubu po povoleni Sestihranné matice. Toto
sefizeni miZe byt nutné po nékolika prebrousenich
kotouce.

Velikost na dorazu 0 10 20 S D MAX
Velikost lamely 0 10 20 — —
Hloubka drazky | 8 mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* 8 vyjmutymi pryZovymi patkami

Uhlovy doraz

Vysku Uhlového dorazu Ize pfesouvat nahoru a dolG a
upravovat tak polohu kotouc¢e vzhledem k horni plose
obrobku.

Fig.2

Chcete-li sefidit vySku Uhlového dorazu, povolte
blokovaci packu smérem dolli a otacejte knoflikem, az
se ukazatel pfesune na pozadovany dilek stupnice
umisténé na uhlovém dorazu.

Fig.3
Potom
zajistéte.
Stupnice na Uhlovém dorazu signalizuje vzdalenost od
horniho povrchu dilu ke stfedu tloustky kotouce.
VyZaduje-li to vykonavana prace, muzete Uhlovy doraz
z pravitka sejmout. Jestlize chcete Uhlovy doraz
sejmout, povolte blokovaci packu a otacejte knoflikem
smérem vpravo, az jej z horniho konce pravitka
vySroubuijete.

Uhlovy doraz dotazenim blokovaci packy

Pravitko

POZNAMKA:
PFi pouziti nafadi s uhlem pravitka nastavenym na
jinou hodnotu nez 0° sejméte Uhlovy doraz, pokud
to provadéna prace vyzaduje. Bude-li za vySe
uvedenych podminek potfeba uhlovy doraz pouzit,
zajistéte nastaveni hloubky drazky tak, abyste
ziskali spravnou hodnotu.

Fig.4

Fig.5

Uhel pravitka Ize nastavovat mezi 0° a 90° (pozitivni
zarazky jsou k dispozici pod thly 0°, 45° a 90°).
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Chcete-li uhel upravit, povolte blokovaci packu a
sklapéjte pravitko, dokud se ukazatel nepfesune na
pozadované dilek na uhlové stupnici. Poté utaZzenim
blokovaci packy pravitko zajistéte.

Pfi nastaveni pravitka na thel 90° je vzdalenost mezi
stfedem tloustky kotouce a pravitkem a dale vzdalenost
mezi stfedem tloustky kotouce a spodni stranou krytu
kotouce 10 mm.

Montazni deska

Fig.6

Fig.7

Pfi fezani drazek v tenkych dilech pouzijte montazni

desku, jak je ilustrovano na obrazcich.

Zapinani

Fig.8

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje spravné
a zda se po stisknuti zadni Casti posuvného
spinace vraci do vypnuté polohy.
Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadnuje prace provadéna
po del$i dobu. Zajistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale
nastroj pevné drzte.

Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do

polohy zapnuto ,I". PoZadujete-li nepretrzitou funkci,

stisknutim predni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.

Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni cast

posuvného spinace a presurite jej do polohy vypnuto

,O".

MONTAZ

/APOZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Demontaz a instalace kotouce
Fig.9
/A\POZOR:
P¥i instalaci kotouce $térbinové frézky namontujte
vnitfni pfirubu stranou oznacenou ,22“ smérem k
sobé.
PFi demontazi kotouce povolte upinaci $roub a otevrete
kryt kotouCe. Stisknéte zamek hfidele a klicem na
pojistné matice povolte pojistnou matici. Pfi instalaci
kotouc€e nejdfive namontujte vnitfni pfirubu.
Poté namontujte kotouce a pojistnou matici. Kli¢em na
pojistné matice pevné dotahnéte pojistnou matici.
Uzavfete kryt kotoue a dotaZzenim upinaciho Sroubu
zabezpecte kryt kotouce.



/A\POZOR:
. PFi demontazi a instalaci kotouc¢e pouzivejte pouze
dodany kli¢ na pojistné matice Makita.
Po vyméné kotouCe vzdy zkontrolujte hloubku
drazky. V pfipadé potfeby ji sefidte.
Vak na prach

Fig.10

Vak na prach se umistuje na prachovou hubici. Pokud
vam vak na prach bé&éhem prace prekazi, otodenim
prachové hubice zménite jeho polohu.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny piny, zastavte
nastroj a odpojte jej od elektrické sité. Demontujte z
nastroje vak na prach a vysunte ven upeviiovaci prvek.
Pfi vysypavani na vak mirné klepejte, aby se odstranilo
co nejvice materialu.

POZNAMKA:
Pokud k $térbinové fréze pfipojite odsavaé prachu
Makita, Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.

PRACE
Provadéni spoju

/A\VAROVANi:
Pred kazdou operaci obrobek vzdy radné upnéte k
pracovnimu stolu.

Fig.11
Fig.12

Rohovy spoj (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

Tupy spoj T (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Pokosovy spoj (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Ramovy spoj (Fig. D)
Fig.21
Fig.22
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Spoj hrana na hranu (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

Pfi provadéni spoji postupujte nasledovné:
1. Umistéte dva dily do polohy, ve které se budou
nachazet po dokonéeni spoje.
2. Tuzkou si na obrobku vyznacte
zamyslenych lamelovych drazek.

stfed

POZNAMKA:
Stfed drazek by se mél nachazet alespor 50
mm od vné&jSiho okraje obrobku.
Pfi pouziti nékolika lamel, ponechejte mezi
jednotlivymi drazkami 100-150mm mezery.

3. Pouze u rohového spoje a tupého spoje T

Upnéte svisly dil k pracovnimu stolu.

Pouze u pokosového spoje
Uchytte jeden dil k pracovnimu stolu tak, aby
byla sefiznuta hrana oto¢ena nahoru.

Pouze u ramového spoje a tupého spoje hrana

na hranu
Upnéte jeden dil k pracovnimu stolu.

4. Podle velikosti pouzité lamely nastavte hloubku
drazky. Viz tabulka v ¢€asti ,Nastaveni hloubky
drazky".

5. Nastavte vySku uhlového dorazu tak, aby byl
kotou€ umistén ve stfedu tloustky desky.

6. Vyrovnejte stfedovou rysku na zakladné s ¢arou
narysovanou tuzkou na dilu.

7. Uvedte nastroj do chodu, potlaéte jej pozvolna
dopfedu a zafezte kotou¢em do dilu.

8. Jakmile stavéci Sroub dosahne zarazky, zlehka
vratte nastroj do plvodni polohy.

9. Pouze u rohového spoje a tupého spoje T
Upnéte vodorovny dil k pracovnimu stolu.

Pouze u pokosového spoje
Uchytte druhy dil k pracovnimu stolu tak, aby
byla sefiznuta hrana oto¢ena nahoru.

Pouze u ramového spoje a tupého spoje hrana

na hranu
Upnéte k pracovnimu stolu druhy dil.

Pouze u rohového spoje
Polozte nastroj na dil tak, aby byl kotou¢
oto€en smérem doll.

Pouze u tupého spoje T
Demontujte z nastroje Uhlovy doraz. PolozZte
nastroj na dil tak, aby byl kotou¢ otocen
smérem dold.

Opakovanim krokd 6-8 vyfezte drazky ve
vodorovném ¢&i prot&jSim dilu.

1.



Pokud nepotfebujete kotou¢ umistit do stfedu tloustky
desky, postupujte nasledovné:
Pouze u rohového spoje, pokosového spoje,
ramového spoje a spoje hrana na hranu
Demontujte z nastroje Uhlovy doraz. V pripadé
rohového spoje, ramového spoje a spoje hrana na
hranu nastavte pravitko na uhel 90°. U
pokosového spoje pravitko nastavte na uhel 45°.
Provedte kroky 1 az 11 vy$e kromé krokt 5 a 10.
Pouze u tupého spoje T
Umistéte dva dily do polohy, ve které se budou
nachazet po dokonéeni spoje.
Polozte svisly dil na vodorovny dil. Upnéte oba dily
k pracovnimu stolu.
Demontujte z nastroje Uhlovy doraz.
Provedte kroky 2, 4, 6, 7, 8 a 11 popsané vyse.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Fig.25

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrZovat v Cistoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikGi a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Pfislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy Makita.
Uhlovy doraz
Vak na prach
Montézni deska 4
Kli¢ na pojistné matice 20
Kotouce $térbinové frézky

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFisluSenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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